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IjITARGIRIO. Protossido di piom- 
bo, semivetroso, imperfettamente fuso , 
in piccole lamine somiglianti alla mica. 
Otliensi il li tergi rio nella coppellazione 
in grande del piombo argentifero, all'og- 
getto di separarvi Inargento , il quale ri- 
mane nella stessa coppella , mentre il 
piombo ossidato e fuso viene cacciato 
via dal vento dei mantici adoprali a os- 
sidarlo. 

Distingnonsi due sorta di litargirio: 
nna detta d'oro, 1’ altra <T argento. La 
diversità del colore ne fa la differenza : 
il primo contiene del minio, il secondo 
n'è totalmente privo. Il litargirio d'oro, ri- 
scaldato in un tubo di vetro in cui l'aria 
non penetri diviene giallo disossidandosi, 
e riducendosi allo stato di protossido. 

Il litargirio si ripristina facilmente; 
basta fonderlo attraverso i carboni per 
ridarlo in piombo. Lo si adopera in va- 
rie arti. I vasai ne inverniciano le stovi- 
glie quando vogliono dar loro il colore 


del bronzo. Adoprasi a rendere seccativo 
I' olio di lino e di noce. Entra negli em- 
piastri medicinali combinato coi grassi o 
cogli olii, formando degli oleati, malpa- 
rati e stearati di piombo. Se ne prepara 
un tale, detto estratto di saturno, coll'a- 
ceto, e se ne fa l'acqua del Goulard. Fa 
parte della composizione dei cristalli , 
massime del flint. 

Disciolto a freddo nell’ acido pirolc- 
gnoso, o acetico diluito, produce, secon- 
do le proporzioni ia cui si adopera , un 
acetato neutro od un sotto-acetato , am- 
bidue d' un uso importante nelle arti. Il 
primo, conosciuto sotto il nomc'di sale 
di saturno \ usasi nella tintura per de- 
compor 1’ allume e produrre l'acetato di 
allumina , il quale agisce meglio perchè 
più facilmente abbandona l' allumina alle 
sostanze! coloranti che Toglionsi fissar 
nelle stoffe. 

Il sotto-acetato d; piombo sopracari- 
cato di ossido si precipita facilmente in 
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carbonato t]i piombo a contatto dell'aci- 
do carbonico, col qnal mezzo otliensi una 
cerussa della più bella e miglior qualità. V. 
ACETATO DI PIOMEO C CERUSSA. (L*****B.) 

LITOGRAFIA. Voce tratta da due 
parole greche, le quali significano pietra 
e scrittura, per dinotare un’arte nuora 
colla quale può ottenerli un gran nu- 
mero di copie d' una icrittura o d' un 
disegno eseguito sulla pietra. Un can- 
tante del teatro di Monaco, Senefelder, 
nc fu l'inventore. Da prima quest' arte 
diede risultati sì grossolani e imperfetti 
che non si sarebbe mai pensato poter 
essa un altro giorno rivaleggiare gli inta- 
gli in rame. Al presente, la litografia 
occupa un posto, distinto tra le arti belle, 
e quelle dell' umana iudustria. Venne 
portata in Francia nel 1 8 1 4 ■ Engel- 
manti stabilì poco dopo a Parigi uno dei 
più grandi stabilimenti litografici, ove 
si sono scoperti molti importanti mi- 
glioramenti, e segnatamente l’imitazio- 
ne dell' acquerello e delle tinte legge- 
re dei disegni colla matita. 

I progressi di quest’arte sono meno 
dipendenti dai metodi scieulifici che dal- 
l’ abilitò pratica degli artisti; e i pochi 
miglioramenti chimici o meccanici che 
vi fossero fatti non essendo per anco 
usciti dalle officine dei litografi, non si 
può esser sicuri che sieno eternamen- 
te durevoli. La Società d'incoraggiamen- 
to accolse favorevolmente la proposizio- 
ne da noi fattale all’ oggetto di ottenere 
e pubblicare i veri perfezionamenti in 
quest' erte ; quindi trarremo dal pro- 
grammo da essa pubblicato l' indicazione 
degli oggetti principali. In appresso La- 
steyrie pubblicò diverse notizie, di cui 
faremo parola. Bernard e Delarne, lito- 
grafi parigini, si compiacquero di co- 
municarci tutte le loro cognizioni , il 
che ci sarà multo utile per descrivere 
quest' arte. 


Litografia 

I metodi litografici sono stabiliti : 

■ Sull'aderenza colla pietra calcarea 
d' mia specie di encausto untuoso col 
quale si scrive o si disegna. 

a.° Sulla facoltà che acquistano tutte 
le parti disegnate con tale encausto di 
coprirsi d'un inchiostro da stampa pre- 
parato coll' olio di lino. 

3.° S ull' interposizione dell’ acqua, la 
quale impedisce 1' aderenza dell' inchio- 
stro in tutti i luoghi della superficie del- 
la pietra non tocchi dall'encaustico. 

Ci occuperemo successivamente di 
ciascuna di queste parti, a fine di facili- 
tare l' intelligenza di tutta 1' operazione, 
e termineremo colle principali condizio- 
ni dei premii relativi, proposti dalla So- 
jcietà d' Incoraggiamento. 

Pietre Litografiche. 

La maggior parte di queste pietre si 
ritraggono tuttavia da Monaco. A Solen- 
hofen, villaggio poco distante dalla città, 
ove ebbe origine In litografia, esistono le 
maggiori cave delle pietre litografiche. 
Trovansi disposte in istrati di discreta 
grossezza,' e basta sfaldarle lungo il Da- 
nubio, nella contea di Pappenheim e in 
molti altri siti ; esse son dure, di un gra- 
no fino regolarissimo. Trovasi pur al- 
trove la medesima pietra : ma è raro che 
ve ne abbia di sufficiente estensione sen- 
za difetti, ed ovunque omogenea ; se ne 
scoprirà forse in appresso. 

La buona qualità d'sioa pietra lito- 
grafica si riconosce solitamente dai se- 
guenti caratteri : la sua tinta è traente al 
giallastro ed uniforme in tutta la sua su- 
perficie, senza vene, nè macchia alcuna; 
la sua durezza è assai grande ed uguale 
dovunque ; una punta di acciaio la in- 
tacca difficilmente; i pezzi nòti col mar- 
tello mostrano una spezzatura concoide*. 

Le pietre di Monaco si preparano sul 
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luogo lituo della cava; ai «quadrano con 
ima tega, e ae ne formano delle laatre ret- 
tangolari : nna o tutta e due le faccio 
maggiori ai livellano e ai spianano gros- 
solanamente. La grossezza di queste pie- 
tre è proporzionata alle loro dimensioni 
di lunghezza e larghezza : varia tra le 
30 e le 36 linee. Fin oggi non ai sono 
disegnate pietre lunghe tre piedi fuorché 
una presentata all* esposizione degli og- 
getti d* industria, nel 1838, da Uernard 
e Delaruc a Parigi. 

In Francia , il maggior numero di li- 
tografie ai trova alla capitale , e quivi si 
fa il maggior consumo di queste pietre. 
In ogoi litografia ti dà loro l'ultima ope- 
ra e la conveniente politura , servendosi 
degli stessi mezzi usati per appianare gli 
specchi, Consiatono nel far isfregare cir- 
colarmente una’ pietra mobile sopra un' 
altra pietra stabile , perfettamente oriz- 
zontale, frapponendovi della sabbia fina 
e dell'acqua. La labbia quarzosa a grò 
ni rotondi , stacciata , i la migliore. La 
medesima sostanza della pietra serve al- 
f oggetto, in proporzione che la sabbia 
na la corrode : ottiensi perciò una grani- 
tura piò fina continuando lo sfregamen- 
to senza aggiungervi nuova sabbia. 

Per pulire le pietre più comodamen- 
te si hanno dei grossi intavolati di quer- 
cia, con un orlo all’ intorno che trattie- 
ne l'acqua, la sabbia e il sedimento pro- 
dotto .dalla pulitura ; vi è peraltro un 
Loco pel quale estraesi, all' uopo, questa 
materia, e ti fa colare in un vate. 

Secondo 1 ’ opera che vuoisi eseguire 
si pulisce la pietra. Pei disegni colla ma- 
tita, la pietra dee nvere un grano più o 
meno fino, a piacere del disegnatore : il 
grado di finezza si ottiene prolungando 
più u meno lo sfregamento : si ricono- 
sce questo grado di finezza aspergendo 
con acqua un lato della pietra, e guar- 
dandola a lume riflesso. Il lavoro n'è 
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lungo, richiede molta destcrità nell’ ar- 
tefice, ed c in conseguenza costoso sen- 
za ottener sempre la perfezione voluta. 
E probabile che le macchine costruite 
per pulire gli specchi potranno esser alte 
del pari a pulire le pietre litografiche. 
Quanto più fine riducenti le pietre, tan- 
to meno impressioni si possono ottene- 
re. I disegni a inchiostro richiedono una 
pietra più fina , per cui si continua a 
sfregarle, dopo di che compicsi il lavoro 
con pomice fina , che si dispone ugual- 
mente sopra la pietra , aggiungendo sol- 
tanto la poca acqua occorrente. 

Allorché si ottenne una buona prepa- 
razione, si lava diligentemente, e si asciu- 
ga con tela finn c monda. 

Le pietre così preparate s> conserva- 
no frapponendo una carta bianca tra lo 
superficie lavorate. 

Alatile litografiche. 

La matita litografica è quella prepa- 
razione da cui dipende principalmente la 
buona riuscita. Essa deve aderire forte- 
mente alla pietra, in tutte le diverse o- 
perazioni della stampa ; e deve essere ba- 
stantemente dura per offrire un taglio 
fino senza che si spezzi ; se si fanno trop- 
po secche o porose si rompono ad ogni 
istante ; se troppo molli si schiacciano, e 
dannò dei tratti grossolani c confusi. 

La seguente composizione è quella 
della litografia Bernard e Delaruc. 


Cera pura di prima qualità. . . 4 
Sapone secco di sevo e di so- 
da a 

Scvo bianco («) 1 

Gomma-lacca a 


(a) In inverno ad"prati il doppio di te- 
so per renderla più molle. 
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Nerofumo quanto basta a tiu- 

gerlo i 

Vernice di Copale (la si aggiu- 
ge talvolta ) * 


Il nerofumo comune può bastare pur- 
ché non sia imbrattato di sabbia. Si £> 
fondere la cera a dolce calore, vi si uni- 
sce la gomma lacca polverata, e si rime- 
sce ; vi si aggiunge il sapoao raschiato, e 
quando le materie sono bene unite vi si 
mesce la vernice di copale unita al nero 
fumo. Continuasi a riscaldare, sempre a- 
gitando , finché la pasta abbia acquistato 
la densità richiesta , il che si riconosce 
facendola raffreddare, e tagliandola con 
un temperino. I vapori che si esalano 
sono infiammabili, e si può facilitar la cot- 
tura della materia accendendoli. Quando 
la pasta è della consistenza voluta la si 
getta in istampi di rame costruiti di due 
faccie scanalate che si riuniscono con vi- 
ti e galletti come si usa per la pietra in- 
fernale . V. nitrato d’ argento ruso. 

Raffreddata la materia la si ritrae dal- 
lo stampo, e si serba in boccia di vetro 
otturate. Affinché non si attacchi allo 
stampo , lo si stropiccia prima con una 
tela inumidita. 

Lasteyrie indica una composizione piti 
semplice, eh' é la seguente : 

Sapone di sevo disseccato. 6 parli. 


Cera bianca pura 6 

Nerofumo t 


Si fondono semplicemente le materie, 
e colasi la pasta in istampi. 

L' inchiostro litografico si prepara al- 
I’ incirca allo stesso mudo, come segue. 

Cera 1 6 parti 

Sevo 6 

Sapone iluro di scvo 
c soda 6 


Litografìa 

Gomma "lacca. ... sa 
Mastice in lagrima . 8 

Trementina di vene- 

zia x 

Nero fumo 4 

Si fimno riscaldare il mastice e la gom- 
ma-lacca nella trementina, si ritrae il va- 
se dal fuoco e vi si aggiunge la aera ed 
il sevo ; quando la dissolusione ì opera- 
ta, si aggiunge il sapone raschiato, e si 
stempera diligentemente il nero fumo. Si 
lascia raffreddare uu poco, poi si cola io 
tavolette che si tagliano, di forme rettan- 
golari. 

L' inchiostro litografico di buona qua- 
lità deve stemperarsi in una emulsione 
tenuissima, che si sembri disciolto, quando 
si strofina sopra un piatto con un poco 
di acqua. Esso deve colare dalla penna, 
non distendersi sulla pietra, e formare dei 
tratti estremamente fini all'uopo. E’ ne- 
cessari» che sia nerissimo per rendere 
più sensibile agli occhi del disegnatore il 
suo lavoro . La qualità più essenziale 
è quella di attaccarsi fortemente alla pie- 
tra in guisa di riprodurre le parti più di- 
ficaio d’ un disegno, • fornire un gran 
oumero d' impressioni, al quale oggetto 
è necessario eh' esso resista all'acido con 
cui si lava la pietra. 

Lasteyrie preferisce la oomposizioue 
seguente: 


Sapone di sovo di- 
seccato 3o parti 

Mastice in lagrima . 3o ' 
Soda bianca. ... 3o 
Lacca in piastrelle. i5o 
Nero fumo .... i a 


Prendesi una casseruola con un becco, 
per fonderò tutte le materie insieme , a 
fine di poterle versare più facilmente ne- 
gli stampi. Mcltcsi sopra un braciere col 
[saponc,e quaudu è fuso vi si getta la lao- 
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<*;», che fondevi prontamente, iodi la so- 
da a poco a poco, e (pùtidi il mastice, 
rimescendo bene ogni cosa con una spa- 
tola; alla fine vi si aggiunge il nero 
fumo diligentemente per fama un esatto 
miscuglio. IL fuoco dev'esser vivo affinché 
sia completa la fusione. La lacca è sog- 
getta a gonfiarsi , e conviene metterla a 
piccole porsioni per volta. Quando tut- 
te le materie sono fuse gettasi la.compo- 
sirione negli stampi. 

Questi inchiostri adopransi sì colle 
penne che col pennello, per le scritture, 
i disegni a tratto, ec. Lo ai stempera 
coll' acqua, alla maniera dell’ inchiostro 
della china, finché siasi ottenuto un li- 
quido carico. Bisogna che la temperatu- 
ra della stanza dove ai scrive sia di cir- 
ca ab°, e che il vose contenente l' in- 
chiostro sia posto sopra un caldano che 
Io mantenga ai 4°° * 45*. 

Devesi stamperare la sola quantità di 
inchiostro ohe occorre, perchè difCcil-' 
mente si conserva più di dodici ore. On-j 
de si alteri m«n fàcilmente lo si mette 
in un alberello che tiensi coperto con un! 
pezzo di -vetro. 

Carla autografica. 


le di quello adoperalo immediatamente 
sulla pietre, affinché, diseccatosi sulle car- 
ta, possa conservare bastante viscosità 
per aderite poi sulla pietra. 

Lo si compone come segue.. 

* 

Sepolto secco ... 100 parti 
Cera bianca pura . . ■ 00 
Scvu di moutoue. . 3o . 
Gomma-lacca .... fio 

Mastice fio 

Mero fatuo ...... fio o 55. 

Si fondono insieme queste sostanza 
corno per 1’ inchiostro litografico. 

Por trasportare una scrittura, un di- 
segno, una stampa in rame, sulla pioti a, 
e necessario : 1 clic f impronta sia fat- 
ta sopra una carta leggera come la catta 
ordinaria; a.° che ai possa staccare c fis- 
sare totalmente sulla pietra colla pressio- 
ne, ma siccome l’ inchiostro penetra nel- 
la carta, « vi aderisce fortemente, sarebbe 
dillkilu stuccarne tutte le parti, se non 
si mettesse piima, tra la carta e il dise- 
gno, un corpo clic perdesse la sua soli- 
dità coll' acqua. A tale oggetto si dà alla 
corta una preparazione di colla, sulla qua- 
le si disegna o si sciivc facilmente, senza 


L’autografia, o l’operazione colla qua-Jche la carta ussorba l’ inchinati u. Si può 
lo si trasporla una scrittura o un dise-jiu più modi preparare a tale oggetto la 
gno dalla carta sopra la pietra, offre un carta. 

mezzo d; fender brevissimo il lavoro, e Prendesi una carta senza colla, baslan- 
ioollre dispensa dallo scrivere o dise- temente forte, e stender i»i sopra la se- 
gnare al ruvescio, mentre il disegno o la guenle couiposiziune. 
scrittura (odo in senso opposto. In fatti 

T arte di scrivere a rovescio è lunga c Amido , 1 ao patti 

difficile, mentre coi mezzi litografici trae- Gomma or duca .{o 

portami le scritture in senso oppostole Allume .... ao 

« ottengono le stampe nel senso mede- 
simo che vernicio eseguite. Si forma affuoco culi' amido c coll a- 

• - equo una salda di consistenza media, e 

Inchiostro autografico. vi sì aggiungono la gomma arabica c 

I .diurne, disdulu pi ima separatamente; 
Essa dev'essere più grasso e più inui-Jsi unisce beai la inalala, c si appbca 

Da.TccnolT.FIII. a 
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ancor calila sui logli di carta col inez- 
ia il’ un largo pennello. A quota colla 
si può aggiungere qualche fiuta. Disec- 
cata la carta inuttesi sotto uu torchio, 
poi la si liscia convenientemente. Se ti 
trovasse tuttavia la carta un poco sugan- 
te la si stropiccia colla polvere di san- 
dracca. 

Adopransiper iscrìvere e per disegnar 
coli' inchiostro sullo pietre litografiche 
penue d' acculo. 

La preparazione delle matite e degli 
inchiostri litografici non hanno tutta la 
perfezione desiderabile ; anzi le migliori 
preparazioni di tal genere non soddisfan- 
no i disegnatori, tanto più che trovami 
variare, e non sono di qualità costauti. 
Si desidererebbe che le matite non fos- 
sero troppo dure nè soggette a spuntar- 
si tanto facilmente sopra la pietra. L' in- 
chiostro è poco scorrevole , si inspessi- 
sce troppo presto, e sovente si consoli- 
da dopo alcune ore. Vennero quindi 
proposti dei premii a chi sapesse rime- 
diare a simili difetti. 

Inchiostro Ja stompa. 

Quest' inchiostro differisce de quello 
usato nelle tipografìe, essendo molto più 
denso ; lo si adopera, uella litografia e 
autografia, per ottenere le stampe dei 
disegni e delle scritture. Si prepara fa- 
cendo lungamente bollire l' olio di lino, 
in un va se di ferro o di rame di forma 
ovoide, all' imboccatura del quale adat- 
tasi un coperchio chioso con una vite. 
Non si riempie che per due terzi, poten- 
do l'olio gonfiarsi, e traboccare fuori del 
vase. Quindi bisogna essere attenti di 
togliere in lai caso il vase dal fuoco, men- 
tre 1' olio incendierebbe tutto quello che 
incontrasse. Ponesi il vase 'u un buco 
latto in terra per raffreddarlo più pron- 
tamente. Questa preparazioue. si suol fa- 
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re lungi dall’ abitato per guarentirsi da 
qualunque accidente. 

Quando si fa bollir l' olio sotto un 
cammino si tiene sempre pronto un muc- 
chio di ceneri pep gettarle sopra il fuo- 
co in caso di bisogoo. Si dà fuoco al 
vapora dell' olio oon un pezzo di carta 
accesa. 

Il risultato di quest' operazione è an- 
cor poco studiato j * l’ olio si inspessisca, 
e non può piò penetrare e stendersi sui 
corpi : si accelera I’ operazione mettendo 
nell' olio delle cipolle, o dei pezzi di pa- 
ne. Forse queste materie forniscono tan- 
to vapore di acqua che rende più facile 
lo svolgimento dei vapori dell' olio. Si 
può anche iacilitare la cottura dell' oliò 
accendendone i vapori. Si giudica eh’ è 
terminato facendo raffreddare quest'olio 
cotto, e mettendone una goccia sopra un 
piatto, e osservando se esso penetra o si 
distende. Si può conoscerne la cottura 
tacendolo filare tra i diti. Ridotto in ta- 
le stato lu si noiuida comunemente ver- 
nice. 

Ogni volta che vuoisi provare il gra- 
do di cottura, bisogna spegner la Com- 
ma coprendo la caldaia ; se I' olio mi- 
naccia di traboccare, togliesi la caldaia 
dal fuoco. 

Si fabbricano ordinariamente per la 
litografia due specie di vernici, l' una 
più densa pei disegni fatti colia mati- 
ta, I’ altra meno pér quelli eseguiti t ol- 
l' inchiostro. Uniti insilane danno un in- 
chiostro intermedio. . 

La operazione or descritta non fornisco 
mai prodotti costanti ; inoltre dtffoude 
un vapore acre estremamente nocivo. 8a- 
rebba dunque molto importante Studia- 
re di renderla più facile, meno pericolo- 
sa, ed iocomoda. Forse potrebbe con- 
venire un apparato distillatorio clic des- 
se un'uscita ai gas tuori delia fabbrica. 

L' inchiostro, coaie si è detto, dev'es- 
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Sete «(lattalo secondo (die i lavori sono 
«seguiti a penna od a matita. Un inchio- 
stro troppo fluido aderisce talvolta alla 
pietra, le impressioni non riescono net- 
te, e si ottiene un minor nomero di e- 
se mplari ; al contrarlo, l' inchiostro più 
solido darebbe nn lavoro più lungo e 
difficile, e i tratti dijicati . si perdereb- 
bero. Per questo, servendosi d’ un in- 
chiostro-solido si può nettare una pietra 
sporcata coll' inchiostro fluido, impri- 
mendo a tale oggetto alcuni esemplari. 

Quando la vernice è raffreddata, la si 
macina sopra un porfido col nero fumo, 
H che non si ottiene senza molta fatica 
attesa la ina viscosità. Facendo questo 
miscuglio a caldo, si otterrebbe un mi- 
glior risultato. . , 

Deresi preferire il nero fumò calcina- 
to il .più fino e d’ una .tinta più intensa. 
11 nero delie lampane comuni è il mi- 
gliore,' ma non ne venne peranco fabbri- 
cato in grande. 

Inchiostro dì conservazione. 

Dopo che fu stampato un certo nu- 
mero di esemplari, il disegno rimane co- 
perto d’ uno strato di inchiostro da stam- 
pa, il quale si indurisce e guasta l'opera. 
Nei disegni falli coll' inchiostro litogra- 
fico, si previene quest’ inconveniente 
passandovi sopra uno strato di gomma, 
col qual mazzo si conservano lungamen- 
te. Ma quelli eseguiti colia matita lito- 
grafica non si possono preservare a que- 
sta maniera, e occorre un altro inchio- 
stro.’ Offriremo due metodi di preparar- 
lo, il primo di Lasleyrie, il secondo di 
Bernard e Delarue. 

àfdka» io'v.! 

T eroica li tografica den- . 

sissima ....... a parti oppure i 

Scvo di montone ... a i 

Cera bianca t i 

Essenza di trementina, t a 


LlTOQBsm 1 1 

Nerofumo quanto basta per dare una 
tinta simile a quella dell' inchiostro da 
stampa. 

Si fanno fondere a piccolo fnoco le 
tre prime sostanze ; vi si versa l’ olio di 
trementina mescendo bene ogni cosa , e 
per ultimo il nerofumo. 

Si conservano tutti questi inchiostri 
in vasi ben chiusi, perchè non si attac- 
chi loro la polvere dell' aria. Per adope- 
rarli si fa nso della pietra e del cilindro 
a guisa delle tipografie. 

Dopo di avere indicata la preparazio- 
ne delle materie che servono alla lito- 
grafia, die descriveremo gli utensili , poi 
tratteremo dei lavori litrografici. Espor- 
remo i metodi autografi, le cui applica- 
zioni sono oggidì tanto moltiplicate; in- 
dicheremo i premii proposti pel miglio- 
ramento dell'arte; finalmente un pro- 
spetto numerico dello stato in cui tro- 
vasi la litografia noi dipartimento di Pa- 
rigi. • , 

Torchi litografici. 

Sono costruiti d' tm telaio fortissimo 
di quercia ; un carro mobile sostiene la 
pietra, dalla quale traggonsl le impres- 
sioni -• una forte cinghia, attaccata per 
un' estremità al carro, si avvolge coll' al- 
tra estremità sopra un verricello, mosso 
da nn molinello F. 

Una corda , attaccata all' estremità dei 
carro, passa sopra delle troclee di rin- 
vio, e un contrappeso serve a riportare 
la pietra alla positura di priipa , dopo 
l’impressione. 

Sopra un telaio mobile intorno un 
asse , è fissato un forte cuoio con viti. 

Un forte traverso , che apresi- e chin- 
desi mediante nn solito orecchione, man- 
tiene incassato nn coltello di legno , per 
trasmettere la pressione attraverso il cuo- 
io ; una chiavarda passa nel mezzo del 
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coltello e «lei traverso , e snsli«ie tulio 
lo tforzo tirila pressione. Lo slesso tra- 
verso viene impellilo «li ricadere quan- 
do ì! sollevalo da un ritegno ad un’ e- 
slremità.; all’altra estremila ri è una 
stanghetta che entra in una staffa mobi- 
le 1. 

La slessa staffa , attaccala all’ estre- 
mità d’ un pedale a doppia leva, a«lo- 
prasi per aumentar la pressione nell atto 
della stampa. Si facilita lo scorrimento 
del coltello sul cuoio ungendolo legger- 
mente con una tela imbevuta di levo. 

Pietra ita inchiostro. 

Ticino al torchio, dalla stessa parte 
del molinello, sopra un ceppo, pnne- 
si là pietra per l’ inchiostro , jierfet- 
tamentc piana e pulita. Sopra di essa 
caricasi il ruotalo dell' inchiostro per la 
stampa. 'Un rassettino serve a contene- 
re il nero fumo, la gomma, 1' acido, la 
pomice, le spugne, nonché stracci, olio 
di trementina, vernice, ec, 

finitolo. 

Quest utensile è un matterello di legno 
duro, esattamente cilindrica, terminato 
all'estremità da, due perni, o ibipngnalu- 
re ricoperte di flanella; lo stesso matte- 
rello è rivestito di pelle di vitello forte c 
dapcrtutto di uguale grossezza. K’ mollo 
difficile farri ima cucitura longitudinale 
che non offra alcuna sorta di ineguaglian- 
za. Lo si Javora tagliando i due orli del- 
la pelle ad augnatura, e ravvicinandoli 
follemente con una cucitura fitta, me- 
diante un ago ricurvo. Per quanto sia 
esatto, cimauci i sempre una traccia nel 
•lare l'inchiostro, per cni l opcraio l’ado- 
pera in diversi sensi contrari per egua- 
gliarne l'impressione. 

Si tentò costruir? simili ruotoh sen- 
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za cocitura, servendoti delle gamlie dei 
buoi o dei cavalli ; ma finora non si ot« 
tenne alcun buon effetto ; esso manca 
tuttavia al perfezionamento dell’ arte. 

Per farlo agire, P operaio introduce i 
•lue perni in foderi "di cuoio grossi e so- 
lidi, nei quali girano facilmente quando 
prcndonsi in mano. Si ungono anche i 
perni per renderli piti scorrevoli. 

Penne di acciaio. 

• * .4 

Adopransi penne di acciaio in litogra- 
fia, benché si possano usare anco le pen- 
no comuni ; quelle sono. più resistenti di 
queste ad una temperatura finissima. Si 
fabbricano con molle da orologio sottili, 
della larghezza di 6 a 7 millimetri. Si ta- 
gliano in pezzetti di 5 a 4 Centimetri, 
dopo averle snettate con pietra pomice; 
Ipoi si mettono in un piatto con un poco 
di acqua forte dii aita, dove si lasciano 
per 5 a 6 minuti, rimescendole, sé non 
sono totalmente sommerse. Si ha per og- 
getto di assottigliarle; quindi si esamina- 
no di tratto, in tratto per riconoscere 
quando sono al punto richiesto. Allora si 
gettano nell'acqua, e si stropicciano con 
sabbia, per togliervi l'ossido, alfa superfi- 
cie. Debbono questi pezzetti essere ugna- 
ci dovunque, elastici, e facili 0 piegarsi. 

Fendesi la punta con una forbice ben 
temperata, e stessamente ti tagliano le 
«Ine parti in guisa che incurvato» loti gitn- 
«linalnienle il pezzetto divenga una pen- 
na scmieilindrica affinchè ritenga una 
maggior quantità di inchiostro. Lo sì in- 
curva ponemlolo in una scanalature della 
stessa forma fatta alla superficie d* una 
piccola ineuiline, e battendolo col taglien- 
te d’un picaolo martello. GII si dà que- 
sta forma prima di affilarla. Si congiunge 
la penna ad una canna di penna ordina- 
ria, o, altrimenti , mediante un piccolo 
anello di ottone. 
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• Tiralinee. 

E* un {strumento usitntinima. in lito- 
grafia por tirar linee d’ una finezza ed 
uguaglianza che non ti otterrcbbono col- 
la penna , e più facilmente e prontamen- 
te. Il tira-linee litografico ha una vite di 
pressione Terso la metà della lunghezza 
dei doe rami ; esso è di acciaio tempera- 
to. E' simile a quello che adoprasi sulla 
carta, ma tiensi più aperto l'angolo for- 
mato dalle due penne perchè vi stia una 
maggior quantità d’inchiostro litografico. 
Le penne del tira-linee si aprono come 
Il solito per • aguzzarle occorrendo ; si 
accostano 6 si allontanano a proporzione 
che vogliooti linee più sottili o più 
grosse. - 

Raschiatoio. 

E’ nn istrnmento utilissimo in litogra- 
fia a molti osi, come sarebbe correggere 
qualche parte* del disegno , o togliervi 
qualche macchia, ec. Si diminuiscono con 
esso le tinte troppo cariche nei disegni , 
col qual mezzo si ravvivaho i lumi. 

Punte. 

Il loro uso è indispensabile nella inci- 
sione sulla pietra; ne occorrono di molti 
c diversi gradi di finezza. Si prendono 
di quelle -adoperate dagli incisori in rame 
e si dà lorrf il taglio conveniente sopra 
la pietra da aguzzare. '■ • 

* ‘ * Pennelli. 

I soli pennelli di martora di cui si ser- 
vono i miniatori, son buoni alla litogra- 
fia, per la finezza della loro punta c per 
la loro elasticità. Queste condizioni son 
necessarie perchè la pietra attrae forte- 1 
mente I* inchiostro per cui occorrono I 
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pennelli finissimi: il loro nso perciò ri- 
chiede molta leggerezza, dilicatezza, abi- 
tudine. Adoprasi un altro pennello più 
grosso di tasso con Ari tolgonsi dalla pie- 
tra la matita stritolatasi e la polvere del- 
l'aria. 

Cassa per preparare le pietre. 

La preparazione delle pietre consiste 
nello spargere sulla sua superficie un aci- 
do debole che, combinandosi coll'alcali 
dell encausto di cui sono composti gli in- 
chiostri e le matite, lo t^eodc più resi- 
stente com’ è necessario per la stampa. 
Perchè l’operazione si feccia ugualmen- 
te sopra tolta la superficie del disegno , 
la pietra deve porsi leggermente inclina- 
ta affinchè I’ acido si sparga con unifor- 
mità dappertutto, senza arrestarsi più in 
un luogo, che in un "altro, Fonesi la pie- 
tra sopra un graticolato affinchè I’ acqua 
acidalata scorra liberamente. 

Torchio da lisciare. 

Decora un possente torcolo per li- 
sciare le stampe, alle quali si frappongo- 
no i soliti cartoni; senza questa precau- 
zione asciugandosi ristringerebbonsi ine- 
gualmente, e lor rcsterehbono delle a- 
sprezze. Le litografie che noti nc hanno 
si servono di torco!! altrui. 

Tavolino da disegnare. 

Per disegnare comodamente occorre 
un tavolino che scorrendo in «lue inca- 
stri laterali si posta elevare ed abbassa- 
re a volontà , secondo la grossezza della 
pietre. 

Si arresta la pietra all’ altezza voluta 
con vili di pressione. Ifavvi una stecca 
sottile, tagliata a sghembo, larga un deci- 
metro circa, sopra la quale si appoggia 
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la roano del disegnatore. Si applica a que- 
st' uso un nuovo leggio meccanico, me- 
diante il quale si rivolge la pietra in tut- 
te le posizioni occorrenti, senza toccar- 
la. Esso non roane per anco introdotto, 
benché assai conveniènte ai disegnatori. 

Inchiostro da ritocchi. 

Talvolta , massime nelle autograGe , 
l' inchiostro .del disegno 0 della scrittu- 
ra non penetrò sufficientemente sulla pie- 
tra, per cui l'inchiostro litografico da 
stampa, applicato col ruotolo, non si 
attacca bastantemente. In tal caso ado- 
prasi un altro inchiostro, detto dai Te- 
deschi anneeme farkc ; esso attaccasi, c 
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rcnte , massime quando trattasi di urt 
disegno assai diligente colla matita. Pine- 
che la carta i grossa ed elastica, più es- 
sa è migliore , specialmente se ha la pro- 
prietà di gonfiarsi e divenire elastica 
sotto il torchio . Le stampe riescono 
meglio sopra carta senza colla. 

Si possono anche adoperare carte sot- 
tili con colla, mettendoci peraltro di sot- 
to uno o più fogli di carta da stampa af- 
fine di ottenere una compressione più 
intima e regolare. La carta con colla de- 
vesi tenere a molle più tempo ; con essa 
ottiensi un minor numero di esemplari. 
Devesi rigettare la carta impregnata di 
creta o di aHume. Le pieghe , i grani di 
gabbia, le immondezze delta-carta, de- 
penetf a maggiormente del primo. È com- teriorano le stampe, nuocnno ai disegni, 
posto di parti uguali d'olio di lino, se- e guastano ogni cosa. Perciò devesi ado- 
vo e sapone , una metà di cera , e ne- 


ro fumo quant' è necessario. Si fa fon- 
dere il miscuglio, e aggiungesi un poco 
d'olio di trementina quando occorre 
renderlo più fluido. Preparata la pietra 
e coperta di acqua gommala, prendesi 


perare carta della miglior qualità. 

Per bagnare la carta se ne prendono 
uno o due fogli per volta e si fanno pas- 
sare attraverso dell’ acqua pura contenu- 
ta in una tinozza. Si mettono sopra cin- 
que o sette fogli asciutti, e si ricoprono 


con nn pannolino netto un poco di que- con altrettanti. Continuasi alternativamcn- 
st’ inchiostro^ si strofinano leggermeptej te allo stesso modo, secondo la natura 
tutte le parti del disegno o della Scrii- ' della carta. Si mette poi tutto fra tavo- 
lava, procurando che P inchiostro non le che ti caricano di pesi, affinchè l'umi- 
aderisca ne' siti vuoti. L’acqua gomma-: dita si sparga ugualmente. Dopo un'ora 
ta non vieta che P inchiostro aderì- si aggiungono nuovi pesi, oppure mettevi 
sca all'altro inchiostro impedendo ben- sotto il torchio. Questa carta cosi bagna- 
si che si attacchi negli altri siti. Se ta deve restare compressa per dieci a do- 
nondimcno qualche parte della pietra si j dici ore ; pnò anche tenersi pes un gior- 
annerisse, tolgousi queste macchie bo-jno intero ; dopo il qual tempo si gua- 
gnandosi un dito o la palma della manoisterebbe. La carta troppo baguala non 
nell'acqua gommata, e premendo sopra riceve egualmente bene l'inchiostro, si 
di esse ncttansi affatto. Lavasi poi la pie- 'attacca alle pietre, e ottengunsi impres- 
sa con una spugna, si asciuga legger- sioni inferiori, 
mente con un' altra spugna, e le si dà 


l' inchiostro com' c di costume. 

Carta, e bagnatura di essa. 

Ls scelta della carta non è indiffe- 


Cure da aversi per iscrivere o disegnare 
sulla pietra. 

Quando vuoisi scrivere o disegnare 
coll’ inchiostro sopra la pietra, in qua-. 
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dunque moilu siasi fallo I' abbotto, li o- 
pera come disegnando sulla carta, sia col- 
la penna o c<>l pennello. Vuoisi tuttavia 
una certa abitudine e leggerezza di ma- 
no per tratteggiare eon finezza e dilica- 
te zzo. L' inchiostro si attacca meglio 
quando si stropiccia prima la pietra con 
essenza di trementina o con acqua di sa- 
pone. Quando la pietra è troppo tene- 
ra, si mesce coll* essenza una piccola 
quantità di inchiostro litografico, e la si 
strofina in guisa che diventi leggiermen- 
te grigiastra. L' inchiostro devesi tener 
denso quanto basta perchè i tratti rie- 
scano d’ un nero oscuro, e fluido peral- 
tro a segno che coli facilmente dalla pen- 
na. Una penna nd un tira-linee, adope- 
rati per là prima volta; offrono delle dif- 
ficoltà che si vincono coll’ esercizio e 
culi’ abitudine. L’ uso del pennello è più 
facile benché più tardo di quello della 
penna ; basta tenerlo costantemente im- 
bevuto d’ un poco di inchiostro, e dise- 
gnare con mano leggera •- sicura. Lo si 
netta'quaudo l’ inchiostro si è inspessito, 
e si intinge di nuovo. Istessamente dee 
farsi disegnando colla matita; facendola 
•correre mollemente sulla pietra, si otter- 
ranno tinte pallide chesovent» sfuggiran- 
no colla impressione. Sarebbe inutile ri- 
tornarvi sopra .una secorfda volta per 
renderle più vigorose, poiché dal primo 
tratto dipende che acquistino 1' aderen- 
ti) necessaria.; le tinte svaniranno, o di- 
verranno fonfuse. 

Quando si disegna colle matite, è 
piu comodo prepararne un Certo nume- 
ro, prima di porsi al lavoro, ailine di 
averle sempre pronte per cangiarle quan- 
do si smussano o si ammolliscono col 
calore, e non esser obbligati di infer- 
rompere il lavoro. Inoltre, temperando 
la matita mentre s’^ disegna, si potrebbe 
sporcare il disegno coi (rammenti di es- 
sa, il che guasterebbe 1' opera. ' 
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Bisogna disegnare con molta esattéz- 
za; poiché, qnandn si é fatto un segno, 
se vuoisi cancellare è opera luoga e dif- 
ficile. Deesi adoperar» la punta od il 
raschiatoio. Se il disegno è ad inchio- 
stro, fa d'uopo togliere col raschiatoio la 
porzione che vuoisi correggere, fino a cor- 
rodere superficialmente la pietra senza 
peraltro farle perdere la pulitura, sic- 
ché possasi disegnar nuovamente. 

La difficoltà è maggiore quando vuoi- 
si correggere uh disegno fatto colla ma- 
tita sopra una pietra granulata ; poiché 
togliendola grana col raschiatoio, non 
potrebbesi più adoperai' la matita sullo 
parti che rimarrebbero perciò ' pulite. 
E' quindi necessario cancellare eoo una 
punta acuta. 

Maniera autografica. 

Per disegnare o scrivere sopra carta 
autografica, si stempera in un alberello 
an poco dell’ inchiostro autografico, di 
cui abbiamo data la composizione, ser- 
vendosi di acqua pnritslina. Si facilita 
la dissoluzione facendo riscaldar legger- 
mente l’acqua dall’ alberello, stropiccian- 
dolo corno sr" è detto, e stemperandone 
soltanto quello che può occorrere in una 
giornata. Se 1 si seccasse e si stemperasse 
di nuovo dopo alcuni giorni, non sareb- 
be più buono pei disegni dilicati. 

Convien dare a quest’ inchiostro la 
fluidità della crema, talché i tratti sulla 
carta siano molto neri ; diversamente non 
ti otterrebbero belle impressioni: Mentre 
si scrive, si terrà sotto la mano una carta 
bianca, perché la stessa mano non alte- 
ri la carta autografica. 

La pietra usata per |’ autografia deve- 
si pulire colla pomice. Le. impressioni 
riescono tanto più nette quanto più è 
perfetto il pulimento. Si può adoperar 
la piatta alla temperatura in cui travasi, 
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oppure riscaldarla, approssimandola al 
fuoco, ù<l esponendola al Iole. Nel primo 
calo bisogna riscaldarla multo gradata- 
mente perché non li spezzi. 

La temperatura conveniente è all' in- 
circa quella dell'acqua tepida dai 3 3°, a 
3G.° Si riesce , meri bene però , anche 
senza riscaldare la pietra. 

Cosi preparata, la si ilabilitce sul tor- 
chio, e vi si applica la carta su cui fu 
scritto. Si può «fregare la pietra con un 
jrannoiiuo, leggermente unto coll’ olio di 
trementina, e ben netto. Si lascierà eva- 
porare 1’ essenza , e cinque ad otto mi- 
nati prima di applicarvi la carta la si ba- 
gnerà al di sotto della scrittura con una 
spugna in maniera che l'acqua vi pene- 
tri dappertutto. 

Prendesi allora la carta con ambe 
le mani alle due estremità , c ponesi leg- 
germente e successivamente in modo che 
non faccia alcuna piega, e si applichi e- 
sattamente su tutta la superficie. Si avrà 
disposto il torchio in modo che l' im- 
pressione riesca esatta, e si avrà pronta 
della carta da stampa per cangiarne i fo- 
gli all'uopo. 

La carta scritta o disegnata posta sul- 
la pietra, capresi con un faglio di carta 
da stampa, si da una lieve pressione, poi 
una seconda, una terza e anche piò, fin- 
ché si giudica, che la scrittura sia bene 
applicata. Togliesi ad ogni compressione 
la carta da stampa , perchè imbevuta di 
acqua, e se ue sostituisce di asciutta.'! 1 ul- 
te queste operazioni debbonsì fare egri 
destrezza e celerità, massime quando la 
pietra è calda. Rimane- da togliere la car- 
ta che trovasi fortemente attaccata alla 
pietra; a tale oggetto, la si. bagna con 
molta acqua finché sia dovunque penetra- 
ta. Allora distaccasi facilmente dalla scrit- 
tura che sola aderisce con forza alla pie- 
tra. Se l'operazione, |ier cui occorre qual- 
che pratica, è ben falla, non deve testar 
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sulla carta alcuna traccia dì inchiostro. 
Nel caso che alcuni traili non fossero ba- 
stantemente distinti sulla pietra, si può 
ritoccarli colla penna o col pennello quan- 
do la pietra è ben secca. 

Siccome parte della colla della carta 
trovasi aderente alla pietra, la si toglie 
totalmente con una spugna bagnata. Si 
prepara poscia la pietra coll’ acqua-forte, 
e si stampa, come esporremo in appresso. 

L’ autografia non si limita soltanto a 
trasportare le scritture e i disegni fatti 
coll' inchiostro autografico; si può anche 
trasportare un foglio stampilo io carat- 
teri tipografici con tale conformità ed e- 
saltczea, eh' é quasi impossibile scorger- 
vi alcuna differenza. Ciò può esser utile 
quando trattasi di unire oaratleri orien- 
tali , di cui mancano. le tipografie , con 
parole e frasi in caratteri tipografici. 

Si possono similmente copiare le carte 
c i disegni intagliati in rame, quando sie- 
no poco 'complicali.. A tale oggetto si dà 
al rame T inchiostro autografico, stempe- 
ralo convenientemente, e si ritraé una 
Impressione. In vece di quest' inchiostro 
adoprasi una composiziono fatta con una 
parte di cera , una di àevo, e tre di in- 
chiostro litografico , ti riscalda insieme 
ogni cosa, e, se occorre, aggiunge:! un po- 
co d’.olio d'uliva. L’ impressione dee 
Carsi sopra un foglio di carta autografica, 
e operare immediatamente il trasporto 
sulla pietra, dopo averla' stropiccia la con 
olio di trementina. San necessari! tre a 
quattro colpi di torchio, ed anche più ; si 
seguiranno d' altronde i metodi già indi- 
cali. ‘E 1 bene attendere ventiquatlr' ore 
prima di prcparare la pietra, affinché sia 
bene penetrata dall'inchiostro ; poscia si 
godama )a pietra, si lava e si stampa. 

Questo metodo, che non venne paran- 
co usato nelle litografie, merita attenzio- 
ne perchè con esso si ha il mezzo di ri- 
produrre c moltiplicare le carte geografi- 
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che, ed altre opere che potrelibonsi a tal 
modo rendere per un quarto del valo- 
re attuale. Quelle che tono eseguite a 
tratto, o le cui ombre non sodo accumu- 
late, si possono benissimo riprodurre col- 
la autografia litografica. 

Questo metodo offre molti vantaggi in 
diverse circostanze, massime trattandosi 
di economia, e celerilà: esso conviene al- 
la circolazione degli scritti che debbonsi 
pubblicare all’istante, come avvisi com- 
merciali, o relativi a qualche pubblico o 
privato interesse, scritti scientifici, letle- 
zarii, ec. di cui basta, un pìccolo numero, 
mentre può chi vuole aversi un torcolo 
per eseguirne da se stesso la stampa. 

Con tal metodu si possono imprimere, 
molto economicamente delle carte geo- 
grafiche, figure di Geometria, e qualun- 
que disegno a penna. Gli autori possono 
«seguir <U sè stessi i disegni sulla carta 
autografica, mentre occorre un certo tem- 
po prima di apprendere a scrivere, e di- 
segnare coll' inchiostro sopra la pietra. 

Dietro tutte le particolarità fin qui e- 
sposte, si comprenderanno facilmente la 
pratica e la teorica che si possono offrire 
delle operazioni litografiche. 

Si formano sopra una pietra, i coi po- 
ri sono finissimi ed estremamente fitti, 
dei tratti cou una sorta di encausto. La 
sostanza grassa di questa composizione 
penetra nella pietra, e lascia alla superfi- 
cie il nero insolubile con una parte di 
tutte le sostanze cha costituiscono V en- 
causto. 

La quantità di materia imbevuta è 
maggiore ne’ sili ove l’artista caricò mag- 
giormente, massime a primo tratto. 

Passando poscia sulla pietra una so- 
luzione. acida estremamente debole, circa 
dieci parti di acido nitrico in 1000 di a- 
cqtia, togliesi parte della soda combinata 
nel grasso, per cui la composizione ren- 
desi più insolubile • piò resistente ; que- 
Da. Tecnal. T. FUI. 
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st’ acqua produca l' altro effetto di bene 
snellare la pietra. 

La gomma disciolta che aggiungesi non 
si iutroduce che nelle parti del fondo 
della pietra non impregnate di materia 
grassa ; ritenuta dalla capillarità aumen- 
ta 1' attrazione di queste parti per l' a- 
cqua, e la ripulsione dell' inchiostro da 
stampa. 

Dopo alcuni istanti che rimase l'acqua 
gommata, lavasi coll’ acqua pura per to- 
glierne l’ eccesso, poi con una spugna 
bagnala di oliq volatile di trementina si 
unge leggermente il disegno : tutto l'en- 
causto superficiale disciogliesi, e più non 
rimane che la materia penetrata nei pori. 
Sembra che tutto sia cancellato ; a pepa 
vedasi una lieve traccia biancastra nei ai- 
ti disegnati. 

Allora si passa in tutti i sensi il mat- 
terello impregnato di inchiostro da stam- 
pa, il quale aderisce soltauto sui tratti 
untuosi, mentre viene ripulso da tutto il 
rimanente. Si continua a fare scorrere il 
matterello caricando sempre, più finché 
le stampe abbiano acquistato una tinta 
bastantemente carica ; allora cominciasi 
l'impressione dei buoni esemplari. 

Dietro tutte le considerazioni esposte 
nel presente articolo, e all' oggetto di (ar 
concorrere un maggior numero di perso- 
ne ei diversi, perfezionamenti delle lito- 
grafie, la Società d'incoraggiamento di 
Parigi propose un premio per ciascuno 
degli oggetti speciali seguenti. 

i.* Un premio di 5 oo fr. a chi darà 
una ricetta di facile esecuzione per pre- 
parare le migliori matite. Dovranno esse 
temperarsi facilmente, esser poco friabi- 
li, conservare la punta, servire ottima- 
mente all’ oggetto litografico. La Società 
domanda che se ne faccia di più gradi di 
durezza come sono le matite di Conte, 
e quelle di grafite. 

a.° Uu premio di Gnu franchi a chi 
3 
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avi a descritto esattamente il metodo di alla distensione dell' inchiostro. I cuncoiv 
fabbricazione d' un inchiostro litografico remi dorranno inoltre indicare il cuoio 
superiore ai già conosciuti, scorrevole, più conveniente per resistere all’ azione 
resistente all' azione degli acidi, adopera- del torchio. 

Itile nell'arte litografica, capace di fornire 5 .° Un premio di ^ oo fr. per la mi- 
dei tratti dilicatissiuii, e atto a ricever glior macchina da dirizzare le pietre, che 
bene I* inchiostro da stampa. I concor- sembri più vantaggiosa notabilmente dei 
retili dovranno indicare la sostanza più lavori a mano. 

conveniente da applicarsi sulla pietra per 6.° Un premio di 1 5 oo franchi per un 
facilitar la scrittura, renderla più netta, meccanismo per dare l'Inchiostro alla pie- 
e il metodo di preparare i migliori pen- tra, che riesca bene costantemente, indi* 
udii e le migliori penne, sia d' acciaio o pendentemente dalla forza motrice da 
d’ altri metalli che si trovassero preferì- applicurvitie dalle correzioni sulla pietra, 
bili; faranno conoscere il grado più con- J.° Un premio di 2 400 fr- per la co- 
veniente di acidità deli’ acqua per netta- struzione di un buon torchio , cui si 
re le pietre e fissarvi la sostanza grassa possa applicare una potenza meccanica 
secondo la temperatura dell’atmosfera; qualunque, e ottenere un'impressione 
se 1' acido muriatico, od un miscuglio di almeno tanto perfetta quanto quella a 
qdeslo e acqua forte, oppure qualunque mnnu di abili artisti. I metodi già tenta- 
allro acido potrebbe produrre I’ effetto fi finora potranuu seguirsi dai concor- 
senza alterare i disegni. Faranno dei ten- renli; una più perfetta esecuzione darà 
tati vi per operare le correzioni cogli al- loro un diritto «I premio, 
cali, o con altri agenti, senza intaccare le 8. 0 Un premio di 5 oo fr. pel miglior 
pietre. metodo di incisione sulla pietra, e la com- 

3 .“ Un premio di 5 oo franchi a chi binazione più utile di quest' incisione 
indicherà la miglior ricetta per prepara- coi metodi di disegnare a penna od a 
re le vernici d' inchiostro du stampa, sia matita. Queste combinazioni rhevoglion- 
pei disegni a matita sia ad inchiostro li- si tralasciare in Francia, a quanto se 'li- 
tografi co. Regolandosi dietro i metodi bra, mostrano di olffirc buoni risulta- 
usati, si tratterà della cottura dell’ olio menti in Alemagna. 

di lino, e se ne distingueranno faciltuen- g.° Un premio di 100 fr. pel miglior 
tc i diversi gradi ; inoltre s' insegnerà a metodo di ritoccare i disegni affine di 
scolorirlo per le stampe a colori, s' indi- raddoppiare il numero delle impressioni 
cherà il miglior nero fumo, e la prepa- ottenute. 

rnzioue della materie coloranti meglio 1 o°. Un premio di 200.- fr. per le 
adatte alla litografia , nonché il rniscu- migliori carte c i migliori inchiostri aulo- 
glio dei colorì in proporzioni determina- grafici ; domandasi che la scrittura sia 
te. La Società vedrà volentieri che veri- facile, il suo trasporto sulla pietra cum- 
ga indicata la teoria di tutto ciò, senza plein, che l'inchiostro prenda beae la 
peraltro che sia questa una condizione vernice, ec. 

di rigore. La Società accorderà una medaglia 

*” 4.° Un premio di 200 franchi per la d'uro, di prima grandezza , all'autore 
costruzione d' un matterello preferibile u della più compiuta descrizione dei roelo- 
quelli aduprati attualmente, la cui cuci di migliori, nonché di lutti gli utensili u- 
tura agli orli non uuoca minimamente sali in litografia. Questa descrizione du- 
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vrsssì scriverla a. modo di Mannaie , in 
ìslile chiaro , senza superflui!;* , e dev’es- 
sere veramente istruttiva. 

Tutto quello elle verrà presentato dai 
concorrenti sarà esaminato e sottomesso 
all' esperienza da una commissione della 
Società, per tutto il tempo che giudiche- 
rà necessario a dimostrarne la superiori- 
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lativi ni concorso dovranno presentarsi 
alla Società d'incoraggiamento , prima di 
febbraio 1838. 

Per offrire un’ idea esatta dell'aumen- 
to che ricevette da pochi anni In litogra- 
fìa in Francia, offriremo il prospetto dei 
suoi consumi e prodotti nel solo diparti- 
mento della Senna, nel 1838. 


tà d«i mezzi proposti. Tutti gli scritti re-l 


Numero delle litografi* • 

• a 4 


Idem dei torchi 

. 180 


Valore dei fabbricati occorrenti alle li- 


Capitale iinpie- 1 
gato. 

| tngrafie 

| Capitali in circolazione .... 

1,100,000 

1,380,000 

1 

,■ Totale . « . . 

a, 480, 000 

Prò 

Prò annuo del snddetto capitale 

. . . 1 


’ Carta ordinaria 

. 3 a 5 ,ooo 


Id. della China * 

. r 5 ,ooo 


Pietre litografiche 

. 5 o,ono 

Materie prime 

Nero 

. 1,640 


Olio di lino 

’ Materia e fabbricazione delle mali- 

. 5 oo 


L te 

. 3 , 5 oo 


a 5 o operai a 5 fr 

. 375,000 

I 

1 60 idem (giovani) a a fr. . . 

. 43 *ooo 

1 

1 3 o donne a fr. i, 5 o .... 

. 16,300 

Mani d’ opera < 

| 38 disegnatori, salariati da a 5 ooo a 

5 ooo . > . 

. 365 ,ooo 

1 

i 37 disegnatori, salariati da 4°°° 8 



aooo fr 

. io 5 ,ooo 

I 

la disegnatori ad inchiostro . . . 

. 46,000 


148,800 


395,640 


g 5 o,aoo 


Spese generali 


( GB scrittori sono compresi negli operai ). 

Spese diverse 4 a >°°° 

Illuminazione ........ 3 , 000 | 

Combustibile ......... 5 , 000 j 

Manutenzione degli utensili .... 31,000 

Spese varar.! ansie fr. 1, 565 , 640 


71,000 
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Liutaio 


( Slampe, disegni <]' ogni tórta . . 

Introni i Scritture mercantili ec 

I Autografie di piti specie , . . 


. 1,4 g 5 ,ooo ) 

. 5 a 5 ,ooo ) a,e 45 , 5 oo 
. a 5 ,ooo ) 


Il commercio dei disegni e delle stampe ne radoppia almeno il pretto 
quando vengono venduti: vi è pertanto in questi nn'ulililà net- 


ta di 1,405,000 fr. di più, cioè. . s, 4 g 5 ,ooo 

Riscossioni TOTALI AEEUE fr. 5,540,000 

Utilità’ retta fr. 1,974)36° 

(P) 


** Massima infallibile del saggio è que- 
sta che quanto viene da’ Cresi e dalla 
numerosa turba de' loro satelliti giudi- 
cato nocivo ad una città è utile , da be- 
nedirsi, e conservarsi col massimo amo- 
re. Nulla essendo di presente interdetto 
al libero commercio de’ Veneriani , qui 
grandemente vedendosi prosperare la 
tipografia, noi ( in mancanza di una sag- 
gia e benefica Società <T incoraggiamene 
io simile a quelle di tutte le industri cit- 
tà dell' Europa , e in ispecie di Londra 
e Parigi, ove ogni onesta famiglia pagan- 
do 3 soli franchi annualmente , mettoosi 
circa 200,000 fr. ogni anno a vantaggio 
dell' industria nazionale ) Tacciamo voti 
perchè fra noi estendasi l' arte litografi- 
ca, ricchissimi come siamo di opere insi- 
gni, e di allievi distintissimi nel disegno , 
atti ad ogni piti ragguardevole lavoro , 
che di continuo riescono da questa illu- 
stre Accademia. 

Yedesi dal presente prospetto die le 
litografie dì Parigi danno pane a 77 di- 
segnatori ; 28 de* quali ricevono un’ an- 
nuo salariò dalle 5 mila alle io mila li- 
re ; l'infimo dei 77 non ba meno di 4 
mila lire venete. Non basterebbe nn se- 
colo a disegnare tutte le preziose opere 
che trovanti qui in ogni genere, oltre le 
varie e belle invenzioni dei nostri vaia- 
tosi artisti. QutJ nuovo meszo adunque 


di prosperità per noi non sarebbe la li- 
tografia? 

' Al dir de’ Francesi che sempre esa-^ 
gerano, 1 80 torchi richiedono un mil- 
iione e mezzo di franchi circo; vale a di- 
re poco più di 8 mila franchi ciascuno. 
Da ciò vedesi quanto facilmente potreb- 
bero i danarosi incoraggiare quest' arte ; 
e ciò tanto più che i Francesi calcolando 
1 43 ,ooo fr. per prò annuo di 2,480,000 
ci dicono di pagare niente meno del iC 
per cento d’ interesse. (D.) : 

LITRO. Misuro di capacità del siste- 
ma metrico, si per le sostanze secche, co- 
me per le liquide. E’ di figura cilindrica, 
ed ba la tenuta di un decimetro cubico . 
Per la misura delle sostanze secche, il 
litro è un cilindro il cui diametro è uguale 
alla sua altesza : ha 108 millimetri e 4 
decimetri per ognuna delle sue dimensioni 
nell’ interno. Pei liquidi è alto il doppio 
del suo diametro : le sue dimensioni ven- 
nero fissate dalla legge a 172 millimetri 
altezza e 86 di diametro, sempre misu- 
rato internamente (V. misuri). (L .) 

LIUTAIO. La professione che ha per 
oggetto la costruzione degli strumenti 
musicali si suddivide in quasi altrettante 
professioni particolari quanti sono gli 
strumenti conosciuti, t, a parola generala 
di liutaio non si applica oggidì che ni - 
1’ artefice che fàbbrica gli stromenti da 
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corde, come violisi, vioi.ovcrllì, chi 
Tinse e simili. Tutti gli strumenti mu 
sleali trovandosi descritli ciascuno al suo 
articolo, ove si danno tutti i particolari 
relativi alla sua fabbricatane, è inutile 
dir nulla di più su tale proposito : ri- 
mandiamo quindi i leggitori agli articoli 
citati. (Fr.) 

LIUTO. Antico strumento musicale 
su cui tendevansi alcune corde che si fa- 
cevano suonare pitticandole. Non essen- 
do oggi più in uso non ci estenderemo 
sopra un oggetto che non è più di verun 
interesse nelle arti. (Fr.) 

* Liuto. E' pure una sorta di vasc 
che resiste a fuoco gagliardo, ed usavasi 
dai chimici antichi. 

* liuto. Piccola barchetta così detta 
dalla sua figura. 

* LIVELLATOIO. Stromento degli 
oriuolai proprio a porre a livello i petti 
dell’ oriuolo. 

* LIVELLA V. trìgcahoo. 

LIVELLAZIONE. V. livello. 

LIVELLO. Si ha spesso bisogno nel- 
le arti di determinare una linea retta, od 
una superficie piana oriizontale, paralle- 
la alla superficie dell' acqua stagnante, 
perpendicolare ad un filo a piombo. La 
tavola d’ un bigliardo, le pietre di ap- 
poggio dei balconi, i gradini delle scale, 
i sostegni di quasi tutte le macchine , le 
lastre degli specchi, e tante altre innume- 
revoli cose debbono essere oriziontali. 
Quanto si riferisce al corso delle acque 
e alla velocità degli scoli ; il disegno e la 
descrizione delle piante dei fabbricali; 
P agrimensura col metodo di coltella, 
ziore ; e moltissime operazioni di Geo- 
metria applicata, rendono indispensabile 
la conoscenza dei metodi per misurare 
le differenze di livello tra i piani e le al- 
tezze d’uno data estensione territoriale. 
Quindi il presente articolo avrà in isco- 
po di esporre gli islrumenti a i modi dij 
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fare le livellazioni. Descriveremo prima i 
livelli, poi parleremo degli usi di essi. 

Livello dei muratori. 

AC,BC (fig. 1 5 Tav. X Arti del cal- 
colo ) sono due regoli grossi un pollice 
e lunghi un piede , più o meno , riuniti 
all* estremità C , solidissimamente , che 
formano un angolo arbitrario, ordinaria- 
mente di go° , o retto , acciocché serva 
pure di sqcjldra per condurre delle per- 
pendicolari. Per mantenere i regoli a i- 
nalterabile distanza, si attraversano con 
un’ altro regolo I. I due lati CA,CB, so- 
no uguali, e le estremità A e B sono ta- 
gliale obliquamente a 4® gradi , sicché 
la figura ACB è un triangolo rettangolo 
isoscele. Talvolta lo si rende anco più 
solido con un quarto regolo CI, che 
congiunge la sommità C col traverso I. 

Quando questa squadra ponesi in pie- 
di come nella fig. 1 5 , essendo il trian- 
golo ACB rettangolo isoscele , e il rego- 
lo I parallelo alla linea AB, se queste due 
linee sono orizzontali , sospendendo al 
vertice C un filo a piombo CP, questo 
passerà per un punto I metà del regolo. 
Per provare se la squadra è esattissima, 
la si rivolta, e si fa cadere l' estremità B 
in A, e la A in B, nella qual posizione 
il filo a piombo deve passare tuttavia pel 
punto 1, quando la linea AB è orizzon- 
tale ; con ciò si verificano la squadra e 
il livello. 

E’ facile quindi comprendere la co- 
struzione e l' uso dei diversi livelli, qua- 
lunque ne sia la forma. Se ne costrui- 
scono a semicircolo il cui diametro è o- 
rizzontale quando il filo a piombo , so- 
speso alla metà deli' arco, passa pel cen- 
tro. Altri si fanno d’ un semplice regola 
AB ( fig. 1 6 ), alla cui metà se ne pian- 
ta un altro CD, con una linea fiduciale. 
CI, corrispondente ad un filo a piombo, 
allorché AB è orizzontale. Il livello dei 
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I degnami « coslruilo a (al modo. Tulli 
questi istrumenli si regolano come segue: 
pongonsì sopra un regolo AB, presso n 
poco orizzontale (fig. i5 e 16 ), e se 
gnasl I un punto nella direzione del filo 
n piombo CI ; poi, girato l' isti omento, 
senza toccare il regolo, si ripete la stes- 
sa osservazione , e si segna un secondo 
punto I sulla verticale , ove il secondo 
non cada sul primo; prendesi la metà 
stella distauza fra i due punti , e questo 
punto di mezzo c un punto della linea 
iìduciale, pel quale deve anche passare 
il Glo a piombo. Prima di condurre la 
linea Gduciale conviene verificarne l'esat- 
tezza, sollevando I' estremità più bassa 
ilei regolo, finché il filo a piombo coinci- 
da con essa , poi girare il livello e assi- 
curarsi che il filo a piombo coincide tut- 
tavia come prima. 

Simili livelli col filo a piombo sono 
comuni ai muratori, falegnami , ec. ; es- 
tendo essi suflicienteraeote esatti. Si as- 
settano talvolta sopra un piede.e si gucr- 
nisce I’ orizzontale AB di Tasnusani per 
farne un' ar.mtns , colla quale puossi li- 
vellare un terreno. Ma gli agrimensori e 
gli idraulici preferiscono il livello se- 
guente. 

Livello ad acqua. 

Un tubo di latta o di ottone MM‘(fig. 17 ), 
leggero, sottilissimo, lungo circa 5 piedi, 
colle due estremità a gomito nelle quali 
introduronsi due tazzette di cristallo pa- 
rallele; FF", masticale con qualche resi- 
na ; 1 ' acqua che versasi nei tubo ascen- 
de oelle due tazzette, e la linea che passa 
per le due superficie dell’ acqua in am- 
bidue contenuta è certamente una linea 
orizzontale. Le tazzette debbono essere 
aperte e alquanto ristrette alla cima per 
poterle chiudere con un sovero quando 
si trasporta il livello, e perchè l' acqua 
non si spanda fuori troppo fàcilmente. 
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Per portarlo qua e là ove occorre basta 
chiuderne con un sovero un' estremità, 
poi drizzarlo perpendicolarmente. Verso 
la metà del tubo saldasi un calzuolo P, 
nel quale entra il piuolo d’ un piede tri- 
partito B.B,B’ ; con questo piede tras- 
portasi ove occorre il livello , e lo si 
drizza presso a poco verticale anche so- 
pra un terreno inclinato. Il calzuolo de- 
ve rimanersi immobile , altrimenti si as- 
setta con carta od altro. Trasportasi in 
ogni luogo ; basta non islnrare con im- 
peto le tazzette perchè 1 ' acqua non ri- 
balzi fuori. Vi è l'incomodo che il liqui- 
do oscilla pel semplice moto anche dell’ 
aria ; e bisogna attendere che l'acqua sia 
tranquilla in ainbirlue le tazzette prima 
di fare 1’ osservazione Per calmare le o- 
scillazioni si ottura un' estremità; poi la 
si apre lievissimnmento. 

Si chiudono le dtie tazzette in due astuc- 
ci di latta per guarentirle in viaggio. E fa- 
cile comprendere che in molle maniere si 
possono adattare gli astucci , secondo che 
jP opera è più o meno accorata e diligen- 
te, di latta o di ottone. 

Per servirsi «li questo livello, siccome 
il tubo M.M' è presso a poco orizzontale, 
e 1 ' acqua giunge ad un' altezza, all'incir- 
ca medesima in amhidue le tazzette , lo 
si gira nella direzione da livellarsi. Os- 
servasi che non siavi nell' acqua nessuna 
bolla di aria. Allora ponesi l' occhio a 
poca disianza d’ una delle due tazzette, 
e dirigesi un raggio visuale tangente ai 
due circoli tracciali dalle due superficie, 
dell'acqua nelle tazzette ; questo raggio 
prolungato segna dei punti di livellazio- 
ne. Si può traguardare tanto da dritta a 
sinistra che da sinistra a dritta. 

Talvolta ai colora 1’ acqua per ren- 
derla più visibile. Si ottiene un miglio- 
re effetto con un mezzo più semplice. 
Mettonsi nelle tazzette due piccole lami- 
ne di ottone verticali verniciate di nero. 
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il cjiiat colore riflettendosi neW acqua la 
fa apparire un inchiostro, e si facilita co- 
si la visione. Le tazzctte, il tubo e il 
pieile ti possono disgiungere , e rendere 
il livello trasportabile sotto un piccolo 
Volume. 

Se il calzuolo P, od il piede, non è 
verticale, le due superficie dell'acqua tro- 
vanti tuttavia nel medesimo piano oriz- 
zontale. Ma se il diametro delle lazzette 
fosse molto ineguale, non si potrebbe 
servirsi indistintamente dell' una o del- 
I' altra ; cioè posto il livello’ in un pen- 
dio non sarebbe indifferente farlo gira- 
re sul calzuolo, perchè di due linee 
cosi condotte l’ una sarebbe più bassa 
dell’ altra. La ragione è chiara , per- 
chè atteso U pendio sarebbe più alto il 
liquido nell’ sin a tazzetla che nell’altra; 
ed essendo esse disuguali la grande ne 
conterrebbe più della piccola. In tal caso 
si fa un segno dove arriva 1* acqua nel- 
l'uua, poi ti gira il livello, e lo si inclina 
in modo che I' acqua arrivi al medesimo 
segno. Meglio di tutto è servirsi di due 
tazzelte presso a poco uguali. 

. . li ■ 

Livello a bolla <T aria. “ 

Prendesi un tubo di cristallo, di 8 a 
16 centimetri, e di 1 a a di larghezza : 
queste dimensioni peraltro variano se- 
condo gli usi. Si ottura un'estremità al- 
la lampana, e l’ altra si affila in tubo sot- 
tile; riscaldandolo poi dolcemente, e im- 
mergendo il tubo affilalo nell’ acqua, 
questa vi entra a proporzione cheti raf- 
fredda : indi si riscalda di nuovo, e a lai 
modo lo ti riempie come un teubomk- 
thu ; lilialmente lo sr ottura alla lampanti 
in guisa che ne sia totalmente ripieno, 
tranne un piccolo spazio in cui appare una 
bulla di aria quando liensi orizzontale. 

S’ introduce questo tubo di vetro iu 
uu altro lobo di ottone che nc guarcu- 
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tisce la fragilità.* questo è chiuso alle e- 
stremità come da due piccoli cuperchi, 
o si assetta sopra una basu eh’ è un re- 
golo parallelo all’ atte del lubu ( V. fig. 

■ 8 ). Alla metà del tubo di ottone vi è 
un' apertura allungata che lascia distin- 
guere la bolla e i suoi movimenti ; per 
meglio vederla, si introduce sotto il tubo 
una carta rossa che colora il liquido. 

Questo livello è necessario regolarlo 
in modo che quando la base poggia so- 
pra un pieno orizzontale la bolla si 
trovi esattamente del mezzo del foro 
longitudinale, tra uno stesso numero 
di divisioni ; al quale oggetto la melàr 
segnasi zero, poi segnanti a dritta e a 
sinistra uguali distanze di 5 in 5 . Tal- 
volta metlonsi soltanto due lame indi- 
canti le due estremità della bolla quando 
la base è orizzontale. Si regola questo 
livello nel modo stesso che regolasi quel- 
lo u perpendicolo. Ponesi sopra uu re- 
golo presso a poco orizzontale si segna- 
no colla matita le linee che limitano la ba- 
se, si notano i numeri tra i quali è com- 
presa la bolla, poi si giru l' istrumenlu, 
scambiando le posizioni delle due estre- 
mità. Se il regolo è orizzontale, la bolla 
ritornerà nel situ di prima, altrimenti 
converrà elevare una delle due estremità 
del regolo finché la bolla percorra la me- 
tà della differenza ; qualche tentativo, in 
più o in meno, basterà a rendere il re- 
golo orizzontale. Sopra di questo, si re- 
golerà 1' Strumento ; cioè, introducendo 
sotto il tubo di vetro qualche listerella 
di carta, si farà che la bolla lungitudinalu 
cada rigorosamente alla metà del foro se- 
gnata zero. Le due estremità di essa do- 
vranno corrispondere u numeri uguali da 
una parte c dall'altra. Si comprende, che, 
avendo uno di questi livelli già preparato, 
si risparmia la fatica di rendere il regolo 
orizzoiilale, perchè lo si ollienc più seiu- 
plicciucule col mezzo di esso. 
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La lunghezza della bolla diminuisce 
col calore perchè il volume d 1 acqua ti 
accresce ; ed allungasi col freddo per la 
stessa ragione. Si può adoperare qualun- 
que altro liquido, considerando che I' a- 
nqua è soggetta a gelarsi in inveruo. Si 
preferisce l' alcoote e anche 1’ etere ; ma 
questo è tanto volatile che 1' estensione 
della bolla è molto variabile. 

Qualunque tubo di cristallo può ser- 
vire a far un livello. Peraltro, se il tubo 
è esattamente cilindrico internamente, la 
menoma deviazione dallo positura oriz- 
zontale basta a scacciar la bolla da un’e 
stremila all'altra ; in tal caso l'inztruinen- 
to c troppo sensibile, e non si può farne 
l’uso voluto. Ha è raro eh’ esso non ub- 
bia internamente qualche disuguaglianza, 
la quale basta a far che la bolla si arresti 
senza peraltro essere troppo inerte. Per- 
ciò si esamina da qual lato giuva ebe la 
bolla corrisponda, al quale oggetto si at- 
tacca il lidio con poca cera sopra nn re- 
golo, e lo si sperimenta girandolo su tutti 
i lati, e osservando dove meglio convie- 
ne ; allora si segna il lato preferibile con 
un colore ; non trovandosi questo lato 
conviene rifiutare il tubo. 

Simili livelli son sufficienti a livellare i 
piani dei bigliardi, ed altre opere che 
domandano molla esattezza ; ma non sa- 
rebbero bastantemente rigorosi per le li- 
vellazioni ed osservazioni degli astri : in 
tal caso è necessario che sieno interna- 
mente lavorati ad arco di circolo nel sen- 
so della loro lunghezza. A tale oggetto 
introducasi in un tubo alquanto grosso 
un poco di smeriglio bagnato, e con uno 
stelo di rame convenientemente grosso, 
che si fa scorrere lungo il tubo, lo si cor- 
rode internamente . Siccome I’ operaio 
stringe il tubo con una mano, mentre 
spinge dentro e fuori coll' altra lo stelo, 
e la pressione dei diti sul vetro compri- 
me la materia che cede alla di lui elasli- 
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cita, perciò puossi corrodere il vetro più 
io un sito che in un altro, e lavorarlo in 
modo che nel mezzo zia più corroso che 
alle estremità, in guisa che la sezione del 
tubo per l’asse si approssimi ad un orco 
di circolo. Con una pratica abituale giun- 
gesi a tale esaltezia, che compito il li- 
vello vedesi la bolla percorrere lunghez- 
ze uguali per inclinazioni ugualmente cre- 
scenti; per esempio, di un millimetro per 
un valore angolare di 3 secondi ; a mil- 
limetri per G secondi ; 3 per g, ec. : al- 
lora il livello riguardasi come perfetto. 
Fortin, Richer, Gambey, eseguiscono co- 
testi livelli col massimo iogegno. 

Per verificare un simile istrumento a- 
doprasi un piccolo congegno formato di 
due righette di ottone, riunite all' estre- 
mità con una cerniera, che si possono 
scostare l'una dall'altra sotto tutti gli an- 
goli. Il movimento che le discosta viene 
regolato da una vite micrometrica, ch'en- 
tra nell’ estremità libera dell' una, ove è 
lavorata una madrevite corrispondente, e 
spinge l'altra righetta contro la quale à 
diretta. La vite non è più luuga di 5 a 6 
centimetri, di un passo regolarissimo. At- 
taccasi il livello con cera sopra la righet- 
ta superiore; e disponevi in guisa che la 
bolla occupi il mezzo del tubo ; facendo 
girare la vite che allontana o avvicina una 
righetta all'altra, si sa di far variare l'an- 
golo di quantità uguali, e si vede se i mo- 
vimenti della bolla corrispondono rego- 
larmente. Conoscendo il passo della vite, 
si calcolano i valori delle variazioni au- 
golaii corrispoudcnti alla progressione 
della bolla seoondo le divisioni segnate 
sul tubo, e si sa che vale, per esempio, 
una divisione 3 secondi in tutta la parte 
graduata. Le lunghezze di questa divisio- 
ni sono peraltro arbitrarie purché siano 
uguali. 

Servendosi di questo livello a stabilire 
un quadraute solare orizzontale, il piano 
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d’uo biliardo, re., basta notare quanti! 11 tulio del cannocchiale dev’ essere 
secondi di inclinazione corrispondono aiHpei lettamente cilindrico, chiuso in due 


ogni divisione del tubo. Sovente queste 
divisioni sono incise sopra il medesimo 
tubo, e logorasi il tbbo esternamente in 
(nodo da, ormare un piano che poggi nel 
piano di ottone del livello. Allora non è 
più necessaria I' assettatura in ottone del 
livello, e basta guarentirlo che non si 
rompa. Peraltro negli istrumenti di astro- 
nomia e di agrimensura, massime in quelli 
adoperati alle livellazioni, è necessario 
che il livello sia chiuso in un tubo forato 
e graduato come si è detto. 

- , * 

Livello a cannocchiale di Che ty. 

Questo livello dWestrcma precisione, 
è quello che adoprasi in tutte le livella- 
zioni diligentissime, sia pel corso delle a- 
cque negli acquedotti, sia per costruire dei 
nuovi canali ; indicare le curre di uguale 
livello o di maggiore pendìo, nelle carte 
topografici» più esatte. Oltre un piede 
tripartito che non abbiamo indicalo nella 
fig. 1 5, è composto di tre parti princi- 
pali, e sono : il cannocchiale KX, il li- 
vello a bolla d'aria N,e l'assettatura eALB/, 
colla quale si congiungono tutte le parti. 

Oceorre primieramente che l'asse del 
livello c del cannocchiale siano paralleli 
in modo che mirando un oggetto abbiasi 
la certezza che l'asse ottico sia orizzonta- 
le quando la bolla callo zero delle divisio- 
ni.. 11 connoccbialg, simile al così detto 
astronomico, è formato d'un oculare K 
e d’uno o due obbiettivi X, aventi al fo- 
co comune una reticella, formata di dup 
fili ad angolo /etto , ■ quali vedonsi in- 
crocicchiati pingersj sugli oggetti lontani. 
( V. P articolo in cui abhiamo esposto 
questa teorie, c come si, pervenga ad e- 
vitare l'allontanamento apparente dei fili 
della reticella, quando si cangia la posi- 
zione dell' occhio dinanzi l'oculare). 


collari y,e, del medesimo calibro ; ed è 
necessario che facendo girare il tubo, l'in- 
crocicchiamenlo dei fili si dipiuga da lun- 
gi sopra lo stesso punto senza alcuna ap- 
parente alterazione. 

L'asta CT del piede si riunisce col 
regolo AB, cui sono annessi i collari, me- 
diante un asse orizzontale C, clic fa al- 
talenare il regolo quando allentando la 
vite eterna S, che ingrana in un arco 
dentato LL'; si fa muovere lentamente 
l'assettatura ALL B. Questo moto oscil- 
latorio si fa in un piano verticale. Il mo- 
to orizzontale s'imprime facendo girare 
l'asta mobile Cij sul piatto qy, e si può 
ottenerlo rapidamente o prontamente, 
polche stringendo la vite di pressione V, 
die ferma il pezzo Z contro 1 ’ asse a 
rende il tutto immobile sul piatto mp , 
si può poscia girare la vite tangente y 
che ingrana sulla periferia d' una promi- 
nenza qy incavata a gola, ed obbliga tut- 
to l' insieme superiore a girare sul piat- 
to mp ( V. meno met ao e vite di ai- 

CUIiMU ). 

Prima di (ulto bisogna verificare la 
posizione della reticella. Si mirerà da lon- 
tano una linea orizzontale, e si girerà il 
cannocchiale vici suoi collari in modo di 
far coincidere uno dei fili con questa 'li- 
nea ; poi facendo nuovamente girare il 
cannocchiale per mettere fi di sotto di so- 
pra, si compirà una semirivoluzione, e 
se si trova che lo stesso filo non si con- 
fonda più colla linea orizzontale mirata, 
si farà muovere la reticella della metà 
della differenza, facendo girare uni vite 
X' che spinge il telaio fino a questo se- 
gno. Dopo alcuni tentativi si giungerà 
allo scapo voluto, vale a dire, il filo co- 
incideva colla linea orizzontale mirata, an- 
dic dopo una icmirìroluzione del (ubo sui 
suoi colali. Questo filo allora è quello 
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die verve alle livellazione. Sovente ado-; 
pravi anche un altro filo in croce, di cui 
si verifica la posizione allo stesso modo, 
facendolo coincidere con una linea lon- 
tana verticale. E' necessario che i filinoli 
abbiano alcuna parallasse, ai che si per- 
viene, come si spiegò all'articolo citato 
va sbocchi ale, traendo convenientemen- 
te P obbiettivo c l'oculare, contenuti nei 
tubi, in modo di portarli alla voluta di- 
stanza della reticella, l’uno innanzi, P al- 
tro indietru. 

Finalmente, per rendere T istrumento 
proprio alle livellazioni devesi stabilire 
l'asse del cannocchiale parallello a quello 
del livello. Si farò primieramente che la 
bolla cada in mezzo il tubo, facendo al- 
talenare il regolo AB intorno all’ asse o- 
tizzontalc C, mediante la vite eterna S; 
pui, traendo dolcemente il cannocchiale 
dai suoi collari , senza punto alterare 
tutto il rimanente, lo si porta in senso 
contrario, cioè portando in e- la parie j 
ed in f la parte c. Se la bolli ritorna in 
mezzo al tubo tra i sogni di prima, Passe 
ottico ed il livello sono orizzontali. Ma il 
più delle volto si trova che non lo è : al- 
tura si riconduce la bolla nel mezzo, par- 
te col movimento del livello cd, che gira 
intorno fin asse d, parto coll'altalcno del- 
la vite S ; e rimettendo il cannocchiale 
nella posizione di prima, si vedrò se la 
bolla ritorna qel mezzo, o la si ricondur- 
rò allo stesso modo. Questo movimento 
del livello rispetto al cannocchiale è faci- 
le a concepirsi. Bisogna osservare che il 
livello è attaccato sotto il cannocchiule, 
d’ima parte mediante un asso di rota- 
zione d, dall’ altra mediante una vite c 
che entra in una madrevite; perciò quan- 
do girasi la vite c il tubo dd livelli» si 
muove ;opra là cerniera d. Siccome oui 
movimenti delle duu viti f e c, che ri- 
rnnducnnu la bolla nel mezzo, e col gi- 
i ji r del cannocchiale, si dnmoaisu.no 
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sempre più gli errori, non si tarda, dopo 
alcuni sperimentl,a render Passe orizzon- 
tale, quando la bolla è nel mezzo. Allora 
P istrumento è in tutto punto per le ope- 
razioni di livellazione che occorrono. 

Talvolta il livello è attaccato, non al 
cannocchiale, ma al regolo AB, colla 
stesso sistema d’una vite e, c d' un asse 
di Votazione d. In tal caso si regola lo 
strumento rendendo prima il livello pa- 
rallelo al regulu, il che ottiensi girando 
il tutto sul piatto e riducendo la 

bolla a fermarsi in mezzo al tubo in due 
situazioni del regolo opposte P una al- 
P altra ; poscia rendasi P asse ottico ilei 
cannocchiale parallelo al regolo od al li- 
vello, mirando ad un oggetto lontano 
quando la bolla è nel' mezzo ; poi si gira 
iu senso contrario il cannocchiale -sul 
suoi collari, ed il regolo AB sul suo piat- 
to ; le mira deve cadere sul filo orizzon- 
tale, il che si otterrà movendo la vite 
della reticella. 

Quando vuoisi livellare con quest’ i- 
struraento, si stabilisce il piede in modo 
clic P asse CT sia prossimamente verticale, 
cd il piatto mn orizzontale. Quest’ ulti- 
ma condizione non è necessaria che quan- 
do abbiasi in iscopo di far percorrere al 
cannocchiale una regione nel senso dcl- 
P orizzonte ; cd è superflua quando si 
adopera in una sola direzione, come si ò. 
dctfo rispetto al livello ad acqua. Allor- 
ché P istrumento ben regolato e verifica- 
to ‘è stabilito sul terreno, si conduce col- 
la vite $ la bolla in mezzo il livello, e si 
mira col cannocchiale : tutto quello che 
si trova nella direzione del filo orizzon- 
tale della reticella è posto sullo stesso 
piano uiizzontulc. l’arler etno iu appres- 
so della correzioue necessaria a cagione 
della sfericità della terra, u dello* i il i azio- 
ne atmosferica. 

Livellatone . La cura ihc si met- 
to in tale optwziuno , il tempo' e gli 
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islrnmentì clie si adeprn«o, dipendono 
.Itili' oggetto clip si li» in mira. Nelle fab- 
Uriche, e per le livellazioni di poca esten- 
sione, basta usare il livello a perpendi- 
colo, il quale determinala posizione oriz- 
zontale di un regolo, nella cui direzio- 
ne conduce una linea. .Una carta bian- 
ca , od una carta attaccata ad un ba- 
stone serve di mira, clic si innalza c si 
abbassa, mettendo, se occorre, un corpo 
nero dietro il segnale bianco per esser 
veduto distintamente da lungi. Si misu- 
rano I' altezza di questo segnale e quella 
del regolo orizzontale, al di sopra del 
terreno, in tutto le stazioni; c .parago- 
nando le due altezze Ira loro, è facile 
veliere qual sin il punto più basso, e de- 
terminare la livellazione, cioè di quanto 
devesi elevare od .abbassare questo pun- 
to per livellarlo. 

Trattandosi di lavori relativi al corso 
delle acque, o per costruire un» strado, 
non si può servirsi di questo metodo 
poco rigoroso, mentre gli errori si accu- 
mulano ed a proporzione che le distanze 
tra S punti successivamente livellati si 
accrescono, il risultato dell’ operazione 
diviene estremamente difettoso. In tal 
caso adoprasi il livello ad acqua. 

Supponiamo die vogliasi trovare la 
differenza di livello tra due punti poco 
lontani B c C (fig. ao) : si pianterà il 
livello in A, verso la melò dell’ interval- 
lo, e se da questo punto si possono 
vedere distintamente le due estremità di 
B c C, sarà fatto il livello con una sola 
stazionc.Un - assistente si pone in B, mu- 
nito d’ un regolo BE, che tiene vertical- 
mente, lungo il quale egli fa scorrere un 
segnale, Cg. C, formato d' una piccola ta- 
voletta abed quadrala , ordinariamente 
divisa in due con metà una linea oriz- 
zontale mn. L' un,a delle due metà è ne- 
ra, I' altra bianca. Adoprasi anche una 
tavoletta adatto bianca e I’ orlo inferio- 
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re o snpcriorc serve di mira Dietro il 
segnale è attaccato nn fusto perpendien- 
l.ire alla linea di mira ; esso serve a fer- 
mare il segnale facendolo «còrrete lungo 
il gran regolo cui è annesso (V. I' artico- 
lo Mina ove si tratta di tale istrumento) 
L’assistente innalza od nhbassa il segna- 
le, secondo 1’ ordine che riccio dietro 
tm gesto che gli fa l’osservatore die mi- 
ra col livello nella direzione OE; c quan- 
do la linea fiducialc trovasi esattamente 
nella linea delle -due superficie liquide 
delle lazzette, l' assistente segna colla ma- 
tita il punto ove si trova il segnale. Egli 
trasportasi poscia all’altra estremità di C, 
s P osservatore si rivolge verso 1’ altra 
parie del livello ; un» simile operazione 
falla nella direzione OD, dà un secondo 
punto D'snl regolo: la differenza DE* tra 
i due punti è la differenza di livello dei 
unti B c C. Due osservazioni di livello 
asiano a terminare la livellazione. 

D'ordinario per mattonare i pavi- 
menti si piantano dei pinoli nei punti U 
e C livellati, c si sprofondano in modo 
clic il seguale sia alili medesima altezza 
sopra ciascun piuolo . Si conficcherà 
in C un piuolo C p, c se ne innalzerà un 
altro da B in f. Il segnale app Ubato al 
regolo iE, e la. linea hduciale n livello E 
■Iella direzione OE, hiantiensi stabilmen- 
te in tale situazione sul gran rcgblo,c si 
trasporta senza sconcertarlo sulla punta 
p\ occorre che lo stesso segnale abbia la 
sua linea fiducialc esallamenle nella stes- 
sa linea EOD. SI sprofunda uno dei pi- 
noli, o si solleva l’altro, finrbè questa 
condizione sia soddisfatta. Le estremità 
dei piuoli sono altrettanti punti di livel- 
lazione , e servono ad eseguire il la- 
voro. 

.Non è necessario clic il livello sia po- 
sto sulla linea retta BC clic «ingiunge 
le due stazioni, benché ciò per altro sia 
comodo ; volendo fare diversamente si 
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può mettere il livello in A, e girarlo per 

mirare in B, poi in C, come si £ detto. 

Se i due pinoli B e C fossero poco 
distanti , potrebbe servire una sola os- 
si-milione, ponendo il livello ad un'estre- 
jnità, e mirando all'altra. Allora misurasi 
P altezza .della superficie dell' acqua nel- 
le tazzette al di sopra del terreno ^ e si 
sottrae quest’ altezza da quella del segna- 
le, o reciprocamente, per avere la diffe- 
renza di livello. 

Supponendo ebe vogliasi livellare una 
grande estensione, bisognerà ripetere la 
operazione sopraindicata . Dividcsi lo 
spazio in più parli presso a poco ugua- 
li, che non eccedano i limiti della vista , 
e si piantano dei piuoli, che indicheremo 
coi numeri i,o,5, 4 ... Il livellp si por- 
to al n." a, e si mirano i segnali n ° i e 
n* 3 ; poi si porta il livello al /j ; c si 
mira di nuovo verso il 3 ; indi si porta 
al n. 5, e si mira; e cosi di seguito. Tras- 
porlansi il segnale ed il livello coll'ordi- 
ne dei numeri crescenti, il segnale .sui 
numeri dispari, ed il livello sui numeri 
pari; si livella di dietro, e si trasporta il 
segnaje; poi si livella dinanzi e si tras- 
porta jl livello ; si ripetono le stesse ope- 
razioni quanto occorre. 

Si note ogni volta la differenza di li- 
vello delle due stazioni dinanzi e di 
dietro misurate dall' intervallo dei segni 
fatti sul grande regolo. Si nota la sta- 
zione più elevata, essendo raro clic la li- 
vellazione si faccia sopra nn terreno il 
cui pendio sia uniforme ; e siccome si 
seguono tutte le differenze, sia ascenden- 
do , sia discendendo-, si distingueranno 
col segno le prime, e con — le se- 
conde, o reciprocamente. Si fa la somma 
delle unè e delle altre , c sottraendo si 
ha la differenza di livello delle due csil e- 
mità. Allo stesso modo si avrebbe la dif- 
ferenza di livello fra due stazioni di nu- 
meri dispari. 
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• E 1 necessari!) misurare e acrìvere la 
distanza tra i punti dei numeri dispari, 
[ter trovarli se occórre. I numeri pari so- 
nò inutili e si tolgono. Se vuoisi ripete- 
re l'operazione per verificarla , 3 livello 
può situarsi dove si vuole, tra le stazio- 
ni dispari riservate al segnale.- 

Siccome nei paesi multo irregolari si 
potrebbero commettere gravi errori se- 
guendo il metodo sopraindicato, ti opera 
come segue. Invece di segnare con ima 
linea retta sopra il, regolo le due livella- 
zioni dinanzi e di dietro, per poi misu- 
rarne ia differenza coi .metro , siccome 
queste due linee possoiltf cancellarsi o 
confondersi con altre, adoprasi un lungo 
regolo di 3 a 4 metri diviso m decime- 
tri, e ad ogni livellazione ti scrive l'al- 
tezza intera del segnale sopra il terreno, 
c non più la differenza tra le altezze del- 
le due stazioni. Si ha un foglio di carta 
diviso in sei colónne : la prima porta il 
numero della stazione; la seconda le os- 
servazioni sulle particolarità che servo- 
no a distinguerla , e la terza 1' altezza 
intera del segnale Sopra il piuolo ; la 
quarta e la quinta si lasciano vacue per 
iscrivervi le differenze , nell’ una le po- 
sitive e nell’ altre le negative ; finalmen- 
te si notano le distanze dei piuoli. 

I numeri delle altezze del segnate es- 
sendo scritti 1' uno sotto l' altro nella 
terza colonna, si sottraggono due a due 
questi numeri consecutivamente ; bene 
inteso che siccome ogni stazione porta 
due numeri , 1' uno per la livellazione 
dinanzi, l'altra per quelle di dietro, non 
si sottraggono queste due altezze,, che 
sono indifferenti all’oggetto proposto. 
Tali risultati sono le differenze di al- 
tezza tra le stazioni successive. Il nume- 
ro maggiore si riferisce sempre ad una 
maggiore elevazione del segnale , rome 
AE ( fig. ao ), e in conseguenza ad un 
punto piu basso del terreno. SI scrivono 
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nel!» quarta colonna tolte le differenze 
in più, e nella quinta tutte le differenze 
in meno. Allora, volendo trovare la dif- 
ferenza di livello delle due ttazioni indi- 
cate,’ basta sommare tutte le differenze in 
più, poi le differenze in meno, e prende- 
re 1' eccesso di una summa sull'altra. La 
maggiore farà conoscere il punto più 
basso del terreno. 

Inoltre si suole disegnare nn profilo 
delle stazioni, e indicarle.S» conduce nfta 
linea orizzontale che rappresenta quella 


dei piuoli dei numeri dispari, quaiunqnejbo terrestre. Sia AB, fig. ai , !>nssc del 
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sia la sinuosità dei terreno percorso. Si 
portano su questa linea, con un compas- 
so e una squadra, le parti che indicano 
le distanze dei piuoli; poscia da tutti que- 
sti punti si conducono delle perpendico- 
lari proporzionali alle altezze del segnale 
topea 1' orizzonte dal punto più basso ; 
su di che abbiamo indicato il calcolo fa- 
cilissimo per determinar queste altezze. 

AH' articolo sua* si troverà descritto 
P (strumento usato per innalzare il se- 
gnale all'altezza necessaria, « misurarla. 

Le livellazioni a bolla d' aria si fanno 
•Ila stessa maniera di queste ora indica- 
te; soltanto, essendo preciso l’istrnmcn- 
to, e la vista estendendosi molto più da 
lungi, ti riservano per gli scavi di cana- 
li, acquedotti ed altre operazioni che ri- 
chiedono in màssima esattezza. Contie- 
ne rendere presso a poco oguali le di- 
stanze delle ttazioni, perohè ii foro deli' 
obbiettivo cangiando colia distanza, con- 
verrebbe ogni volta allungare o accorcia- 
re il tubo; essendo necessario non vi ab- 
bia alcuna parallasse dei fili ( Y.'csssóc- 
cnui.z). 

Quando le località non permettono 
porie i! livello tra le due stazioni dei 
segnale, bisogna mettere il segnale ad 
un'estremità, e il livello aifaltra ; la dif- 
ferenza delle altezze dei livello e del se- 
gnale al di sopra del terreno non è , in 
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tal min, esattamente la differenza dei due 
livelli, almeno quando v'abbia un inter- 
vallo di oltre 3oo metri , mentre la por- 
tata del cannocchiale è anco maggio- 
re. La ragione si è perchè la retta de- 
terminata dall’ asse de! livello è n’nd tan- 
gente alla enrva della ferra nel luogo ove 
ponesi I’ -.strumento ; questa retta adun- 
que allontanasi indefinitamente dnl cen- 
tro. Ora la superficie di livello è qucHa 
eh' è paralella alia superfìcie delie acqua 
stagnanti, vale a dire concentrica al glo- 


livello, tangente a! cifcblo DAE,.che rap- 
presenta la terra : il punto B c quelli» 
che mostra il segnale lottiamo ; e non jl 
punto D, come dovrebb' essere-; questo 
punto D è il livello vero , e distinguevi 
dai punto B eh’ è il livello epparentk. 
Quindi, trovata l'altezza del segoalc B ai 
di sopra della stazioni o sulla verticale 
BDC, bisogna farvi la correzione , cioè 
sottrarvi BD, per riportarsi al punto D, 
ove ai sarebbe trorato il punto di livello, 
se il raggio visuale invece di seguire la 
retta AB, si fosse inclinalo dietro la su- 
perficie AD. 

Coi principii della geometria si ha la 
proporzione , BD : AB : -. AB : BE ; ma 
AB non differisce sensìbilmente dalla 
lunghezza dell' arco AD, nella piccola e- 
stenzione di cui si tratta. Si può anche 
sostituire DE a BE, attesa la piccola al- 
tezza BD rispetto al diametro terrestre ; 
chiamando R il raggio terrestre trovasi 
AD’ 


che la correzione è BD~- 


zB 


Espri- 


mendo BD, AD ed R colia stessa unità, 
c servendosi del metro , dietro la lun- 
ghezza conosciuta de! raggio terrestre , 
avremo BDzrAX AD 1 , prendendo il lo- 
garitmo delia costante A uguale ad 

8,895oG;rzIog. A. 
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VI è di più : la rifrazione atmosferica 
innalza apparentemente gli oggetti pei 
cui la mira che vediamo in B è renimeli 
te un poco al di sotto, e per Care quest» 
correzione bisognerebbe conoscere di 
quantod' atmosfera fa deviare i raggi vi- 
suali. Si ve<le nella Uranografìa di Fran- 
cocur, 4 cdiz. p. 5 a 7 , che unendo que- 
sta correzione alla precedente , bisogna 
abbassare la mira di yzzk. AD*, pren- 
dendo log. fczn8,8 rgjò esprimendo AD 
ed j in metri. 

Si comprende che questa correzione 
pnò rendersi importantissima, per quan- 
to sia piccola in ciascuna stazione, quan- 
do si trista di livellazioni di lunghi cana- 
li navigabili, talvolta di 4° e óo leghe. 
Ma ponendo il livello nlla mqtà delle sta- 
zioni della mira si evita una (ale difficol- 
ti , perchè converrebbe abbassarlo di 
quantità uguali tanto da una parte che 
dall' altra ; in conseguenza le differeuze 
si compensano scambievolmente. 

Livello di pendio. 

Il più semplice di qnesti ìstrumenti c 
rappresentato odia fig. n.E un apparato 
simile al livello a perpendicolo, colla dif- 
ferenza eh' esso termina in un prco gra- 
dualo ab. Alla metà E di quest'arco vi è 

10 zero delle divisioni, dove deve battere 

11 filo a piombo, quando le estremità A 
c B sono sopra un pianò orizzontale. Il 
punto zero si segna sperimentalmeute, 
come si è insegnato pel livello a bolla. 
Quando il piano AB è inclinato all' oriz- 
zonte, il fdo a piombo CE, balte in un 
punto dell’ arco dove si vede U numero 
di gradi d' inclinazione di AB ; perché 
I' angolo formato dal raggio corrispon- 
dente allo zero è uguale all' angolo fatto 
dalla retta AB coll' orizzonte, essendo i 


Livello 

lati ilei due angoli rispettivamente per- 
pendicolari. 

Si ha una maggior precisione sosti- 
tuendo al filo a piombo un'alidada CE, 
la cui estremità E è guernita d' un- no- 
nio per. distinguere i minuti : nn picco- 
lo livello rj a bolla d'aria è unito per- 
pendicolarmente al regolo CE, e si fa in 
modo che essendo AB orizzontale, c la 
bolla tra i suoi limiti, l' alidada segni ze- 
ro sull' arco graduato. Si può anche di- 
spensarsi di quest' esatta situazione dello 
zero, girandu l' isti omento estremità con- 
tro estremità, facendo due osservazioni, 
e prendendo la meli a, essendo chiaro 
che sarà di' tanto .uno degli archi mag- 
giore di’ quanto f altro sarà minore, sic- 
ché gli errori verranno compensati ; la 
metà della differenza fra le due osserva- 
zioni misura l'angolo di quanto sj di- 
scosta In zero. 

Quest' islrumento serve a trovare il 
grado di inclinazione d’ un piano sopra 
l' orizzonte, oppure a fissare un piano 
sotto un angolo dato, nonché a condur- 
re dei piani che abbiano un pendìo re- 
golare e determinato, per esempio un 
centimetro per metro, cioè la centesima 
parte, un pollice per tesa, ec. come oc- 
corre per dar corso alle acque degli a- 
cqugdolti, dei ruscelli, ec. Nel triangolo 
formato dalla verticale che ha un cente- 
simo della su» base, I' angolo II è facili 
a trovarsi perchè lang.II— ;^Zo,o i j 
ipiindi si. può calcolar quest' angolo, por- 
re il regolo AB sotto la data inclinazio- 
ne, piantare i pinoli secondo la direzio- 
ne prescritta , serbando la condizione 
che il segnale s' innalzi sopra ciascuno 
della medesima quantità, in modo di 
mettersi sempre in retta-linea con AB. 

Chczy immaginò un altro livello di 
pendio da lui detto eclimetro : esso è un 
livello a bolla d' aria, fig. 19 , regolato 
come per le livellazioni, le cui estremità 
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hanno delle reticelle a filo orizzontale, 
l’uno fisso, l'altro mobile, ntediante una 
vite di richiamo. Se il regolo di livello ha 
Un piede, e se innalzasi uno dei Rii una 
linea più dell* altro, il piano dei due fili 
sarò inclinato d* uua linea per piede sul- 
I’ orizzonte. Esso è poco in uso. Trova- 
si descritto nella Topografia di Puissaot, 
opera eccellente cui rimandiamo i nostri 
lettori die desiderano ulteriori notizie 
sopra l’argomento delle lircllazirini. 

•» ' • (Fr.) 

Spesso si vuol rendere orizzontale il 
disco circolare d’uno strumento di pre- 
cisione ; siccome un piccolissimo movi- 
mento spesso sarebbe troppo grande, e 
oltrepasserebbe lo scopo producendo il 
peudio in senso opposto, si adattano ub- 
bassu del piedestallo tre braccia, ciascu- 
no munito d*una vite verticale, che gira 
in una madre ; tal che lo strumento pog- 
gia con la cima di queste tro viti sopra 
uu piano già prcssocchò di livello, e fa- 
cendo avanzare più o meno una delle 
viti nella sua madre, si viene a cangiare 
l’ inclinazione totale- del disco. Posto so- 
pra questo disco un livello a bulla d'aria, 
nella direzione che va dall’ una all' altra 
di queste viti, c facendo girar queste in 
senso opposto, I’ una scenderà , I’ altra 
salirà in modo da inclinare il disco fino 
a che la bolla d’ aria stia nel mezzo del 
tubo. Se. il livello è beo regolalo questa 
direzione sarà esattamente orizzontale. 
Quindi ti'porrà il livello sul disco in di- 
lezione, perpendicolare a quella che esso 
aveva dapprima, e si girerà la terza vite 
fino a che la bolla ritorni alla metà del 
tubo. Allora si sarà certi che il disco è 
posto orizzontalmente, e che in qualun- 
que ultra posizione del livello sul 'disco 
la bolla rincorò uel mezzo ; in vero il 
piano orizzontale l imane fissato dalle due 
direzioni orizzontali che prese il livello : 
alti aulente conviene correggere udlostes- 
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so modo la posizione indicata da un 
primo esperimento, giacché la posizione 
orizzontale del livello nella prima sua 
direzione rimane alquanto alterata dal 
movimento dato alla terza vite. 

(fcr.) 

* LIZZAR!. ▼. BOBBis. "• 

LOCHE u barchetta, (strumento ado- 
perato dai piloti per misurare la velocità 
al' uu naviglio. Esso ì un pezzo di legno 
piatto drila forma d'un triangolo isosce- 
le, o il’ un settore di circolo , di 7 ad 8 
pullici di altezza, che si zavorra alla base 
perché mantengasi verticale eolia punta 
in alto ( fig. 3 , Tav. X , Arti dei calco- 
lò ). La. zavorra è un pezzo di piombo , 
che attaccasi inferiormente al triangolo 
od all’ arco di circolo , e si proporziona 
in modo che il peso specifico della massa 
sia presso a poco uguale a quello dell’a- 
cqua, perchè non si sollevi la punta fuo- 
ri, e 11 vento non agisca sul luche. 

Attaccasi il loche ad una funicella, a 
guisa d’ un ceTVO volante , c gettasi in 
mare: questa funicella avvolta sur un 
aspo si svolge a' misura che il naviglio 
cammina ; essa ha dei segnali di panno 
rosso posti ad uguali distanze . II primo 
di questi segnali ì in un punto che P c- 
sperienza insegna, c quando si vede que- 
sto punto svolgersi dell’aspo, è certo che 
il loche galleggia tanto lontano di non 
venir pm trascinato dal solco della nave: 
allora considerasi copie stazionario sui 
flutti, e tosto contasi il tempo che scor- 
re, sia con un cronometro , sia con un 
piccolo oriuolo a sabbia , detto ah fol - 
i.ettì, nel quale la sabbia misura un 
mezzo minuto. Due osservatori fanno la 
esperienza; l’uno osserva l’aspo c avvisa 
quando vede partire il primo segnale, 1’ 
altro guarda l’orologio , o rovescia l’am- 
polletta, ed avvisa parimenti ipiand’è scor- 
so il mezzo minuto petchè si arresti su> 
bitjmcnte I’ aspo. Si misura la luughcz- 
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za deHa funicella dipanata da) primo la- 
gno in poi; questa lunghezza è io spazio 
percorso in 5o secondi. 

Pér calcolare questa distanza ■ segni 
«della funicella darebbero essere distan- 
ti 47 pialli e «erto tra loro perchè tao 
metri minuti , che compongono un’ ora, 
varrebbero 07,00 piedi, oppure 9S0 te- 
se di $ piatir ciascuna, che ralgono un 
migliò. Ma si conobbe che il luche non 
è mai stazionario rigorosamente, e che ie 
circo statue tisiche io fanno un poco a- 
vanzare; perciò if» segno e segno si la- 
sciano 45 piedi soltanto, essendosi rico- 
nosciuto, con misure preso esattamente, 
che la sottrazione di a piedi e mezzo 
basta a compensare questa differenza, 
Quando dicesi che no vascello percorre 
tre nodi o tre segni t' intende eh’ esso 
percorre tra miglia marittime all'ora 
a£S,*uppone che il mare, non abbia es- 
so pure un corso che trasporli ad un 
tempo il lochi; e la nave : se questo av- 
venisse, ehe‘n' è frequentissimo il caso, 
bisognerebbe conoscere la velocità e la 
direzione della corrente, per calcolarla in 
direzione della rota del vascello, c ag- 
giungere questo spazio a quello indicato 
«lai luche. .1 piloti sono pur troppo i- 
sl rutti pochissimo rispetto" a queste cor- 
renti, e quantunque abbiano delle tavole 
«Ite le indicano nelle acque più frequen- 
tale, tuttavia essendo esse soggette a 
grandi variazioni, secondo te stagioni , le 
ore del giorno, le maree," ec. , l'uso della 
barchetta richiede continue correzioni 
«die #i ritraggono dall 1 osservazione degli 
astri. Quindi questo metodo assai imper- 
fetto di calcolare la velocità d'un vascèl- 
lo, di cui si appagano i poco destri pi- 
ioti, non può riguardarsi come sufficien- 
te che nelle brevi navigazioni. Le misu- 
re delle longitudini e latitudini dedotte 
dalle distanze della luna , c dalle altezze 
meridiani del sole , ec. sono multo più 
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esatte ; si troveranno esposte nei trattati 
«li navigazione, a nell’ Uranografia di 
Francoeur. ' ,d, 

La direzione del naviglio 4 data dalle 
bussoli o rosa (lei venti, tenendo conto 
dell' effetto della deriva , 0 del moto la- 
terale cagionato dall' azione, del vento : 
quest’effetto varia secondo i rn^ri la for- 
za del vento, la quantità delle vele , ec. 
Per conoscere la direzione seguita leal- 
mente «tal vascello, culla superficie dell’ 
acqua, adoprqsi una bussola, detta com- 
passo di variazione, guarnita di traguar- 
di. Si mira lungo il toleo che lascia J* 
nave dietro di sé, c si trova l'angolo for- 
malo da questo lungo solco colla linea 
del limone : «piest'angolo è la deriva. 

Quando il piloto conosce la direziona 
del vascello e la velocità «Iella corsa, egli 
descrive sópra una carta una linea retta 
nella stessa direzione , cioè secondo il 
rombo di vento che segue ; la qual linea 
parte «lai punto in cui si trovava nell'e- 
sperienza precedente ; .poi prendendo 
su questa linea, in parli delta scala, una 
lunghezza uguale aH| ruta percorsa, co- 
nosce sullircarla il luogo dell’ arrivo, 0 
stabilisce, il nuovo cammino che «leve 
seguire, per giungere al punto stabilito, 
ecc- Quest’ è 1’ operazione che fanno i 
piloti per trovare la loro situazione sul 
globo. Del resto l' esperienza del jocbe 
devesi ripetere ogni volta che si osserva 
una mutazione nella velocità e direziono 
del vento, ec. ;<Fr.) •• 

LOCUSTA, o ALIUSTA. (Astaco,). 
Grande gambero che pescasi nei nostri 
mari e di cui ti fa un notabile commer- 
cio. Prendesi io reti ove si sono posti 
per essa alcuni pesciolini, de’ ragni marini, 
ec. je calaosi io tempo di notte ne’ luoghi 
ove sono rocce, nelle quali particolarmen- 
te stanno questi animali ; la «pallina do- 
po si levano le reti eoo le locuste che vi 
si Uovauo. Questo cibo è assai ricercato. 


Lontra 

Per ispedirlc ila lungo bisogna farle cuo- 
cere, a fina di evitare che si guastino per 
viaggio. Yeggaii l' articolo camuero ma- 
bino , al quale la locusta di mare molto 
somiglia pel colore, per la grandetta, per 
la forma , e io sapore. Le antenne di 
quest' ultima sono molto più grosse, più 
lunghe, molto ispide, e portate da un 
peducolo molto lungo ; le loro zampe 
sono quasi uniformi, appuntite, e senza 
quelle branche die hanno i gamberi. 

(Fi.) 

* LOGARITMO MECCANICO. V. 

NUMERATORE. 

* LOGGIA. Edifuio aperto la cui co- 
pertura si regga su gli architravi, e que- 
sti in su pilastri o colonne. 

LOGOG RAFIA. L’arte di scrivere, 
colla stessa prestezza con cui si parla. 
Quegli che esercita quest' arte dicesi 
Logografo. Si adoprano però più spesso 
le parole stenografia e stenografo nel- 
lo stesso significato fY. queste parole, e 
t Acuita ah a). 

<L.) 

* LOGOIUZIA. Y. REoouziA. 

* LOGORO. Arnese degli strozzieri, 
fatto di penne e di cuoio a modo di un’ 
ala, con cui, girandolo, e gridando, si suol 
richiamare il falcone (V. fai.coniebe). 

* LOLLA. Loppa, o vesta del grano. 

■ * LONDRINO. Sortii di panno fab- 
bricalo alla foggia di quelli di Londra. 

* LONGIMETH1A. L'arte di misu- 
rar le lunghezze. 

LONTRA. Quadrupede che nulrcsi 
principalmente di pesci, e ne spoglia gli 
stagni. Egli è per tal motiro che gli si 
dà la caccia, ed anche per 1. sua pellicci# 
di color bruno e lucente, che si impiega 
o diversi usi, c principalmente a farne 
cappelli. La sua carne si mangia, ma è 
poco stimala pel saporo di pasce elle con- 
serva. Il muso della lontra è assai largo, 
principalmente la mascella supcriore che 
Da. Tcuwl. T. Vili. 
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è più lunga c più larga delia inferiore; i 
lati della sua gola sono guerniti di mu- 
stacchi bianchi ; le cinque dita delle zam- 
pe di dietro sono unite e pala con una 
membrana ; la coda lunga tutto al più 
la metà del corpo è schiacciata orizzon- 
talmente ; i suoi peli souo in parte seta- 
cci. bruni e molto lunghi, in parte lanosi, 
piò corti, più abbondanti, e più fini, di 
color grigio. La lontra nuota benissimo; 
il suo corpo è mollo allungato; appiat- 
tasi nelle fessure delle i occo ,* o nelle 
cavità degli alberi, né teme il freddo o 
l' umidità. Talora si riesce ad addime- 
sticai la , cd anche addestrarla ella cac- 
cia de' pesci, die cipolla <4 suo padrone. 

(Fr.) 

LOOC1I. Voce araba, usata in medi- 
dicina per distinguere un medicamento 
oleaginoso , di consistenza scilopposa , e 
sapor dolce , che amministrasi nelle ma- 
lattie di petto, per mitigare l’ irritazione 
prodotta dalla tosse, c facilitare l'cspetlo- 
razione. Il veicolo ordinario dei looch è 
un’ emulsione; se è di mandorle dolci , 
dicesi loocb bianco; se di pistacchi, looch 
verde ; se di tuorlo d’ ovo , looch giallo. 
Indicheremo la ricetta del primo, ch e il 
più cumune. 

Mandorle dolci mondate n.° i a 


Zucchero bianco i C grammi. 

Acqua ordinaria icG idem. 

Gomma adraganti polveriz- 
zata o,8 

Olio di mandorle dolci ... 8 

Acqua di fior d’ arancio . . 3o goccio. 

Si pestano fortemente le mandorle con 


un poco di acqua, e quando la pasta è 
molto omogenea si stempera col rima- 
nente del liquido, e si passa attraverso 
una piccola stamigna; iudi si stempera- 
no, cuti quest'emulsione; la gomma , lo 
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zucchero c I 1 olio unitamente, c trituran- i fine anelli non si possono più allunta? 
do ogni cosa, aggiungendoci I’ amido , si nare • la porta rimane chiusa. Questa 
ferma unii composizione dappertutto o- descrizione è sufficiente per ispiegate la 
mogenea. Finalmente si aggiunge l'acqua forma e F uso il’ uno strumento si co- 


di (ìor d'arancio, e versasi il loocli in un 
Dlhcrello. Questo medicamento prendesi 
per cucchiaiate nelle tossi moleste. 

(R ) 

* LOPPA di ferriera. V . latte. 

* Loppa di manica. Ciò che riinane 
del reneraecio, cavatone il metallo. 

* LOft DO, dicesi do* conti e de' pesi 
che non son netti di tara. 

* LOTARE. Impiastrare con loto. 

* LOTO. V. FINGO . 

* Loto. Composizione di sostanze te- 
nari per chiudere le aperture o commes- 
sure dei vasi nelle operazioni chimiche 

V. LUTO. 

* Loto bagolaro. V. bagolaro. 

* LOZ ANCIA. V. rombo. 

* LOZIONE. V. LAVATURA. 

* LECCHI:. Si NO. Panno rosso di no- 
lui tintura. 

LUCCHETTO. Specie di piccola ser- 
ratura non fissata alla porta o al mobile 
che deve chiudere. Se ne varia molto la 
figura ; ve ne sono di quadrati, di trian- 
golari, di cilindrici, a scudo, ec. ; qua- 
lunque però ne sia la figura, le parti es- 
senziali di un lucchetto sono una. serra- 
tura rinchiusa in una piccola cusseltina 
di metallo, la cui stanghetta viene spinta 
da uqa chiave : un mezzo anello, una 
delle cui estremità è montala su d* una 
cerniera che io fa girare , ed avvicina- 
re P altro suo capo ad un occhio ove 
entra, ed è aberrato dalla stanghetta, 
«Iella serratura. Per chiudere uno porta; 
o un mobile col lucchetto, si gucrniscc 
ognuna delle due imposte clic si allonta- 
nano nell' aprirsi, <1‘ un chiodo con la 
capocchia ad anello. Questi anelli sovrap- 
pongonsi, e ritengonsi in lui situazione 
iiuih.udo'j f anello del lucchetto j allora 


nosciuto. 

Si qa'ngiiS in molte guise il meccani- 
smo dei lucchetti a segreto: ci dispensere- 
mo dal trattare di questo inesauribile ar- 
gomento ; ma ci limiteremo ai lucchetti 
a combinazione , il cui uso è tonto piu 
comodo che non fa d 5 uopo di chiave, 
per «prilli o per chiuderli. 

Immaginiamoci vari grossi anelli o 
ghiere di ottone, di ferro, o di qualsiasi 
altro metallo, simili ad AB (fig. 1 1 Tav. 
XXX delle Arti meccaniche ), forati d’uri 
canale concentrico O, il quale tiene una 
intaccatura I), scavata nella grossezza a 
foggia di scanalatura longitudinale. Se 
pungolisi queste ghiere ( che supporre- 
mo quattro ) F una sulP altra in modo 
che i biro incavi internisi corrispondono 
e formino un canale che ne attraversi tut- 
ta la lunghezza, nd inoltre se le scanalatu- 
re sono pure' Tona rimpetto all’ altra 
in guisa da non formarne che una solo, 
è chiaro che si potrà farvi entrare un 
assedi ferro ab ( fig. n ) dello stesso 
calibro ed uno dèi capi del quale tenga 
un dente 1t che infdeta ssi nella scanala- 
tura interna. Dall' altro capo di quesl'ns- 
se v* ha una capocchia b più grossa del 
foro. In tale stalo di cose se si fanuo gi- 
rare le ghiere intorno al loro asse, la sca- 
nalatura longitudinale non esisterà più, 
giacché le intaccature non si corrispon- 
deranno, e non si potrà ritirare P asse 
perchè il dente k non troverà più il pas- 
saggio per dove entrò dapprima ; por 
estrarlo converrebbe adunque ristabilir 
questo passaggio rimettendo nella pristi- 
na posizione i cilindri. Per riconoscere 
quale si fosse questa* P artificio è sem- 
plicissimo. La superficie curva esterna 
dei cilindri, 1 ,0,3,4, c scompartita iu 
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usuali 'caselle ; sopra ciascuna a' intaglia 
una lettera od altra cifra, né si tratta che 
di rimettere sur una linea data quelle 
alesse lettere che vi si trovavano quan- 
do entrò I 1 asse nelle scanalature delle 
ghiere. Conosciuta la parola si ritiene a 
memoria, e chi ne ha il segreto può solo 
Ritirare 1’ asse a dirittura, senza perdere 
il tempo a cercar fra le moltiplica combi- 
nazioni che offrono le ghiere, la sola che 
conviene all 1 oggetto. 

Su questo principio sono costruiti i 
lucchetti a combinazione , di cui è facile 
comprendere la costruzione dal già det- 
to. Siavi una spranga di acciaio AìlClii 
(fig. i a ), curva a semicerchio verso il 
mezzo, e le braccia paralelle della quale 
All, ED, siano lontane di tanto quanto c 
lo spazio occupato dai quattro cilindri 

i ,2,5,4 i I' una di cs * e braccia AB, è fo- 
rata con un buco precisamente uguale al 
vuoto de’ cilindri C ( fig. i i ), 1 ' altra 
tiene un incavo ak nel quale si nicchia 
1’ estremità dell’ asse, c il suo dente ter- 
minale k. E' chiaro che il lucchetto in 
questo modo si trova chiuso, c per aprir- 
lo bisogna ritrarne l’ asse ak a line di 
farne uscire i cilindri. Le cose sono di- 
sposte in modo che le ghiere non posso- 
no levarsi che tutte quattro insieme; loc- 
chè si ollicoe in due modi. Si lascia alla 
base d’ un cilindro un dente o un filetto 
che entra in una gola praticata alla base 
«lei cilindro seguente, ud anche, (e questo 
mezzo è da preferirsi perchè offre più 
solidità e rende inutile, cercarlo alla cie- 
ca ), si arma I’ asse ab con quattro den- 
ti laterali k,k',k',k'" uno per ogni ghiera . 
Questi denti sbn posti in mudo da non 
impedire alla ghiera di girare, perché si 
lascia a questa una gola circolare, come ve- 
desi punteggiata nella fig. 1 1. Questa gola 
è profonda almeno la ineia dell’ altezza 
del cilindra; del resto qui pure come nel 
caso precedente non *i può liberar l’asse 
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sè non che quando le scanalature esatta- 
mente si corrispondono, per lasciar pas- 
sare i quattro denti, k,k,k',k ". 

Perciò, per aprire o chiudere questo 
lucchetto, bisogna conoscere la pai ola, e 
1 1’ allineamento che riconducono le scana- 
jlalure nella direzione del dente ; e poi- 
ché, supposta la superficie d'ogni ghiera 
lUvisa soltanto in dicci caselle, per indo- 
vinare questa direzione bisognerebbe et 
fcttuure dicci nul i combinazioni oltre ai 
diversi allineameuli possibili, è manifesto 
che senza una pazienza eccessiva, e mol- 
lissimo tempo, non si riuscirebbe ad n- 
prirc il lucchetto. Generalmente parino 
do vi sono tante combinazioni quante 
unità nel numero delle caselle alzate «Ila 
potenza segnata dal numero delle ghiere. 
(In questo caso io alzato alla potenza 4 >) 
Quegli che conosce la parola apre e chiu- 
de in, un momento il lucchetto senza bi- 
sogno di chiave (V. fig. 17 ). 

Un m conveniente di questo meccani- 
smo è che la parola si (issa dal felibri» 
catorc , cd è sempre la stessa , in ma- 
niera che è un segreto conosciuto da 
vari. Perciò sono da preterirsi, gl' inge- 
gnosi lucchetti di lleguicr nei quali 1.1 
leggenda è «nobile, vale n dire può cam- 
biarsi a volontà la parola che forma il 
secreto della loro costruzione. Per con- 
cepire questo meccanismo basta immagi- 
narsi che il lucchetto descritto porti quat- 
tro altre ghiere che circondino le prece- 
denti, e servano soltanto a mutar la poro- 
la. Spieghiamolo meglio. 

L’ anello CDG ( fig. i.f ) è attaccato 
con la cerniera G alla piastra GE; a que- 
sta piastra c saldato un tulio di ferro ab 
fesso per lo lungo in l'orma d’ un astuc- 
cio incompiuto, come si vede nella sezio- 
ne m. Questo tubo è circondato dai no- 
stri quattro cilindri, ognuno dei quali ha 
una scanalatura interna come dianzi si è 
detto, e quando queste scauaialure cor» 
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rispondono tulle conia fessura dell' as luc- 
cio né, vi si può inserire 1’ asse ab' (fig. 
i 5 ) guernìto de’ suoi quadro denti al- 
lineati. Quest' asse lia il capo b saldato 
inlla piastra AB la quale tiene all’ estre- 
miti un incavo 11 in cui entro il bottone 
C che termina 1* anello mobile GDC ; 
perciò le cose sono fino a questo punto 
come nel lucchetto prima descritto, fuor- 
ché le ghiere invece di aver caratteri che 
indichino la posizione che lascia entrare 
ed uscir I* asse, portano ognuna una co- 
piglia o dente esterno i,a,5,4> il cui al- 
lineamento serve allo stesso scopo. 

Ora supponiamo quattro cilindri ( fìg. 
1 6 ) forati d’ un buco di calibro uguale 
alle ghiere i,a,3,4, e guernito d’intacca- 
ture per una parte del loro interno, sicché 
questi cilindri possano avviluppare le ghie- 
re, facendo entrare ogni copiglia di quelle 
in una di queste intaccature. Si vede che 
per ricondurre tali copiglie nell’ allinea- 
mento che lascia aprire il lucchetto, ba- 
sterò girare cadami cilindro intorno al 
suo asse della quantità conveniente, giac- 
ché in allora la copiglia presa nella intac- 
catura verrà tratta seco, e quindi con essa 
pure la ghiera interna. Ciascuna intacca- 
tura di questi cilindri (fìg. 1 6 ) corrisponde 
ad una cifra intagliata sulla loro superfì- 
cie esterna ; e siccome si può collocare 
ogni copiglia nella intaccatura che si vuo- 
le, cosi le lettere che servono ad indica- 
re rallineamenlo variano quanlo;si crede. 

Regnici' aggiunse alcuni miglioramenti 
a questo meccanismo. In luogo di trar 
fuori I' asse (fìg. 1 5) interamente, siccome 
per aprire il lucchetto batta allontanare le 
piatire AB,GE (fìg. l4) quanto occorre 
per disimpegnare ii bottone C dall’ inca- 
vo B, non fece fare all’asse che questo 
piccolo moto, fermando le sue corse ne- 
gli anelli mediante una vite che gl’impe- 
disce di passare un certo limite; e quan- 
do si vuol cangiare la parola, siccome in 
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tal caso basta separate la piatirà AB, Jal 
rimanente dell’ apparato , per poter far 
uscire i cilindri e disiinpegnare le loro 
intaccature dalle copiglie , questa piastra 
AB, invece di essere saldata sul fusto ab" 
(fìg.i5), non vi è attaccata che a sfrega- 
mento con un movimento a baionetta. 
Quando si vuol cangiar la parola apresi 
il lucchetto, girasi la piastra per sepa- 
rarla dal fusto che resta nel tubo ; si df- 
sioipegnano i cilindri, si dà loro la nuo- 
va posizione che si vuole , e finalmente 
si toma ad attaccare la piastra al fusto 
come prima. 

E 1 inutile osservare che in tutti 1 
lucchetti a combinazioni, bisogna ricor- 
darsi la parola adottata ; altrimenti si sa- 
rebbe nel caso medesimo di quelli cho 
l’ ignorano, nè si potrebbe più aprire il 
lucchetto: l’infinito numero di combi- 
nazioni che si dovrebbero unire per a- 
prirlo, non lascia lusinga di poter sco- 
prire quella che si conviene , e non pu- 
trebbesi aprirlo senza spezzarlo. 

( Fr.) 

* LUCCIOLO, dicono i lattai nn pic- 
colo luminello oc sia arnese di latta tra- 
forala da mettervi la bambagia per lumi- 
ni da notte. 

'LUCE, dagli architetti dicesi il vano 
di qualunque fabbrica o armata u archi- 
travata. 

* LUCERNA. V. 

* LUCERNARIO. Mediocre finestra 

aperta sopra tetto per illuminare i sof- 
fitti. , 

* LUCERNIERE. Strumento comu- 
nemente di legno, nel quale si tien fitta 
la lucerna col manico. 

LUCIDARE. Ricopiare disegni scrit- 
ture e simili cose, al riscontro della luce, 
o sopra cosa trasparente. Così il primo 
metodo indicato alla poro la csi.csne ( T. 
Ili, pag. ai 5) dee più veramente dirsi 
lucidare. • 
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Più comunemente però ti adopera 
una carta trasparente che dicesi caria da 
lucidi , e della quale Te nc ha di più aor- 
ta ( V. cinta T. IV, pag. 87 ). Il mo- 
do di uaar questa carta è facilissimo ; 
la si applica sul disegno che si vuol co- 
piare, e la trasparenza di questa sostanza 
fa che si possano distinguere tutti i se- 
gni attraverso di essa ; si ha cura che 
non si formino pieghe, nè screpolature , 
poscia si seguono tutti i contornielcl di- 
segno con inchiostro,» colla matita. Que- 
sta carta da lucidare è preparata in mo- 
do da ricever 1’ impronta che si vuol 
farvi. Questo lucido, sovrapposto ad un 
foglio di carta bianca, fa vedere la copia 
con ugual nitidezza che lo stesso dise- 
gno, quando è eseguilo abilmente. 

Il ustociufo serve anch’ esso a co- 
piare fedelmente le piante , ed anche ri- 
durle ad altre dimensioni volute (V.qne- 
sta parola ). 

Leroy maestro di scritlnra insegna la 
sua arte ai fanciulli con un metodo che 
imita l'operazione che abbiamo descritto, 
c se ne ottengono buonissimi effetti. lina 
lamina di corno, sottile e trasparente, si 
fa scabra strofinandola con sabbia o con 
poKicE polverizzata, sicché la penna vi 
possa lasciare i segni dell’inchiostro. Que- 
sta lamina applicasi sull' esemplare di 
scrittura , o si veggono perfettamente i 
segni attraverso di essa. Il fanciullo li se- 
gue colla penna, ed avvezza cosi la ma- 
no a fare i grossi ed i fini, ed acquista 
tale abitudine che in breve riesce a dare 
alle lettere la debita forma . 

Quando la laminetta è coperta di ca- 
ratteri, si leva facilmente 1’ inchiostro 
con un po' d' acqua ; poscia strofinati 
leggermente con sandracca in polve- 
re, e si torna a scrivere. Se l’inchio- 
stro lasciò qualche segno , si sfrega la 
superficie con pomice per farlo intera- 
mente sparire. In tal guisa uua lamina di 
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corno serve molto a lungo senza esser 
fragile : vi ha pure un economia di car- 
ta che è un altro vantaggio di questo 
metodo ( V. il bollettino della Società 
d’ Incoraggiamento , dell’ anno 1 8a a, a 
pog. a 5 « ). 

(Fr.) 

* LUCERNA. V. la spara. 

LUCIGNOLO. Sostanza combustibi- 
le che si colloca nell’asse d’ima candela, 
o in una lampana , e si accende ponen- 
dola a contatto di un corpo acceso. Essa 
continua ad ardere fino che è bagnata 
dal scvo, dalla cera , o dall'olio chela 
circonda. 

Le sostanze vegetali sono le sole che 
presentino tutte le qualità desiderabili in 
un buon lucignolo, e fra queste il cotone 
si è quello da cui si traggono più van- 
taggi per tale oggetto nelle candele, e nel- 
le lampane. 

Anni sono si propose di fare dei luci- 
gnoli d’ abete , e se ne fecero pure , mà 
la loro luce era di molto inferiore a quel- 
la che fornisce il cotone. 

Nel 1811 Duffour, orefice a Bourgcs, 
presentò alla Società d’ Incoraggiamento 
due lucignoli fatti d' una sostanza indi- 
gena di cui volle serbare il secreto. A- 
vevano le stesse qualità di que' di co- 
tone. Siccome questa è ignota, e potreb- 
be darsi non vi ovesse il modo di pro- 
curarsene in ugual copia ed à pari prez- 
zo, consigliamo attenersi frattanto al co- 
tone filalo ugonle e senza nodi. 

I i.nìPASi! impiegano fili di cotonò 
riuniti in fascetto ; similmente i fabbri- 
catori di CAaimi.E di sevo c di cera, e 
li tuffano nell'olio : spesso anche adope- 
rano lucignoli piatti, intonacati di cera, 
per le lampane economiche ; e finalmen- 
te lucignoli cilindrici per le lampane a 
doppia corrente d’ aria. 

Perle nuove candele steariche o mar - 
gariehe, si usavano dapprincipio piccoli 
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lucignoli rilindrtai falli sul telaio da ha-! 
5 mi (V. questa parola), mediante* una 
spina < 1 * ottone ben liscia e ben diritta 
che serviva di asse e tevavasi quando i! 
lucignolo era finito, il che dava ad esso 
la forma d’ un cilindro cavo. In oggi si 
tessono piatti come un nastro sullo stes- 
so telaio. Questi lucignoli, essendo molti 
sottili quando son giunti, per la combustio- 
ne. ad una certa altezza, si piegano ed esco- 
no dalla fiamma ; la cium s’ incenerisce e 
cade, sicché non hanno d’ uopo d’ esse- 
re smoccolati. (L.) 

* Lucignolo, dìcesi ancora una certa 
quantità «li lana, lino, cotone o simili, torli 
alquanto a foggia deMucignoli da ardere.' 
V. FILATURA. 

* Lucignolo, è pure quel ravvolgi- 
mento de* panni lini o Inni che si ripie- 
gano a modo di lucignolo. 

* LUCIMETRO. V. fotometro. 

* LILLA. Quella parte del fondo 
della botte che dal mezzale si congiugne 
oli’ estrema parte. 

LUMACA, CHIOCCIOLA. Abbrac- 

ccrerao in un solo articolo questi due 
molluschi, la cui organizzazione ha mol- 
ta analogia, e fanno uguali guasti nei 
raccolti ; intaccano essi le foglie gio- 
vani, i piccoli getti, e tutte le erbe. Si 
deve farne la caccia la sera o.il mattino 
ne’ giorni piovigginosi. Si può uccidere 
gran copia* di lumache stendendo sul 
suolo alcune tavole inclinate ove vanno 
a cercare un riparo «lai sole, ed ove pren- 
dami giornalmente. Dicesi che circon- 
dando un luogo seminato di polvere di 
«birbone, di calce, o «li sabbia fina, esse 
non possono passare questa barriera, 
poiché i granelli di quelle sostanze sec- 
che s‘ impastino nella materia appicca- 
ticela clic trasuda da esse. Si distrugge- 
ranno* molte lumache ponendo presso 
alle aiuole coltivate alcune foglie di ca- 
volo ; esse vi si ultaccatio più volontien 
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che altrove, e si levano «igni giorno da li- 
tio le foglie a' maiali. (Fr.) 

* Lumaca, «liceva*! altre volte dagli 
oriuolai quel pezzo «tagli orinoli da ta- 
sca, dello in oggi 1* i k . vai lue (V. questa 
parola). 

Lumaca, chiamano pure i medesimi 
una ruota a «lenii inuguuii, destinala ad 
indicate il miuieio di colpi che deve 
battere un orologio (V. sosf.bia e rife- 
tizioi*.). (Fr.) 

* Lumaca. Dicesi scoia ltima<a o scala 
a lumaca par ìscala u chiocciala. V. 
SCALA. 

LU MAGI IELLA. E' una delle nume- 
rosissime varietà di marmi calcarci (calce 
carbonata dei mineralogisti ) , sparsi «li 
macchie colorile, i cui contorni sono an- 
golari, e sembrano altrettanti frammenti 
di altri marmi riuniti «la una sostanza co- 
mune, cui diedesi il nome di treccie. La 
lumachella si distingue «lidie altre brec- 
cia perchè contiene grande quantità «li 
conchiglie infrante. Trovansi luinnehel- 
le in più luoghi ; una ve n’ ha io Co- 
rintia molto osservabile, chiamata opa- 
lina perchè le conchiglie dei nautili con- 
tenutivi hanno conservato la propria lu- 
centezza di perla, e presenta una super- 
ficie iridescente. 1 bei pezzi di questa 
lumachella sono rari e preziosi ; se ne 
I conservano molli saggi al Gabinetto «tal 
Museo di Storia Naturale, lavorati per 
farne dei braccialetti. La lumachella det- 
ta «li Astracan , benché s" ignori il paese 
donde proviene, distingue*! pel suo co- 
lor di calle e per le conchiglie d'un già! 
lo carico ; essa è rara, assai bella. Ado- 
pruusi le liiaiachclle, suscettibili di bella 
pulitura, per tavolini ed altro. 

L* # "V 

LUMEGGIARE. Nella pittura è pro- 
priamente il por «le’ colori più ciliari nel 
luoghi rassomigliami le parti luminose 
dei corpi, «ltaesi perù anche il colai ire 
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lo stampe, poiché donilo nidori nllc par- 
ti oscure se nc fanno spiccare i lumi con 
colori piik chiari o lasciando scoperto il 
bianco della carta. 

(Questo ultimo lavoro suole farsi da 
donne, che col pennello stendono i co- 
lori sopra stampe in nero, o a soli con- 
torni, per dare ai varii oggetti in es- 
se rappresentate il naturai colorito. Si 
comprende non potersi dettar regole ge- 
nerali in un arto, che, dovendo imitar la 
natura, dipende dal gusto ed abilità del- 
P artista. Per lumeggiare bisogna cono- 
scere il disegno e principalmente P arte 
di mescere i colori e combinarli in mo- 
do da ottenere gli effetti della pittura al- 
P acquerello ( V. questa parola). L'arte 
di lumeggiare è assai meno pregiabile di 
quella del pittore; questi crea gli ogget- 
ti o li imita dalla natura, e i suoi quadri 
ottengono maggiore stima (pianto più si 
accostano al vero. Tali quadri servono 
di modello per lumeggiare le stampe, c 
(Km unsi copiare quanto più esattamente 
si può, cercando ottenere 1' effetto vo- 
luto dal pittore ; sicché i difetti o lo bel- 
lezze non si possano attribuire clic a 
lui. L' arte del lumeggiare si perfezio- 
nò in guisa, che non si può saziarsi di 
ammirare le raccolte di fiori c di piante 
colorile in tale «nanicra. 

(L.) 

‘L 1 JMELLA, dicono! vetrai quel fine- 
strino o foro che dà sfogo alla fornace. 

LtJltilKH A . Specie di candelabro a 
più braccia che 90spcndesi ai soflìlli o alle 
volte delle sale e delle chiese per ador- 
narle ed illuminarle, in caso di riunioni 
di qualche importanza, o di particolari 
cerimonie. 

Le lumiere sembra siano succedute 
alle lampade dogli antichi ; variano di 
figura, come pure varia il modo di ornar- 
le, e gli ornamenti con cui si abbellisco- 
no. Queste cose tulle dipendono dal Cu* 
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piaccio e buon gusto dell* artefice che lo 
fabbrica. Quantunque le lumiere moder- 
ne siano diverse assai dalle antiche, ’ si 
possono mi II a meno tuttavia dividere in 
tre classi distinte: 

i . Le lumiere a boccinoli scopcrli. 
Queste sono le più semplici ; i boccinoli 
in cui pongonsi le candele o le lampanc, 
non sono nascosti da ver un ornamento. 
Se ne veggono pochissime di tal fatta. 

a. Le lumiere a mensole. Se ne vide 
taluna d' ottimo gusto alle due esposi- 
zioni di Parigi del 1823 e del 1827; 
il boccinolo era coperto di ornali e lo 
braccia sostenute da mensole poste al di 
sotto o al di sopra. Finivano cunun ro- 
sone benissimo eseguito. 

3 . Le lumiere di cristallo. Queste lu- 
miere sono interamente coperte di cri- 
stalli tagliali con gruud' arte per modo 
da riflettere la luce con mille diversi co- 
lori. Questi cristalli hanno uno o due 
fori pei quali sospendonsi alle vario par- 
ti del fusto della lumiera , separati 
con fil di rame dorato, iufilati a fog- 
gia di ghirlande, cordoni, fiocchi, oc. In 
qualunque maniera siano posti, il lord 
splendore «e la moltitudine delle loro fac- 
cette, abilmente distribuite, danno alla 
lumiera una sorprendente vivacità, vi si 
veggono brillare da ogni parte il topazio, 
il rubino, lo smeraldo, V ametista, il zaf- 
firo. Questi begli effetti son dovuti ai 
[perfezionamenti introdottisi nell' mie di 
fabbricare, e di affaccettare il cristallo 
(V. le parole chistallu, e taglio dei 
cristalli). 

Il fusto delle lumiere da stanze, cioè 
tutta la parte che esser dee di metallo, 
viene eseguita dal fonditore dietro i mo- 
delli che gli somministra quello che ha 
da eseguir la lumiera. Questi getti si 
dorauo. 

L 1 ornamento delle lumiere non è sog- 
getto a veruna legge; il gusto del dùe« 
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gnalorc che impiega l' artefice, decide de- 
gli ornamcnli che questi vi ha a porre. 
NeH* esposizione del 1827 se ne videro 
alcune di ultimo effetto. 

Le grandi lumiere pei teatri hanno il 
loro fusto di ferro battuto ; il bronzo 
non avrebbe la stessa forza per sostene- 
re un peso sì grande, o converrebbe im- 
piegar maggior copia di materiale, il che 
accrescerebbe di molto la spesa. Questo 
insto è indorato ad olio, o a vernice. Gli 
ornamenti sono di cristalli affacettali. La 
lumiera più bella che si osservi a Parigi 
c quella del circo olìmpico di Franconi ; 
tiene questa cento e venti becchi dispo- 
sti in tre fila (a). 

Le lumiere delle stanze per lo più si 
illuminano con candele ; oltre con lampa- 
ne all' Àrgand, avviluppale in globi di 
cristallo offuscati. 

Le grandi lumiere dei teatri 60110 illu- 
minate per lo più ad olio, con lampone 
oir Argand senza globi ; altre fono illu- 
minate col gas. Queste hanno il vantag- 

! . 

(a) All’ Accademia Reale di Parigi venne 
ultimamente adottata una nuova lumiera del 
valentissimo meccanico veneziano f»oc«lel!i, 
«li cui {•blùnino parlato oli’ articolo LAMPA- 
DA Com|«»nest e»sa di gran copia di bec- 
chi della nuora (orma da lui immaginata 
( V. LAUiMNA ), c rinchiusi in una specie di 
campana arroventata, al disotto della quale 
vi c una gran lente, ove va a riunirsi per 
effetto di ben disposti riverberi la luce di 
lina gran porte dei becchi. Al di sopra di 
questa lente snu disposti con ottimo gusto 
vetri a fondo oscuro con figure trasparen- 
ti, di colore raociato : sopra questi una 
larga zona di cristalli affaccettati, hbbimo 
occasione di vedere questa lumiera' prima 
clic fosse putta in opera ed offriva un effet- 
to veramente magico. Abbiamo poscia udi- 
to con somma compiacenza annunziala dai 
giornali francesi f. ottima riuscita di essa. Li 
«II 1 incirca una bella modificazione del- 
PAslrolampo eseguito in Venezia, c clic qui 
rifiutato, aprì alt* illustre autore la strada 
di recarsi a Parigi e far onore a sé stesso 
Vd ai suoi concittadini» 
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gio di potertene graduare la luce, col 
solo girar d'un rubinetto. 

Anni sodo ti era immaginato di porre 
dietro ad ogni lume de' riverberi a (ac- 
cette : moltiplicavano questi bensì lo ri- 
flessioni della luce al dinanzi, ma getta-* 
vano troppa ombra al di dietro sul l'usto 
della lumiera, impedendo con ciò il bei- 
l’ effetto della riti azione dei cristalli. Per 
lai motivo vennero abbandonati. (L.) 

* Lumiera. Intagli o scanalature fatte 
nelle rianimare o coste di cui è composto 
il fondo d' un vascello, acciò l’acqua pos- 
sa scorrere dalla prua sino alle trombe. 

* LUMINELLO. Quel piccolo anelletlo 
dove s' india il lucignolo della lucerna. 

* Luminbu.o, diccsi quell'arnese di fer- 
ro con pezzetti di sughero, per metter a 
galla nell'olio delle lampane. 

* LUNETTA, dicono gli orologiai il 
cerchio supcriore delle casse all’ inglese, 
che reggono il vetro degli oriuuli da 
lasca. 

* Lunette, presso i tornai sono i fori 
quadrati de' zoccoli del tornio. 

* Li sette, chiamano i bottai le duo 
assicelle minori che mettono in mezzo la 
mezzana e le contromezzane, e compisco- 
no il fondo de' lini e delle botti. 

* Li-sette, dicono i calzolai que'pcz- 
zetti di pelle, che reggono il lumaio, là 
dove si unisce al quartiere. 

* Li-sette, certe paiuole di ricamo, 
che al pari delle mene-lune c delle stel- 
lette, prendono il nome dalla loro figura 
( V. semino ). 

* Lunetta . Quello spazio a mezzo 
cerchio che rimane Ira l'unu e l’altro pe- 
duccio delle volte. 

* Lisetta. Arnese di legno di super- 
ficie piana, incavato a somiglianza del 
bacile de' barbieri che s'udalla al collo di 
chiesta in un bagno per impedire che i 
vapori dell'acqua non vadano alla testa. 

LUNGHEZZA. La misura della di- 
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stanza tra due punti è una delle opera- 
zioni più tacili quando non richiede la 
massima precisione, ed è una delle più 
difficili nel caso opposto. Si congiungono 
■ due punti con una linea retta, o con 
una continuazione di linee rette, quando 
i punti sono troppo lantani, e si misura 
successivamente con un’ unità metrica 
questa distanza. Descrìveremo alla voce 
neooi .0 i metodi io uso per costruire e 
dividere tale unità ; all' articolo cstens 
abbiamo esposto i principi! fondamentali 
della misura delle graudi distanze. 

Quando vuoisi conoscere una distanza 
topi a un piano, adoprasi un'apertura di 
coaratso, misurata sopra una scala, c si 
ottiene facilmente cosi la lunghezza do* 
mandata. 

Sovente la distanza non si può misu- 
rare sul piano per gli ostacoli frapposti 
t quali anche impediscono talvolta che da 
uu’eetremilà si distingua l'altra estremità. 
Cercasi in qualche caso I' altezza d' una 
sommità sopra l' orizzonte ; c allora si ri- 
corre ai melodi trigonometrici che sono 
eslrauei al presente articolo. 

Rimanderemo similmente i nostri let- 
tori al Trattato di Geodesia di Puissant, 
e alta misura dell'arco del meridiana di 
Delambre, per l'esposizione dei principii 
che si debbono seguire quando vuoisi I 
misurare una base can estrema precisio- 
ne: imperciucchè trascurando di calcolare 
la grossezza del filo a piombo che ado- 
prasi per Yidurro i metri, o regoli in 
uoa liuea continua, la possibile irregola- 
rità di mettete cima a cima i regoli mi- 
suratori, la dilatazione dei metalli, l' in- 
clinazione dei regoli nelle sinuosità del 
lerreao, ec., la misura sarebbe difettosis- 
sima ; e 1’ errore ripetendosi, e ingran- 
dendosi sempre più, non olterrebbesi da 
ultimo che unriauitato totalmente falso. 
Ma quest'argomento non ispclto per nulla 
al presente Dizionario. 

Dit. Ttcnol. T. FUI. 
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Ciò che ti riferisce ben»! essenzial- 
mente a noi, si è la costruzione dell' i- 
£(i omento detto comparatore, che servo 
a riconoscere la meuoma differenza tra 
le lunghezze di due regoli misuratori Ciò 
è importantissimo, quando si costruisco- 
no delle misure per assicurarsi se sono 
esatte, e conoscer^ la piccolo diffidenza 
che ci tosse tra loro. 

Un forte regolo di i metri e mezzo di 
lunghezza ( fìg. i , Tav. X dcHe Arti 
tlcì calcolo ) è fortemente piantato sopra 
un pancone ; verso I' estremità vi è un 
rinforzo A, contro il quale si appoggia 
la cima del regolu da misurare, I' al- 
tra cima giungendo in B. Abbiamo ta- 
gliato il regolo, e omesso nella figura le 
lunghezze intermedie, per dare al dise- 
gno una minore estensione. All' altra e- 
stremità dell’àstrumento vi è un appa- 
rato cFufcB, che costituisco la parte es- 
senziale del comparatore ; esso è un te- 
laio mobile, phe si arresta con viti di pres- 
sione sul regolo ove occoare, e si fa che 
il tallone B appoggi sull' estremità del 
regolo da misurarsi. lu a vi à un piccolo 
albero o pernio fermato alle due estre- 
mità da viti, le cui punte gli servono di 
sostegnp ; in guisa che l'asse di rotazione 
è la linea che passa per queste punto 
perpendicolarmente al piano deli' istru- 
rneiito. Si stringono queste viti al grado 
che conviene per rendere facile la rota- 
zione del pernio, senza irregolarità per- 
altro; mentre le due punte delle viti eu- 
trono iu due piccole cavità coniche inca- 
vale nelle estremità del pernio. Questo 
pernio sostiene una leva a gomito, for- 
mata di due braccia molto ineguali ca e b 
ad angolo retto. 11 più piccolo sposta- 
mento del tallone B, facendo oscillar que- 
sta leva, trasmette il suo moto amplifica- 
to all’ estremità c del braccio lungo, il 
quale è un TBACoanno o un'zUDSDS. 

Verso 1' estremità di questo traguardo 
1 6 
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è Placcato sull* (strumento un arco gra- 
duato, il cui centro corrisponde all* asse 
ilei pernio, le divisioni del quale corris- 
pondono a quelle d* un eoa io unito al- 
r estremità c mobile della verga, in mo- 
do di dar la misura delle minime diffe- 
renze. Ordinariamente l’arco è gradualo 
dal punto dì mesto, segnato zero, fino 
alle due estremità. Quest’ arco muovesi 
mediante una vite di richiamo, per cui 
si può far coincidere lo zero del nonio 
con quell’arco. La piolla F obbliga la le- 
va cab a rimaner applicata contro il tal- 
lone B, e premere l' estremità del regolo. 

Se vuoisi paragonare la lunghezza d’un 
regolo con quella d'un altro, si osserva il 
i. omero segnato sull'ateo dall* indice, col 
regolo dato; tolto questo si sostituisce Pal- 
ilo regolo, e si fa che tocchi i due talloni A 
e B. Se 1 due regoli sono u’guali, il nouio 
tornerà esattamente allo stesso punto 
dell’arco graduato, che per maggiore fa- 
cilità si fa in mo<Jo che indichi io zero 
dell’arco ; se flou sono uguali, la coinci- 
denza si avrà un poco gl dì qua, o al di 
là, d’una parte o dall’altra, secondo che 
il regolo è più lungo o più corto dell’al- 
tro. 11 grado della coincidenza indicherà 
esattamente la differenza tra loro. 

Per. comprendere come si riconosce 
questa diflurenza bisogna osservare che 
se il braccio ca è decuplo del braccio 6 , 
P estremità c dovrà descrivere un arco 
dieci vulte più lungo dell’ ostremità b\ 
sicché il decimo dell’arco percorso dal 
nonio è P allungamento d’un regolo ri- 
spetto ali’ altro. Se l’cftremità'Zi progre- 
disce, per esempio , d’ un millimetro, 
P altra estremità b non progredirà che 
di un centimetro. Si suole dividere 1* ar- 
co 'di circolo in quinti di millimetro, e 
il nonio in decimi) cioè 9 di queste divi- 
sioni sono divise In i o sul nonio. In tal 
caso si distinguono i cinquantesimi di mil- 
limetro sull’ istiumeuto, ed anche i ceu- 
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tesina! quando la coincidenza corrispon- 
de fra due segni : e siccome i bracci della 
leTa sono nel rapporto di i:io, si hanno 
a tal modo ' dei rìnquecentesìnii di mil- 
limetro. Se la differenza dei regoli !$egua 
il n.° Suo, essa è d’nn millimetro. 

Ma se la differenza tra i.due regoli è 
maggiore dell’estensione All'alidada sol- 
l’arco, bisognerà far progredire o retro- 
cedere tutto il carro Bène d’ una quan- 
tità che riconduca l’alidada ac su qual- 
che punto di questo settore, e misuravo 
tutto i] cammino per aggiungalo all' in- 
dicazione dell’ alidada. A tale oggetto, 
P orlo del regolo è diviso in millimetri, 
c su quello de) carro vi è un nonio. Al- 
I’ estremità S di questo vi è una TÌle di 
richiamo che gli comunica un moto lon- 
gitudinale il più piccolo che si vuole ( V. 
lig. a) ; si possono perciò far servire que- 
ste due condizioni dell* apparalo per far 
camminare il earro, e misurare esa l listi - 
inamente Io spazio descritto ; a tal modu 
si pnò conoscere una differenza tra duo 
regoli maggiore di quello che comporta 
il cammino totale dell’ alidada sopra il 
settore, che d* ordinario non è maggiore 
di due millimetri. 

Si può vedere nel 5.° volume della 
base del sistema metrico una fpemof ia 
di Prony, nella quale esponeti il modu 
di regolare Pùtrumlnto per accordare ri- 
gorosissimamente le divisioni del regolo 
con quelle del settore, nonché quello di cal- 
colare P influenza della temperatura sui 
regoli. Non deveti tralasciar di avvertire 
che quando ti vogliono verificare simili 
'misure debbonsi rldur tutte allo stèsso 
grado termometrico, lasciandole insieme 
molte ore nel luogo ove si fa P esperien- 
za, e mantenendovi una temperatura co- 
stante. Inoltre se sono di metalli diver- 
si, o P lina di legno e P altra di me- 
tallo, sarebbero uguali ad una tempera- 
tuia, c disuguali ad uu’ altra. Si suole ri- 
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ferire (alle le misure verificate allo zero' 
ili temperatura. E' dunque mestieri, a- 
ver conosciuta la disparità d’ un rego- 
lo, calcolare quello che diviene allo zero 
termometrico. Questo grado si segna so- 
litamente sopra ogni misura metrica, a 
fine di poter calcolare la sua dilatazione 
quando fosse necessario. 

Trougton immaginò un altro compara- 
tore molto esatto. E' composto di due 
microscopi a filo, eretti perpendicolar- 
mente sopra un regolo metallico di per- 
fettissima costruzione, sul quale appog- 
giansi quelli che voglionsi paragonare. 
Il primo è diviso 'esattamente sull' orlo 
in millimetri, per esempio, tino dei due 
microscopi è posto ad un' estremità, e 
terre a rendere immobile questo punto; 
il secando microscopio è all' altra estre- 
mità. Siccome i microscopi sono uniti 
ah regolo con viti di pressione, cosi à 
fecile far coincidere i fili colle due estre- 
mità mediante una vite di richiamo. Es- 
sendo conosciuto il passo di questa vi- 
te, v' ha un indice alla testa che percor- 
re la circonferenza divisa in gradi ; a tal 
modo si giudica, dal numero dei giri c 
dalle frazioni di giro,’ il piccolo spazio 
percorso per ottenere la Coincidenza del 
filo col regolo che devesi misurare, co- 
me nei MICROMETRI. 

L'operazione da farsi è questa. Po- 
ri esi il primo regolo sull' istrumento, e 
si mettono le due estremità in coinciden- 
za coi fili ; indi toglievi questo, e vi si 
sostituisce P altro cui vuoisi paragonar- 
lo. Senza toccare il microscopio d' una 
estremità si mette il filo in coincidenza, 
poi colla vite di richiamo dell' altra estre- 
mità si gienge a quella del filo dell'altro 
microscopio. Il cammino percorso dalla 
vite mia usa csatlissiamamentc la differen- 
za. Seia differenza eccede il limite della 
corsa totale della vite, sia in più o in meno, 
si sposta P altro microscopio • si rende 
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egualmente servìbile P istrumento. I fili' 
dei microscopi sono due, intersecati a l 
angolo acuto, c P estremiti» del regolo 
deve coincidere colla intersecazione, di- 
videndo P angolo per metà. 

(Fr.) 

* LUNULA. V. meiisco. 

* LUPA. Dicevansi lame delia lupa 
certe lame molto stimate, nelle quali sta- 
va scolpita una lupa che era P insegna 
dell'artefice. 

* LUPAIO. V. rovo. 

* LUPATTO. Specie di pelle che ci 
capita di Barbarla; simile a qtielle che di- 
consi cicale. 

LUPICANTE. Specie di grosso gran- 
chio che trovasi sulle spiagge del mare, 
e di cui ai fa un molto esteso commercio 
su tutte le coste della Francia e dell’ In- 
ghilterra. E’ di grandezza spesso gigante- 
sca; la sua scorza è azzurrastra, picchiet- 
tata di bianco ; diviene rossa nel cuo- 
cerla. Questo animale pescasi come gli 
altri granchi, con esche di carne putre- 
fatta. Nei depositi d’ostriche di Dicppe e 
dall’ Havre si conservano i lupicanti per 
somministrarli ai consumi, secondo che 
occorre. Il lupicante dicesi anche astaco. 

(Fr.) 

LUPINELLA. Pianta che i botani- 
ci chiamano hedisarum onobrychis, e 
sì coltiva come foraggio coi nomi an- 
che di lupino saleatico , fieno maremma- 
no e disaro , e da taluni sano-fieno. Que- 
sta pianta della famiglia delle legumino- 
se o papiglionacee è molto ricercata dai 
bestiami; il trifoglio ama i terreni freschi 
ed umidi ; l'erba medica 1 suoli profondi 
e nutritivi ; la lupinella si appaga de'ler- 
reni ■ più secchi, e riesce principalmente 
nei calcarei, ove cresce meno folta, ma la 
sua qualità compensa la sua quantità. Nel 
mezzo giorno della Francia dà trea quat- 
tro tagli all’anno ; nel norie nr dà appe- 
na due. Siccome le sue radici penetrano 


* 


Digitized by Google 


< 


t 


44 LufiJF.i.1.» 

nella (erra a G piedi ed anche [ilù, cosà 
traggono nicchi nutritivi dai peggiori 
terreni : quindi è specialmente in questi 
ultimi che giova il coltivarla ; giacché 
niiin'altia specie di foraggio potrebbe in 
essi allignare. Inoltre esige pochissime 
cure e spese per la seminagione e la col- 
tivazione ; migliora il suolo preparando- 
lo pei futuri raccolti di cereali, mediante 
i resti delle sue foglie e delle sue radici, 
non che per effetto d' un buon svvicaa- 
ruMBSTo. Intere provincia ridersi cangia- 
re d'aspetto, allorché si sostituì a magri 
pascoli la lupinella ; e divennero feconde 
la sabbia, le argille, e specialmente le a- 
ride crete. 

La lupinella è ottimo nutrimento per 
le pecore, i buoi, le vacche da latte, i 
porci, i cavalli, ec. ; le api ne traggono 
un mele squisito : dura da 6 a lo o i5 
anni. Seminasi con orzo o vene la cui om- 
bra la ripara, e i quali pagano le spese 
della coltivazione primitiva. Talora se- 
minasi d’autunno col frumento. La buo- 
na semenza deve pesare 5 1 chilogrammi 
all’ ettolitro ; si calcola doversene usare 
doppia quantità di quella del frumento, 
giacché buona parte non riesce, o marci- 
sce. Quando però la si unisce ad un ce- 
reale si deve seminarla più rada. Gli spa- 
zi vuoti si guerniscono seminandovi di 
nuovo l'anno dopo : la semenza dura due 
a Ire anni. 

Il primo anno la lupinella non si. deve 
tagliare, perchè s’indebolirebbe, e avreb- 
be Corta durata. La si taglia quando è in 
Gore. In generale, questa coltivazione, i 
metodi di diseccamento, ec. sono i mede- 
simi impiegati per la ckdbsvcoi.a. Acco- 
stumasi bene spesso di seminare insieme 
la cedrancola e la lupinella ; pretendevi 
che la prima predomini nei primi anni, 
e poscia venga affogata a poco a poco 
negli anni seguenti; ma questo metodo, 
die si ritiene come utile per render più 
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abbondante il foràggio al principio, ha 
I’ inconveniente di renderlo men buono, 
mentre queste due piante nnn fioriscono 
insieme ; la cedrangola non è ancora in 
istato di essere tagliata, quando le foglie 
della lupinella cominciano, di già a ca- 
dere. 

Oltre questa specie di hetfysarum, se 
ne conoscono diverse delle quali ser- 
vono ad* ornamento' dei giardini ; tale 
si è quella detta sulla ( hetfysarum coro- 
na riunì ). Ve ne è un' altra specie detta 
di Levante ( hedysantm alhagi ) rhe cre- 
sce in sulle coste dell’Africa ; è questa un 
cespuglio spinosa dal quale trasuda' un 
succo bianco, concreto', di sapore dolce, 
che s’ assomiglia alla manna. Si snppoue 
che il cibo di cui nutrironsi gli ebrei nel 
deserto, provenisse da questa pianta. Se- 
condo Niebuhr, nelle gran cittadella Per- 
sia si adopera questa manna invece Hi 
zucchero, per condir le vivande, e le pa- 
sticcerie. 

(Fr.) 

* LUPO, LUPAIO. Il lupo è nn ani- 
male selvaggio del genere cane (canis lu- 
pus ), da cui non distingaesi che per la 
sua coda rivolta all’ ingiù, e la sua guar- 
datura obliqua'; è lungo 4 a 5 piedi. De- 
stano terrore la sua agilità, le sue astu- 
zie, la sua arditezza, i guasti che cagiona 
nei bestiami, e il pericolo de’ suoi morsi. 
Spesso nel verno, quando il preme la fa- 
me, lo si vede giungnere all' audacia di 
penetrace nei poderi ed attaccar gli uo- 
mini. Talvolta nc' paesi di montagna e 
boschivi, i lupi rinnisconai io ciurme per 
concertare e render sicure le loro intra- 
prese. Hanno una tattica fondala sulla 
natura dei luoghi, del satvaggiùme e <lel- 
l' inimico : questi animali sono sempre c- 
:posti agli attacchi de’ cacciatori, che li 
perseguitano, e distruggono ovunque li 
trovano. In Inghilterra non ve ne sono 
più. 
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Si esagerò di moli» la ferocia del lu- 
po: min nasca questa che dal bisogno 
di vivere, daH’ istinto della propria' con- 
servazione. La vita selvaggia che condu- 
cete le qualità fisiche sortite dalla natu/a, 
formano I' argomento degli studi de' na- 
turalisti . La lupa porta 63 giorni e 
fa da tre a sei lupaccini per volta, ed 
anche di più. Generano all’ età di a a 3 
anni e ne vivono f 5 a so: Il calore def- 
le femmine dora ira i5 giorni ; giunge 
più tardi alle giovani che alle vecchie ; 
ricorre nel verno; i parti succedono da 
marzo a giugno. 

La guerra continna che i Inpi lànno 
alle campagne, obbligarono a trovare 
mezzi per «paventarli e distruggerlf.Ec- 
co i pisi osservabili. 

Secondo Tessier una lanterna con 
quattro vetri di colore diverso .accesa ngl 
mezzodì uno stabbio basta ad allonlanar- 
neli. 

Un grosso amo attaccato con una fu- 
nicella ad un albero, « guarnito di carne, 
lacera le interiora del lupo clic si lascia 
adescare, e fa sforzi per «fuggire. 

Alle parole esce» e trippui.s si tro- 
veranno descritte alcune macchine per 
distruggere le bestie feroci. 

Una fossa scavata in terra di 6 a 8 
piedi, chiusa con*una tavola posta in e- 
quilibrio sopra un piccolo bastone e che 
si cuopre di foglie, di musco o d’altro 
serve a prendere i lupi, che vi, si attrag- 
gono con qualche preda. L'animale, pas- 
sando sulla tavola, lo fa traboccare, e ca- 
de al fondo della buca, ove si uccide a 
colpi di fucile, o di pietra, o col bastone. 

Si fa una strada circolare con due fila 
di pala vicini e piantati in terra, e vi si 
colloca una pecora. Nel centro scavasi 
una fossa profonda ove il lupo viene a 
cadere da sé, attiratovi dalla speranza di 
afferrare la preda (V. caccia). 

S’ impiegano pure utilmente per di- 
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strnggere i lupi i veleni, e fra questi prin- 
cipalmente la noce vomica. 

La pelle del topo puù adoprarsi corno 
pellicceria- comune :i snoi peli usansi dal 
cappellaio ; t suoi denti servono a puliti 
l’oro c l’argento. * 

La moltitudine dei lupi, specialmente 
in elcnni paesi, fece creare una specie di 
cosi detti lupai , che si esercitane a cono- 
scere le astuzie di questi animali, J lord 
nascondigli, ec. Si accordnn de* premi a 
quelli fortunati o più ardili elle riescono 
meglio in questa caccia. Iluzard scrisse 
[>er ordine del governo francese nel 1 8 1 8 
una Istruzione su tale argomento per le 
genti di campagna. La caccia della clamo- 
rosa è quella che-meglio riesce a distrug- 
gere i lupi, quando sia ben diretta ; con- 
siste nel riunire gran numero di persope 
in fila, che percorrono il bosco gettando 
grida, e battendo negli alberi per «pa- 
ventare gli animali. In tal guisa essi vanno 
dal lato ove sono i cacciatori, che li col- 
piscono quando passan loro dinanzi. 

(Fr.) - 

LUPPOLO. Distingnesi con quest» 
nome una pianta ( Humuias hipiilas', L.). 
della famiglia delle Urliche e della Oioe- 
cia Pentaqdria, L. Essa è vivace e dioi- 
ca ; je sne radici sono minule, intralcia- 
te ; le sne foglie opposte, pegola le, a 
tre o 5 lobi, aventi qualche somiglianza 
con quelle’ della vite ; ne diversificanti 
perchè sono ruvide al tatto, con larghe 
stipule membranose e retto, lalvulta bi- 
fidi all’ estremità, 

I fiori maschi, in grappoli ramosi ir- 
regolari, spuntano dall'anello delle foglie 
superiori ; sono composti ri' un calice 
profondamente partito in cinque divi- 
sioni, e di cinque stami con filetti bre- 
vissimi e antere oblunghe. . 

I fiori femmine sopra altri distinti in- 
dividui nascono in coni ovoidi (ormati 
di squame fogliacee ovali, concave, em- 
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lineate ; contenente ciascuna stia loro tin- 
se nn' ovaia caricadi due stili tubulati. 
aderti, con {stimmi acuti. 

Il seme del luppolo è piccolo, roton- 
do, leggermente compresso, rossastro av- 
viluppato nella scaglia calicinale, sottile e 
consistente, contenente alla base una so- 
stanza granulata giallastra , che offre al- 
l’occhio T aspetto d’ una polvere, e al 
microscopio un aggregato di grani riton- 
di giallastri diafani , di colore tanto più 
carico quant’ è più vecchio. Questa si- 
erezione, eh’ è la sostanza adoprata del 
luppolo , Tenne esaminata sucessivamen- 
te da Yvres, Planche, Payen eChevallicr. 
I due ultimi la riconobbero composto di 
molte sostanze, ben lungi dall' esser essa 
un prodotto immediato, come potrebbe 
far credere il nome di luppolina adot- 
tato generalmente ; e che inoltre non 
contiene un alcali vegetale come avreb- 
besi potuto supporre. 

Trovarono la luppolina composta di 
acqiia , olio esterniate, acido carbonico, 
sotto-acetato di ammoniaca , os mamme 
materia grassa, gomma, materia amara , 
resina, silice, idroclorato, solfalo e mala- 
to di potassa, carbonato e fosfato di cal- 
ce, ossido di ferro, traccie di solfo.- 

La secrezione gialla del luppolo es- 
sendo il solo prodotto che si ha in mira 
di raccogliere nella coltivazione di esso, 
devesi rivolgere ogni cura per accresce- 
re possibilmente la proporzione di que- 
sta sostanza, e conservamela senza al- 
terazióne prima, e dopo raccolta. Sotto 
questo punta di vista ci occuperemo suc- 
cessivamente della natura del terreno, 
della sua esposizione, della maniera di 
prepararlo, della piantagione e delle cu- 
re di coltivarlo, della raccolta e dei modi 
di conservarlo ; poi indicheremo i mezzi 
di riconoscerne le migliori qualità, e Guai- 
nante gli usi cui serve. 
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Quali! 'r del terreno. 

Le terre convenienti per la coltura 
del luppolo, sono le leggere, più sabbio- 
se che argillose, profonde, affinchè le ra- 
dici possano distendersi in tutti ■ sensi, e 
succhiarvi nutrimento abbondante. Que- 
ste qualità convengono pérebè riescano 
le piante vigorose, e una piantagione di 
luppolo sia più produttrice e duri più 
lungo tempo< . ’ . . * 

In mancanza d’ un terreno profondo 
adopransi i concimi di diversa natura 
proporzionati alle qualità di esso; i leta- 
mi debbono essere convenientemente 
fermentati. 

Nelle terre troppo forti giovano le ce- 
neri di carbon rosso. e, la sabbia Gna, ec. 

I terreni umidi fanno marcire le pian- 
te ; gli acidi le affievoliscono per cui si 
diseccano. 

Esposizione dei terreni. 

L' esposizione dev’ essere a mezzo- 
giorno, guarentita dai venti di tramonta- 
na, comunque si faccia. Devesi anche 
evitare la vicinanza dei fiumi, degli sta- 
gni, dei luoghi in generata donde possa- 
no sollevarsi vapori troppo umidi ; la 
vicinanza delle strade molto battute è 
ugualmente nociva perchè la polvere che 
si solleva danneggia , generalmente le 
piante. 

Se la località fosse tanto propizia da 
poter disporre nella parte più elevata di 
acque, e introdurne dei rivoli ne' tempi 
secchi tra le porche di luppolo , sareb- 
be grande fortuna. Tata abbonderà di 
prodotto si otterrebbe allora negli anni 
secchi, quando la più parte delta pianta- 
gioni languono, e appena producono ta.n- 
to da compensare la spese di coltivazio- 
ne, che il coltivatore verrebbe largamcn- 


Digitized by Google 



Lrproi.o 

te compensato delle spese <1* ibrigazio-i 
ne. Credcsi che vi avrebbe un compenso 
nnche traendo l'acqua alla profondità di 
3o a 4» piedi col mezzo di macchine a 
vapore o di mulini a vento, e portando- 
la al sito più elevato della piantagione. 
In Inghilterra si trovano esempi di tal 
fotta. 

In certi luoghi i rózzi di acqua vìva, 
od a poca profondità della terra, potreb- 
bero esser giovevoli. 

Le luppoliere situate sul pendio delle 
colline ricevono meglio i raggi del sole, 
lenza che le piante si nuocano ombreg- 
giandosi scambievolmente. Si debbono 
chiuderle di siepi perchè i bestiami non 
vi entrino a. guastarle: è conveniente 
piantare in vicinanza alberi che possano 
fornire le pertiche occorrenti, e nei tem- 
po stesso difendere la piantagione dai 
venti impetuosi. Ne’ luoghi elevati sono 
opportuni i frassini , gli olmi, gii abeti; 
ne' bassi ed umidi i pioppi, i aalici, ea 

Preparatone deUa terra. 

* Se il terreno è profondo basta lavo- 
rarlo ne' tempi ordinari, e nettario dalle 
pietre, radici, ec.; se è coperto di erbe 
parassite bisogna lavorarlo in primavera, 
poi in estate, sradicarvi tutte le piante, 
metterla in mucchio e ridurle in cenere : 
si può seminarvi p/ima delie rapò per 
indennizzarsi delle spese : indi lavorarlo 
una terza volta e attendere il momento 
«iella piantagione. Le baUzabietolz ed 
altre piante che sitarchiano, coltivate in 
un suolo riservato al luppolo, disporreb- 
bero convenientemente il terreno. Quan- 
do la terra è di buona qualità, profon- 
da, dolcej la si lavora in ottobre; in feb- 
braio la ti erpica e si lavora di nuovo : 
la si erpica ancora in marzo e si appiana 
-col ruotalo. Nel primo anno si possono 
risparmiare » contimi ; ma se fosse poco 
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fertile bisognerebbe spargervi un leta- 
me consumato. 

Quando il terreno è umido esposto 
alle acque lo si asciugò scavando scoli 
profondi. 

Tempo della piantagione del luppolo » 

Due stagioni convengono del pari alle 
piantagioni di questo vegetale : ia prima- 
vera cioè, dalia fine di febbraio alla me- 
tà di aprile ; e 1* autunno in ottobre. 
Quest' ultima stagione si antepone per 
la piantagione del luppolo che si estraeda 
una vecchia !uppoliera,'o che si raccoglie 
nelle siepi dove alligna spontaneo. La 
natura del terreno e la sua esposizione 
sono le circostanze che influiscono sul 
tempo che meglio conviene alla pianta- 
gione. Nei terreni secchi e leggeri, negli 
anni sereni e ne' luoghi non freddi trop- 
po, si piantano i luppoli al fine di feb- 
braio ; nelle terre forti, umide, ne' sili 
freddi e negli anni tardivi si piantano 
alla fine di marzo. • 

Il luppolo piantato in autunno dà qnai- 
cly prodotto nel primo anno ; quello 
piantato in primavera fiorisce ordinaria- 
mente 1' anno dopo. Un buon raccolto 
non si ottiene che il terzo anno; in pro- 
gresso non è più produttivo, ma la qua- 
lità n’ è migliore. 

Scelta delle piante- 
la coltivazione produce molte varie- 
tà, tra ie quali -importa scegliere la più 
produttiva e la più conveniente alla na- 
tura dei terreno. Finora queste varietà 
son poco conosciute , e bisogna ripor- 
tarsi all' esperienza dei coltivatori che 
hanno più pratica in questo ramo d’ iq- 
dustria agraria. Quindi non si -potrebbe 
Jfar meglio che rivolgersi .ai coltivatori 
della Fiaudra e dell' Inghilterra . Per 
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conservare le piante clic voglumsi lui- 
poi lai c da un paese all' altro bisogna 
avvolgerle nel musco umilio, ed esitale 
die si loceliiao fra turo. 

Densi avvertire di non confondere le 
varietà precoci colle tardive, affinchè la 
maturila sia, ijuaiit' è possibile, simulta- 
nea. Bensì può convenire ili piantar la 
precoce danna parte, e la tardiva dall'al- 
tra, aOihuhè le raccolte si facciano con 
maggior comodo. 

l'er isceglirro le piante si sfcupre in 
primavera il piede del luppolo, e si c- 
straggono i germogli più vigorosi che 
abbiano tre a quattro bulloni almeno. 
Un piccolo numero di maschi basta alla 
l'econdaziouc. Si lucttouo al fresco duo 
al momento della piantagione che non 
devesi ritardare. 

... • i 

Piantagione. 

Dopo i primi lavorerai indicati si se- 
gnano sul Icirenosi siti ove debbonsi pian- 
tare i germogli di luppolo, distribuendo 
in retta linea dei piuoli ad uguali di- 
sianze ; indi eoudueesi dal primo piuuTi 
trua linea perpendicolare, lungo lu quale 
si cuniiccauo altri piuoli alle distanze me- 
desime ; dietro queste prime demarca- 
zioni piantasi tutto il campo, seguendo 
delle direzioni parallele alle due prime li- 
nee. Quest' è la disposizione che convie- 
ne ad una cultura in grande, perchè gli 
istrumeuli aratori tirali da cavalli possa- 
no passare tra gli spazi rettangolari che 
lasciano le piante ; ma nelle piccole colti- 
vazioui, facendosi a mano tutti ■ lavori, 
si anteporle di disporre le piante a man- 
dorla, affinché l'aria e la luce vi pene- 
trino meglio. Questa disposizione è ugual- 
mente fucile, e basta fare in guisa die 
Ite piante siano i tre vertici d’ uu trian- 
golo equilatero. La distanza da serbarsi 
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è di 5 ad 8 piedi in ragione inversa del- 
la fertilità del suolo. 

Scavasi per ogui luogo una fossa, a a 
ó piedi profonda, c la si riempie colla 
stessa terra, oppure con terra migliore, o 
vi si aggiunge del letame consumalo ; col 
foraterra vi si fanno cinque buchi, furio 
nel 'mezzo, e gli altri all’ intorno, inclinali 
verso il primo ; in ciascun buco puocsi 
un piede di luppolo, sprofondalo fino 
ulta superfìcie del terreno. Si calca al- 
quanto la terra intorno le piante c si co- 
prano con due a Ire pollici di terra ve- 
getale leggera, fuccndoyi un picculo mon- 
ti cello. Alla sommità d’ ogni monlitelio si 
fa una stozzatura (he ritenga l'acqua del- 
la pioggia, o quella che si sparge ylfuopo 
quando le pioggie non bastano. 

Se le piante avessero emesso qual- 
che rampollo prima di porle in terra, bi- 
sognerebbe conservarlo e tcncruelo fuori. 

Coltivazione. 

Ter tutto testate si mauticnc la pian- 
tagione sarchiala e mondala. Si conficca- 
no uno o due p;di*per ogni piede, cui at- 
taccatisi leggermente i rampolli. Si pos- 
sono piantare nel primo auno delle fave, 
tra le Gle di luppolo, perchè la loro er- 
ba preservalo dal sole, e ammucchiata 
dopo la. raccolta forma un buon conci- 
me. In autunno si aggiunge ud poco di 
huou letame ad ogni mbnticello. Terso 
dicembre si lavora il terreno sotterran- 
dovi l' ingrasso e coprendone le piaule ; 
al principio di marzo dell' anno seguente 
si scuuprono, e tagliausi i rampolli del 
primo anno ad uu pollice c mezzo di al- 
tezza dalla radice, poi si sollevano i mon- 
acelli all' iutorno. 

Quando i getti del luppolo giungono a 
n c li pollici,' si conficcano al piede 
due o tre per tiche lunghe tu l i a piedi, 
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verticalmente. I’er conficcamele (liti soli- 
damente si fanno dei burlò con un fo- 
raterra di ferro lungo 3 a 4 piedi, guar- 
nito d’ un manico. 

Usanti diversi utensili per conficcar in 
terra le pertiche su cui attaccanti i rami 
del luppolo, e per isveUernelc, al momen- 
to della raccolta. 

Questi utensili vedonsi disegnati nel- 
la Tav. XX delle Arti Chimiche. Li 
fig. C indica una specie di pinolo di fer- 
ro appuntito all' estremità inferiore, 
gueroito superiormente d’ una impu- 
gnatura io forma di T. Impugnasi il 
pinolo con ambe le mani, e se ne con- 
ficca con forza la pnpta in terra ; si 
allarga il buco scuotendo lo stesso pi- 
unlo ; lo si fa entrare più addentro an- 
cora, poscia, trattolo dal buco, vi si in- 
troduce una pertica appuntita impri- 
mendole uo moto vivo, d'alto in basso. 

Per conficcare più solidamente le per- 
tiche abbiamo indicato, Chcvallier cd io, 
che potr abbati stringerle con un orec- 
chione di ferro disegnato nelle fig. io 
ed 1 1 ebe fissasi fortemente sulla pertica 
mediante la sna chiavarda Kef e la chia- 
vetta d , che strignesi battendovi so- 
pra ; poscia a colpi di martello, im- 
pressi da una porte e dall' altra dell'o- 
recchione, far che la pertica si sprofon- 
di maggiormente : dopo di ebe apresi 
)' orecchione e si toglie dalla pertica. 
Lo stesso orecchione può giovare a trar 
di terra le pertiche, raccolto il luppo- 
lo ; imperciocché strette con esso verso 
terra si può farvi entrare una forco a 
due denti, fig. 9, conformata a braccio 
di leva ab, mediante la quale, appog- 
giandovi sopra fortemente, si solleva la 
pertica. Con questo metodo si deterio- 
rano le perfidie meno che con ogni al- 
tro, e si sveli. ino più prontamente. 

Le fig. 5,7,8, indicano altri utensili 
al medesimo oggetto. La fig. 5 rappre- 
JJit.TeenolT.riJl. 
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senta una spranga di ferro uh cui è uni- 
to un rampone dentato c col quale si 
prende la pertica ; mentre spingesi que- 
sta con una mano, tirasi il rampone 
coll’ altra, e la si trae, con due o tre 
scosse , fuori di terra. Colia dovuta abi- 
tudine e destcrità questo rampone tan- 
to semplice serve benissimo, e viene ge- 
neralmente usato in Inghilterra. 

La fig. 7 rappresenta una leva uh 
terminata da una forca c a due rami , 



rami la pertica verso terra , con forza ; 
poscia , mediante una sorta di fulcro d, 
che ponesi vicino alia parte forcuta , si 
fa agire la leva, e si solleva a tal modo 
la pertica. 

La fig. 8 dimostra un altro utensile 
in forma di tanaglia dentata. Con simili 
tanaglie si afferra la parte inferiore delia 
pertica , e si stringe facendo scorrere l' 
anello h. Sveltesi la pertica sottoponen- 
dovi uo fulcro di legno l , e premendo 
contro 1' estremità dei bracci » delle ta- 
naglie. ; .. 

Si sedgonu 3 a 4 rampolli più vigoro- 
si, si attaccano alte pertiche senza com- 
primerli, c quando questi si sono bene svi- 
luppali, dopo i 5 giorni, si tagliano tutti 
gli altri che nuocerebbero oli’ accresci- 
mento. 

Foderò, autore iuglese, raccomandarli 
non attaccare il luppolo alle pertiche la 
mattina, perchè i rampolli carichi di suc- 
co sono più fragili. 

AI fine di giugno e di luglio si racco- 
modano i monticeli! di terra ; a propor- 
zione che i rami si sollevano si attaccano 
intorno alle pertiche ; quando hanno a- 
cquisiato il massimo ingrandimento sfo- 
gliami quasi totalmente al piede, affinché 
la sommità si nutra meglio, e l'aria più 
facilmente vi circuii. Nei tempi asciutti 
ho già detto eh' è utile adacquare le 
piante. lt . 
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Le spese ili coltivazione *ono all’ in- 
rirca lo stesse negli" anni seguenti Al ter- 
ni anno si sostituiscono altro pertiche 
lunghe i 8 piceli. 

Le pertiche urilinariomeutc usato sono 
•li castagno, ili frassino, ili betulla, di 
pioppo ; perchè si conservino più lunga- 
mente si carbuniziu l'estremità che devo- 
ta sotterrare, oppure si ricopro di catra- 
me c pece. Questo pertiche in inverno si 
conservano sotto tettoie riparate dell' ti- 
midità. 

i ir 1 »* .* !•• » i sii i.» ìm! 

Haccolta Jrl hippnh. 

Quando i coni cominciano a spuntare 
si sfoglia il basso delle piante Uno a tre 
piedi di altezza, affinchè il succhio più 
abbondantemente ascenda alla sommità, 
il sole riscaldi meglio la forra, la matura- 
zione si acceleri, e la sccreriouc della so- 
stanza gialla sia più abbondante. 

Bisogna livore molta attenzione al mo- 
mento più favorevole di far la raccolta ; 
esso è quando le toglie cominciano a mu- 
tar colore, c quando i coni da prima ver- 
dastri cominciano ad ingiallire. Allora svol- 
gono un forte odore ; scorge»! alla base 
la sostanza gialla ancor molle e attacca- 
ticcia ) i semi son duri, bruni; la mandor- 
la n' è bianca, consistente, opaca c ben 
conformata. 

Quando appariscono tali indizi di com- 
piuta maturità, se il tempio è bello sì sol- 
lecita la racculta : si comincia dopo che 
l’ Umidità della notte si è dissipala. Ta- 
gliunsi i rami al piede; folgorisi le perti- 
che, e si mettono sopra cavalletti ; delle 
•lutine e dei fanciulli raccolgono intanto i 
coui, senza peduncoli nè toglie, e li met- 
tono in serbo. 

Disogna vegliare che non si uuiscn ai 
coni afcun'altra parte delle pijnta nonché 
•li teucr separati quelli divenuti fulvi che 
olii tpusSd(ouo il puulu di maturità c i 
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verdastri nou aneor maturi, perchè la 
conservazione del luppolo diverrebbe più 
difficile, e perderebbe di pregio agli occhi 
dei compratori. Finalmente non devosi 
confondere la raccolta del luppolo bono- 
rivo col tardivo. 

Devesi evitar di pmmassare i coni per 
impedire che si riscaldino e fermentino. 
Appena riempito un paniere lo si porta 
in una stupii, o inettousi i coni stesi in 
un granai» molto nervato. 

Operata la diseccnzinnc, il che si rico- 
nosce dal divenir friabili le foglietto dei 
coni, si ammucchia il luppolo affinchè ri- 
prenda l’umidità necessaria, onde non si 
stritoli quando ti mette nei tacchi. Quo- 
st’opc razione è una delle più importanti, 
quella forse dalla quale dipende la gran- 
de differenza tra H luppolo francese e 
l’ inglese. Questo dopo sei anni conserva 
il primitivo valore e viene venduto come 
quello di due u tre anni; mentre il fran- 
cese perde gran parte del suu valore in 
tre anni, e al quarto non è più vendì- 
bile. 

In Francia rilettesi nei sacelli calcan- 
dolo coi piedi, per cui ci rimane molta 
aria frapposta, là quale disperde gran 
parte dell'olio essenziale, e altera il rima- 
nente. >'t 

Col metodo inglese, mettcsi il luppolo 
in forti sacehi di traliccio, poi si assog- 
getta alla pressione d’ un fortissimo tor- 
chio idraulico. A tal modo lo si preserva 
dall’azione dell’ aria, c il suo olio essen- 
ziale conservasi pressoché inalterato. Que- 
sti sacehi hauno anche il vantaggio di eli- 
sere meno voluminosi, e più facili al tras- 
porto. Non si jiotieblic abbastanza racco- 
mandar questo mctoihi come preferibile 
a qualunque altro. Per rendere tale pre- 
cauzione più efficace, bisogna rinnovare 
1’ operazione più volte all’ anno, per ri- 
stringe! ile sempre più il volume. Cosi 
sajgiiamo che si pràtica iu Inghilterra. 
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ti'oggetto n’è iropoi Unitissimo, perche In 
conservazione «lei luppolo dipende dalla 
maniera di espellervi («Ita l'aria. 

I lacchi di Inppulu bisogna conservar- 
li in luogo secco e ben chiuso. Una ca 
mera intavolata d' ogni parte seuza fine- 
stre, 1 con una sola porta ermeticamente 
chiusa, 6 convenientissima a tale oggetto. 

lUalaUie < lei luppolo. 

II luppolo per l'umidità e per l'ombra 
è soggetto n molle malattie, tra le altre 
una conosciuta sotto il nome di niella, 
producente sui fusti una materia glutino- 
sa che attrae miriadi d' insetti, che attac- 
cano e struggono tostamente la pianta 
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metodo di calcolare il calure del 
luppolo venale. 

Dall' aspetto e dall' odore si stabilisce 
il prezzo del luppolo : la forma dei lac- 
chi, e la data della raccolta scritta sopra 
di essi, hanno parte net giudicarne il va- 
lore, che non è sempre peraltro ben illu- 
dalo. I commercianti Inglesi falsificano, 
a detta dei Francesi, talvolta le date sui 
succhi di luppolo vecchio. 

Riguardasi come migliore quello eh' i 
d’ una tinta giallo-aurea, i cui cogi sono 
voluminosi , di aroma gradevole , die 
stropicciato sulla palma della inano vi 
lascia delle troccie giallastre di forte o- 
Una gran pioggia basta talvolta a cslir-]dore, c che non offre parte alcuna della 
parli. Si guarisce anche la malattia tgloia,! pianta come foglie, peduncoli, od altre 


sporgendovi dell'acqua con uoa tromba, j 
e .sfogliando il piede delle piante. Quelle 
die sono attaccate dalla malattia si svel- 
gono di terra, e se ne sostituiscono delle 


matèrie straniere. Tutti questi caratteri 
sono buoni •, ma abbiamo riconosciuto, 
Chcvallier ed io, che non bastano per 
conoscere il prezzo reale del luppolo. Il 
altre. La pi previene guarentendo la pian- j metodo che ci sembra migliore è quello 
tagioae dall'umidità no’ modi più opp.or- di calcolare la quantità di sostanza gialla 
funi alle circostanze. contenutavi. 

Dietro alcune sperienze instiluite uni- A tale uopo si pesa un campione di 
ta affante s Chevallicr, il luppolo della lujqiolo preso in diversi luoghi dei sac- 
Fiandra, del Belgio, del Dipartimento di chi, se nc separano tutte le sostanze 
f'oege*, d’ Inghilterra, dà generalmente j straniere,- si sfogliano i coni sopranno 
un buon prodotto: ma quello inglese del- staccio fitto di crini, c si fanno seccare 
la Con|ea di Keot produce i coni più in istufa ; indi, scuotendo lo slaccio co- 
grossi e più ricchi di materia luppolina, perto, passa attraverso la più parte dcl- 
Dupo questo, quello di Alust è il mó la sostanza gialla. E' facile raccoglierla, 
gliore. i pesarla, e conoscerne la proporzione. Si 

Il prodotto medio d’ un ettareo di dovrebbe di più sottrarne il peso delle 
terra ben coltivato è di laoo cliilugraui- brattee, che stemperandola nell'acqua 
mi di coni vendibili. ÀI prezzo medio di vengono a galla , e della fina sabbia che 
2 franchi il chilogrammo, il loro valore cade al fondo. Si otterrebbe un risultato 
sarebbe di 3400 franchi. Le spese di ancor più rigoroso trattando coll’ alcoo- 


cultivazione sono i 3 oo franchi, sottratte 
le quali rimane un’ utilità di 1100 fran- 
chi, che sorpassa quella forse di qualun- 
que ultra coltivazione. 


le la materia rimasta sopra lo staccio per 
■spogliarla di tutta la sostanza gialla, sec- 
carne il residuo , e la differenza di peso 
aggiungerla alla quantità già raccolta. Il 
peso delle sosttuize straniere, Come fram- 
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menti di fusti , peduncoli, pczioli, foglie, 
«■c. devesi del pari conoscere, perchè con- 
tribuisce a minorare il valore del luppo- 
lo, comunicando anche alla birra un sa- 
pore erbaceo disaggradevole. 

Con tale specie di analisi meccanica, i 
luppoli inglesi di molti anni e quelli più 
recenti di Francia , meglio coltivati , ci 
diedero circa 0,1 di sostanza gialla. Gli Al- 
tri luppoli venali ci fornirono risultati va- 
riabili da 0,1 a a 0,09. Quindi se in Fran- 
ciu od altrove si coltivasse il luppolo con 
più diligenza, 0 si conservasse compres- 
so da un torchio idraulico, lo si otterreb- 
be pari a quello del litigio e dell'Inghil- 
terra. I fabbricatori di birra contribui- 
ranno a questo miglioramento se da-' 
ranno ni luppoli di commercio il prezzo 
rigorosamente proporzionale alla loro 
bontà • 

Il luppolo usasi anche in medicina 1 . 
Adoprasi come tonico eccitante gli or- 
gani della digestione e il sistema sangui- 
gno , potendosi adoperare lungamente 
senza timore di doverne sospender l'uso. 
L'olio volatile contenutovi può agire, 
secondo la dose, come narcotico, o come 
eccitante diilutivo. Le principali affezioni, 
per cui aulicamente adopravasi il luppo- 
lo, erano le scrofole , il rachitismo , gli 
ingorghi linfatici bianchi , ec. ( V. gli ar- 
ticoli inseriti nel Giornale di Chimica 
Medica, 1 8a6 ). 

I getti verdi di luppolo si mangiano 
cotti come gli asparagi. Essi contengono 
una sostanza zuccherina capare di forni- 
re delf alcoole colla fermentazione. 

In Isvezia e in Lituania si estraggono 
dal luppolo libre testili con cui si fab- 
bricano corde c tele ordinarie trattando- 
le come la canapa all' incirca. 

Da alcuni anni si usa il luppolo per 
preservare i granai dagli insetti. Sembra 
< he basti qualche fascio per far che il for 
t« suo odo» nc gli allontani. 
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La coltivazione del luppolo , vantag- 
giosa per sè medesima , gioverebbe ad 
estendere la fabbricazione della birra nei 
villaggi ove il basso popolo manca di vi- 
no, essendo la birra veramente la miglior 
bevanda del povero. (P.) 

* LUSTRARE i drappi. V. esarca*. 

LUSTRASTIVALI. Chiamasi a Fi- 
renze quegli che dopo aver levato il fan- 
go dalle scarpe c dagli stivali, dà loro il 
lustro, e li cuopre di nero. 

Quando la scarpa è molto coperta di 
fango, il lustrastivali comincia dal lavare 
con una pezzuola bagnata, e poscia la n- 
sciuga, a fine di levarvi più d' umidità 
che è possibile. Se il fango non; è molto, 
e sia secco, lo lera adoperando una spaz- 
zola molto dura ; ma il cuoio rimane di 
un color grigio e macchiato in più luo- 
ghi: rimane darle un bel itero lucido. 
Il lustrastivali adopera a tal Uopo o un 
nero affatto liquido, che stende su tutta 
la superficie della scarpa con nn pennel- 
lo, c divicn lucido asciugandoli : o una 
specie di puntata nera che esige più pre- 
parazioni. Prende nn poco di questa po- 
mata con una spazzola a lunghi pelij la 
stende rapidamente suda scarpa, e ne 
strofina tutta la superficie con la spaz- 
zola senza premervi di troppo sopra. Con 
questo sfregamento continualo a lungo 
disecca la parte umida del nero, che a- 
cquista una pulitura brillante (V. alla pa- 
rola sebo differenti ricette per tal og- 
getto ). (L.) 

LUSTRATORE. L’ ultimo apparec- 
chio dei panni si fa dal lustratore, che a- 
dopera vari mezzi per dar loro quella I» 
cidezza sì piacevole all’ occhio. 

i'° Basta un telaio di legno fatto di 
quattro pezzi come quello del iMTznss- 
saio. Questi quattro pezzi si possono av- 
vicinare o allontanare mediante caviglie 
o viti di legno. Ognuno di questi pezzi 
tiene piccoli uncini di ferro. Tendesi be- 
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fle il paino da lustrare coi» (spago sot- 
tile o con grosso filo ; ri si passa su tut- 
ta la superficie una spugna imbevuta ili 
una gomma più o meno liquida, e quan- 
do è bene intonacato, vi si fu scorrere 
sopra leggermente un braciere pieno di 
carboni più o meno accesi. Si ha cura di 
dar più o menu calore, secondo che i co- 
lorì sono più o meno delicati. Il colo» 
rosa pallido non può reggere che ad un 
leggero calore. 

Per dare un bel lustro olle sete, qua- 
lunque sia la loro qualità, si disgrassa- 
no bene con sapon bianco ; dopo averle 
diligentemente lavate e risciacquale, pon- 
gonsi in un bagno freddo d'allume. Le 
Sete nere tessute lustranti con birra dop- 
pia else si fa bollire con succo d'aranci o 
di cedri. Le stoffe di seta di colore lu- 
stransi con nna leggera soluzione di col- 
la di pesce limpidissima. 

a.° Il lustratore adopera ordinaria- 
mente una macchina composta di un cer- 
to numero di cilindri, fra i quali là scor- 
rere ia stoffa i cui due capi tono avvolti 
sopra due subbit gueroiti di manubrio. 
Allorché si fa girare uno de’ subbii , il 
tessuto vi si va avvolgendo a poco a po- 
co, e srolgesi in ugual proporzione dal- 
l'altro. Per lo più, ano dei cilindri deve 
essei-e di metallo a cavo, acciò si possa 
riscaldarlo introducendovi spranghe di 
ferro roventi. Gli altri cilindri sono di 
legno duro, oppure, che è meglio, di fo- 
gli di carta sovrapposti sulla lunghezza 
deir asse, compressi fortemente fra due 
piastre metalliche e poscia torniti. 

Nelle macchine per lustrare le tele so- 
glionsi adoperare tre cilindri due dei qua- 
li di carta, e quello di mezzo metallico. 
Per la seta si impiegano di preferenza 
due cilindri di metallo ed unu <li carta. 
( V. aoaeais , Macchine pur lavorare i 
tessuti, a pag. aSfl ). 

fieauvisage abile tintore parigino, 
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Immaginò un ingegnosissimo apparato, 
clic abbiamo Veduto da gran tempo pres- 
so di lui, e pel quale egli era privilegia- 
to. In oggi essendo spirato il suo privi- 
legio possiamo farlo conoscere. 

La fig. 1 5 , Tav. XXXVI della Tee- 
nologia , mostra la sezione dell'appa- 
rato ; e la fig. 1 4 na rappresenta la pian- 
ta. Le stesse lettere indicano i medesimi 
oggetti in tutte' e due le figure. 

I due cilindri a e b sono stabili ; il ci- 
lindro c è mobile su due rotine che no 
sostengono le estremità. Questi tre cilin- 
dri sono di ottona, e comunicano con la 
caldaia a vapore d. Le superficie dèi ci- 
lindro c è traforata da una infinità di pic- 
coli buchi. 

I piccoli cilindri hjijijt, rotolano sai 
loro perni, e servono a dirigere il tessu- 
to f, che è ravvolto sui due subbii m,m. 
Le frecce indicano la direzione in cui 
cammina il tessuto. 

ìitlif ‘I l<|f ' O ..1,'tts bc il-tbll | 

Aliene della macchina. 

.f v*!*) 1 flslwun oJtuiOfiur 

n > -, — i ■ • r»*e*d ini -“iicrsrt%lk 

H tessuto da lustrarsi ravvolgesi so- 
pra uno dei subbii m, mediante il manu- 
brio posto alia cima dell' asse ; quindi 
passasi sui cilindri c,b,a, e sui piccoli 
ruotoli h,h,h,h, che la dirigono, acciò ri- 
manga più a tango in contatto coi cilin- 
dri, e va finalmente a ravvolgersi sull’al- 
tro subbio na'. 

Il vapore che esce dalla caldaia d, 
entra nei tre cilindri. Il tessuto passa 
primieramente sul cilindro c che è cri- 
vellato di fori, e la cur-supcrficie è co- 
perta d’ un panno- lano ordinario , che 
divide viemmeglio il vapore : il tessuto si 
inumidisce per questo vapore già raf- 
freddalo pel suo passaggio attruVcrso il 
panno, poscia passa sugli altri due cilin- 
dri b ed a che l'asciugano, e finalmente 
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vi a ravvolgersi sull’altro subbio ni, che 

SÌ leva, Allorché la operazione è finita. 

Con questo metodo non applicasi sul 
tessuto verun corpo capace di alterarne 
la solidità nè i colori ; il che fa che si 
possa prolungare la operazione M ripe- 
terla fino a lauto che I' apparecchio sia 
perfetto. 

Betmvisage ottenne con questo appa- 
recchio grande riputazione per bagnare 
gli scialli di merinos, di cascemire e si- 
mili. 

I cappellai per lustrare i cappelli non 
ndoprano che acqua pura , o una leggera 
tintura di nero. 

Anche ì cuoiai lustrano i loro lavori. 
Pel nero prima di granire adoperano il 
succo di berbero o crespino ; e quando 
hanno granito, danno un altro lustro , 
composto di gomma arabica , d’ aglio, di 
birra d' aceto, e di colla di Fiandra bol- 
liti insieme. I cuoi di colore si lustrano 
con albume d’uovo sbattuto nell’acqua. 

I pannaiuoli lustrano i loro panni col 
mangano, o meglio col torchio fra car- 
toni mollo riscaldali ( V. cinTotiE ). 

I marrocchini lustranti con succo di 
crespino, di arancio o di limone. 

Per le pelli adopransi varie sostanze 
separate od unite. La noce di galla, la 
midolla di bue, il solfato di ferro, l' allu- 
me, ec. secondo i casi. 

(L.) 

LcsTiuxonc (fi stampati . E 1 no- 
to generalmente che quando i fogli di 
stampa escono dal torchio dello stampa- 
tore, i caratteri, per effetto della pres- 
sione, formano ad ogni lettera un picco- 
lo affondamento nella carta, che produ- 
ce un leggero risalto dalla parte opposta. 
11 legatore nel battere i fogli o i quintcr- 
netti sulla pietra col martello , schiaccili 
queste piccole prominenze , ma nelle le- 
gature alla rustica che non si battevano 
non si aveva lo stesso vantaggio. 


LpUTSATOtia 

Oltre alla maggiore spese che avreb- 
be importato pel fabbricatore la battitu- 
ra, essa avrebbe reso il volume troppo 
sottile , il che nuoce allo smercio , giac- 
ché I* editore cerca all' opposto di far 
apparire il suo volume quanto può più 
grosso, senza crescerne il numero dei 
fogli. A tal doppio effetto si immaginò la 
lustratura, e questa operazione venne af- 
fidata ad un operaio cui zi diè il nome 
di lustratore. < 

La lustratura ha un altro vanta ggio 
ed è quello di finir di asciugare l' in-, 
chiostro da stampa, e in tal modo fa che, 
si possa legare il volume quasi appena 
uscito dal torchio, senza che > fogli dia- 
no quasi veruna controstampa nel bat- 
terli col martello. , , , 

La operazione della lustratura è sem- 
plicissima ; basta porre ogni foglio di car- 
ta ben disteso , fra due fogli sottili di 
cartone, molto liscio e pulito ; assogget- 
tarli all’ azione di un torchio molto pos-, 
sente, e lasciarli così compressi per un 
tempo più o meno lungo, non mai però 
minore di dodici o*e. Ecco in generale, 
le operazioni del lustratore: entriamo ora 
in alcuni indispensabili particolari. , . 

La lustratura d'iin'opera si fa sem? 
pre quando la carta uscita dal torchio è 
ben asciutta; può farsi tanto prima, quan- 
to dopo che ■ fogli vennero ordinati; ina 
suol (àrsi quasi sempre dopo : i .° per- 
chè di rado si fa lustrare tutta una edi- 
zione ; 3.° perchè se si lustrasse prima 
di ordinare, vi sarebbe rischio di lustra? 
re esemplari che potrebbero non esser 
compiuti, e vi sarebbero tempo c spesa 
perduti, giacché non si potrebbe avve- 
dersi dei fogli che mancano se non fi- 
nito interamente il lavoro. 

11 lustratore riceve quindi le opere 
dopo che furono riunite e riordinate , 
e che sono asciutte ; pone alla sua sini- 
stra sulla tavola i fogli che devono for- 
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mare il volume ; apre a meno il primol 
-quinteroetto, pone alla ma destra unj 
mucchio di cartoni ben asciutti, ne pren- 
de uno che si pone dinanzi, poscia piglia 
con la sinistra un foglio stampato ,' lo 
stende bene sui cartone e ve ne poggia 
sopra un altro ; mette su questo un 
altro foglio di stampa che stende come 
il primo, e sopra dei quale di nuoVu 
un altro cartone. Continua in tal guisa 
tino che abbia formato un mucchio ab- 
bastanza grande, ma non troppo pesan- 
te; tale da poterlo portare sul pancone 
del torchio, senza disordinarlo; su questo 
mucchio ne colloca un altro, Odo a che 
il torchio può contenerne, avendo cura 
di finire cod un cartone. Copre il tutto 
con tavole o piastra ben lisce , e stringe 
con forza il torchio. 

I buoni lustratori impiegano il torchi» 
idraulico che produce una pressione mol- 
to più forte di quelli a vite. 

Lasciano il tutto, come si disse, dodi- 
ci ore sotto II torchio, fuorché quando 
pongono in torchio U sabbato sera, nei 
qual caso non levano i mucchi clic il 
lunedì mattina. 

- Dopo aver allentato il torchio, porta- 
no il mucchio sulla (avola su cni lo for- 
marono ; traggono i fogli I* uno dopo 
P altro, ponendo i cartoni alla destra, ed 
i fogli alla sinistra. Con quest’ ordine i 
fogli si trovano disposti coinè lo erano 
dapprima od il loro ordine non è cam- 
bialo. 

Quando 1* opera è stampata di recen- 
te, c l'inchiostro è cattivo, o non asciut- 
to abbastanza, i cartoni ne rimangono 
contro-stampati, e se non si avesse cura 
di levarvi quelle impronte, il lustratore 
'arrischierebbe di macchiare gli nitri fogli 
che lustrasse dappoi. A fino di evitare 
simile incuuvenìente , fa d’ uopo stro- 
finare il cartone a forza di braccia con 
sai te senza colia. 
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II lustratore fa tale operazione non 
solo sui fogli stampati, ma anche sulle 
stampe a bulino, sulle litografie, sulla 
carta da disegno, bianca o colorita, ec, 
In questi diversi lavori la Instrathra esi- 
ge alcune osservazioni preliminari. 

r. Le stampe incise a bulino non 
richieggono nè esigono maggiori precau- 
zioni dei fugli stampati ; le operazioni 
siér le medesime ; iustrnnsi asciutte. 

a. Per le stampe litografiche il caso 
è diverso: il rastrello che sfrega sulla 
tavola per istampare la litografia tende 
ad allungare la carta in tutte le parti ove 
passa, e quindi, allorché i margini som» 
lisci, il mezzo .i incavato, il che Gl un 
mal vodcre, dò che però don avviene, 
qnando Invece del rastrello si adopera 
un cilindro di ferro o di acciaio pulito. 
Per far isparlre la incavatura il lustrato- 
re bagna gli orli con uùa spugna, e con 
acqua ben chiara, con che la carta di es- 
si s’ allunga ; quindi pone le tavole cogli 
orli cosi bagnati fra i cartoni, come fa 
pei fogli di stampa asdntti ; la stampa 
all’ uscire dal torchio dopo una forte 
pressione continuata il tempo convenien- 
te trovasi ugualmente stesa e piana dap- 
pertutto. 

3. I fogli di carta da disegno talora 
sono piegati alia metà ; occorre far Spa- 
rire questa piega, c ben distendere il fo- 
glio : n tal uopo lo ai bagna dovunque, 
collocasi come la stampa litografica, fra 
cartoni grossi, lisci, ma non lucidi, che 
assorbono prontamente l’acqua. Com- 
primmisi con forza e quando i fogli so- 
no asciutti mettonsi fra cartoni lisciati e 
lucidi, ed assoggettami ad una forte pres- 
sione. Lo stesso dee (àrsi per Ir litogra- 
fie che si comprimono prima dopo averle 
bagnate fra cartoni lisci e Don lucidi, o 
quando poi sono asciutte fra cartoni pu- 
liti e lucidi. 

Ecco iu che consistano tutte le opera- 
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ziuui ilei lustratore ; ora ci rimane de- 
scrivere la sua officina. 

Nel mezzo il' un ampia stanza è col- 
locata una gran tavola larga e lunga in 
prv[>ortion del locale. Lungo una delle 
muraglie sono fissati tre o quattro tor- 
cili a vite, simili a quelli de' fabbricatori 
di carta, e per lo meno un buon torchio 
idraulico. Al di sopra delia gran tavola 
sono posti orizzontalmente l’ una sotto 
dell' altra, paralelli fra loro , due gran 
telai lunghi dodici a quindici piedi , e 
larghi circa trenta pollici ; questi telai 
sono tenuti distanti fra loro da quattro 
ritti calettati ai loro quattro angoli. Que- 
sti ritti sono alcuni pollici più lunghi 
della larghezza dei fugli di cartone. I 
due lati più lunghi di questi telai sono 
forati nella loro grossezza l' un sopra 
l’altro d' una gran quantità di buchi di 
Ire a quattro lince ili diametro, distanti 
fra loro da circa un pollice. In questi Co- 
ri sì passano de' robusti spaghi come se- 
fine : si infila il capo dello spago nel pri- 
mo loro inferiore a destra, dal di dentro 
al d| fuori ; ivi si fissa, con nn ben saldo 
nodo , o con una forte cavicchia che 
si annoda con lo spago attraverso del 
foro, per impedire che ceda alla ten- 
sione ; lo si passa nel foro verticalmente 
superiore dai di dentro al ili fuori, e di 
là nel foro a Iato verso la sinistra dal di 
fuori al di dentro ; di Ih calasi al telaio 
inferiore, infilasi nel secondo buco, dal 
di dentro al Ji fuori, poi nel terzo dal di 
fuohj al di dentro e cosi di seguito per 
lutti i fori, salendo e scendendo. Giunti 
all' ultimo foro prima di fissare Io spago 
come si è fatto al principio , tcndonsi 
perfettamente tutti gli spaghi, fissasi po- 
scia soliilsmente, cd un lato della gab- 
bia è finito. Lo stesso si fa per 1' altro 
iato, 

III tal modo i due Iati dei telai sono 
riempiuti di spaghi verticali, distanti un 
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pollice r uno dall* altro, e si ha, formato 
un graticcio che serve a far seccare per- 
fettamente i Cartoni ponendone uno fra 
due spaghi; questo ingraticolato è so- 
speso abbastanza alto perchè non vi si urli 
col capo , nè sia d' imbarazzo durante U 
lavoro. 

Il lustratore deve esser provveduto 
<1 un numero notabile di cartoni : gliene 
occorrono parecchie migliaia d' ognuna 
delle due specie amie abbiamo parlato. 
Quest’ arte che sembra semplicissima, 
esige esatte cognizioni delle varie qualità 
di carta ; ognuna di essa richiede pre- 
cauzioni che impossihjl cosa è descrive-, 
re, e intorno la quale dare non si posso- 
no regole generali. Un po’ di abitudine 
rende maestri su tal proposito. 

* Lcstiutohe, quegli elio dà il bistro 
al corallu, con pomice macinata, a forza 
d'acqua, raggirandolo sopra un gran ta- 
volone, che è detto tavola «fi lustrare- 

* LUSTRATURA. V. ipswztobc. 

* LUSTRINO. Sorta di drappo. 

* Liistbiko, Pezzetti di rame inargen- 
tato o dorato, tondi e traforati, die si 
usano in alcuna sorta di ricami o simili, 
Ve ne ha di diverse grandezze dal nu- 
mero i Gno al fi che diconsi, secondi , 
terzi, quarti, ec. 

* LUTARE, y. luto, 

LUTO. Materia che si applica alle 
giunture d'un apparalo per impedire che 
si disperdano, o per preservarlo detrazio- 
ne del fuoco. Si possano distinguere tre 
classi di lato : il grasso , l'acquoso e l'ar- 
gilloso. 

Il luto grasso si prepara coll# miglior 
un poco calcinala a segno di farle 
perdere tutta l'acqua interposta. La si ri- 
duce in polvere tenuissima passandola 
per seiaccio; poi si tritura in un mortaio, 
cun olio ili lino seccativo, quanto basta 
per formarne una posta consistente. Par 
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applicatitelo bisogna che le superficie di 
contatto tieno perfettamente asciutte. 

L 1 olio di lino seccativo si prepara fa- 
cendolo bollire al fuoco con un ventesi- 
mo del suo peso di litargirio. L'olio più 
denso, detto vernice, con cui preparasi 
1' inchiostro da stampa è anche migliore, 
Per le macchine a vapore adoprasi un 
luto simile composto di cerussa e di mi- 
nio, in vece di litargirio, in quantità ba- 
stanti a dargli la conveniente consistenza. 

Il luto di semi di lìtio si prepara im- 
pastando con colla di fruoiento la farina 
dei semi di lino, in un mortaio, in pro- 
porzioni tali da formarne una massa dut- 
tile e consistente. Esso è facile e di buon 
uso, per cui adoprasi generalmente nei 
laboratoi. Non resiste ai vapori corrosi- 
vi. Lo si assoggetta coprendolo con tela 
fina o con vescica bagnata. 

Il luto di calce e bianco tf ovo si pre- 
para triturando la calce viva iir polvere 
tenuissima con bianco d'ovo, o con san- 
gue ; se ne forma uba pappa densa, sten- 
desi sopra una tela, ed usasi a ricoprire 
il precedente. Se ne impregnano i suveri 
prima di introdurli nel collo d un pattu- 
ire, d’uno storta, cc. Devesi preparare al 
momento di usarlo, perchè non si con- 
serva. - 


MaCCARONI. In Francia diconsi 
maccarooi le pastiglie dette in Italia spu- 
ntini, composte di zucchero, mandorle e 
bianco d'ovo battuto. 

Si leva alle mandorle la roccia come 
fu indicato alParlicolo cedbataio. Si pc- 
sauo parti uguali di queste màndorle e 
di zucchero. Si pestauo perfettamente ag- 
Dr,. Tea, al. T. FUI. 
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Il luto argilloso si prepara in dirersi 
modi, secondo gli usi. Duvendo esso re-, 
sistere ai vapori acidi, si ricoprono prima 
le parti che delittuosi lutare con terre da 
stoviglie in pasta densa; poi questa si ri- 
veste eoo argilla stemperata e impastata 
con bovina. La prima resiste agli acidi, e 
la secunda la mantiene umida perchè noa 
si fenda. 

■ Per lutare le storte od altro contro 
l’azione del fuoco, si stempera della buo- 
na argilla, s’ impasta con metà del suo 
volume di sterco di cavallo e quattro 
volle il suo peso di sabbia , o di cro- 
giuoli polverizzati, di tegole, od altra 
terra cotta. Si stropiccia prima tutta la 
superficie da lutarsi, poi se ne stende 
uno strato di alcune linee. Si fa seccaro 
all’ umbre, quindi in islufa. 

La terra da crogiuoli composta di 5 
partì di argilla calcinata c polrerizzata, 
e una parte di argilla plastica refrattaria, 
forma un eccellente luto; ma bisogna bat- 
terlo a piccoli colpi sulle storte durante 
la sua iliseccazionc per attaccante!» e 
comprimerlo ; altrimenti si fenderebbe. 

Si preparano altri luti conosciuti più’ 
particolarmente col nome di màstici (V. 
questa voce). (P.) 


1 i 

giungendoci di tratto 'in tratto un poco 
di zucchero in polvere per impedire che 
se ne sprema I* olio ; si adopera circa la 
metà dello zucchero* e si fa diseccare la 
pasta. Allora si pesta di nuovo la massa 
prima che siasi totalmente seccata ; vi si 
aggiunge il rimanente dello zuccherò, a 
si raschia un poco di corteccia di cedro 
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jx-r darle un leggero aroma ; si balte del 
bianco d' uva quanto basta a formarne 
una patta che non sia troppa tenera. 
Prendesi la quantità d’una nocotta di essa, 
con un coltello largo, sottile e flessibile, 
c mettesi un foglio di carta, aggiungen- 
done quanti bastano a riempire' il foglio, 
lasciando tra loro uno spazio convenien- 
te; poi ti mettono in un fumo a dolce 
calure. 

Si può aggiungere qualche mandorla 
amara alle dolci che serva a renderne il 
gustu più gradevole. Invece di mandorle, 
ai possono adoperare i pistacchi, e ottieni! 
Una pastiglia estremamente, dilicata. 

, (L) 

MACCHERONI. Vivanda fatta di pa- 
sta di farina di frumento ridotta in forma 
di tubi di pipa, .che fabbricasi in Italia, 
specialmente a Napoli o Genova. 

Si fa prima macinare il frumento 
grossamente , affinchè nulla vi entri di 
crusca nella fariua . S’ impasta questa 
farina con acqua purissima ; ne occor- 
rono solitamente i a libbre in 5o di 
farina ; la pasta dev’ esser dura per sec- 
carsi prontamente. 

All’ articolo vsRMtcEU.(io faremo co- 
noscere il metodo di impastar la farina, 
non diversificando i vermicelli che nella 
figura che si fa loro prendere. Per fab- 
bricare i maccheroni, riducesi la pasta, 
colla pressione d'un torcolo, in cordelle 
della larghezza richiesta per formarne poi 
un tubo. Adoprasi una pasta meno dura 
che pei vermicelli, e si riscalda la cosi 
detta campana , uva mettesi la pasta sot' 
t<> il torchio. Nel fondo della campana 
{«mesi una sorta di cribro, con pertugi 
longitudinali, sicché la pasta passando 
per essi riducesi in cordelle. Si accostano 
i due urli della cordella, i quali si attacca- 
no, e formasi cosi una canna, la quale si 
mette in un tubo corto leggermente co- 
nico, mediante il quale si va ristringendo 


Macchika 

la canna, e più fortemente si uniscono gft 
orli. Tolto il maccherone dal tubo; acqui- 
sta maggior consistenza disseccandosi (V. 
l'articolo vermicellaio). (L.) 

* Mìccuerosi, dicono i marinai que’le- 
gni scanalati che si piaulano nell' orici 
delle feluche e simili per mettervi le 
falche. 

* MACCHIA. V. civisuccms. 

* MACCHIAIUOLO. Lo stesso che 
csviMscciiia. (V. questa parola). 

MACCHINA- Nell' industria, si dà 
questo nome alla riunione e combinazio- 
ne di un certo numera d'organi mec- 
canici, i quali essendo posti in moto da 
qualsiasi motore j facilitano , accorciano 
il lavoro manuale, o vi suppliscono inte- 
ramente. Questo titolo non si dà cho 
alle combinazioni di qualche importan- 
za. Gli oggetti di combinazione più sem- 
plice, quantunque servano a facilitare 
e sollecitare il lavoro manuale, dicunsi in- 
vece ctekiu. 1 , arsesi (Y. queste parole). 
A! nome di macchina si attacca natu- 
ralmente I' (dea di moto.’ 

Per non esporci ad attribuire allo 
macelline chimeriche proprietà, e nop 
ingannarsi sn quelle che realmente pos- 
seggono, è util cosa ed anzi necessa- 
rissima per quelli che le costruiscono 
farne uno studio particolare. 

• Questo studio ci insegna non crear le 
macchine forza nè moto ; non esser 
elleno che intermedii inerti fra la po- 
tenza e la resistenza o il lavoro che 

10 si voglia chiamare , e quindi consu- 
mar per l'attrito e per l’inerzia una 
parte della forza motrice ; servire ad 
accrescere a piacimento gli effetti della 
forza motrice , a grado di farle supe- 
rare i maggiori ostacoli, peraltro cre- 
scendo sempre nella stessa proporzione 

11 tempo, impiegato nel lavoro ; poter 
le macchine produrre 1’ effetto opposto, 
accorciare cioè il tempo del lavoro ac- 
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crescendo l' intensità della (orza po- 
ter rènder uniforme il lavoro, anche 
nel caso che Cosse variabile la poten- 
ti ; offrir finalmente il mezzo di so- 
stituire $ 11 ' azione diretta degli uomini 
non .solo quella degli animali, ma an- 
che quella di potenze inanimate , come 
)' acqua corrente, il vento, il vapore, i 
{resi, le molle, ec. 

Le macchine in generate compongun- 
’sà d'un'ossatura di assi o alberi, di ruo- 
te dentate, di carrucole, di coreggie, e di 
juna quantità diversa di parti accessorie, 
Secondo la specie della macchina. 

Le ossature si fanno oggidì di ferro 
fuso, principalmente quelle delle macchi- 
le lavm ale in fabbriche a dozzine per 
volta. Questo metodo facilitò in parlico- 
lar modo la costruzione peri' uguaglian- 
za che si ottiene in tutti i pezzi simili, e 
per le forme più o meno ornate che si 
può dar loro senza aumentare la spesa 
per cui acquistano un aspetto più legge- 
vo e più elegante. Il tutto sta nel ben co- 
struire i modelli, e calcolare il ristrigni- 
tnenlo e la forza del terrò fuso (V. jjo- 
ISEl.l.l, MODKM.ltonz). 

Gli alberi tono, secondo 1 casi, di le- 
gno, di ghisa o di ferro battuto: la loro 
solidità deve essere di multo superiore, 
per lo meno del doppio, allo sforza di 
torcimento che si calcola dover essi soste- 
nere nel lavoro ordinario, per non porsi al 
caso che si rompano o torcano al primo 
muoversi, o per qualche straordinaria re- 
aistenta. Siccome però gli attriti nei 
guancialetti crescon di molto a propor- 
zione dei diametri , per tal motivo, 
nonché per economia, un buon fabbrica- 
tore si guarda dall' oltrepassare que' limi- 
ti conosciuti necessari con I' esperienza. 
Si sa, per esempio, che per resistere alla 
forza di quattro cavalli, un albero di le- 
gno di quercia deve avere l 4 pollici di 
diametro; quello di ghisa 4 pubici, e 
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quello di ferro battuto 4 ° linee, tutti 
senzi difetti, senza calettature ne’ fori ; a 
quindi, la sezione deve andar aumentan- 
do dietro regole pratiche in proporzione 
del numero dei cavalli. La loro unione 
capo a capo, quando devano essere pro- 
lungali della stessa direzione, si fa in va- 
rie guis£: con manicotti di ghisa o di fer- 
ro d'uo sol pezzo, q di due pezzi, e in- 
chiavardati ; con forchette , e T. Ma 
quando si vogliono evitare le rotture che 
cagionano le Scosse violente, il porsi in 
muto troppo rapidamente, o simili casi, 
si trasmette il moto mediante un fieno 
a collare ( V. Tav. XXXII delle Arti 
meccaniche , fig. 6 e y ), che stringesi in 
proporzione della resistenza ordinaria, e 
che scorre quando questa diviene 'ecces- 
siva, o con 1 ' unione dinarnumetrica (fig. 
8 e 9 ), che ha la proprietà di renderà 
elastico, se ciò può dirsi, il moto rotati- 
vo dell' asse, e di misurare in pari tem- 
po la forzo di rotazione. 

La UDÌone col freno a coliate compo- 
nevi d'unu forchetta scorrevole À , e di 
un disco di ghisa B, che tiene una gola 
quadrata, abbracciata da un collare C 
fatto di due pezzi di ferro , che la stri- 
glie fortemente mediante due chiavarde 
I). Si vede chfe le due braccia della for- 
chetta A, si avanzano .fino ad oltrepas- 
sare il collare , traggono seco questo, è 
quindi il disco B, e 1' asse su cui esso è 
fissato. Questo modo di unione fa che si 
possa sospendere il moto, traendo indie- 
tro la forchetta nella direzione del sud 
asse. 

La unione dinamometrica componesi 
di due leve AA', ciascuna fissata sugli 
assi BB', uno dei capi dei quali foggiato 
a pernio entra nell' altro. Queste leve 
tengono alla loro cima due denti aa , 
piegati a squadra , l'uno in faccia dell al- 
tro, su ciascheduno dei quali poggiano 
le braccia della molla C ; il braccio a de- 
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stra è fissato contro la parte a, e quello sa rireTe dalla prima vicn trasmessa e- 
a sinistra è attraversato liberamente, del sanamente alla seconda , e per le pro- 
pali che il dente a, dall’ orco di cerchio prietà delle forze-paralelie, ne segue che 
graduato mn ; cosicché facendosi il moto l'asse D, che si può riguardare coma I’ 
nella direzione della freccia , la leva A appoggio della ruota C sostiene la som- 
trasinette l'urto del motore oli' altra A', ma di queste due forse, che vieti inisu- 
mediante la molla C, che ai comprime in rata dalla' stadera F. Ma acciò questo 
proporzione della resistenza che oppone sforza riesca minore su la stadera , si 
la macchina. Un piccolo disco O di so- prolunga la leTa D, dieci o dodici Tolto 
vero, spinto lungo quest' arco , va a se- tanto quanto è il piccolo braccio oh, 
gnare la massima compressione che prò- compreso fra il punto a, e la meli della 
dussc le resistenze. ruota C ; allora si ha il quinto o il sesto 

1 dinamometri di While e di Larelayc della forza di rotazione , segnato dalla 
essendo anch' essi mezzi di trasmettere stadera in chilogrammi, 
il. moto degli assi misurando la forza di II dinamometro di Lavelaryc è fondato 
rotazione, il primo nella stessa direzione, nello stesso principio , ma è applicabile, 
il secondo nel caso in cui vi siano due come abbiamo detto, al caso degli assi 
assi paralelli, crediamo essere questo il paralelli ( T. 6g. i a ). 
luogo di spiegarne la costruzione , pini- A. Albero del motore, 
tostochè alla parola niainoueTno (V. fig. A’. Albero paralello al primo , cui si 
io e i i ). deve trasmettere il moto. 

A. Asse che supporremo essere'il con- B. Ruota dentata diritta, fissata alfa!* 

dottore. • bero A. 

A'. Asse nella stessa direzione del pri- B'. Simile fissata sull’albero A’ nettò 
ino ebe riceve il moto da esso. stesso piano verticale della ruota B. 

B. Ruota dentata conica, fissata in ci- C. Ruota intermedia portata dalla te- 
ma al primo asse. * va D, che ha il suo pnnto d’ appoggi» 

B'. Ruota simile uguale alla prcceden- sulla stessa linea definisse A', e l'altro ra- 
te, montata in cima al secondo asse. po della quale K,è sospeso alla stadera F 

C. Ruota intermedia simile alle altre che segna il rapporto che vi ha fra la po- 
che potrebbe essere maggiore o minore, tenia e la resistenza, allorché la macchi- 
senza che i risultamene cangiassero: gira na è in moto. 

questa liberamente sopra un asse D, ob- Qui osserveremo che la ruota inter- 
liligato a girare in un piano verticale in- media portata dalla leva D ingranerà 
torno al punto a che é sulla linea degli sempre bene con la ruota B’, ma che non 
assi A,A'. sarchila lo stesso per la mota B , se la 

E. Peso che può scorrere per cquili- pressione fattasi sulla ruota intermedia 

brare la ruota C, e la continuazione del C crescesse al grado di far molto abbas- 
suo asse. sare la leva D. Vi si rimedia prolungai*- 

F. Stadera a quadrante , cui è aitai:- do la leva e portando il punto cui attac- 
cata la cima della leva D. casi la stadera alla cima, il che insieme 

La ruota B girando comunica il moto diminuisce 1’ abbassamento della ruota 
all' intermedia C , e questa il comunica intermedia, e la forza che devr_sostene- 
alla ruota B’ alla stessa guisa , inverteu- re la stadera. Del resto il calcolo si fa 
dune però la direzione. La forza ch« ei- come nel dinamometro di White. 


Digìtized by Google 


Ma remi» 

1 11 misuratore di forza di Welter ha e»- 1 

so pure r oggetto di determinare qual 
sia la forza di rotazione di uu motore 
' qualunque, trasmettendo il suo moto ad 
un albero paralello a quello del motore , 
ma posto più alto o,più basso, nello stes- 
so piano verticale. Abbiamo scelto per 
descriverlo il primo caso in cui F asse 
del motore, è in un piano inferiore. 

La fig. 1 3 ne mostra la pianta. 

La fìg. 1 4 ne mostra 'un* alzata para- 
iella al piano verticale degli assi. 

La Gg. 1 5 è una sezione sulla linea 
ab, fig; i5. 

A. Manubrio cui è applicato il moto- 
re, che supporremo essere uno o più 
uomini , ma che può essere qualunque 
altro. 

B. Buota dentata montata sull’ albe- 
ro del manubrio , il quale gira dal Ia- 
to di questo in un sostegno stabile, e dal 
lato della ruota in un sostegno mobile, 
posto in una doccia Ci La parte supe- 
riore di questo sostegno abbraccia con 
una piegatura a squadra la ruota B, le 
quali piegature vengono nei suo piano , 
senza lasciare fra questa ed esse che il 
solo spazio necessario ahmoto. 

D. Sostegno fisso dell’ albero E de- 
stinato a trasmettere H moto alle mac- 
chine ; è foggiato in guisa da presentare 
nel piano orizzontale dell’ albero infe- 
riore, due denti o punti d’appoggio F, 
non lasciando al sostegno mobile che un 
giuoco di a linee. 

G. Ruota dentata simile alP alita B e 
condotta da quella. La si può porre più 
grande o più piccola, secondo che si vuol 
rallentare o accelerare il moto. 

II. Sostegno stabile della cima dell’al- 
bero E. 

I. Leva angolare che hn il suo punto 
d’ appoggio sopra fina delle orecchie F, 
in a, che è forcuta per riceverlo. Il litac- 
ciu più corto di questa leva tira il suste- 
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gno mobile a destra mediante Te spran- 
ghe I' e la massa K che si può traspo'r- 
tare in qualunque putito della stadera T. 
Questa massa è tenuta in equilibrio da 
una molla spirale L , in guisa che essa 
noi» è che come una massa inerte per 
opporsi alle improvvise variazioni della 
resistenza. 

M. Peso che può scorrere lungo la 
stadera, e misurare cosi I’ azione impie- 
gata dal motore per vincere la resi- 
stenza. 

N. Freno mediante il quale stringen- 
dolo più o meno si produce la resisten- 
za voluta; componesi di un disco d’ ot- 
tone attaccato sull’ atte E, e di due cer- 
chi di ferro che lo abbracciano. Fa le 
veci della macchina in lavoro. 

Ora supponiamo il freno strétto a<l 
nn certo grado, tale da poter venir su- 
perate) dalla potenza applicata al manu- 
brio A; la énota B per far girare la ruo- 
ta .G, farà uno sforzo sni denti la cui 
reazione si fsrà sentire sull’ asse e sul 
sostegno mobile, il quale tirando, il brac- 
cio più corto della leva I, col mezzo del- 
le spranghe J, farà salire l’asta della sta- 
dera che si equilibra col peso M. In tal 
maniera viene segnata in modo regola- 
rissimo la quantità di forza consumata. 

Il moto oscillatorio della ruota B es- 
sendo piccolissimo , non ne risulta un 
tale disordine per la dentatura da poter 
ntiWfere all’ effetto del moto. 

I rocchetti P e Q, posti sui due albe- 
ri, sono destinati a fare gli esperimenti 
con pesi, quando non si voglia osaro 
il manubrio ed il freno. Questo ultimo 
me£zo però non è praticabile che per le 
piccole forze. 

Qualunque siano le disposizioni d’nn 
motore, si può sempre misurare la resi- 
stenza che gli si oppone col mezzo d’uuo 
degli strumenti di cui si è parlato; ma 
questi non si applicano alle piccole wac- 
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rliine mane a braccia d’ uomini. Wcllcr 
immaginò per questo un manubrio di- 
namometrico cui si può dare il nome di 
Caricatore, mentre invero l'uomo che 
fa girare uni macchina, non ha altro' 
che a caricare di continuo un peso 
che fa equilibrio alla forza impiegala per 
farla muovere, e che agisce quando 1’ a- 
rione dell'uomo cessa affatto od in parte, 
in modo clje il lavoro della macchina è 
Ugualmente uniforme , quantunque 1' a- 
zione del motore sia variabile ( V. la fi- 
gura 1 6 ). 

A. Manubrio in figura di trapano.. La 
impugnatura è forata lungo il suo asse 
per passarvi una corda abcd attaccata 
per uno de' suoi capi nella gola della gi- 
rella B, ed all' altro capo avente il pesu 
C. In tutti i punti ove questa corda can- 
gia direzione , vi sono piccole girelle di 
ottone per facilitarne il moto. 

La girella B è fissata sull «albero D , 
che gira in un collare del sostegou E. La 
cima ne è quadrata, aifine che possa trar 
seco in moto la macchina. L'occhio F del 
manubrio gira liberamente soli' asse D. 

Se si pone ia moto il manubrio, potrà 
accadere che il peso sia troppo leggero, 
o troppo pesante. Nel primo caso, la cor- 
da si ravvolgerà intorno alla girella B, 
fino a che questo peso trovi un ostacolo 
che gl' impedisca di salire; allora la mac- 
china girerà, ma il peso non servirà a 
nulla. Nel caso opposto la macchiò* gi- 
rerà prima che il peso abbandoni il suo- 
lo o il tavolato sul quale poggia ; ei non 
* servirà a nulla Ugualmente, anzi sarà no- 
civo, giacché si opporrebbe al moto di 
colazione che dovrebbe riceverne • pel 
torcimento che prova la corda nel girar 
del manubrio. Quindi questo peso deve 
esser tale , che la sua corda avviluppata 
sulla girella B comunichi alla macchina 
la conveniente celerità , cioè fio giri al 
minuto. Se la sua resistenza equivale al-' 
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la forza di un uomo-, questo peso sarà 
di 1 a chilogrammi, sempre sospeso, or* 
più alto ed ora meno, secondo I' azione 
variabile dell’ uomo sul manubrio, d'on- 
de ne «isulta 1' uniformità del movimen- 
to della macchina. Questo peso è una 
specie di compensatore , che non solo 
misura la forza impiegata , ma inultre 
produce in riguardo alla forza motrice l’ 
azione d' un volaute. 

Il moto di rotazione del peso sovra sè 
medesimo, non presenta verun inconve- 
veniente, principalmente se ba la forma 
d’ una superficie ‘sferica, mentre allora 
non prova veruna resistenza a muoversi 
nell' aria. 

Fa d' uopo impedire il moto retro- 
grado del manubrio ; gli si adatta a tal 
uopo una ruota a sega ed un nottolino , 
o meglio ancora la csiucatciu di Dolio. 
( V. questa parola). 

E’ di tanto rilievo il conoscere la rer 
sisleoza delle macchine che abbiamo cre- 
duto dover esporre tutti i mezzi impie- 
gati per giungervi. 

Dopo gli asti vengono le ruote denta- 
te, che sugliono farsi di ghisa. Questa 
parte delle macchine esige tutte le cura 
dei meccanici. Le velocità sono accelera- 
te o ritardate ; in ambo i casi bisogna 
andar misuratamente. L'acceleramento del 
moto se è non deve farsi direttamente. 
Ber lo più le proporzioni di due ruote 
che s'ingranano, non devono avere mag- 
gior differenza di una a quattro o cinque; 
te la llifferenza è maggiore, vi è una per- 
dita di forza. Nei movimenti rallentati, 
ove i rocchetti fanno muovere le ruote, 
nou c è verun inconveniente nel fare 
questa differenza maggiore, di uno ad ot- 
to, a dieci od anche o dodici. Non biso- 
gna dimenticarsi che la dentatura deve 
diminuire di forza a misuri che avvie- 
ne 1’ acceleramento, e deve aumentare a 
proporzione che il moto si rallenta. La 
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dentatori di ferro contro ferro è buona nei 
noti lenti ; irla nei moti rapidi, se non si 
vuoi udire mollo strepito, bisogna adope- 
rar legno contro ferro. Le ruote larghe 
presentano grandi Vantaggi, perchè si può 
faro la dentatura più fina, conservando a 
cadaun dente la stessa forza ; ma allora 
devuno avere f loro fianchi perfettamen- 
te puntelli all* asse della ruota ; altri- 
menti tutto il deute non poggerebbe, nè 
avrebbe bastante solidità. 

Le girelle a* corcggie ed a corde si 
fanno di ghisa, come pure il maggior nu- 1 
mero delle perii accessorie che non han- 
no da reggere a grandi sforzi. Le chia- 
varde sono di ferro battuto) le madreviti 
rade volte si fiinno di ghisa. 

Sono inoltre da considerarsi nello mac- 
chine, la trasformazione di un moto in 
un altro ; i cangiamenti di direiiune de- 
gli assi e dei movimenti ; la modificazio- 
tie dei due prìrìcipii che costituiscono il 
inóvimento; la forza e la celerità, dimi- 
nuendo T Una, accrescendo 1’ altra o re- 
ciprocamente (V. sii tale proposito I’ ar- 
ticolo moto) ; là uniformità del moto, la 
( ui variabilità nuocerebbe all' effetto uti- 
le, la quale oltiensi.col mezzo dei voi.*»- 
vi ; la diminuzione, per quanto è possibi- 
le, delle resistenze passive, cómegti attriti 
pe* guancialetti, l'inerzia delta materia, la 
resistenza dell’ aria in cui si muovono ; 
finalmente là considerazione ili più ri- 
lievo, e da noli perdersi mai di- vista, è 
che servano ali* oggetto cui mirasi nella 
loro costruzione. 

Bon è nostra intenzione passar in disa- 
mina tutte cpielle macchine che dal bisogno 
c dallo industria deH'uomo vennero inven- 
tate. Questo lavoro sarebbe immeasu ed 
anelli: siiperfiiio, giacché tutte le mac- 
chine di qualche importanza che hanno 
ni) nome loro propriu, si truverannu de- 
scritte a suo luogo iu questo Dizionario. 
Quelle che non hanno un nome pai tico- 
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lare verranno descritte nelT articolo dei 
loro prodotti ) all* articolo vuatira, per 
esempio, abbiamo descritte tutte quelle 
che si impiegano in questa operazione. 

Per calcolare l'effetto delle macchine, più 
o -meno complicale, bisogna servirsi della 
teorica delle macchine elementari, che in 
tutti i trattati di Statica e di Meccanica, 
trovami ridotte a sette ; cioè: le cor- 
de , la leva, lo carrucolo, Porgano o ver- 
ricello, il piàho inclinato, la vile ed il cu- 
neo. Osservisi thè si potrebbero ridurre 
a minor nùmero, attesa la somiglianzà 
che j'hà fra la vile, il plano inclinato ed 
il conio, se alcune particolari ragioni nuù 
rendessero più utile considerarle separa- 
tamente. Tutte tendono allo stesso scopò 
che è quello di aiutar la potenza a vince- 
re la resistenza ; ma tutte non vi sono 
proprie ugualmente. Per valutare T effi- 
cacia delle une e delle altre, si sohu ri- 
condotte ad uno stesso stato, che è 1’ e- 
quilibrio fra la potenza e la resistenza, • 
se ne cercarono le condizioni elio breve- *- 

mente ricorderemo. 

I .° La condizione doli’ equilibrio ne] 
sistema delle corde, che con Vorìgnon ti 
è chiamato 31 occhino Junìculare, òche le 
tre Corde cui ti può sempre ridurre 
un numero qualunque di corde si trova- 
no. sempre nello stesso piano \ t che ogni 
polena dev essere proponionale al seno 
deW angolo compreso fra le diretioni del- 
le due altre (V. corde). 

3.° La condizione dei!' equilibrio nella 
levo -è che i momenti delle poterne siano 
uguali-, vale a dire, che ogni polenta sia 
in ragione inversa della perpendicolare 
condolla dal punto (T appoggio sulla sua 
direttone, oppure quando la leva è retta, 
che le patente siano in ragione inversa 
dei loro bracci di leva. Si vede che la re- 
sistenza è indicata come potenza, il che 
nulla cangia alle condizioni dell'equilibrio 
( V. Ctvs ). 
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3.° 1/’ equilibrio nel sistema «Ielle cia- 
nucuu o delle taglia (V. queste parole), 
un* delle quali è mobile, succede quando 
la poiana sta alla resistenza coma V uni- 
tà sta al numero di corde che passano 
la taglia mobile. 

L a condizione di equilibrio nell'ar- 
gano o verricello, è che la potenza appli- 
cata alla circonferenza della ruota stia 
al peso come il raggio de!T argano al rag- 
gio della ruota. £' chiaro elio «pianto più 
grande io questa macchina è la ruota, 
tanto maggior vantaggio ha la potenza. 

Allorché questa macchina serba una 
posizione Orizzontale , dicesi verricello ; 
ma quando ponesi verticale lo si chiama 
argano, nella qual posizione è macchina 
usualissima in marineria e nei porti. (V. 
arcano, verricello e fiati'). 

Le macchine * ruote dentate si ripor- 
tanti uH'argano, e si calcolano allo stesso 
modo. Suppónendo tre ruote il cui rag- 
giò sfa RR’R'Ve tre rocchetti i cui rug- 
gi 'iieno rrV, il peso innalzato P e la 
potenza Q; si ha per )’ equilibrio Q : P: : 
rr'r" : RR’ R”, vale a dire la potenza sta 
al peso come il prodotto dei raggi dei 
rocchetti al prodotto dei raggi delle 
ruòte i od il rapporto della velociti in 
caso di moto, della potenza Q al peso P, 
uguale al prodotto del mimerò ilei den- 
ti’ dcVc ruote, diviso pel prodotto del na- 
uti rìf delle ali dei rocchetti ( "V. boote 

DENTATE ). 

5.° Nel piano inclinato si ha : la po- 
tenza al pesò comeT altezza del piatto alla 

f-y , - u .... r 

lunghezza. 

I piani inclinati sono di grande interes- 
se come ognun sa nell' architettura civi- 
le, militare e navale. La spinta delle volte 
«degli interramenti, si valuta pel calcolo 
dei piani inclinati, del pari che il pendio 
«T una strada, di una scala e simili-, 1* in- 
clinazióne della scarpa d'una fortificazio- 
ne ; quella dei cauticri di costruzione pei 


Macca ire 

vascelli (auto par islanciarli in suora allor- 
ché sono finiti, che par ritraili in terra 
quando abbisognano di restauro (V. via- 
no inclinato). 

6. La condizione dall'equilibrio per la 
vite è che la potenza che tende a far gi- 
rare la vite con un braccio di leva H, 
stia alla forza con cui la vite tende a 
muoversi intorno il suo asse , come il pas- 
so della viti sta alla circonferenza de- 
scritta dalfistrcmità R cui è applicala la 
potenza (V. vite). # 

La potenza avrà tanto maggior van- 
taggio quanto più lunga sarà, la leva R, 
e più fino il passo della vite (V. Tonano 
a vite ). 

J.° L’ equilibrio pel cuneo ha pura 
una formula, ma che di rado è applica- 
bile ; essa dimostra soltanto che quanto 
più acuto é il cuneo, tanto più facilmente 
penetra nella sostanza che si vuol fende- 
re u allontanare (V. cuneo). 

Si riferiscono alla teoria dei cuneo «" 
utensili taglienti, le mannaie, le pialle, i 
chiodi, i denti degli animali e special- 
menti gl'incisivi, il becco "degli uccelli, le 
unghie, le corna, le zampe dgl cignale, 
gli stromenti agrarii, ec. 

Dietro i priucipii 11' equilibrio esposti 
nelle sette ' macchine semplici, «lette e- 
lementari, si vede esser sempre facil 
cosa distrugger* questo equilibrio , e 
porre a! caso una potenza anche me- 
diocre di superarne un' altra grandis- 
sima. Basta a tal uopo far uso di una o 
più macchine semplici, disposte in guisa 
che concorrano allo stesso effetto : ma 
nell’ accrescere così prodigiosamenlo la 
forza, mediante' le macchine, si diminui- 
sce in ugual proporzione la velocità della 
resistenza die si muove. Nulla di più fa- 
cile che far superare ad un sol uomo uoa 
resistenza che ne esigerebbe trenta, ma 
abbisogneranno a quest' nomo 5o giunti 
per late lo stesso lavoro che trenta uo- 
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mini avrebbero fatto in un giorno, levo- 
relitto tulli irniente. L 'esperienza, elle va 
perfettamente d’ accordo con la teoria, 
stabilisce come fatto costante, che in 
tutte le macchine si perde in velocità 
quanto si guadagna in polenta ; vale a 
dire, si perde in tempo , r/uanlo si guada- 
gna in fona. 

Questa proprietà fondamentale, ine- 
rente a tutte le macchine in generale, e 
che non dee venir mai trascurata da un 
macchinista , dimostrasi evidentemente 
col principio delle velocità virtuali. Sieo- 
v i due potenze P e Q in equilibrio, ap- 
plicate alle due braccia d'una leva inffetsi- 
bile ; s’ immagini che una causa qualun- 
que rompa questo equilibrio, e faccia lo- 
ro percorrere nello stesso tempo spazi 
iufinilameote piccoli in direzion vertica- 
le, ma proporzionali alle braccia di leva, 
o se si vuole alle potenze. Chiamiamole 
E ed e. Ora perchè le potenze P e Q a- 
nimale dalle velocità E ed e possano 
conservare il loro equilibrio, fa d* uopo 
che la loro quantità di moto, ossia il pro- 
dotto della potenza P moltiplicata per la 
velocità E , uguagli la potenza Q molti- 
plicata per la sua velocità e. Ciò si espri- 
me con ("equazione PE— Qe; dal che ri- 
sulta che se le potenze si pouesseroin mo- 
to percorrerebbero spazi che sarebbero ad 
esse proporzionali. Ora questo principio 
dimostra in generale che la potenza per- 
de nel moto ciò che guadagna neH'equili- 
brio. ( Tale argomento sarà viemmeglio 
trattato all’articolo moto ). 

Siccome l’attrito modifica molto gli ef- 
fetti delle macchine, principalmente allor- 
ché la composizione di esse è complica- 
ta, cosi bisogna avervi riguardo nel cal- 
colarne gli effetti. L'omissione di valu- 
tare ciò che va perdalo dalla forza mo- 
trice per vincere gli attriti, produce er- 
rori spesso spiacevolissimi e sempre co- 
stosissimi (V. attrito) 

Dtt. Tecnol. T. Fili. 
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Ti sono alcuni mezzi di diminuire gli 
attriti, sia pulendo bene le superficie 
che scorrono P una sull' altra , frap- 
ponendovi rotoli , ungendole con qual- 
che sostanza grassa , strofinandole con 
materie saponacee o piombagginose, ma 
principalmente evitando , nella costru- 
zione, di far iacorrere corpi dalla stes- 
sa natura gli uni sugli altri . L’ espe- 
rienza prova che metalli diversi muovon- 
si con maggior facilità o scorrendo o gi- 
rando, e si logorano mcn presto strofi- 
nandosi I' uno contro l’ altro, die non 
farebbero vari pezzi dello stesso metallo. 
Il ferro, 1’ acciaio, la ghisa ti muovono 
piò facilmente sull’ ottone o sul bronzo, 
che ferro contro ferro, acciaio contro ac- 
ciaio , ghisa contro ghisa . NuUurneno 
l' acciaio ben temperato e pulito con- 
tro acciaio parimenti temperalo e pulito 
dà miaor resistenza d' ogni altra unione. 

Con tutte queste precauzioni si giun- 
ge bensì a ridurre ad un minimo la 
resistenza degli attriti , ma non si può 
inai, per quanto semplice sia una mac- 
china, giungere ad annientarne del tutto 
gli effetti, lina macchina senza attrito à 
quindi una chimera ; tale si è dunque 
anche il moto perpetuo, sì vantato e ri- 
cercalo da alcuni sedicenti macchinisti, 
e cui limitale cognizioni non fanno nem- 
meno loro comprendere la resistenza 
che oppone 1' attrito al moto delle mac. 
chine. 

Croire tout inventi, c'est une trreur pro- 
fonde ,-) 

C est prendre F horiton pour les hornts 
du monde,) (a) 

(a) Tutto inventato credere egli è un 
error profondo.) 
E 1 l'orizzonte prendere quale confin 
del inondo.) 

9 


f 
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dine un poeta : ma è un altro errore al- 
trettanto e for»e più deplorabile roder 
molte persone anche assennatissime in 
ogni altro argomento, rovinarsi nella ri- 
cerca di quella che chiamano la grand'o- 
pera della meccanica, e spesso morirne 
per dispiacenza. E' questa una vera mo- 
nomania, ani malattia morale, il cui ri- 
medio non si trova che nella istruzione. 
( Tale soggetto si troverà trattato con la 
meritata importanza all' articolo moto). 

Nella maggior parte dei casi, si cerca 
diminuire per quanto si può l' effetto 
delT attrito, mentre da nn lato consuma 
ih pura perdita una parte della forza mo- 
trice sempre assai costose, e dall' altro à 
Una cause continua di distrazione della 
macchina ; ma vi tono alcuni casi in cui 
è utile,èd anzi cercasi di accrescerlo, co- 
me nei (beni dei mulini o delle vetture; in 
quelli col cui mezzo moderasi la discesa 
dei trasporti di carbone o di minerale 
sullo strade di ferro. Nel primo caso ab- 
biamo veduto che le superficie sfreganti 
devono esser ben pulite, e principalmen- 
te fatte di sostanze diverse ; nel secondo 
si seguirà la regola inversa, e si darà 
molto diametro e larghezza alle ruote dei 
freni, che si inviluppano d’ un cerchio di 
ferro solidamente fissato per un de’ suoi 
capi, mentre lo si stringe dall' altro con 
una leva. 

f Uno dei dinamometri che abbiamo 
-descritti al principio di questo articolo, 
essendo frapposto fra il motore e le 
macchine cho lavorano, indicherà: i.° 
la forza del motore ; 3.° la resistenza pro- 
dotta dagli attriti tanto del meccanismo 
intermedio, che delle macelline io moto, 
ma che non lavorano, vale a dire la quan- 
tità del moto impiegata in sola perdita 
che chiameremo passiva-, 5.° la quantità 
di (orza che consuma ogni macchina gi- 
rando con la velocità che esige il lavoro 
reale che essa fa ; 4 ° * a rumina delle re- 
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sistenze si attive die passive che devom» 
essere in equihrio col motore girando con 
una data velocità stabilita. LT ammissio- 
ne dei dinamometri nelle macchine ri- 
sparmierà gli sperimenti talora molto co- 
stosi, che era necessario di fare per sa- 
pere quale qualità di lavoro si potreb- 
be eseguire con una data forza motri- 
ce ; mostreremo 1' enorme consumo di 
forza che si fa per trasmettere il moto in 
direzioni orizzontali a grandi distanze, 
laddove invece questo consumo di forza 
è appena valutabile per gli assi verticali. 
Quindi, allorché la natura del lavoro il 
permetta, è meglio innalzarsi che esten- 
dersi. Gl' Ioglesi tanto illuminati in pun- 
to di economia industriale, danno alle 
loro fabbriche, principalmente alle filatu- 
re di cotone, una grande altezza, non 
minore di sei ad otto piani. Il moto d’un 
pernio od albero verticale in una bron- 
zina, e successivamente in collari posti 
ad ogni piano in linea verticale, non pro- 
va quasi veruna resistenza. (E.M.) 

Quanto al calcolo della forza necessa- 
ria per animare una macchina, date es- 
sendo la sua natura, la sua disposizione, 
e la resistenza, la si decompone nei *uoi 
clementi vale a dire in macchine sempli- 
ci, mentre si è già detto che per quanto 
complicato sia un meccanismo, esso è 
sempre composto di carrucole, piani in- 
clinati, leve, verricelli , ec. i quali com- 
binati insieme reagiscono gli uni sugli 
altri . Le pressioni che esercita una 
di queste macchine semplici sulle due 
che sono in contatto immediato con essa, 
sono simili l’una alla forza, l’altra olla 
resistenza che questa parte del meccani- 
smo deve animare ! ognuna di queste 
due potenze indicherassi con una lettera 
per esempio P 1' una, e Q l’altra. Nel 
caso di equilibrio vi avrà fra P c Q una 
relazione conosciuta, che è quella onde 
abbiamo parlalo fra la potenza P c la 
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resistenza Q nella macchina di eoi si trai- 
la. Ogni macchina semplice darà una 
equazione di tal genere, e siccome la pres- 
sione di duo macchine elementari 1' una 
sull* altra è la medesima, la reazione es- 
sendo sempre uguale e contraria all' a- 
zione, questa pressione per I' una c re- 
sistenza, e per 1' altra potenza. Quindi 
tali equazioni avranno a due a due for- 
ze comuni , e si potranno eliminare , o 
determinarle col calcolo in modo da co- 
noscere le pressioni ed azioni reciproche 
d' un elemento sull'altro, ed ottenere la 
relazione fra la potenza e la resistenza 
che la macchina deve muovere. Si daran- 
no applicazioni di questo metodo agli ar- 
ticoli RUOTE DESTATE, PI ASO IRCLISA- 

3 0 ec. 

Supponiamo per esempio che la for- 
za Q fOg. 1 7 agendo sul manubrio BC, 
/accia girare la vite eterna FE, ingranan- 
do con la ruota dentata K ; il peso R 
salirà, e la corda B r si avvolgerà intorno 
al cilindro Rr se la forza Q à sufficien- 
te. Per trovare la relazione di equilibrio 
fra PeQ, decomponiamo il sistema In 
due macchine semplici; il manubrio BC 
che fa girare la vite FE, animando la 
ruota dentata K, ed il verricello formato 
da questa ruota ,e dal suo cilindro re, 
fissiamo le condizioni proprie all' equili- 
brio d’ ognuna di queste parti. Chiamia- 
mo X la pressione che fanno i vermi 
delle vite sui denti della ruota. E' chiaro 
che se si sopprimesse la ruota dentala o 
la vite, 1' equilibrio esistererebhc tuttavia 
nella macchina semplice, che rimarrebbe 
se si applicasse la resistenza X ai denti 
della ruota, oppure ai vermi della vite. 
Così per l'equilibrio della vita fra Q eX, 
si ha 

Q : X : h : cir. q, 
oppure /iX ~ Q óre. q, 
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chiamando h il passo di vite FF-, • q II 
braccio CB del manubrio. Parimenti l'e* 
quilibrio del verricello Kc fra la pressine 
ne X e la resistenza R dà .* 

X : R : : r: Z, oppure Rr ~~ hX, 

chiamando k il raggio Re della ruota, e 
r il raggio re del cilindro. Moltiplicando 
adunque le due equazioni membro à 
membro, si trova Rrfc^Qit drc. q, per 
la relazione propria a far conoscere la 
forza Q capace di equilibrare il peso R 
nella macchina proposta. Quindi nell e- 
quilibrio della vile eterna, il prodotto del a 
la resistema pel passo della vite , e pel 
raggio del cilindro , deve uguagliare il 
prodotto della polenta pel raggio della 
ruota e per la circonjercnta che tende 
a descrivere la polenta. Quindi si può 
trovare la pressione X , mediante l’ una 
o I' altra delle due prime equazioni. 

Si procederà nella stessa guisa , in 
qualunque altro caso, per quanto Com- 
plicata sia la macchina proposta. 

Il principio delle velocità virtuali offre 
un mezzo comodissimo di fissare il rap- 
porto della potenza alla resistenza in 
qualsivoglia apparato ; riserbandoci di 
trattare quest' argomento a parte, con 
I’ estensione dovuta, rimandiamo tifarti-- 
colo velocita'. 

Tutto ciò si è detto neh' ipotesi che 
non vi siano attriti nella macchina ; ipò- 
tesi del tutto inamissibile in pratica. Ma 
nudamene, la TÌa che abbiamo seguito è 
quella cui li deve ottenersi per calcolerà 
il rapporto fra la potenza e la resistenza; 
se non che bisogna ricorrere alle equa- 
zioni d’ equilibrio stabilite nei casi in cui 
vi è sfregamento. Si sa che questo è una 
forza passiva, utile a quella che fa equi- 
librio, nocivo a quella che produce il 
moto; che varia secondo i casi in cni si 
produco i m» all’ articolo attrito abbia» 
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no Jato le regole proprie a determinar- 
lo e calcolarne 1 ’ effetto. Sarebbe super- 
fluo parlarne quivi di nuovo. Lo stesso 
si dica degli altri ostacoli al moto come 
la rigideiaa delle corde, 1' adesione delle 
superficie e la resistenza dei mezzi. 

Trovate che si sono una volta le con- 
dizioni necessarie all' equilibrio, basta 
accrescere d' alcun poco la potenza, per 
esser certi che essa vincerà la resistenza 
ed allora la macchina agira. Adunque il 
. calcolo della potenza e dei suoi effetti 
può sempre farsi, ed è soggetto a rego- 
le certe e costanti. (Fr.) 

La meccanica industriale , che ha per 
oggetto la ricerca dei mezzi di supplire 
alla forza ed alla destrezza dell'uomo, fe- 
ce in questi ultimi tempi 1 più vasti pro- 
gressi. Questa scienza, fondata intera- 
mente sull' esperienza e sull' osservazio- 
ne, i cui risultamenti sono positivi, deve 
piacere, e in fatto piace agl' ingegni col- 
tivati nelle scienze matematiche e fisiche. 
V edonsi sorgere d' ogni lato stabilimenti 
il' industria diretti alla pubblica utilità , 
non che al privato interesse, ove gli ap- 
parati e le macchine tengono il primo 
luogo. 

Per {studiare le macchine bisogna far- 
ne una classificazione secondo il loro uso 
nel servigio pubblico e particolare, e se- 
condo i lavori che eseguiscono. 

Christian, in una piccola operetta pub- 
blicata nel 1819, sopra un piano di te- 
cnologia, classifica i mezzi di eseguire 
immediatamente i lavori meccanici dell' 
industria in quindici serie, come segue : 
.1. Serie. Spostamento, o innalzamen- 
to de’ pesi ( Y. geo', suga ho, verricel- 
lo, TBIGGHIB, CC. ). 

,. 3. Serie. Divisione delle materie solide 
o con la percussione come i pistelli ec., 
o colla macinatura coma i mulini da fa- 
buia, da tannino, da olio, da casta, ec., 
9 lacerando o tagliando, come le seghe , 
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le raspe, le macchiue da fendere o divì- 
dere i metalli, ec. 

3 . Serie. Operazioni di percussione, a 
di forte compressione , per conficcare , 
spianare, o spremere, come gli arieti, i 

TORCHI, i MAGLI, le GUALCHIERE, ec. 

4 - Serie. Riduzione dei metalli in la- 
me, in foglie, in fili, come i laminatoi, 
i mosconi, le travile, ec. 

5 . Serie. Separazione delle particelle 
fine dalle più grossolane, o delle pesanti 
dalle leggere ; come le macchine da stac- 
ciare, i FRULLONI, ì VESTILATORI, i DIA- 
VOLI, ì VOLARTI, ec. 

6. Serie. Innalzamento dell' acqua dal 
seno della terra, o al di sopra della sua 
superficie, e mezzi di contenerla o di al- 
zarne il livello : le trombe, i bhidoli a 

CAPPELLETTI, le BORIE, gli AR1STI IDRAULI- 
CI, le DIGHE, ec. 

7. Serie. Compressione, radunamento 
e trasmissione dell'srìa per rinnovarla o 
per eccitare l'azione del fuoco : i vrnti- 

LATOHI, ì MASTICI, i MAGAZZ1R1 d' ARIA , le 
TROMBE SOFFIASTI, «C. 

8. Serie. Divisione delle sostanze fila- 
mentose vegetali ed animali : Macelline 
da BETTARE, BATTERE, FEtTlilARR, SCARDAS- 
SARE, ec. 

g. Serie. Estensione , distribuzione, e 
torcimento delle sostanze filamentose : 

MACCiilBE DS STIRARE, ALLOC1GBOLATOI , 
FILATOI, TOECITOl, eC. 

10. Serie. Apparecchiatura dei fili e 
formazione d' ogni specie di tessnti : di- 
panatoi, m cassatoi, orditoi, i varii mec- 
canismi dei telai da tessere , da far cal- 
ze, tuli, reti cordoni, stringhe, ec. 

11. Serie. Apparecchi d’ ogni sorta 
pei tessuti. Macchiue da garzare, da ci- 
mare, da masgahare , da arbrostire , da 

ACCOTOS ARE, LUSTRARE, ec. 

ia. Serie. Pulitura delle materie du- 
re : macchine da pulire il vetro , il mar- 
mo, > metalli, ec. 
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1 3. Serie. Maccchine e stromenti per 
Valutare il peto, la capacità, la forza, e la 
tenacità : aliaseli, disahohitbi, uno- 

METRI, AREOMETRI, «C. 

■ 4- Serie. Macchine e itrumenti de- 
stinati precipuamente all* agricoltura ed 
al giardinaggio. 

i5. Serie. Finalmente, macchine e 
stremanti che avendo per oggetto varii 
particolari lavori, non posspno aver luo- 
go nelle serie precedenti , quali sono, a 
cagione d'esempio, le varie macchine per 
tare i cardi, i chiodi, le spille, le vili, per 
rigare o piallare le canne da fucile, inta- 
gliare le lime, stampare, ec. 

Questo è il metodo seguitosi nell'En- 
ciclopedia metodica, di già vecchia a moti- 
vo dei rapidi avanzamenti fatti in questi 
ultimi anni daU'induslria, ma ancor buo- 
na a consultarsi. La Enciclopedia dillees 
è un opera preziosa per quelli che in- 
tendono l' inglese , siccome quella che 
contiene le moderne invenzioni . Altre 
opere si hanno sulle macchine e ani loro 
uso nelle arti , fra le quali citeremo il 
Trattato delle macchine di Ilachelte , la 
Meccanica ■ industriale dì Christian , le 
opere di Carlo Dupin sull’ Inghilterra ; 
la Meccanica applicata alle arti di Bor- 
gnis ; il Saggio sulle macchine di Gueni- 
veau, ec. Per formarsi una idea delle 
nuove invenzioni , bisogna scorrere la 
raccolta dei privilegi! scaduti ; torna pur 
utile, allorché si è a portata di farlo , 
visitare, e percorrere le collezioni di 
macchine e modelli, come son quelle del 
Conservatorio d'Arti e Mestieri , del de- 
posito centrale deU'arlìglieria, della Scuo- 
la di ponti ed argini , delle miniere , e 
della marina di Parigi. Questi esami gua- 
riscono più di qualche ricercatore del 
moto perpetuo , e fatino sovente rinta- 
scare il denaro preparatosi per doman- 
dare un privilegio. 

(E. M.) 
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L* utilità che può recare una macchi- 
na è un latto che risulta da un calcolo 
d' interesse. Se una macchina dà pro- 
dotti la cui vendita rechi maggiori van- 
taggi di quel che farebbe un altro meto- 
do, il fabbricatore deve ritenerla per ò- 
tile. Ma questa valutazione dipende da 
elementi molto complicati ; inoltre essa 
dee farsi prima di stabilire la macchina , 
per giudicare se debba o no servirsene; 
gioverà dare alcuni principii generali at- 
ti a servire di guida in questa determi- 
nazione. 

Si comincierà primieramente dal va- 
lutare il capitale che costar deve la mac- 
china, e le spese occorrenti per porla in 
attività ; l'interesse di questa somma si 
riguarderà come una spesa annua, e qué- 
sto interesse dorrà valutarsi circa il 
doppio di quello che accordasi general- 
mente, per i mutui in perpetuo; mentri; 
le materie logorandosi con l' uso , dopo 
un certo tempo riducono il capitale a 
nulla o quasi nulla ; questo non è dun- 
que che un mutuo a tempo. A tali: 
interesse é d’ uopo aggiungere le spesb 
annuali per far agire 1' apparato , coma 
mercedi agli operai, combustibile, illumi- 
nazione, patenti, utensili, affitto di loca- 
li, ec. ; finalmente il prezzo delle mate- 
rie impiegate nella fabbricazione , e !é 
spese di conservazione, e riaccomoda- 
menti, delle parti logorate. Confrontan- 
do tutte queste spese al prodotto totale 
della macchina nel corso d'un anno , se 
ne dedurrà il prezzo che vengono a co- 
stare gli oggetti lavorati. Quindi sarà fa- 
cile riconoscere se si può con vantaggio 
sostenere la concorrenza con le fabbriche 
già in. attività, per riguarda alla quanti- 
tà, qualità e prezzo degli oggetti. Questo 
bilancio insegnerà se sia utile o nò l'im- 
piegare la macchina che fu il soggetto dì 
questi calcoli. 

Si devono pure esaminare vàrie altre 
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circostanze accessorie : i.° La macchina 
non deve cessare dui lavoro per bisogno] 
di ristauri ; altrimenti il fubbricalure sa- 
rebbe costretto «J averne due per ba- 
stare alle ricerche, il che aumenterebbe 
le spese di fondazione. E' noto di quale 
interesse sia pel fabbricatore non es- 
sere costretto a sospendere le sue for- 
niture, giacché in allora il consumatore 
rivolgerebbesi altrove in cerca di quei 
prodotti, nè più forse tornerebbe a chie- 
derli al proprietario della macchina. a.° 
Per lo più gli oggetti lavorati con mac- 
chine hanno maggior regolarità di quelli 
ottenuti in altra guisa ; ma bisognerà as- 
sicurarsi che ciò accadevi , mentre a 
prezzo uguale si preferiranno senz' altro 
gli oggetti meglio eseguiti. La macchina 
non può essere stimata buona se non 
che in quanto abbia un' azione unifor- 
me che dà una esatta regolarità al sao 
lavoro ; e, quand' anche sembrasse van- 
taggiosa a stabilirsi , benché i suoi ef- 
fetti fossero di natura variabile ed incer- 
ta, non si dovrebbe adottarla , senza a- 
verla prima perfezionata, per evitare che 
altri fabbricutori più abili non vi riesca- 
no meglio, il che cagionerebbe senza 
dnbbio la rovina dell' impresa. 

3.° Quando si attende dal lavoro di 
una macchina un prodotto complicato, 
interessa analizzarne i particolari per 
assicurarsi se qualche parte di esso non 
potesse venir utilmente eseguito a mano; 
poiché allora converrebbe rinunziare al- 
la parte della macchina che vi ai riferi- 
sce, e sostituirle il lavoro manuale. 

Daremo per esempio la bella inven- 
zione di Hoyau per fare i fermagli (V. il 
Ballettino della Società d'incoriggiamen- 
to di Parigi, pel \iiy ). Ei fabbrica i4 
pezzi ad un tratto, cioè sette uncini , e 
sette anelli delle varie grandezze richie- 
ste in commercio : ma si può fermare 
quella parte della macchina che si vuole 
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per sospenderne i’ azione, o per acco- 
modarla senza che il resto cessi di agire; 
e siccome la spesa necessaria per piega- 
re la cima dell' uncino con pinzette è 
piccolissima, l'autore che avrebbe potu- 
to facilmente far eseguire questa parte 
del lavoro dalla macchina , amò meglio 
di rinunziarvi. Eccettuata questa curva- 
tura, i fermagli escono dalla macchina già 
finiti. 

4° Bisogna esaminare se ai potrà sem- 
pre disporre della forza necessaria per 
moovere la macchina ed a qual prezzo. 
L’ acqua corrente, il vento , e la forza 
degli animali , le azioni intelligenti del- 
1' uomo , variano secondo i tempi ed i 
luoghi ; nè la macchina deve arrestarsi a 
rallentarsi contro il volere del fabbrica- 
tore, a meno che non trovi altri vantag- 
gi che il possano compensare di tale in- 
conveniente. 

5. ° Si deve diligentemente assicurarsi 
lo smercio pei prodotti, altrimenti si per- 
dono le fatiche e il denaro. In Inghilter- 
ra si stabili una macchina ingegnosissima 
che costò varii milioni ; essa faceva chio- 
di d'ogni grandezza. L’ impresa si rovi- 
nò, mentre per compensare le spese e 
pagare gl' interessi del capitale, era ne- 
cessario fabbricare maggior numero di 
chiodi di quello che ne consumi tutta 
l'Europa.La macchina avrebbe forso ba- 
stato a questa gigantesca impresa, ma le 
circostanze locali si opponevano allo 
smercio. 

6. ° Bisogna principalmente invigilare 
quando si stabilisce una macchina , che 
le sae parti abbiano la solidità necessa- 
ria per resistere al lavoro. Nulla v'ha di 
più funesto ad una impresa, quanto il 
fondarla sopra un lavoro soggetto a ve- 
nir ciascun giorno interrotto per riacco- 
modarne le parti ; oltre di che la vita 
degli operai potrebbe venir posta in pe- 
ricolo dall'azione d’ un apparato che si 
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arretlauc a<l un trailo, o prendesse una 
notabile velocità, per la rottura di qual- 
che sua parte. 

7. 0 Bisogna soddisfare alle condizioni 
generali stabilite in varii luoghi del no- 
stro Diiionurio, senza cui una macchina 
non può esser buona, durevole, econo- 
mica. Così gli attriti devono esser dimi- 
nuiti il più possibile, le resistenze , rese 
uniformi, a almeno variabili graduata- 
mente ; non si ha ad udire veruno stre 
pilo eccetto i colpi quando occorrono : 
si devono evitare le oscillazioni e le a- 
zioni istantanee e laterali, come distrut- 
tive 1' apparato, assorbendo la porzi vi- 
va in pura perdita, eo. ec. 

(Fr. ) 

Nulla meglio vale a dare un idea della 
possanza che dà all' uomo l' uso delle 
macchine, quanto il maneggio ed il tras- 
porto di enormi massi, di cui la storia ci 
narra ( V. pesi 0 trasporto ). 

Nessuno sognò mai biasimare l' uso 
delle macchine io tali lavori; ma alcuni 
pubblicisti avendo fatto rivivere la fallace 
opinione, che gravi inconvenienti andas- 
sero uniti ai grandi e copiosi vantag- 
gi dell' uso delle macchine e dei metodi 
che abbreviano nelle fabbriche i lavori 
degli uomini, crediamo quindi dover ri- 
cordar le ragioni con coi si combattono 
vittoriosamente simili asserzioni. 

Malgrado la controversia che divide 
ancora i più dotti professori d’economia 
politica sopra alcuni principi! di questa 
scienza, eglino si accordano nullamen» 
per riconoscere le sue verità fundamen 
tali. Fra queste verità si annoverano gli 
assiomi tegnenti : « Fra vari stati uguali 
>• in popolazione ed in territorio, quello 
» che produce più ò il più possente ; e 
» fra varie nazioni, nella stessa ipotesi, 
» quella che produce di più con menOj 
» di lavoro, è ad un tratto la più pos- 
» acute e la più felice, poiché i suoi in- 
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» dividili potranno accordar maggior 
•1 tempo alla loro istruzione, agli aflari 
» pubblici, alla quiete ed ai piaceri iu- 
» telici Inali e fìsici ». 

Finalmente si tratta di trovare la solu- 
zione di questo problema. Produrre U 
più che si può lavorando meno. 

Indaghiamo prima quali siano i mezzi 
piu alti ad accrescere le produzioni ; a 
noi sembrano esser quattro : 1 .” la abili- 
tà manuale o ta destrezza diretta dall'in- 
telligenza ; a.° la division del lavoro ; 
5 .* il perfezionamento dei metodi; 4 -° 
I' impiego delle macchine c degli appa- 
rati. 

La destrezza è una disposizion natu- 
rale che la pratica, sviluppa ed accresce 
ni massimo grado. 

La divisione del lavoro favorisce gran- 
demente la rapidità di produrre, e perfe- 
ziona i prodotti. 

Il miglioramento dei metodi ì talora 
dovuto all' azzardo, spesso alla ben inte- 
sa applicazione di una teoria, più spesso 
ancora alla pratica assistita dal]' intelli- 
genza. 

L' impiego delle macchine è il più po- 
tente ausiliario della man d' opera, esse 
suppliscono a vicenda all'Intelligenza, alla 
forza, alla destrezza, alia pratica, al nu- 
mero delle persone. Sembra che le mul- 
tiplichino e diventano in vero causa reale 
del loro aumento come quelle che spar- 
gono I' agiatezza in tutte le classi della 
società, aumeutaudo la massa dei pro- 
dotti. 

Di queste quattro maniere di produ- 
zione gli è contro I’ ultima spccialniento 
che infieriscono coloro, i quali, vedono il 
rovesciamento dell’ordine sociale nei pro- 
gressi dell' industria, e non osano dichia- 
rare apertamente quest' opinione, attac- 
cando la destrezza, la division del lavoro 
c il perfezionamento dei metodi di fab- 
bricazione ; ma l' ipocrisia dei nemici 
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delle macchine è chiara: essi «diano ogni Che le macchine costando mollo care, 
mudo di produrre economicamente. non v'ha che i ricchi fabbricatori che pot- 
Supposto che la loro intensione fosse di sano procurarsele ; ed i piccoli ne sono 
attaccare il sistemo delle macchine soltan- privi col che favoriscono il monopolio 
to, che mai potrebbero rispondere (pian- dell' industria mani lettrice, e quindi lo 
do fossero chiamati a dichiarare espres- smisurato aumento delle racchette ; 
semente, cosa intendano sotto il nome ili Che prirano la classe degli operai d'io- 
macchina ,t se tengono come tali l’aratro, teDigenza e d'ogni funtione morale, ridu- 
l' erpice, la carriuota, le carrette, i va- cendoli a far le parti d'automa, 
scelli, i mantici, i laminatoi, i torni, ec.; e Ecco riassunti i lagni avaneaii contro 
quando avessero precisamente determì- 1* uso delle macchine nelle nianibtture. 
nato il vero senso delta parola macchina , Tediamo se vi abbia il modo di combat- 
non potendosi credere che vogliono prò- terli vigorosamente, 
scriverle tutte, bisognerà farsi a chieder Non v’ ha dubbio doversi rispettare 
loro, dietro quali regole le dividerebbero 'il lavoro che Smith qualifica a ragione, 
in due categorie di approvatiune o di ri- come la pili sacra proprietà, essendo es» 
provazione ? Si condannerebbero forse sa ('origine di tulle le altre. Convinti co- 
secondo la estensione o la qualità dei ser- me siamo di ciò, se potessimo supporre 
vìgi che rendono? Si conserveranno for- che l’uso delle macchine potesse ridurre 
se le antiche, condannando le moderne ? n ria delle classi laboriose della società a 
Ma in lai caso quale sarà l'epoca che ter- ; mancar di lavoro, saremmo i primi a so- 
rba di limite fra le buone e le cattive ? Utenere, che, a malgrado dei vantaggi che 
, Sporremo le principali obbiezioni che quest’ «so assicura al corpo sociale, tutti 
si avanzano contro !' uso delle macchine i governi di comune accordo sarebbero 
nelle fabbriche. in dovere di opporsi alia troppa loro e- 

Che privano i poveri di lavoro e con stensione. Ma ben lungi dal vedere nel- 
ciò di modi di sussistenza ; il che espone:!' uso dei mezzi di produrre più econo- 
a veder turbato l'ordine pubblico, ed i micamcnte una causa di diminuzione del 
proletari armarsi contro i proprietari ; , numero di braccia impiegate dall' indu- 

cile questi mali non sono compensati stria, abbiamo invece sempre riconosciu- 
dalla prosperità delle fabbriche ; to, e col ragionamento e con 1' espcrien- 

Clie le gigantesche produzioni delle za, che quanto più le macchine si molli- 
macchine non servono che ad ingombra- plicano in un paese, tanto più aumentasi 
re i magazzini di mercanzie che non tro- il numero degli operai, 
vano smercio ; E’ noto come il consumo d’ una mer- 

Che il prezzo non viene a diminuire in csnzia aumenti u proporzione che ne see- 
proporzion del consumo, mentre quelli ma il prezzo ; è questo un effetto delle 
limasti senza lavoro a ragion delle mac- macchine. Ma quanto più a basso prezzo 
chine non hanno i mezzi di comperare ; sono le cose necessarie alla vita, più la 
Che le esportazioni che la produzione popolazione si accresce e miglior vita 
con macchine sembra favorire, non ac- conduce. 

crescono punto la ricchezza pubblica, Anche lo smercio d’ una mercanzìa ai 
giacché vi è compenso fra la quantità ed accresce coll'aumento del consumo pro- 
li prezzo, e che in ultimo non si esporta dotto dal prezzo meno alio ; in modo che 
che per la stessa somma j bene spesso le macchine iulrodoite in un 

Rv* ^ v ’ 1 \ r Li f. r* k f*) 'i ■>! \ it f»v** !«> 
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ramo d' industria non producono che 
questo aumento di consumo, e die il nu- 
mero d'opciai uè è piuttosto accresciuto 
clic diminuito. 

Inoltre bisogna considerare che una 
nuova niacrhìua non si applica per lo 

più che ad unii o due operazioni d* una no le niocchine da filare il cotone, cd i 
data fabbricazione, c clic se dal suo uso telai pel tuli. Ma allora la classe degli 
risulta un prodotto doppio o triplo , operai era nello maggior ignoranza ; non 
converrà raddoppiare o triplicare il sapeva come ogni sua resistenza torno 
numero d' operai impiegati nelle altre inutile ; che quando si è trovata una 
operazioni della fabbrica ; osservando au- maniera più economica di lavorare, nulla 
cora cl»e questo accrescimento di lavo- può impedire di effettuarla. L' interesse 
io avviene nella stessa proporzione pei degli intraprcnditori c dei consumatoli 
produttori delle inaici ic prime, pegf im- 
ballatoli, tacchini , carrettieri, marinai, 
commessi, mercanti, ec. 

Abbiamo asserito che P esperienza si 
unisce al ragionamento per provare che d' industria. Inoltre si videro sempre us- 
qiiaiìto più le macelline si moltiplicano. 1 soggettarsi alla necessità, c non mai ai - 
tanfo più cresce il numero degli operai ; mar si contro i proprietari. Essi finiscono 
per convincersene basta dar un* occhiala | con I 1 occuparsi nei nuovi metodi, o ccr- 
allj fabbricazione del cotone. Prima del! catto di dedicarsi ad altri stati che ab- 
i 784 1 epoca in cui s* introdussero in binilo qualche analogia cou quello che 
Francia le filature meccaniche, non si esercitavano. 

consumavano che tre millioui metrici di 1 Li prosperità d'una fabbrica forma 
cotone, i quali non occupavano che citi-] quella d'un intero paese; essa fa in mezzo 
quanlalrc mila operai ; oggi che le mac-'ad una popolazione d'operai la stessa 
chiue sono generalmente diffuse «e ne con- 1 funzione che il cuore nel corpo umano; 
su mano trenta millioui ili chilogrammi, 1 dilTotiJe la vita c P agiatezza in trit- 
ello occupauo più di cinquecento mila to un paese Alla morte del duca de la 
operai. j Hochefoucauld, si vide tutto il paese di 

Le macchine di fatica, che producono 1 Liancourt immerso nella più profonda 
effetti, i quali gguardansi generafmen* tristezza pel timore che avessi, olle le 
te di aiuto alPumityht hanjio minore, sue fabbriche, che avevano fatta la for- 
opposizionc di quelli: destinale a far le' luna di quella regione, cessassero, 
veci della inan <T opera ; ma questa tol-ì I magazzini d’un fabbricatore n->n 
leranza non è che una inconseguenza di j debbono essere sprovveduti di inerenti- 
più da rimproverare agli antagonisti del- zie. ina neppur deggiono esserne ingoili, 
le macchine ; non essendovi macchina di bri ; ciò vicn consigliato dalla prudenza 
qua! si sia forza, cui non si possa so-'c dalf interesse ; ma quando per un re- 
stituire un certo numero d’uomini, nè ■ guito d* impreveduti accidenti, trovami 
opere di esattezza e destrezza eseguite da! ingombrati, non si ho a pigliarsela ruo fe 
macelline, che un abile operaio non ginn jinacrhiue. Quand'anche si fossero labbri- 
ga col tempo a lare ugualmente bene. * cali in tutt* altra guisa s risultaincnti sta- 
Di*, l'ccnol. T.FIU. . io 
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la la ncccssnnainctue trionfare; se ciò 
non si verifica in un Juogo, sorà in un 
altro. La resistenza degli operai non fa- 
' rebbe che cangiar di luogo questo ramo 


Non v è dubbio clie P introduzione 
in mezzo ad una popolazione d* opctai, 
d 1 una macchina die accorcia il lavoro, 
deve produrvi , c produce di vero alcu- 
ni disordini. Ciò videsi in Inghilterra 
cd in Francia , quando si inventar»- 
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ti sarebbero que'medetimi. Dei resto, il. «ii quanta gliene e necessaria per esegui- 
solo fabbricatole è quello che va a sol- 


in» ne, c questa circostanza suol per lo 
più condurre un ribasso notabile nel 
prezzo, vantaggioso ai consumatori; vale 
a dire ad ognuno. 

La proporzione degli operai che pos- 
sono momentaneamente rimanere privi di 
far oro attesi i melodi piu economici di 
operare, è si picciolo confrontato all' inte- 
ra popolazione, che il principio stabilito 
dagli economisti, di un consumo in ra- 
ti 1 onc inversa del pieno sussiste ciò nul- 
la m eoo. 

L' certo che per esportare all 1 estero 
mercanzie, bisogna poter far fronte alla 
concorrenza «Ielle Altre nazioui così pel 
prezzo, come per la qualità ; cd è pur 
certo non potersi giugnerc a ciò che cul- 
T aiuto degli stessi mezzi, di cui si serro 
no i nostri rivali. Quiudi per questo ge- 
nere di commercio e innegabile la utilità 
delle macchine, senza le quali converreb- 
be rinunciarvi. Allora non ó necessario 
calcolare comparativamente quale som- 
me potrebbero produrre le esportaiio- 
n». giacché senza le macchine questo com- 
mercio piu non sussisterebbe. Perchè 
si potessero sojipiimcre le uiacchiuc io 
un paese converrebbe supplirne! le dap- 
pertutto. 

Rimane ‘^ a rispondersi all 1 obbiezione 
che / uso delle macchine e la divisione 
del lavoro abbrutiscano (*li operai. 

La risposta non è dilììcilc, ina esige- 
rebbe alcuni particolari nei quali non 
possiamo entrare in adesso, questo arti- 
sta riuscito essendo già lungo anche 
troppo ; d 1 altronde quanto alla divisio- 
ne del lavoro, nc abbiamo parlato a 
quell' articolo. ì 

Quanto a IP operaio incaricato di sor-| 
tegliate i andamento d 1 una macchimi 
clic eseguisce qualche lavoro, non vedia 
ino che gli utcoiu uuiiwzu lulcihgUiza, 


re a mano una quantità di manifatture. 
Fa «V uopo che ei conosca perfettamente 
la cotnposizione della macchina, il motto 
d agire del suo meccanismo, talora com- 
plicatissimo. Veruna «listi azione gli è 
permessa ; giacché tulle le macchine esi- 
gono in certi momenti fìssati , alcune 
manovre particolari ; e per Ul oggetto 
deve stai ben più attento clic se eseguis- 
se un lavoro manuale. Figli è in ultimi» 
ben noto che le niacchiue non agiscono 
Ja sé, ma abbisognano che l' intelligenza 
umana le invigili, si per la loro consci» 
razione, « he per dirigerne le operazioni. 

1/ ultima obbiezione avanzata contro 
le macchine è che, costando esse molto, 
noli sono a poi lata ette dei ricchi laido t- 
catori, do cui nasce il monopolio «lei- 
l'industria nianilàUricc e I 1 accrescimeli» 
tu smisurato delle ricchezze. 

A ciò iispondesi che [medie sono lo 
macchine «li sì alto prezzo da nou po- 
tersi avere clic da 1 ricchi fubbru'atori ; 
eli e se questi hanno maggiori mezzi «li 
procurarsene, ne occorre anche biro di 
piu ; che il monopolio del) 1 industrio dei 
tahhricalori doviziosi quale esiste ticH'In- 
tghilleira, non è [muto a temersi nei pali- 
si «loie le ricchezze sono compartite co- 
me in Francia ; clic d' altronde in molti 
rami d 1 industria è necessario che vi sia- 
no alcuni ricchi intrapicnditori, rhc sia- 
no in islato di lare soci dizii pel pei te- 
zionauiento «Iella loro industria, c che 
tenendosi ad onore il far meglio degli al- 
tri, aprano a «jualsiasi prezzo la strada ai 
miglioramenti. 

Questa dilesa delie macchine c, non v 1 
Ila «bibbio, tupcr fetta; essa esigerebbe mi 
volume ed una mano piu abile della no- 
stra : imn sapremmo però tcruiiuaila 
meglio clic citando V opinione di uu«» «lei 
più dotti professori Irancesi «li economia 
industriale. «* X ci quanto glandi siauo i 


Digitized by Google 


Mirrjrm 

*i vantici «lire Sav nel ino Trattalo ili 
>• errinomi;! politira, lib. 1, cap. Vili, clic 

• ' presenta min nuova macchina pel cefo 

• intra prendi fori e ricali operai , I.» 
i» classe che ne trae maggior profitto è 
>» quella dei consumatol i; e questa classe 
m è la più essenziale perchè la più nume- 
» rosa, perchè in essa entrano i produt- 
» tori d* ogni genero, e perchè il hcn cs- 
>» sere di questa classe, composta di tot- 
» tc le altre, forma la prosperità gcncra- 
» le d* un paese w 

A. nostro credere, i principi! generali, 
ed assoluti dell* economia politica ed in- 
dustriale, sono altrettanto favorevoli al- 
l'ino ‘Ielle macchine che i giiidi/.ii parti- 
colari che nc nbhiam riportato. 

fjd produzione è la fonte delie ric- 
chezze. 

Quanto più si fucilila la prodazione 
a con la ilici timi del lavoro , o con t uso 
degli agenti fisici, meccanici , e chimici, 
maggior copia di prodotti si ottengono 
per una data quantità di lucori produt- 
tivi. 

Quanti più prodotti si ottengono pel- 
uria stessa quantità di lavori produttivi ; 
più se ne creano e consumano , tanto più 
guadagna f intraprenditore ; tanto piu 
economizza il consumatore , e tanto più 
tutti c due formano cd accumulano ca- 
pitali. 

Quanti più capitali accumulano gV in- 
dividui, tanto piu la nazione si arricchi- 
sce. 

Quanto piti la nazione sì arricchisce , 
tanto più ne cresce la popolatone, c vi- 
ceversa. 

Quanto più crescono la sua popola- 
zione e la sua ricchezza , più J 1 incivilisce 
e s" illumina. 

Quanto più finalmente i' incivilisce c 
s' illumina, più divien libera , felice e 
possente. (Estratto dalla memoria di Pa- 
ris sull' uso delle macchine ). (KM.) , 


accinte 

Noti abbiamo già stabilito tìc? pubbli- 
care tl nostro Dizionario di descrivere tut- 
te le marchine utili, mentre il lavoro va- 
rebbe stato immenso: abbiamo conosciuti 
necessario limitarci a quelle più usitatr n 
almeno osservabili per la loro invenzio- 
ne. Onesti apparati non verranno gii 
descritti nel presente articolo ; ciascuno 
di essi essendolo all" articolo speciale che 
tratta dell' oggetto fabbricato. Così le 
macchino da lavare, pestare, segare , fo- 
rare, scavare i canali c simili , sono de- 
scritte alle parole lavatoio, rot.vBRitZA- 

TORE, PESTELLI, LAVATOI, SEGHE, FORATOI, 

ci’R sporti, cucchiai a, ec. Vi sono peiò 
varie macchine usate nella fisica c nello 
arti di cui darem qui la descrizione, to- 
me il luogo ove è piti naturale che il leg- 
gitore le cerchi che altrove. 

MACCHINE DI FISICA 

Macchie d'atwooi). Appaiato che Im- 
piegasi nei corsi di fisica, per verifica ro 
con I' esperimento le leggi della caduta 
rio» gravi. La parte principale di esso è 
'una colonna verticale divisa in centime- 
' tri , che tiene in alto una troclea mo- 
bilissima, ad asse orizzontale , sulla cui 
gola è passato un (ilo di seta ; ai don 
suoi capi sono sospesi due pesi ineguali ; 
il più grave trascina T altro e discenda 
con una velocità crescente come il tem- 
po, e percorrendo spnzii che crescono 
come i quadrati del tempo. Siccome la 
gravità agisce sopra pesi che tirano in 
senso opposto, il molo è tanto men 
rapido quanto più grandi c vicini nlP 11- 
guaglianza sono \ pesi ; dal che si vede 
che si può rallentare a volontà la cadu- 
ta, e che quindi riesce facile minorare 
gli spatii percorsi. Se i pesi fossero u- 
guali.il moto non sarebbe che belletto di 
un impulso, jc si avrebbe una velocità 
costante ) te non che questa macchina 
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uon dà gli esatti risnlt.unenti indicati t itale. L’ alleala totale dell* appai occhi.-) 
•Lilla teoria perché converrebbe tener « 'li i ■! piede è una base quadrata 
tonto delle resistenze. sostenuta alle ottenuti ila quattro viti 

Per diminuire il loro elicilo ed ngevo- da calznrc, tei ió la stala sia esattamente 
lire le osservazioni, l'apparato è provve- verticale. Il raggio della girella grande * 
duto il’ un pendolo che tuona i secondi, di rj f millimetri ; la gota è profonda 5 
e la che si possa coniare il tempo tra- millimetri. Le mutine d’appoggio hanno 
scosso ; la troclca muovesi non sopra Co millimetri di raggio; i loro assi o 
guancialetti stabili, ma sopra ruote mu- 1 quello della giiella suno poralelli,ed a 88 
bilissima, che trascinale dalla rotazione millimetri di distanza scambievole in for- 
dell’ asso cangiano l'aUrito di primo »pe-,nsa di triangolo equilatero, 
eie in quello di seconda ( V. sttrito ). Le leggi di gravità furono gii e- 
L’ orologio tiene uno scatto che sostiene sposte alla parola caduta : ecco in qual 
il peso più grave, od è posto allo zero modo si verificano con la macchina di 
della scala verticale; questo parte ed oh- Athsvood, trascinando il peso del filo di 
bandone il peso allorché l'indice del nu- sospensione, la forza d' inerzia delle gi- 
mcratore arriva allo zero del quadrante; rellc, e le resistenze dell'aria, degli attriti 
tale effetto dipende dal moto stesso e della piegatura del filo sulla girella. Cai- 
dell’ orologio. Da quel punto si comin- colasi la differenza c la somma dei pesi 
ciano a coniare i secondi della cadula. A attaccati ai capi del filo, e formasene uni 
qualunque punto della scala può collo- . frazione ; si prenda per forza di gravili 
carsi mediante una vite di pressione questa frazione ilei numero c) m ,8 ■ il 
un sostegno orizzontale, e quando il pc- quale è l' intensità della gravità totale 
so discendente lo colpisce pioggiandovisi, coinè ognun sa : si avrà per risultameli - 
si conosce con esattezza quale sia lo spa- 1° il valore della gravità produrenle il 
zio descritto nel tempo scorso. Si può movimento dei due pesi, vale a dire, 
anche collocare talvolta un cerchio tra- l a caduta succederà secondo la stcs- 
forato che lascia passare il peso nella ca- $a l r 66 e dei gravi ( V. canora , gra- 
duta , c trattiene un peso addizionale vita' ), ma come se la forza d'attrazione 
aggiuntovi e il diametro del quale sor-' che la spinge fosse minorata nel rappor- 
passo quello del foro; per conseguenza to della somma dei pesi alla loro diffe- 


sl può osservar la caduta d’un corpo al- renza (u). Per esempio se le due masse 
leggcrito ad un tratto di parte del suo 

r 610 ' (a) fece Li forinola algebrica che e- 

La fig. 5 della Tav. XIV delle Arti sprinta questo teorema. Siano e to spa- 

fisiche ., rappresenta la macchina d'Atwood, 1 ' 0 Ter, ' ra J r percorso dal peso, duran- 
. f *. . i tc t secondi ; v la celerilà sii questo fino 

che non ultimiamo necessario di piò rai- llc ,|„ ll(MO illaD( e, p e p' , due pesi , > I. 

notamente descrivere. Quelli che voles- gravità o il numero yui.gi oppure ì ( \r i ij r i 

acro più estose nozioni sulla sua strut- « avrà- 

tnro, ed in particolare sn quella dello __ , 

scatto, ne troveranno nella meccanica di t ——gH. / Jj 

Ifatchette. 1 sostegni delle quattro ruote a P~\~P' 

di frizione della girella sono fissi su di 

una piatta-forma dicianove centimetri al , — 

Jissopra del capitello della colonna ver- p+p> 
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tona uguali a 5 oo dramme, c I' tino 
sia snpraraai irata il'una dramma, si avrà 

— r 'li q to ,8 t o <1 metri cil 8 milli 

metri, vale a iliro clic la caduta succede- 
rà come se la gravità fosse ridotta al 
tuoi ili ciò che è. 1 pesi non percorre- 
ranno piò che la metà ili j) mm ,8 nel pri- 
mo secondo, invece della metà ili 9^,8 1 
che scorrevano liberamente nel vuoto: la 
celerità sarà allora 9'”'", 8 , invece «li 
9 w ,8i. Se si toglie la gramma addizio- 
nale, il moto diverrà a un tratto unifor- 
me con la velocità acquistata secondo la 
regola sopraesprcssa. 

Macchi** rsuiMATics. Apparato desti- 
nato a fare il vuoto in un vaso, inventa- 
to da Ottone Guarirli, che serve per molti 
esperimenti di fisico e chimica. I’cr raf- 
figurarci tale strumento, immaginiamoci 
una tromba aspirante, unita ermetica- 
mente ad un palloni: di vetro, in modo 
clic Paria non possa aprirsi un passaggio 
fra lo stantuffo ed il corpo della trom- 
ba, né jicr le commettitore della tromba 
col pallone ; e suppongasi clic lo stantuf- 
fo sia cacciato fino abbasso del corpo di 
tromba. Tutto così disposto , se tirasi 

10 stantuffo, P aria interna si diffonde- 
rà in tutta P estensione di questo ci- 
lindro, c la sua molla clastica sarà dimi- 
nuita nel rapporto dei due spazi che ho 
riempiuto successivamente, conforme alle 
leggi di Mariolte (V. mi.STszimrc). Chiu- 
dasi allora la comunicazione fra il pallone 
e la tromba, mediante una chiare, e cac- 
cisi di nuovo innanzi lo stantuffo ; P aria 

Se dopo una caduta accelerata per < 
arrendi, l'eccesso di peso p sopra p' «ien 
lotto , la celerilà acquistata 1» si conser- 
va , il molo ali a onta uniforme, c gii spa- 
rii uguali percorsi in ogni secondo tono 
iign.ill al valore sopraespresso di e. Il mo- 
lo è tanto più lento quanto più grandi e 
meno diversi fra loro sono i pesi /* c //, 
perchè il numeratore p — p' è più piccolo e 

11 dcuomiuatore p-{p' c più grande. 
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di già rarefatta contenuta nella tromba, 
potrà uscire per una animella adattata 
allo stantuffo, la quale si chiuderà tosto 
che questo stantuffo sarà disceso di nuo- 
vo. Tornando a tirare il pistone, dopo 
riaperta la chiave , si leverà una nuova 
quantità dell'aria interna; c si vede che ri- 
petendo questa manovra, si diminuirà sem- 
pre più la quantità «li quest'aria, non già 
fino a levarla totalmente, ma almeno fino 
che ne rimanga pochissima . Questo i 
ciò che si dice fare il vuoto. 

Tale apparoto riuscirebbe d' un uso 
molto incomodo, mentre, oltre al doversi 
aprire e chiudere successivamente l' in- 
gresso all'aria ad ogni corsa dello stan- 
tuffo, si vede clic il vuoto interno non si 
ottiene che gradatamente, e vincendo una 
parie sempre crescente dello pressione 
atmosferica. Se il vuoto è perfetto, all'ul- 
tima corsa si vede doversi fare una forza 
capace di sollevare il peso dell’atmosfera, 
il che equivale al sollevare una colonna 
d'acqua alla io metri ( 3 a piedi) «li tutto 
il tratto percorso «lallo stantuffo, e la cui 
baso fosse la superficie «li questo, oltre 
alla resistenza dell* attrito che in tal caso 
è notabilissima. Dando alla macchina 
pneumatica la disposizione che slinm per 
descrivere, si evitano in gran parte questi 
inconvenienti (V. fig. 1 , Tav. XIV dello 
/Irli fisiche ). 

Invece d’una sola tromba, se ne ado- 
prano due, le aste dei cui stantuffi or- 
mati d' una sega dentata , sono poste 
in moto da un8 ruota «tentata, mediante 
una leva a bilico M!W che è attaccata al- 
la sua metà sull’ asse di questa ruo- 
ta. Si vede che dando a questa leva un 
molo di altaleno, facendo casi, si fa girar 
la mola dentata in senso alternativo, la 
quale fa salire uno degli stantuffi, mentre 
I’ altro discende ; sicché se da ima par- 
te si deve superare il peso dcll'atmosfria 
per iolievare lo stantuffo, questo mede- 
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sinm pr«n premendo dall' altra pari? 1 ] 
stantuffo che di>r<*ndc (sullo •!<■! quale i ; 
ù un vuoto parliate) aiuta la potenzi, eoi 
non rimane più a rinecre ehe la resisten 
ta eosfanlc dell'ansito, le altre due fos se 
essendo in equilibrio. Oitrslo apparato 
vedesi di fssnen nella fig. 2 , nella quale 
imo degli stantuffi supponosi nascosto dal- 
i’altro, confondendosi l'una con l'altra le 
proiezioni vertirali. 

Un piatto di vetro orizzontale Gf> ser- 
ve di base alla campana o recipiente 11 
in cui si vuol fare il vsioto ; c siccome 
l’ isnione dell’ una siili’ altra dure essere 
tanto esatta else I' aria non vi possa tra- 
pelare per sii orli in contallo, questi 
orli appianansi diligentemente con isme- 
riglio, ed intonacasi il piatto di vetro 
perfettamente lisciato con sevo ed olio : 
questo corpo grasso basta per fare per- 
fetto il contatto. 

Un tubo ricurvo Vo che dividesi in 
•lue canali, va a terminare dal centro V 
ilei piatto di vetro al fonilo delle due 
trombe. Un piccolo turneriulo conico b 
è destinai. > a chiudere il foro o con- 
venientemente calibrato ; questo turac- 
ciolo c all'estremità d' un asta tf clic at- 
traversa lo stantuffo con uno sfregamento 
tale che I’ aria non possa passare pel ca- 
nale in cui si muove. Si vede ehe (pian- 
ilo In stantuffo discende, il turacciolo si 
abbassa o chiude I' orifizio o, e lo ria- 
pre risalendo. E siccome quesl’asU II' i 
lunga quasi quanto il corpo della trom- 
ba, la sua rima supcriore viene ad ap- 
poggiarsi contro la piastra die chiude in 
alto il cilindro, ed il turacciolo non si al- 
lontana che pochissimo dall'oritizio o che 
deve chiudere. 

Lo stantuffo P tiene una valvola pei 
lasciar uscir l'aria aspirata nel corpo del- 
la tromba : questa vai ri da s’apre di giù 
in sii, in maniera di rimaner chiusa qoan 
■lu sollevasi lo stantuffo, essendo caricata 
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dal peso dell* alia e dal suo proprio f di' 
innalzarsi, per cacciar I’ aria contenuto 
nella tromba, quando si fa discendere lo 
stantuffo; giaci he allora quest’aria, compri- 
mendosi sempre più. la solleva per isfor- 
gire. Siccome interessa di render fonie il 
moto d’ ascesa ili questa valvola, cosi vi 
si adatta una molla spirale. In quale so- 
stiene quasi tutto il suo peso. 

La cima V dii canale è lavorata a vile 
per adattarvi de' pallimi, il coi rollo, gner- 
u ito d’ima madre vile dello stesso ver- 
me, s’ invila in V invece della campana, 
quando si ama meglio usare un recipien- 
te sferico. 

E chiaro eltc facendo altalenare rnn 
un molo di va-e-vieni la leva Mfl, si fai a 
alternativamente salirò e scendere cia- 
scheduno stantuffo, e si diminuirà sem- 
pre più la densità dell’ aria interna. Si 
può facilmente calcolare ad ogni corsa di 
stantuffo, quale parie di vuoto si è pro- 
dotta, conoscendo il rapporto fra il vo- 
lume della campana, e la rnrsa dello stan- 
tuffo, rhc deve sempre od ogni discesa 
andar a combaciare esattamente sul fon- 
do della (romba ad ogni discesa. Ma si 
misura di preferenza il grado del vuoto 
con un manometro orni’ è fornito 1’ ap- 
parato. 

Il manometro è un corto barometro a 
sifone (fig. 3) avente due braccia ugnali, 
lunghe circa 2 5 centimetri (n pollici). Il 
tubo ARCO è attaccato sopra una assi- 
cella graduata in millimetri, c circondata 
d’ una pìccola campana di vetro, il cui 
piede furato invitasi al di sopra di qual- 
che punto del canale che va alle trombe. 
In tal guisa l'aria contenuta sotto q està 
campana è in comunicazione rnn quella 
del canale, ed ha In stessa densità di quel- 
la del recipiente. Una delle cime supe- 
riori del manometro è chiusa, e l'altra »- 
perla ; vi si introduce del mercurio pur- 
gato dall'aria c dall' umidità, come in un 
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liRotutHO, sicché questo fluido mclalli- Invece del manometro, Ulula »! adu- 
co, premuto dell' aii.) clic agisco sopì a pera per misurare U grado del vuoto, un 
una dei In acci del sifone, è spinto lino tulio verticale apollo ai due capi, il 
alla cima dii tua del tubo. Le case rimani cui ut ifiiio inferiore è immerso iu un 
j^uiio in tale stato furo a che, facendovi pozzetto «li mercurio , e il superio- 
ri vuoto sotto la campana., la elasticità re comunica col iecipit'nte in mudo clic 
dell’ aria interna divenga minore del pe si faccia il vuoto nell'uno c nell'altro ad 
so della piccola colonna di mercurio so- un tratto. La pressione sul pozzetto c 
spesa in uua «ielle braccia al «ii sotto del <|uell.i dell'atmosfera, laddove invece ncl- 
li vello il de) braccio aperto ; ma quando I interno essa va decrescendo di conti- 
la densità divieue minore di «presto peso, mio. Quindi per Pctjuilibrio, bisogna clic 
si vede il mercurio scendere da un iato, il mercurio si innalzi nel tubo, fino a che 
c salire dall' altro . «Se il vuoto fosse il peso della colonua, più P elasticità del- 
ira letto, il mercurio sarebbe a livello da l'aria interna, facciano uua somma ugualtv 
ambe le parti, invilire non vi sarebbe alla colonna barometrica clic è all'aria a- 
veruna (orza per sostenerlo nò da un lato perta.Dunqnead ogui corsa degli «tuutufli 
nò dall' altro ; c se il vuoto uon è clic se ne deduce il grado di vuoto interno, 
approssimativo, si vede quanta aria vi ri- «livideudo quest ultima colonna di nicr- 
mjjigd ancora, leggendo la differenza sol- 1 curio per l'eccesso «l'uria colonna suH\aU 
l«i scala, e calcolando dietro la legge dijtra.Sc il barometro libero segua jG% ,n,n y 
Maiiotlc. Supponiamo clic il mauoinetro i cd ii tubo della macchimi vi su- 

segni per questa «litici enza \ millimetri, ino 4 millimetri di diUercnza. c la rlila- 
c elio il barometro all' aria aperta tengasi | Iasione dell' aria interna viene espressa 
a 7G8; la dilatazione dell'aria sotto Ja^al rapporto 7G8 a 4 , come pel prime» 
campana sara espressa pel lappo» tu di j caso. 

76$ a 4 ) vale a dire, per 192 ; cioè P a i II canale di comunicazione delle trombe 
ria vi è 192 volte meno densa die al di! è munito d* una chiave clic si chiude 
fuori , ossia «piella che riempie attuai- quaudo si vuol lare il vuoto, e si apre per 
incute la campana diverrebbe densa come lasciar rientrai' l'aria \ altrimenti sarebbe 
l'aria esterna, allorché fosse ridotta a, impossibile sollevai la campaua ove si è 
non occupar piu che dello spazio j fatto il vuoto, senza vincere il peso e- 

ov'é rinchiusa (<j). } nonne di uua colonna d' acqua ulta io 


(a) Il volume «P arri V del recipiente 
sostiene dapprima l.i pressione barometri'] 
ra p\ qinn>lo ve ne sarà diminuiti fa dei- ' 
«ita, se Peri» che rimane fosse sospetta al 
la pressione p , essa non ocui|ierelibe più 
che il volume v ; sia V sai», 11 misurerà la 
dilatazione deir aria nel suo nuovo stato , 
poiché le forze elastiche «runa Stessa mas- 
sa (l'aria, sono reciproche ai volumi che ti 
tanno loro occupare. Si ha / V z; pò, jf es- 
sendo la fui za elastica deb' «ria dila tata , 
P 

ciuf fu n p ; d'onde flr — , come abbiami» 

, ' / 

licito. 


nielli circa, eil avente per base quella 
della campana. 

Le buone macchine pneumatiche seno 
inulto difGcili a farsi bene. Bisogna elio 
le lussi degli stantuffi appuggino sui lini- 
di delle Innube senza lasciar vcruli in- 
tervallo; che i turaccioli chiudano csal- 
tamculu i lori, e clic le loro aste si muo- 
vano liberamente nel loro canate; clic gli 
ingranaggi siano facili ; le valvulc solide 
c leggere ; il piatlu di vetro bene spiana- 
to, le viti ben giuste, le campane bene 
smeligliele, et, Gli ai telici futuri c Fili 


Digitizedìjy Google 



8u Macchi se 

ili Pòlipi sua» i|iii'!li ilic lietconu me- 
glio iu l'ialina a fallili icare questi ap- 
parali. 

Siccome le iloe braccia ilcll'iiomo lian- 
nu forse molto disuguali, si comprende 
elle il moto di bilico stanca più Pumi del- 
l'altro: si cercò quindi la maniera di co- 
municare il vo-c-ticni agli stantuffi eun 
un moto di rolaiiuiic continuo. Uitebie 
(Giornale delle scieuzc, ili Edimburgo, 
giugno i 8a6, pag. 1 1 8) colloca due ruo- 
te dentate, P una al di sopra dell’ altra, 
ucllo stesso piano verticale delle seghe 
dentate. Queste ruote sono uguali e l'uno 
vicn mossa da un manubrio; esse ingra- 
nano insieme e girano in scuso opposto ; 
ma la loro dentatura non si estende che 
sopra una metà della loro grossezza, vale 
a dire, sull'olio anteriore per una mezza 
circonferenza, e sul posteriore per l'altra 
metà. Quando una di queste ruote ha 
inualzatu uno degli stantuffi, ed abbassato 
l'altro, essa cessa d' ingranare con le se- 
ghe il culate, (Kiictiù queste non trovano 
più denti solla mezza circonlcrcnza clic 
loro corrisponde. Quindi questa ruota G- 
uiscc il suo giro senza produrre vcrun 
effetto, se non che ohhliga l'altra ruota a 
gii are : questa ingrana con le seghe quan- 
do la prima abbandona i denti; e siccome 
essa gira in senso opposto, comunica agli 
stantuffi un muto contrario a quello che 
avevano ricevuto dapprima. I denti del- 
P urlo dinanzi non conducono che una 
delle seghe dentate, e quelle dell' orlo di 
dietro l’altra, mentre si ha cura di di- 
sporre gl'ingranaggi in due piani verticali 
perpendicolari all' asse di rotazione po- 
sti luugo gli orli rispettivi. 

Il giornale citato (gennaio del 1837, 
pag. 1 53 ) descrive una macchina molto 
ingegnosa di Buchanan per fare il vuutu 
o condensar P aria in un recipiente sen- 
ta P aiuto delle valvulc. Essa ha due cor- 
pi di tromba, l’uno verticale, l’altro oiiz- 
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zolliate ; il primo c attaccato alla metà 
del secondo, con cui liberamente comu- 
nica mediante un piccolo foro fatto nelle 
loro pareti iu contatto ; il fondo del ci- 
lindro orizzontale tiene un tubo che va 
a finire nel recipiente della macchina. 
Quando lo stantuffo della tromba oriz- 
zontale è appoggiato sol tondo del suo 
cilindro, i due corpi di tromba comuni- 
cano con P aria esterna, per P opti luti 
lattasi nell’ uno c nell' altro ; si abbassa 
lo stantuffo verticale, poi tirasi l'orizzon- 
tale ; cosi P orifizio che era dietro di 
questo, passa dinanzi. Altura alzasi lo 
stantuffo verticale, c la molla dell'aria in- 
terna nc rimane affievolita, poiché que- 
st' stia si è diffusa nei due cilindri ; si fa 
prima rientrare lo stantuffo orizzontale, 
e le molla dell'aria non è più indebolita 
che del volume d' una delle capacità ci- 
lindriche ; poi si abbassi Iu stantuffo 
verticale, c così via seguitando: con que- 
sta manovra alternativa si produce a po- 
co 0 poco il vuoto. Lo stesso appai jto 
può servire a condensar P aria sotto il 
recipiente facendo muovere gli stan- 
tuffi con altro ordine, ed ognuno può fa- 
cilmente immaginarsi il modo Ja tener- 
si per ottenere questo effetto. 

Itichic invaginò pure una inaci.liiiu 
pneumatica senza vatvulc, con uua sola 
tromba (luglio i8afi, de) gioì naie già 
citato, pag. 111). Quando lo stantuflo 
è al basso ilei cilindro, l'orifizio del tubo 
laterale di comunicazione col recipiente 
viene ad essere posto immediatamente al 
■li sopra dello stantuffo: la parte supc- 
riore del cilindro è chiusa ermeticamen- 
te da un fondo, che P asta dello stan- 
tuffo attraversa scorrendo in una scalula 
stoppata senza lasciar passar P ai ia : su 
questo fondo vi è un piccolo furo. Al- 
luichè s’ innalza lo stantuffo, il canale 
che è dbbasso trovasi al di sotto, e Paria 
del recipiente si rarefi. QuuuJo lo stau- 
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ludo è al Due della sua corta, si chiude 
cui dilo 1' orifizio superiore, e si abbassa 
lo stantuffo fino al fundo del corpo di 
tromba, il che fa un vuoto di sopra, ed 
obbliga 1' aria a tornare nel recipiente 
ed a riprendervi la sua tensione di pri- 
ma. Ma appena lo stantuffo ì [lassato 
tolto l' orifìzio inferiore, quest’ aria si 
diffonde al di sopra di esso ove si è fat- 
to il vuoto; e sollevando lo stantuffo, po- 
scia aprendo il forò superiore, si caccia 
questa quantità d’ aria, e si vuota il ci- 
lindro di tutta quella che contiene. Ri- 
petendo tale lavoro si fa il vuoto nel re- 
cipiente. 

Maccuisa di cunraEssioKE n di cos- 
dcssazioke. Il recipiente MG (fig. 4) è 
un vaso cilindrico di retro moltu grosso, 
per reggere alla pressione interna; i suoi 
londi sono dischi d' ottone che si appli- 
cano esattamente sulle basi del cilindro, 
e vi sono uniti con un cemento e con 
colonnini di ferro lavorati a vite ai due 
capi, e stretti con madreviti. Il tutto è 
coperto d’un ingraticolato per riparare 
dagli accidenti che potrebbero nascere se 
la compressione dell' aria spezzasse il va- 
so. Il fondu inferiore è munito d' un ca- 
nute di comunicazione che invitasi alla 
cima il 1 un tubo nel quale cacciasi I' aria. 
Una chiave R serve a chiudere il reci- 
piente, quando si vuole separarlo dalle 
trombe prementi, lasciandolo ripieno di 
aria condensata. 

La condensazione potrebbe (àrsi con 
-lana semplice tromba premente guarnita 
di valvule ; ma è preferibile Valersi del- 
I' azione alternativa di due trombe, di- 
sposte come nella macchina pneumati- 
ca ( V. fig. 4 ); ma in tal caso I' azio- 
ne di questi apparati non si contrabbi- 
lancia più, e lo sforzo va crescendo col 
grado di cuiidcasazione, il che obbliga a 
fare gli stantuffi di piccolo diametro (V. 
ras ss io ntj. Ogni cilindro tiene alla sua 
Da. Tecnol. T. Fili. 
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base una valvula che s' innalza per la- 
sciare entrar I’ aria che lo stantuffo cac- 
ciasi dinanzi quando si abbassa: e che 
tosto si chiude , di modo che si può sol- 
levare lo stantuffo il quale tiene ancb' es- 
so una Talvula per lasciar entrar !’ aria 
nel cilindro a misura che s'innalza, la 
qual aria ben presto viene essa pure cac- 
ciata nel recipiente ( V. tbomba, pbk- 

SSEMTE.) 

Per valutare la pressione interna si 
adopera un manometro simile a quello 
che serve a misurare il grado di dilata- 
zione (fig. 3); ma allora la cima A del 
braccio chiuso del tubo, contiene una 
certa quantità d' aria asciutta, che vi sì 
è rinchiusa al dissopra della colonna di 
mercurio, la quale si innalza nel braccio 
aperto fino ad un cerio punto h in co- 
municazione eoa 1' aria aperta ; sicché la 
differenza fra questi due livelli è 1' effetto 
del peso dell' atmosfera, che supera al- 
quanto la mole dell' aria interna, alcun 
poco più debole di questo peso. A mi- 
sura che 1' aria si condeasa nel recipien- 
te, td anche nel manometro, che invitasi 
al disopra del canale di comunicazione 
delle tromhe, e la cui aria ha la stessa 
elasticità, si vede il mercurio abbassarsi 
nel braccio aperto /ili , innalzarsi nel 
braccio chiuso, DA, e la colonna d' aria 
rinchiusa andar sempre più restringen- 
dosi. La sua densità si uccresce, e resiste 
sempre più alla pressione dietro la legge 
di Mariotte ; e l'equilibrio di quest' aria, 
che di necessità va a fissarsi, fa che «i 
possa giudicare dello stato dell’ aria com- 
pressa nel recipiente da quella che è nel 
manometro, vale a dire dalla differenza 
d’ altezza del|e due Colonne ( di mercurio 
uellc braccia de) tubo (a). 

(a) Sia p i) numero Ji millimetri del 
barometro all' aria libera , ed 1 1 quello del 
manometro prima dell’ esperimento ; p— a 
è la tensione dell' aria uri tubo Si cuuo- 

1 1 
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In lungi) del manometro, impiegati an- 
che per misurare la tensione dell' aria 
condensata un lungo tubo pieno d'aria 
chiuso in allo, ed immerso olla cima in 
sin pozzetto di mercurio. Dapprincipio 
le elasticità dell'aria, essendo uguale nel 
tubo e all' esterno, il livello del mercu- 
rio è lo stesso nel pozietto e nel tubo ; 
ina se questo apparato è in comunica- 
zione col recipiente d’ aria condensata, r il 
mercurio s' innalza nel tubo, e rispinge 
1' aria nella parte superiore, in modo da 
farle occupare un volume tanto minore 
quanto più cresce la compressione. 

Macchina elettrica (V, elettricità' 
T. V, pag. 319). 

M ACUII N A P X Il ALL AT ICA. V. PARALLA* 

TicA* ( Fr. ) 

MACCHINE IDRAULICHE. 

Si dà questo nome alle macchine che 
servono ad innalzar I’ acqua, ed a quel- 
le che essa fa muovere. Per le prime 
veggansi gli articoli ariete idraulico , 
moria , bindolo a cappelletti, trombe , 
vite d’ arcbimkde. Per le seconde, veg- 
gausi quelli motori idraulici , ruote 1- 

DHAULICHE. 

Macchina di subly. A Marly vi era 
una macchina idraulica, che riguardava- 
si come una meraviglia. Essa innalzava 

sce il volume V di quest’aria, pei gradi 
cltr si leggono sul tulio nella parie occu- 
pala dall’ aria, cd anche il volume V ; , che 
essa occupa dopo la condensazione. La leg- 
ge di Mar tolte dà V': V : : p — a : f % donde 
V 

si deduce fez ( /»— 1») — , per l’elasticità 
V' 

dell' aria inforna dopo l’ esperimento. Sia h 
la differenza di livello delle due colonne 
di mercurio, la elasticità ilcil’.iru compres- 
sa esterna sarà evidentemente: 

V 

*■' = * + (/' — **) — • 

V' 
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1’ acqua dal fiume, eh» in quel punto ha 
una caduta , in un serbatoio posto all’al- 
tezza di 5 oo piedi , d’ onde scorrerà e 
scorre tuttavia, in tubi di ghisa, a Ver- 
sailles. • 

Questa macchiua di Marly, costruita sot- 
to Luigi XIV da un olandese, componeva- 
si di >4 ruote idrauliche di 3 o piedi di 
diametro, parte delle quali facevano muo- 
vere vBrie trombe che conducevano 1’ a- 
cqutt in un primo serbatoio posto alla 
meta dell’ altezza, mentre le altra facea- 
no muovere varie leve di ferro riunite 
con ispranghe, esse pure di ferro , ebe 
trasmettevano il moto ad altre trombo 
poste in questo serbatoio ed io un altro 
superiore, d'onde finalmente l'acqua, 
dopo due riprese, veniva innalzata alla 
parte più alta del serbatoio superio- 
re . Non credeva*! in allora che tubi 
di ghisa potessero resistere alla pressio- 
ne d’ una colonna d'acqua di 5 oo pie- 
di. Egli è perciò che eransi divisi in tre, 
ed eransi fatte tutte queste impalcatura 
lungo la collina per trasmettere il muto 
alle trombe intermedie. In oggi questa 
macchina venne abbandonata, e tì si so- 
stituì una bella macchina a vapore della 
forza di 60 cavalli, costruita da Cecile e 
Martin, la quale fa salir l'arqua d'un so- 
lo getto fino al serbatoio superiore, me- 
diante otto grandi trombe prementi, rhe 
agiscono tutte insieme, in modo da som- 
ministrare un gettu continuo. Delle 1 4 
ruote idrauliche se ne conservò una sola 
per servire in caso di raccomodamento 
della macchina a vapore o in bisogno di 
maggior copia d’ acqua. ( E. M. ) 
Macchina funicolare o del vera. Due 
girelle uguali collocate I' una al fondo di 
un pozzo, l'altra in atto, hanno i loro 
assi paralelli, e fissati in inodu che una 
corda eterna passala nelle loru gole vi 
sia ben tesa. Quamiu si fa girare eon un 
manubrio la girella superiore, l’inferiore 
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trascinala dal roulu della corda gira an- 
eli' essa ; e siccome questa corda entra 
nell' acqua per un tratto di sua lunghes- 
so, il liquido vi si attacca e quest'aderen- 
aa basta perchè sia trascinato fino in al- 
to, ove un canale il raccoglie per 1' uso 
che si vuol farne. Si è una specie di bin- 
dolo di quasi nessuna spesa, e che può 
adoperarsi con vantaggio addoppiando, o 
triplicando le corde e facendo girare ra- 
pidamente le girelle. Le applicazioni di 
questo metodo sono assai limitate, 1' a- 
cqua non potendo salire per esso che a 
a o al più 3 metri d’ altezza. 

Macchisi di schemsitz . Quest'appa- 
rato serve ad asciugare una miniera di 
piumho solforato a Schemnilz in Unghe- 
ria ; essa lavora per la sola pressione 
delle aoque superiori ( V. la fig. 7 Tav. 
XIV delle /érti fisiche ). 

Vi sono due recipienti chiusi ermeti- 
camente , collocati l’ uno c al fondo del 
pozzo a ; 1' altro /, di doppia capacità 
alla cima d' un colle ; questi recipienti 
comunicano fra loro mediante un tubo i 
aperto ai due capi vicino ai fondi supe- 
riori, e che non lascia passare che l'aria; 
il tubo nh aperto vicino al fondu inferio- 
re, serve a vuotar l’acqua del pozzo, facen- 
dola salire sul colle in c d'onde scola sul 
suolo. Un terzo tubo kl comunica dal re- 
cipiente f ad un serbatoio d che si suppo- 
ne essere alla cima d'una montagna multo 
più alto del furo di scarico h. In /,n e m 
vi sono chiari o rubinetti, per chiudere 
pd aprire il passaggio aU'ntis ed all'acqua 
secondo 1' uopo, come vedremo. 

Chiudendu il rubinetto /, ed aprendo 11 
e m, il recipiente J si riempie d’ aria clic 
comunica col recipiente inferiore e pel tu- 
bo 1; questo recipiente che è immerso si 
riempie d’ acqua, giacché queslo liquido 
per la pressione esterna, entra per un o- 
rifitio sollevando I' animella g. Chiudansi 
ora i rubinetti n,m ed aprasi / ; l’ acqua 
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del serbatoio d scenderà in .quello J'e 
cacccri I' aria pel tubo <7 ; I’ acqua del 
recipiente i spinta da quest' aria , salirà 
pel tuhu nh. coma se fosse cacciata dal 
peso della colonna ld ( Y. rnr.sstose ). 
Tosto che il recipiente e sarà vuotato di 
acqua, lo scorrimento in h cesserà prima 
che il liquido del recipiente f abbia rag- 
giunta la cima del tubo ii; allora ji chiu- 
derà il rubinetto 1 e li aprirà il ru- 
binetto m, per far uscir 1’ acqua da f. 
Quando 1' aria interna che è nello spa- 
zio hneif è in equilibrio di tensione con 
I' atmosfera , il recipiente inferiore e si 
empie di nuovo di liquidu, che si fa 11 - 
scire chiudendo il rubinetto m ed apren- 
do L, per riprodurre I' azione della co- 
lonna d’ acqua kl sull' acqua chiusa in e 
e cosi di seguito. 

Un operaio è sempre occupato ad p- 
prire e chiudere alternativamente i due 
rubinetti lem ; tosto che I’ acqua cessa 
di scorrere in A, egli chiude in / ed apre 
in ; e quando 1’ acqua cessa di uscire in 
ni, chiude m ed apre I. Non è questa, co- 
me ognun vede , che una appliraziune 
delle pressioni dell' acqua nei tubi, simi- 
le a quella della voktaha di *aot>*. Il 
serbatoio d, è alto 45 metri dal fondo 
del recipiente f, che è un cilindro del 
diametro di i m ,6a, e alto 1 m ,79- Quin- 
di questo recipiente contiene 3,7 metri 
cubici ; e questa suo capacità è doppia 
di quella dell’ inferiore e. Dal livello hb 
dell’ acqua nel fonilo del pozzo fino alla 
superficie del suolo in h vi sono 3i me- 
tri di distanza. La macchina lavorando 
continuatamente a4 ore, innalza 4 11 
metri cubici d’ acqua , e la sorgente ne 
consuma 68S. Calcolando su questi dati 
si vede che il prodotto utile è il o,4 < 
della forza impiegata. 

La pressione delta colonna d'acqua ili 
45 metri equivale a 4 T atmosfere; al- 
lorché si apre il rubinetto n che lascia 
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uscir 1’ aria compressa del recipiente f , 
si osserva che quest' aria umida nello 
sfuggire rapidamente , si dilata ad un 
tratto, « si raffredda a segno di abbando- 
nare il vapore acqueo che contiene, e lo 
agghiaccia. Quando si presenta all' ori- 
fizio n un cappello, lo si vede cuoprir- 
si di piccoli diacciuoli o di neve, secondo 
«he si apre più o meno il rubinetto n. 

Boswel perfezionò questa macchina a- 
daltandovi un meccanismo che apre e 
chiude alternativamente i rubinetti, evi- 
tando con ciò il bisogno di un operaio, 
adoperando a tal effetto la caduta stessa 
dell’ acqua del serbatoio. Si troveranno 
più ampi particolari su questa ingegnosa 
macchina nella Meccanica di Hachette. 
Bum. i 8 i . 

Macciosa ni Visto*. Circondasi un al- 
bero verticale con due tubi che si alzano 
ad elice (V. fig. 8) : questi tubi sono at- 
taccati all’ albero ed aperti abbasso ; le 
elici girate io senso opposto sono uguali: 
vi è una animella che chiude i fori mfe- 
riori, immersi nell' acqua d' un pozzo ; i 
due tubi si riuniscono da un capo e verso 
l’alto, e sono saldati insieme, sì che hanno 
un orifìzio comune per cui esce l' acqua. 
L'albero può girare sopra collari fissati 
in alto a abbasso ; gli si dà un moto di 
va-e-vieni circolare, mediante una leva ; 
in una delle corse; la pressione dell'acqua 
apre la vnlvula d'nno degli orifizi e il li- 
quido sale; quando la corsa si fa in sen- 
so opposto è l'altra valvulache si apre, e 
l'acqua sale nel secondo tobo. 

Miccniss crntbifuga (fig. g) hg c un 
albero verticale che può girare su due 
guancialetti, quando si agisce sul manu- 
brio i ; a quest’ albero sono attaccati al- 
cuni tubi cavi mm, ebe sono immersi 
nell' acqua da un capo, ove sono molto 
vicini all’asse di rotazione, e verso l'alto 
se ne allontanano a piacimento; essi so- 
no disposti, volendo, a cono tronco, la 
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coi cima è nell’acqna. Le cime superiori 
sono ricurve, acciò f acqua che vi sale 
non si sparga, ma cada tntta in un canale 
circolare II. Quando s’ imprime un moto 
di rotazione rapida all' albero, I' acqua 
contenuta in ciascun tubo, vi si innalza 
per effetto della forza centrifuga (V. que- 
sta parola); si guerniscono gli orifiii in- 
feriori di valvule, acciò l'acqua non rica- 
da quando cessasi di girare. 

Abbiamo credulo dover espur qui al- 
cune macchine idrauliche*, perchè es- 
sendo fondate sopra leggi fisiche sempli- 
cemente, non avrebbero potuto collocar- 
si in verna altro articolo. Ci serberemo 
a parlare delie Macchine a colonna if a~ 
equa, e di vari altri apparati alle parole 

TROMBE, CASSA IDRAULICA, SIFONI, RUOTE 

idrauliche, ec. (Fr.) 

Macchine a vafobe. V. vapore. 

Macchine teatrali. V. teatro. 

MACCHINISTA. Quegli che inventa, 
costruisce, e dirige le macchine; tosi chia- 
ma anche meccanico. 

Per esercitar a dovere la professione 
di macchinista, bisogna conoscere la geo- 
metria ordinaria, la geometria descrittiva, 
e le sue applicazioni, il calcolo aritmetico 
ed anche algebrico, la statica, la dinamica, 
l'idrostatica e ['idrodinamica. Un macchi- 
nista deve inoltre conoscere il disegno. 
Deve aver fatto nno stadio particolare 
della meccanica industriale, non solo sui 
libri, ma anche nelle officine, nelle mani- 
fattura; e poscia, per essere ai caso di di- 
rigere e correggere i lavori degli operai 
che impiega, bisogna che sappia lavorare 
di propria mano i legni ed i metalli; che 
ne conosca le proprietà fisiche, il peso, 
la forza, la densità; ma quand'anche pos- 
segga a fonda tutte queste cognizioni, 
non diverrà mai un Taucanson, se non 
avrà inclinazione per le macchine, e fan- 
tasia inventiva. 

Prima di eseguire uun macchina nuo* 
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Va, bisogna farne il disegno per proiezio- 
ne sopra la maggiore scala possibile. La 
si rappresenta in pianta ed in alzata su 
tutte le facce diverse, e poscia se ne fan- 
no sezioni trasversali e longitudinali sul- 
le parti che non sono rappresentate nelle 
proiezioni. L'arte di disegnare le macchi- 
ne è il frutto di una lunga pratica. In 
tutte vi sono alcune parti u un mecca- 
nismo essenziale, che bisogna ben com- 
prendere e rendere intelligibile ; il resto, 
non essendo che accessorii che si com- 
prendono agevolmente, non ha d'uopo di 
essere tanto particolarizzato. 

Quando il disegno dell' insieme è fi- 
nito, il macchinista fa le cosi dette som- 
me, vale a dire, il disegno sopra fogli se- 
parati di tutto ciò che dee eseguirsi nella 
stessa officina. Quindi vi è il foglio del 
legnaiuolo, del modellatore, del magna- 
no, ec. In essi vi è indicata esattamente 
la forma e la dimensione di ogni pezzo. 
L'esecuzione dei modelli delle parli che 
si devono fondere esige la maggior dili- 
genza. Il modellatore dee tener conto 
del ristringimcnlo o addensamento che 
prova il metallo nel raffreddarsi. Questo 
calcolo i molto soggetto ad errore, giac- 
chi tutti i metalli fusi non si contraggo- 
no ugualmente ; ma in generale si calco- 
la che il facciano dell'un per cento.Quan- 
do si possa farlo, è prudente non co- 
minciar a lavorare i pezzi di legno n di 
ferro che devono comporre una macchi- 
na insieme ad altri pezzi fusi, se prima 
questi non sono gettati. 

Una delle cose più diffìcili per un mac- 
chinista è ben proporzionare la forza 
che convien dare alle varie parti, avuto 
riguardo al luogo elle occupano, alle ma- 
terie impiegale, ed albi resistenza che esse 
devono superare. Facendole troppo de- 
boli, esponesi a vederle rompere ; facen- 
dole troppo solide, accresce il prezzo 
della macchina senza alcun prò ; il tras- 
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porlo costa più caro, ed il molo è meno 
facile. Bisogna quindi trovare un equo 
mezzo che eviti tulli e due questi incon- 
venienti ; in tal caso l'abitudine c l'espe- 
rienza sono necessarissime, e queste devo 
consultarle il fabbricatore. In ogni caso 
non deve usare che materiali di ottima 
qualità. 

La professione di macchinista, come 
ti vede, non può esercitarsi a dovere, che 
con cognizioni molto estese, e con nna 
lunga esperienza ; d’ altronde essa divi- 
desi in vari rami, ad uno dei quali so- 
gliono per lo più limitarsi quelli che Io 
abbracciano. Alcuni fanno le grandi mac- 
chine per le officine, le macchine a vapo- 
re, i mulini, er. (V. queste parole); altri 
si posero a costruire macchine per filare 
il cotone, la lana, il lino, i telai da tesse- 
re, ed in generale tutti i telai, macchine, 
ed apparati ad uso delle fabbriche. 

I macchinisti inglesi primeggian fra 
tutti. Jiiun'altra nazione può vantar inge- 
gneri meccanici da stare a petto ai Watt, 
Maudslay, Tajlor e Mortine»»!, ec. Inol- 
tre sono in circostanze ollremodo favo- 
revoli pel basso prezzo dei msteriali, del 
combustibile, e pei gran capitali, onde 
possano disporre. 

Quanto ai macchinisti di seconda clas- 
se, per le piccole macchine, la Francia 
non è inferiore all’ Inghilterra, eccettoc- 
chè pel basto prezzo delle malerie pri- 
me. I lavori che escono dalle officio» di 
Calla, Piliet, Sauìnicr , Fournier e We- 
stermon a Parigi, e da quelle di I)ixon a 
Cetnay, e da V8fie altre non cedono in 
nulla, per finitezza c buona esecuzione a 
quelle dello stesso genere lavorate da- 
gl' inglesi. 

(E.M.) 

MACE. E‘ una specie di Brillo cha 
circonda e inviluppa la noce muschiata. 
Il macc trovasi sopra un guscio bruno e 
fragile che riveste ki noce, ricoperto dal 
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mallo rlrlla noce medesima; esso trovasi 
in istriscie intagliate e piegale irregola r- 
roente, piuttosto consistenti. Quanti 1 è 
recente il suo colore è rosso, e diviene 
giallo colla diseccazione. Il suo odore è 
molto aromatico, più soave della noce 
muschiata; il sapore ne è caldo e piccan- 
te. E' moltissimo adoperato nelle cucine 
francesi come uno dei più gradevoli con- 
dimenti. 

Il mace contiene, al pari della noce, 
due oli, uno fisso, l’altro volatile, in cui 
risiede il principio aromatico. Quando è 
buono è piuttosto flessibile, di color gial- 
lo arancio chiaro. 

(n.) 

MACELLAIO. V. macello. 

MACELLO. Luogo dove si ammal- 
iano o macellano i buoi, che servono al 
consumo d 1 una città. Anni fà ciascun 
macellaio faceva questa operazione nella 
propria casa. Non solo gli scolatoi turili 
di sangue, erano stomachevoli Blla vista 
ed all 1 adorato, ed i miasmi putridi che 
esalavano in certe epoche dell'anno per 
le materie animati ammassate, guastava- 
no I 1 aria delle vicine contrade ed erano 
sedi d' infezione ; ma talvolta inoltre l 1 a- 
nimale, percosso d 1 un colpo malsicuro, 
frangeva i suoi legami, forzava le uscite, 
e correva furioso a vendicarsi sulla nu- 
merosa popolazione onde son piene le 
strade delle città. 

I Governi conobbero saggiamente che 
queste macellazioni dovevano allontanar- 
si dall 1 interno e farsi in luoghi poco 
popolati, l'na tale riforma venne ornai 
adottala in quasi tutte la grandi cit- 
tà. Noi perù considereremo i pubblici 
macelli non sotto I 1 aspetto sanitario e di 
pubblica sicurezza, ma come un mezzo 
facile di raccogliere diverse materie ani- 
mali, per impiegarle nelle arti, La labbri- 
razione della colla forte, della gelati- 
na, dell" azzit.ro io eeri.iso, dell’ olio di 
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piedi di bue ec. (a) ec. ne traggano gran- 
di vantaggi. (V. quelle parole). Varie di 
tali fabbricazioni non si possono istitui- 
rò che io vicinanza delle grandi città, ove 
grandi consumi lasciano disporre d’ una 
quantità di pezzi d* ossa, di corni, d 1 in- 
testini, e del sangue, cose che raccolgon- 
si diligentemente per impiegarle nelle 
arti. Daremo alenili particolari sui macel- 
li, e premieremo ad esempio quelli di Pa- 
rigi ; ve ne son cinqne tutti costruiti 
presso a poco alla stessa guisa. 

In uno stesso recinto vi sono parec- 
chi fabbricati ; due di questi ABCD, 
EFGH,(Tav.XXXlII delle Arti mecca- 
niche , | Gg. i) sono separati da una corte 
BEH ti selciata di pietra ; le acque di la- 
vacro scolano per effetto del pendio per 
un tubo Q. Le due estremità di questa 
corte sono chiuse con rastrelli BE, CII ; 
la bestia entra viva per uno di questi, 
che subito dopo si chiude. 

Ciascun fabbricalo è diviso in nove 
spazi uguali, separati dai muri ab, cd, ec. 
Lo spazio di mezzo MN è riservato per 
la scala che conduce al tetto dell 1 edilizio; 
gli altri otto spazi sono gli scannatoi ; 
così chiamasi il luogo ove si macellano 
i bovi. Quindi due fabbricati paralclli 
contengono t6 scannatoi ; nei macelli di 
Montmartre e di Menil-montnnt vi sono 
8 di tali fabbricali (64 scannatoi); 6 in 
quello di Grenelle (48 scannatoi); 4 in 
quelli di Roule e di Villeiuf (3a scanna- 
la) Questo prodotto che si tregge dal- 
le ossa, dalle corna, dalle ogne e dal san- 
gue degli animali, è di grande importanza 
nette arti. Il sangue hatlesi all 1 uscire dal 
corpo, per impedire che le sue parti non 
si separino; serve per la tintura, per raffi- 
nare lo zucrhrro, e per fare l’azzurro di 
Berlino, la gelatina nutritila , ai ulde nr- 
eli ospitali e nc‘ viaggi di mare , la colla 
tori* , ec. Questi metodi chimici n*no dr- 
«erilii esattamente agli articoli ad essi re- 
lativi. 
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lai). Ogni scannatoio ha due porle ; l'ima 
che si apre lulla corte chiusa BCHE, per 
cui si fa entrare il bue : I’ altra si apre 
sulla facciala esterna AD, FE per lasciai 
uscire 1 ’ animale macellato. Tutte queste 
porte sono chiuse accuratamente per 
evitare gli accidenti. Inoltre il ricinto 
generale 4 circondato di muri e di ra- 
strelli molto alti, che un bue inferocito 
non poiria superare. 

La fìg. 3 rappresenta la pianta d'uno 
scannatoio. Per ammanare l' animale, 
gli si legano le corna con una fune che 
si fa passare in un anello A fortemente 
assicuralo nelle pietre ood' è lastricato il 
ricinto ; si fa curvare la testa del bue fi- 
no all’anello, e mentre che un uomo ro- 
busto lien questa fune, un altro lo per- 
cuote sulla fronte con un pesante maglio 
di ferro ; l'animale cade sbalordito ; lo 
si scanna e gli si leva il sangue. 

E' d'uopo confessare che questa ma- 
niera crudele di uccidere I’ animale fa 
fremere l' umanità; se pel nutrimento 
degli uomini è necessario d' ammassare 
gli animali, i messi di tale operasione 
devono essere i meno crudeli possibili. 
Quindi un tal metodo richiede una ri- 
forma. Quando I' animale è morto, gli 
si inserisce sotto la pelle la canna d' un 
gran mantice, mediante il quale cacciasi 
una gran quantità d' aria nelle inte- 
riora, per enfiarne le carni, ej dar loro 
più bell' aspetto. la pari tempo levasi la 
pelle ; poscia separnnsi le varie parti del- 
1' animale. 

Tutte queste operazioni si fanno sul 
suolo stesso dello scannatoio: in B vi è 
un verricello che serve a tirare la fune, 
con cui sospendasi l'animale aU'impalcatu- 
rn mediante carrucole di rinvio; in C vi c 
una vasca scavala nel suolo, ove il pen- 
diu conduce il sangue , che raccogliesi| 
per vari usi. In DE ed in FG veg- 
gunsi punteggiali due travi posti oriz- 
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zontnhncnle a 7 piedi d' allessa, un ca- 
po delle quali è fissato nel muro in G,E; 
l’altro capo è unito ad una trave tra- 
sversale. Le parti del bue quando sono 
Gnite tutte le operazioni sospendonsi a 
queste travi, Gnoa che si possa levarle, e 
venderle ai consumatori. Io P vi è la 
porta per cui si fa entrare a forza il bue 
dopo aver passata la corte che separa i 
due fabbricati; in Q vi è la porta d'usci- 
ta. Le dimensioni segnate dalla scala del- 
la figura sono quelle adottate Del macello 
di Montmartre. 

La salubrità degli scannatoi richiede 
frequenti lavacri ; e fa d'uopo gran co^ 
pia d’ acqua ; questo liquido versalo da 
una chiave li, viene da un vasto serba- 
toio, ed è distribuito dappertutto con 
tubi di piombo. Quest' acqua vieae in- 
nalzata da una macchina a vapore ; quel- 
la del macello Montmartre venne costrui- 
ta da Saulnier ubile meccanico della zec- 
ca di Parigi. Questa macchiua venne de- 
scritta nei bullellino della Società di in- 
coraggiamento di Parigi del maggio 1838, 
la qual società ricompensò Saulnier con 
una medaglia d'argento. Dal rapporto 
di Baillet risulta che questa macchina 
produce I' effetto utile di quattro cavalli 
attaccali (53 5 metri cubici innalzati a 1 
metro all’ ora), consuma 5 a chilogrammi 
di carbon fossile all' ora ; ma si càlcola 
che la spesa possa ascendere Gno a 3 
chilogrammi per innalzare 39 metri cu- 
bici a un metro. L' acqua viene innalza- 
ta da una profondità di 4 3 metri in 
una sola colonna. 

La quantità d'acqua necessaria pei 
64 scannatoi ; è di 30 metri cubici al 
giorno e motivo della lavatura dei budel- 
lami ; il che fa 60 metri cubici pei 340 
scannatoi, che sono a Parigi. 

Mei macello Grenelle si ammira I’ in- 
gegnosa macchina di Munoury-d'-IIectot, 
che fu il soggetto d' un interessante rap- 
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porlo fallo ila Girarti all’ Accademia del- 
le Scienze. 

La regola adottala è di dare ad ogni 
macellaio il suo scannatoio ; a meno die 
non avvenga, che l’ estensione del suo 
commercio renda necessario di dargliene 
due : spesso però vari macellai si riuni- 
scono per occupare lo stesso scannatoio, 
e dividersi fra loro le spese e i prodotti. 
Queste spese si limitano a pagare 6 fr. 
per ogni bue oltre ai soliti dazi doganali 
e comunali. 

Dietro il quadro di statistica pubblica- 
to dal Prefetto della Senna, il numero 
dei buoi consumato annualmente in Pa- 
rigi è di 71,750, oltre a 8 , 5 oo vacche ; 
queste quantità sono le medie prese so- 
pra dieci anni d' osservazioni. Il numero 
dei buoi macellati a Montmartre e a 
Menti- montani è di 21,000 all'anno per 
ciascheduno ; nei macelli dì Houle e di 
Villejuif se ne ammazzano 10,600 sol- 
tanto ; in quello di Grenelle 16,000 al- 
P anno. 

Il recinto del macello contiene vari al- 
tri fabbricati, si per dare alloggio all'ain- 
ininistratorc ed agli impiegati, che per 
servire ai vari bisogni dello stabilimento. 
Così vi sono ampie stalle che servono a 
ricevere i bestiami fino al momento di 
macellarli. Siccome in esse ammazzansi i 
vitelli, e gli agnelli, cosi vi sono luoghi 
ben ventilati ove si cibano. Ogni scan- 
natoio ha la sua stalla. 

A( di sotto dei tetti vi sun dappertut- 
to « usti granai ad uso de’ macellari per 
collocarvi provvisoriamente le pelli od 
altro. 

Vi sono pure fabbricali destinali alla 
fusione del sevo, alla lavatura del bu- 
lli Manie , ec. La Tavola XXXIII delie 
si iti meccaniche, busta a dare una giu- 
sta idea dell' insieme. (fr.) 

• MACERA. M uro secco di loto, o di 
pietra sopra pietra senza calcina. 


Macerazione 

* MACERATOIO. Fossa piena d" a- 
cqua dove si macera il lino o la canapa. 

MACERAZIONE. Nei laboratoi di 
chimica e di farmacia distinguasi col no- 
me di macerazione un’operazione prepa- 
ratoria che si fa provare ad alcuni corpi 
per disporli a lasciarli meglio penetrare 
dai dissolventi onde estrarne i loro prin- 
cipi'!. Per esempio, le materie organiche 
inulto diseccate, o quelle che sono natu- 
ralmente assai combatte , offrirebbero 
molta resistenza ai diversi veicoli, se pri- 
ma non si assoggettassero ad una mace- 
razione, la quale consìste nel tenerle per 
un certo tempo nell'aequa tepida. Quan- 
do l'acqua le penetrò bastantemente, si 
fanno bollire, o si trattano diversamente 
all'uopo. 

Maceraziore. Operazione con cui si 
sceverano, mediante una specie di fermen- 
tazione, il lino e la canapa od altre pian- 
te testili, dalle diverse sostanze che con- 
glutinano insieme le fibre, tanto che non 
si possono separare e dividerle tra loro. 
L* effetto di tale macerazione è appunto 
la distruzione di queste materie conglu- 
tinanti. 

Si opera in diversi modi secondo le 
circostanze locali, eia quantità od esten- 
sione di coltura delle piante testili. Or- 
dinariamente si sprofondano i fasci di li- 
no o di canapa nelle acque stagnanti di 
un fossato, od anche in acqua corrente ; 
altre volte non si sommerge nell' acqua 
la piantatila la si macera alla rugiaila; in 
fine v'ha chi sotterra il canape in fosse 
scavate nel terreno ricoprendolo con uno 
strato di terra . Indicheremo i diversi 
melodi, studiandoci di farne conoscere le 
convenienze e le discrepanze rispettive. 

Primieramente imporla cogliere le 
piante testili quando sono mature; al tisi- 
■nente le fibre non hanno acquistala la 
massima forza e tenacità che si richiede. 
Ma è impossibile che tutte le piaute per- 
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Vengono nel medesimo rampo allo stes- 
so grado di maturiti nel giorno atesso, 
perche alcuni semi spuntano prima, altri 
dopo, e le piante più vigorose più pre- 
sto maturano, Può far differenza , nel 
maturare più u .meno presto , I' esser 
questa pianta dioica, cioè i maschi sopra 
un piede, e le femmine sopra un altro , 
avvertendo per altro che i villici dicono 
pianta maschio quella che porta i temi. 
Dal sesso diverso ne viene una diffe- 
rante costituzione nella pianta. Il ma- 
schio cresce più presto per anticipare la 
fecondazione delie femmine, che si fa 
col polline dei suoi fiori sollevato, e di- 
sperso dall'aria, nonché per l'impulsione 
degli stessi organi generatori ; quindi la 
pianta marcino matura prima della fem- 
mina. Infatti, compita la fecondaziuoe , 
cadeau i fiori, s' incurva e a' ingiallisce 
lo stelo, Tindividuo langue e perisce. A 
questo momento debbonsi sveller di ter- 
ra tutti i maschi e lasciar giuiru le fem- 
mine dei succhi nutritivi, dell’aria e del- 
la tace, finché abbiano portalo a matu- 
rità i loro semi. Facendo diversamente , 
due gravi danni si soffrirebbero ; l’ uno 
die le femmine non avrebbero acquista- 
ta la necessaria forza, raccogliendole coi 
maschi maturi: 1' altro che si perderebbe 
tutto il seme, il quale può essere di gran 
benefizio pei volatili che se ne nutrono. 
Debbono pertanto i coltivatori prestare 
maggior attenzione a quest' importante 
argomento, • persuadersi di raccogliere 
tutti i maschi separatamente dalle fem- 
mine, e queste lasciarle giungere a ma- 
turità prima di raccoglierle , ala perchè 
le fibre abbiano acquistato tolta la loro 
propria tenacità e forza, zia per ottene- 
re nn buon prodotto di semente, da cui 
può trarsi un considerevole profitto. 

Dal diverso grado di maturità delle 
pianta, ne segua che la macerazione si 
opera imperfetlanientw : parte delle li- 
Dit. TtcmA. T.rin. 
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bre trovasi totalmente snettata dalla 
materia glutinosa, e parte tuttavia ne ri- 
tiene. Quindi ne riescono imperfetta- 
mente tutta le altre operazioni susse- 
guenti. E in primo luogo , altro ì im- 
bianchire la canapa od il lino sceverato 
di materia glutinosa ed altro imbianchir 
quello che truvasi macchiato qua e là di 
tale materia : questo non può mai im- 
bianchirsi a perfezione. Se vuoisi a for- 
za di lisciva e di cloruro di calce can- 
cellar queste macchie, nun si fa che cor- 
rodere i filamenti o le tele. La stessa 
tintura riesce imperfettamente perchè i 
filamenti bianchi e mondi acquistano un 
colore diverso ilei filamenti imperfetta- 
mente macerati ; anzi la tintura non a- 
derisce ove trovane! macchie di materia 
glutinosa, e un semplice luvacru busta a 
portar seco il principio colorante. 

Esposti i principali inconvenienti che 
risultano dall’ ineguale maturità delle 
piante testili, si conoscerà l’ importanza 
di metterle a macerare separatamente. 
E se i coltivatori ordinari non ascolte- 
ranno teli avvertimenti, è sperabile elle 
questo ramo di industria passi in mani 
migliori, ed un'altra gente più atta e ca- 
pace di conoscere tutti i vantaggi e i 
discapiti dei diversi metodi presteravvi 
attenzione. 

E' necessario sveller di terra la canapa 
ed il lino, una pianta per volta, e av- 
vertire di non romperne il fusto traen- 
donela la perpendicolarmente ; poscia 
tagliar loro le radici, le foglie e le som- 
mità, e riunirle in piccoli fàsci. Rac- 
colto il canape maschio converrebbe me- 
glio farlo macerare immediatamente per- 
chà in istato verde la decomposizione 
della materia glutinosa si opererebbe più 
facilmente e prontamente; essendo an- 
che tutte le piante allu stesso grado di 
maturazione , si macerano ugualmente 
bene, e si compie per tulle aliu Steno 
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tempo. ÀI contrario la giù parte dei col- 
tiratori attendono la raccolta delle pian- 
te femmine, che si fa circa un mese do- 
po, e intanto fanno seccare il maschio 
per conservarlo. Facendo macerare insie- 
me i due raccolti, l'uno nuoce all’ altro 
per le ragioni surriferite. 

Per macerare adunque la canapa in 
atipia stagnante o corrente, li metto- 
no i fasci gli uni (opra gli altri, e riuniti 
in sufficiente numero si ricoprono con 
tavole clic si caricano di pietre, per te- 
nerli riuniti e sommersi. I fasci essendo 
legati fortemente l’ acqua non può pene- 
trare dovunque, e la macerazione non 
può farsi che imperfettamente. A tal uopo 
Iìrallu propose dare sul luogo ove si 
opera un' altra disposizione ai fusti della 
canapa. Egli immaginò di mettere due 
pertiche parallele sul terreno, slegare i 
fjsci, porre la canapa stesa trasversal- 
mente sopra le pertiche; poscia, fattone 
uno itralo di conveniente spessezza, met- 
tervi sopra altre due pertiche simili, e 
legare le superiori colle inferiori per ri- 
tenervi convenientemente assettata la ca- 
napa tra esse. Fatta questa disposizio- 
ne maltesi nella fossa, e vi si lascia giun- 
gere acqua bastante perchè la massa ne 
sia ricoperta di alcuni pollici. Alcuni ri- 
coprono la canapa con paglia, o altrimenti, 
per guarentirla dui raggi del sole, affin- 
chè la macerazione superiore non pro- 
gredisca più presto dell’ inferiore. Que- 
sto metodo par preferibile perchè l'acqua 
penetra dovunque, e la macerazione si 
compie uniformemente. 

Allorché si fa la macerazione nel- 
l’acque stagnanti, è evidente ch'esse, ca- 
ricandosi di tutte le sostanze solubili si 
putrefanno, ed esalano diversi fluidi ela- 
stici, come I* acido carbonico, 1’ ossido di 
raibonio, l'idrogeno carbonato, somma- 
niente nocivi. Quindi è pericoloso met- 
tere in viciuauzu dell’ abitato simili ma- 
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cerazioni pei miasmi che cagionano, e 
sono spesso origine di mulattie gravi • 
contagiose. Questa fermentazione pro- 
gredisce con più euergia a proporzione 
che il tempo è più caldo. E‘ necessario 
esaminare ogni giorno il progresso della 
macerazione; poiché oltrepassando essa 
il termine conveniente, oltre la distruzio- 
ne della materia che agglutina le fibre, 
queste pure soffrirebbero notabile alte- 
razione . Si ritrae qualche fusto dalla 
fossa, si secca all'aria, e quando rompa- 
si facilmente , e il filo della corteccia 
può staccarsi da un’ estremità all' altra, 
la. macerazione è compita. Bisogna solle- 
citarsi a togliere i fusti dalla fossa, la- 
varli in grande quantità di acqua, legare 
i fasci soltanto alla cima per esporli po- 
scia in luogo conveniente a seccare, io 
modo che sieno i fusti molto allargati e 
divisi alla base, sicché formino una spe- 
cie di cono, afiìnchè l' aria vi circoli libe- 
ramente. 

La macerazione nell'acqua stagnante, 
oltre il fetido odore che esala, ha l’ in- 
conveniente che il filo rimane macchiato 
dagli stessi priocipii coloranti che vi estrae 
1' acqua. Quindi si prova una maggiore 
difficoltà e imbianchirlo. Essa ha il van- 
taggio di esser pronta, ed anche unifor- 
me, quando si faccia con piante die ab- 
biano presso a poco lo stesso grado di 
maturità. 

Venne assai poco studiata finora la 
natura chimica di questa pianta , e im- 
porterebbe che se ne facesse qualche 
utile analisi. Credesi da taJuni che cou- 
tenga qualche principio narcotico, analo- 
go a quello dell' oppio , considerando 
I* odor narcotico eh’ esala, nonché osser- 
vando che gl’ Indiani aggiungono al ta- 
bacco le foglie d’un’ altra specie di canapa 
(cannabis i ad tea ) . per ottenerne una sorta 
di ebbrezza, fumandola, masticandola, o 
preparandone qualche bevanda . Quindi 
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venneroottribuiti n quest' istesso principio 
narcotico, i funesti edotti della macera- 
zione ne' luoghi abitali e nell' acqua sto- 
rnante, tanto sugli uomini che sugli ani- 
mali, massime se bevono in vicinanza di 
«sa. Si ammette che la sostanza glutinosa 
sia di natura gommo-resinosa, essendo es- 
sa poco solubile nell'acqua, e meglio negli 
nlcnli ; colla fermentazione diviene solu- 
bile nell' acqua e si decompone. Pertan- 
to s' instituirono dell' esperienze per ot- 
tenere questa macerazione con mezzi 
chimici, senza servirsi della fermentazio- 
ne; ma non si ottenne l'effetto bramato, e 
ragioni di economia fecero anche abban- 
donarne l' idea. Si immaginò, forse con 
minor vantaggio, di tagliare e raschiare i 
fusti nel senso della loro lunghezza, col 
mezzo di macchine, per islaccare le fila 
dalla sostanza legnosa, o separarla dalla 
materia glutinosa che le riveste natural- 
mente. Ma quando la macerazione è be- 
ne eseguita si ottiene un effetto superio- 
re ad ogni altro in diversa guisa. Io pen- 
so dunque che dovrebbesi attendere piut- 
tosto n perfezionare questo mezzo che 
n sostituirne qualche altro. Si potrebbe 
farne un oggetto di fabbrica, se non si 
potesse sperare che i coltivatori voles- 
sero migliorare I loro metodi. 

Alcuni speculatori istruiti potrebbero 
comperare i raccolti ancor verdi per as- 
soggettnre la canapa ad un' utile ma- 
cerazione. Essi dovrebbero farne diver- 
si scernimenti, per gli addotti molivi, 
e separarne le qualità diverse, facendole 
poi separatamente macerare. Per evitare 
lo colorazione soverchia dell' acqua sta-, 
gnante.ri potrebbe far entrare nella fossa 
un continuo scolo di acqua pura, non già 
ella superficie, mn ni fondo, mediante un 
lobo immersovi. Se 1' acqua si versasse 
alla superficie, essendo esso più leggera di 
quella dello fosso, ai travaserebbe senza 
apportarvi alcun vantaggio. A ini modo 
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la macerazione sarebbe come si facesse 
in un'acqua corrente. Questo metodo rie- 
scirehbc più lungo; ma otterrebhrsi un 
filo più facile a imbianchire, e sarebbero 
meno pericolose le emanazioni. La mi- 
glior qualità dei prodotti permettereb- 
be pagarlo ad un prezzo più elevato, e 
perciò i coltivatori consentirebbero pro- 
babilmente di pagare un prezzo convenu- 
to per la macerazione della loro canapa. 

La macerazione nell' acqua corrente è 
mono pericolosa per hi «ulule degli abi- 
tanti, benché abbiasi per essa pure una 
trista prevenzione. E’ certo peraltro che 
le cattive qualità debbono essere tanto 
diluite per la continua introduzione di 
nuova acqua, da rendersi pressoccliè nul- 
le, quando peraltro si faccia giungere l’a- 
cqua al fondo anziché alla superficie, per- 
chè in tal caso non farebbe che scorrer- 
vi sopra, moderare il calore dell*» t emisfe- 
ro, c così rallentare la fermentazione. Al 
contrario, giunta l'acqua dal fondo alla 
sommità, si impregna di materie solubili, 
e le trae seco. Nnllamcnodevesi badare clic 
quest'acqua non abbondi soverchiamente, 
perchè allora cesserebbe quella putrida 
fermentazione dalla (piale dipende tutto 
l'effetto della macerazione. E' dunque ne- 
cessario che la fermentazione si manifesti, 
poscia far in modo cb'essn si limiti rinno- 
vando l'acqua insensibilmente. Se questa 
macerazione è più lenta, è d'altronde meno 
incomoda e pericolosa, e i filamenti sono 
meno esposti ad alterarsi. Inoltre vi è 
meno pericolo per gli animali che bevo- 
no nelle acque vicine, perchè quella pro- 
veniente dal canape perde ben tosto al- 
l’aria i gaj che contiene; e facendo vege- 
tare in essa delle piante acquatiche <*» ot- 
terrebbe anche più presto In sua depu- 
razione. 

In aironi luoghi si f;\ la macerazione 
della canapa alla nigioda semplicemente. 

A tale uopo stende»» verso sera sopra un 
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prato !a canapa raccolta. All" indomani, 
prima che il iole dissipi la rugiada, si 
riunisce in mucchio, si ricopre di paglia, 
e si lascia cosi tutto il giorno ; la sera si 
stende di nuoro, e si continua fino al 
compimento dell" opera . Se lo rugiade 
tion sembrano abbondanti, si irrora la 
canapa con acqua, prima di ammuc- 
chiarla. 

Questo metodo, molto diverso dai pre- 
cedenti, è tuttavia una macerazione; per- 
chè ammucchiando la canapa cosi bagna- 
ta, essa riscaldasi, e prova un principio 
di iermentazione bastante, se non a di- 
sciogliere la materia glutinosa, • distac- 
carla dalle fibre per guisa che si può fa- 
cilmente separamela. E' necessario av- 
vertire che la canapa frattanto non si di- 
secchi al sole perchè allora cesserebbe 
del tutto questa specie di fermentazione. 
A lai modo la macerazione riesce facilis- 
sima; l’esposizione alla rugiada contribui- 
sce aU'imbianchiinenlo; e non v’hanno piè 
a temere funeste influenze di miasmi carne 
dicemmo. Quindi saiabbe questo il mi- 
glior metodo da propagarsi, e seguire. 

Lafurest, valente agronomo, propose, 
in un suu Manuale del coltivatore di ca- 
nape e lini , pubblicato net t8a6, una nuo- 
va maniera di macerazione da lui detta a 
secco per la canapa che ba maturato il 
seme. Riporterò la descrizions che ne dà 
egli medesimo. 

» Quando la canapa ha maturato il se^ 
» me, raccogliesi questo prima di sveller 
» la pianta. A tale uopo, uomini o don- 
» ne vanno, con un grembiale in cintu- 
ri ra, armati di forbici o di falcinole, e ta- 
» giórno dalla prima slfultima le ramelle 
» di semi, ponendole net grembiale, e 
i» quando è ripieno lo vuotano sopra 
» un lenzuolo. Al tempo stesso si ba cu- 
» ra di nettar la terra intorno i gambi 
» dall'erba e dalla canapa minuta, per fa- 
» cilitar la circolazione dell’aria, affinché 
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» sopravvenendo la pioggia si asciughi 
u facilmente. 

» 1 fusti della canapa femmina, cosi la- 
v glintane la cima, divengono tanti tubi 
» aperti all' azione della rugiada della 
» nebbia e delle pioggia ; e lasciandoli 
» esposti in tal guisa si ottiene notural- 
» mente l'effetto della fermentazione o 
» macerazione. 

» Nello spazio di i a a 1 5 giorni, «e- 
» condo che il tempo è piò o meno pio- 
li toso, sarà operato I' effetto richiesto 
u senza immersione nè fermentazione, a 
m senza pericolo per la salute degli no- 
li mini e degli animali. Questo metodo 
» ci guarentisce da altri danni cni è e- 
» sposto il canape nella macerazione ordi- 
» naria, e ottiensi la decomposizione dei- 
i> la sostanza gommo-reainosa, senza che 
n ne restino danneggiati i filamenti. La 
» materia puossi separar facilmente, me- 
li diante 1' azione regolare d' una mac- 
» china. 

» Finita I' operazione, ben mondato 
ii dall' erbe il canapaio, laacianai piantali 
» i gambi, finché m un giorno aereno si 
» srellono o si tagliano, e ai mattono in 
» falcetti del peso di circa nna libbra, si 
» fanno seccare al coperto, e per ultimo 
» si frangono con un nuovo meccanismo. 

n Avendo attentamente osservata la 
» sostanza corticale della canapa e del lino, 
n la abbiamo conosciuta composta d’uno 
io tiralo esterno solubile nell’acqua, ch'ó 
» una specie di gomma, e d’un altro stra- 
li to interno insolubile cb'è friabile rollo 
» sfregamento. Queste due sostanze van- 
ii nero messe dal creatore per preserva- 
li re la vita e l'accrescimento dei filamenti 
ii fino alla loro maturità dall'ioginrie dal- 
li l'aria, e dall'intemperie della stagione". 

» Dall' istante che la maturazione dal- 
li la pianta è completa, ressa la circola- 
li ziune dei succhi, c le stesse sostante 
» che servivano a nutrirla concorrono in 
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» vece a distruggerla, entrando natural- 
u mente iu fermentazione. Se vuoisi far 
n r esperienza di lasciare nn gambo di ca- 
li napa, bastantemente grosso per sos te- 
li nersi do sé, esposto dopo la matura- 
li zione, si vedrà successivamente sfo- 
» gliarei la gomma , e seco gran parte 
» qua e là di resina, sicché per ultimo 
» riducesi ad una sottile matassa che cir- 
» cuisce Io stelo leguoso. La resina rima- 
li nente distaccasi con facilità ne’ succes- 
si sivi lavori. 

» Quest’ esperienza che poò fàcilmente 
» ripetere ogni agricoltore, prova che la 
» gomma e la resina, divenute inutili alla 
» sussistenza dell’ individuo, si staccano 
» da sé, non contribuendo esse per nul- 
» la alle buone qualità dei filamenti, alla 
» tenacità ed elasticità della canapa e del 
» lino nelle diverse applicazioni impor- 
li tantissime che se ne fanno ”. 

Se questo metodo riuscisse costante- 
mente, come assicura Laforest, avrebbesi 
un gran torto di non seguitarlo per la 
sua massima semplicità e utilità. E' per- 
altro sorprendente che quest’ osservazio- 
ne che pare tanto semplice non sia cadu- 
ta in mente a nessuno prima di lui. Io 
delibo dire di aver ripetuta una sola vol- 
ta f esperienza senza alcuna buona riu- 
scita. I gambi di canapa da me sperimen- 
tati esistevano in un giardino botanico, 
erano assai vigorosi, di 5 a 6 piedi. Essi 
avevano alquanto oltrepassato l’ epoca 
della maturità. Dopo ra a t5 giorni io 
non trovai che avessero provata alcuna 
alterazione, non producevasi sopra di essi 
la sfogliazione indicata daH’autore, nem- 
meno dopo avelli lasciati ancor qualche 
tempo, lo sono lontano peraltro dal cre- 
dere che la mia sperienza possa valere a 
contraddire i fatti costantemente asseriti 
da Laforest (a). 

(a) I.’ esperienza (pii riferii» è incou- 


Macerazzore q3 

Dirò peraltro che difficilmente io pos- 
so concepire come avvenga che ai stac- 
chi la materia glutinosa senza il con- 
corso della fermentazione. So bene che 
ia circolazione del succhio si arresta gra- 
datamente, e che molto tempo dopo la 
maturità dei semi il gambo conserverà 
dell’ umidità capace di contribuire aDa 
decomposizione spontanea delia sostanza 
glutinosa ebe circonda la fibra testile; ma 
è certo che l’ aria diseccherà anche la 
pianta. Secondo Laforest 1’ esterna ver- 
nice è nna gomma solubile : ma se cosi 
fosse, la rugiada e la pioggia basterebbe- 
ro a sciarla . Queste specie di vernici 
che ricuoprono le piante sono d’ordi- 
nario sostanze resinose o cerose ; ed è 
probabile che lo sia parimenti quella della 
canapa. In fatti questa sostanza si disec- 
ca esposta all'aria, e diviene friabile. La- 
foresi pensa ebe queste sostanze guaren- 
tiscano la fibra da ogni alterazione fino 
al momento della maturità. A me sembra 
invece che serrano a fortificare la pianta 
fino al momento della fecondazione e del- 
la maturità eh’ è l'ultimo scopo della vi- 
ta organica. V’ ba anche nn’ altra osser- 
vazione : è possibile che la più lenta di- 
seceazione delta canapa rimasta sul cam- 
po, e in conseguenza l’alterazione dei 
principii, sieno più favorevoli della di- 
seccazione ordinaria per lavorare la ca- 
napa al modo meccanico proposto da La- 
forest. L' esperienza istruirà gli agrono- 
mi assai più delle nostre supposizioni. 

Restami parlare per ultimo della ma- 
cerazione in terra. Si scaia una fossa di 

eludente, perchè I» canapa aveva oltrepas- 
sai» la maturità, eh' è quanto dire era seo- 
ca sul piede, mentre f.aforest taglia la ci- 
ma del gambo, e lascia che vi penetrino m- 
hiln, menlr’è ancor verde e vivo, la pioggia e 
l'aria. In questo caso ia corlerria è tenera, 
lene, facilmente alterabile; nell'altro è dura 
secca e incollala coi filamenti. (IJ.) 
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grandezza proporzionata alla quantità di 
canapa che vuoisi macerare, vi si strati- 
ficano i fascetti al modo ordinario , poi 
si ricuoprono con un piede di terra, e si 
bagnano copiosamente una sola volta. Si 
abbandona la massa ad una reazione 
spontanea , cui occorre circa il .doppio 
tempo del solito. Quando si suppone che 
la macerazione si accosti al suo termine, 
si esaminano ogni uno, o due giorni , 
i fascetti superiori per conoscere il loro 
sialo ; allorché si riconosce che la mace- 
razione è compita . logliesi il canape , si 
lava e si fa seccare com' è di costume. 

E' chiaro che anche in questo caso 1 ’ 
citello dipende da una lenta fermentazio- 
ne prodotta dall'accumulamento de'gam- 
lù umidi che riuniti si riscaldano, e pro- 
vano un primo grado di decomposizio- 
ne. Se si aggiungesse troppa acqua la 
macerazione verrebbe interrotta e non 
si otterrebbe più I' effetto voluto. 

I gravi inconrenienti dell' ordinaria 
macerazione determinò, son vari! anni, 
la Società d' Incoraggiamento a propor- 
re, come soggetto di premio, di trovare 
tin nuovo metodo meccanico o chimico 
per eseguire quest' operazione . Varie 
macchine vennero assoggettate al giudi- 
zio della Società; quelle, tra le altre di 
Cristian e Laforest : ma i risultati non 
corrisposero, ed il premio, ch'è di 6000 
franchi, non renne ancora accordato. 

Tra i diverti mezzi chimici ve n'era 
uno dal quale pot evasi attendere qualche 
buona liuscita. Esso è di Mcrk farmaci- 
sta tedesco. Questi asseriva di asservì 
perfettamente riuscito esponendo la ca- 
napa al vapore ; ma le sperienze da Ini 
eseguite erano troppo limitate, e rimane 
verificarle. 

Per estrarre le fibre testili bisogna 
spogliarle della sostanza conglutinante, 
come si è più volte ripetuto; ed a tale 
uopo conviene non solo distruggere que- 
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«la materia, ma eziandio staccara la fibre 
che rimangono aderenti tra loro , il die 
ottiensl strofinandole tra le mani , oppu- 
re eoa altro mezzo meccanico. Poscia si 
passano attraverso punte di ferro com- 
ponenti una sorta di pettine per liberar- 
le totalmente dai fusti legnosi ( V. emi- 
ri ). Questi fusti servono a far fuoco, o 
se ne fabbricano dei zolfanelli. Secondo 
Proust, il carbone di essi preparato in 
vasi chiosi è preferibile a qualunque al- 
tro nella fabbrica della polvere da schiop- 
po. In fatti , la macerazione ne separa 
tutte le sostanze saline, ed inoltre il car- 
bone n"è molto leggero, per cui rendesi 
tenuissimo, come appunto ricliiedcsi nel- 
la preparazione di questa polvere. La- 
forest assicura che otlicnsi una buona 
carta coi fusti della canapa ma cerata a sec- 
co , coni’ egli propone ; il che dipende 
perchè le pìccole fibre die vengono di- 
strutte colla fermentazione ordinaria ri- 
mangono a tal modo preservate. (R.) 

* MACIA. Muro a secco che fa la fi- 
gura di siepe. 

* MACIGNO. Pietra bigia più dura 
del marmo, ed anzi che no renossiccia 
delta quale si fanno macine da mulino, 
e conci per gli edifizii. 

* MACINA o MACINE. Fietra di fi- 
gura circolare, piana al di sotto, e colma 
di sopra, bucata nel mezzo per uso di 
macinare. Quelle da macinare il grano 
sono due ; una che dicesi fondo, c resta 
immobile, I* altra detta coperchio, e si 
muove con ordigni adattati a forza d' a- 
cqua, di vento, del vapore o di animali. 
V. Pietra moi.arf. e Mel ino. 

* Micini da colori. Lastra di pietra 
molto dura, con un macinello della me- 
desima materia , col quale sovr' essa si 
triturano i colori e si uniscono coll oli» 
di lino, di noce, ec. per <lipignerc(V. m»- 
ctnivoaz), 

* MACINATA. Quella quantità di co- 
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lore d'ulivc, o limite clic li può infrange- 
re in una volla. 

MACINATOIO. Mulino dove »i maci- 
nano le ulive. 

MACINATORE. I vari colori adope- 
rati nella pittura tono sostanze solide, 
prodotte dalla natura o dall'arte. E' faci- 
le dopo ciò il vedere che non si potreb- 
be stenderli, ni applicarli sopra altri cor- 
pi per fìssarveii, se non si cominciassa 
dal macinarli e ridurli in polvere finissi- 
ma. E' pur chiaro che se si macinassero 
a secco, sotto il xscinei.lo, volerebbero 
via in polvere. Si cercò quindi qualche 
liquido che possa ritenere le parli legge- 
re, polverizzate colla macinatura, e stem- 
perarle in modo che stendansi sotto il 
pennello. L'acqua, la colla, il latte, gli 
oli. l'essenza di terebentina, éd alcune ver- 
nici, sono i liquidi che si adoperano per 
macinare e stemperare i colori. 

L* arte del macinature è più impor- 
tante che a primo aspetto non pare.Spes- 
so dalla buona macinatura dipende la 
bellezza delle opere che si fanno coi co- 
lori. Quanto più macinate fono le mate- 
rie, (auto meglio riesce la pittura ; esse 
stendoosi tanto meglio quanto più tenui 
ne sono le parti, e tale considerazione ha 
un certo merito nei gran lavori d’arte. 

La macinatura è un' operazione noio- 
sa, sozza, talvolta notevole ; nè si pos- 
ammo aver mai precauzioni bastanti per 
non respirare la polvere della cerussa, 
ilei verderame, ec. D'ordinario i colori 
ai macinano sopra un marino, un marmo, 
u ultra pietra dura, che* dicesi macina , 
con un macinello della stessa sostanza, e 
col mezzo dell'acqua , dell'olio o dell' es- 
senza. Quando si macina a secco, biso- 
gna collocarsi in una corrente d'aria pro- 
dotta da un cammino di ventilazione ( V. 
eii.UBfiTi’, uoHsroaa, ec. ) 

«l lordilo e la miglior pietra d’ogui al- 
tra , perchè la più dura . Si cumpreudc 
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che bisogna evitare di servirsi di pietre 
tenere, che si logorano uel macinare, si 
mescono coi colori, e li olTuscano quando 
sono vivaci. 

Si macinano i colori o sostanze colo- 
ranti col macinello, che vi si passa spesso 
di sopra circolarmente, fino a che diven- 
gano una polvere finissima, inumidendo- 
le d’acqua a poco a poco ed a misura 
che si maciuauo ; il che agevola l'opera- 
zione. I! colore si conduce sempre col 
coltello verso il centro del porfido, per 
ripassarvi sopra il macinello, che si fa 
scorrere in ogni verso : poscia si divide il 
colore in piccole gocciole,sopra un foglio 
di carta bianca e netta, mediante un im- 
buto che si scuote leggermente; lasciansi 
seccare in un luogo proprio dove la pol- 
vere non possa peuelrare.Queste piccole 
gocciole diconsi troc'aci , e dicouti an- 
che colori macinali nlC acqua : si può a- 
doperarli, stemperandoli o macinandoli 
poscia con la gomma, e con la colla o con 
l’ olio. Prima di macinare i tredici ad 
olio, bisogaa aspettare che siano perfet- 
tamente diseccati. I colori così macinati 
all'acqua e ridotti in trocisci , si posso- 
no conservare facilmente sotto questa 
forma per un tempo indefinito, chiuden- 
doli in luoghi asciutti, u in vasi ben ot- 
turati ; ma non si dee perdere di vista 
che si hanno a macinare ugualmente e 
moderatamente; e che non si devono ma- 
cinare e mescere per farne le tinte che 
quando furono ben preparati. 

L'arte del macinatore esige la maggior 
nettezza ; la macina ed il macinello devo- 
no sempre essere puliti. Allorché si è maci- 
nato ad acqua, bisogna subito lavar l'uuo 
e l'altro con acqua ; se il colore resiste, 
- e non si possa levarlo a motivo della inu- 
. guaglianza della pietra, la si mouda con 
un po' di sabbione e con acqua, che ma- 
* cìnausi col macinello ; il che si fu prinei- 
: pattuente allorquando vogliasi dopo ma- 
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ciliare un colore il’ una tinta diverta, co- 
me sarebbe del rosso dopo del giallo o 
del nero. 

Quando i colori furono macinati ad 
ubo nettasi la pietra e il macinello con 
lo stesso olio puro senta colore, come te 
si macinasse. Dopo levato il colore che 
vi era restato, levasi !’ olio, e vi ti passa 
f >pra della mica di pane alipianlo te- 
nera per levare il color ohe rimane. Ri- 
petevi pii volte eoo una nuova mollica , 
premendo alquanto col macinello fino a 
che il pana riducasi in piccoli rotoli, e 
non sia pii tinto di colore. Se a caso o 
per trascurata, il colore si seccasse sul- 
la pietra prima che ti aveste finita di 
macinarlo, converrebbe nettarla in più 
volle con gret o sabbia , o con I' scq u s 
s scorda dei saturai, fino che ia pietra 
fotte netta, del pari che la mollica, il che 
ai riconosce lavandola coll'acqua. 

Quelli che macinano spetto bianco di 
piombo hanno una pietra riserbata a 
I d uso , giacché questo colore ti of- 
fusca facilmente, per ogni poco d' altra 
aorte vi ai mesca. 

L* uso delle macchine per macinare a 
Secco sarebbe importantissimo ( V. pol- 
VEElttSTORE, PISTILLI, AZZURRO DI MOR- 

tassa ). A Clichy, nella manifattura di 
Roard, vedali una di tali macchine a mo- 
le verticali che camminano sopra ona al- 
tra oritzoniale. 

<L.) 
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grani di altra specie e da polve ; a que- 
sto fine il mulino è provveduto d’ una 
qualsiasi macchina da mondar# i grani , 
a spazzola, o a cilindro di lamierino bu- 
cato (V. aio rd asserto). 

Macinatura diretta , rustica, 
o grossolana. 

Con questo metodo, la macinatura 
del grano si fa in una sola volta. Le ma- 
cine dei mulini devono esser rìavvicina- 
te abbastanza per ridurre in farina tut- 
ta la parte friabile dell' interno dei gra- 
ni, senza neppure macinar P inviluppo 
else forma la crusca, e che deve rimaner 
largo e perfettamente spoglio. Si vedo 
cha tale rìsultamento sarebbe impossibi- 
le, se i grani fossero secchissimi, mentre 
in allora anche la crusca ti ridurrebbe io 
farina : ma i grani posti in mucchio ed 
anche in tacchi , trasudano sempre un 
poco, il che rende i loro invogli meno 
friabili. 

D' altronde, per far questa macinatu- 
ra con tutta la possibile perfezione , bi- 
sogna adoperare il frullone a spazzole, nel 
quale la farina prova uoo sfregamento 
considerevole che finisce di spogliare la 
crusca (V. fbollohe). Questa specie di 
macinatura che è molto speditiva, è ge- 
neralmente usitela. Alla parola ultori 
vedremo come ti tagliano le mole. 


MACINATURA. Operazione con cui 
il mugnaio mediante mulini separa senza 
alterarle le varie parti costituenti il fru- 
mento; vale a dire il fior di farina, la fa- 
rina bigia e la crusca. 

Vi sono parecchie sorta di macina- 
ture che si riducono a due , la maci- 
natura diretta o grossolana , e la maci- 
natura economica. In ambe il frumen- 
to, se vuol aversene bella farina, deve 
esser consegualo al mulino, mondo da 


Cento libbre di grano scelto macinato 
con questo- metodo, dormo alV incirca 
i seguenti prodotti. 

5glibb. di f, or di farina. 

1 4 di farina bigia o cruschello. 

26 di crusca grossa e minuta. 

2 di perdita. 
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Iffacinulttra economica. 

Con quello metodo la macinatura del 
grano si fa in più volte. Il frumento ben 
nettato ponesi nel piano superiore del 
mulino, d'onde cade nella tramoggia , 
passa sotto le macine alquanto distanti, e 
cade in un frullone che separa la prima 
qualità di farina. Il tritello c la crusca 
misti insiome passano in un altro frullo- 
ne che separa i varii tritelli, i cruschelli. 


Maciniti' tu ay 

e la crusca; questa operazione talora si 
eseguisce con vagli di pergamena. Que- 
sti tritelli, i cruschelli e la crusca , ri- 
portami separatamente al mulino per ot- 
tenerne con macinature successive va- 
rie sorta di farine : il rimanere non è 
più che spolvero, o crusca perfettamente 
separati. E' in tal guisa che lavorano 
alcuni mulini nei dintorni di Parigi per 
somministrare la bella tanna ad usu dei 
ciambellai c pasticcieri. 


Quadro dei prodotti della macinatura economica , di tuo libbre 
di frumento scelto. 


Fior di farina (a). 


Primo, detto di frumento . . 

Secondo, detto di tritello . . 

Terzo, detto di secondo tritello 


38,33 ) 
i9>>6 > 
8, So J 

65 >99 


Farina ligia. 



Quarta, detta di ferzo tritello . 
Quinta, detta dì quarto tritello. 

A itami. 

i 

3,35 1 

8,35 

Spolvero e tritello .... 
Crusca grossa e minuta . 

Calo . 


13, So . 

io,83 j 

23,55 

a,35 


Peso ugual del frumento 

0 0 . 

100,00 


(a) Cento libbre di fior di farina contengono : 


Acqua 

• 1 0,00 

Glutine . . . . 

. 10,96 

Amido 

• 71 a» 

Zucchero . . . - . 

. 44 * 

Gomma glulinusj. . . 

. 3,1 3 


luo.oo 


Dii. Tccnol.T. Fili. li 
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Quc&U stil le di macinatura dà, come si 
veilc, più iior di farina, meno di farina 
bigia, e meno crusca della macinatura di- 
retta ; ma d'altronde la quantità macina- 
ta in un giorno è mollo minore. Egli è 
forse perlai motivo che la macinatura e- 
conomica non si è adottata (V. mugnaio). 

(E.M.) 

* Macinatcba, diccsi anche l’ insieme 
delie parli del mulino che operano im- 
mediatamente su ciò che vi si macina. 

* Macinatura, diccsi oggidì ol tritume 
o roti urne di biscotto sgranato e ridotto 
in minuzzoli, che altre volte diccvasi 
ma*uimuro. 

* MACINE. V. macina. 

* MAC IN ELLA e MUCINELLO di- 

minutivo di macina, e dicesi d’ugni stru- 
mento che serve a macinare. 

M a girello. Il macinatohe di colori , il 
farmacista, e vari altri danno questo no- 
me ad un pezzo di porfido, di marino, 
di vetro, di porcellana, o di qualsiasi 
altra pietra molto dura, di figura conica 
o piramidale, alto iC a rq centimetri (G 
u 7 pollici), la cui gran base ha il dia- 
metro di io a i 3 centimetri (quattro a 
cinque pollici), e la cui porte supcrio- 
re è di tale grossezza da poterla impu- 
gnar facilmente. La superficie della gran 
base deve esser leggermente convessa, e 
ben pulita. Questo macinello serve a 
macinare o porfidare ; vale dire a ri- 
durre in polvere tenuissima alcune so- 
stanze terree* o petrose. A tal effetto l’o- 
peraio fa scorrere i! macinello Sopra una 
lastra di porfido ben dirizzata e pulita, che 
dicesi macina , su cui ponesi la sostan- 
za da macinare. . 

(IO 

MACIS. V. mici-.. 

MACIULLA o GII A MOLA. Macchi- 
na che «erve a rompine il lino e la 
canapa per separare il filo ilalla inaici ni 
Incuora. La maciulla è lui aiata di due 
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pezzi di legno riuniti da un capo con 
una torte cavicchia. Il pezzo intcriore è 
montato su quattro piedi inclinati al di 
fuori per dargli maggiore solidità, alto 
circa o m ,8 i a (3o pollici), acciò siano a 
portata della mano dell' operaio, che la- 
vora stando in piedi. E formata d' un 
solo pezzo di legno di 1 a a 1 6 centime- 
tri di squadratura (5 a 6 pollici), e lun- 
go do 2 m ,iy a a’", 6 o (758 piedi). E' dos- 
so scavato su quasi tutta la sua lunghez- 
za di due grandi incastri larghi o m ,oi 7 
(un pollice) che ne attraversano tutta la 
grossezza: le tre linguette che lasciano fra 
loro quest' incastri sono foggiate a col- 
tello non tagliente nella parte superiore. 
Un altro pezzo di legno meno largo del 
primo, ha una impugnatura da un capo, 
e tiene sulla sua lunghezza due simili 
linguette al disotto, tagliale esse pure a 
coltello smussalo ; è questo pezzo unito 
al primo con una cavicehia di ferro che 
I’ attraversa alla cima opposta all’ impu- 
gnatura, e fa 1 ' elicilo del pernio d' una 
cerniera. Le ilue linguette del pezzo su- 
periore, dette coltelli , entrano negl’ in- 
castri dell’ inferiore. 

L’ operaio che maciulla tiene in una 
mano un pugno di canapa che introduce 
fra le ganasce della maciulla, ed alza od 
abbassa per l'impugnatura la ganascia su- 
periore. In tal guisa maciulla i canapuli 
in [-ili volle ; li obbliga ad abbandonare 
la canapa che trae tra le due ganasce, e 
clic scuote dappoi per far cadere tulle 
le lische poco attaccate. Questa canapa 
cosi maciullata addoppiasi e torecsi al- 
cun poco; indi se ne Ialino mazzi di due 
libbre per ciascheduno. 

(L.) 

MADIA. La madia è un cofano mon- 
tato sopra quattro piedi e per lo più 
chiuso con uu coperchio a cerniera, in 
cui »’ impasta la tut ina con cui si vuol 
tate i! puuc. ila la forma d un paialcl- 
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lopip«*do; la tua grandezza dipende «Ialiti 
quantità di pane che si vuol fare. iLc 
più piccole hanno circa 1 8 pollici sopra 
3o ed una profondità di iS pollici a un 
di presso ; ma Te ne sono di capacità 
doppia, tripla, ec. : i piedi sostengono il 
cofano 8 a io pollici alto dal suolo. La 
madia è di quercia ben addrizzata nel- 
l'interno senza fenditure nè screpolatu- 
tp. Nelle famiglie, quando il pane è cotto 
e ben raffreddato, adoperasi lo stesso co- 
fano per riporvi il pane. 

- All’ articolo foriuio abbiamo indicati 
-i gravi inconvenienti, che nascono dal 
fabbricare il pane impastando con la ma- 
ni, nè ripeteremo quanto si è detto so 
-tal proposito , per coi s' inventarono 
mezzi nteccanici meno ributtanti e più 
economici. Se la meccanica può pre- 
sentar de’ vantaggi all’ industria , si è 
-certamente nella preparazione del primo 
.alimento dell’uomo; e bisogna confessa- 
re essere sorprendente che si seguiti an- 
cora a nutrirsi d'una sostanza preparata 
in maniera sì poco propria , che ributta 
il solo pensarvi. Bisognerebbe dire che 
la meccanica fosse nell’ infanzia, se non 
potesse ritrovare i mezzi di fabbricare 
un alimento si necessario con metodi 
.meno dispendiosi, più sani e più propri, 
i metodi immaginati da Lambert, di cui 
si i parlato nell' articolo già citato , c 
che vennero onorati dell’ approvazione 
«Iella Società d'incoraggiamento, non par- 
vero al pubblico abbastanza perfetti, per 
meritare di essere sostituiti alla impasta- 
tura comune. Dappoi si tentarono saggi 
più fortunati. 

Nella panatteria meccanica di Bercy, 
adupi ansi gramole mosse da una macchi- 
na a vapore, che fanno una pasta eccel- 
lente ; e se 1’ esperienza proverà che que- 
iStn invenzione dia risiillamenti meno co- 
stosi ili quelli de* fornai, sembra che essa 
ridurrà questi a servirsi dello stesso me- 
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lodo nel loro lavoro. Ecco la descrizio- 
ne «li un'altra macchina In una madia di 
legname costruita molto solidamente, e 
di forma semi-cilindrica, terminata sin 
pareti verticali, vi è un albero orizzon- 
tale di ferro, armalo di bracci? perpendi- 
colari munite alia cima di raschiatoi. Que- 
sti sono ugualmente «listanti dall' albero , 
e quando si fanno muovere circolarmen- 
te, girando l'albero, arrivano mollo vicini 
al fondo della madia, l’onesi in questa ia 
farina imperfettamente mescolata con l'a- 
cqua c col lievito. Poscia si fa girare l’al- 
bero orizzontale mediante un ingranag- 
gio ed un manubrio mosso da un uppio 
o da quaisiasi motore. I raschiatoi leva- 
no la pasta, che ricade di continuo nella 
capacita della madia, c le parli si mesca- 
no sempre più. Uno a che si reputa. ,il 
lavoro finito. Non rimane più che divi- 
dere la pasta in pezzi che si pesano, «ri 
ai quali ei «là la figura die si vuole. , . 

I fratelli Gai immaginarono aneli' essi 
una gramola meccanica die lavora ( *«s Ivi— 
temente, ed i cui prodotti vennero ileo- 
nosciuti per esperienza paragonabili ni 
migliori che si possano ottenere cogli, al- 
tri mezzi. Questi meccanici riconobbero 
che si aveva concepito una falsa idea «|ol 
modo di agire della gramolatura, nel- 
la fabbricazione del pane. Crcdcvasi che 
per fare un pane leggero e ben lievitato, 
fosse d'uopo chiudere molla aria nella 
pasta, ec.; quindi sollevarla, c farla rica- 
dere nella massa, metodo seguito in vero 
nella gramolatura a braccia. I fratelli Gai 
si assicurarono che gli occhi che si fir- 
mano nella pasta dipendono semplice- 
mente dalla fermentazione e non altri- 
menti dai!' aria che visi lascia; che quin- 
di l' unico oggetto dulia gramolatura è 
quello di ben mescolare la farina, Tacqui! 
c«l il lievito, sicché non v’ abbia vecuna 
parte della pasta la quale non sia ima 
unione di questi tre elementi, che si tly- 
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vano proporzionalmente scompartiti in 
tutta la massa. La fermentazione non 
tarila a prodursi ed a srolgere una quan- 
tità di bolle d’ acido rarbonico, che sol- 
levano la pasta e la bucano con que’ fori 
chediconsi occhi. 

La gramola meccanica dei fratelli Gai 
ronsistc in una robusta cassa di legno di 
forma semi-cilindrica, come quella di 
Jlercy, e di grandezza proporzionala alla 
quantità di pane che si vuol fare. Un al- 
bero orizzontale di ferro, di circa otto 
pollici di diametro, ha i suoi perni soste- 
nuti da due guancialetti ficcati sulle e- 
stremilà laterali della cassa, in modo da 
collocarla paralclla al suo asse ; qucsl’al- 
bero è cilindrico, e fissato a poca distan- 
za dal fonilo. Siccome i guancialetti so- 
no portati alle cime del cofao<o da ma- 
dreviti e vili perpendicolari all' albero, 
si può riavvicinare a volontà 1’ nibero al 
fondo, quando si vuol fare pane più leg- 
gero, c mescolarne più esattamente le par- 
ti. Al di sopra dell’ albero ponesi una 
tavola o tramezzo verticale sulla lun- 
ghezza della cassa, che arriva immediata- 
mente fino alla sua superficie. Si vede 
che 1' albero ed il tramezzo vengono in 
tal guisa a dividere la capacità dello ma- 
dia in due sezioni longitudinali, che non 
comnnicano fra loro che pel piccolo spa- 
zio rimasto vuoto sotto dell' albero. Gli 
autori osservarono che la pasta si attacca 
alle superficie che la comprimono, e eh» 
quindi girando I’ albero, la pasta dovrà 
essere compressa contro il fondo e trasci- 
nata da un lato della madia, nella sezio- 
ne che è dall’ altro lato ; il tramezzo 
verticale impediscc'a questa pasta di ri- 
entrarvi per di sopra dell’ albero. 

Si fa girar qnest’ albero con la forza 
d un uomo mediante un manubrio cd 
un ingranaggio che accresce la forza mo- 
trice, mentre rallenta la rotazione dell'al- 
bero. La brina gettasi dapprima in una 
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delle capacità della madia , e mescolasi 
grossolanamente con le convenienti quan- 
tità di acqua e di bevilo, secondo il peso 
di farina impiegato ( V. Fonino ). Il mi- 
scuglio si fa mediante una specie di raf- 
fio a manico di legno giacché la massa 
non si mescola con le mani. Allora si co- 
munica tm moto di rotazione all’ albero 
orizzontale; mentre con un raschiatoio 
si impedisce alla pasta di aderire alle pa- 
reti della madia. La pasta, trascinata per 
la sua aderenza con la superficie dell’al- 
bero, passa interamente nell'altra capa- 
cità della madia ; quindi la si fa ripassa- 
re nella prima, girando l’ albero in dire- 
zione opposta ; e cosi di seguito fino a 
elio il miscuglio Sia compiuto. Venticin- 
que minuti bastano per gramolare 6oo 
libbre ili pasta. Poscia dividesi la massa 
in pani; pesasi, ec. 

Quando la quantità di farina è trop- 
po scarsa per la grandezza della madia , 
se ne ristrigne lo spazio, ponendovi un 
diaframma trasversale, fatto di. due assi 
verticali, foggiati sulla sezione della ma- 
dia e del cilindro, e rotondati da un ca- 
po per seguire esattamente la formo del- 
la madia e intercettare il passaggio alla 
pasta. I Francesi chiamano , non si sn 
per qual cagione, fontane queste tavole. 

J Una madia a gramola, larga due piedi e 
mezzo, profonda uno e mezzo, e lunga 
sei, fabbrica Goo libbre di pasta; ossia un 
sacco e mezzo di farina di 3a5 libbre. 

Questo apparato è benissimo imma- 
ginato , ma può ancora perfezionarsi ; 
converrebbe evitar l’ uso del raffio da 
impastare, quello del raschiatoio, c la 
necessità di far girar I’ albero in direzio- 
ni successivamente opposte ; è nullame- 
no di uso abbastanza facile per trionfare 
dei pregiudizii. Checché ne sia, egli è 
ceri» che fra non molto si rinunzierà al 
metodo di impastare a braccia, ed i mez- 
zi meccanici saranno accettali general- 
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» Iato, e posto in rotazione (In nna leva 
» angolare, che, dall' alto diacendendo, 
« trovasi assicurata da un freno oriztnn- 
» tale. Fra i descritti due stauti, si do- 
li vrà adattare un peno, a bella posi» 
n costruito, delle dimensioni medesime 
ii dello spazio compreso fra gli stessi, 
» nello interno concavo, di figura para- 
li bolica, scannellato a doppia disfama 
» del comparto del cilindro indicato : il 
» «piai peno è ritenuto nel di dietro da 
» due lamine di ferro, che, come impe- 
ti discono la sua retrocessione, cosi pos- 
ti sono avanzarlo al cilindro pei bisogni 
« indicati, e ciò con tanta forza e solidi- 
■i tà da poter resistere all» spinta del 
la cui recente perdita è si deplorata; ma-j»i cilindro, quando trovasi in rotasion con 
ciulla che venne creduta degna delia me-| » lo pasta. 

doglia d’ argento dall’ I. R. Istituto di j » Dinanzi del pezzo descritto, stanno 
Scienze lettere ed arti, e il cui buon ef- 
fetto venne comprovato dall’ esperien- 
za. (a). 

« La sita maciulla, come vedesi nella 
« fig. i della Tav. XLII delle Àrlì 
»i meccaniche, è composta di un cilindro „ è venuta, offrendosi in diversa guisa 
« verticale, sorretto da tavola ben resi- « alla pressione sempre costante del ci- 
» stente alla forza necessaria per porlo „ lindro anzidetto. 

» in rotazione, il qnal cilindro viene ab- „ Innanzi di porre la pasta entro la 
u braccialo nella parte superiore da un „ macchina, conviene regolare l'apertura 
•i tavolato, che resta fisso alla sottopo- » interna, cioè fra il cilindro e In parto 
w sta tavola, mediante due stanti fermi, a roncava, e questa regolazione secondo 
>i che servono anche per regolare il si- n Ja quantità, durezza, e manipolazione 
ii stema che resta dietro ; sistema che si „ della pasta da lavorarsi. Si regola ta- 
li cangia a tenore de’ casi e delle cir-i,, lo apertura, con avvicinare, o allen- 


ii assicurale a cerniera due portelle, le 
; il quali servono a premere la pasta, qitan- 
» do, compiuto il giro dal cilindro, ci 
n trova questa dalla opposta parte ; e 
n fan sì, che dessa torni di nuovo ondo 


mente. H pubblico disgustato dal lavoro 
a braccia rifiuterà di mangiare il pane 
fabbricato coi metodi finora usati. La 
macchina di Gui è troppo semplice e co- 
moda per non venir preferita. 

(Fr.) 

** La pasta onde si servono i panet- 
tieri francesi, essendo molto più molle 
della nostra, attesa la diversa qualità del 
pane -usato colà, non sappiamo fino a 
qual segno le maciulle che abbiamo de- 
scritto possano a noi tornar utili. Cre- 
diamo quindi far cosa grata ai lettori, tra- 
scrivendo loro la descrizione della ma- 
ciulla meccanica inventata dal valentissi- 
mo nostro meccanico veneziano Albanese, 


i> costanze ; come sarebbe a dire nella 
» maggior o minor quantità della pasta 
ii da lavorarsi, oppure nel volere nna 
n maggiore o minor manipolazione della 
ii pasta stessa. Il cilindro indicato dev'cs- 
» sere nella sua metà inferiore scannel- 
la) I piedi e pollici db. cui si parla in 
questa descrizione sono renette i fonti vien- 
nesi; ne daremo il ragguaglio iti pesi e mi- 
sure metriche. 


» lanare il pezzo parabolico , mediante 
ii le cavicchie di sicurezza poste alle la- 
» mine forale, si superiori, che inferiori. 
» Eseguita questa operazione, s’introduce 
ii la quantità di pasta a tenore della ca- 
li pacitn della macchina, la quale sceon- 
« do a quella che qui descrivo, he può 
ii ricevere fino a cento fonti (56 chil ); 
» indi questa, premuta mediante una 
» delle portelle, s’ indrodtire fra il rilin- 
lu dro ed il pezzo parabolico, ed il moto 
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» successivo del cilindro slesso la olibli- 
i» sa a rimaner aderente alle pareti, tanto 
« dalla parte concava, quanto da quella 
» del cilindro già nominato. 

» Per attivare questo lavoro, non è 
» necessaria che la mano d' opera di un 
» uomo. Applicata la pasta, l'uomo etes- 
ii so die intorno conduce la leva, quao- 
m do è di fronte alla macchina, al mo- 
li mento che la pasta è passata all' oppo- 
ni sta parte, spinge la portella relativa e 
» la preme di nuovo al cilindro come an- 
» tccedentementc. 

» Lorchè si presenta la pasta alla 
» macchina, si deporrà questa a piedi del 
i> cilindro, ed il giro naturale dello stesso 
n la farà innalzare in guisa, che giungerà 
a quasi a toccarne la sua parte più al- 
ai la; quindi passala la tangente per la 
» forza di gravità, ricadrà sopra sè etes- 
ii sa, e sopra la tavola, in forma sempre 
ii diversa da quella che prima aveva. 

» Dal risultato si riconosce che la 
n manipolazione avviene alternativameu- 
» mente, e sempre in senso opposto tra 
« l’una e l'altra posizione, e perciò que- 
ll sta si adempie, per compressione, sti- 
li ratura, e ravvolgimento sempre vario 
ii ed omogeneo; laddove nelle macelline 
» fin ora usitate, nelle quali la leva di 
n secondo genere agisce, non fa essa che 
» comprimere c tagliar la pasta, c, in 
a quelle a cilindro orizzontale, non fa che 
a comprimerla e stirarla iu ima sola 
» parte. • 

» Confrontando poi i risultati delle 
a une colle altre, si può verificare che per 
a la leva di secondo genere si rendono 
« necessari 4 uomini alla estremità della 
u leva , ed un altro per girare la pasta 
ii onde esaurirne too fonti, ( 54 chil. ) 
n impiegando ao minuti circa ; e nelle 
» secondo, a cilindro orizzontale, per ma- 
li nipolarnc 5 o fonti ( i C 1 *' 1 - ,80) soli ali- 
li bisognano 4 nomini, e due per rivol- 
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» tarla , occorrendo per tale operazione 
11 io minuti di tempo,quando invece con 
11 questa nuova maciulla un solo uomo 
» assistito al più da un ragazzo che at- 
11 tenda alle porlelle, tratta ottimamente 
<1 3 ei libbre (g4, rhll '47) di pasta in un 
11 quarto d’ ora. 

•> Per le altre poi fainigliari che vela- 
li gono mosse ordinariamente da forze 
11 debili, e che non possono essere mol- 
li to grandiose, darò una modificazione 
» nella leva, e nella parte inferiore del 
11 tavolo sorreggitorc, onde recare que- 
ll ta utilità anche negli usi domestici. » 

COSTRUZIONE DELI A MACCHINA ATTA A MA- 
NIPOLARE 80 punti ( 44 r,,,L , 8 °) ni pa- 
sta PER TOLTA COR LA VOHZA DI l'R 
SOLO UOMO. 


Della Tavola. 

La tavola dovrà essere costruita di 
legno tenace c pesante ; le gambe saran- 
no grosse pollici 4 (o”,t 1 6) circa, ed al- 
te piedi 3 poli. 5 (o m , 7 83 ), avvinte ed 
assicurate mediante trasversali alte poli. 
3,9 (o m , io 5 ) (o m ,o87),e lunghe piedi 5 
(i" , ,74o) circa. Così legata formeranno 
un castello ben forte, che sarà anco ri- 
tenuto con altri due gran pezzi, che ser- 
viranno a consolidarlo maggiormente, non 
che per assicurare gli stanti della macchi- 
na. Sulla tavola stessa furassi un'aper- 
tura; per introdurvi uua vite metallica , 
la cui estremità sarà concava , di figu- 
ra parabolica, onde ricevere il perno di 
ferro iperbolico del gran cilindro. 

Del cilindro. 

Il cilindro (fig. 4 ) dovrà essere d'un 
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legno il più forte e secco, per essere 
possibilmente meno suscettibile alle scre- 
polature ; esso sari di lungheria totale 
piedi 7 (a , 4 36 ) , e la parte scannellata 
sarà lunga piedi a poli. 6 (o'”,87o) : il 
diametro della parte superiore sarà di 
poli. io,6 (o”*, 3 oa), e della parte infe- 
riore scannellato di poli, io , 3 (o n *,ag6). 

E' necessario che sia fornito di una 
punta di ferro iperbolica c nella parte 
inferiore, e nella parte a compenetrantc 
il tavolato vi sia fermata una vera di 
ferro per diminuire gli attriti. Alla estre- 
mità b dei suddetto, si farà un foro qua- 
drato obbliquo per introdurvi la leva 
angolare ba: bb ( fig. i ). Cosi pure ad 
un’altezza circa di 6 poli. (o m ,i74) del 
tavolato in l. Converrà farne un altro 
per ricevere il freno orizzontale (6g. 5 ). 

Nella parte a ( fig. 4 ) superiore al 
cilindro, conviene adattarti tre piccoli 
cilindri di metallo , disposti in modo da 
impedire lo sfregamento che può deri- 
vare dalia pressione della parte verso il 
disotto del tavolato. Le scannellature del 
cilindro ac in discorso dovranno avere 
la figura d’ una parabola , e potranno 
giungere al numero di dieci. 

Degli stanti e elei tavolato. 

Gli stanti ile ( fig. t ,3 ) saranno co- 
struiti a coda di rondine ne’ fianchi del 
tavolato ( fig. 3 ) J, e la parte inferiore 
de’ medesimi introdotta a maschio nei 
punti gh ( fig. 3 ) ne’ traversi della ta- 
vola. Nella estensione de’ maschi verrà 
praticato un foro k (fig. 3 ) capace d’in- 
trodurvi un cuneo per arrestare i sud- 
detti con la tavola, ed i pezzi de. Nel cen- 
tro del tavolato verrà ricevuta la parte n 
dei cilindro iu un toro munito di una 
vera l (fig. i) di bronzo, o di altro ine- 
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tallo; la parte a deve essere incassata 
nella superficie inferiore del tavolato.Tal 
parte serve per far rotare li cilindri ili 
metallo del cilindro massimo (Gg. 4). 

Le dimensioni degli stanti saranno ; 
larghezza, piedi i,i,6 (o m ,389); grossez- 
za, poli. 3 (o"*,o 87); altezza, piedi 3,9. 
Il tavolato avrà di lunghezza piedi fa 
(i™,39a); larghezza piedi 3 (i m ,o 44 ), 
e grossezza poli. 3,6 (o m ì oqo). Alle par- 
ti (lei tavolato stesso vi saranno due la- 
mine a più fori, distribuiti ad eguali di- 
stanze fra loro. 

Del paio concavo parabolico. 

I) pezzo concavo parabolico sarà co- 
struito di legno d’olmo o di noce, pos- 
sibilmente con fibre curve naturali, e cor- 
rispondenti . L’ apertura , ossia 1 ’ asso 
maggiore in no (fig.a) sarà di piedi a, 6 
(o m ,87o) ; I’ asse minore pq sarà di pie- 
di 1 (o OT , 3 \ fi). La curva risultante sarà 
divisa nel doppio di larghezza delle sca- 
nellalure del cilindro. Esso pezzo perù 
nella parte inferiore rs avrà incassate 0 
fermate due lamine di ferro con buchi 
ad uguali distanze , e corrispondenti in 
paralellismo ad uno de’ lati del pezzo 
stesso, nella parte inferiore del medesi- 
mo pezzo, vi saranno due altre lamine 
cou buco per esservi in questo introdot- 
ta una spilla. 

Delle porteUe. 

Due portelle tu saranno locate all’ c- 
stremità del pezzo parabolico (fig. 2), lo 
quali potranno essere di abete. Esse 
verranno fermate a cerniera lungo il 
lato estremo del pezzo stesso ; la cer- 
niera non è clic una lunga striscia di 
cuoio, fitta con bullette a brevi distanza 
I’ une dalle altre. 
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Macchina pegli ufi domestici. 

Quella non diversifica dall’ altra che 
nella leva angolare, la quale in questa 
sarà orizzontale, come vedesi nella figu- 
ra 6 , in ry. Le dimensioni della stessa 
saranno in proporzióne di quelle, che 
ora indico pel suo cilindro. Esso avrà 
quindi la lunghezza di piedi i,G (o" , , 87 o) 
il diametro nella parte inferiore ove de- 
vono esservi le scannellature di poli. 5 
(o"*,i45) nella lunghezza di piedi i 
( u m ,r>48) ; la parte superiore avrà il 
diametro di poli, a, 5, e la lunghezza ri- 
manente del cilindro stesso, cioè poli. 6. 
l’er consolidare la tavola sorreggitrice 
del sistema, si potrà, come osservasi nel- 
la figura 6 in z, costruire una cassa nel- 
la quale si porranno de' massi pesanti. 

* Manu, dicono i fonditori quella sorta 
di cassetta di legno per tener la terra da 
formare le staffe. 

* Madia. Spazio grande di legno con 
fondu a graticola, ove si pongono a sco- 
lare le curde nei bastimenti quando so- 
no usciti di fresco dalla impeciatura. 

* Msdis, chiamasi pure da alcuni nn 
vascello che abbia la poppa troppo rile- 
vala. 

* MADIATA. V. zattera. 

* MAD1ERE. Termine generico della 
parte più bassa dell' ossatura della nave 
da dente a dente. 

* Madierk di granchio, dicesi quello 
di mezzo formato da due madieri in un 
solo. 

* Msdiire del dente , quello che è si- 
tualo appresso il dente di poppa o prua. 

* Madieri, quei pezzi di legname in- 
chiodati in egual distanza sulla carena di 
uua grossa nave. 

M A1)RE, chiamasi in generale tutto ciò 
che serve a modellare o foggiare eliache 
sia, a improntare i metalli o i legni, ce. 
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I fonditori di caratteri da stampa chia- 
mano madre la forma in cui gettano i 
caratteri (V. tipografia, fonditore, ca- 
ratteri). Gl' intagliRtori di medaglie e 
di monete, chiamano madri i quadrelli 
< 1 ’ acciaio fuso sa cui intagliano le meda- 
glie o le monete. Ridotte queste al gra- 
do conveniente, ma molto più grosse, e 
d’ acciaio fuso, l'intagliatore la tempera 
con tutte le necessarie precauzioni acciò 
non si alterino nè cangino ponto di for- 
ma (V. tempera). Allora, ponendole sotto 
un forte bilanciere, fra i quadrelli d' ac- 
ciaio fuso, onde abbiamo parlato, le cui 
facce sono ben drizzate e paralelle, ri- 
scaldati al rosso ciliegio, si danno uno o 
più colpi, fino a tanto che l'impronta del- 
le facce intagliale sui quadrelli riesca per- 
fetta : in tal guisa si hanno due madri cui 
l' intagliatore non ha che a ritoccare ove 
occorra. 

Gl' intagliatori di punzoni e di segna- 
toi, per l' incisione dei cilindri e delle ta- 
vole da stampare, le tele o le carte da 
tappezzerie, chiamano madri i puntoni o 
segnatoi suddetti. (E.M.) 

* Madre, si dice della chiocciola delta 

Vile. V. MADREVITE. 

* Madre, dicesi al fondigliuolo, feccia 

0 letto del vino, quando è nella botte. 

Madre della chiave o rubinetto. V. ru- 
binetto. 

MADREPERLA. V’ha molti testacei 

1 cui nicchi sono una madreperla, come 
nautili, turbini ed altri ; cioè la loro con- 
chiglia è dura, argentina, lucente e riflet- 
te le più più vaghe tinte di azzurro e di 
porpora. Il caracollo, cibo e scacciapen- 
sieri del basso popolo veneziano, soelta- 
to superficialmente con acqua forte co- 
mune, diviene una delle più leggiadre 
madreperle ; esso è il Troclius albidus di 
Linneo ; è tanto hello ed appariscente 
che forse le Cleopatre del Golfo Persico 
lo anteporrebbero alle lur perle. 
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Affinchè la madreperla posta servire disposinone come ondeggiante dei vari 
agli svariati usi delle arti occorre generai- strati di coi ì formata. Infatti Brewster 
mente che sia grande • compatta -, perciò scoprì che prendendo con una cera finis- 
quella delle piccole conchiglie non si può sima, o con una lega metallica fusibile a 
applicare a simili opere. Le grandi conchi- bassa temperatura, l’impronta della ma- 
glie dei mari dell' Indie orientali forni- dreperls, questa materia staccata diligen- 
scono la madreperla del commercio ; e gli temente dalla conchiglia riflette gli stessi 
stessi animali separano questa materia in colori della madreperla medesima, 
tanta abbondanza che ne risultano dei pie- (Fr.) 

coli globuli pregiatissimi che sono le peri.e La madreperla è durissima, a resiste a 
dell' Oriente. Vari testacei hanno si bella tutti gli istrumenli, per cui è mollo diflì- 
proprietà, coma nautili, turbini, delfìnule, le lavorarla. Col soccorso dell'acido sol- 
ec. -, ma le avicule, massime quella chia- (orico la si scalfisce. Si comincia dal trac- 
mata madre-perla , di cui i moderni na- ciare sulla madreperla i contorni della fi- 
turalisti fecero nn generea parte sotto gura che vuoisi eseguire, poscia con picco- 
li nome di Pentadina , producono le piò le seghe acutissime togliesi all’ intorno 
belle perle, ed una madreperla sì ricca tutto il di piò ; si perfezionano i contor- 
cile il nicchio n' è carico di una spessez- ni con eccellenti lime; si forano i siti in- 
za considerevole. A Ceilan e nel Golfo terni del disegno, mediante l'acido solfo- 
Persico, verso Ormus, se ne fa la pesca rico allungato. Si cesella il lavoro, se oc- 
principale; se ne trovano anche al Gapo corre, dopo di aver fatto agire il medesi- 
Comorin, nelle acque della Polinesia, ec. mo acido per sollecitar l'opera, a si fini- 
Le specie principali sono 1’ a vietila mar- sce con piccoli ceselli ben temperati, e 
garitifera ed il mytilus margaritijerut. con picoole ed ottime lime. Quaudo 1' o- 
La conchiglia è molto regolare, bruna, e pera è terminata, od all'incirca, la si puli- 
squaraosa ai di fuori ; la parete sinistra sce con ismeriglio, e in fine con colcotar 
del nicchio bivalve ha nn incavo dove come il marmo, o come l'acciaio. Quest e 
sporge il piede, e dò passaggio al bystus, il metodo comunemente seguito, 
eh' è una sorta di fiocco di peli, con cui Alcuni miei tentativi mi convinsero che 
l'animale si attacca alle roccie. Dei nuota- si potrebbe di leggeri perfezionar un tal 
tori o palombari esercitati vanno a pe- metodo. Io, comunicai il mio metodo ad 
scarte in fondo al mare: mangiasi 1’ ani- un artista abilissimo ed egli attualmente 
male cotto od anche crudo. Queste con- lo segue a preferenza di qualunque altro, 
chiglie segate, e separate dalle parti seo- Io non adopero seghe, nè ceselli, ne'quasi 
za madreperla, si mettono in commercio alcun istrumenlo tagliente. Fo come fan- 
e.si asportano in Europa. Adoprasi la ma- no gli incisori all'acqua forte, e come po- 
dreperla in tanti diversi usi, quanti ne leva fare chiunque cui piacesse, posto 
suggerisce la moda. I chinasi incidono che già adopera vasi l’acido solforito. Co- 
sulla superficie delle conchiglie dei fiori prò la madreperla di cera, e traccio eoa 
e delle figure, come vedonst nelle colle- una punta tulli i contorni fino a toccar 
zioni dei curiosi amatori. * la materia ; metto uà orlo di cera tutto 

E' molto osservabile che le tinte viva- intorno, e ci verso dell’acido solforico di- 
ci, e la lucentezza delia madreperla non luito. L’ acido attacca prontamente la 
risulti dalla natura della sostanza, ma piut- conchiglia ; netto i tagli di tratto in tral- 
losto dalla superficie; cioè a dire, dalla tu con un peuuello^-che lavo subito nel- 
Dfi. Tecnol. T. Pili. i -j 
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l'acqua fresca ; ben {netto staccasi tolto 
■I disegno. Se occorrono dui rilievi li fu 
prona di staccare il pezzo ; basta tenere 
coperti di cera i sili uve l'acido ha «gito 
bastantemente, e scoprir ({udii ove vuoi- 
si che agisca di più. Cosi operando, ot- 
tenni un basso rilievo assai elegante. Gio- 
va {udire il lavoro prima di staccarlo, 
perchè riesco più tacile. Dopo ciò si pu- 
liscono gli orli esterni quando I' opera è 
finita, il (die oltieusi senza alcuna diffi- 
coltà. 

Io per feziono il disegno sofTregnudolo 
con ismcriglio ed una punta di legno te- 
nero, e da ultimo con calce di stagno co- 
me si pulisce l'acciaio. 

Quest* è il metodo, manca il modus 
faciendi ; uh ! lo si apprenderà còri gran- 
de abitudine e molto esercizio. (L.) 

MADREPORA. Distinguesi con que- 
sto nome un genere della classe dei Poli- 
pai, particolarmente di qnclli che diconsi 
litufili. Lauiarck dà una definizione dei 
Polipai, die più particolarmente applica- 
bile alle madrepore ; ed ì la seguente : 
u Un inviluppo stallile, solido, calcareo o 
» corneo, nel quale abita un polipo, ri- 
» sultante dalla trasudazione d' un’escro- 
» zione, attraversa la pelle dell' animale, 
» di materie atte a formare una sostanza 
» concreta, più o meno solida c total- 
» mente inorganica La denominazione 
di madrepora, datasi da prima a tutti i po- 
lipai petrosi, venne ristretta da Linneo 
alle specie die offrono alla superficie del- 
le stozzature in forma di stelle lamclluse, 
e ultimamente da Lnmarck ai soli polipai 
lamelliferi dendroidi, la coi superficie è 
gremita di celiale raglienti. Dietro questa 
considerazione, le madrepore propria- 
mente dette sono, come espritnesi Blain- 
ville " Il prodotto di animali o polipi con- 
li tenuti in cellule piu o meno profonde, 
n situate alla supei tieie (1* un arboscello 
il {otaisu i ute calcareo, attaccalo alia base 
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■» ramoso irregolarmente, seminato ili po- 
li ri. Ignorasi il modo di accrescimento, 
» di riproduzione e di morte di questi 
» animali ", 

Non trovami madrepore viventi che 
nei mari dell' America Meridionale, del- 
l'Indio e nel mar Rosso. Questi climi cal- 
ili convengono all' esistenza dei polipi : 
essi tanto prestamente crescono e si 
riproducono che compongono degli sco- 
gli interi, e perfino delle isole, che in gran 
numero incontransi nei mari del Sud. 
Queste notizie sulla formazione e sulla 
sorprendente moltiplicazione delle ma- 
drepore, e dei polipai io generale, ven- 
gono confermate dalle relazioni di molti 
viaggiatori, come Forster, Peron, che non 
potrebbonsi più porre in dubbio. Tutta- 
via nuove indagini di Quoy e Gaimard 
su questi animali e sulle loru produzioni 
petrose lascierebbono campo a pensare 
che gli ammassi trovati nei mari del Sud 
e nell'India non fossero totalmente com- 
posti di madrepore, ma formati in gran 
parte da terreni analoghi a quelli dei vi- 
cini continenti, massime vulcanici, rive- 
stili o incrostati di madrepore. 

Denchè non si trovino più i polipi del- 
le madrepore nei nostri climi, non si può 
dubitare che altra volta n'esistessero; poi- 
ché trovansi di questi polipi fossili in di- 
versi luoghi dì Europa, specialmente in 
Francia. (L* ,,, *a.) 

MADREVITE. Utensile indispensa- 
bile in ogni officina con cui si fanno lo 
viti. Vi sono madreviti semplici, doppie, 
ed a legno di varii calibri ; cercheremo 
descriverle. • 

Madreviti tem/dici. 

Compongonsi d’ una piastra d'acciaio 
temperatu in cui si son fatti alcuni furi 
di vario calibro, e lavorati a vite con ciò 
che chiamasi un maschio; vale a dire coq 


Dìgitized by Google 


Madreviti 

•ir>* vite maschili cilindrica. Due o tre <1! 
questi fori fono iu ordine decrescente , 
hanno lo stesso verme di vite, e servono 
a far progressivamente una vile passan- 
dola dal più grande al mezzano, e da 
questo al più piccolo, tln maschio clic sf 
invita in quest' ultimo buco, serve a far 
la madre della vite. Le madreviti sem- 
plici ordinariamente tengono , per ugni 
grossezza di vile, un foro senza verme, 
che serve di calibro alla vite che si vuol 
fare. 

Le madreviti ad uso degli oriuolai e 
dei minutieri, presentano mollissimi fo- 
ri, da un millimetro fino 5 a C. Oc- 
correndo pochissima forza per farvi una 
Vite di si piccole dimensioni, non si 
lascia loro che uua piccola coda che ter- 
mina con un bottone, e serve a comuni- 
carle il moto rotatorio alternativo neces- 
sario per fare la vite , che si ha cura di 
andare ugnendo con olio. 

Nelle officine si hanno madreviti sem- 
plici di calibro più grosso, con cui fatisi 
viti a pani angolari, da 1 5 a lo millime- 
tri ; esse hanno diversi fori di vario cali- 
bro, ma con lo stesso verme. Prima si 
passa nel più grande, e poscia nei più 
piccoli, fino a che il venne sia ben 'for- 
mato. I pezzi su cui si vuol fare la vite, 
essendo stretti verticalmente in una mor- 
sa, vi si fa giiar sopra la madrevite con 
1’ aiuto di due manichi , che essa tiene 
alle cime. Perchè la vite riesca bene, bi- 
sogna aver cura di tcneila bagnala con 
olio ; senza dò, la pressione e l’attri- 
to svolgono un gran calore che rende il 
ferro faldoso, e stempera la madrevite. 

Il rilievo del verme d* una vite si for- 
ma in parte dall' incavo che nasce nel 
metallo, a motivo della differenza di cali- 
bri) fra il foro della madrevite e il diame- 
tro dal pezzo da ridurre a vite, e dal ri- 
gonfiamento di questo stesso pane. Que- 
st ultimo riletto è noto in guisa, die gli 
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operai quando lavorano chiavarde hanno 
cura di tener la parte che deve ridursi a 
vite più sottile del fusto. 

Nei fori delle madreviti' vi si fanno duè 
o Ire intagli diritti, die ne rendono più 
pronto I' effetto , c danno uscita ad un 
tempo ai ritagli di metallo prodotti dal- 
1* incavamento del verme. 

Le madreviti semplici hanno il van- 
taggio di dar viti Mio stesso calibro , 
sulle quali tutte le madri fatte col mede- 
simo maschio vanno ugualmente bene ; 
ma è difficile ottenere una vile diritta , 
cioè tale che il verme sia ovunque u- 
gualmcnte inclinato rapporto al fusto del- 
la vile, cosa però necessaria perchè il pia- 
uo della madre, gli sia perpendicolare , 
quando questa gli è invitata sopra. 

Nelle officine in cui si abbisogna d' 
una gran quantità di chiavarde o di vi- 
ti, si fissa la madrevite sopra il zoccolo 
d’ un tornio dirimpetto all’ albero : po- 
nendo la vate da farsi in una pinzetta a 
scanalatura che tiene questo albero, essa 
trovasi finita in tre o quattro giri all' in- 
nanzi e all’ indietro, e perfettamente di- 
ritta. 

Le madri si fanno alla stessa foggia , 
punendo il maschio sul tornio , e il pez- 
zo in cui si vuol far la madre dirimpet- 
to, in morsetti disposti in modo da te- 
nerlo fermo. E' inutile dire che 1’ albe- 
ro del tornio deve ricevere un moto al- 
ternativo di rotazione nello stesso tempo 
che va e viene nella direzione della sua 
lunghezza. 

Madreviti dappiè. 

Chiamami in tal guisa perche compo- 
ste di due guancialetti posti l’uno in fac- 
cia dell'altro in ima apertura o scanala- 
tura, ove sono tenuti più o meno distan- 
ti, secondo la grossezza della vite che si 
fa, e ove riav vicinami a misura che il verme 
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ti va fonJamlo. In un' officina ben prov- 
veduta, ti ha una icrie di tali madreviti 
ben attortile di guancialetti e dei tuoi 
matchi, come pure delie loro madri, da 
4 fino a ao o anche a4 linee di diame- 
tro, atti a fare le viti a deatra, a tini- 
atra, (a) angolari o quadrate secondo P 
uopo. Il capo deve invigilare con somma 
cura sul buon estere di questi uten- 
sili indispensabili, estendo essenzialis- 
simo per la costruzione delle macchine , 
delle vetture e simili , l' aver buone 
viti. 

Le madreviti doppie tono di ferro ; 
tengono due manichi più o meno lunghi 
secondo la grossezza delle viti che deg- 
giono fare. Comunemente uno di questi 
manichi è onche quello della vile di pres- 
sione con cui si avvicina un guancia- 
letto all' altro stabilmente fissato, al fon- 
do deli' apertura, dal Iato del manico 
immobile. Questa apertura è allungata 
nella direzione dei manichi , e tiene sui 
Iati scanalature in cui entrano esatta- 
mente linguette lasciate ai guancialet- 
ti , in modo che questi siano sempre sul 
medesimo piano. Allora si fa a questi 
guancialetti un incavo circolare alquanto 
minore della semi-circonferenza della vi- 
te che si vuol fare , e si lavorano a vite 
col maschio adattato a quella grossezza. 
Abbiamo già detto, ma ci giova ripe- 
terlo, essere ciò che si chiama il ma- 
schio la vite maschia cilindrica che serve 

(o) Dieesi che il psne <1’ una vite è a 
destra, quando per fsr entrare la madre la 
al gira da destra a sinistra, e che è a. sini- 
stra quando per farla entrare girasi in sen- 
io opposto. Le madri che sono alle cime 
delle sale delle vetture , per vietare che le 
ruote escano, sono foggiate l’nna col ver- 
me a deatra i' altra a sinistra, acciò lo sfre- 
gamento delle ruote le faccia sempre invi- 
tare: ma il pezzo a vile essendo più corto 
delle cime del fusto della sala, la madre non 
può imitarsi al di là del ponto che si con- 
vieue. 


Madreviti 

• ridarre a vile i fori delle madreviti 
semplici, ed i guancialetti delle doppie. 
Questi maschi devono essere di ottimo 
acciaio ; dopo averli torniti , si lavorano 
diligentemente con una macchina ad og- 
getto di avere uà bel verme di vite. 
Lungo questa vite vi si (anno due o tre 
scanalature alquanto più profonde che il 
verme, e poscia la si tempera. Allora si 
lavorano i guancialetti adattati nella ma- 
drevite, che si van successivamente av- 
vicinando mediante il manico a vite, fino 
che il verme sia pieno. Questi guancia- 
letti essendo temperati, dopo avervi fat- 
to alcuni intagli, come nei fori delle ma- 
dreviti semplici, servono essi pure a fare 
i maschi di cui si ha d'uopo per fare altre 
viti femmine. I maschi sono alquanto 
conici per un tratto della loro lunghezza, 
acciò la loro cima possa più facilmente 
entrare nel foro della madre ; il rima- 
nente , di circa un terzo , è cilindrico. 
Questi maschi tengono teste rettangola- 
ri, più o meno grosse, per le quali si af- 
ferrano o con una morsa quando si la- 
vorano i guancialetti delle madreviti dop- 
pie, o con un giratolo quando ai lavora 
una madrevite comune. 

Iti alcune madreviti doppie la pressio- 
ne dei guancialetti ai fa in diversa ma- 
niera. L' apertura che riceve i guancia- 
letti, invece d' esser fatta nel verso dei 
manichi, ha la sua maggior dimensione in 
direzion trasversale . Vi si pongono i 
guancialetti a piani inclinati, e sono ritenuti 
da una piastra fermata con viti, o che, scor- 
rendo in iscanalature a coda di rondine, 
li conserva nella loro posizione senza im- 
pedir loro di muoversi per avvicinarsi oal- 
lontanarsi ; il qual moto si dà loro median- 
te due viti di pressione laterali. TVe d s 
posizione è senza confronto miglior^ di 
quella in cui uno dei manichi serve ili 
vite. Il foro che fa la vite è sempre in 
centro, nè vi è alcun timore, come nella 
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prima madrevite che i ^lanciateti! ven-ldinno della solidità. Spetto occorre con- 


fano depressi, per la ipinta che ti dee 
fare ad ogni momento contro la vite che 
serve di manico. Aggiungeremo essente 
meno costosa la facitori, e che i guanciale!* 
ti essendo tenuti più fermi, non sono 
tanto soggetti a far riuscir male i pani 
della vite ; ma in tatti e due i casi la ma- 
drevite si tempera tutta per guarentirla 
dai guasti cui £ sempre esposta nelle of- 
ficine. 

Adoperano pure gli artefici una al- 
tra piccola madrevite assai comoda per 
far le piccole viti ; componevi questa di 
due piastre d' acciaio grosse 3 linee, lar- 
ghe 9 a io linee, e lunghe 6 pollici. Que- 
ste due piastre, congiunte a molla da uno 
dei loro capi, sono unite pei loro orli e te- 
nute in uno stesso piano, da una briglia 
a vite posta al capo opposto di quello 
ov' A la molla. Nella commessura vi si 
fa una seria di fori, ponendo il più pic- 
colo dal lato della molla che in tal caso 
fa l' officio di cerniera, e poscia si lavo- 
rano a vite, e si tempera. Si vede che 
acciò i vermi delle viti si corrispondano 
sempre esattamente, bisogna che la tem 
pera non deformi nulla. Quindi convie- 
ne temperare nell 1 olio o nella grascia 

Per quanto abbiasi un buon assorti- 
mento di madreviti, in un'officina in cui 
ai vogliano eseguir a dovere i lavori, non 
si può far a meno di una buona macchi- 
na per fare i vermi alle viti sì maschi 
che femmine ; prima di tutto questa mac- 
china ì necessaria per fare i maschi; 
d’ altronde ogni vite fatta con la madre- 
vite, sia essa d 1 un verme triangolare 
quadro, quando non abbia un diametro 
maggiore di io a io linee, si allunga t 
motivo della pressione dei guancialetti 
Abbiamo veduto pezzi lunghi un piede 
che dopo essere stati ridotti a vite, era- 
no di un piede e sei linee. E' certo che 
tale allungamento non può Dirsi che 


servare 1 centri d 1 un oggetto tornito ; 
ma se una delle sue parti deve esser ri- 
dotta a vite, si può esser certi che i cen- 
tri saranuo cangiati. In tal ras* bisogna 
far la vite sulla macchina. Questa verrà 
da qoi descritta all 1 articolo vite. 

Madreviti a legno. 

V / 

Si fanno viti nel legno ugnalmente be- 
ne che nei metalli, ma con la differen- 
za che bisogna interamente vuotare l 1 In- 
cavo del verme, con un ferro tagliente; 
nei metalli invece una parte del rilievo 
elicoide si forma pel rigonfiamento pro- 
dotto dalla pressione dei guancialetti. 

Le madreviti a legno sono sempli- 
ci, vale a dire con la stessa madrevite 
non si può fare che vili d'una data gros- 
sezza. Quindi ne occorrono tante quan- 
te, sono le differenti viti che si vuol fa- 
re. A tale effetto prendesi un pezzo di 
legno doro; come bossolo, corniolo, o si- 
mile di adattata misura. Se nc tornisco- 
no le due cime a foggia di manichi, e 
nel mezzo, ridotto a rettangolo, ai fora 
I 1 occhio della madrevite d'un diametro 
uguale al fusto della vile che ai vuole ot- 
tenere. Questo foro riducesi a vite, e 
poscia sopra uno dei lati della madrevi- 
te, dal lato che si stabilisce di far entra- 
re il pezzo da lavorarsi, collocasi un fer- 
ro tagliente in forma di V, che corri- 
sponda ad un verme, ed in direzione tan- 
genziale al circolo esterno della vite. Lo 
si ferma in tal posizione mediante un 
piccolo uncino di ferro che lo abbraccia, 
ed il cui fusto, attraversando il legno del- 
la madrevite, rieeve dall 1 altro lato un 
galletto. Al di sopra del taglio del V vi 
è un vano simile a quello d 1 una pialla 
per lasciar uscire i trucioli, che leva que- 
sto ferro nel fare l'incavo della vite. Ciò 
fatto aggiungesi, sulla stessa faccia per 
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cui entra il pezzo da ridursi a vite, un Madrevite. Pezzo' di materia solida 
pezzo di legno che vi si attacca con per lo più di metallo, talora di legno dn- 
quattro viti a legno, e sul qualo si fa ro, in cui si è fatto un foro cilindrico la 
un foro del diametro esterno - della vite, superficie interna del quale è solcata ad 
esattamente concentrico al foro della elice, che comincia ad uno degli orli di 
madrevite. Questo serve ad un tempo di questo foro , e termina all’ urlo op- 
guida e di calibro alla vite che si ■ vuol posto. Questo salcu è destinalo a ricc- 
fare. vere il verme rilevatb d* una vite. E' 

, Le madreviti con le quali tagliansi le quindi indispensabile che la scanalatura 
grosse viti degli strettoi, dei banchi da elicoide della madrevite corrisponda per* 
legnaiuoli od altri artefici, soiio guernitc fellamente col verme della vile, che de* 
di due fèrri: l'uno scmi-circolarc che co- ve riempiere esattamente tutta le cavità, 
mincia il lavoro, I' altro a V che lo fi- Alla parola vite si indicherà la maniera 
[lisce. di fare le madreviti di metallo e di le* 

I maschi delle piccole madreviti sono gno. (L.) 

d'acciaio alquanto conici, di forma qua- * MAESTRA. Maniera di ranno for- 
drangolare ; quelli delle grosse sunu seni- tissimo, onde si fabbrica il sapone, 
plicerncntc un cilindro di legno armato * Maestra. Quella colatura racculta 
d’ un piccolo scalpellino, che si fa risai- dal letame, dalle muricce, c dalle altre 
tare più o meno, col mezzo di una vite materie, dondo si cava il salnitro, 
di pressione. Un solco ad elice fatto con * Maestra, si dice anche quella fune 
la sega sulla sua superficie, ed in cni en- nella quale s' infilano reti o ragne per 
tra la cima d'una lamina di ferro, aline- tenderle. 

cala sul pezzo di legno di cui si vuoila- * Maestra, chiamano i pescatori un 
re la madre, serve di guida per far in- sughero larghissimo , che serve per se- 
ravar il verme a poco a poco, facendo gnale e per dar corpo alla rete, acciò il 
risaltare lo scarpelli no un pochino di più pesce vi pulsa entrare, 
ad ogni passaggio. * Maestra. Dicesi anche albero di 

■ Adupransi pure allo stesso oggetto , maestra il più grosso e più lungo albe- 
maschi di ferro ma rotondi e incavati al- ro d'ogni vascello situato verso il mezzo 
la cima, ad una profondità corrisponden- della lunghezza della nave. V. aererò. 
te al primo verme, che non comincia, MAESTRO. Dassi questo titolo a 
che a quindici o diciutto lince; ivi si quegli che ha un qualche comando, co- 
pratica un foro che penetra nell’ interno, me maestro di casa, maestro artigliere , 
pel quale escono i trucioli che levano gli gran-mastro e simili. Nell' industria , è 
orli del verme, che a lai uopo si sonofat- il oome che danno gli operai a quello 
ti taglienti. ' che gli impiega e li paga ; di qui il nume 

Quanto abbiamo detto circa i maschi di mastro muratore , mastro mjgna- 
appartiene all’ articolo vite : ma senza no, cc. Un tempo questo titulo era una 
di ciò la spiegazione delle madreviti non specie di onore che non accordavasi che 
sarebbe stata compiuta. Diremo inoltre dopo un dato tempo di lavoro, e quan- 
«on lotti i legni poter servire a fare vi- du la capacità della persona era stala coni- 
ti ; fogliami preferir il carpino, il Trassi- provala con un cosi detto, capo lavar } 
>u>, il noce e 1' olmo serpeggiante per ma dopo la soppressione delle comcsita 
metà secco. (E.M.) e delle giceasaie (V. queste parole) si 
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Injria 1’ interesse dei particolari arbitro 
atsoluto delle qualità degli operai , e si 
lascia prendere a chi vuole il titolo di 
maestro. 

Maestro, chiamasi pure qualunque 
si incarica d’ insegnare checché sia : co- 
ti dicesi maestro di danza , di scherma , 
di canto, di scrittura, ec. ( Fr. ) 

MAGALEPl’Oo Kegno di santa Lu- 
cia. Albero coltivato nei boschetti di 
piacere, e che cresce a grande altezza : è 
una specie del genere ciliegio ( prunus 
Mahaleb. L. ) : appagasi de’ suoli più 
magri e dà an legno venato di grande 
uso presso I’ ebanista. Si accerta che la- 
sciando sotterra per un anno un tronco di 
uagaleppo, il ano legno acquista maggior 
durezza, più odore , colore e vivacità di 
tinta. Il fogliame è assai grazioso, ma ha 
l'inconveniente di essere quasi sempre 
divorato dai bruchi, i quali ne sono ari- 
di oltre ogni dire : serve però a guaren- 
tire gli alberi vicini dagli attacchi di 
questi insetti , di anche a distruggere 
quelli che vi si ammucchiano in gran co- 
pia ed ammazzatisi facilmente. Nei bo- 
schetti dei giardini , è comune i) velie- 
re invecq delle foglie del magaleppo , 
una immensa rete di Gli tessuta dai bru- 
chi, che se ne nutrirono, e sonosi trasfor- 
mali in farfalle. ( Fr. ) 

* MAGAZZINAGGIO . L' uso del 
magazzino, e ciò che si paga per avere 
un tal oso. 

♦ MAGAZZINIERE. Colui che é 
preposto alla custodia dei magazzini. 

MAGAZZINO. "Stanze dove si ripon- 
gono le mercanzie c le grasce. Talora 
pure i magazzini sono luoghi scoperti 
ove si pongono le mercatanzic che non 
temono le ingiurie dell’ -aria , nè hanno 
d'uopo di esser poste al coperto. Tali 
sono i magazzini da legname, e da legna 
da fuoco. Talora vi si fanno tclloje. 

( Fr. ) 


Maggese in 

MAGGESE. L’idea che desta il con- 
fronto delie forze produttive della na- 
tura e di quelle dell* uomo , che ha bi- 
sogno di riposarsi dopo il lavoro, fece 
pensare che anche la terra fosse al caso 
di snervarsi, e che lasciandola qual- 
che tempo infeconda, dovesse acquista- 
re le sue virtù. Chiamasi maggese il 
suolo condannato in tal- guisa ad una 
temporanea sterilità . Questo riposo è 
più o meno lungo secondo i paesi, cd 
anzi i contratti impongono ai fittaiuoli 
la condizione di lasciar in maggese sta- 
bilite estensioni di terreno; ma in quei 
paesi dove la coltivazione è ben diretta, 
non si fa verno maggese. L' esperienza 
del pari che il raziocinio provano che 
questo preteso riposo è inutile , nò fa 
che diminuire in sola perdita i prodotti 
che si possono trar dalla terra. E* ri- 
conosciuto che questo riposo è un re- 
sto di antica rozzezza ed un pregiudizio 
fatale alla pubblicar utilità. Sarebbe del 
tutto inutile riportar per esteso le fal- 
se prove allegatesi per giustificar l'uso 
dei maggesi; onde combatterle rimandia- 
mo per tale argomento ai trattati specia- 
li d' agri* 'ottura moderna. Il vigore delle 
piante che crescono di continuo e spon- 
taneamente nei terreni abbandonati a sé 
stessi basta per dimostrare quanto fal- 
sa sia questa opinione. La terra lavora- 
ta con arature ed arricchita d’ ingrassi, 
ben lungi dal perdere la sua fecondità , 
diviene più propria a dare vegetabili suc- 
culenti: i giardini partici ilari, gli orti ben 
coltivati danno perciò- fino a tre ed an- 
che quattro raccolti all' anno. 

Non bisogna j »cV<> immaginarsi che 
rigettando il pregiudizio de* maggesi, si 
possa attendersi di continuo novelli rac- 
colti, senza seguire veruna regola nella 
coltivazione . Non conviene pretendere 
che uu suolo produca sempre la stessa 
pianta, nò lasciarlo troppo a lungo senza 
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ingrasso. I vegetabili che li fanno prò- crederai»! dotati dell' arte di predir I' 
durre alla terra devono succederti con avvenire, cosa poco sorprendente in un 
un ordine riconosciuto utile con i'espe- paese ove simile pretesa era molto oo- 
rieota; questo è ciò che si dice un iv- Dune, ed ove vedevansi falsi profeti in 
vicEKDiMiRTU . Tale argomento essen- gran copia. 

do già stufo trattalo a quell’ articolo, Sembra verosimile che l' origine di 
crediamo inutile parlarne di nuovo e ri- quegli impostori che sotto il nomedi ma- 
mandiamo ad esso i lettori, ove il sog- ghi facevano azioni soprannaturali, indo- 
getto venne trattato con qaell'impartan- vinavano 1* avvenire, dicevan la buona 
za che merita. (Fr.) ventura, componevano filtri, ee., debba 

* Misezsa: dicesi anche il fieno delta attribuirsi al magismo, benché si trovino 

prima segatura da' prati che suol tagliar- uomini che facevano questa professione, 
si dopo la metà di giugno. La seconda fino dal tempo di Mosè , il quale aveva 
raccolta i quella del grumereccio. dovuto lottare di prodigi con essi alta 

* MAGGIATICA , MAGGIATICO . corta di Faraone, e che proibisce espres- 

Terreno riposato , cioè non seminato samente di consultar quelli che hanno lo 
per un anno ( V. Mioeesi), spirito di Pitone (Levit. XIX, Ss). I lu- 

MAGGlORDOMO. Titolo che si dà mi della filosofia insegnarono a disprez- 
ad un u (liliale della casa d' un principe , zare queste favole nate nel secoli barba- 
ed equivale a quello di gran maestro , ri, nè si riguardano piò i maghi die co- 
maeslro di casa, intendente, ec. me ciarlatani, i quali vivono alle spalle 

( Fr. ) degli sciocchi che hanao Farle d’ingan- 

MAGIA, MAGO. Il sabaismo o culto nare. In un libro di Sdenze ed Arti non 
degli astri riguardati come divinità che può farsi parola di quelle segrete prati- 
reggono l’ universo aveva a rivale la che, le quali sotto il nome di magi? pre- 
sella dei magi o adoratori del fuoco, che tendono di far cose sovraumane, invertir 
venerava qual capo Zoroastro. Queste l'ordine della natura, risuscitare i morti, 
due sette in ciò però si accordavano di ringiovanire i vecchi, come dicesi facesse 
considerare gli avvenimenti terrestri co- Medea ; far discendere la luna dal cielo 
me prodotti da cause di cui si poteva alla voce degl' incantatori, ec. 
prevedere e predir l' influenza. Gli uni Ma i ben altrimenti per la magia 
esaminavano il cielo per giudicare dal- bianca o magia naturale , il cui scopo 
I' aspetto che presentavano le costella- è quello di studiare le leggi della fisica e 
rioni ciò che doveva succedere ; mentre della chimica, scoprirne i secreti, ed ap- 
atlribuivano agli astri una forza domina- plicarli ai nostri bisogni ed ai nostri pia- 
tiice da cui tutto dinece(sità dipendeva, ceri, e farli pur anco servire a produr ef- 
Gli altri negavano tale influenza , e cer- fetti straordinari che destano sommo stu- 
ravano procacciarsi un uguale ascen- pure in quelli che non conoscono tali fe- 
dente sullo spirito del popolo con altri nomeni, nè sono versati in tali studi. Gli 
mezzi. Il magismo , originario della Me- antichi registri delle corti di giustizia so- 
dia si diffuse in Persia e nell' India , e no pieni zeppi di processi fatti contro 
dopo la dispersione di questa setta i suoi pretesi maghi, i quali pagarono con la vi- 
scguaci, il cui numero era di Inolio sce ta una funesta celebrità, acquistala con 
malo per l' ampliazione del maometli- metodi naturali, e che le superstizione 
smu, presero il nume di Guebri. 1 magi attribuiva ad opere del demonio. Kon a 
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molto che questi terribili giudicii erano 
tuttavia in uso. Del 1639 Urbano Grao- 
dicr, venne condannato formalmente alla 
fiamme tulle deposizioni di Celso, Asmo- 
deo, Astarotte gii altri principi delle tene- 
bre. Un francese che aveva istruita la sua 
giumenta a rispondere a' tuoi moti, fu 
consegnato in Ftpagna alla inquisizione, 
cd a gran fatica potè sottrarsi al giudizio 
ond' era minacciato ; la tua giumenta gli 
venne tolta, giaechi si considerava come 
ispirata dal demonio. 

In oggi, almeno in Francia, non si per- 
seguitano più gli abili maghi. Si 4 per- 
suasi che non riescono a far cote che 
sembrino soprannaturali che valendosi 
dei semplici mezzi che loro somministra- 
no le sciente, e di cui giungono a celare 
le cagioni. La maggior parte dei giuochi 
ammirabili che eseguiscono, e sorpren- 
dono il volgo, sono effetto di composi- 
zioni chimiche, d’ illusioni ottiche, e di 
preparazioni magnetiche, o di giuochi e- 
leltrici o simili. Spesso la destrezza di 
mano vi ha gran parte, e i giocolieri o 
bagattellieri facendo sparire una carta, un 
anello, od altro riescono mirabilmente ad 
ingannare gli occhi e la perspicacia dello 
spettatore più attento. Spesso ancora i 
loro giuochi uon sono che fatti d'accordo 
con un compare ; una persona iotelligen- 
te, appostata in un dato luogo, aiuta 
moltissimo ad ingannare gli occhi degli 
spettatori, e distorne l'attenzione. 

La gran quantità di particolari di cui 
oomponesi la magia bianca, non ci per- 
mette d'esporli quivi, e converrà cercare 
le regole onde componevi quest’arte nelle 
opere speciali che di essa trattano. Cite- 
remo fra queste le Bicreaztuni matemati- 
che di Guyot, ove si troveranno i segreti 
d'una quantità di giuochi. Ci basta aver 
quivi indicato i principii generali d'un' 
arte, che ormai non è più elle un sog- 
getto di trattenimento pel pubblico, uè 
Dii. T tenui. T. yiU. 
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viene più castigata col siippticio del fuo- 
co. Egli è anzi ben certo che quelli che 
furono vittime dei barbari giudizi! di cui 
si è parlato, erano senza confronto meno 
destri c meno pratici di quelli die oggidì 
ci procurano un innocente divertimento. 

(Fr.) 

* MAGLIA. Piccolissimo cerchietto di 
ferro o d’altro metallo, de' quali cerchietti 
concatenati si formano le armadure dette 
di maglia, e le catene, e a questa similitu- 
dine si dice anche di quelle fatte d’ altra 
materia. 

* Maglia, diconsi li vani della rete e 
delle calze e il filu intrecciato, clic for- 
ma detti vani.’ 

* Maglia, diccsi la campanella o anello 
delle licciutc. 

* Maglia, chiamano i magnani una 
campanella schiacciata. 

* Magli e, di reti, di poppa, di arrem- 
baggio , diconsi in marineria alcune funi 
ben tese, e putte per traverso, ebe for- 
mano quasi maglie di rete 8 mandorla. 

* MAGLIETTE, dicono gli archibu- 
sieri quelle campanelle che tengouo le 
estremità della cigna. 

MAGLIO. Specie di martello di leguo 
a due bocche (étto d’ un legno duro co- 
me sarebbe il bossoiu. La lesta suol esser 
lunga 18 a 33 centimetri (738 pollici), 
ed alquanto curva sulla sua lunghezza, 
alla metà della quale è posto un manico 
di frassino. Questo utensile serve in di- 
verse arti industriali ; il legnaiuolo, il 

CARRAIO, I' EBANISTA, 1’ INTAGLIA TORI. IR 

legno, e vari altri artefici lo adoperano 
per disgrossare, cd alcuni anche per fini- 
re i loro lavori , come ■ mcratoiii, gli 
scultori, gli scarfelliri ed altri. Si fau- 
ne magli d’ogni grandezza. 

Maglto. Il lattaio adopera esso pure un 
maglio di legno, la cui testa c foggiala a 
cilindro sul tornio ; alla inda di sua luu- 
ghezzj è forato d uo buco iu cui adattasi 
sS 
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un manico di legno. La bocca è piatta. 
Jj'a rtcfice lo adopera per drizzare le latte 
o piegarle sopra una bicornia rotonda, 
l'ti martello di lerru ammaccherebbe la 
latta, ciò che non fa il legno. 

Magli, chiama il fabbricatore di carta 
le grosse mazze di legno, munite da un 
capo di pezzi di ferro detti chiodi, di 
cui senesi per dividere in piccoli muc- 
chi i cenci che adoprano per far la pasta 
della carta (V. cartiera). 

Maglio del piombalo. Grosso cilin- 
dro tagliato in due sulla sua lunghezza 
pel suo asse ; in guisa che lo stesso ci- 
lindro serre a fare due magli uguali. Si 
vede che questo maglio viene ad esser 
piano da un Iato, c semicircolare dall'altro 
sulla sua lunghezza. Il manico è posto 
nel semicerchio, ma in direzione paralella 
alla sezione del cilindro. Il piombalo bal- 
le talora il piombo col lato piano, e talo- 
ra batte con le sue cime sopra alcuni u- 
tcnsili che caccia nel piombo. 

Maglio. I fabbricatori di cerchi adope- 
rano pure un maglio, il quale consiste in un 
grosso pezzo di legno ridotto quasi cilin- 
drico, lungo circa ■ G centimetri (6 pollici), 
sopra undici a quattordici centimetri (4 a 
5 pollici ) di diametro, con un manico di 
legno cacciato nell' asse del cilindro, e 
sporgente di circa 32 centimetri ( 8 pol- 
. bei ). 11 maglio gli serve del pari che al 
bottaio, per battere sul coltro da fendere 
le doghe, e sulle perliclic che vuol ispac- 
carc per farei cerchi. *(L.) 

* Maglio. Arnese appartenente alla 
maccbiua delta castello ( V. questa pa- 
rola ), col quale si danno colpi per ficca- 
re i pali nel fare le palafitte. 

* MAGLIUOLO . Sermento che si 
spicca dalla vite per piantarlo. 

MAGMA, dicesi in chimica e nelle Arti 
chimiche una massa densa, viscida, gela- 
tinosa che ha l'aspetto c la consistenza di 
tuie pappa. Quandu unitasi eoa uu rea- 
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gente un precipitato sì abbondante che ti 
miscugliosi conformi in densa massa, que- 
sta dicesi magma. Tale voce significa 
in greco io spremo, per cui sembra che 
da prima la parola magma significasse il 
residua d'una sostanza spremuta, od un 
sedimento formato da un liquido torbido, 
che noi diciamo feccia. (L*****a.) 

MAGNANO. 11 magnano è quegti che 
lavora il ferro. I suoi lavori possono di- 
vidersi in quattro classi, oltre a quelli di 
serrature, e ferramenta de’carri, di cui ab- 
biamo parlato agli articoli chiavaiolo, 

FABBRO. 

1 .* I lavori in bianco, vale a dire, ■ 
grossi utensili di ferro e d'acciaio taglien- 
ti, che s' imbianchiscono, o, a dir meglio, 
•'aguzzano ella ruota, come le mannaie, 
gli scalpelli, i badili dei legnaiuoli e dei 
muratori, le pialle, le roncole, le falci, e, 
in generale, tutti gli strumenti di simil fat- 
ta ad uso de' carrai, folegnami, cc. Tutti 
i ferri da taglio un po' grandi lavoransi 
dot magnano invece che dal coltellinaio. 

Per esperimcnlare la buona qualità di 
questi stranienti da taglio, l'unico mezzo 
è di provarli sopra una pietra di cui co- 
noscasi la duresza. Prendiamo, ad esem- 
pio, una falce che per la sua lunghezza 
dillìcilmente può riscaldarsi con unifor- 
mità in ogni punto, come sarebbe neces- 
sario, acciò temperandola riuscisse tutta 
di uguale durezza. Passasi leggermente la 
pietra da aguzzare lungo tutto il taglio, e 
secondo che questa il logora più o mcn 
facilmente, si vede se il taglio è più a 
meno duro, più o meno uguale, bene o 
mal temperato. Gli operai non hanno che 
questo solo mezzo per esaminarla. 

a.° 1 lavori di succhiellinaio che com- 
prendono non solo i succhielli d'ogni gras- 
sezza con cui forasi il legno, ma anche gli 
utensili di ferro o d'acciaio, ad uso degli 
orefici, dcgl’iocisori, dc'caldcrai, degli ar- 
maiuoli, de' (cultori, de' bottai, de’ le- 
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gnainoli, e il’ infiniti altri mestieri, die 
lungo troppo sarebbe l'annoverare. 

3.° La grosseria, abbraccia tutti gli 
oggetti più grandi in ferro, che servono 
particolarmente nelle famiglie e nelle cu- 
cine, ed in alcune arti. I lavori onde par- 
liamo dopo ridotti a martello vengono li- 
mati con più o meno cura ; taluni ven- 
gono spianati e politi come le padel- 
le, le molle, ec. 

4-° Finalmente , le stufe formano la 
quarta classe, in cui entrano tutti i lavo- 
ri di lamierino, di latta, ec. che servono 
a riscaldare o ad illuminare. Tali sono le 
stufe, i fornelli economici, i forni di cam- 
pagna, candellieri di ferro, ed ogni sor- 
ta di simili utensili. Quest' arte somiglia 
molto a quella del lattaio. 

Prima che venissero soppressi i giu- 
rando e le corporazioni delle arti, queste 
quattro dassi in Francia erano riunite in 
una, c quegli che era stato dichiarato 
maestro in essa, chiamavasi taillandier , e 
poteva esclusivamente eseguire i lavori 
che abbiamo accennato. Dopo la soppres- 
sione delle corporazioni, quest'arte diede 
origine a molte altre che assunsero il no- 
me particolare de' lavori in cui si eserci- 
tano ; tali sono i fabbricatori di stufe, di 
lime, ec. Abbiamo descritta a porte o- 
gnuna di queste arti, quando ci prcscn-j 
t arono particolarità notabili o importanti i 
perfezionnmenti. (L.) 

MAGNESIA. Altra volta riputatasi la 
magnesia una terra, e attualmente si co- 
nobbe esser essa un ossido metallico. 

La magnesia è perfettamente bianco, 
sommamente leggera, e dolcissima al lat- 
to, scipita, quasi insolubile nell' acqua : 
essa agisce peraltro alcun poco sopra al- 
cuni colori vegetali, come sarebbe il ren- 
der verdi le tinture di viola e di malva, 
e bruna quella di curcuma. Sottomessa 
all’ azione del calore rimane inalterata 
se non adoprasi il cannello a gas ossige- 
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no. Il suo peso specifico, secondo Kir- 
wan è 3,3. Non è di alcun usu nelle 
arti perchè c alquanto rara, mentre po- 
trebbe giovare nella composizione di al- 
cune stoviglie Bnc. In medicina adoprasi 
frequentemente, sin pura, sia combinata 
con alcuni acidi; la Sua estrema tenuità 
e la sua poca causticità la fanno usare 
utilmente per assorbire gli acidi, allorché 
trovansi sovrabbondanti nelle prime vie 
c nuocono alle ordinarie funzioni della 
vita. 

Si trovò in alcuni luoghi la magnesia 
pressocchè pura, tra gli altri a Baudissè- 
ro, nelle vicinanze di Torino, od Hobo- 
ken, nel New-Jerscy , ma trovasi in po- 
ca abbondanza, e non se nc potrebbe 
ritrarre quanta ne occorre ad uso medi- 
co. Bisogna adunque per ottenerla rl- 
trarla da alcune sorgenti in cui tromsi 
disciolta allo stalo di sale, oppure dallo 
acque-madri delle saline che contengo- 
no molto muriato di magnerà , o da 
quelle delle nitriere contenutevi allo sta- 
to di nitrato. Per separare la magnesia 
da queste sostanze saline basta aggiun- 
gervi sufficiente quantità d’ nn sotto-car- 
bonato alcalino. Peraltro è probabile 
clic, rispetto alta bellezza della magnè- 
sia, v' abbiano delle diversità nei risul- 
tati, adoperando piuttosto l’uno che l’al- 
tro sotto-carbonato ; è più facile, per e- 
sempio, separare il sotto-carbonato di 
ammoniaca, usato come precipitante, dal- 
la terra ottenuta, e ottenerla perciò più 
leggera. Certo è che malgrado i progres- 
si della chimica in Francia, gli Inglesi e 
i Tedeschi sono finora i soli che sappia- 
no preparar la magnesia. E 1 vero che In 
Francia non trovansi sorgenti che ne ab- 
bondino; peraltro quella che ne venne 
preparata si trovò men bianca c meno 
leggera della magnesia inglese o vienne- 
se. Bisognerebbe primièramente purifi- 
care le acque madri da qualunque princi- 
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pio metallica che vi esistesse, aggiungcn- 
ilo li dell'idrosolfato di ammoniaca che 
convertirebbe in solfuri insolubili i sol- 
fati solubili. Fattosi poi riscaldare il li- 
quore, per separarvi I' idrosolfato ecce- 
llente, c feltrato, ottcrrebbesi, coll’ ag- 
giunto d' un sotto-carbonato, della ma- 
gnesia molto bianca. Vuoisi inoltre che 
la magnesia sia estremamente leggera, il 
che non si è saputo finora ottenere in 
Francia. Pretendasi che in Inghilterra la 
si precipiti col sotto-carbonato di am- 
moniaca , che ivi trovasi abbondante- 
mente ; e da ciò dipenda la leggerezza 
della magnesia inglese. E' nostra opinio- 
ne che, diluendo moltissimo le soluzioni, 
si otterrebbe un precipitato più tenue ; 
che lavandolo moltissimo lo si spoglie- 
rebbe di tutto 1* alcali ; e che non spre- 
mendo il sedimento, ma lasciandolo sem- 
plicemente sgocciolare e seccare sopra 
dei corpi porosi, conserverebbe un mag- 
gior volume. 

Col sottoàcarbonato di magnesia ti 
prepara la magnesia calcinata, esponen- 
dolo ad nn bastante calore. Cento parti 
di solfato di magnesia cristallizzato esi- 
gono, per la sua completa decomposi- 
zione, 56 parli di sotto-carbonato di po- 
tassa, oppure 44 ® soda secco; otten- 
gonsi r6 parti di magnesia caustica, se 
si sottomette alla calcinazione il sotto- 
carbonato di magnesia raccoltosi. Sic- 
come I’ acido carbonico è poco aderente 
alla magnesia, non occorre a calcinarla un 
gran fuoco. Quello che ne rende la cal- 
cinazione dispendiosa & il volume del 
sotto-carbonato di magnesia leggerissimo. 
Mcttesi la magnesia di commercio in dnc 
pentole non verniciate , le quali ben 
riempite se ne uniscono le due bocche, 
e si legano con fil di ferro insieme. Si 
riscaldano gradatamente in un fornello, cir- 
cuendole d’ ogni parte, sotto e sopra, 
con carboni accesi, e si mantengono a 
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tal fuoco per un certo tempo, fineliè sia- 
si dissipalo I’ arido carbonico e il vaporo 
acqueo per In giuntura delle due bocche. 
Mantenute lo pentole rosse per una 
mezz'ora, si lasciano poi raffreddare, ed 
estracsi la magnesia calcinata. Si speri- 
menta se discioglicsi nell’ aeido solforico 
diluito senza produrre alcuna efferve- 
scenza ; diversamente non sarebbe del 
tutto caustica. Essa perde esattamente la 
meli del suo peso, e diminuisce moltis- 
simo di volume. Assaggiandola con acido 
solforico concentralo, potrebbesi prende- 
re 11 piccolo fremito che si produce per 
un’ effervescenza. 

In Francia si preferisce la magnesia 
calcinala della fabbrica di Henry chimico 
di Londra ; essa è molto più dolce a 
tatto, quindi crederi più tenue, e i me- 
dici le accordano una preferenza. Ma trat- 
tando questa magnesia con un acido tro- 
vasi eh' è più difficile a sciorsi ; dun- 
que la ti dovrebbe piuttosto posporre. 
Si è peraltro tentalo in Francia di imi- 
tarla, ma inutilmente. Essa è sempre ru- 
vida al tatto, e le manca quell’ estrema 
tenuità, e quella specie di onluosità che 
caratterizza la magnesia iuglese (a). Si 
pretese che questa magnesia fosse otte- 
nuta colla calcinazione d' nn nitrato o 
d' un muriato di magnesia, il ebe non è 
verosimile. 

Alcuni autori pretendono che la ma- 
gnesia caustica attragga prontamente l'a- 
cido carbonico ; ma quando è ben pre- 
parata non si combina che lentamente. 
Dicesi che si combina al solfo ; ma se pu- 
la) I caratteri della magnesia di Henry 
indicano esser essa un idrato di magnesia 
caustica. Per ottenerlo, si precipita il solfa- 
lo roagncsico purificato cristallizzandolo ri- 
petutamente , con mia lisciva diluita perfet- 
tamente caustica. Raccolto il sedimento, e 
lavato cou acqua bollita si disecca in una 
storta al calore del bagno-maria. |D.) 
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re esiste questa combinazione essn è mol- 
to ('fl'imcra, e basta a distruggerla un pie- 
solo calore. 

La maguesia cbc trovasi, come abbia- 
mo indicato, assai di rado in natura iso- 
latamente entra nella composizione d 1 un 
gran numero di pietre diverse, unitamen- 
te quasi sempre olla calce. La riunione 
di queste due terre ne rende difficile l'a- 
nalisi, e molto difficilmente talvolta si 
possono separare T una dall' altra. Ven- 
nero proposti diversi metodi, tra quali è 
preferibile qnello di separare la calce 
dalla magnesia mediante l' ossalato di am- 
moniaca. In una soluzione pertanto di 
calce e di magnesia in un acido si versa 
una quantità sovrabbondante di ossalato 
d'ammoniaca, che precipita la calce allo 
stato di ossalato insolubile, mentre ri- 
mane disciolto P ossalato di magnesia. Si 
separa 1' ossalato di calce colla feltrazio- 
ne, si lava esattamente, si secca, c si (te- 
sa per conoscere la proporzione della 
calce. D' altra parta si precipita il liquo- 
re feltrato, colla potassa caustica per ot- 
tener la magnesia : ma bisogna avvertire 
di scacciare con una lunga ebollizione 
tutta 1' ammoniaca, altrimenti rimane al- 
cun poco di magnesia disciolta allo stato 
di sai triplo magnesico potassico. Separa- 
tane totalmente la magnesia, c lavata, si 
disecca e si pesa. 

Questo metodo sarebbe troppo costo- 
so da seguirsi operando in grande. Non 
essendo necessario ottenere risultati ri- 
gorosi come quando trattasi d’un anali- 
ci, si fa agire, sopra la combinazione di 
calce e magnesia, l'acido solforico, il qua- 
le si combina colla calce in istato di sale 
insolubile, e rimane nel liquido il solfato 
di magnesia disciolto. Lo si purifica colla 
(ritrazione c cristallizzazione. Per ottener 
la magnesia rimane decomporre il sol- 
fato magnesico col soltocarbonato di po- 
tassa. 
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Quantunque abbiamo indicato che la 
magnesia sin un ossido metallico, tutla- 
volta non si è peranco ottenuto il metal- 
lo magnesio ; soltanto lo argomentiamo 
per analogia : siamo perciò autorizzati a 
dubitarne finché nuovespcrienzc confer- 
mino quest'opinione. La difficoltà di ri- 
pristinare il metallo, supposto eh' essa 
sia un ossido, prova la sua grande offini- 
tà per I’ ossigeno. 

Gli antichi, sotto lo stesso nome di 
magnesia , intendevano il manganese or- 
dinario, del che dobbiamo essere avver- 
titi. (R.) 

MAGNESITE. Sostanza composta di 
silice, di mognesia e di acqua ; è la ma- 
gnesia idrosilicata dei mineralogisti. Sa 
ne conoscono più varietà ; la più ricerca- 
ta è quella detta comunemente spuma di 
mare ; essa è compatta, a grano fino , 
suscettibile di essere lavorata,e bellamen- 
te pulita ; ci viene dall' Asia minore. Ado- 
prasi quasi esclusivamente a fabbricar 
pipe ; se ne fa grandissimo consumo in 
Turchia, ove stimasi molto b quest’ uso. 
la Crimea e in Natòlia si lavorano le pi- 
pe di questa terra secondo il gusto dc-i 
gli Ottomani. Gli europei la pregiano as- 
sai, per cui è generalmente eara. Trova- 
si della magnesite nelle vicinanze di Pa- 
rigi, nel Gard, a Madrid ; ma sono di 
poco pregio perchè troppo tenere ; se no 
fabbricano peraltro delle pipe di poco va- 
lore, essendo poco durevoli.La magnesi- 
te di Madrid £ la cosi delta t erra di 
V altecas. (Fr.) 

Ulteriori notizie ci avvertirono che la ma- 
gnesite adoperata in Turchia alla fabbri- 
cazione delle pipe di spuma di mare si 
estrae da un banco a Kiltscliik vicino 
Konie in Natòlia di ragione d' un con- 
vento di poveri religiosi di culto mao- 
mettano : questa terra £ dolre ed un- 
tuosa al tatto , ed esposta al fuoco ren- 
desi bianca, e dura. Impastasi e si fanno 
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le pipe con eua negli stampi, all' inarca 
e- .me le pipa comuni : si seccano al sole, 
poi si espongono al fuoco fino al calor 
rosso-ciliegia, per cui divengono dure; si 
fanno da ultimo bollire nel latte, si sec- 
cano di nuovo, e si puliscono. Talvolta si 
colorano facendole cuocere in un bagno 
contenente dell'ossido di ferro, o qualun- 
que altra materia colorante. 

MAGNETISMO. Quella parte deUa 
fisica che tratta delle proprietà della cala- 
mita. Questo soggetto venne trattato agli 
articoli ago cai. abitato, c ai, ab ita, bosso- 
la, cui rimandiamo i lettori. 

Quanto al magnetismo animale ben- 
ché molti ne alibian profittalo per vivere 
alle spalle di quelli da essi ingannati, non 
crediamo che questa specie d' industria 
abbia a trovar luogo nel nostro diziona- 
rio, ove i ciarlatanismi d’ ogni sorta de- 
vono essere piuttosto smascherati che in- 
segnati; Se io vero il magnetismo eserci- 
ta qualche impressione sugli esseri ani- 
mati, cosa che sembra riconosciuta gene- 
ralmente, almeno, per quanto riguarda 
l' influenza del morale sul fisico, bisogna 
aggiungere che niun esperimento veri- 
ficato poti ancora indicare quali van- 
taggi si abbia a sperarne per la gua- 
rigione delle malattie ; che anzi i tenta- 
tivi fatti a tal uopo, se pur provano qual- 
che cosa, inducono a credere che il ma- 
le si accresca per l' influenza magneti- 
ca. Quindi nello stato attuale delle no- 
stre cognizioni, convien esortare i malati 
ad evitar l'uso di un metodo i cui effetti, 
quando non sono inefficaci, riescon noci- 
vi ; e principalmente di guardarsi dal 
prestar fede a quelle profetesse addor- 
mentate, che fingono destramente uno 
stato naturale d' onde sanno trarre gua- 
dagno. Il sonnambulismo non può far il 
soggetto di un articolo in un trattato sul- 
l’ industria. (Fr.) 

* MAGO. V. magia. 
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* MAGOLATO . Quello spazio ili 
campo, nel quale i contadini fanno le 
porche il doppio più dell' ordinario ac- 
costo 1' una all’ altra. 

* Magosa. Luogo nelle ferriere dove 
si dà la prima preparazione al ferraccio 
per purgarlo dalle loppe,, ravvicinare le 
parti del ferro, e renderle atte ad essere 
fabbricate. 

* MAGONIERE. Ministro e lavoran- 
te della magona. 

* MAGUGLIO. Strumento a foggia 
di gancio appuntato con sua lama che 
serre a' calafati per tirar fuori da com- 
menti la stoppa vecchia. 

* MAIALE. Porco castrato. 

* MAIERO. Tavola la quale forma la 
bordatura interiore del vascello, c che 
viene a far 1' unione del medesimo. 

MAIOLICA. Specie di stoviglia coper- 
ta d’una vernice (V. stoviglie). (R.) 

MAIUSCOLA, termine di stamperia, 
per indicare le lettere d' un occhio più 
grande e di forma particolare (V. caeat- 
teri). (Fr.) 

* MAIZ, o grano turco. Sorta di bia- 
da che serve d'alimento a una gran parta 
del mondo. 

* MALABESTIA. Specie d'asse o 
accetta a martello di coi servonsi i cala- 
fati per ispiogere la stoppa nelle grandi 
commettiture. 

MALACHITE. Il rame carbonato dei 
mineralogisti offre due varietà, 1’ una di 
color azzurro , l'altra di color verde: 
questa è la malachite, od il rame carbo- 
nato verde di llaùy. Il suo colore varia 
dal verde pomo al verde smeraldo: se 
ne trova in Boemia, in Ungheria aFrey- 
berg, in Sassonia , nel Tirolo, ec. , ma 
sovrattutto in Siberia ; nell’ Urei trova- 
si abbondantemente , in pezzi pregevoli 
pel volume, la durezza, la compattezza, e 
non cavernosi come quelli degli altri 
paesi. 
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Se ne distinguono tre varietà, la poi- ta sono molto rari, e di gran valore. Ci- 
verosa , la icUiccn, e la concrezionata. La lavasi un pezzo unito di qnesta mala- 
prima è d' un verde pallido, quasi sem- chite , posseduto da un dottor russo 
|>re in furata di polvere, come lo indica | Guthrie, lungo 5 a pollici, largo 1 y a 
il suo nome , seminata superfizialmenle grosso due. Si sono veduti per la prima 
sopra diversi minerali di rame, ed ha volta in Francia all’ esposizione nelle sa- 
tin’ apparenza terrea. le della vecchia Scuola politecnica , nel 

La seconda varietà, d' un verde cari- palazzo Borbone, dette tavolette da carn- 
eo, di aspetto setaceo o vellutato , corri- mini, dei tavolini, dei secretarli rivestiti 
posta di fibra o di aghi convergenti a di lastre di malachite. Questi mobili pre- 
si n'estremi là, e divergenti nell' altra, alla ziosi dovevano servire pel principe rus- 
snanicra delle zeoliti ; secondo la dispo- so Dumidoff. Le lastre aveano un’ammi- 
sizione di queste fibre la malachite af- rahilc pulitura, e offrivano le tinte più 
fetta diverse forme. svariata e vivaci. . 

La varietà più abbondante ed utile , Bournon assicura aver veduto una 
che sola adoprasi nelle arti, à la concrc- malachite cristallizzata; gli parvero i cri- 
zinnata ; il suo peso specifico varia da stalli aver la forma primitiva del prisma 
5,^7 a 3 ,G 8 ; ha la forma di stalattiti, le' retto romboidale. 

quali segate e pulite, offrano degli strati Dalle analisi di K laproth, Proust, Vau- 
concentrici o delle zone di tutte le pos- quelin , risulta esser composte le tnala- 
sibili gradazioni di verde; se ne fabbri- chiti di rame, ossigeno, acido carbonico 
«ano orecchini, collane, tabacchiere, ec. ed acquo, come segue: 

I grossi pezzi di malachite concreziona- 

■ ’ ■ ' ■ . . . ». 

Mal. di Siberia Mal. di Arragona Mal. di Chessy 
analis. da Iitaproth an. da Proust an. da Vauquelin 

Rame 58 , .... 57 ... . 56 , 

Ossigeno .... io , 5 . . . . r 4 . . . .14, 

Acido carbonico . . 1 8, . . . . 07 ai, a 

Acqua ii ,5 ... , » .... 8,7 

L*****b. 

MALATI . Combinazioni saline del- Alle investigazioni di Braconnot devesi 
1 ’ acido malico. Quantunque l'acido ma- specialmente quanto di meglio conoscia- 
fico sia stato scoperto da Schede , fino mo in tale argomento. Ne risultò in ul- 
dal 1785, non conoscavanii che poche lima analisi, dalle di lui esperienze, non- 
combinazioni di quest’acido , imperfet- chè da quelle di Vauquelin e di Houton 
tamente . Nel 1 8 1 5 , quando Donovan La-Biliardiere, che 1 ’ acido sorbico è lo 
scopri l'acido contenuto nelle sorbe ( sor- stesso che l’acido malico, tranne la di- 
bus aticuparia ) si esaminarono più at- tersità di esser più puro, 
lentamente questi sali, appunto per me- In natura non trovossi peranco altro 
glio conoscere la natura dell’ acido sor- malato che quello di calce contenuto nel 
Ideo , e paragonarlo coll'acido malico, succo del semprevivo dei tetti. Tutti gti 
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aldi maiali sono artificiali, ottenuti cont- 
inuando direttamente l'acido malico colle 
basi, o per via di doppie decomposizioni, 
(]uaudo sono poco solubili come quelli di 
piombo c di mercurio. I malati decom- 
pongonsi facilmente al fuoco; si gonGano 
c svolgono gli stessi prodotti delle mate- 
rie vegetali in generale : ve n' ho di neu- 
tri e di aciduli. Secondo Brnconnot la 
quantità di ossigeno dell' ossido sta a 
quella dell'acido come i a 9,09, e secon- 
do Vauquelin : : 1 : 4 - Gli aciduli conten- 
gono il doppio di acido dei neutri. 

Tra gli orzatati , due soltanto spettano 
alle arti, perchè da essi estraesi I' acido 
malico, e sono i malati di piombo c di 
calce. 

AIaìalo di piombo. 

Si prepara versando dell'acido malico 
in una soluzione di acetato di piombo : 
si depongono dei fiocchi bianchi che su- 
bito cristallizzano questi cristalli bianchi 
c lucentissimi sono lamine sottili, o muc- 
chi setacci, o prismi tetraedri colle estre- 
mità tronche. Questo salo è pochissimo 
solubile nell' acqua fredda; ma lo è nella 
calda bastantemeute per ottenerlo cristal- 
lizzato col ralTreddamento, e con tal mez- 
zo depuramelo. Non ha alcun sapore. 

Malato di coke. 

Secondo Braconnot esiste un malato 
neutro, ed un bimalato. Si ottiene il pri- 
mo mescendo le dissoluzioni concentrate 
d' idroclorato di calce e di malato di so- 
da ; il malato di calce depunesi in cri- 
stalli che non contengono punto di acqua. 
Questo sale richiede 1 4 7 parti di acqua 
per disciorsi a ia°; la sua soluzione ha 
un sapore salato. Il biossalato si prepara 
sciogliendo nell'acido malico il inalato 
neutro. Questo scioglici in So parti di] 
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acqua a 1 a n , ed ha un sapor acido più 
forte del bitartrato di potassa. Cristalliz- 
za in prismi a sei piani terminali a 
sghembo. I metodi per estrarre 1 ' acido 
malico travansi ove parliamo di esso. 

L****‘n 

* MALICO ( acido). V. acido ma- 
lico. 

* MALLEABILE) Che regge ul mar- 

tello ( V. duttilità' ). 

MALO DI NOCE. Si dà questo no- 
me all'inviluppo verde polposo del frut- 
to del noce. Si trae da questa sostanza 
una materia colorante, le cui tinte fulve 
e brune sono resistenti e gradevoli, ado- 
perate in tintura. Il tannino e 1 ' acido 
gallico contenutivi lo rendono proprio a 
comporre 1’ irciuostbo. 

Chiamasi malo di noce in Francia un 
liquor da tavola di gratissimo gusto, che 
si prepara nel modo seguente : 

Scelgopsi delle noci verdi e ancor tan- 
to teiiere che si possa attraversarvi una 
spilla; si pestano in un mortaio di mar- 
mo, e si mettono nell'acquavite della mi- 
glior qualità 932 gradi. Per cento noci 
verdi occorrono iS litri di acquavite, cui 
si aggiungeranno 4 grammi di bullette di 
garofano e altrettanta noce muschiata. Si 
lascia in quieta l'infusiouc per due me- 
si ; poscia si decanta chiaro il liquore, c 
vi si aggiungono due chilogrammi di zuc- 
chero, in pane, oppure ridotto in scilop- 
po: si feltra e mettesi in bottiglie. 

Si attribuiscono a questo liquore vir- 
tù stomatiche. •» 

I falegnami si servono del malo di no- 
ce per* dare alle tavole di quercia il co- 
lor di quelle del noce. Lo stropicciuno 
sopra la tavola, o lo adoperano in deco- 
zione. 

In medicina adoprasi come astringen- 
te c tonico nelle verminazioni dei fan- 
ciulli. 

<P.) 
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MALTA. Intendiamo per multa qucl- 
lo che i nomimi chiamavano mortarium , 
dai Francesi dello mnrtier , cioè una so- 
stanza plastica atta a congiungere insie- 
me i materiali, sia di pietra cotta , sia di 
sasso o di pietra naturale , negli edifizii. 
Faremo conoscere la composizione e le 
proprietà delle malte nelle costruzioni 
subacquee, in quelle resistenti all'azione 
del fuoco, e nelle ordinarie costruzioni 
soggette all’ azione dell'acqua e dell’aria. 

La pili parte delle prime malte sona 
composte di calce comune, e di calce i- 
draulica (V. cu.ce e cehezto). Aggiunge- 
remo a quanto si ò detto , nei rispettivi 
articoli su queste sostanze , I' esperienze 
confermate da un gran numero di casi , 
pubblicate recentemente da Vicat, dipen- 
denti dalle sue proprie osservazioni, dal- 
lo analisi di Bcrlhicr, professore alla scuo- 
la delle miniere, e dalle indagini di Bru- 
yere ispettore generala dell' amministra- 
zione acque o strade. Le notizie an- 
teriori eli’ ovcanci illluminoli in tale ar- 
gomento d vennero fornite da Saussure, 
relativamente all' utilità dell' argilla uella 
calce idraulica di Chamouny, e da Cha- 
raouny che analizzò la marna compatta di 
Senunclies, per cui Collet-Descotils con- 
cliiuse clic la causa della proprietà di- 
stintiva di questa terra dipendeva della 
gronde proporzione di silice finissima 
ebe vi si trova. 

Ilcccntcmenle l’ ingegnere Lacordaire 
completò questi importanti sperimenti, 
trattando, come una malta uaturale , le 
pietre da calce idraulica cotte imperfet- 
tamente. 

La calce idraulica che fornisce la mi- 
glior malta si oltieue da pietre naturali ; 
i miscugli arlifiziali non possono che ac- 
coslarvisi alquanto. Le pietre naturali a- 
datle a tale uopo si riconoscono col se- 
guente metodo di Berlliier. Si pesta la 
pietra , e si passa la polvere (ter islacciu 
Dii. Ttcnol. T. FUI. 
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di seta ; se ne mettono i o grammi iu un 3 
capsula, c vi ti versa sopra, a poco a po' 
co, dell' acido muriatico diluito con pic- 
cola quantità di acqua, fiuchè non faccia 
più effervescenza, agitando continuamen- 
te con un bastoncello di vetro ; si eva- 
pora la dissoluzione a dolce temperatura 
fino a consistenza pastosa ; si stempera 
la materia in un mezzo litro di acqua ; 
1 ’ argilla rimane sul feltro ; la ti fa sec- 
care al sole od al fuoco , indi si calcina 
in un crogiuolo al calor rovente , c si 
pesa; nella soluzione, passata pel feltro, 
si versa dell' acqua di calce limpidissima 
finché formasi un sedimento. Iluccogliesi 
questo precipitato sur uu feltro ; esso c 
magnesia, mista di ossidi di ferro e di 
manganese; si lava con acqua pura, si 
secca, c si pesa. 

Il peso deH'argilla, paragonalo a quel- 
lo della materia calcarea disciolta , indica 
per approssimazione il grado di bontà 
della pietra all' oggetto propostoci. 

So, invece di argilla dolce al tatto, re- 
stasse dopo la prima feltrazione una sab- 
bia fina, ma ruvida, oppure un miscuglio 
di argilla e dì sabbia , nel primo caso la 
pietra non fornirebbe che una calce ma- 
gra ; nel secondo ti separa quonl' i 
possibile la sabbia dall' argilla con molto 
decantazioni, si prende separatamente il 
peso di cioscuua di queste sostanze, c 
secondo la proporzione di sabbia la pie- 
tra si discosta sempre più dalla qualità 
voluta per formarne una calce idrau- 
lica. 

Le pietre a calce idraulica di qualità 
media contengono da 8 a n centesimi 
di argilla, mitcugliula o no con ossidi di 
ferro, di manganese c magnesia. 

Le pietre a calce idraulica di buona 
qualità contengono da s5 a 18 per soo 
di argilla, mesciuta casualmente colle me- 
desime sostanze sopraindicate ; la silice 
vi ì sempre predominante. 

iB 
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Le pietre eminentemente buone ila 
calco idraulica contengono da 20 a a 5 
per mo di argilla. 

Ire calcaree quasi pure, contenenti da 
1 a 6 centesimi di ossidi , danno delle 
calci grasse ; e quelle contenenti da 1 5 
a Do per 100 di sabbia danno lo calci 
magre. 

Yicat indica i seguenti metodi di as- 
saggio di cui si possono valere i costrut- 
tori , usali la più parte per lungo tem- 
po da Bruyere. 

In primo luogo ti riconosce la natura 
della pietra calcarea, scalfendola con una 
punta di ferro, la quale deve intaccarla ; 
poscia con un acido debole die deve con 
essa far eflfervescenxa. 

Le pietre da sperimentare si fanno in 
pezzetti del volume d'una gran noce , e 
se ne riempie un crogiuolo con molti 
buchi o qualunque altro vase di terra 
refrattaria : «lettesi poi in una situazione 
inedia d’ una fornace da stoviglie da mat- 
toni o da calco, accesa con legna : dopo 
1 5 a 30 ore la pietra è calcinata ; si ri-j 
trac il vase dal fuoco, e conservasi ancori 
calda entro uua bocoia chiusa ermetica- 
mente [icr mantenerla caustica. Quando 
vuoisi assaggiarla, se ne mette la quantità 
d’ un litro circa in un sacchetto di tela 
rara ; si immerge il sacchetto nell'acqua 
per alcuni minuti , si lascia sgocciolare 
un istante , poi si versa la calce in un 
mortaio di marmo o di ghisa . Abbiamo 
indicato, e ognuno già li conosce i feno- 
meni che presenta la calce grassa all' 
aria ; al contrario la calce idraulica , al 
pari della calce magra , rimane molti mi- 
nuti^ talvolta un'ora, prima di riscaldar- 
si all'aria, dopo di che svolge dei vapo- 
ri, e si screpola. 

A propurzioue che la calce si screpola 
versasi, in vicinanza di essa, dell’acqua , 
allineile le parli esterne pussano assor- 
ella j si rimesce poi leutamgutc c si con- 
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toma ad aggiunger acqua, con precsiftio- 
ne per altro di non innondare il miscu-' 
glio ; finalmente si tritura la massa col 
badile, c si riduce a consistenza pastosa. 

La calce così preparata devesi lasciare 
in quiete per circa tre ore onde le par- 
ticelle che non avessero assorbito I' a- 
cqua, per aucu, la assorban» ; la colce è 
completamente idrata quando divenne 
fredda. Si tritura di nuovo, e si aggiunge 
acqua bastante a formare una pasta si- 
mile ad un' argilla da farne stoviglie. 

Si riempie cod questa calce un bic- 
chiere, od altro vase di maiolica, circa i 
due terzi; la si calca nel fondo appianan- 
dola : si tieu nota del giorno e dell'ora , 
poi si sommerge il vase nell' acqua im- 
mediatamente. 

Dietro uno stadio di quattordici anni 
eseguito a questa maniera, Vicnt classifi- 
cò tutte le calci francesi in cinque cate- 
gorie: 1 .° calci grasse ; a.° calci magre \ 
3 .° calci idrauliche medie; 4 -* calci i- 
drauliche ; 5 .° calci eminentemente idrau- 
liche. 

Le calci grasse raddoppiano di volume 
c anche più per 1 ' assorbimento dell’a- 
cqua ; la loro consistenza non varia do- 
po molti anni di immersione, e rimango- 
no solubili fino all' ultima particella, rin- 
novando l' acqua. 

Le calci magre , come le calci idrauli- 
che , aumentano poco o nulla di volume 
estinguendosi ; ma si comportano all' in- 
circa come le calci grasse , lasciando per 
altro nel lavacro un sedimento insolu- 
bile. c 

Le calci idrauliche medie eonsolidan- 
si in massa dopo 1 5 a 20 giorni di im- 
mersione, continuano a indurirsi, ma sem- 
pre più lentamente, massime dopo il se- 
sto o 1 ' ottavo mese ; dopo un anno la 
loro consistenza è paragonabile a quella 
del sapone secco; non disciolgonti , nell 1 
acqua ebe difficilmente. 
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Le cale! idrauliche trovatasi consolida- 1 
(e dopo sei ad otto giorni di immersio- 
ne, e continuano a indurirsi fino al do- 
dicesimo mese ; allora acquistano una 
durezza paragonabile alle così dette pie- 
tre tenere, c non sono più intaccabili 
dall'acqua. 

La calce eminentemente idraulica si 
consolida dal secondo al quarto giorno 
di immersione ; dopo un mese sono ba- 
stantemente dure, e completamente inso- 
lubili ; al sesto mete si comportano co- 
me le pietre calcaree assorbenti : la per- 
cussione ne rompe delle sebeggie di spez- 
zatura scagliosa. 

Gli ossidi di ferro e di manganese non 
sembrano avere alcuna influenza nell' in- 
durimento delle calci , le quali , tieno 
grasse, magre o idrauliche, possono tro- 
varsi diversamente colorile. 

Si giudica che la calce fece presa quan- 
do sostiene senza deprimersi una punta 
di in millimetri di diametro, limata io 
quadrato, e caricata d'nn peso di 5 etto- 
grammi ; ti spezza ma non muta di 
forma. # 

Giù vent’anni non conoscevansi in 
Francia che ia luoghi ove si trovasse 
pietra da calce idraulica ; presentemente 
ne fu trovata dovunque. 

Pietre artificiali da calce idraulica. 

II miglior metodo, ed insieme il più 
dispendioso, è quello di mescere 80 par- 
ti di calce grassa con ao di argilla secca. 

Il metodo usato, molto più economi- 
co, è quello di adoperare i^o parli di 
creta secca, e ao d’ argilla. Se la creta 
contenesse molta argilla si dovrebbe mi- 
norarne le proporzioni. 

La fabbrica di Meudon, vicino a Pa- 
rigi, stabilita da Brian c Saint-Leger, a- 
dupcra la creta del paese e I’ argilla di 
V augiiarJ. Si opera come segue. 


ta 3 

Una mola verticale cd una mota or- 
dinaria da carretto nella medesima posi- 
zione sono insieme connesse, c ad esse ò 
attaccato un sistema di erpici c rastrelli ; 
le ruote sono unite ad un'asta verti- 
cale piantata nel centro d' un bacino cir- 
colare del raggio di 3 metri, e girano 
con esso nel bacino medesimo. Gettansi 
nel bacino £ misure di creta ed una di 
argilla, e vi si introduce dell' acqua con 
un rubinetto. In un’ora e mezza di mu- 
tazione della mola condotta da due ca- 
valli ottiensi un metro cubico c mezzo di 
pappa chiara, che si vuota per un' aper- 
tura posta orizzontalmente. 

La materia cola per un leggero pen- 
dio in una prima fossa, poi in una se- 
conda, indi in una terza, e così ili segui- 
to. Queste fosse poco profonde comuni- 
cano insieme, travasandosi 1’ ima nell’al- 
tra ; quando la prima fossa è piena, la 
nuova materia ebe vi giunge passa io par- 
te colle acque unitevi nella seconda, e 
da questa nella terza, poi nella quarta, c 
cosi di seguito, finché depostisi tutti i 
sedimenti colano le acque chiare in un 
pozzo. Un altro sistema simile di fosse 
così a gradini riceve i nuovi prodotti, 
fino a che la materia contenuta nelle pri- 
me acquista la consistenza dovuta. 

Allora modellasi la pasta in forma di 
prismi. Un operaio fa solitamente 5 mila 
prismi per giorno, cioè lavora 6 metri 
cubici di materia. Si seccano questi pri- 
smi all' aria, e in alcuni giorni sono a- 
sciutti quanto basta per calcinarli. Le 
calci idrauliche artificiali adopransi nei 
luoghi ove mancano le naturali ; si ven- 
dono a Parigi 70 fr.il metro cubico. In 
provincia al fabbricatore costano So 
franchi. 

Le pietre da calce idraulica naturali 
od artificiali richiedono qualche maggio- 
re attenzione a calcinarle di quello che 
le pietre da calce grassa ; in fatti questa 
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pietra è infusibile anche al rovente bian- 
co, mentre le pietre «li terre miscugliate 
riduconsi in fritta vetrosa ad un calore 
poco maggior di f]ucl!onecet«ario a scac- 
ciarne l’acido carbonico. Quindi agglo- 
merata la materia, per un primo grado 
di fusione, la calce argillosa non assorbe 
più 1' acqua, o assai difficilmente ; dopo 
Blenni giorni riducesi in nna polvere sen- 
za coerenza. Al contrario, se la cottura à 
poco inoltrata, il calcareo tanto grasso 
che argilloso rimane indecomposto, as- 
sorbe difficilmente I’ acqua, e lascia un 
nocciolo petroso, eh’ è una specie di sot- 
tocarbonato, da cui Lacordaire seppe 
trarre una buona malta, come vedremo 
in appresso. 

La forma e la regolarità delle fornaci 
continue , riscaldate a carbon fossile in- 
fluiscono sulla regolarità «Iella cottura 
delle calcaree argillose ; inoltre la deste- 
rità e P abitudine del fornaciaio honno 
nncor più parte nella buona riuscita. 
Perciò le antiche fornaci a cono rove- 
sciato, descritte al n.° 3 , Tav. XIV 
delle Arti chimiche, all’ articolo calce, 
riscaldate con istrati alternativi di gros- 
so coke , carbon fossile e pietre, die- 
«lero successivamente buoni e cattivi ri- 
sultati. Lo forma ovoide e le dimensio- 
ni indicate, Tav. XLIII fig. i delle Ar- 
ii chimiche, diedero costantemente una 
cottura uniforme e poco dispendiosa. 
l!n me.ro cubico «li carbon fossile può 
cuocere da 3 a 4 metri di calce. E' pro- 
babilissimo che il forno ellittico, iìg. a, 
Tav. XIV dell' articolo citato riuscireb- 
be ugualmente bene. 

Le fornaci n legna sono più facili del- 
le continue a carbon fossile ; la forma in- 
dicata nella fig. i,Tav. XIV è convenien- 
tissima. L' esperienza soltanto può far 
conoscere il tempo occorrente alla eot- 
lura ; mollissime circostante lo fanno va- 
riare come la qualità della legna, la -sua 
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grossezza, Tesser più o meno secca, la 
direzione del vento, ee. il fuoco dura da 
too a i 5 o ore per una fornace della 
tenuta di 6o a y 5 metri cubici ; ogni 
metro cubico vuole di legna forte metri 
i ,66 -, di fascine di legna a a steri ; «li 
fascine di erica 3 o. 

Estinzione detta coke destinata atta 
preparatone dette matte. 

Si possono seguire a tale oggetto Ire 
metodi diversi; gli descriveremo àucces- 
sivamente. 

i ° La calce viva imbevuta di acqua, 
e bagnata per porzioni successivamente, 
riducesi in una densa poltiglia, coi feno* 
meni surricordati. La calce grassa au- 
menta molto di volume, mentre le buo- 
ne calci magre aumentano pochissimo o 
nulla. 

a.° La calce sommerso nell’ acqua per 
un momento, produce variamente i fe- 
nomeni dell’ estinzione, e piò o men pre- 
sto cade in polvere, »oo parti di calce 
glossa, in tal caso, ne ritengono soltanto 
1 8 di acqua in peso, e ne danno da 1 5 o 
a tyo parti in volume ; al contrario too 
di calqi idrauliche ritengono da 20 a a 5 
di acqua in peso, e ne danno da 180 a 
ai 8 in volume. 

3 . Esposta all'azione lenta deU’atmo- 
sfero, la calce viva riducesi in polvere fi- 
na ; le calci grasse aumentano di 4 0 per 
ioo del loro peso, e il loro volume di- 
viene tre volte e mezzo maggiore; l« cal- 
ci idranliche assorbono un ottavo di a- 
cqna, e il loro volume diviene i,y 5 op- 
pure a , 55 al più. 

Di questi Ire metodi di estinguer la 
calce, il primo è preferibile, quando a- 
doprasi nelle costruzioni esposte oli' a- 
ria, perchè moltiplica i punti di con- 
tatto ; il terzo pure è da anteporsi al 
secondo, Relativamente alle calci idrauli- 
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che, egli è lo stesso, cioi il primo meto- 
do t preferibile, poi il terzo. Onesto 
conviene di più per conservarla o spe- 
dirla in caratelli, senza che si alteri gran 
fatto. 

L* azione dell' aria sugl' idruti di cal- 
ce in pasta dura ne aumenta la solidità 
per P unione dell' acido carbonico. Que- 
st’ azione inutile per la calci idrauliche 
può rendere assai dure le grasse ; ma 
queste, diseccandosi, ristringonsi molto, 
per cui non si potrebbe servirsene che 
in piccole estensioni. 

L'azione prolungala dell'acqua sugli 
idrati di calce grassa gli discioglie com- 
pletamente quando non sono carbonati. 
Abbiamo parlato della durezza e insolu- 
bilità degli idrati di calce sommersi. 
Quanto all' azione relativa al metodo di 
estinguerla, egli è lo stesso come per le 
calci grasse. Le calci idrauliche allo stato 
di idrati non adopransi utilmente che 
sotto terra o nell'acqua; esse non servi- 
rebbero meglio di quello che servono 
unite alla sabbia ordinariu. Tanto I’ una 
che P altra calce sole non costituiscono 
una malta. 

Malie naturali. 

In Inghilterra chiamasi malta romana, 
una malta naturale che risulta dalla cal- 
cinazione d' una pietra calcare contenen- 
te 3 1 per i oo di argilla, che si pesta in 
polvere, c si rassoda come il gesso. Se 
ne fa un grandissimo consumo a Londra 
nelle fondamenta, nelle intonacature dei 
muri e delle colonne di mattoni : ado- 
prasi presentemente nella costruzione 
del ponte sotto il Tamigi. 

Lacordaire, ingegnere alle A eque- Stra- 
de. facendo calcinare per tre giorni in 
vece di sei la calcarea argillosa di Auxois, 
non calcinò allo stato di calce idraulica 
che i due terzi circa del volume totale ; 
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il rimanente clic non può mescersi coll'o- 
slinzione della calce gli fornì una malta 
naturale che bastava frangerla per con- 
servarla c trasportarla. Si adopera come 
il gesso, e si consolida tanto rapidamen- 
te che si può in alcuni minuti formami 
un corpo solido, ed anco dei modelli de 
diversa forma. Le prime sperienze pro- 
mettono dare una malta di qualità al- 
meno ugnale a quella di Londra. 

Dietro le indagini di Berlhier, Yicat e 
Minard, li spiegano le proprietà delle 
calci idrauliche per P azione, nd un' alta 
temperatura della calce sulla silice e sul* 
P allumina, e considerasi la malta natu- 
rale come un soltocarbonato con eccesso 
di base ; tuttavia, i risultati analoghi ot- 
tenuti da Bruyere con calci grasse e poz- 
zolane artificiali, P impossibilità di otte- 
nere con miscugli di creta e di argilla gli 
stessi effetti che producono le calci e le 
malte idrauliche di calcaree naturali, ren- 
dono incompleta questa teoria. 

Cementi 

Abbiamo trattato della preparazione e 
dell' uso di queste materie all'articolo ri- 
spettivo: potremo dunque limitarci a 
descrivere in questo luogo le proprietà 
loro relative olla composizione delle mal- 
te; lo stesso dicasi delle sabbie adopera- 
te al medesimo oggetto. 

I corpi solidi uniti alla malta compo- 
sta di calce, sono : sabbie, arene, psam- 
miti, argille, prodotti vulcanici, o pseudo- 
vulcanici e sostarne modificate dalla cal- 
cinazione. 

Sabbie. 

Le roccie granitiche, schisiose, calca- 
ree, i gres, cc. stritolate dai torrenti, 
oppure disaggregate spontaneamente ori- 
ginano le diverse sabbie. I terreni grani- 
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tici forniscono il quarzo, il feldspato, 
l.i mica ; i terreni vulcanici danno le di- 
verse varietà di lave ; le roccie calcaree 
sono in generale troppo tenere e non ri- 
duconsi in sabbia, ma in polvere, o sono 
troppo compatte, e si rompono soltanto 
in pezzi. Le sabbie fossili sono più an- 
golose che le sabbie fluviali, e sono tal- 
volta colorite. 

L'arena è una sabbia fossile general- 
mente quarzosa, a grani ineguali irregola- 
rissimi, mesciuta di argilla di diverso co- 
lore in proporzioni differenti. Essa copre 
la sommità delle colline poco elevate, e 
appartiene ai terreni di alluvione. 

Ptammiti. 

Sono un miscuglio di grani di quarzo, 
di schisto di feldspato e di mica, agglo- 
merati di nna sostanza variabile. Le psarn- 
uiiti schistoidi rosse, giallastre o brune, 
in polvere dolce al tatto, che s'impastano 
coll'acqua, costituiscono una sorta parti- 
colare per la preparazione delle malte. Si 
trovano in banchi od in vene tra lo schi- 
sto, di cui sono un'alterazione; abbon- 
dano nelle vicinanze di Brest e di Ca- 
rhoix. 

Argille (V. questa voce). 

Queste materie che s'impastano coll'a- 
cqua, perdono una tale proprietà quando 
si espongono al fuoco ; esse divengono 
assorbenti, e formano una pozzolana ar- 
tifiziale ; riscaldate maggiormente dimi- 
nuiscono sempre più di volume, alcune co- 
minciano a vetrificarsi e si fondono final- 
mente ; altre resistono al maggior fuoco 
senza fondersi. 

Pozzolana. 

Quest' è propriamente un prodotto 
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vulcanico, che i romani adoperarono i 
primi, trovata presso il Vesuvio a Puz- 
zttolo. La più parte dei terreni vulcani- 
ci ne contiene , peraltro tolto aspetti 
diversi, come in grossi grani, polverosa, 
in iscorie, ce. colorita in giallo, in nero c 
generalmente bruna. Le sostanze pseudo- 
vulcaniche provenienti dall' ignizione di 
miniere di carbon fossile, come le argille 
colle ed il tripolo, possono comprendersi 
tre le pozzolane. Finalmente, le argille, 
le arene, le psammiti, gli schistì calcinati 
convenientemente ; i rottami di tegole, 
mattoni, stoviglie di diversa nature, le 
scorie del carbon fossile della torba, si 
possono considerare cnme pozzolane ar- 
tificiali. Queste materie formate la più 
parte degli stessi principii, ma di aggre- 
gatione diversa , influiscono differente- 
mente nella composizione delle malte co- 
muni o idrauliche, secondo che sono e- 
sposte all'aria od immerse nell'acqua. 

Qualità Speciali delle sabbie ed altri 
cementi. 

Queste materie con cui si compongo- 
no le malte vengono classificate da Vicat 
in quattro divisioni; cioè molto energi- 
che, energiche , poco energiche, inerti. 

Una sostanza è molto energica quando 
il suo miscuglio, di consistenza argillosa, 
colla calce più grossa, spenta al modo so- 
lito, produce una malta capace, i.° di far 
presa in due a tre giorni circa, dopo 
l'immersione; 2 . ° di acquistare la du- 
rezza d’un buon mattone dopo un an- 
no ; 5.° di produrre una polvere secca 
quando si sega. 

Una sostanza delta energica deve pro- 
durre nelle medesime circostanze una 
malia capace di far presa dal quarto Di- 
rottavo giorno, e acquistare dopo un an- 
tro di immersione, la durezza d' una pie- 
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Ira tenera, e produrre una poi Ter e umi- 
da, intaccandola con la tega. 

Una sostanza poco energica, nello me- 
desima circostanze, produce una malta 
che là presa dal testo al ventesimo gior- 
no, e acquista in un anno di immersione 
la solidità del sapone secco ; essa impia- 
striccia la sega. 

Le sostanze iocrti sono quelle die u- 
nile alla calce comportanti come la me- 
desima calce immersa nell'acqua. 

Lu durezza acquistata dopo il tempo 
indicato distingue rigorosamente queste 
sostanze. 

Dietro ciò, le sabbio 'propriamente 
dette sono in generale inerti ; le .arene, 
le psammiti, le argille, sono poco energi- 
che e di rado energiche. La pozzolane 
naturali od artificiali possono essere mol- 
to energiche, energiche, a poco energiche: 
l'esperienza ci apprende quello che sooo. 
Peraltro, quelle che sono porose e di 
consistenza forte che si attaccano sulla 
lingua sono le migliori ; al contrario, una 
granile densità, l'aspetto vetroso, i grani 
duri e lisci, indicuuu una cattiva qualità 
come cemento. 

Le proporzioni chimiche ci danno più 
precise cognizioni relativamente all' in- 
fluenza delle sabbie e dei cementi. 

Aliane degli acidi. 

Le sabbie quarzose non vengono in- 
taccate dagli acidi solforico, nitrico, idro- 
clorico $ P azione di questi acidi è assai 
lenta anche quaodo vi sono unite parti- 
celle di roccia vulcaniche o pseudo-vul- 
caniche. ’ 

Le arene lasciano lavandole un' argilla 
cui l'acido muriatico toglie un poco di 
ferro e di calce, ma non perdono che po- 
ca quantità del loro peso dopo tre a 
quattro giorni di reazione. 

Le pozzolane naturali cogli acidi cotn- 
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portensi diversamente: alcune sembrano 
inattaccabili ; altre perdono una grande 
quantità di ossido di ferro, e più della 
metà dell'allumina ; altre non offrono al- 
cun' alterazione, nemmeno dopo un mese. 

Le pozzolane artifiziali possono offrire 
esattamente gli stessi fenomeni, il che 
prova che i principi! sono intimamente 
uniti, e che il loro stato vetroso gli ren- 
dono inattaccabili. 

Aliane dell acqua di calce. 

La calce è senza azione zolle sabbie 
quarzose e calcaree, e la dissoluzione di 
essa nell'acqua agitata colle arene, psam- 
miti, argille e pozzolane naturali od arti- 
ficiali in proporzioni diverse, viene spo- 
gliata di tutta la calce. 

Da tutto ciò risulta, i.° che le sostan- 
ze inerii noa hanno alcuna azione sull'a- 
cqua di calce e resistono agli acidi, tran- 
ne le sabbie calcaree ; a.° che la più par- 
te delle sostanze poco energiche sono de- 
bolmente attaccale dagli acidi e precipi- 
tano poca calce ; 5.° che le molto ener- 
giche sono molto intaccate dagli acidi, e 
precipitano la calce disciolta nell' acqua. 
Ma bisogna consultar sempre la pratica. 

Preparazione della popolana artificiale. 

Tra le composizioni di silice e di allu- 
mina, si scelgono, come le più facili a 
trasformarsi, le argille, le psammiti schi- 
stoidi brune o gialle, che s'impastano 
coll' acqua, le arene argillose ed alcuni 
schisli. Bisogna calcinarle molto lenta- 
mente, e io modo che la materia acquisti 
una tale coesione da non impastarsi più 
coll’acqua, e nel tempo stesso la minor 
densità possibile e la maggior facoltà as- 
sorbente, in guisa che gli agenti chimici 
fàcilmente la intacchino. Chaptal avra di- 
mostrato die le argille ocracee della Liu- 
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guado e», convenientemente calciaste, a- !c argille compatte e finibili, dividerle 
cquistevan» le proprietà dello pozzolana; con un miscuglio ili segatura di legno, di 
« Yicat profittò di queste cognizioni. coke In polvere, ec. a fine di ottenerle 
Può convenire talvolta massime per più porose. 


Miscugli convenienti tra le diverse calci c cementi c/ie compongono 
le malte. 

_ „ , , 1 La pozzolana naturale od artificiale molto encr- 

i.° Colle calci grasse. } r gica 

f Le pozzolane semplicemente energiche. 
n.° Colle calci mez- 1 Le pozzolane molto energiche mescolate con 
sanamente idrauli- \ metà del volume di sostanze inerti come 
che. I sabbia. 

V Arene e inanimiti energiche. 

! ' Le pozzolane poco energiche. 

Le pozzolane energiche mesciute con metà cir- 
ca di sabbia. 

; Le arene e le psammili poco energìclic. 


4.° Colle calci emi- 
nentemente idrau- 
liche. 


Le materie inerti come le sabbie quarzose o 
calcaree, i cementi vetrosi, lo scorie, ec. 


Per le malte destinate all’ esterno, che debbono resistere 0 tutte le intemperie 
delle stagioni, si debbono unire : 


1 (Alla calce emi- \ Le sabbi . 
neutementc rdrau- i Le polveri \ Juarlosc . 


a,° Alla calce idran- j Le pietre calcaree od altre sostanze dure e iner- 
lica. 1 ti in polvere. 


S’ intende che conviene prendere i 
termini medi tra queste, sostanze quando 
tncontransi calci di qualità media. Un in- 
tonaco sopra una muraglia d’ una mia 
fabbrica, composto di polvere di vasel- 
lame di gres e pezzi di pietra cotta che 
aveva servito uclla costruzione 4* for- 


nelli con calce grassa beo ridotta in pa- 
sta, acquistò una grande durezza. 

Unioni di diverse calci, sabbie e cementi 
che compongono le malte. 

Parlato avendo di quelle destinale allo 
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costruzioni subacquee, non tratteremo in 
questo luugo che della multa che serve a 
congiungere i materiali. 

I 

Picparaiionc dei miscugli. 

Possono venir indicati approssimati- 
vamente soltanto, variando essi colia na- 
tura sovente incerta dei componenti. 

Le arene, psammili, argille, misurate 
in polvere, esigono in volume i5 a 20 
centesimi (uu quinto) di calce grassa in 
pasta furie, o 30 a a5 di calca mezzana- 
niente idraulica, oppnr a5 a 3o di calce 
idraulica. 

Le pozzolane più o meno energiche 
debboosi unire con 3o a So di calce gras- 
sa, e 4° a di calce molto idraulica ; 
le sabbie richiedono da 5o » 66 di calce 
idraulica o mollo idraulica. 

In generale è meglio scarseggiare che 
abbondar* nell' uso della calce grassa 
relativamente alle pozzolane; e (are il con- 
trario rispetto alle calci idrauliche. 

Le malte per unire i materiali aderi- 
scono maggiormente con un piccolo ec- 
cesso di calce ; e adoperate isolatamente 
non conviene usarle più del bisogno. 

Metodo preferibile di estinguer 
la calce. 

Esso varia secondo le qualità di malta 
« di cemento, o sabbie. Per tutte le mal- 
te colla calce grassa, o mezzanamente i- 
draujica, si preferiscono le estinzioni col- 
P ordine seguente: i.° spontanea; a.° 
per immersione ; 3.° ordinaria. Per le 
malte a calci più o meno idrauliche si 
preferisce: i.° !’ estinzione ordinaria; 
3 ." F immersione ; 5.° la spoutanea.Que- 
St’ ultima è tanto più sfavorevole quanto 
più idraulica è la calce. 

t 
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JUaiiipohnione. 

Qualunque sia stata l'estinzione, la 
calce deveti ridurre in pasta omoge- 
nea , e impastare co’ cementi o collo 
sabbie assai dura , mentre colle materie 
polverose come le pozzolane , )e argille 
cotte, ec. può esser più molle. La coti' 
sistenza ordinaria è quella dell'argilla fi- 
gulina. 

Le calci idrauliche offrono qualche dif- 
ficoltà ad impastarle. Gettasi la calce vi- 
va in un bacino che tenga 1' acqua, e se 
ne stende uno strato di 30 a a 5 centi- 
metri di altezza ; vi si versa dell' acqua 
in piccola quantità ; la calce comincia ad 
estinguersi ; si continua a gettarvi aj- 
ternativamenta calce cd acqua senza mai 
rimescere la materia ; se in qualche 
parte mancasse 1' acqua se ne versa , 
e si esamina con un bastone ove nc oc- 
corresse. Si estingue la calce ai bisogni 
giornalieri lasciando peraltro il tempo di 
34 ore perchè l' estinzione si compia. 
Quindi occorrono due bacini l’uno che 
vuotasi; 1' altro che riempiesi. Estinta la 
calce dopo a 4 ore, le si taglia col badile 
e la si impasta convenientemente batten- 
dola. La malta per le costruzioni suba- 
cquee dev'essere ben consistente; se nun 
lo foste per facilitar l'opera si otterreb- 
be una solidità molto inferiore. 

Quando è incorporata la malia vi si 
aggiungono le pietre , i ciottoli , ec. che 
devono formare lo smalto per le fonda- 
menta. 

Immersione degli smalti idraulici. 

Occorre molta avvertenza perchè lo 
smalto non si divida. Adoprasi la cassa 
di Bclidor, cui Yicat diede la forma d'un 
tronco di piramide, sospeso un poco so- 
pra il suo centro di gravità ; vuula- 
*7 
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il nel fondo dell'aoqua pel movimento di 
un giogo, oome si vuotano i carretti; la 
malta n* esce in forma piramidale e ti 
pianta sulla sua maggior base. 

Lo smallo idraulico che ti sommerge 
a tal modo in istrati successivi, la cui 
spessezza non deve eccedere quattro de- 
cimetri, scaccia all'intorno progressiva- 
mente una poltiglia chiara in maggior 
quantità. Bisogna prevenire eh* essa non 
rimanga fra gli strati interposta. A tale 
oggetto ti praticano dei fori nelle casse, 
quando trattasi di acque correnti, oppu- 
re ti collocano delle trombe , quando le 
acque sono stagnanti, all'estremità d'ogni 
strato. 

Lu smalto sommerto ti stratifica da si 
stesso; non occorre batterlo , e soltanto 
si può ad ogni immersione comprì- 
merlo. 

Quando casualmente non siasi adope- 
rato lo smalto, ed abbia provato un in- 
durimento, si può rammollirlo con un 
poco di acqua , sa peraltro 1' effetto sia 
prodotto per l' influenta di alcune ore 
di «ria asciutta. 

Allorché ti possono adoperare le mal- 
te a secco in uno scavo vuotato di acqua, 
si sostituisce un’ opera di muro ; si può 
in tal caso ottenere una maggior resisten- 
za e solidità nelle malte lasciando che a- 
cquistino una solidità prima di farvi en- 
trar 1' acqua. 

rlùone deir acqua sulle malie. 

Le malte nelle parli a contatto con 
un'acqua corrente possuno ammollirsi e 
degradarsi successivamente, perdendo to- 
talmente la consistenza. Questa rovina 
non avviene peraltro che adoperando 
calci grasse, sabbie o cementi poco ener- 
gici. Nelle acque stagnanti quest' altera- 
zione ha uu confine perche 1’ acido cur. 
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bouico forma uno strato Slittile alle su- 
perficie cht preserva le (tarli inferiori. 

Influenza del tempo. 

La rapidità della solidificazione delle 
malte non può essere un indizio sicuro 
delle loro futura solidità. Ecco le osser- 
vazioni che si sono fatte a tale propo- 
sito. 

i.° L' eccesso di calce grana in una 
malta ne ritarda I' indurimento ; e le 
proporzioni migliori per il pronto indu- 
rimento giovano del pari ulla maggior 
solidità dell’ opera. 

a.° Il secondo e terzo metodo di e- 
stinzione sembrano accelerare l’ induri- 
mento più del primo. 

3. ° La durezza delle malte eoa calci 
grasse e pozzolane progredisce anche do- 
po il terzo anno della loro immersione. 

4. " Le malte con calce idraulica o 
molto idraulica e sabbia non acquistano 
maggior durezza dopo due aoni di im- 
mersione. * 

5. ° Il tempo non distrugge l'ordine 
di preminenza tra le tenacità dipendenti 
dai tre diversi metodi di estinzione ; esso 
ne inudifica soltanto i rapporti. 

Malte esposte alt aria. 

Come ti è detto, le malte naturali (ce- 
mento romano) e quelle di calci idrauli- 
che e sabbie pure sembrano le sole otte 
a resistere alle intemperie delle stagioni, 
ed è probabile che io avvenire si trala- 
scieranno i miscugli di calci grasse, a 
sabbie. 

L’aggiunta delle sabbie pure non con- 
tribuisce, come si supponeva, ad aumen- 
tar* la coesione di qualunque specie di 
calce ; essa è nociva alle calci grassa, a 
non influisce sopra varie sorta di calci 
intermedie, ed è utilissima alle calci idr<|u- 
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llche od eminentemente idrauliche. Ri- 
guardo a quelle , è da considerarsi la 
grossezza della aabbia. 

Effetti dipendenti dalla grassetta 
delle sabbia. 

Diremo aabbia groaaa quella il cui 
diametro medio è da i a 3 millimetri ; 
aabbia Qua da « ad i -J- millimetri ; pol- 
verosa quella le cui parti più groase an- 
no appena di -j- di millimetro. Quelle 
aabbie offrono il aeguente ordine di su- 
periorità relativamente ad ogni aorta di 
calce. 

Per le calci idrauliche : i .° aabbie 
(ine ; a.° idem a grani ineguali, cioè (ina 
e grolla ; labbie grosse. Per le calci di- 
scretamente idrauliche : i .“ aabbie a gra- 
ni ineguali ; a.° aabbie fine, 3 .° groase 
sabbie. Per le calci grasse : 1 .° sabbia 
grossa ; a,° sabbie ineguali 5 3 .* sabbie 
fine. Le maggiori differenze tra i risulta- 
ti di queste sabbie non eccedono un 
quinto per le calci grasse, mentre arriva- 
no ad un terzo della durezze totale per 
le malte di calci idrauliche od eminente- 
mente idrauliche. 

Qualunque sia il grado di tenuità del- 
le polveri sabbiose, producono eccellenti 
malte nei miscugli con calci idrauliche; 
ma le materie fangose nelle sabbie nuo- 
cono grandemente. L’ esperienza dimo- 
stra che distruggono la coesione ; sem- 
brerebbe eh' esse saponificassero tutte le 
particelle , e le facessero scorrere le une 
sulle altre, come pormi avvenire quando 
si prevengono le incrostatami delle acque 
selenilose con una Solutions viscida di 
patate. 

Proporzioni degli ingredienti. 

Relativamente a queste malte, nonché 
a quelle che si debbono immergere, non 
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[sì possono dar regole generali, atteae le 
molte varietà di calce d’ ogni specie, a 
meno che non si istituisse per lutte'un's- 
nalisi dilicata. Offriremo dei limiti approi- 
simalivi che potranno servire di norma. 

Calci grassissime. 

Spente col metodo ordinario, la loro 
resistenza cresce dal miscuglio di 5 fino 
a a,a4 per 1 di calce in pasta consisten- 
te; poi decresce sempre più oltre questo 
limite. 

Calci semplicemente idrauliche. 

Spente al solito, la resistenza delle lo- 
ro malte cresce da o fino ad 1,80 di 
sabbia per t di calce. Spente per immer- 
sione, o spontaneamente, la resistenza 
cresce da o fino ad 1,70 di sabbia per 
1. Oltre la qualità della calce vi sono 
moltissime altre considerazioni, da cui 
dipendono le migliori proporzioni della 
malte. 

Metodo di estinzione. 

La ua influenza sulla durezza delle 
malte esposte all’ aria è molto minore di 
quella relativamente alle malte sommer- 
se ; peraltro 1’ effetto dèi tre metodi in- 
dicati è nel senso medesimo riguardo 
a queste ultime, come abbiamo detto di 
sopra. 

Manipolatone. 

Molti autori assicurano che le matta 
divengono essai migliori quando sono 
lungamente rimesciute. Dietro l’esperien- 
ie di Vicat, questo si verifica rispetto 
alle calci grasse unite a sabbie ; in falli 
a Lione si preparano anticipatamente 
delle grandi quantità di malta, ed* volta 
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in volta ii rimesce la porzione che ido- 
prasi. Il contrario si sperimenta colle 
calci idrauliche, le qoali peggiorano a 
proporzione che restano esposte strana. 

Quanto si è detto delle malte suba- 
rque«,ri*pelto al metodo di estinzione ed 
ai diversi miscugli, intendevi ugualmente 
applicabile alte calci esposte all' aria. 

In ogni stagione devesi preparare la 
malta al coperto, per evitare il disecca- 
mento o la pioggia ; in questo caso’ si 
userebbe la calce idraulica estinta per 
immersione, affine di assorbire l’acqua 
della sabbia bagnata. 

Uso . 

Questa massima comprende tutto: 
matta soda e materiale bagnato. Si met- 
tono le pietre nell’acqua, affinchè poscia 
si impregnino di malta. 

Precauzioni dopo fuso. 

■ i 

Oltre quanto si ì detto rispetto alle 
malte esposte all'aria aggiungeremo le se- 
guenti osservazioni, applicabili ai casi di 
una esposizione costante aU'iuflueoza 
della terra umida. 

Grosseria delle sabbie. 

La sabbia dev’essere piuttosto grossa', 
massime se sia calcarea tenera. 

• I • 

Proporzioni. . 

i.° Le' malte di calce assai grassa, e- 
stinta al modo ordinario, olirono una du- 
rezza decrescente da o, 5 o fino a a. 90 di 
sabbia, e al di là; per la stessa calce e- 
stinta coll' immersione, la resistenza del- 
la malta si mantiene al)’ incirca uguale da 
o ,5 fino ad i, 3 o di aabbia, e decresce di 
poi ; 3 .° la resistenza delle malte di calce 
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idraulica, qualunque sia il metodo di e- 
stiuzionc, aumenta gradata mente da o fi- 
no a 0,9 di sabbia, e rimane costante fi- 
no a a,4 di aabbia per 1 di calce in pa- 
sta forte. 

Uso. 

« \ 

Si hanno le stesse precauzioni come 
per le malte esposte all* aria ; ai può ac- 
crescere la Uro aderenza alla pietra, au- 
mentando un poco la proporziona della 
calce. 

Influenza delle vicissitudini cui le malte 
possono estere esposte. 

Le malte che si solidificano nefl’acqu» 
ti alterano talvolta prontamente, se ven- 
gano esposte all’ aria secca 5 ciò avviene 
a quelle malte che non sono composte di 
materie che meglio convengano. Le mal- 
ta a calce idraulica od eminentemente i- 
draulica, consolidatesi sotto una terra u- 
mida, si comportano benissimo all’aria e 
nell’acqua. Le stesse malte indurite all'a- 
ria si conservano indefinitamente sott’a- 
cqua come nella terra umida. Le malte di 
calce grassa e sabbia inerti iodurrite att'a- 
ria si decompongono completamente nel- 
l'acqua ; la piò parte dette altre malte a 
Calce grassa e cementi resistono imperfet- 
tamente al gelo, aggiungendovi una certa 
quantità di sabbia pura. Tutte le malte 
a calce grassa, e sabbia grossa, resistono 
quando son giunte ad un grado conve- 
niente di diteccazione. In generale resi- 
stono meglio al gelo la malte piò cariche 
di sabbia. 

Modellamento delle matte. 

Le malte naturali, come il cemento 
romano, a la malta di Lacordaire so pra 
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boiata, facendo presa in pochi minati, lo- 
bo convenientissime per modellare di- 
versi peni d'ornamento. Tutte le mate- 
rie che hanno la proprietà di indurirsi 
assai prontamente, potrebbero servire a 
quest' aso ; ma richiederebbono nn mag- 
gior numero di stampi, e non si appli- 
cherebbero economicamente che a mo- 
delli rettilinei o circolari. Si potrebbero 
preparare sotto una tettoia, e dividerli in 
parli per porli in opera. A tale proposi- 
to, la Società di Incoraggiamento stabili 
un premio per la scoperta d'una materia 
plastica alta a modellarsi come il gesso ; 
ella perciò accolse favorevolmente i ten- 
tativi di Ticat, e lo donò d'una medaglia 
d'oro (Seduta del 29 ottobre 1 833). 

Malte antiche. 

La malta che unisce le pietre delle pi- 
ramidi, massime quella di Cheops, è esat- 
tamente simile alle nostre ; quella che ri- 
mane tra le giunture degli edifici rovino- 
si di Ombos, Edson, dell' isola di Filoe, 
ed io altri luoghi, contengono un sabbia 
rossastra fina, mesciuta alla calce nelle 
proporzioni ordinarie. L' oso delle mal- 
te rimonta perciò a quattro mila anni al 
di là dell'età nostra, ed anche più. Gii E- 
gitiani limitarono l' uso delle malte a 
riempire le piccole commettiture tra te lo- 
ro pietre. 

I rimasugli delle malte antiche della 
Grecia e dell' Italia sono tanto duri da 
lavorarne tabacchiere ed altri oggetti. 
Sembra che in origine queste malte sie- 
no state composte di calce grassa e di 
cemento di mattoni duri o pozzolane a 
grani miscugtiati, e che abbiano acquista- 
to una si grande durezza per la penetra-- 
zione dell'acido carbonico ; questi sono 
veri marmi artificiali. 

Riguardo al preteso segreto dei Ro- 
mani per la composizione d’una malta in- 
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alterabile, esso non esiste, perchè quan- 
to ci resta dei loro edifici varia di durez- 
za nei diversi luoghi, e sovente, ad ec- 
cezione dello strato piti o meno grande 
carbonato, la calce interposta tra i fram- 
menti di pozzolana è appena piò dura 
dalla creta diseccata, e sembra dipendere 
la durezza dall’ adesione delle molecole, 
contralta. 

Resisterne paragonate delle malte. 

Consultando le diverse categorie di mal- 
te offerte da Tìcat, si vede che gli estremi 
delie resistenze assolute delle malte di cal- 
ce e sabbia, variano per centimetro qua- 
drato dai chit. i8,53 ai o,;5'; ora la re-» 
sistenza delle pietre da fabbrica, pren- 
deudo’per massimo di durezza il basalto d! 
Auvarge, e per minimo il calcareo tene- 
ro, sarebbe di 77 chi), e di ao chit. ( la 
pietra tenera usata a Parigi corrisponde 
appena aro chi!. ). Non conviene dun- 
que prendere alla lettera quello che di- 
cono alcuni autori che si possono fabbri- 
care con calce e sabbia delle pietre duro 
quanto i sassi. 

Si fabbricano in Piemonte delle pietre 
artificiali dette prismi , all'oggetto di ado- 
perarle nella costruzione degli angoli dei 
muri. Adoprasi una calce idraulica delle vi- 
cinanze di Casal. Cinque a sci giorni dopo 
di averla spenta, la Si mette in meszo un 
mucchio di sabbia quarzosa mescolata di 
calcareo duro, a grani ineguali, dalla gros- 
sezza ordinaria fino alla grossa ghiaia ; re 
ne fa un miscuglio con molta diligenza ; si 
prepara una fossa prismatica, in sito che 
l’acqua non possa giungervi, e le cui pare- 
ti sono lisciale ; vi si versa la malta nella 
quale si mettono ad uguali distanze dei 
ciottoli della stesse grossezza. Si formano 
cosi dei prismi triangolari che si ricopro- 
no colla terra scavata. La composizione 
totale in volume è 3.j ili calca in pasta, 
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go di labbia e so di ciottoli ; le dimen- 
sioni dei prismi aono : lunghetta, metri 
i,4o ; lato 0 , 80 . Si lasciano ordinaria- 
mente sotterrati per 3 anni ; allora ai a- 
doprano, e possono sostenere grandissi- 
mi carichi. 

Quando niente ai sarà trascurato per 
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regolare convenientemente l’ estinzione 
della calce, le proporzioni del miscuglio, 
ec. si pud, secondo Yicat, calcolare le re- 
sistente medie seguenti, per centimetro 
quadrato, per la malte esposte all'aria do- 
po un anno. 

4 


Calci eminentemente idrauliche .... la chilogrammi 
Calci idrauliche ordinarie ......io 

id. id. media qualità 7 

Calti grasse 3 

Cattive malta ordinarie del muratore . . . o,y5 


Le migliori malte della stessa età, se- 
polte in una terra costantemente nmida, 
od immerse, non equivalgono oltre i 10 
chilogrammi. 

Per il di più si potrà ricorrere all* o- 
pera stessa di Vicat. (P.) 

MALTO. Si dà questo nome all'orso 
gonfiato nell'acqua, germinato'ed abbro- 
stito per la fabbricasse della urrà 
V. quell* articolo. (P.) 

* MANAIDE. Sorta di reta da pescar 
le acciughe. S’ usano pure le rettole ed 
altre volte gli spigoni. 

* MAGATA, o MANCIATA. Tanta 
quantità di materia quanta può tenere o 
atrignere una mano. 

* Marata, diceai anche per manna o 
falcetto di paglia, fieno, sarmenti o si- 
mili. 

* MANDATA della stanghetta ; dicono 
$ chiavaiuoli quello spatio o lunghetta 
che la chiare fa scorrere alla stanghetta 
>sell' aprire e serrare. 

* MANDOLA, MANDORLA. Frutto 
di boon sapore chiuso in un piccolo gu- 
scio, coma le noci, ma più piccolo. 

Mardosla Pralisa . Dicono i fran- 
cesi praline , e volgarmente in Italia 
mandorle praline, le mandorla tostate al 
fuoco con sciloppo di tuccharo fino al 


grado di caramel. Prima di tolto mon- 
danti dalla polvere, al quale oggetto met- 
tenti le mandorle in un sacco lungo di 
tela nuova e ruvida, pieganti gli orli del- 
la bocca del tacco come se si cucinerò, poi 
due uomini ne prendono i quattro can- 
toni, uno per mano, e fortemente lo 
sbattono, alternando l’uno io giù, l'altro 
io su, per circa dieci minuti ; poscia 
vuotanti io un cribro di cuoio forato, • 
colla mano si sfregano in giro b«n bene, 
quindi ai sbattono, e cosi se ne separa tutta 
la polvere che ne restano monde e ben 
liscia ; da ultimo si scernono ad una ad 
una, se ne separano i rottami, e qualche 
frammento del nocciolo che tì ai trova 
casualmente, sicché lotte sieno intere, 
sane e belle. Se non si separasse lotta la 
polvere, che ha un odore c un sapore 
ingrato, non si otterrebbe una buona 
confettura. 

Non volando chiarificare lo zucchero 
e concentrarne lo sciloppo, bisogna ado- 
perare uoo zucchero io pane. In tal caso 
mettonsi le mandorle collo zucchero ed 
un poco di acqua in un piccolo bacino 
di ottona o di rame non illagnato, e si 
fanno bollire finché comincia ad udirsi 
uno schiopettio forte e continualo ; to- 
gliesi allora il bacino dal fuoco, c si ri- 
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mesce con un mestatoio di légno finche fin che si colorino alquanto. Fondunsi 
s’ indura lo Bucchero tanto che staccasi seni' acqua in una casseruola di rama 
dalle mandorle. Si separa da esse la meta non (stagnata, nn po' unta di burro, 36 7 
circa dello zucchero, e si rimettono al granirne (o once) di zacchere. Quando 
fuoco, rimescendole continuamente ; lo il burro ì fuso, e comincia a colorarsi, 
zucchero si attacca loro più solidamen- gettanvisi le mandorle riscaldate, me se on- 
te, e a questo momento aggiungesi quel- si collo zucchero, e stendonsi sugli orli 
lo che crasi separato. Si continua a ri- della casseruola, lasciando sul fondo uno 
mescerle al fuoco, si aggiunge dell'altro strato di ugual grossezza che sui lati, 
zucchero occorrendo, e quando hanno Lasciasi alquanto raffreddare la casseruo- 
acquistato il colore che vuoisi, si spargo- la, Suo a che lo zucchero sia divenuto 
no sopra fogli di carta, e si distaccano consistente, e lo si rovescia sopra un 
quelle che fossero unite. tondo, ove lasciasi bea raffreddare. 

Si dà anche un color roseo a queste (L.) 

mandorle, adoperando in vece di acqua * Mastdoblato, e ammandorlato, si di- 
ona tintura rossa di legno brasile. In tal ce agl' ingraticolati composti di legno o 
caso bisogna che il fuoco sia molto mite di canne, i cui vani detti maudorle sono 
perché lo zucchero uon si colori in fui- in figura di rombo, 
vii, il che altererebbe totalmente la tinta MANDOLINO , MANDOLA . litro- 
rosea. mento musicale fatto d’una cassa ovoide 

1 Francesi danno una preparazione sonora, ebe termina iu un manico, e sul 
somigliante anche ai petali del fior di ce- quale sono quattro corde, che si tendo- 
dro. Mondano i petali, li gettano nell' a- no, e si accordano in guisa che la grassa 
equa fresca, poi li Ciano sgocciolare so- corda o la 4 sia alla quinta della terze, 
prò uno staccio. Li mettono cosi in uno questa alla quarta della 2 , che dà un fa, 
sciloppo densissimo a bollire sul fuoco, e la a alla quinta della prima o del can- 
e dopo due bollimenti li separano dallo tino. La lunghezza totale del mando- 
sciloppo, gettandoli Sopra uno staccio, lino è di un piede e mezzo. Pizzicami le 
poi li mettono in una Ialina di zucchero corde con una pennuccia che si tiene 
bellissimo, e gli stropicciano tra le mani, nella destra , mentre le dita della si- 
Li seccano da ultimo in islufa, « li con- nislra che sostiene il manico poggiami 
servano in boccia bene otturate. sulle corde. per accorciarle pià o meno, 

(L.) secondo il suono che si vuol ottenerne. 

* Mikdobh, dicesi per similitudine La mandola è alquanto più grande def 

alla figura di rombo; onde vano fatto mandolino, e dà suoni più rotondi. Que- 
a mandorla , dicesi quello ebe è di tale sti stroscienti non sono quasi più di ve- 
figura. V. mandorlato. run uso, essendovisi sostituita la cbitaa- 

* Mandorla, delle coltelle. Quel lavo- ai, che presenta al suonatora mezzi più 

ro che ai fa per ornamento, e viene dalla estesi, e produce effetti assai più variati, 
noce del piede fino su a mezza gamba. Non crediamo quindi fermarci più a lun- 
Tnlvolta dicesi fiore. go su tale soggetto. 

* MANDORLATO. Mondasi un mez- (Fr.) 

zo chilogrammo di mandorle dolci di * MANDRIANO o MANDRIALE . 
buona qualità ; tagliansi in vari pezzetti Ferro torto con un manico lungo, eoa 
sulla loto lunghezza, diseccami al luuco cui i gettatori percuotono e mandino 


Digitized by Google 



v3fl Massai < rsa MijtejwM» 

dentro della fornace la ipina per farne Ieri attribuitigli potrebbero procedere da 

uscire il metallo fuso. estrania sostanze , cioè del non estera 

* MANEGGIARE Tordito. Operazio- perfettamente puro. Lo si considera co» 

pe che si fa collo scuotere l’ ordito, e far- me un metallo sommamente fragile, e for- 
ici scorrere per la lunghezza di quattro se questa proprietà gli deriva daU'etsere 
o sei braccia, tenendo un capo della pez- combinato col carbone, mentre con questo 
za in mano per poterlo scagliare, ritirare bisogna cementare il minerale per otta» 
e scuotere per tutti i versi, a fine di po- nere il metallo I caratteri che lo dislin- 
terlo imbozzimare. guono, sinora riconosciuti , suno questi : 

* Masecoure il panno , dicono i guai- è d' un grigio biancastro , di spezia - 

cbicrai il lerare il panno dalla pila per tura granellosa, durissimo, e tuttavia tan- 
dislcnderlo, togliere le false pieghe, e- tu frangibile che può ridursi in polvere ; 
seminare se rientra egualmente nella il suo peso specifico è 6,85 ; si conserva 
larghezza, e vedere se il sapone e la ter- benissimo a contatto dell’ aria e dell" os- 
ra sono distribuite ugualmente. sigeno, massime quando sono privi di u- 

MANEGGIO. Arte di domare ed aro- midità; secondo Thenard non dccompo- 
rnaestrare i cavalli . Rimanderemo a ue 1 " acqua che ad un calure rovente, 
questo articolo, ove si è detto quanto si Quest" è all' incirca quanto può dirsi del 
riferisce alla, forma, I" età , le doti, il manganese metallico, del quale non si fa 
nutriménto e la moltiplicazione di que- alcun uso. I suoi ossidi poi , massima 
Ito bell" animale. (Fr). quello che contiene la maggior quantità 

MANEGGIO. V. csvsi.Lzaizzt. di ossigeno, cioè il perossido di mangar 

' M ANESCALCO. V. tuaiscsLCO. nere, si usano nelle arti. Quest" ultimo 

MANETTA. Tassello o manico attac- serve presentemente a preparare il cloro, 
rato alle forbici da cimare il panno, che e specialmente > cloruri. Pertanto ,.rehs- 
tengono in mano i cimatori per far orno- tiramento a questo metallo , importa co- 
vere le forbici. (L.) q méscerne il perossido usato nelle arti ; 

. * Manetta, dicono le trattore di seta per cui ne tratteremo dopo aver fatto 
quell' ultima grossa pelatura che si cava parola dei suoi ossidi in generale. i 
dal bozzolo prima di tirarlo. La più parte dei chimici ammettono 

* MANFANILE. Il maggior bastone quattro ossidi di manganese, nun cotn- 
del coreggiato, cioè quello il quale è te- preso quello che fa I' ufficio di acido nel 
nuto in mano dal battitore. L’ altro ba- camaleonte minerale. 

stone è detto vetta. Il protossido è bianco , allo alato di 

‘MANGANELLA, chiamano i magna- idrato quando si precipita dalle sue dis- 
iti quel mastietto che ha un nottolino in soluzioni saline con una soluzione di po- 
mezzo, nè s’ apre o si piega che da una tasssa, di soda o di ammoniaca. Questo 
parte, sola come fon quelli che si ado- ossido contiene , secondo Berzelius cd 
prano tal volta perle tavole da mangiare. Arfwedsoo , 98,1077 di ossigeno per 
MANGANESE. Metallo scoperto da mo di metallo. 

Scheele e Gahn, tuttora poco tonosciu- V’ ha disparere sópra il deutossido, 
to, perchè tanto è difficile a fondersi e perchè il dento degli ani è il trito degli 
purificarlo da ogni corpo straniero cha altri. Secondo Berzelius , Arftvcdson e 
non se ne ottennero fin qui che picco- Berthier il deutossido è quello che con- 
tissime quantità; talché alcuni dei carat- tiene 43,16 & ossigeno per 100; Th«- 
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nari] distingue sullo questo nome un ossi- 
Jo intermedio fra questo c il precedente, 
il quale contiene 37,4^5 di ossigeno per 
suo; ma siccome questa proporzione non 
si accorda culla teoria atomica rispetto agli 
altri ossidi , Io si considera come un mi- 
scùglio dei due ossidi al minimo e al 
massimo. Questa supposizione di Berthier 
è conforme ai risultati dell' esperienza ; 
egli riconobbe che, trattando quest’ ossi- 
do intermedio coll'acido nitrico concen- 
trato e bollente , una porzione si discio- 
glie, c l'altra rimane intatta ; questa tro- 
vasi allo stato di perossido nel rapporto 
di ossidazione sopraindicato. 

Si potrebbe con Berzeìius ed Arfwed- 
son riguardare quest' ossido intermedio, 
composto d’ un atomo di protossido, e 
due di perossido. Bertbier invece pensa 
che il perossido faccia I' ufficio di acido, 
tonto più tùie in tale stato si trova nei 
minerali di manganese bardici. 

Quest' ossido intermedio, detto ossido 
rosso di manganese , otliensi facendo cal- 
cinare, per un certp tempo, il deutossidu 
od il perossido. Se esponesi quest' ossi- 
do, in un crogiuolo intonacato di carbo- 
ne, ad uu fuoco intensissimo per tre a 
quattro ore, ottiensi la completa ripristi- 
nazione del metallo. 

Ji deutossidu dei chimici surricordati 
si prepara facendo riscaldare il miralo di 
manganese al rovente oscuro per un tem- 
po bastante a decomporre lutto il peros- 
sido, non aumentando la temperatura 
oltre questo gradu , affinchè il deutossi- 
du stesso non si decomponga. Esso è 
bruno- nerastro, e trovasi io alcune mi- 
niere allo stato di idrato; contiene 4 a,iO 
di ossigeno in 100 di metallo. 

11 perossido contiene 56 , a 1 5 di ossi- 
geno per 100 di metallo, ed è quello che 
merita la maggiore attenzione per le sua 
utilità nelle arti; è molto abbondante tu 
natura, ma di rado trovasi puro. Occor- 
ri. Te cuoi. T. FUI. 
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rendo averne di paro bisogna preparar- 
lo artificialmente. A tale oggetto si tratta 
1’ ossido rosso coll' acido nitrico concen- 
trato e bollente; oppure si decompone il 
nitrato di manganese al fuoco, uou spin- 
gendo troppo il calore perchè non perda 
del suo ossigeno. Puossi anche ottenerlo 
riscaldando a dolcissimo calofe il carbo- 
nato di manganese ; nella quale opera- 
zione domandasi molta pratica , benché 
semplicissima, poiché, per poco che la 
temperatura ecceda, ottiensi uu ossido 
rossastro, mentre esso dev’ essere d' un 
nero velutato superbo. Lo si prepara per 
i disegni sulle stoviglie bianche, dette in- 
glesi. A tale uopo lo si mesce eoo ossido 
bruno di rame ed ossido di cobalto per 
ottenere un colore più resistente al fuo- 
co. Nelle altre operazioni delle arti non 
domandasi un ossido tanto puro uè lau- 
to estremamente diviso, c lo si adopera 
quale ce lo dà la natura. Si anlepouc il 
meno impuro tra le numerose varietà 
che s’ incontrano ; al quale oggetto indi- 
cheremo le migliori, e descriveremo ì me- 
todi co’ quali si possono determinarne i 
valori relativi. 

I naturalisti distinguono tre s|>ecic 
principali di manganese , e sono il me- 
talloido, il fosco e il petroso ; ciascuna 
ha molte varietà. , . 

La prima specie distinguesi dalla sua 
lucentezza metallica Mas ordinariamente 
il color del ferro ; trovasi in prismi od 
in aghi, parali elli o divergenti da un pun- 
to ; si spezza facilmente, c sporca le dita 
di nero. La sua densità media è 4-756 ; 
se si riscalda, perde l'aspetto metallico ri- 
manendo infusibile. E’ il meno impuro, 
quello che deresi preferire quando se ne 
abbia, perchè non trovasi dovuoque.Es- 
so trovasi nei terreni primitivi , in Clo- 
ni, od in falde : ve n'ha in Piemonte, in 
Sassonia , in Boemia , nell’ Hartz a Sle- 
feld ; in Francia nel dipartimento del- 
18 
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l.« Musetta , a Chatnbourg presso To- 
ley . Quello dell' Hertz è in gru»! cri- 
italli di bello aspetto metallico : la sua 
ganga è per la massima parte barite solfa- 
ta, ed ì uno dei più duri che ti conosca. 

La seconda specie dei mineralogisti si 
distingue dalla sua tessitura compatta, e 
dalla spezzatura fosca ; il tuo color varia 
tra il nero ed il violetto. E‘ variabilissi- 
mo nella tua composizione ; abbonda 
nelle vicinanze di Thiviez , nel diparti- 
mento della Dordogua; ne' dintorni di 
farigueuz ; a Lavelina, presto san Diez, 
ed a Romanésche presto Macoln. Questo 
ultimo attrassi in grandi quantità; con- 
tiene, secondo Vauqueliu da >4 * >5 per 
suo di barite, combinata coll’ ossido di 
manganese. Lo stesso chimico vi trovò 
anche dell' ossido di urano. La ganga ha 
molta calce dilata. 

Dacché si applicò all' imbianchimento 
il cloro, massime nella fabbricazione del- 
la carta, il consumo del manganese si au- 
menta ognor più. Diviene dunque im- 
portante determinare le sue qualità utili. 
Quindi offriremo le analisi di alcune va- 
rietà di questo manganese , e il metodo 
seguito da Berthicr per conoscerne le 
proporzioni di ossido metallico. 

Prima di tutto, egli disecca il manga- 
nese in una storta c riconosce la quan- 
tità dì umidore che se ne svolge. Sulla 
materia rimasta nella storta vi atfoudcj 
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dell' arido idroclorico die diaciog1i« tutti 
gli ossidi metallici contenuti nd minera- 
le. Rimane indisciolta la ganga silicea se 
re n' ha, o la silice in combinazione, do- 
po aver concentrata la dissoluzione. Co- 
nosciutosi, con un assaggio preliminare , 
se esiste barite , si aggiunge alla solu- 
zione feltrata dell' acido solforico quanto 
batta per precipitamela. Si dovrà modi- 
ficare il metodo secondo le sostanze che 
trovanti unite al manganese, il più delle 
volte, separatane la barite, non trovasi iu 
dissoluzione che dell’ossido di mangane- 
se e dell' ossido di ferro, la cui esistenza 
si riconosce dal color giallo del liquido : 
allora si aggiuoge, per piccole porzioni , 
del sottocarbonato di sodo, soltanto finché 
si scolora il liquido. Quindi raccoglisi il 
precipitato formatosi, e dopo averlo ben 
lavato si discioglie nell'acido acetico., si 
fa evaporare a secchezza, e ottiensi .per 
residuo I’ ossido di ferro contenuto nel 
minerale. Siccome i lavacri di quest' os- 
sido contengono tuttavia qualche porzio- 
ne di ossido di manganese, si riunisco- 
no alla soluzione muriatica, e si precipi- 
ta il liquido col sotto-carbonato di soda 
boliunte per ottenere il carbonato di 
manganese, il quale convenientemente 
calcinato trasformasi in ussido rosso, dal- 
la cui quantità si deduce la proporziono 
in cui trovasi nel minerale. 
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inalisi dei diversi minerali di manganese di Berthier. 
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a Ossido di rame traode. 
b Con un poco di acqua. 
c Stelo strato di silicato. 








Berlhier ha dedotto da queste analisi 
le seguenti. 

i.° Le tre miniere di Crcttnich, Ti- 
mor e Calveron sono della stessa natu- 
ra, e il manganese vi si trova MI» stalo 
di perossido.porch'esso perde colla calci- 
nazione, trasformandosi in ossido rosso, 
circa o, 1 13 di ossigeno. La piccola quan- 
tità di acqua che vi si trova è probabil- 
mente acqua igrometrica. Le altre so- 
stanze trovami in miscuglio. 

3.° La miniera di Lavclina non perde. 


cangiandosi in ossido rosso , che 0,067 
di ossigeno, quantità intermedia tra quel- 
la che perde il deutossido , proveniente 
da un miscuglio di 0,110 del primo os- 
sido, e di o,Go del secondo. E' dunque 
probabile che sia un miscuglio dell'idra- 
to di deutossido e di perossido. La pro- 
porzione d'acqua combinata coll’ idrato is 
circa o,o 5 ; il di più è in combinazione 
coll'argilla, coll’ ossido di ferro , od allo 
stato igrometrico. 

5 ." Nella miniera di Romanici,® e di 
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Perigueux, il manganese trovasi mi un 
grado di ossidazione intermedio tra quel- 
lo di deutnssidu,e quello di perossido, od 
anche contiene un miscuglio di perossi- 
do e di deutossido : di più, 1’ esistenza 
dell’acqua deve far presumere che que- 
st’ ossido trovisi allo stato di idrato. La 
barite vi è combinata col perossido, e la 
combinazione viene decomposta dal ca- 
lore. 

4 " La miniera di San Marcello con- 
tiene la silice allo stato di silicato ; essa 
nulla perde in peso per la più forte cal- 


MiXGAtrrse 

emozione. Gli ossidi di ferro e di cobalto 
contenuti in quella, di Pestilo, debbono 
riguardare come accidentali. 

S.° Siccome il valore relatiro del man- 
ganese è proportionale alla quantità di 
ossigeno che contiene, da cui dipende 
la quantità di cloro che con esso può pre . 
pararsi , cosi basta paragonare queste 
proporzioni di ossigeno, contenete nelle 
diverse miniere di manganese, per cono- 
scerne questo valore, come redesi nella 
larola seguente. 


Nome dei minerali. 

Quantità «li ossigeno 
che ne svolge 
l'acido muriatico. 

Crettnich ........ 

0,170 

Calveron senza calcareo . 

<M 7 3 

Timor senza calcareo . . 

0,1 56 

Timor con calcareo . . . 

0,140 

Calveron con calcareo . . 

o,i 5 o 

Pcrigueux 

°»i 17 

Rouianèche 

0,106 a 0,1 16 

Lavellina 

o,io 5 

I’elisso nero senza fcalcareo. 

0,1 OO 

Polisse nero con calcareo. 

0,075 

San Marcello 

o,oC 3 a 0,070. 


Questa tavola non può essere di al- 
cuna utilità perchè i manganesi che trn- 
vansi m commercio sono provenienti da 
molte altre miniere, e perchè sono più o 
meno miscugliatidi ganga, massime quan- 
do si vendono in polvere. Converrebbe 
pertanto clic i consumatori fossero in i 
stato di riconoscere queste quantità ri- 


spettive di ossigeno contenute nei diversi 
manganesi . Bisognerebbe conoscere la 
quantità di cloro che può prepararsi con 
ciascuno, ma il metodo ordinario di pre- 
parazione olire troppe difficoltà. Conve- 
[niva trovarne uno più semplice ; c ciò 
'venne idealo ultimamente da Gay-Lus- 
|sac ; che propose il metodo seguente. 
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In primo luogo egli ha dimostrato, die bile o, nel quale v’ha un foro «li 1 a 
per ottenere un litro «li cloro, alla tem- millimetri più largo del tubo T, che piid 
perntura o® ed alla pressione o"‘,j 6 , oc- innaltarii a abbassarsi, 'girare intorno n 
corre la quantità di grammi 3 , 9 8 di pe- sé stesso, ed essere fissato in una posizio- 
rossido di manganese puro, trattato cu{- ne qualunque colla vite V. Il tubo intro- 
Tacido muriatico ; e che questo litro di dotto nell’apertura del pezzo o, ponesi 
clflro, sciolto nell' acqua, può scolorire in modo che l'estremità chiusa sin pre- 
completamente 10 litri di dissoluzione di ponderante sull' altra. Questa disposizio- 
indaco, preparata come fu detto all' arti- ne, bastante per la stabilità' deT»pparato, 
colo ct.oaoMETao. Quindi si avrà il vaio- permette di girare il tubo per mettervi 
re d' un ossido di manganese qualunque, della calta: quando occorre, 
trovando quanta dissoluzione di indaco D. Piccolo tubo di a 5 centimetri cu- 
può scolorire il cloro ottenuto dalla bici fino in n, per misurare l'acido idro- 
quantità costante di' grammi 3,98 deir os- clorico, con cui sciogliesi il manganese, 
lido «lato. Ciò posto descriveremo 1 ’ op- B. Turacciolo di soveru, della miglior 
parato di cui egli si serve. qualità, attraversato dal tubo I, a sfiega- 

(Tav. XLV, fig. 1). mento fortissimo : nella parte superiore 

M. Piccolo matraccio di C a 7 centi- K è stozzato ad imbuto, ove colasi della 
metri di diametro. cero molle. Finalmente si spalma all’in- 

R. Piccolo scalda- vivande cilindrico torno con colla densa per chiuderne lutti 
riscaldato Con una lampana ad olio L. } gli interstizi e. le inuguagliuuze. 

Il matraocio si c«jlloca sopra un picco- 
la berretta e di. lamierino, annessa allo 
scalda-vivande, nella quale mettesi un po- 
ro di cenere per guarentire il matraccio 
dall'azione diretta della fiamma. Posto a 
luogo il matraccio, si copre lo scatda-vi- 
vamla, lasciando passare il collo del ma- 
traccio, e uscire, per lo stesso foro, l'aria 
che alimenta la lampana. Il' ossido di manganese da sperimentar- 

lo Lampana ad olio, il cui lucignolo si; ruotolasi la carta in un cilindro P, pie- 
piano può innalzarsi o abbassarsi, per colo tanto di entrare nel epllo del ma- 
regolare la forza del fuoco. traccio senza resistenza; ti raddrizza il 

I. Tubo di a a 3 millimetri di dia- matraccio per farvi radere la materia ; si 
metro interno U cui ramo lungo deve a- danno dei piccoli colpi sulla carta, e la si 
vere circa 6 decimetri di lunghezza. ritrae. 

T. Tubo di 2 centimetri di diametro Collocala la lampana nello scahla- 
in terno, e 5 o di lunghezza; esso riempiesi vivande R, pnnesi il matraccio c ricoprcsi 
fino ai con latte di calce, cioè con a- co) capitello E ; si riempie a Ire quarti il 
equa e calce sospesa. In vece di latte di tubo T di latte di calce, e si fa entrare 
calce può adoperarsi una soluzione di nel suo sostegno S, indi vi si inlioduce 
potassa o di soda caustica, a 3 o piu il tubo I dopo avere strofinalo il lurac- 
gradi dell’areometro. ciolo con colla; si aggiunge nel matraccio 

S. Sostegno, per tubo T. uno misura di 25 centimetri cubici «li n~ 

In questo sostegno vi è un pezzo 00- cido idroelurieu puro, almeno scevro «li 


Mam'poknione. 

1 

Prendesi un pezzo di carta liscia P, 
di 7 e 5 centimetri circa, nella quale 
mettesi la quantità di grammi 3,979 del- 


Digitized by Google 


I 1 MilfGAltZSE 

acido solforoso ; subito dopo ri si allat- 
ta il turacciolo anuesso al tubo fa* i ac- 
cende la lampana cominciando da una 
piccolissima fiamma. 

Il cloro comincia a svolgersi, e ap- 
prossimando le narici ai spveri si conosce 
se otturano perfettamente ; se non sen- 
tesi il mepomo odore si aumenta la fiam- 
mn gradatamente, in modo che dopo 7 
od 8 minuti il matraccio sia in piena e- 
bollinone. 

Si aumenta il calore, e quando il tu- 
bo/è fortemente riscaldato dal sapore, 
spegnasi la Gamma e si ritrae con pre- 
cauzione il tubo T. 

Versasi poi tutto il cloruro di calce 
del tubo T nella campana P di un litro, 
la si sciacqua ripetutamente, e riuniti i 
lavacri al cloruro si compie con acqua il 
▼ohimè d'un litro che dee aver tutto il 
liquido. Finalmente si riconosce la qua- 
lità del cloruro colla dissoluzione ri’ in- 1 
«laco, come venne indicato all’articolo 
ci.orosetro pel cloruro di calce : il tito- 
lo del cloruro sarà il titolo del rnanganc- 
*•• Se, per es., il cloruro indica 0,89 
significherà che il dato ossido di manga- 
nese -contiene 0,89 del cloro contenuto 
in un ossido perfettamente puro (a). 


(a) Siamo in dovere di avvertire «die 
se i turaccioli in K ed in t chiudono per- 
fettamente, non mancherà certo che il ma- 
traccio od il tubo sì rompa con grave peri- 
colo dell’ operatore per le scheggiedi retro 
lanciate, e pel vapore di cloro prcssocchè 
mortale : se i turaccioli noa chiudono per- 
fettamente si disperderanno delle quantità 
variabili di cloro, di cui non si potrà tener 
conto. Bisognerebbe che il Matraccio fosse 
assai forte, che il tubo T venisse contìnua- 
niente freddato ; in una parola, operare al 
fnoco in vali chiusi richiede troppa perizia 
uell’operatore, di cui non possono esser ca- 
|*aci gli artisti dozziualì. l,o dico perche 
qualcuuo non si esponga a sciagure. 


Miiunii 

Se mancasse la dissoluzione di indaco 
preparata si opererebbe come prima so- 
pra una medesima quantità di gr. 3,979 
di ossido di manganese puro, e si para- 
gonerebbero i due prodotti fra loro. 
Prendesi una dissoluzione d'indaco qua- 
lunque, e adopransi i due cloruri a sco- 
lorirla : se quello tratto dall’ ossido puro 
ne scolora no parli eT altro tratto ilal- 
I’ ossido impuro ne scolora 108, il titolo 
di questo sarà eguale a 0,90. 

Seguendo questo metodo, si arriverà 
con nn poco di esperienza a conoscere 
facilmente la bontà degli ossidi di man- 
ganese venali. Faremo osservare che gio- 
va tenere molto inclinato il tuboT, affin- 
chè l«f bolle del cloro rimangano di pii! 
a contatto del latte di calce per venire 
assorbite completamente. 

Dobbiamo inoltre osservare che im- 
porta conoscere se 1' ossido di mangane- 
se contiene materie straniere die strug- 
gano l'acido muriatico in pnra perdita. 
Sappiamo che quando 1 ’ ossido di man- 
ganese adoperato è puro, metà dell'acido 
idroctorico viene convertito in doro, o 
I' altra metà in cloruro di manganese, c 
quest' è la minor quantità possibile di 
acido che rimanga perduta. Ora suppo- 
niamo che il titolo dell'ossido di manga- 
nese sia o ,65 ; si prenderà un piccolo 
fiasco G smerigliato, delia tenuta di 3 o a 
4o grammi di acqua ; si riempirà di aci- 
do idrodorico, si otturerà, e si asciugherà 
ali' intorno. Si verserà l'acido in un boc- 
cale, si diluirà con dne 11 tre volumi di 
acqua, vi si porrà un pezzo di marmo il 
cni peso sia conosciuto, maggiore di 
quello che occorrerebbe a saturar tutto 
l'acido, p. e. di 3 o grammi : finita I' ef- 
fervescenza, si ritrarrà il marmo, si lave- 
rò, asciugherà e peserà ; supponiamo che 
esso abbia perduto in peso grammi 
ra, 4 a. D’ altra parte si prenderà un 
peso conosciuto dell' ossido di mangane- 
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se, di cui Vuoili conoscere il tilulu, clic 
non sia peraltro maggiore <!' un terso 
•lei marmo disciulto. Si metterà quest’os- 
sido nel matraccio M, vi si verserà, co- 
me nell’ esperienza sopra riferita, l’acido 
muriatico, e si opererà in tutto come in 
essa colla differenza che in luogo di latte 
di calce nel tubo T si porrà dell’ a- 
cquu (a). Cessato lo svolgimento del clo- 
ro il che si riconosce quando il matrac- 
cio M non è più colorito, e il tubo T si 
riscalda ( 4 ), si riunirà lo stillato al liquo- 
re contenuto nel matraccio, e vi si lascie- 
rà un pezzo di marmo, di pesò cono- 
sciuto, finché cessa I' effervescenza. La 
perdita del marmo farà conoscere la quan- 
tità di acido idroclurico che non sarà sta- 
ta consumala dal munganeso. Supponia- 
mo che la perdita del marino sia grammi 
4 ,^ 5 . Avremo la proporzione 

6r, 5,558 : 1-3,637 :: 4>>3 : *= 9:385 

Il peso 9,383 sarà la quantità di acido 
idrocloricu, espressa in marmo, che sa- 
rebbe stata saturata dall’ ossido di man- 
ganese [turo $ e questo peso, moltiplicato 
pel titolo dell’ ossido di manganese, o ,65 
darà 9,385Xo,65m6,099 per quanti- 
tà di ucido idroclurico corrispondente a 
quella del cloro fornito dall' ossido di 
manganese puro ; ma la quantità di aci- 


(a) Quest' esperienza c più ideata che 
verificata, [u-rclit- se il tubo T riempita per 
— di latte di calce bastava, nou basterà più 
mettendovi solò dclt'arqua. In questo ceso il 
pericolo è ancor maggiore di assai, perchè 
il cloro e l'acido idroclurico non entrano 
più tu eumbiuazioue, ina debbouo diatiursi 
nell'acqua. 

(D). 

(A) In questo caso il tubo T si riscalda 
fin dapprincipio. 

' (D.) 
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do idroclurico consumala realmente ' 
essendo gram. 13,43 — 4 >45=7,97 ne 
risulta che o ,65 di cloro ottenuto coutù- 
mò 7,97 di acido mentre non ne occor- 
reva che 6,099 sc 1' ossido non avesse 
contenuto materie straniere. Quindi ogni 
100 chilogrammi di ossido impuro, con- 
tenente 65 chil. di ossido puro, la spe- 
sa per questi 65 chil. in acido sarà nel 
rapporto di 7,97 a 6,99 o di i,3i>7 ad 
1, c il di più 0,307 dovrà aggiungersi 
al prezzo del quintale di manganese. 

Avvertiremo che in tulli gli assaggi 
qui riferiti è importante che 1' acido idro- 
clorico sia puro perfettamente, c massi- 
me di acido solforoso, perchè questo vie- 
ne cangiato in acido solforico u spese del 
cloro. I’er questa stessa ragione debbun- 
si escludere dalle fabbriche di cloruri gli 
acidi solforici contenenti acidi solforosi. 

L' ussido di manganese, oltre alla pre- 
parazioue del cloro e dei cloruri, servo 
nelle vetraio a imbianchire il vetro, e 
sembro che agisca per P ossigeno ch'csso 
fornisce abbruciando cosi le materie fu- 
ligginose. Credesi probabile che la ili lui 
azione sul vetro consista nella tinta par- 
ticolare che gli comonica, violacea, por- 
porina, la quale serve a dar risalto alla 
bianchezza del cristallo come fanno le 
tinte azzurre nella carta ■ nella lingeria. 

Adoprasi il manganese a culorire al- 
cune stoviglie comuni, nel qual caso im- 
porta moltissimo eh' esso sia scevro di 
ferro, perchè questo produrrebbe un ef- 
fetto contrario. 

Da alcuni anni si fa uu gran consumo 
delle soluzioni di solfatu e di inurialo di 
manganese nelle tale dipinte, pei colori 
così detti solitari. Adopransi i residui 
della distillazione del cloro, i quali si ri- 
ducono a saturazione aggiungendoci det- 
P ossido di manganese, oppure saturan- 
do P eccesso di acido colla calce (V. tele 
pituite). 
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« . Finalmente cui manganese si prepara 

il coù dello camaleonte minerale. Lo >1 
ottiene trattando una parte di o»sido di 
n^tugaucsc con 5 a 4 l ,a f4 .di nitrato di 
potassa, e Incendo riscaldare il tulio iu 
un crogiuolo. I chimici sono generalmente 
d’ opiuione che io questo caso il man- 
ganese acquisii un grado di ossigenazio- 
ne supcriore a quello del perossido ; ma 
non <1 è per anco potuto ullencrlo'scpa- 
rataineule. E' certo peraltro che que- 
st' ossido satura la potassa per cui fu 
dello acido manganico. 

\ (R-) 

, MÀNGANO.MANGANARF,. La man- 
ganatura è una delle operazioni cui l'ap- 
|>arulxhialorc assoggetta i panni prima 
di porli in commercio. L'arte del man- 
ganatore si esercita da operai particola- 
ri, e forma un ramo separato di quella 
dell' apparecchiatore ; entreremo quindi 
iti alcune particolarità. 

, Lo scopo del manganatore in questo 
.genere d'apparecchio, cousislc ud lu- 
strare la stoffa, e darle uua superficie 
liscia e quasi brunita. Ottiene questo ef- 
fetto comprimendo con fora* sufficiente 
la {«essa di (>anao Ira cilindri, dopo aver- 
li imbevuta dell’apparecchio che le con- 
viene. I)a questa forte compressiuue uè 
deriva lo schiacciamento del filo, onde 
ò fatto il tessuto ; latti i vani die lascia 
la tessitura vengono otturati , la superfi- 
cie diventa liscia e lucida; durante la man- 
ganatura 1' apparecchio si secca , e gli 
conserva, questa lueidesza fino a che il 
pauuo non è bagnato o logoralo alla su- 
perficie ; la caluggine più non appare. 
Questo è ciò che vuole il consuma- 
tore. 

Il manganatore adopera due macchine 
diverse. La più antica è. il mangano pro- 
priamente dello, che nou è più iu uso 
elle iu rarissimi casi ; dopo che si ò in- 
trodotta la macellimi a cilindri queslii 
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venne geufcralmcutc adottata nelle mani- 
fatture, ed anche ad essa, per l'efTeUo 
che produce ,. die dosi il nume di mun- 
gano. 

11 mangano, propriamente detto, com- 
ponevi di una cassa di forma parolellopi- 
peda rettangola, riempila di pietre o di 
pesi più o meno grandi, secondo 1’ effet- 
to che vuulsi ottenere. Questa cassa è 
sostenuta da due cilindri di legno, intor- 
no ai quali ravvolgevi il tessuto che si 
vuol lisciare. Questi cilindri sono posti 
sopra upa piatta-forma di legno mollo 
liscia e piana. Si fanno rotolale questi 
ciliadri comunicando alla cassa un moto 
di va e vieni, « i tcssùti si lisciano per- 
fettamente , purché si abbia avuto cura, 
ravvolgendoli sui cilindri, di non lasciar- 
vi veruna piega. 

Al Conservatorio delle Arti /e mestieri 
di Parigi, vedesi il mangano più inge- 
gnoso clic siasi immaginato fino ad oggi; 
devesi agli Inglesi che lo applicarono al- 
la stiratura dei pannilini di famiglia do- 
po averli alquanto inumiditi . Questa 
macchina è notabile per una nuova idea 
ingegnosissima di cangiare il moto di ro- 
tazione coi|tinua iti moto di va c vieni. 
Mulard il giovino che l’ introdusse dal- 
l’ Inghilterra, la descrisse nel bullettaio 
della Società d'incoraggiamento, ao an- 
nata 1821, pag. 28 7. Trovasi pure ne- 
gli annali dell'industria T. V, pag. 299, 
con figure ; il che ci dispenserà dal dar- 
ne la descrizione. 

La macchina a cilindri venne anch'es- 
sa immaginata in Inghilterra , c da molli 
anni introdotta in Francia. Componevi di 
tre cilindri sovrapposti , in modo che i 
loro assi siano tutti in uno stesso piano 
verticale, come ■ cilindri d’ un msuvstu- 
10. Questi cilindri haunu circa un piede 
(o”, 3 a 5 ) di diametro. Quello di mezzo 
è di incutilo, per lo più d'otlouc, gli al- 
tri due sono di legno o meglio di carta. 
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Tatti tre quelli cilindri sono alquanto da una forza meccanica qualunque im- 
ititi lunghi della maggior larghezza dei pressa d’ordinario ila una macchina a va- 
teisuti. ♦ pure, e tolosa da una ruota a cavallo. 

Il cilindro di metallo si riscalda. Per Nelle macchine di tal fatta ben costrui- 
lungo tempo si adoperarono spranghe ar- te, siccome i due penti del cilindro di 
roventate al ftioco che introtlocevansi nei metallo Sono di ottone , e potrebbero 
vacui chelasciano l'asse e le crociere che prontamente logorarsi nei fori che gli so- 
reggono 1 cilindri. Si comprende come stengono , in pari tempo a fine di evi- 
questo ealore non poteva essere noifor- tare quanto mai si può gli attriti, si fan- 
nie, ma andava tuttora scemando, e con- no girare i perni fra tre rotoli che gli ab- 
veniva ad ogni tratto cangiare le spran- bracciano , e in tal caso gli attriti sono 
ghe di ferro. Si cercava sempre un me- quasi ridotti al nulla, 
lodo più economico e più sicuro , nè si Non è questo il luogo di parlare del- 
potè ritrovarlo che dopo essersi convin- la costruzione di questi botoli nè ili 
ti dei grandi vantaggi che presenta 1' uso quella della vite d’srchimede. 
del vapore. Ecco il modo di adoperar questa mac- 

Oggidt in tutte le manifatture alquan- china. La pezza di tessuto che si vuol 
to importanti, si abbandonarono i cilin- manganare è leggermente umida per 1' 
di i riscaldati con ispranghe roventi , per apparecchio che se le è doto ; la si in- 
adottare il riscaldamento col vapore. A troduce fra i cilindri sì che sia ben tesa 
tal uopo basta cangiare il cilindro di me- sulla sua larghezza, e l'operaio ha cura di 
tallo per adattarlo alla nuova foggia di tenderla sempre nello stesso verso a ntano 
mangano. * a mano che viene attirata dal moto di ro- 

Questo cilindro è pure di ottone ed tazione dei cilindri. Il calor del vapore 
allatto vuoto, i due perni sono pur essi asciuga l'apparecchio, e la stoffa esce ben 
vuoti in modo però che possano ye>ar liscia e lustrata per la compressione che 
facilmente nei buchi che li sostengono, preva fra i cilindri. Allora non rimane 
Devono essere chiusi ermeticamente, acciò più che piegarla, secondo l’uso, per pre- 
ti vapore che devono ricevere non trovi sentarla al consumatore, 
nessuna uscila.Questo vapore bollente vie- • ( L. ) 

ne fornito da una caldaia; entra per uno MANGIATOIA. Arnese o luogo nella 
dei perni, e riempie l'interno del cilindro, stalla, dove si mctte.il mangiare innanzi 
Ma siccome questo .vapore, a 'misura che alle bestie. 

si raffredda si condensa e si liquefò ben (Fr.) 

presto riempirebbe il cilindro, cosi si * MANGIATOIO. Specie di ricetto 
leva di continuo l’acqua prodotta me- fatto sotto agli occhi delle gomene nel 
diante una piccola vite n’ sncniueDE po- corridoio di una nave, nel quale , quoti- 
sta nell’ interno del cilindro, e messa in do questa tuffa,’ entra 1’ acqua che per 
moto per la rotazione medesima del cilin- essi entra ed impedisce che si comunichi 
dro.Questa vite d’Archimede leva l’acqua in corridoio. ( 
all’altezza del pernio opposto a quello per * MANGUARDIA, chiamano gli arte- 
dii entra il vapore; esce per questo per- fici ogni cosa di riserva per un caso ili 
nio che , come abbiamo detto , è inca- bisogno in supplemento di un’altra che 
vato. venga a mancare. 

Questa macchina vieti posta in moto * MANICA. 1 chimici, metallurgisti cd 
Dii. Tecnol. T. Pili. ty 


Digitiz^d by Google 


» 46 Manics 

altri chiamano a manica nnn specie ili 
fornello fatto mi uso di tramoggia , cioè 
streno in fondo, e largo in bocca per uso 
di fondere i metalli. 

* Ms a ics <T Ippocrale. V. calia. 

Mastica per f acqua. In marineria è 

nn lungo tubo di cuoio aperta ai due 
capi , che serre a versar I’ acqua che si 
imbarca nelle botti o nei serbatoi posti 
al fondo della sentina . Il capo inferiore 
applicasi sull' orificio del serbatoio vuo- 
to, e si introduce l’acqua pel capo su- 
periore, versandovels con una tromba. 

Manica ad aria i una calza di tela 
che sospendasi per la cima ai rordaggi 
degli alberi-, mentre la parte inferiore 
scende sotto del ponte. E' questo un 
mezzo eccellente per rinnovar I’ aria dei 
piani inferiori dSin naviglio, giacchi be- 
ne spesso quest'aria è fetida e nociva al- 
la salute. La manica, essendo aperta dal 
lato del vento, favorisce una corrente di 
uria d'alto in basto. 

Manica, come ognun sa, è la parte di 
un vestito ohe copre il braccio. 

(Fr.) 

* Magica deW albero. Tela incatrama- 
ta che circonda l’albero, ove s’incastra 
nella coverta; è inchiodata nella coverta 
medesima, per impedire che per codesto 
luogo penetri 1' acqua a basso, una tal 
manica è anche attorno alle trombe che 
vengono in coverta. 

* Manica. I marinari dicono rinfre- 
scar la manica , il mutar la fasciatura 
fatta alla gomona nel luogo ove tocca co- 
gli occhi la praa, c col tagliamare ne’tera- 
pi grossi, perchè, consumata che fosse 
delta fasciatura, dal solfregamento. fatto 
in detti luoghi non venisse a segarsi la 
gomona medesima. Questo li ottiene con 
fare un'altra fasciatura alla detta gomo- 
n» per dentro agli occhi, c poi filarla pian 
piano, Gno a tanto che detta nuova fci- 
si-iatnra u manica venga a contatto delle 
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sopraddette parti nelle quali fregala go- 
mona. 

* MANICCE . Unione di carrucole o 
girelle entro alle sue sciarpe, usata in 
marineria. 

MANICHINO. Guarnitura fina incre- 
spata e ricamata, di mussola, o di mer- 
letto , con cui si guerniscono la estremi- 
li delle maniche delle camicie, abiti don- 
neschi, ee. ( Fr. )' 

* MANICHINO. V. MANICOTTO. 

MANICO. Impugnatura per lo più di 
legno che serve a tenere un utensile.Ogni 
strumento ha il soo manico fatto nella 
forma che si conviene all' uso che se ne 
fa ; cosi i manichi dei martelli, dei col- 
telli, dei temperini, dei rasoi , delle lan- 
cette, ec. sono molto diversi fra loro. 

(Fr) 

I manichi delle lime, e principalmento 
di quelle che fervono a' lavori delicati 
il' oriuolaio o di orefice, ed i .manichi 
dei martelli, esigono la cognizione di al- 
cune particolarità o per fabbricarli da 
sè , o per isceglierli presso i venditori , 
quando ti è a portata di comperarli da 
essi. 

I manichi delle lime sono di due sor- 
ta, secondo la grandezza e la forza delle 
lime; distinguenti col nome di manichi 
a cera, e di manichi a codola. 

I manichi a cera sono per le limo più 
delicate ; sono fatti di legno duro, talora 
ili legni esotici, d'osso, o d'avorio ; tono 
legati- con una ghiera d’ottone, lunga cir- 
ca 35 millimetri, e leggermente coni- 
ci . La cima del manico è un millime- 
tro più piccola del suo corpo, nella lun- 
ghezza d' un centimetro , e assestata nel 
capo più largo della ghiera, in cui entra 
esattamente in modo che la parte infe- 
riore della ghiera viene a poggiare sulla 
impostatura fattasi nel manico , sicché il 
tutto nnn forma che un solo pezzu un 
l>u' conico, senza risalto dal principio del 
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«umico fino xll.i cima deila ghiera , nella forma d'una piramide tronca qua dr angu- 
stiale il manico non entra che per un lare, mollo allungata. Allora, quando il 
centimetro. Il vuoto (die rimane nella manico è ben adattato, si può allargare il 
ghiera riempiesi di cera-lacca , che vi si legno con cunei di metallo, e fargli occ ti- 
fa fondere al calore d’ una candela. Si fa pare tutto il vano che presenta 1’ occhio 
riscaldare alla, stessa candela la cima del- alla sua parte superiore. 

‘la lima che dicesi codolo ; la si immerge Questa precauzione non è sempre ba- 
calda nella cera-lacca che contiene la stante, poiché il legno si secca di continuo, 
ghiera ; essa vi si fa luogo , e si tiene la e I cunei si allentano. Per maggior situ- 
lima beu diritta fino a che la cera-lacca ressa si fanno due pezzi di metallo, d'ot- 
sia raffreddata; allora la lima rimane so- tone pei piccoli martelli, e di ferro pei 
fidamente fissata al suo manico. grossi : hanno questi la forma di T, le 

{ manichi a codolo senza cera lacca, cui braccia orizzontali appoggiano sulla 
hanno anch'essi una ghiera per lo più di parte superiore del martello. Le parli ver- 
ottone, e per le lime molto grosse talora , ticali sono adattate sui due lati più stretti 


di ferro. Queste ghiere sono larghe da dell'occhio, e scendono sul manico per un 
1 5 a ao millimetri, secondo la grossezza decimetro circa al di sotto della grossez- 
delle lime cui si destinano i manichi ; il za del martello. Ivi foranei questi due 
legno giunge fino ilforlo superiore della pezzi insieme eoi manico, e vi si pone 
ghiera. I migliori tono forati da parte a una copiglia, più o menu grossa, secon- 
parte sul tornio. Ciò è molto ito portante, 1 do la grandezza del thortello, e se ne ri- 


speciehnente pei quadrelli, giacché spes-'.badiscono i due capi sulle code dei due 


so queste lime si spezzano al diritto del T. Allora cacdansi i cunei, ed il martel- 


manico ed allora 11 codolo resta nel le- lo ha tutta la solidità necessaria, 
gno , e se il manico non è fissato è per- (L.) 

doto , poiché è difficilissimo levamelo. I lattai ed i piombai adoperano un 
Quando il manico è forato, si può cao- manico composto di due piccoli pezzi di 


ciar fuori questo codolo , mediante una legno, scavati luogo il Iato interno, e che 
spina d'acciaio rotonda, sa cui battesi serve loro perpreodere il saldatore, quan- 
to! martello. do lo traggono dal fuoco, per fondere e 

stendere la loro saldatura. (Fr.) 

Dei manichi di martello. . Ma si co degli stromenti musicali, è quel 

pezzo di legoo, su cui sono i bischeri 
Per poco si abbia lavorato di prò- che servano a tendere le corde, 
pria mano, si sa che non si danno colpi . (L.) 

di martello vibrati, e d'una forza propor- MANICOTTO. Piccolo arnese che si 
stonata al lavoro che si deve fare, se non porta nel verno per ripararsi le mani dal 
quando il martello ha un buon manico, c freddo. Non vi è arnese che più di que- 
sti esso è attaccato solidamente . Ap- sto abbia cangiato forma e materia. Ta- 
punto per potervelo assiemar forte- lora sono coperti con pelliccerie più o 
mente, buoni operai fanno il foro o l'oc- meno pregiate, talvolta con drappi di se- 
chio , che è sempre rettangolare , in la, e tal altra con penne d' uccelli più o 
guisa che l'apertura d'entrata è alquanto meno rare. 

più angusta di quella d'ascita; talché que- In generale, il manicotto componesi di 
sio foru presenta nella sua lunghezza la uu doppio sacco senza fondo, l’ in temo 
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<li minor diametro dell' altro. Questi due 
tacchi tono cuciti insieme alle estremità, 
e lo spazio die rimane fra essi riem- 
piesi di cotone in ovatta o di lana fina 
scardassata, o di penna come un guan- 
ciale. Le due estremità terminano in ca- 
nali, nei quali passasi un nastro che ser- 
ve ad allargare o stringere le aperture 
dei manicotto, secondo la grossezza della 
mano e dei hraccio vestito di quello die 
se ne serve. Il piccolo sacco è sempre di 
seta, e fa l'uffizio di fodera del manicot- 
to ; il sacco più largo forma la parte e- 
ateriore. 

Sarebbe difficile determinare la forma 
e la grandezza dei manicotti, giacché va- 
riano secondo la moda ; i piccoli so- 
no cilindrici, lunghi 3 a 5 a 4°6 mil- 
lìmetri ( i a a 1 5 pollici ), sopra 1 89 a 
a 1 7 millimetri (738 pollici ) di diame- 
tro. Questi piccoli' manicotti sono fuo- 
ri d’ uso ; i soli che si veggono so- 
no i grandi che cuuprono tutto ri petto, 
mollo larghi, e sono serbati alle donne, 
che gli uomini non li usano più. 

1 manicotti lavoratisi dal pellicciai che 
li pongono in commordo ( V. PELLIC- 
CIAIO ). V 

(Io) 

Manicotto. In meccanica si fa uso di 
manicotti di ferro battuto 0 di ghisa, per 
unire capo a capo due assi, uno dei qua- 
li trasmette il moto air altro, nella stessa 
direzione. Questi manicotti sono roton- 
di o quadrati, secondo In forma degli as- 
ti ; ma quando sono rotondi bisogna por- 
re delle chiavi metà negli assi, e metà 
nella grossezza del manicotto, per pro- 
durre il movimento. Talora si fanno di 
due pezzi riuniti pei loro orli diametral- 
mente opposti , con chiavarde ; allora 
pongonsi le chiavi nelle commettiture. 

Manicotto. Nei condotti d’ acqua di 
ghisa, si uniscono i tubi che si vogliono 
guarentire dai pericoli della dilatazione, c' 
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del rislrignhncnto, con manicotti di piom- 
bo stretti fortemente sui tubi, dei quali 
hanno il calibro esterno, con collari ili 
ferro. 

Manicotto. I soffiatori di vetro dan- 

00 - questo nome ai cilindri dei quali, 

stendendoli, formano le lastre di vetri' da 
Gnestre, alla stessa guisa come si fanno 
gli specchi soffiati. (E.M.) 

* MANIFATTORE. Quegli che la- 
vora colle proprie mani, come artefica 
ed altri lavoranti. 

* MANIFATTURA. Opera di mani- 
fattura, lavoro ed anche prezzo, del lavo- 
rìo stesso. 

* MANIGLIA. Que' pezzi di legno, 
di ferro, o di qualsivoglia metallo, che 
servono a sollevare una cassa, un baule 
ec. come anche per aprire e serrare 
con facilità chiavistelli, cassette, armari, 
e simili e per diversi altri usi. 

* Maniglia, chiamano i magnani, ot- 
tonai ed altri, que' ferri in cui passaoo 

1 cignoni e le ventole delle carrozze. 

* Maniglia. Quella parte delle seghe 
che i segatori teugono in niBno, detta 
anche capitello. 

MANINA da rimontare. Gli orologiai 
indicano con tal nome un utensile A,B,C 
iTav. XXXVI della Tecnologia, fig. i 5 ) 
che serve a rimontare le macchine da 
orologio con maggior proprietà che se 
tenessero le cartelle fra le dita. E’ fatto 
d’ una piastra d'ottone di circa 5 a 6 
centimetri (6 pollici) di diametro, inca- 
vata come vedesi nella figura. Per se- 
gnare le tre braccia, descrivcsi sul tornio 
un circolo in mezzo del campo che si 
vuol conservare ; dividasi questo circola 
>0 set parti eguali, i cui tre punti L,L,L, 
sono i centri dai quali devono descriver- 
si gli archi che formano le tre braccia. 
Questi stessi punti L, sono i luoghi che 
si devono forare, e lavorare a madre-vite, 
per porvi le tre braccia, una delle quali 
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ti vede disegnala a parte ( fig. i C ). In tuoi esperimenti per nn grado di fredda 
a ti vede la intaccatura propriamen- maggiore di quello dell' aria , pone il 
te delta, in cui ti pone la cartella del- tutto sopra una scodella bucherata, so- 
I' orologio; in b il buco in cut devè stenuta da un vate inferiore; inviluppa 
passare la vita die fissa il brac- la campana d' un piccolo secchio di le- 
do sulla manina ; in e, la testa lavorata gno senza fondo, d' un diametro maggiore 
col segnatoio della vile che dopo èsser di due pollici ( 6 centimetri ) rirca di 
passata nella scanalatura che tiene ciascun quello della campana, e ne riempie l' in- 
braccio, va ad ibt iiarsi nel piede del tervallo con ghiaccio pesto . L' acqua 
dente a intaccatura ; e in tal modo lo proveniente dalla fusione del ghiaccio 
ferma sulla manilla al punto conveniente, cade nella scodella, e di là scola nel va- 
Ouestu utensile è conosciuto da tutti se sottoposto. Si vede quanto comodo 
gli orologiai^ ma ciò che molli non co- sia questo stromento, e la sua utilità è 
riescono, è l'ingegnosa idea di Ferdi- nota da gran tempo, 
nando Delhond di impiegare questo strn- t (L.) 

mento per verificare il moto delle mac- MAXIOC. Sostanza alimentare che 
chiné fuori della loro cassa, secondo le traesi dalle radici d' nn arbusto, l’ jalro- 
posi rioni, le inclinazioni, o il grado di pha-manioc , che alligna spontaneo ne' 
temperatura cui si possono esporre. climi tropicali. E' osservabile che dal suc- 
Per ottenere tutti i movimenti, que- co latlicinoso di questa pianta, estrema- 
ste abile orologiaio ha fissato questa ma- mente venefico, si estragga una fecola 
nina a sfregamento sul suo centro D ; di-' eh’ A il principale nutrimento dei negri , 
vise in gradi di circolo la circon- specialmente alle AntiUe, ove coltivasi 1' 
ferenza della manina, in modo che, fa- j arbusto a tale oggetto. Le piante giungo- 
cendola girar snl suo centro, si pone il no all' altezza di <j piedi, e le loro radici 
mezzogiorno del quadrante in alto o ab- hanno la grossezza del braccio ; si tuoi- 
basso, o in qualunque altra posizione, liplicano per barbatelle, e coltivatisi nei 
Un indice F segna 1' inclinazione che si terreni ben lavorati , distanti 5 a 4 pie- 
di al mezzogiorno del quadrante . Il di f una dàU'allra. Crescono pronlamen- 
pczzo E,G, che tiene la manina, è mo- le, in 6 ad 8 mesi. Se ne svelgono le 
bile al centro del semi circolo I,G,H, o radici, a proporzione che occorrono; la- 
può girare sul suo centro G, in modo sciandole troppo io terra, divengono elu- 
da porre l'orologio orizzontalmente o re e coriacee, ed' acquistano una grossez- 
veriicabnenle o in qualunque altra in- za di 6 pollici di diametro ed 8 piedi di 
clinazionc. Ecco i mezzi di variarne il lunghezza. 

cammino rapporto alle posizioni deli'o- Per raccogliere il manioc, si svelle la 
rologio. pianta, ss no lavano le radici , poscia la 

• Per osservare la temperatura cui è e- si grattugiano, si spremono fortemente, 
■ sposto l'orologio, l'antore ferma con una e se ne raccoglie.il succo. Questo si pas- 
- vite, sullo zoccolo M che porta lo slru- sa per uno staccio, e raccoglievi la ma te- 
mei) lo, un piccolo termometro a merco- ria che rimane sopra di esso ; la quale , 
rio N ; copre il tutto con una campana ancor umida, torrettota al fuoco sopra la 
di cristallo, che gli dà la facilità di prò- piastra di ferro, acquista la forma d'una 
vare il molo dell’orologio per tutti i gra- sottile focaccia, detta cassava. Abbiamo 
di di calore. Quando vuol continuare i parlato in quell'articolo di questa pre- 


Digitizecf by Google 



■ So MiKtroLAZio*K M»mscit,co 

f ‘-trazione più {articolarmente. Se, invece il die »' incontra men ili movente, unric- 
tli lasciar die la materia si agglomeri, la che più spesso, perché simili manipolalo- 
si tiene mesciuta con un rastrello di le- ri operano come i ciechi camminano . 
gnu, acquista 1' aspetto di pane gratlu- Quegli che non unisce la teoria alla pre- 
giato, e la sj dice farina di outnioc , op- tica non può sperare di progredire nelle 
pure couak. Tanto 1' una che l' altra si arti tecnologiche. (L.) 

possono conservare più anni. Si mangia- MANISCALCO. Quegli che è incari- 
no ambulile cotte nell' acqua, o nel bro- calo di ferrare i cavalli, gli asini, i mu- 
do : si gonfiano moltissimo , e riescono li, ec. e che li governa nelle loro maial- 
ivi alimento sano e Sostanzioso, che i ne- tie. Egli è ad un tempo artigiano, ine- 
gri antepongono anche al panu di fru- dico e veterinario, 11 nostro pianu non 
mento. D'altra parte, decantato il liqui- d permette di entrare a [tarlare di Sden- 
do passato per i staccio , raccoglicsi il ci- zc mediche , e ci limiteremo quindi ai- 
pipa o tapioca. V. cassava. la. prima parte delle funzioni del ma- 

Lo stesso manioc i suscettibile di Ter- niscalco; vale a dire all’ arte di ferrare i 
meutazione Spiritosa, e se ne compongo- cavalli e gli altri animali impiegali in 
no diverse bibite i i .° il vicou in cui si Agricolture. 

iè entrare il succo di patate (la vera pula- Si dà il nome di Jerro ed una specie 
ta } e zucchero , è un liquore rinfrescan- di suola di ferro, che si attaaca con chio- 
te;il cachiti iuebbria ed ha il sapore del di, sotto i piedi dei cavalli, dei muli, de- 
sidro di pera j io si prepara con aucco gli asini, ec. a fine di guarentire le loro 
di cannamele, patate, ed una varietà di unghie dal logorarsi, e dalla dislruxio- 
manioc ; 5.° il paya, molto simile al no- ne, che sarebbe inevitabile sensa tale 
stro vin bianco, composto di solo ma- preclusione. 

nioc fermentato nell’ acqua ; 4 ° il votai Questa suola o questo ferro è fatta 
paya , composto stessamente ed aggino- d' una striscia di ferro schiacciata e cur- 
toci del succo di patata ; c piccante co- vaia sulla sua larghezza, dietro la figura 
tne il sidro. Lo stesso socco della radice tanto nota generalmente, sotto il nome 
bollito e chiarificato, perde la' qualità ve- di ferro di cavallo. 
nefiche ; lo si evapora e si concentra in Considerando un ferro posto salto al 
aciloppo, nel quale stato terre a condire piede del cavallo poggialo per terra, ri 
alcune vivande. • * (Fr.) ai osservano dne fecce principali; quella 

MANIPOLAZIONE. dfanipolatione e che tocca il suolò e dicesi faccia inferio- 
manipalare significano lavorar con ma- re, e quella io coi pota 1* ugna detta 
no, ed usanti frequentemente queste es- faccia superiore. Là parte esterna del 
pressioni nelle arti eh i miche e nelle fer- ferro deve seguire esattamente il cootor- 
macie. Definì benissimo Diderot tignili- no dello zoccolo, e la sua parte interna 
car la parola manipolazione una facoltà non deve incomodare in renio modo il 
acquistata da una lunga abitudine, e pre- fettone , che è quella parte più o menu 
parata da ona naturale desterità , di ese- elevala che vederi sotto al piè del ca val- 
go ire le diverse operazioni dell'arte. Dn lo, e presenta la forma d'uo V, la cui 
tal uomo conosce perfettamente la teo- punta è rivolta Verso il dinanzi del pie- 
ria, e non sa manipolare , come vediamo de, e le cui due braccia son rivolte al 
tnllogiorno ; nn altro al contrario mani- tallone. Il ferro deve guarentire perfet- 
polu benissimo, senza conoscer la teoria, («mente I' ugna, ma non deve eccedere 
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olire ad essa ; altrimenti il cavallo cam- 
minando »i taglierebbe. i 

Chiamasi vqlta il campo o la lungher- 
ia del ferro conti derata nel ponto «ve la 
sua rtirva è più sensibile. La ti chiama 
voliti, perchè io quel punto 11 ferro è 
meno rialrato. Verso il metro della vol- 
ta, l’operaio, nel foggiare il ferro, risica 
un poco il metallo d’ un colpo di martel- 
lo, in figura dì triangoli) che chiama 
punta. Questa punta trovati posta di- 
nanzi >1 piede, e ripara l’ ugna dati’ urto 
che potrebbe fare il cavallo nel cammi- 
nare contro una pietra o qualsiasi altro 
corpo duro. 

I due lati del ferro diconti le braccia; 
I' estremità di ciascuna di ette diceti; 
spugna, e corrispondono al fettone. 

Ottervanti ancora tul ferro alcuni 
buchi che servono a ricevere i chiodi che 
attaccano il ferro all* ugna. Quatti fori, 
che per lo pili tono 8, quattro per ca- 
daun braccio, tono scampanati dal lato 
della superficie inferiore, a fine di riceve- 
re upa parte della capocchia del chiodo 
che vi ti nicchia. Tati scampanamene 
di consi accecature. 

Questi buchi, che tono • tempre fatti 
più verso P orlo esterno del ferro che 
verto l'interno, non tono tutti ditpotli 
alla stessa guisa. La dispositene di que- 
sti fori indica il piede eòi è destinato il 
ferro. I fori dei ferri dinanzi sono posti 
più verto la punta che verso il tallone ; 
pei piedi di dietro è l'opposto. Oltre o 
queste regole generali, la lunghezza delle 
braccia fa sempre conoscere se il ferro 
è destinato per la gamba' diritta, o per la 
sinistra : il braccio che sta al di fuori, 
per ordinario è più, lungo di quello che 
è al di dentro. 

Se i piedi dei cavalli fossero sempre 
configurati ad un modo, sarebbe facile 
fissare le dimensioni esatte che dovrebbe 
avere ciascuna sua parte; ma gli animali, 
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ài pari degli nomini, sono soggetti a de- 
formità die è impossibile prevedere o an- 
noverare. Egli è in tal caso che fa d’ uo- 
po P arte per rimediare a tutti questi in - 
convenienti^ ed U maniscalco dovrebbe 
sempre essere ben istruito nella veteri- 
naria, e quindi conoscere perfettamente 
P anatomia dei rivalli, ec. 

Presso tatti i maniscalchi, si trovano 
ferri preparati in anticipazione, ed abba- 
stanza ben disposti, perchè si possa in 
pochi istanti adattarli ai cavalli che si 
presentono. Questi fèrri sono preparati 
nella supposizione che i piedi siano Leu 
configurati. Danno quindi loro una bella 
forma ; dispongono la larghezza delle 
braccia io guisa che vada scemando in- 
sensibilmente fino alle spugne ; e che la 
faccia esterna diminuisca insensibilmente 
di grossezza dall’ un» spugna ’all* altra. 
La (uccia esterna benché più grossa della 
interna, deve assottigliarsi impercettibil- 
mente come i’ altra, in tutto il giro del 
ferro, eccetto che alla punta ove è più 
grossa. La faccia superiore è un po’ con- 
cava in latta la parte compresa fra la pun- 
ta e i due primi fori. Importa che la fac- 
eta inferiore d’ogni braccio rimanga nello 
stesso piano, e la anteriore dei ferro sia 
leggermente rilevata. Finalmente la lun- 
ghezza delle spugne deve essere propor- . 
zionata al piede del cavallo. 

Il maniscalco, dopo aver esaminato il 
piede del cavallo, che un garzone gli tie- 
ne rialzato, cerca nei suoi ferri già pre- 
parati quello che sembra dovergli conve- 
nire; glie lo -presenta, e riconosce saluto 
che debba farvi per adattarlo all’animale. 
Allora, dopo averlo folto arroventare nella 
fucina, gli dà la forma voluta dall' arte ; 

10 presenta due o tre volle, secondo che 

11 pirite ha più o meno difetti, e quando 
giugno alla perfezione bramata, si acci- 
aile ad attaccarlo sul piede. 

A tal effetto legasi alla cintola il suo 
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grembiale daferrare eh« è di cuoio, con 
Ire saccoccie da ciascun lato, nelle quali 
pone gli utensili che glisono necessari. I 
principali sono : 1.* un martella che 
serre apianlare I chiodi : a.° tanaglie 
con cui taglia le punte dei chiodithe ec- 
cedono I’ ugna, leva i chiodi, e se ne 
serre come punto d' appoggio per riba- 
dirli 5 3 .° una piccola pinzetta che da un 
lato serre a lerare una punta di chiodo, 
e dall'altro tiene -una paletta e una sgor- 
bia per esaminare il piede; 4-’ I* rosetta, 
che è un petto di acciaio tagliente da 
un capo, fatto per lo più di un petto di 
lama di sciabola, che serre a tagliare Pu- 
gna che sopravanta oltre al ferro; 5 Una 
cacciatola o piccolo punzona che serre a 
sturare i buchi dei ferri, o a far uscire 
una punta di chiodo dal piè del cavallo ; 
6.° alcuni chiodi pronti a porsi in opera 
c rari altri minuti utensili. Ognuno di 
questi oggetti i disposto in una delle 
saccoccie, acciò l'operaio non li abbia a 
cercare, « possa arerli subito sotto la 
mano. 

Il maniscalco per lo più lavora egli 
stesso i suoi chiodi, che esigono alcune 
precauzioni. Devono esser fatti con ferro 
molto dolca; 'il loro fusto deve essere 
lungo, sottile, e fàcile a piegarsi. La ca- 
pocchia da chiodi comuni deve essere 
piatta al di sopra, e piramidale, quando si 
vuol ferrare pel ghiaccio. Al di sotto, de- 
ve esser sempre piramidale o conica, se- 
condo la forma che si è adottata per la 
stampa che servì a fare i buchi nei ferri. 
Per avere una forma costante, bisogna 
incavare la parta superiore della chiodaia 
con la stessa stampa che serve pei fori 
dei ferri ; allora il chiodo riempie esatta- 
mente lo scampanamenlodel furo, e il ferro 
si consuma senta staccarsi, e senza smno- 
?ersi fino a ridursi alla grossezza di uno 
o due millimetri. 

Per beu ferrare qualunque cavallo, il 


MàSÌjCAI.CO 

maniscalco deve principalmente ossecra- 
re quattro regole principali : 

1. In termini dell' arte punta dinanzi 
e tallone di dietro ; il che significa che, 
quando la punta dei piedi dinanzi è forte 
e buona, si possono arditamente cacciare 
i chiodi alla punta dei piedi dinanzi, il 
che all’oppeito si deve evitare pei piè di 
dietro. Per questi* è l'opposto, Pugna es- 
sendo men grossa alla punta, e molto in- 
vece al tallone. Quindi, pei piedi dinanzi, 
i chiodi si devono cacciare verso la pun- 
ta alfine di risparmiare il tallone, e in 
quelli di dietro cacciarli verso il tallone 
per risparmiare la punta, ove incontrasi 
subito il vivo. 

n. Jìfon aprir mai i talloni. D mani- 
scalco dice aprire il tallone quando driz- 
zando P ugna coll' incastro (a), teglia il 
tallone vicino al fettone, « lo leva lino in 
allo a un dito distante dalla corona, tal- 
ché con questa mala operazione 'separa 
i quartieri dal tallone. Questo cattivo me- 
todo tende a far zoppicare il cavallo. 

3 . Impiegare i chiodi più sottili di 
lamina. Se il ferzo è buono e dolce, si 
si può lasciarne il fusto sottile, che esso 
ha ancora bastante fermezza per resiste- 
re ai co)pi del martello senza piegarsi. I 
diiodi grossi di lamina fanno il foro 
grande, non solo mentre si cacciano, ma 
mentre si ribadiscono, e poco essendo 
flessibili, fanno fondere o spezzarsi Pu- 
gna, e la traggono seco. Quando il mani- 
scalco prepara i chiodi, deve batterne a 
freddo la lama per dar alla punta la for- 
ma .d' una lingua di carpio quasi ta- 
gliente e darle una piccola inclinazione 
dall' interno oli’esterno. In tal maniera il 
chiodo entra più facilmente, e questa big- 
ia) I.’ incastro è uno strumento che ha 
la forma d’ima paletlina, larga 6 a 7 een- 
linietri, lini tagliente da un capo, ner- 
vata verso il manico. Serve a tagliare Pugna 
quando la si spiaua. 
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gera inclinazione lu fa uscire dall’ugnn al 
punto conveniente. 

4- Far i ferri quanto più leggeri c pos- 
sibili, secondo i piedi e la grandezza del 
cavallo. Oltre che i ferri troppo pesanti 
stancano mollissimo il cavallo, essi stirano 
i suoi muscoli ed i suoi nervi ; al minimo 
urto contro le pietre, il peso dei ferri fa 
ben penalo smuovere i chiodi ; e quando 
il cavallo »’ intacca co’ piè di dietro in 
quei dinanzi, questi ferri troppo pesanti 
si staccano, e si perdono molto spesso . 

Un garzone, appoggiato con la schie- 
na a! corpo del cavallo, gli alza il piede, 
prendendolo sotto la giuntura, e presen- 
ta all’ operaio che gli sta di faccia il di- 
sotto del piede quasi orizzontalmente. Il 
maniscalco pareggia il piede coll'incastro, 
vale a dire leva l' ugna superflua , ma 
senza scavare nei quarticri.Lascia tutto il 
piede, come il tallone dei piè dinanzi ben 
grosso ; senza di che, succedendo che il 
cavallo si sferri su d' una strada , spes- 
so accederebbe che il suo piede sareb- 
be affatto rovinato prima che si ritro- 
vasse no maniscalco per farlo ferrare di 
nuovo. 

Pareggiato ben il piede , I’ operaio vi 
adatta un ferro che non Io copra nè trop- 
po nè poco. Non deve esso poggiare sul- 
la suola per la larghezza di un dito per 
traverso tutto intorno del piede, esatta- 
mente sull' unghia, ed ugualmente dap- 
pertutto. Quando il ferro è orlato inter- 
namente , vale a dire venne ribattuto a 
freddo sulla bicorni», bisogna aver cura, 
primu di poggiarlo di levarvi questa or- 
latura, acciò non poggi sull' ugna , altri- 
menti rovinerebbe questa, ed anche il 
piede. L' ugna intorno al piede non ha 
che >5 a io millimetri di grossezza. 

Quandu il ferro è cosi bcu adattato, il 
maniscalco vi conficca alcuni chiodi , e 
lascia poggiare il piede a terra per vede- 
re se il ferro siede a dovere ; poi poue 

Dk. Tccnul T. Vili. 
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ugualmente tutti i chiodi , avendo cura 
die non escano gli uni più alti degli 
altri. Prima di ribadire i chiodi, taglia la 
parte sagliente della lamina di essi con le 
tanaglie, e con la rosetta 1’ ugna che so- 
pravanzo il ferro quando questo è ri- 
badito. Poscia, tenendo in mano le tana- 
glie chiuse, nè pone la testa sotto alla 
punta d' ogni chiodo che ha tagliato, c 
battendo alcnni colpi sulla capocchia del 
chiodo, lo ribadisce sull'ugna. Fa in gui- 
sa che queste ribaditure non risalgano , 
acciò il cavallo non corra risico di ta- 
gliarsi. 

1 muli c gli asini si ferrano come i ca- 
valli. I ferri dei muli devono essere più 
grossi m punta che al tallone, perchè es- 
si logoransi molto in punta. Si ha l’uso di 
ferrare i muli che camminano isolati con 
ferri ehe risaltano molto intorno al pie- 
de, e principalmente alla punta che è ri- 
volta all’ insù : ma questo è mal fat- 
to -, se la natura diede al mulo il piede 
più piccolo di quello ilei cavallo, perchè 
ingrandirglielo ? Questo metodo non. pro- 
duce altro effetto che far che si taglino, 
stancarli ed azzopparli. 

Non abbiamo fatto parola che dei 
ferri ordinarti vale a dire pei cavalli sani 
e ohe hanno il piede ben configurato-, ma 
quando nasce l'opposto, come nvvien di 
frequente , il maniscalco, che dev'essere 
anche veterinario, deve preparare i fer- 
ri in guisa che il cavallo non ne sia in- 
comodato, e che le ferite che esso può 
avere possansi guarire facilmente : quin- 
di deve poter supplire nella fabbrica ili 
ossia tuttociù che non abbiamo potuto 
indicare. 

Si cercarono molto varii mezzi di far 
a meno di chiodi per attaccare i ferri ai 
piedi dei cavalli : nc potremmo citare 
molti; nessuno però essendo riuscito per- 
fettamente ci dispenseremo dal pariamo- 
ci limiteremo a descrivere un ferro fatto 
30 
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costruire da un viaggialor nostro amico, 
che lo portava sempre seco per sostituir- 
lo «ni momento ad un ferro che si fosse 
perduto per via. E' questo un ferro co- 
tnuue, formato di due perii uniti a cer- 
niera dal lato della punta ; sono quindi 
due mezzi ferri riuniti a cerniera con 
una chiavarda ribadita. Ognuno di que- 
sti due pezzi è orlato al di fuori con i- 
strisce di lamierino larghe 3 centimetri, 
ed inclinate dal di fuori al di dentro. 
Questi due pezzi sono rinniti alla parte 
corrispondeute al tallone, con due orec- 
chie ed una chiavarda a vite. Se cade un 
ferro , e si inviluppa il piede col ferro di 
riserva ; le strisce di ferro appoggiansi 
contro l’ugna, e, stringendo la chiavarda, 
il ferro è stabilmente assicurato. Si vede 
che, a motivo della cerniera, il ferro adat- 
tasi a tutti i piedi. Egli ne ha sempre 
due di simili, ed in tal guisa salva il pie- 
de del suo cavallo , (ino che sia ginnto 
in un luogo ove farlo ferrare. Talora 
corse in tal guisa fino a due o tre leghe 
senza verun accidente. 

A primo aspetto si crederebbe che 1’ 
arte di ferrare i cavalli non fosse che una 
mera abitudine , ed al veder che se ne 
incaricano operai tanto da poco , re- 
puterebbesi una delle cose più facili ; 
nullameno dal poco che ne abbinili det- 
to per non uscire dai limili del no- 
stro piano , si deve, convincersi che 
quest’ arte esige molte cognizioni, c tut- 
ta la capacità c l’esperienza d’un mani- 
scalco istruito ed intelligente. Ei dee co- 
noscere a fondo l"aite veterinaria di cui 
il governo francese conobbe in guisa 1’ 
importanza che ne fondò due scuole l’una 
ail Allòri, l’ultra a Liouc, ove abili pro- 
fessori istruiscono la gioventù nella ip- 
pia trini , che non può appartenere a 
questo dizionario , c della quale molle 
opere trattano particolarmente. 

(L. ) 


Mzstis 

MANNA. La mamia i un succo zuc- 
cherino , concreto , nltravolta usatissimo 
in medicina come purgativo, e presente- 
mente riguardato come piuttosto danno- 
so che utile. Se anche nella medicina re- 
gna la moda, come par fuor di dubbio, 
si vedranno restituiti all' antico lavoro 
dei medicamenti che sono decaduti a’ dì 
nostri. 

La manna è particolarmente prodotta 
da una specie di mussino , il Jraxima 
orniti di L., da cui trasuda spontanea- 
mente, che alligna assaissimo in Calabria 
ed in Sicilia. Per facilitarne lo scolo si 
fanno delle incisioni sulla corteccia, lun- 
ghe un pollice , profonde 6 linee , dal 
principio di luglio fino al dicembre ; non 
si incide che una sola faccia deli' albero 
ogni anno. 

La manna che cola nei primi mesi 
contiene più materia cristallizzabile, e si 
concreta più facilmente. La ti modella 
sopra la corteccia, o sopra delle paglie, in 
lunghe e belle stallattiti bianche e cristal- 
line cui si dà il nome di manna in la- 
grime. 

Progredendo la stagione il succo ren- 
desi men zuccherino e più viscido , e le 
piccole lagrime che colano sono miste ud 
un succo incristallizzabile che si aggiu- 
nterà insieme; dicesi allora manna in 
sorte. Quella che cola da ultimo sul finir 
dell’ autunno è un succo tanto abbon- 
dante lungo il tronco , che bisogna sca- 
vare una fossetta a piedi dell'albero per 
raccoglierla, e tlieest manna grassa. Que- 
st’ è I’ ultima qualità , ed è molto più 
purgativa. La manna in lagrime è addol- 
cente, per cui la si prescrive nelle prepa- 
razioni bechichc della medicina. 

In generale, anlepongonsi le manne «li 
Sicilia a quelle di Calabria ; queste in 
sorta, diconsi manna capaci j e le prime 
manna geraci. 

Siccome la manna conservasi dillicil- 
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mente, ingiallisce all' aria e diviene acre, 
si procurò, massime quella in lagrime, di 
depurarla all' incirca come lo zucchero. 
La si (a disciorre in pochissima acqua, e 
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sto , clic è anche più grosso c (oralo di 
un buco d’ ordinario a trapezio , in cui 
vi si caccia un manico di legno duro. La 
mannaia ha sempre a un di presso la stes- 


si chiariGea la soluzione col metodo soli- sa (orma qualunque sia l’arte in cui si 
to, aggiungendoci un poco di carbone a-; adopera. Questo arnese è usato in molle 
nimale; poscia se ne fa colare la soluzio- arti industriai:. 

nè concentrata sopra delle canne ove La manania del taglialegna è molto 
concretasi in istalalliti. Questa manna si grossa ; dicasi meglio scure. 
riconosce dall' aspetto assai diverso dal| La mannaia dei tornitori rassomiglia 
naturale, che non puossi per alcuna gui- a quella dei bottai , ma è più piccola ; la 
sa imitare. sua tavola e la sua doccia sono saldate 

Si trovarono nella manna due diverse insieme come nelle scuri, 
specie di zucchero ; la prima cristalllzzu- Il fornaio chiama mannaia n mano uno 
bile, simile allo zucchero di mele , incn- strumento tagliente , largo, di ferro , di 
pace di fermentare , c la si è dello man- lama sottile, e corto di manico, che ado- 
nile. Il secondo al contrario fermenta fa- pera per ispezzare i legni troppo grossi, 
cilmente; ma non puossi ottenerlo con-J Quelli rhe lavorali l'ardesia chiamano 
creto. Si profittò di queste proprietà op- mannaia una specie di martello che ser- 
posle per separarli 1’ uno dall’ altro. A ve loro a staccare i pezzi d' ardesia, 
tale oggetto basta disciogliere la manna, e II falegname, il carradore , il cassaio e 
farle provare la fermentazione spiritosa , tutti gli arteGci che lavorano di legname, 
come fece Tbenard. Evaporando il liquo- adopraoo la mannaia per abbozzare i ta- 
re fermentalo, si ottiene una sostanza che ro lavori. 

ridisciolla nell’ nlcoole lascia deporre dei Qncgli che conduce i legni giù pei fiu- 
lunghi aghi bianchi che sono lo zucchero mi ha pure la sua mannaia ; è dessa un 
cristallizzabile. L’ acqua-madre fornisce arnese che ha il suo taglio a due augna- 
celi' evaporazione una terza sostanza di ture, largo ij a 5 pollici, paralello all’ ar- 
sa por nauseante ed incristallizzabile , che ncsc ed al manico. Al lato opposto del 
non fu bene studiata. 1 taglio vi è una .punta larga G pollici ; ei 

II fraxinus ornus non è il solo albero 1’ adopera per trarre i legni dall’ acqua, 
che produca la manna ; se ne raccoglie- Il taglio gli serve a spezzare i legami di 
va altra volta stille foglie d'una specie di. vinchi che uniscono le zatle. Questo ar- 
larice , ( abics ìarix, L. ) conosciuta in nesc è acciaialo come gli altri (V. zatta ). 
commercio col nome di manna di Brian-' La mannaia del bottaio gli serve per 
sorte i trovasi in piccoli grani globulosi , disgrossare le doghe, c per assottigliali: 
biancastri. Vha pure altri alberi da’qua- le cime dei cerchi nel luogo ove devono 
li trasuda tino zucchero simile alla man- essere legati co' vinchi. Questa mannaia 
nn. non peraltro in tanta abbondanza che è munita d'un manico pesante molto alla 
turni utile raccorlo. jcima, per serviile di contrappeso. Quc- 

(R.) 

* Massa. V. covose. 

MANJiAIA. Grosso arnese di 
acciaialo e tagliente da nn capo. E' più j (L.) 

targo da questo lato che dal lato oppo- * MAiNNARESE . Slrumcuto da ta- 


'sto manico rientra al di dentro dal Iato 
| dell* operaio al pari della schiena della 
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glinre quale il pennato con creila a giti- 
la <11 mannaia. 

* MANNELLA . Nome che danno i 
battilori ad ima quantità di circa sei on- 
ce di gaveta avvolta sopra il rocchettone. 

MANO da tuffare. L' autore del pre- 
sente articolo diede questo nome ail uno 
stromento di sua invenzione per fabbri- 
car le candele di sevo alla bacchetta ; un 
fabbricatore da lui conosciuto , c pel 
quale lo fece costruire, se ne lerve con 
vantaggio in un dipartimento della Fran- 
cia. Abbiamo creduto utile farlo cono- 
scere. 

Le bacchette clic 1 adoperano i fabbri- 
catori per far le candele di sevo per im- 
mersione, sono lunghe 81 millimetri ( 5 u 
pollici) ; essi ne prendono due, tre e ta- 
lora quattro fra le dita, per tuffarle tutte 
ad un tratto ( V. T. Ili, pag. 334 ), il 
che £ molto incomodo, poiché hanno le 
loro due mani impiegate a questo lavo- 
ro, in modo che se qualche lucignolo si 
sposta, sono costretti ricorrere ad un al- 
tro operaio che K aiuti. Consultato da un 
larorator di candele per indicargli il mo- 
do di rimediare a tale inconveniente , 
V autore del presente articolo gli propo- 
se Io strumento di cui segue la descri- 
zione, e che la lìg. 1 7 della Tav. XXXTI 
della Tecnologia rappresenta in pro- 
spettivo. 

tJn forte asse AB di abete è lungo 76 
centimetri (a8 pollici), poiché le bac- 
chetta sono lunghe 8 1 centimetri ( 3 o 
pollici), e largo 54 millimetri (due polli- 
ci) quando non si vogliono lavorare che 
tre bacchette per volta ; ma quando se 
nc vogliano lavorar quattro, bisogna far- 
lo targo 8r millimetri (3 pollici). L'asse 
è grosso G4 millimetri (2 pollici) in tutta 
la sua lunghezza. Inchiodami sugli orli 
verso ogni cima esternamente due unci- 
ni CD di ferro foggiali alla cima a foggia 
di zampa bucata di tre fori per attaccar- 
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li, e ti pongono sulla larghezza a distan- 
ze uguali dei due primi, uno o due altri 
nocini di ferro a punte E,F, che si con- 
ficcano fortemente nel legno. Se ne pon- 
gono uno o due secondo, che sì è fatto 
I' asse largo due o tre pollici. Questi un- 
cini vengono quindi ad essere un pollice 
distanti I' uno dall’ altro, il che è suffi- 
ciente per le candele comuni ; nel caso 
che si dovessero fere candele più grosse, 
ti lascia una maggior distanza. L' asse si 
riduce più stretto alla metà della sua lun- 
ghezza, e te ne rotondano gli angoli ac- 
ciò l’operaio lo possa prendere io mano 
più facilmente. 

A dieci centimetri (7 pollici) di distan- 
za da ciascun capo dell' asse a Itaci' ansi 
uncini, simili, per sostenere le bacbeltc 
orizzontali in tutta la loro lunghezza ; 
senza di che il peso delle candele le fa- 
rebbe piegare. 

L’ operaio attarra ciascuna bacchetta 
per la cima e pel mezzo in quattro un- 
cini e lavora facilmente e con una sola 
mano quattro bacchette ad un tratto; 
gli rimane una mano libera per rimedia- 
re a qualunque inconveniente succeda. 
Appoggiando le bacchette per le loro ci- 
me alle stecche del colatoio, gli uncini 
escono da tè ; ne vi é d’uopo di pors i la 
mano. 

Si è detto più sopra che I’ autore di 
questo articolo era stato consultato da 
un fabbricatore di candele di sevo, in- 
torno ai mezzi di render più ngevole l'o- 
perazione dell’ immersione nel far le 
candele. Egli approfittò di questa con- 
ferenza per indicargli un mezzo da lui 
invaginato anche per levare facilmente la 
ruvidezza che vedesi per lo più nelle 
candele fatte per immersione, e che le fa 
rigettare, suggerendogli il modo di render- 
le perfettamente cilindriche. Ecco la ma- 
niera. 

In una tavola di bossolo lunga 37 a 
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Sa centimetri (io a la pollici), larga] 
55 millimetri (a pollici), c grassa 9 a 1 1 
millimetri (4 a 5 linee), che non è dif- 
ficile a ritrovarsi , scavasi da un capo 
un foro ben rotondo, del diametro d'una 
candela fatta collo stampo da cinque, 
giacché supporremo che questo utensile 
sia costruito per le candele da cinque 
per libbra, e si ha una simile trafila per 
ciascuna diversa grossezza di -candele. 
Quindi si fanno lungo la tavoletta, otto a 
dieci fori simili, distanti circa >4 milli- 
metri (io linee) fra loro. Questi fori va- 
riano di diametro, in guisa che il se- 
condo ha meno millimetro più del pri- 
mo, il terzo mezzo millimetro pili del 
secondo, e cosi di seguito fino al decimo, 
che viene quindi ad avere circa quattro 
millimetri e mezzo più dei primo. Egli è 
difficile supporre che un buon lavoratore 
nhhia posta si .gran differenza nel tuffare 
le sue candele ; se continuasse a lungo 
con tali differenze, la perdita sarebbe im- 
mensa. 

Fatti così questi fori, si scampanano 
diligentemente da un lato, e si dà a que- 
sta scampanatine due millimetri di più 
di diametro che al foro, il quale sull'altra 
faccia lasciasi quasi tagliente. Ecco una 
filiera fiuita, e se ne fa una, come dicem- 
mo, per ogni grossezza di candele. Ecco 
il modo di operare. 

Quando le candele sono ben asciutte, 
c ad una temperatura molto fredda, for- 
masi la filiera, per la sua grossezza, fra le 
due tavole d'uno strettoio a due viti po- 
sto in piano au d' uria tavola, in guisa 
che i fori siano al di sopra della tavola 
dello strettoio, e che la parte scampanata 
rimanga dal lato ove sta I’ operaio. Pre- 
sentasi la cima della candela nel foro più 
grande, col lucignolo innanzi verso 1’ o- 
peraio ; questi la prende con un uncino 
di ferro fermato in un manico di legno, 
e la trae a tè ; la candela deponc sulle 
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pareti del foro il «evo delle inuguaglianze 
che risaltano, c che non hanno potuto 
passare ; poscia passasi nel foro seguen- 
te, e si continua fino a che siasi giunti al 
più piccolo, ove la candela finisce di giu- 
gnere alla grossezza voluta ; essa è per- 
fettamente cilindrica, e di più bella ap- 
parenza che avanti questa operazione, 
che si fa in un momento. 

Il fabbricatore scrisse qualche tempo 
dopo ringraziando per essergli stato inse- 
gnato questo metodo: « L’operaio, dis- 
» t' egli, è pagato con usura del tempo 
» che v’ impiega, pel sevo che ne ritrae, 
11 e per la fama che ottiene di far belle 
» candele. Ciò non ne migliora la «quali— 
11 là, ma soddisfa all'occhio del compra- 
li tore. Ho acquistata molta abitudine ; 
» ne passo per la filiera dieci al minuto; 
» e nessuno ricusa di pagarmele 20 ccn- 
11 tesimi di più al chilogrammo » . 

Maro di legno, chiama il ceraiuolo una 
tavola sottile che tiene verso 1' uno dei 
capi due fori bislunghi, I’ uno vicino al- 
l'altro, lunghi 11 centimetri (4 pollici), 
e che lasciano fra loro un piano, largo 
54 millimetri ( a pollici) per servire di 
impugnatura. Questa mano serre a ri- 
voltare le tele e le cere ridotte in nastri, 
a fine di esporle da ogni (lato all' ardore 
del sole. Si hanno di tali arnesi di varie 
grandezze. 

Maro. Nell’arte di fabbricare gli spec- 
chi, chiamanti mani due utensili di rame 
o di ferro,che servono a ritenere U vetro 
fuso, ed impedirgli che sormonti al di 
sopra degli orli per la pressione del ro- 
tolo che si fa scorrere sulla tavola, su cui 
si eolan gli specchi. 

Miao, chiamasi nelle trafile una tana- 
glia di ferro, le cui braccia sono curvale 
al di sotto, e che serve a tirare il filo al- 
tra* erso i fori della filiera. In rapo alla 
cinghia del banco da tirare vi è attaccato 
un forte audio triangolare di ferro, che 
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abbraccia gli uncini che formano le brac- 
cia della tanaglia, della qualu stringe tan- 
to più le ganasce, quanto più tira con 
forza. (L.) 

Mano cT opera. Lavoro o fattura che 
occorre per eseguir una data cosa. Il 
prezzo della mano d'opera, unito a'qnelio 
delle materie prime, stabilisce f intrinse- 
co valore d’un oggetto manufatto, ma per 
venderlo la d' uopo aggiugnervi l’ inte- 
resse del capitale, ed il guadagno che de- 
ve ritrarne il fabbricatore ed il nego- 
ziante. 

Ti sono alconi oggetti il cui valore 
viene reso decuplo ed anche centuplo 
della man d'opera, non deve quindi sor- 
prendere che sianosi cercati i mezzi di 
sostituirla a buon mercato; vi si giunse con 
la divisioni! dei. lavoro, e con l’uso del- 
le macchine {V. queste parole). Il prezzo 
della mano d'opera varia seeondo i luoghi 
ed i tempi. Le giornate degli operai, in 
provincia, sono meno care che nellccapi- 
tali; dappertutto poi, meno costose il ver- 
no che la state. Tale riflesso non deve 
trascurarsi da ogni fabbricatore di oggetti 
d' industria, quando sceglie un luogo ove 
stabilirsi. (E.M.) 

MANOALE o MANOVALE. Colui 
che serve al muratore portandogli le ma- 
terie per murare. 

MANOMETRO ( Àrli fisiche , Tav. 
XIV, f.g. io). Apparato che serve ad in- 
dicare la tensione dei gas e dei vapori a 
temperature date. E' un pallone di vetro 
la cui apertura è chiusa ermeticamente 
da una piastra o collo di ottone, munito 
di tubi di comunicazione, con vari rubi- 
netti. Uno di questi tubi comunica con 
un tubo di vetro, in cui si rinchiude uh 
barometro a sifone : questo tubo si può 
graduare, c separarlo dal pallone quando 
si vuole. L'altra tubolatura serve a farcii 
vuoto o invitandola sul tubo centrale 
di una sue china pneumatica ( V. questa 
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parola ) , o adattandovi un tubo di co- 
municazione che vada a questo tubo, ben 
inteso che questo tubo dee farsi abba- 
stanza, forte sì che pel 'peso dell'aria e- 
sterna non si schiacci quando vi ti fa il 
vuoto. Lo si fa per lo più di cuoio im- 
permeabile, sostenuto internamente da un 
filo di metallo spirale, che continua su 
tutta la sua lunghezza. Questo tubo tie- 
ne due ghiere di ottone, l'una delle quali 
invitasi sulla macchina pneumatica, T al- 
tra sulla tubulatura del manometro. 

Questa tubulatura tiene due rubinetti 
R e R' perfettamente riuniti. Allorché si 
fa il vuoto nel pallone ad un grado 'che 
si misura per la differenza delle due co- 
lonne di mercurio nel barometro ; si ver- 
sa un liquido per tubulatura, di cui si i 
aperto il rubinetto superiore R' e che 
quindi si chiude ; apresi allora I* inferio- 
re R, ed il liquido cade nel pallone, ove 
tosto si riduce in vapore. La tensione 
viene misurata dal barometro, giacchi al- 
P istante medesimo il mercurio risale nel 
tubo chiuso, e la differenza dei livelli, mi- 
noro di quello che era dapprima, è la 
forza elastica sviluppata. Siccome, ripe- 
tendo il gioco dei rubinetti, si può satu- 
rare lo s[>azio di vapore, cosi ac ne co- 
nosce esattamente la tensione anche a di- 
verse temperature, facendo cangiar quel- 
la dell’ apparato. 

Talora si adopera un pallone abba- 
stanza grande per introdurvi piante, ani- 
mali, o qualsiasi altro oggetto di cui si 
vogliano studiare i cangiamenti, e racco- 
gliere i prodotti. Quando si è svolto un 
gas nel pallone, e vogliasi conoscerne la 
proprietà , bisogna estrarlo dal pallone 
coll’ apparato seguente. Si ha un tu- 
bo T chiuso in alto, ed alla cui base è 
saldata una ghiera d' ottone a rubinetto 
R" che invitasi sulla tubnlatnra ; ma pri- 
ma di invitarla rovesciasi questo tubo, c 
lo si empie di mercurio. Allora quando 
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qmslo (ubo è invitato sul manometro, 
uprunsi tutti i rubinetti ; il mercurio ca- 
de pel proprio peso nel pallone, ed i gas 
vanno ad occuparne il luogo : allora si 
chiudono i rubinetti, e si svita il tubo 
che tien luogo di provino. Non rimane 
più che analizzare il gas che esso con- 
tiene. 

Importa moltissimo conoscere la ten- 
sione dei vapori svolti nelle caldaie delle 
macchine a vapore, principalmente quan- 
do queste agiscano sotto la pressione di 
più atmosfere. Adoperasi a tale effetto 
uno strumento detto Manometro ; non è 
questo die un tubo di Mariutte ( V. ct- 
i.ataziose), che è assicurato al muro dol- 
l'edifizio, e comunica colla caldaia. Il tu- 
bo contiene dcll'aiia nel braccio chiuso, 
il gomito del sifone contiene una colon- 
na di mercurio che rinchiude quest’ aria 
(V. fìg. 1 1) : il braccio aperto comunica 
coll’ interno della caldaia. La tensione del 
vapore rispinge il mercurio, e riduce Ta- 
rili del tubo ad un volume tanto minore 
quanto più grande è la forza elastica -, ed 
anche, per non avere a tener conto della 
diminuzione di una delle colonne di mer- 
curio, vi si fa ulta palla che serve di ser- 
batoio, ed il cui livello non si abbassa 
sensibilmente, allorché il fluido metallico 
«'innalza nell'altro braccio, lina scala gra- 
duata in parli uguali, posta sotto il brac- 
cio ad aria, fa che si possa calcolare ad 
ogni momento sotto qual numero di at- 
mosfere lavori la macchina. 

Questo manometro ha l’inconveniente 
di esser fragile ; oltre di che il tubo tro- 
vandosi più comprèsso al di dentro che al 
di fuuri, ti dilata, pel che le indicazioni 
della scala sono erronee ; oltre di che il 
vapore acqueo spesso s'apre un passaggio 
u si mesce al mercurio. I continui ristauri 
che esige questo manometro lo rendono 
multo incomodo : nelle macchiati a bassa 
pressione si preferisce talora rinchiuda e 
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ermeticamente un pozzetto di mercuri» 
(fìg. i a) in un vasetti unirvi un tubo aperto 
ai due capi, che comunica con la caldaia. 
Il vapor d’acqua che comprime la super- 
fìcie del mercurio fa ^scendere questo li- 
quido nel tubo : aggiungendo a questa 
altezza quella del barometro all' aria a- 
perta, si ha la tensione del vapore. Si può 
anche chiudere sotto una campana il pro- 
vino pieno d'aria e immerso nel mercu- 
rio : ta pressione per quanto sia forte sì 
misurerà come nal tubo di Mariotte, dal- 
la diminuzione dello spazio occupato dal,- 
1 ’ aria sotto il provino. 

(Fr.) 

* MANOPOLA. Quel panno che i so- 
prapposto allo manica , sia piccola o 
grande. 

* Maxotoea. Pezzo di cuoio per ripa- 
ro della mano nel lavorare (V. ol’abua- 
mavu ). 

I * MANOVALE. V. hasoale. 

* MANOVELLA. V. leva. 

* Manovella, dicesi anche sovente per 
MAìu-enio (V. questa parola). 

•MANOVRA. Nome generico delle 
funi d’tina nave. 

M avo va a, difesi anche delle operazio- 
ni che si fanno per governar una nave 
cangiando la disposizione delle vele, del- 
le antenne, dei cordami ed altro. Le re- 
gole da seguirsi per la manovra d’un va- 
scello, sono fra le cognizioni più necessa- 
rie ad aversi da un o Disiale di marina. 
Questo soggetto essendo- estraneo al no- 
stro argomento, ci limiteremo a dire, per 
quanto può interessare i costruttori, che 
la manovra dislinguesi in istabile e vo- 
lante, la prima essendo quella che serve 
per disporne gli alberi ed altre parti che 
non si manovrano durante la navigazio- 
ne, e la seconda essendo quella delle par- 
li che si muovono nel navigare. 

(Fr.) 

MANSARDA. I francesi attribuiscono 
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al celebre architetto Manfani I' i«lea «Ji 
spezzare il tetta che cuopre un edilìzio, 
in guisa che la parte inferiore che forma 
tu scolatoio sia diritta, c quasi a piombo 
sul muro, e la superiore che tiene il saet- 
tile, in leggero pendio (V. Tav. VI delle 
Arti del calcolo , fig. a). Il tetto, così di- 
sposto, i licesi mansarda , e lascia sotto del 
vero tetto, uno spazio in cui si possono 
far delle stanze pei domestici ; vi si fan- 
no degli abbaini per darri lume. Allora 
conviene disporre 1'asticciuoi.à princi- 
pale 3 o 4 piedi al di sotto «Iella trabea- 
zione ; e su questa aslicciuola, che sostie- 
ne un intavolato, fissanti de' falsi r otto- 
fi quasi verticali, sui quali poggia un al- 
tra asticduola riunita con legami di ferro; 
al di sopra di quest' ultima è il vero tet- 
to. Alla parola tetto indicheremo le re- 
gole de seguirsi per commettere i legna- 
mi di questa specie di coperture. Presen- 
temente stimasi doversi abbandonare tali 
costruzioni, poiché il prezzo dei legnami 
le rende costose quasi quanto un vero 
piano, che sarebbe di molto più agiato, 
più alto a resistere all' intemperie, e più 
facile a venire adornato si all’esterno che 
iaternamente. 

(Fr.) 

MANTACO. V. mastice. 

MANTICE o SOFFIETTO, MAC- 
CHINE DA SOFFIARE. Apparecchio 
destinato a cacciare il vento in un tubo 
per produrre una rapida corrente «l'aria;, 
ferve principalmente ad eccitare la com- 
bustione in uu fornello, ud un cam- 
mino. 

Il soffietto più semplice è la sarbacan- 
na o trombone a bocca] tuttavia in uso 
in alcuni paesi ; è questa un* lungo tubo, 
quale sarebbe una vecchia canna di fu- 
cile senza culatta; adutlansi le labbra ail 
un capo, e si soffia l'aria dei polmoni so- 
pra i carboni accesi ; questa canna dirige 
il soffio, c gl’ impedisce di disperdersi. 


Mattici: 

Serve lo stesso tubo a lanciare piccole 
pallottole, colle quali ì più destri riescono 
a mirare gli uccelletti e colpirli. 

Aduprosi pure coma mantice un otre, 
o qual siati altro sacco di materia flessi- 
bile, chiuso crmellcamento dappertutto, 
fuorché In un punto ore trovasi adatta- 
to un piccolo tubo die dirigesi sol fuoco; 
comprimendo questo sacco, 1' aria che lo 
gonfia è costretta il’ uscire pel cannello. 
Ma siccome per riprodurre 1' effetto, bi- 
sogna enfiare di nuovo il sacco, nè I' aria 
vi può rientrare che pel cannello d'usci- 
ta, si fa una aspirazione contraria al soffio. 
E’ quindi necessario bucarlo in un altro 
luogo per lasciar rientrar 1' aria, ed adat- 
tarvi una animella, cioè un pezzo di pel- 
le attaccato al di dentro da un solo lato 
del huco, per impedire che Paria esca 
«la «piella parte. Finalmente giova rin- 
forzare il sacco, con pezzi solidi che aiu- 
tino a comprimerlo od a stenderlo. Que- 
st' apparato grossolano usato, in alcuni 
luoghi si è perfezionato, e fu P origine 
«lei mantici da cammino per le stanze. 

Due assicelle ovali troncate in forma 
di trapezi, munite d'un piccolo manico, 
sono congiunte insieme da nn capo, e su 
tutto il loro contorno, con una pelle in- 
chiodala sugli orli. Questa pelle è soste- 
nuta internamente «la «lue o tre cerchi, 
cd é abbastanza flessibile per piegarsi 
nello spazio che li separa, in mo«lo «la 
lasciare che le due assicelle si possano 
riavvicinarc, o allontanarsi, bilicandosi 
sulla loro linea di unione : una traversa 
bucata d' un foro cui é adattata la canna 
che dà uscita all' aria; serve loro «fi ap- 
poggio. Questo pezzo dicesi sopraccanna , 
il tubo si dice canna. 11 mantice si fa agire 
tenendo un manico, per ciascuna mano, e 
facendo muovere le assicelle sulle luro 
cerniere. Tua assicella è traforata per la- 
sciar entrar P aria, ed una animella di 
pelle interua impedisce cito I’ aria esca 
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•per di là. Quindi, allorché si allontanano 
le assicelle, la pelle che le separa si spie- 
ga, la capacità interna cresce, e I' aria 
entra alsaudo l'animella. Quando, al l'op- 
posto, si riavvicinanu le assicelle, l’aria 
compressa chiude l'animella, ed esce per 
ia canna; non diamo la figura di que- 
sto utensile conosciutissimo ; ciò che se- 
gue toglierà quanto ri fosse di poco 
chiaro. 

In questo mantice 1' aria esce inter- 
mittentemente ; essa entra pel foro del- 
l' animella, ed esce per quello della can- 
na. Per ottenere un silfio continuo, ba- 
sta riunire due suffietti in uno, sicché 
I' uno aspiri mentre I' altro soffia e vi- 
ceversa. Tale é l' idea che si dee farsi 
del mantice continuo. 

E* questo formato di tre assicelle, delle 
quali quella di mezzo serve di separa- 
zione fra le capacità di due soffietti l'uno, 
per parte : essa ha il suo manico. Uo’ al- 
tra assicella tiene pure un manico e ed 
alcuni fori con una animella per lasciar 
entrar I' aria ; la terza è tutta phiusa e 
senza manico. La capacità da essa rin- 
chiusa non comunica in vtrun modo 
coll'aria esterna, e riceve quella che la 
enfia per alcuni fori fattisi nell'assicella 
di mezzo, chiosi da un' animella spinta 
da una piccola molla. Il tutto è chiuso 
con una pelle inchiodala intorno agli orli 
delle tre assicelle, e sulla traversa d'unio- 
ne o portacatino. La pelle é sostenuta 
da cerchi e piegasi negli spazi, fra le as- 
sicelle. 

Allorché si allontanano i due manichi, 
l'aria entra pei fori di una delle assi- 
celle, ed enfia il mantice che vi corrispob- 
de, senza penetrare nell' altro, col qua- 
le l' animella interna le toglie la comunica- 
zione. Allorché si riavvicinano i mani- 
chi, si comprime I' aria, la capacità gon- 
fiata diminuisce, e I' aria é costretta ad 
uscire pel tubo ; ma una parte di que- 
Dic. Ttcnol. T. Fili. 
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si' aria entra anche nel secondo soffietto 
sollevando T animella interna; e quando 
allontanatisi di nuovo i manichi, que- 
st’ aria rimane compressa perchè 1 * ulti- 
ma animella si chiude, ed è costretta ad 
uscire per la canna ; giacché il furo del 
portacanna comunica con tutte e due le 
capacità. Quindi la prima capacità si 
è enfiata, mentre la seconda si è vuota- 
ta; e la corrente d' aria è divenuta con- 
tinua, non però stmpre con velocità 
uguale. Lo stesso effetto si ripete con- 
tinuando la stessa operazione. 

Tale disposizione dei mantici continui 
che si adoprano nelle stanze, è la mede- 
sima die pei mantici da Jucina ; se non 
che questi sono molto più grandi, ed ese- 
guiti con maggiore solidità per resistere 
al lavoro { V. la fig. 7 defila Tav. XLll 
delle Arti meccaniche). 

M è un pezzo cubico di legno che 
ritieoe e consolida il cerrhio N ; questo 
pezzo Mèi! portacanna ; è forato d' un 
buco K, che lascia passare l'aria caccia- 
ta nella canna, e di là nel bucolare. G è 
l'assicella di mezzo, solidamente attaccata 
al portacanna con chiavarde, e che deve 
rimanere immobile ; in H vi è I’ assicella 
G munita d’ una valvula. A è l'assicella 
di sopra, PI quella di sullo : la prima 
tiene in B una striscia di legno trasver- 
sale B per rinforzarla ; la si carica d' uo 
peso che tende sempre a tenerla bassa ; 
la seconda ha una animella in I ; queste 
due animelle I a li si aprono dal giù in 
sù ; esse non sono mai aperte insieme. 
F,F,F sono i cerchi che sostengono l’in- 
voglio di pelle inchiodato sugli orli delle 
assicelle, e piegate nei loro intervalli ; le 
cerniere intorno a cui hilicaosi le assi- 
celle A e P veggonsi in m e n. 

Alla cima del manicu P attaccasi una 
fune o coreggia Pi, la cima della quale * 
attaccala al braccio della spranga u leva 
iZ ; 1' altro braccio di questu leva tirasi 
ss 
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n inano con un» catena di ferro 6. Ecco 
I' elicilo che ne risulta. 

Allorché ti tira dall' alto in basso la 
catena b, il braccio Z s'innalza, e la ci- 
ma i tira in alto la coreggia l’i, bilican- 
dosi la leva intorno al centro di rotazio- 
ne a ; cosi P assicella PI si avvicina ad 
HG ; I’ aria compressa nella capacità in- 
feriore viene cacciata in parte pel buco- 
lare O, e per la canna che vi è adattata, 
e in parte nella capacità superiore, al- 
zando la animella H. Allorché si cessa di 
tirare in b, I' assicella Pi scende alla pri- 
ma sua posizione, per effetto del suo pro- 
prio peso, accresciuto da quello ond' è 
caricata, e I' aria rientra nella capacità 
inferiore per la valvuta I ; ma in pari 
tempo il peso dell' assicella A l'abbassa, 
ed obbliga T aria ad uscire per la canna 
c così di seguilo. Si vede che il soffio 
agisce di continuo, 

Nelle fucine i mantici sono indispen- 
sabili ; senza essi non si potrebbe ot- 
tenere l'alta temperatura per arroventa- 
re il ferro a bianchezza. Un mantice lun- 
go 7 decimetri e mezzo, largo 5 ( a8 
pollici e 1 8 ), in i 4 a i 5 minuti, arro- 
venta a bianchezza una spranga di ferro 
di 6 centimetri in quadrato, pronta ad 
essere sabbila. 

D’ ordinario si fa muovere il giogo del 
mantice da un garzone ; quando però la 
macchina deva agire continuatamente 
per un certo tratto di tempo, vi si ap- 
plica la forza degli animali. Un cane, per 
esempio, che corre in un tamburo, e lo fa 
girare cui di lui peso, basta a muovere 
un mantice, mediante un gomito fatto 
■ili’ asse del tamburo ; allora il cilindro 
fu le veci di volante. Un mantice simile 
serve pure allo smaltatore per diriggerc 
la sua fiamma ; ei lo la muuvcre con una 
calcola. • 

Per le grandi fabbriche, gli alti fur- 
polli. le officine, ove si fanno operazioni 
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metallurgiche, I' apparato ’ che abbiamo 
descritto sarebbe del tutto insufficiente 
per alimentare la combustione del carbo- 
ne di legna, del coke, ec. Fa d' uopo ri- 
correre alle grandi macchine da so/Jia- 
re, capaci di dare al fuoco una somma 
attività. All'articolo ghisa si indicò la 
quantità d' aria necessaria per brucia- 
re ii peso di carbone proprio ad ottene- 
re un effetto voluto. Per mantener* il 
fuoco d'un alto furnellu alimentato con 
legna occorrono circa Suo piedi cubici 
d' aria al minuto. Quindi, per poter lan- 
ciare si gran volumi di aria, fa d' uopo 
servirsi di possenti apparati, il cui movi- 
mento esige forze notabili; per ciò vi si 
impiegano 1' acqua corrente, ruote a ca- 
vallo, ma piò spesso la forza del vapore. 
Entriamo nei particolari di queste mac- 
elline. 

Tre metodi si conoscono per cac- 
ciar l'aria : i mantici, i cilindri e le trom- 
be. 1 primi non bastano all'oggetto pro- 
postosi ; i secondi s'impiegano in tut- 
te le grandi officine della Francia e 
dell' Inghilterra ; i terzi , esigono che 
si possa disporre di una caduta d'a- 
cqua , ed hanno il vantaggio di non far .- 
perdere veruna parte della forza pcgli 
attriti. 

1 cilindri soffianti variano molto ili 
forma, ma si può assomigliarli a quelli che 
abbiamo rappresentato nella fig. a Tavo- 
la XLI delle .d rii meccaniche . Souo mon- 
ili prementi ed aspiranti destinate a cac- 
ciar l'aria invece dell’acqua ; se non chu, 
essendo iulcressantissimo ebe la usci- 
ta del soffio abbia una forza costante , 
fa' d’ uopo adattarvi up regolatore che 
agisca negli istanti di intermittenza per 
continuarne I' effetto. 

A è un cilindro nel quale muovevi 
uno stantuffo , la cui asta esce in I> at- 
traverso una scatola stoppata ab che non 
lascia passar l'aria; questo stantuffo vien 
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RioSso da una fona qualunque, òhe è k 
tintile qui esaminare . In B ed in F vi 
tono gli orifitii del tubo pei quali entra 
I' aria nel cilindro ; in G ed in li sono 
quelli per cui esce : questi orifizii sono 
guerniti d> valvole, disposte in guisa da 
lasciar passar l' aria in questo verso, ed 
opporsi al suo moto retrogrado. 

Supponiamo che lo stantuffo sia ab- 
basso del cilindro , e che lo si innalzi fi- 
no in alto; P aria entrerà sotto lo stan- 
tuffo pei fori F,e, trovandosi compressa 
al di sopra di esso, uscirà in G : succe- 
derà P opposto allo scendere dello stan- 
tuffo; Paria entrerà in B, ed uscirà in II. 
Quindi ogni volta entrerà nel tubo Ivi 
un volume d’ aria uguale a quello scac- 
eiato dallo stantuffi) nella sua corsa; pas- 
serà in L?ì, cd uscirà il soffio per le can- 
ne adattatevi in X e T. 

Ma siccome questo soffio non sareb- 
be regolare, si fa comunicare il tubo L 
con un regolatore ; è questo una capa- 
cità P chiusa ermeticamente, immersa in 
un serbatoio d' acqua R, e senza fondo 
inferiore. L'aria, accorrendo con impeto,; 
abbasserà la superficie dell' acqua del re- 
golatore, P obbligherà ad innalzarsi al ili 
fuori nel serbatoio R, c con la sua rea- 
zione comprimerà Paria interna. Quindi 
questa pressione caccierà I’ aria interna 
pel tubo M, durante P intermittenza dei 
movimenti dello stantuffo, cioè nel breve 
spazio di tempo che separa una corsa di 
stantuffo dall' altra. . 

La macchina da soffiare che abbiamo 
descritta è osata in moltissime officine; 
se ne attribuisce P invenzione a Smea- 
thon per le fucine di Caron in lsrozie. 
f e ne veggono vicino a Namur, e nei di- 
partimenti dell' Onte, e di Douhs; mosse 
da mote idrauliche rNquella di C.reusol 
(descritta nel Journal dei MinesannolV 
nevoso ) è di grande effetto. Quella da 
noi descritta è impiegata in Inghilterra 
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ove ricevè il moto da una macchina a 
vapore a semplice pressione di 35 ca- 
valli di forza. Il cilindro perfettamente 
lavorato ha 33 pollici di diametro; la 
corsa dello stantuffo è di 7 piedi. Questo 
i guernito di anelli di cuoio grosso , che 
riempiono esattamente il cilindro col mi- 
nore attrito possibile. La cassa del rego- 
latore P è di ghisa , lunga 4 ° piedi , 
larga ed alta 12 ; è piantata sopra un 
appoggio di legname o di moro , e cari- 
cala di gravissimi pesi ; Porlo inferiore 
della cassa è distante 2 piedi dal fon- 
do del serbatoio R, lungo 47 piedi, 
profondo 14 e largo 19. Adattasi in T 
una valvula di sicurezza chiusa da un 
peso fino clic P aria non eccede la for- 
za voluta, e che si alza per evitare gli 
accidenti quando la macchina cammina 
troppo presto. Le canne adattate in X 
ed Y conducono il soffio ai bucolari ilei 
fornello. 1 

L’aria che esce dal soffietto è sempre 
fredda. Si osservò che produceva nn ef- 
fetto assai maggiore sul fuoco quando vi 
giungeva riscaldata. Quindi è molto eco- 
nomico l'alimentare gli alti fornelli con 
aria calda. Si fecero esperimenti in gran- 
ile nella officina della Clyde , cd i risnl- 
tnmenli ottenuti non lascianu verun dub- 
bio su tale importante argomento. L’aria 
esterna avendo la temperatura di | 5 , 18 
c 22 gradi centigradi, di rado quella che 
esce dal bucolare ha più di 3 a 4 gradi. 
S’ immaginò nn apparato riscaldatore , 
atto ad innalzare la temperatura dell'aria 
che esce a 120 o 140 gradi, prima eho 
fosse cacciata ani fuoco. L’ officina con- 
tiene tre alti fornelli; quest'aria era as- 
soggettata ad una pressione di circa lina 
libbre c mezza per pollice quadralo. Il 
prodotto che non era , termine medio, 
che di i-ao mila chilogrammi per setti- 
mana, crebbe della metà, e disenne 18Ò 
mila, quando s'innalzò la temperatura 
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dell' aria. La qualità del metallo era per 
lo meno aguale a quella dei prodotti di 
prima. Venne provalo che 1' economia 
•lei combuitibile era di 3 botti per bot- 
te di ghisa ; vale a dire dei tre ottavi 
della quantità consumata solitamente . 
L' aria riscaldasi in caldaie chiuse, poste 
sui fornelli medesimi , sicché non occor- 
re perciò Verona spesa di combustibile. 

Questo Gstto spiegasi da se ove si ri- 
fletta che l’aria atmosferica non può 
mantenere la combustione , se non che 
quando sia giunta pel suo contatto con 
le sostanze infiammate ad una tempera- 
tura di circa 45o gradi ; al di sotto di 
questa, agisce in senso opposto, e in luo- 
go di avvivare la ignizione del combusti- 
bile , lo raffredda. 

Questo metodo può facilmente appli- 
carsi ai fornelli alla Wilkinson, formando 
parte del loro cammino d'un doppio in- 
viluppo di ghisa, o di grosso lamierino. 
L'aria fredda, cacciata dallo macchina 
soffiante, verrebbe a riscaldarsi in quello 
spazio, e di lù andrebbe ni bucolari, per 
alimentare la combustione. 

Ora descriviamo gli apparati delle 
macchine da sofliare idrauliche, cui die- 
desi il nome di trombe . E' noto che, 
quando I' acqua cade hi un tubo, tra- 
scina seco una porte dell'aria che in- 
contra ; questo effetto si impiega per ot- 
tenere nn soffio forte , continuato e re- 
golare , senza bisogno di stantuffo , di 
valvole, nè di altre parti sfreganti; ta- 
le combinazione risparmia molla forza 
motrice, ma consuma una gran massa di 
acqua, il che non è però sempre grande 
inconveniente. 

La fig. 3 rappresenta questo appara- 
to. L'acqua viene condotta nel serba- 
toio A, detto peschiera , d'onde cade nel 
tubo AB detto albero ; questo è fora- 
to in un punto x con quattro a cin- 
que piccoli buchi y.y. che servono a som-' 
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ministrare detl' aria , che vien trascinata 
dalla caduta d'acqua, e tolta dal di fuo- 
ri per una vera aspirazione; poiché I' a- 
cqua, cacciando l’aria che incontra, pro- 
duce un vuoto interno. Per aumentare 
questo effetto , la parte superiore kx , 
che dicesi imbuto , si ristrigne sempre 
più fino allo gola o stradatura x , ove 
sono i spiragli y. Poscia, l'acqua cade a 
guisa di pioggia nel rimanente del tubo 
che è cilindrico fino ad una cassa o bot- 
ta T, il cui fondo superiore B sostiene 
il tubo. Quest’ acqua si spezza sopra un 
diaframma bucato N,e lascia sfuggir l’aria 
che trae seco ; poscia scola per le aper- 
ture triangolari /,/,/. L'aria che si è svol- 
ta sotto un condotto PP', detto uomo a 
sentinella che è a gomito , e si congion- 
ge ad un tubo di pelle di montone, risa- 
le, e finalmente dirigesi verso il bucola- 
re del soffietto. I piccoli spiragli jrjr ti 
foggiano a conii rovesciati, che si dirigo- 
no obliquamente -verso la gola x nella 
grossezza del tubo. Tale si è la tromba 
da soffiare , che agisce nella fonderia «li 
Poullaouen, dipartimento del Finislcrre. 
( V. Journal des Miaes, aprile 1804 ). 

Per rendere l’effetto indipendente dal 
livello dell' acqua nel serbatoio, sostieni 
sotto alla gola x nn cono , mediante un 
galleggiante posto nel serbatoio. Quando 
il livello si abbassa , è vero che la pres- 
sione a questa gola è minore , ma il co- 
no, discendendo, ingrandisce 1' apertura 
della gola, e i due effetti si compensano. 

Hachelte propone (bullettaio della so- 
cietà d'incoraggiamento i8a8, pag. ito) 
di fare il tubo AB cilindrico in tutta In 
sua lunghezza, non adoperandovi gli spi- 
ragli y.y, ma farlo terminare abbasso eoa 
un pezzo conico eg, verso la cui cima 
si fa un foro e che comunica dall' inter- 
no all' esterno. Egli adatta a questo foro 
un piccolo tubo cilindrico eh , e regola 
con alcune prove il volume d'aria in- 
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frodotto mediante un turacciolo h eli» 
entra più o meno . Il peno ej J congiu- 
gneai culla parie inferiore del tubo cun 
un altro pezzo conico opposto eg. Il dia- 
metro della piccola sezione e essendo 1 5 
quello della grande g è sa, e la distanza 

*$* tl 7 

Si veggono i vantaggi di tale modifi- 
cazione. La velocità della caduta in e è 
la maggiore possibile, nelle circostanze fi- 
siche date. Cacciasi il turacciolo A nella 
sua ausa, in modo che entri il maggior 
volume d' aria , conservando I' aderenza 
«lei liquido alle pareli , e quindi la de- 
pressione che ne consegue . Ilachctte 
cita alcuoi esperimenti che dimostra- 
no I' utilità del cangiamento da lui pro- 
posto. Siccome interessa principalmente 
non perdere una parte della caduta , è 
utile introdurre il pezzo conico cg nel- 
la botte T ; allora il tubo di condotta 
dell'aria eh attraverserebbe le pareti di 
questa botte. Si può anche condur 1' a- 
cqua in vari tubi AB, foggiati come si è 
detto; vale a dire distribuir la caduta io 
multe trombe, i cui efietli si uniscami, o 
piuttosto non dividere la caduta in più 
tubi che alla parte inferiore , mentre si 
vede che la velocità della caduta è la 
causa essenziale dell' effetto ottenuto , e 
che tale divisione conserva tutta la po- 
tenza attiva. ( Veggansi le figure 4> 5, 6 
e 7 ). 

Quanto si i detto sul raffreddamento 
dell' aria all' uscire dal bucolare delle 
macchine da soffiare , viene più ancora 
confermato nelle trombe ; giacché 1 ' aria 
che ne esce depone una specie di diac- 
ciaci!, i quali provengono dal gelarsi del- 
l'acqua che quest'aria contiene. Sarebbe 
quindi utilissimo non far passare il soffio 
delle trombe sul fuoco che dopo averlo 
riscaldato come si disse. 

Vari apparali s’ immaginarono per ot 
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dnta d’acqua ; non le descriveremo, per- 
chè puco o nulla impiegate. Si consulti- 
no la memoria di Godio di Nevers, sulle 
nuote macchine da soffiare idrauliche di 
sua invenzione , inserita nel bollettino 
della Società d’ incoraggiamento i8i5, a 
pag. a5i e 375 , ove questi apparati son 
descritti con figure ; c la butte soffiante, 
descritta da Christian nel T. Ili della 
sua Meccanica, pag. 4 u 4i e rappresenta- 
ta cun figure. 

Siccome una macchina da soffiare de- 
ve essere composta in modo da produr- 
re un dato effetto , cosi interessa preve- 
dere questo effetto dietro la combinazio- 
ne delle sue parli. Ci resta occuparci di 
quest' ultimo oggetto. 

Per misurare la velocità 0 la massa di 
aria che dà un mantice , una tromba o 
un cilindro, cominciasi dall' esaminare 
con 1’ esperimento la pressione dell’ aria 
nello spazio ove la macchina la compri- 
me ; il che si può far come segue. 

Si ha un tubo di vetro a due gomiti , 
simile a quello che vedesi in mban fig. 1 . 
Questo tubo, aperto ai due capi, contie- 
ne in un gomito un liquido, p, e., mercu- 
rio, il cui livello nelle due braccia è in 
ab. Se si fa comunicare 1’ orifizio m con 
la capacità ove I’ aria è compressa, adat- 
tandolo, per esempio, ad un furo del pur- 
tacanna di un mantice, la pressione eser- 
citata in a dall'atmosfera essendo minore 
di quella che vi ha in b, il mercurio si 
alzerà da uu Iato in /, e si abbasserà dal- 
l' altro in 15 talché la colonna cl sarà so- 
stenuta dalla pressione dell'aria, e il pe- 
so di tale colonna misurerà questa for- 
za . La colonna varierà bensì non es- 
sendo questa pressione regolare e co- 
stante, ma nelle sue oscillazioni sarà fa- 
cile valutarne il termine medio. 

E' in tal modo che si riscontra che la 
pressione media continua che caccia l'aria 


tenere veloci correnti d'aria da una ca-ld'un mantice da fabbro , si può valutare 
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al peso ,V uno colonna d'acqua di quat- 
Iro centimetri ; ma l' aria c 770 volle 
meno densa dell’acqua 5 moltiplicando 
°>4 per 770 , si ha 3 o "\8 pel peso! 
della colonna d' aria equivalente a que- 
sta pressione. La velocità a al secondo 
dovuta a questa altezza ( V. caduta ) è 

X 5 o, 8 , ossia 1/^604,396 o fi- 
nalmente 34**, 58 . Supponiamo che il 
diametro dell* orifizio d* uscita dell* aria 
sia a centimetri ; 1 * area ( V. circolo ) c 
3 ,i 4 centimetri quadrati, ossia o,ooo 3 i 4 
metri quadrati ; moltiplicando per la ve- 
locità già ritrovata sì}"", 58, si ha 0,077 
metri cubici pel volume di aria emesso 
in un secondo. 

Parimenti, conoscendo il volume d'aria 
uscito dal soffietto (misurando la sua ca- 
pacità) , se si divide questo volume per 
l'area superficiale d’uscita , si ottiene la 
velocità. Così pure si può conoscere la 
rapacità de! soffietto, conoscendo il vola- 
rne d* aria, ec. 

Nei mantici degli alti fornelli, si trova 
con 1 esperienza che la pressione media 
sostiene per lo più nel tubo di provn 
( * ) una colonna di mercurio di 

circa 18-j- centimetri, che equivale a 3— 
metri di acqua. Sotto questa pressione , 
la densità deli aria è uguale a 577 volte 
T| c ^ a acqua ; quindi, moltiplicando 
3 ,5 per 577, si hanno i 44 2 metri per 
1 altezza della colonna d'aria equivalente 
a questa pressione. La velocità dell’ aria 
viene quindi determinala dal peso d'una 
colonna di quest* aria uguali a 

, 9 TO > 6a X i 44 a > 0 8 168 metri. Se 
I orifizio del bucolare ha 3 5 decimetri 
quadrati di superficie , il volume d* aria 
scorso in un secondo è i69 m Xo m ,ooa5, 
cioè 0,43 di metro cubico. Per ricondurre 
quest aria alla densità dell 1 atmosfera bi- 
sogna crescere d* un quarto questo vo- 
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lume; quindi il volume .d'aria espulso Irt 
un fecondo i o ,55 metri cubici , nssia 
5 3 o litri. 

Ora ai vede in qual modo si possa cal- 
colare l'effetto d'una macchina da soffiare; 
supponiamo si voglia alimentare di va- 
por acqueo una macchina della forza di 
trenta cavalli ; sapendosi che per ogni 
cavallo fa d'uopo bruciare 5 chilogram- 
mi di carhon fossile all' ora, il fornello 
dovrà bastare alla combustione di i5o 
chilogrammi all’ ora, 0,42 grammo al se- 
condo. Per bruciare compiutamente un 
chilogrammo di carbone, occorrono io 
metri cubici d'aria ; ma bisogna riflettere 
che la metà dell' aria introdotta nel for- 
nello non serve alla combustione, si ri- 
scalda, e ascende nel cammino, d'onde e- 
sce senza alterazione. Fa d'uopo quindi 
ammettere che 20 metri cubici di aria è 
il volume necessario per abbruciare un 
chilogrammo di carbon fossile : adunque 
i o,4 a chilogrammi abbruciali al secon- 
do esigono quindi (moltiplicando per 20) 
0,84 metri cubici d' aria, ossia 840 litri. 
Quindi la macchina dee cacciar nel for- 
nello 840 litri d’ aria ridotta alla tempe- 
ratura ed alla pressione dell'atmosfera. 
Si sa inoltre che un chilogrammo di car- 
bone basta per ridurre in vapore G chilo- 
grammi di acqua ; i 1 5 o chilogrammi di 
carbone abbruciati all'ora daranno quin- 
di goo litri d’ acqua in vapore. 

Per ciò che risguarda la forza neces- 
saria a muovere la macchina soffiante, nel 
T. Ili della Meccanica di Christian n 
pag. 206 si trorano vari esperimenti, dai 
quali egli deduce le seguenti conseguenze 
che permettono di applicare i dati prece- 
denti. 

1 . ° La velocità del sojfio prodotto da 
una macchina sojfiante i sensibilmente 
proporzionata alla Jorza motrice , quan- 
do gli orifizi tf uscita siano uguali ; 

2. " Entro certi limiti , la velocità Jet 
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loffio non decresce in proporzione del- ili umidità interposto. Si mantrugiano la 
r accrescimento di lunghetta dei tubi pastiglie od una massa pillolare per in- 
clus conducono T aria. corporarvi unifonnamente le sostarne e- 

Del resto quesfullima teoria ha anco- nergiche che entrano nella loro compo- 
1 a bisogno ili venire studiata ed assog- smone, o per rendere queste paste più 
gettata a nuove osservazioni. pieghevoli, e quindi più suscettive a rice- 

Cagniard la Tour immaginò di ado- vere le diverse forme che si vuole lur da- 
perare come macchina soffiante la coclea re. Mantrugiano! pure gli empiastri per 
•li Archimede, facendola girare in dire- farne uscir l'acqua sovrabbondante iuter- 
ziune opposta a quella che farebbe salire postasi, nella loro preparazione, che, sog- 
)' acqua nella vite: all'opposto, l'acqua vi giornandovi, nuocerebbe alla qualità del 
discende, e vi si sostituisce l'aria ch'esce medicamento ed alla sua conservazione, 
dalla coclea pel suo (oro inferiore immer- (R.) 

so nell'acqua. Quest'aria caricata dal pe- MANUBRIO. Pezzo ordinariamente di 
so della colonna d'acqua del serbatoio, vi ferro, piegato a squadra, nn braccio del 
si innalza, e sfugge al di fuori ; viene ri- quale attaccasi con la cima sull'asse d'uua 
cevuta in una cassa posta al di sopra e macchina, d'una ruota o simile, e 1' altro 
condotta da una canna, esce pel bucola- braccio serve di manico pel quale si £s 
re, c produce un soffio continuo, la cassa girare la macchina o la ruota. Uu rounu- 
scrvendo di regolatore. Questa macchina brìo può considerarsi come una leva, in 
può essere utile in alcuni casi, ma fa per- cima ulta quale l’uomo che lo fa girare ap- 
dere buona parte della forza motrice (V. plica la sua forza equivalente ad un peso 
vite d’Asciiimede). di circa 1 1 chilogrammi, cui egli dà una 

(Fr.) velocità di un metro al secondo. Cosi, sup- 

* Mastice del caletto, della cesta e si- ponendo che il braccio che serve di leva 
mili. Quella parte che serve di coperta sia lungo un piede, il manico descrive 
al caletto, alla cesta , ec. (V. sei.lìio). une circonferenza di circa 6 piedi o due 

* MANTICIAllO. Artefice che fab- metri; fa quindi un giro in due secondi 

brica i mantici. o 3 o giri al minuto. 

* MANTIGLIA. Sorta d'ornamento o Con un manubrio di 1 5 pollici un uo- 
d'ahilo che portano le donne sulle spalle, mo fa a a giri soltanto nello stesso tem- 

* Mietigli!, diconsi in marineria due po. Con un manubrio di 9 pollici, deve 

paralleli inetti formati ciascuno ad ogni farne 38 , sempre supponendo che lo 
estremità delie verghe e al cappelletto sforzo o la resistenza media sia di 1 1 chi- 
dclf altiero, mediante i quali si tengono logrammi ; poiché l'applicazione della for- 
birne in bilancia, e orizzontalmente le e- za d'un uomo sopra un manubrio non è 
stremila di dette verghe. costante; egli non gravita sovr'esso che al 

* MANTO. V. amaste. momento, in cui riguardo a questo comin- 

MANTRUGIARE. Termine usato nei eia a discendere. Disogna che il rimanen- 

laboralori di farmacia per distinguere le del giro si compia per effetto del no- 
quella specie di manipolazione che devesi lo impressogli. 

fare in alcuni casi per rammollire e ini- Talora si stabilisce il manico d'unsna- 
pastar certe materie che voglionsi rende- nubrio sul raggio d'un volante ; il che è 
re più omogenee e tenaci, o dalle quali si lo stesso, e risparmia il braccio che servo 
ha d’ uopo di far uscire alcune porzioni di .leva. 
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I manubri «uno parte importante (Ielle 
macelline ; con etti cangiasi il moto rota- 
torio in quello di tb-c- vieni, come nelle 
seghe verticali cd orizzontali, nelle mac- 
chine da pulire gli specchi, nelle trombe, 
nei mantici ec., o viceversa, vale a dire, il 
muto di va-e-vieni in quello rotatorio, 
come nelle macchine a vapore, ma con 
l'aiuto d'un volante, il quale, facendo ol- 
trepassare colla forza acquistata i punti 
di niun effetto, viene a riprendere la sua 
velociti ai punti del massimo d’ azione, 
per continuare il suo moto rotatorio quasi 
uniforme, quando la sua massa, la sua 
velocità, ed il suo diametro, siano combi- 
nati dietro le regole dell' arte (V. vo- 
lante ). 

Si può trasformare il moto di va-e- 
vieni in moto di rotazione continua, sen- 
za bisogno di volante col mezzo di un 
asse a due manubri che facciano angolo 
retto fra loro. Tale combinazione usasi 
nelle macchine a vapore fatte sul si- 
stema di Trevrilicii, usale) per condurre 
i carichi di carbone sulle strade a guide 
di (erro, giacchi in tal guisa non fa d'uo- 
po adattarvi volante, che nelle macchine 
locomotrici riuscirebbe incomodissimo. 

Nei grandi mulini a vento, che fanno 
agire simultaneamente tre o quattro telai 
di seghe per dividere il legname si fa uso 
di grossi elei di ferro o dj ghisa, ohe 
tengono altrettanti gomiti o manubri in 
piani differenti, in modo da rendere al- 
ternativo il moto delle seghe. 

Regnier cui si devono molli utili ri- 
trovati, fece un manubrio dinamometrico 
col mezzo del quale si può conoscere al- 
1' istante, almeno a nn dipresso la resi- 
stenza che si prova a far muovere una 
piccola macchina. Lo sforzo che si fa vie- 
ne segnato da un indice, sopra un arco 
graduato in chilogrammi; ma sempre per 
l'effetto di uua molla compressa, la qua- 
le a lungo andare cede, e non reagisce più 
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esattamente. 11 manubrio caricatore de- 
scritto all’ articolo macchine è mollo più 
esatto, la forza di rotazione essendo mi- 
surata da pesi. 

11 manubrio si applica nelle arti ad una 
infinità di casi e di usi. I funai noli lo 
adoperano per commettere i cavi e le go- 
mone. I martinelli ti maneggiano con un 
manubrio, ec. (E.M.) 

MANUTENZIONE. Questa parola, 
che latinamente traduccsi conservali o, 
esprime in effetto la cura che si ha o si 
deve avere, perclii una cosa si conservi 
nel buono stato in che si trova, o venga 
eseguita. Cosi diceii che i sovrani ed i 
magistrati devono invigilare per la manu- 
tenzione delle leggi. 

Questa parola si applica particolar- 
mente alla conservazione dei grani e del- 
le farine. 11 fornitore incaricato di sor- 
vegliare la fabbricazione del pane per le 
truppe deve aver cura della manuten- 
zione dei grani e delle ferine, acciò non 
si guastino. (L.) 

* MAOGANI. V. a Caio', 

* MARAGNUOLA. Massa piramidale 
di fieno che fanno gli agricoltori ne'cam- 
pi, dopo averlo seccato al sole. 

* MARAME. Il peggiore o lo scelta- 
ine in quantità, come sarebbe ogni rifiu- 
to di mercanzia. 

MARANGONE. Chiamasi in marine- 
ria ed in alcune pescagioni quello che di- 
scende al fondo dell'acqua, o per cercar- 
vi alcuni oggetti naufragati, o per pescar- 
vi dei pesci, o per ritrarae il corallo, la 
madreperla, ec. In tutti questi casi ado- 
prasi bene spesso la campana be' palom- 
ba! (V. questa parola ). (L.) 

* Marangone, dicesi anche sulle galere 
al maestro d'ascia. 

* Marangoni, chiamansi anche i garzo- 
ni de' legnaiuoli, che lavorano per opera, 
quando in una bottega e quando in un' 
ultra a tanto il giorno. 
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MARCA. Contrassegno, marchio che ti 
appone alle mercanzie c alle opere degli 
artefici, per distinguerne il luogo d'onde 
tono, il valore, ec. Dopo la introduzione 
dei privilegi esclusivi d'invenzione, l'uso 
delle marche è divenuto quasi generale 
presso i privilegiati. Per lo più è una la- 
mina di ottone sottile, tu cui si i impron- 
tato con un maglio o con un bilanciere, 
sopra una madre intagliata in rilievo, il 
nome e l'indirizzo del privilegiato. Que- 
sta laminetta, cui si dì la forma che ti 
vuole, si attacca con piccole bullette o 
con vili sull’ oggetto stesso privilegiato 
per evitarne la contraffazione. Per legge, 
in Francia, un esemplare di questa mar- 
ca deve esser riposto presso il tribunale 
di commercio, per servire di confronto 
in caso di questioni. 

(L.) 

* Màlica delia carta. V. viuGRura. 

* Mtact dei pannilini. V. mircsisre. 

* Msncs de' negozianti. V. eira*. 

MARCASSITA. Una delle variati del 

ferro solforato o della pirite ferruginò- 
eaj contenente, secondo Haiiy, una pic- 
cola quantità di rame. La marcassita di 
rame è tl dura da scintillare coll' acciari- 
no, suscettiva di una bella politura, e di 
venire tagliata a faccette. In questo sta- 
to, se ne ficea no altravolta bottoni, inca- 
stonature di pietre preziose, ritratti ed 
altri lavori oggidì fuori d' uso. Questo 
minerale, strofinandolo, acquista l'elet- 
tricità resinosa, quando si ebbe la pre- 
cauzione di isolarlo: il suo peso specifi- 
co è 4,5 a 4,7- 

L****V 

MARCHIARE IL LINO. Due sono i 
metodi per marchiare il • lino , affinchè 
non si perda o non si smarrisca quando 
lo si dà ad imbianchire. Questi metodi 
consistono nello scrivere due o tre lette- 
re dell’ alfabeto in ub luogo conveniente 
di ogni pezza. Queste lettere stm d'ordi- 

. Da. Tccnol. T. FUI. 
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nario le iniziali del nome e del prenome 
del proprietario. 

La maniera più vecchia e più gene- 
ralmente seguita , è disegnar queste let- 
tere con Un piccolo ornamento eseguito 
con un filo* il cui colore sia molto diver- 
so da quello del fondo della stoffa. Alla 
parola lisgeru abbiamo descritto «un 
figure la maniera di fare a tal modo tut- 
te le lettere del)' alfabeto. 

Ma questo metodo è lungo ed anche 
costoso, e da gran tempo cercavasi una 
composizione chimica che potesse forni- 
re un inchiostro capace a resistere all’a- 
zione delle liscive e degli agenti distrut- 
tivi nell'operazione dell'imbianchimento. 

I primi metodi da noi conosciuti furono 
scoperti io Inghilterra ; e di là in Fran- 
cia se ne imaginaron di nuovi. 

Metodo inglese. 

Cominciasi a inumidire il sito in cui 
si vuole scrivere con un licore composto 
di mezz' oncia •{ 1 5 grammi ) di carbo- 
nato di soda, 4 oncia ( m grammi ) dì 
acqua pura, e 3 grossi ( 1 1 grammi ) di 
gomma arabica ; ti lascia seccare , poi si 
strofina con nn corpo duro c compatto , 
del vetro, per esempio , per lisciare il li- 
no ; allora si scrive colla penna con un 
inchiostro composto di a grammi e mez- 
zo ( io grammi ) di nitrato d'argento, 6 
grossi ( a 3 grammi) d'acqua stillata, ed 
un grammo ( 4 grammi ) di gomma ara- 
bica. 

Per facilitarne 1’ nso , tentoni di fare 
delle impressioni con un suggello di le- 
gno in rilievo, poiché que' di metallo de- 
compongono l'inchiostro: qneste impres- 
sioni riescirono bene abbastanza , ma 
non tono nere come i caratteri traccia- 
ti dalla penna, non forniscono l’inchio- 
stro in sì gran quantità come la penna 
corrodo no il lino, tolgono la specie d 
za 
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vernice formata dal primo licore liscio, « 
portano il secondo licore o l’ inchiostro 
lino 1" interno del tessuto. 

Metodo Jrancese. 

Si fan disciorre a grammi di gomma 
arabica e 3 di prussiato di potassa in j 
d' acqua stillata: si fa macerare in que- 
sta dissoluzione per un quarto d'ora la 
porzione del lino su cui si vuole scrive- 
re: si lascia seccare il lino, e lo si liscia 
con vetro od avorio : quindi si adopera 
l'inchiostro seguente. 

Si fanno bollirò 8 grammi di noce di 
galla ammaccata per mezz'ora in ba- 
stante quantità d’acqua; si passa attra- 
verso un lino, e si fanno fondere in que- 
ste dissoluzione \ grammi di solfato di 
ferro. Si può anche, invece di questo in- 
chiostro, scrivere con del miiriatu di sta- 
gno un poco concentrato : allora le let- 
tere sembrano azzurre , il che deriva da 
uu poco di ferro contenuto nella disso- 
luzione. 

Tutte queste ricette sono buone del 
pari: si adoperano in generale in Inghil- 
terra , ore si pubblicarono in un’ opera 
intitolata : New Jamiljr reeeipct hook, 

p . 1 1 6. 

Avremmo potuto offrire gran quanti- 
tà di analoghe ricette, ma queste sono 
più semplici , più facili ad eseguirsi : si 
raccomandano dalla Società d'incorag- 
giamento di Parigi nel suo Bollettino, 
T. XXIII, p. 7 i. (L.) 

* MARCHIO. V. «zac». 

* MARCIAPIEDE. Quello spazio più 
alto a' lati d' una strada o d’ un ponte, 
dove può passare chi cammina a piedi 
senza essere incomodato da carri, carroz- 
ze o simili. 

* Marcum'ede, dicesi in marineria la 
cordo sotto il pennone, sulla quale i ma- 
rinari camminano per serrare la vela. 
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* MARCITOIO. Specie di truogolo 
ove si fanno marcire i cenci. 

* MARCO. Sorta di peso. V. mieobe 
e pesi. 

* Mzeco. V. mitici. 

MARF.NG HE. V. «arzapaee. 

MAREZZÒ. Il marezro è una delle 

più delicate operazioni dell'arte del lo- 
catore : col marezzo egli adorna le co- 
perte de' libri che lega. La coperta di un 
volume qualunque non gradirebbe, ie si 
lasciasse alla pelle il suo color naturale, 
come il marrocchino, la pergamena e le 
carte marrocchinate . E' indispensabile 
anche in questi ultimi casi di mettere in 
certi luoghi qualche 'doratura, affinchè 
sparisca una troppo grande uniformità, 
■Oggidì si fanno assai facilmente molti 
marezzi bellissimi. Questi ornamenti e- 
seguiti con gusto sono pregiati d' assai ; 
e sono ancora un secreto per gli operai. 
Destinato essendo il nostro Dizionario a 
diffondere i metodi usati nelle arti, ci e- 
stenderemo in tutte le particolarità neces- 
sarie a fargli conoscere. 

Prima che descriviamo il maretta pro- 
priamente detto, importa fermare i let- 
tori sulla preparazione degli ingredienti 
che si usano. 

Della preparatione degli ingredienti. 

Num. i. Pel nero-. Si prepara il nero 
in molle maniere. 

i ° Basta far sciorre a caldo il solfalo 
di ferro (copparosa verde) nell’acqua 
pura, e servirsene poscia nelle diverse 
operazioni. Essendo la pelle sempre im- 
pregnata di tannino e d'acido gallico nel 
metodo della concia, 1' ossido di ferro 
contenuto nel solfato combinasi col tan- 
nino e coll’ acido gallico, e fornisce il 
nero. 

a.° Si fanno bollire, in una marmit- 
ta di ghisa , due litri di aceto cuu 
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una giumella di vecchi chiodi irfugginiti, 
od un’ oncia di solfato di terrò, ed ot- 
liensi subito il nero. Si fa bollire fino 
che riducesi a un terzo, e si procura di 
spumar bene. Conservasi questo nero 
nel medesimo vase bene otturato. Am- 
tnigliora invecchiando. Per conservarlo 
ci si versa del nuovo aceto ; si fa bollire 
e si spuma. • 

5.° Si fanno bollire insieme due litri 
di birra e due litri di acqua nella quale 
si fa bollire prima della mica di pane, 
per renderla acida, un chilogrammo di 
vecchio ferro o della limatura irruggi- 
tiifb ed un litro di aceto. Si spuma come 
nel secondo metodo, si fa ridurre ad un 
terzo, e conservasi bene otturalo. Que- 
sti neri si adoprano a freddo. 

Per impedir che la spuma che forma- 
si immergeodo più volte il pennello nel 
licore non vi si attacchi, si prende un 
poco d’olio che stendesi sopra la mano, 
e sé ne strofina P estremità. 

Num. a. Pel violetto. Prendesi una 
mejtza' libbr» di legno d' India ( campeg- 
gio) tagliato in ischcggie o sfilato, lo si fa 
bollire a gran fuoco in quattro litri di a- 
cqua, vi si aggiunge un' oncia di legno 
di Brasile, parimente sfilato od in polve- 
re; si riduce a metà e tracsi a chiaro. Ri- 
messo questo liquido sul fuoco, vi si ag- 
giunge un' oncia di allonie in polvere o 
semplicemente ammaccato, e due grammi 
di cremore di tartaro. Si fa bollire abba- 
stanza perchè questi sali rimangano dis- 
sciolti. Questo colore si adopera a caldo. 

Num. 3. Deìt azzurro chimico. Ne da- 
remo la ricetta alla parola rs6i.is (lavo- 
ri in). 

Yolendo adoprar questa soluzione, 
non rlevesi usarne che la quantità neces- 
saria al lavoro-, si stempera con una quan- 
tità d’ acqua bastante per ottenere la 
tinta che si desidera. Sa, dopo il lavoro, 
rimanesse di questo colore, si deve mct- 
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terlo in una bottiglia separatamente, per 
servirsene un'altra volta ; ma è d' uopo 
guardare di non versarlo nella bottiglia 
contenente la prima dissoluzione e non 
diluita; quest'aggiunta lo guasterebbe del 
tutto. 

Num. 4- Dei rossi. Si usano tre sorta 
di rossi : eccoue la composizione. 

t.° Rosso comune. In una caldaia di 
rame stagnato, ai fa bollire una mezza 
libbra (»45 grammi) di legno di Brasile 
( fernambuco) ) ridotto in polvere, in 
tre litri d’ acqua ; si aggiungono 8 gram- 
mi o 3 grossi di noce di galla bianca am- 
maccata, finché il tutto sia ridotto a due 
terzi. Allora si aggiunge un' oncia di al- 
lume e mezz'oncia di sale ammoniaco, 
ambedue in polvere. Quando questi sa- 
li sono disciolti , ritraesi la decozione 
dal fuoco, e la si passa attraverso uno 
staccio. Adoprasi questo colore bollente : 
quindi si fa riscaldare, se raffreddossi. 

a.® Rosso fino. In G litri d’ acqua si 
fa bollire un mezzo chilogrammo di le- 
gno del Brasile ( fernambuco») , con ■ 6 
grammi di noce di galla bianca contusa. 
Si passa attraverso lo staccio, si rimette 
il chiaro sul fuoco, e ci si aggiungono 3 3 
grammi di allume in polvere, e 1 6 gram- 
mi di sale ammoniaco, similmente in pol- 
vere. Si lascia alquanto bollire, e quando 
i sali sono disciolti, ci si versa più o me- 
no di soluzione di stagno nell’ acqua re- 
gia, conosciuta sotto il nome di comfìosi- 
z ione per lo scarlatto, della quale dare- 
mo qui sotto il processo, dopo che a- 
vrctno parlato intorno i colori. 1 Si mette 
più o meno di questa soluzione secondo 
la tinta che si desidera. Questo colore si 
adopera bollente. 

3°. Rosso scarlatto. In due litri di a- 
cqttn bollente, gettasi un' oncia di noce 
di galla bianca in polvere, ed un’ pneia 
di cocciniglia pure in polvere. I) ipo al- 
cuni minuti che bolle, ci si aggiunge una 
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mezz'oncia di composizione per lo icar- 
iano ; usasi questo colore caldo. 

Num. 5. Del color rancio. In tre litri 
d'una dissoluzione di potassa a due gra- 
di, o d' una buona lisciva di ceneri nuo- 
ve ben limpida, si fa bollire mezza libbra 
di scotano ; si lascia che il liquido si ri- 
duca a metà, e ci si aggiunge un’ oncia 
di buona oriana, pestata e macerata col- 
ta lisciava. Bollilo un poco, si aggiungono 
8 grammi di allume polverizzato : si trae 
chiaro. Questo colore si adopera caldo. 

Num. 6 . Del giallo a caldo. In tre li- 
tri d’ acqua, si gettano a45 grammi di 
semi di bietolina, e si lascia bollire. Ri- 
dotto il liquido alia metà, si passa attra- 
verso Io staccio, poi si aggiungono a 
chiaro 6i grammi di allume in polvere, 
e 3o grammi di cremar di tartaro, pari- 
mente in polvere. Si fa un poco bollire, 
e questa tintura adoprasi calda. 

Questo colore può servire per la car- 
ta e la rifondatol a de' libri ; ma bisogna 
aggiungerci dell'umido colla gomma ara- 
bica. 

Num. q. Del giallo a freddo. Si fa 
disciorre del buono zaffrano galinese in 
una bastante quantità d' alcoole o di 
buona acquavite. Si rende il colore più 
o meno carico colla maggior o minore 
spiantila di zaffrano che si adopera. Si la- 
scia macerare ed usasi a freddo. Que- 
sto licore conservasi in fiaschi bene ot- 
turati. 

Num. 8. Del color fulvo. Fasti bollire 
in due litri di acqua un'oncia drvallonea 
e altrettanta noce di galla nera, ambedue 
in polvere, finché si riduca a metà. Si 
ottiene un color fulvo atto a fare un buon 
marezzo, il cui fondo debba esser fulvo. 
Ma questo colore non offre il vantaggio 
di conservare un fondo bianco. 

Num. q. Del mallo di noce. Si posso-, 
no ottenere de* bellissimi bruni col mallo 
di noce ben preparato. Quindi, al mo-, 
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mento in cui ti raccolgon le noci, si am- 
mucchia una, sufficiente quantità del loro 
inviluppo verde, che chiamasi mallo ; si 
pesta in un mortaio per ispremerna 
il succo; se ne empie interamente un gran 
vase capace di Contenere tre o quat- 
tro secchi d’acqua ; vi si versa sopra 
dell’ acqua salata finché il va se sia pie- 
no ; si rimesce bene con un bastone, 
e si lascia macerare, dopo avere esattissi- 
mamente otturato il vase. Dopo un mese 
di macerazione, si passa attraverso uno 
staccio, e si spreme bene il succo, anche 
col torchio ; Io si mette in bottiglie nelle 
quali si aggiunge del sai di cucina ed ot- 
turasi. Questo liquido che, lungi dal cor- 
roder le pelli, le addolcisce, conservasi da 
un anno all'altro, e non produce buoni 
effetti che quando comincia la fermenta- 
zione putrida. 

Num. io. DelT acqua forte od acido 
nitrico. Non si deve adoprare per i ma- 
rezzi quest’acido puro ; non deve mai es- 
sere al grado di concentrazione in cui lo 
si inette in commercio, mentre corrode- 
rebbe le pelli e guasterebbe!^ affatto. Ci 
si aggiugne dapprima la metà del suo vo- 
lume di acqua, ed anche di più, seconda 
le circostanze ohe esporremo. 

Nuoi. il . Dissoluzione di stagno nel- 
T acqua regia. Questa dissoluzione, cono- 
sciuta sotto il nome di composizione per 
lo scarlatto , serve a rendere certi colori 
più vivi, e specialmente i rossi. Ecco il 
metodo da seguirsi per questa dissolu- 
zione. 

Bene assicurati della purezza dei due 
acidi nitrico e muriatico ( idro-clorico ) 
che debbono servire a comporre l'acqua 
regia, e certi del loro grado di concentra- 
zione, che deve essere di 33 gradi per 
Vacillo nitrico , e di no gradi per I' acido 
muriatico, si mescono questi due acidi in 
un pallone a collo lungo, la cui capacità 
[sia doppia di quella dei due acidi riuniti 
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che vogliami adoperare, nella proporzio- 
ne d'nna parte d'acido nitrico purn,etrc 
parti di acido muriatico. Si pera il pallo- 
ne prima di operare , e dopo che ti fece 
il mitcuglio. Cuopresi l'orificio del pallo- 
ne d'nna piccola liala da medicina, e ver- 
sasi a poco a poco l' ottavo del suo peto 
di stagno di Malacca granulato, per pic- 
cole porzioni, non introducendo la se- 
conda che quando la prima ti disciolse af- 
fatto, e coti di seguito. 

Sciolto tutto lo stagno, e freddato il 
licore, lo ti versa in fiaschi ben chiusi, 
per conservamelo all’uopo. Al momento 
di adoperarlo, se ne prende una parte, 
che si diluisce col quarto del proprio pe- 
so & acqui stillata. Così operando, non 
ottiensi giammai al fondo del vose un 
precipitato bianco più o meno abbon- 
dante, che i tintori ottengono quasi sem- 
pre coi metodi da essi usali. 

Num. ta. Della potassa- Si fimno 
aciorre in un litro e metzo di acqua a 45 
grammi ( mezza libbra) di buona potassa 
di Dantsick o d'America, si trae a chiaro, 
e si conserva il licore in una bottiglia ot- 
turata. 

Num. tS. DelT acqua per mareisare. 
In un vate qualunque, versasi uno o due 
litri di acqua ben limpida, e vi si aggiun- 
gono alcune goccie di potassa liquida. 

Num. i^. Preparazione deW albume 
<r uovo. Sugli albumi di dodici uova si 
mettono due grammi d'alcoole ; ti batte 
il tutto con un frullino da cioccolatto che 
girasi fra le mani, finché ti ottenga assai 
spuma. Si lascia deporre ; si toglie la 
spuma, ed il liquido chiaro si passa con 
ispugna su tutta la coperta. Bisogna lisciare, 
e non lasciarci alcuna globosità nè altro 
corpo straniero. Tassando l’ albume più 
volte, fa d'uopo lasciar che si secchi il 
primo strato prima di darci il secondo, e 
cuti di seguito. Questo licore si può ser- 
bare in bottiglie per qualche tempo. 
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Degli utensili necessari i al marezzo. 

Diilfa celerità nel marezzare le coperte 
dei libri dipenda la buona riuscita. Quin- 
di importa che tutto ciò che può far di 
bisogno sia disposto dinanzi, e quasi ci 
venga in mano per poter operare colla 
maggiore prontezza. Indipendentemente 
dai diversi oggetti de’ quali abbiamo in- 
dicata la composizione, fa.anchc mestieri 
aver de' pennelli di radici di reciso o di 
radici di gramigna. Questi somiglian piut- 
tosto ad una scopa che ad un pennello : 
son grossi, il loro manico è di un legno 
duro, come l’ agrifoglio : hanno un polli- 
ce di diametro, e sono formali di un ra- 
mo di questo arboscello. Si deve avere 
urt pennello per ogni colore e per ogni 
ingrediente. 

Delle spugne in sorta. 

Due regoli di legno larghi tre polli- 
ci, grossi 18 linee, lunghi 637 piedi, 
scavati a sgocciolatoio per lo lungo. Si 
mettono l'uno vicino deU'altro sopra due 
ceppi di legno, uno de’ quali è 3 a 4 
pollici più alto dell'altro, i quali si ten- 
gouo dal medesimo lato incliuati. Questi 
due reguli séno ad una bastante di- 
stanza, perchè tutti i fogli del volume 
possano porsi fra loro : i due cartoni del- 
la coperta sono stesi sopra i regoli. 

. Un terzo regolò è necessario per gua- 
rentire il dorso del volume quando non 
vuoisi marezzarlo. Questo regolo ha due 
pollici di larghezza, più o meno secon- 
do la grossezza del volume; è profon- 
dato secondo la forma del dorso, e la sua 
parte superiore è incavata a grondaia. 

Delle zampe di lepre, di cui si taglia- 
rono quadratamente con forbici le cime 
ilei pelo all' estremità, sono necessarie. 
Si usano talvolta come pennelli. 

In generale, prima di marezzare, fa 
d'uopo die la coperta sia stala incollata 
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cou colla di lavimi, o meglio con colla di 
pergamena ben limpida, passata egual- 
mente dovunque con una spugna, e la- 
sciata seccare. 

Si può poscia servirsi per le pelli 
dilli ci li a marezzare d 1 un' acqua io cui si 
fa bollire della noce di galla ammaccata e 
del sale ammoniaco. Si passa egualmente 
dovunque con ima spugna ; si lascia sec- 
care, c s'incolla poscia con precauzione. 

Con questa- preparazione si possono 
marezzare dei volumi in mezza legatura, 
della cèrta bianca liscia o del color della 
pelle, e si marezzano il dosso e la carta 
tutto ad nn tratto. 

Si possono far dei marezzi sulla carta, 
sul legno, ed anche sul vetro, seguendo 
questo metodo. Alcuni adoperano la val- 
lobea, ma questa sostanza non offre la fa- 
cilità di conservare intatto il color del 
la carta. 

Si può dapprima cuoprire il volume 
con una carta di un colore qualunque ; 
ma devesi sempre trascegliere una carta 
non lisciata. Quando il libro è secco, lo 
si passa leggermente in colla. Sul vetro 
fa d'uopo che la colla sia più forte ; indi 
si passa il licore di cui ecco la ricetta. 

A quattro oncie di noce di galla am 
macrate aggiungesi mezzo grosso di sale 
ammoniaco in polvere in due litri di a- 
cqua ; si fa bollir bene il tutto. Questo 
licore perfettamente eseguito fa acquista- 
re il nero di ruggine alla carta, al cuoio, 
al vetro, ec. 

L'acqua che adoprasi per i marezzi 
non è pura. In un secchio Hi acqua di 
pozzo , si fanno sciorre due oncie di sai 
di tartaro . Quest’ acqua conservasi lun- 
ghissimo tempo ; è preferibile all' acqua 
pura ; il marezzo è più distinto , e non 
offre parti confuse. 


Miaezzo 

Del maretta imiUmlc le radici. 

Si mettono i volumi sopra de' regoli , 
col dorso in alto , e tutti i fogli fra que- 
sti regoli, nonché i due cartoni piani so- 
pra i regoli stessi. Se ne pongono dieci 
I’ uno dietro l’ altro, quanti i regoli pos- 
sono contenerne.Se non si vuole marez- 
zare il dorso, si ricuopre col regalo con- 
cavo che lo guarentisce. Indicheremo più 
sorta di marezzi. 

Num. i. Legna di noce. Secondo la 
direzione che vuoisi dare ai marezzi, si 
curvano i cartoni per farli concavi o con- 
vessi. Volendo, ajl esempio, che le radici 
partano dal mezzo della coperta, si. in- 
cavano i cartoni; si inarcano ul contrario 
se si volesse che le vene si riunissero al- 
I' estremità. Ciò fatto , e posti i libri so- 
pra i regoli, come dicemmo, con uno dei 
grossi pennelli onde abbiamo parlato si 
spruzza dell’acqua bene ugna (mente, e a 
grosse gocce sulla superficie della coper- 
ta, e tosto che veggonsi riunire le gocce, 
vi si spruzza del nero in gocce finissime 
col pennello da nero, ed ovunque egual- 
mente: si deve procurare di non gettar- 
ne troppo. Dopo avere spruzzato col ne- 
ro, e secondo che il marezzo è più o me- 
no grosso. si dà una tinta rossastra spruz- 
zando più o meno coll'acqua di potas- 
sa. Si lasciano abbastanza caricare le 
vene , poi si asciugano con ispugna , 
e si fanno seccare: quindi stropicciasi 
tutta la coperta del libro a secco con un 
pezzo di panno fino e non ruvido , per- 
chè toglierebbe il colore , ed anche in- 
taccherebbe Fepidennide della pelle. Il 
panno fino liscia la superficie e comincia 
il polimcnto. 

Dopo quest'operazione si rendono ne- 
ri i campi e l' interno del cartone con 
nero stemperato nell'acqua : slendesi con 
una zampa di lepre. Quest'operazione si 
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fa a -tuli' ii volumi , sicché non ne parle- 
remo più . Soltanto la indicheremo , al- 
lorché ti userà un colore diverto. 

Osservatone. 

Noi supponiamo la pelle del suo color 
naturale , cioè fulva ; ma te il volume 
fotte stalo coperto con una pelle tinta in 
altro colore, come verde, azzurro-chiaro, 
ec. bisognerebbe Operare al contrario, 
cioè, dopo averci gettala l'acqua, sarebbe 
mestieri spruzzar la potassa prima del 
nero.Senza questa precauzione il marez- 
zo non si potrebbe eseguire a cagione 
dell' acido eli’ entra nella composizione 
di questi colori. 

Num. a. Legno iT ac<liù. Questo ma- 
rezzo si fa come quello del legno di no- 
ce ; soltanto si rende più carico il nero, 
e prima die sia totalmente secco si dan- 
no colla zampa di lepre due a tre strati 
uguali di rosso : si lascia disseccare, poi 
si stropiccia col panno ; si termina coll' 
annerire i campi e l'interno del cartone 
come fu detto. 

A questo modo si fanno tutt' i marez- 
zi possibili : basta che la tinta sia stesa 
ugualmente. L' azzurro si adopera dilui- 
to con acquo più o meno, .secondo la tin- 
ta che ti desidera. 

Num. 5. Legno di cedro. Si procede 
come pel legno di noce, tenendo meo ca- 
rico il nero , e poco prima che sia secco 
prendesi una spugna di larghi buchi , si 
bagna nel color rancio num. 5. , e s'im- 
primono quà e là piccole maochie a gui- 
sa di nubi slontanissime le une dalle al- 
tre ; poscia con un'altra simile spugna si 
prende del rosso fino , e si ripete questa 
operazione quasi sui medesimi luoghi. Si 
lascia seccare, e si danno io seguilo due 
o tre strati di giallo num. 7 , seccati i 
quali ti stropiccia col panno. Questa tin- 
ta devesi dare culla zampa di lepre , in 
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grande abbondanza : altrimenti non pe- 
netrerebbe la pelle , c non sarebbe u- 
guale. 

Num. 4- Bitorzolo di busso. Per bene 
imitare le vene attortigliate del bitorzolo, 
di busto, conviene prima di tutto incur- 
vare i cartoni in cinque o sei luoghi dif- 
ferenti e in sensi diversi, e dopo aver po- 
sto il volume fra i regoli si spruzza del- 
1 ’ acqua a piccole gocce : si procede co- 
me pel legno di noce, e si lascia seccare. 
Si rimette il volume tra i regoli, si spruz- 
za dell'acqua a grosse gocce, e quando 
cola ti spruzzano piccole gocce di azzurro 
diluito in egual volume .di acqua. Si fa in 
modo che le gocce cadano verso il dorso, 
a tal uopo servendosi d'una barba di pen- 
na. Queste goccie si mescono coll'acqua 
e colano sopra la pelle in forma di vene 
delicate, irregolari e divergenti fra loro.Si 
lascia seccare, e si asciuga con una spu- 
gna umida ; poscia col rosso scarlatto 
num. 3 si fanno delle macchie alla guisa 
indirata pel legno di cedro. Si fa seccare 
e dopo si aggiungono due o tre strati di 
colore arancio num. 5 colla zampa di le- 
pre ; seccato finalmente si stropiccia con 
panno fino. . 

Dei moretti che imitano i marmi. 

Num: 5. Che imita la pietra del Le- 
vante. Si spruzza a goccie larghe sn tutta, 
la superficie de) nero diluito in nove vol- 
te il suo volume di acqua. Quando veg- 
gonsi le goccie riunirsi, gettasi sul dorso 
del libro della potassa con due barbe di 
penna riunite, alla distanza di 3 a 4 cen- 
timetri, e Ticino agli orli, affinchè culi sui 
cartoni, e si riunisca al nero. Mentre la po- 
tassa cola, gettasi da vicino alquanta com- 
posizione di scarlatto num. 1 1 ; colando 
insieme, riunendosi agli orli, formano cia- 
scuna delle vene separate che si confon- 
dono. Ciò imita perfettamente le vene 
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«iella pietra «li Iterante. Si biscia seccare, 
poi lavar! colla spugna, ti secca bene dj 
nuovo, e stropicciasi con panno fino. 

Nota. Per far tutti i marmi, deveti 
prima gettar il nero ; senza questa pre- 
cauzione esso non si unirebbe agli altri 
colori. 

Num. 6. Che. imita rogata .verde. Si o- 
pera come pel num. 5 . La sola differenza 
consiste nel sostituire il verde alla po- 
tassa, il quale si prepara mescolando l’az- 
zurro ed il giallo, in proporzioni diverse, 
secondo la tinta che vuoisi ottenere. 

Num. 7. Che imita T agata azzurra. Si 
opera come pel n.° 5 , colla differenza 
che si sostituisce alla potassa un azzurro 
più o «neo diluito di acqua, secondo la 
tinta che ti desidera. 

Num. 8. Che imita Vagolino. Anche 
per «]uesta si segue il metodo n.° 9. Do- 
po avere gettato il coloro scarlatto su tutta 
la coperta, si spruzza dell' azzurro dilui- 
to in \ volte il tuo volume di acqua, a 
piccole goccie lontane l' una dall' altra. 
Si fa seccare, si lava colla spugna, si sec- 
ca «li nuovo, e si stropiccia col panno. 

Num. 9. Che imita T agata bianca. 
Si comincia dallo spruzzare- det nero a 
piccole goccie molto lontane : poi ti 

spruzzano.su tutta la coperta grosse goc- 
cie di potassa diluita in due vulte il suo 
volume di «equa ; da ultimo si opera co- 
me al n.° 5 . 

Num. io. Che imita le pielrucce. Si 
spruzzano grosse goecic di nero diluito 
in 10 volte il suo volume di acqua so- 
pra tutta la coperta: si lascia asciugar 
per metà ; poi si spruzza della potassa 
tisi ut la in due volte il suo volume d' a- 
cqua, e si lascia seccare. Indi si spruzza 
il volume dovunrpie e per piccole goccie 
cui rosso scarlatto, e ti fa seccare di nuo- 
vo. Finalmente si spruzza un' altra volta 
la composizione di scarlatto, si fa secca- 
re, u si stropiccia con pauno. 


Munte 

Num. li. Che imita il porfido venato. 
Si spruzza ugualmente ed a grosse goe- 
cie del nero diluito in dne volta il suo 
volume.di acqua, e si lascia seccare ; poi 
si spruzza ancora della potassa diluita in 
altrettanta acqua. Seccato il volume, si 
spruzza con rosso scarlatto e si lascia 
seccare : indi si spruzza del giallo quasi 
bollente a grosse goccie, e mentre que- 
ste stanno per riunirsi si spruzza dell'az- 
zurro, poi della composizione scarlatto. 
Questi tre colori colano insieme, e for- 
mano delle vene bene distinte. Seccata 
le pelle si stropiccia col panno'. 

Num. ta. Che imita il porfido occhio 
di pernice. Si spruzza tutta la coperta 
del nero dilaito con otto volte altrettan- 
ta acqua iu piccole goccie, assai prossi- 
me, senza per altro che si confondano. 
Quando il ' nero comincia a colare, si 
spruzza sul dorso della potassa diluita in 
«lue volte il suo volume di acqua, vicino 
agli orli, affinché colando sui cartoni si 
mesca coi nero. Si lascia seccare, poi la- 
vasi colla spugna, e prima che sia affatto 
secco si stendono due a tre strati di ros- 
so fino, si lasciano seccare, e si stropic- 
cia co! panno. Finalmente ai spruzza 
tutta la superficie colla composizione 
scarlatto a grosse goccie ugualmente di- 
stribuite. Si fa seccare e si stropiccia col 
panno. 

Num. r 3 . Altro porfido ad occhio dì 
pernice. Colla zampa di lepre si colora 
tntta la coperta con rozso, o con giallo, 
o con azzurro, o con verde uniforme- 
mente. Sopra uno di questi colori, e 
quando è secco, stendesi ugualmente «lei 
nero diluito in 8 volle il suo volarne di 
acqui, e si lascia seccare : poscia si spruz- 
zano sopra delle goccie più o meno gros- 
se, secondo il gusto del legatore, della 
composizione scarlatto. Cosi ottengonsi 
delle macchie più o meno grandi, rosse, 
gialle, azzurre o verdi, secondo il colore 
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adoperato : ti lascia bea seccare e stro- ; 
picatti eoa panno fino. 

L’occhio di pernice propriamente det- 
to è formato di azzurro spruzzato tul ne- 
ro diluito d' acqua, e quando ì secco ri 
ti spruzza la composizione scarlatto. 

Num. i4- Che imita il porfido rosso. 
Si comincia dallo spruzzare tutta la co- 
perta di nero diluito con 8 volte fl tuo 
volume di acqua ugualmente ed a picco- 
le gocce ; ti lascia seccare e ti ttropiccia 
con paono. Poscia ti liscia coll’ albume 
d'uovo, num. i4,e si danno colla zampa 
di lepre due strati di rosso fino, poi uno 
di rosso scarlatto , e ti fa seccare. Final- 
mente ti spruzza a piccole gocce , e u- 
gualmente, la composizione di scarlatto; ti 
lascia seccare , e ti ttropiccia con panno. 

Num. i5. Che imita il granito. Si 
spruzza tu tutta la coperta a punti finis- 
simi il nero diluito in a 5 a So volte il 
suo volume di acqua , secondo la tinta 
che vuoisi. Si lascia seccare , e ripete- 
si quest' operazione 5 a 6 volte : si fa 
seccar per meli, e vi si spruzza sopra 
della potassa a piccoli punti ugualmente 
sparsi : ti lascia seccare interamente , ti 
ttropiccia con panno, poi stendasi l’albu- 
me d' uovo leggermente. Da ultimo si 
spruzza la composizione scarlatto : ti la- 
scia seccare perfettamente , e ti ttropic- 
cia con panno fino. 

Rum. 16 . Che imita il porfido verde. 
Formasi un verde colla composizione di 
indaco, num. 5, e giallo , in proporzioni 
diverse secondo la tinta che si desidera. 
Si spruzza a piccole gocce, e si lascia sec- 
care. Si ripete quest'operazione tre vol- 
te, ed infine si ttropiccia con panno. 

Per avere un porfido più elegante si 
spruzza di nero e ti lascia seccare ; poi 
si spruzza del verde sopraindicato, e 
quando é secco si spruzza del rosso-fino 
aggiungendoci un poco della feccia del- 
lo stesso rosso, nonché della composizio- 
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ne di scarlatto. Si lascia seccare , e stro- 
picciasi con panno fino. 

Osservatione generale. 

Gli esempi qui esposti sono più che 
bastanti a servire di scorta per chi si 
vuol dedicare alla legatura de’ libri. Nuu 
manca più che l'amore della propria ar- 
te. Coi colori sopradescritti e cogli addi- 
tati metodi è facile variare indefinitamen- 
te i marezzi imitanti le radici ed i marmi 
sulle coperte dei libri. Il ina reno che i- 
mita la pietra del Levante ne è un esem- 
pio sorprendente. 

Combinando due a due, tre a tre , 
quattro a quattro i sei colori indicati , e 
variando la situazione delle tinte, si ot- 
tengono innumerevoli effetti diverti, tan- 
to più che queste tinte ti possono ren- 
derà più o meno cariche secondo che la 
potassa è più o meno forte , come tutti i 
colori. Sarebbe superfluo il diffondersi 
maggiormente. V. lesatoke di libri. 

(L.) 

Marezzo metallico . Si diede questo 
nome ad una cristallizzazione vaga ed ir- 
regolare che ti manifesta alla superficie 
della latta quando si fa agire un acido so- 
pra di essa. Potrebbesi dire che questa 
combinazione preesista, e non si faccia 
che metterla allo scoperto , disciogliendo 
la tenuissima pellicola di stagno che la 
ricnopre.Si può convincertene esaminan- 
do attentamente una foglia di latta in un 
luogo molto illuminato , inclinandoli* la 
superficie in diversi modi ; ti scorgono 
nella stagnatura delle lamine gareggianti 
che riflettono diversamente l» l uce , e si 
può , con questa semplice osservazione , 
sapere anticipatamente quale specie di 
marezzo ti otterrà sopra una data foglia 
di latta . E' adunque sorprendente che 
non siasi trovata prima una cosa che o- 
gnuuo maneggia, e abbiano dovuto scor- 
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sere («nli anni pur conoscerla. La sco- 
perta di questo marezzo metallico si è 
fatta nel 1817, c pretensesi sia venuta 
ilal caso. Certo è peraltro eh' esso ebbe 
la sorte di tutte le oltre scoperte : appe- 
na venne eminciata,Iasi contrastò all’au- 
tor suo M. Allard, il quale ebbe 0 soste- 
ner molte liti con un gran numero di la- 
voratori di latte, insieme associati,! quali 
finirono coll' appropriarsi questo nuovo 
ramo d’ industria, c dirò anche quasi av- 
vilirlo. Perciò quest’opera che avea dap- 
prima eccitata l’uttenzioDe di tutti i cu- 
riosi fu presto venduta a prezzo sì vile 
che si è potuta applicare agli aggetti più 
comuni, lacchè bastò per ^screditarlo a- 
gli occhi di lutto il mondo. Noi insegne- 
remo a preparar questo marezzo, e di-, 
remo le principali precauzioni per riu- 
scirvi. 

Ho detto che il marezzo della latta 
precsisle, e che non si fa che scuoprirlo; 
ma rimane a sapersi s'esso risulti da una 
combinazione dello stagno col ferro, ov- 
vero sia uua semplice cristallizzazione 
dello stagno. Alcuni ammettono la pri- 
ma opione, appoggiandosi sul fatto che il 
marezzo non apparisce alla superficie 
della latta, e non esiste che ad una cer- 
ta profondità, cioè al punto di contatto 
dei due metalli, ove realmente vi è com- 
binazione tra il ferro e lo slagno. Ofiinnsi 
per prova di questa specicdi penetrazio- 
ne: i.° le molte ineguaglianze che scor- 
gonsi alla superficie del lamierino quan- 
do se ne toglie tutto lo stagno col mez- 
zo J ut} acido ; 3. 0 il color bianco sul- 
1' orlo Jella latta tagliata colle forbici. 
Ma è da osservarsi che in ambedue i casi 
vi è una illusione, massime nell’ ultimo, 
perchè 1 azione iwccanica delle forbici 
fa che lo stagnò si ribadisca dalie due 
parli del taglio, in maniera di far appa- 
rire che lo stagno sia penetrato nel fer- 
ro; ma se invece di tagliare la latta, la si 
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lacera piegandola alternativamente no 
gran numero di volle in senso contrario, 
distinguasi il colore del lamierino • quel- 
lo dello stagno separatamente. Rispetto 
all' inegaaglianae rese sensibili da un a- 
cido, può dipendere perchè la superficie 
del ferro non si trovi dovunque ugual- 
mente guarentita da una uguale quan- 
tità di stagno, e rise mentre l' acido 
toglie gli ultimi strati di stagno nella 
parti che più ne abbondano, intacca 
il lamierino nelle altre, e ne risultano 
le cavità che si osservano dopo 1' ope- 
razione. Bisognerebbe adunque per a- 
cquistare un' intera conoscenza adope- 
rare un dissolvente che non fosse capace 
di intaccare il ferro ; si potrebbe a lata 
oggetto servirsi del mercurio, il quale 
scioglierebbe il solo stagno. Del resto, 
che quésta penetrazione aia o no vera, 
che la combioazione si limiti alla super- 
ficie, 0 penetri nell' interno, -non è wen 
vero che la cristallizzazione del marezzo 
dipende dallo stagno, e la prova è che 
le foglie di stagno puro offrono le Stesse 
cristallizzazioni. Si pretese peraltro che 
i più bei marezzi si ottengano colle se- 
gnature nelle quali entri un poco di bi- 
smuto o di antimonio. Certo è che le 
latte inglesi, massime quelle marchiate di 
un F, riescono a preferenza pei marez- 
zo, e sappiamo che questa stagna tura ai 
fu col metallo più puro. Dopo ciò ve- 
niamo al metodo che conviene usare per 
ottenere il marezzo. 

Vennero indicale molte ricette per in- 
taccare la superficie della latta col mezzo 
■l'un acido, le quali possono ugualmente 
riuscire quando si abbiano le convenien- 
ti precauzioni. E' necessario die fazione 
dell' acido sia debolissima, e non si e~ 
stenda oltre lo strato superficiale. Allor- 
ché l'acido penetra maggiurnieute, scuu- 
prcsi il ferro, e uè risulta un marezzo 
cupo ed nuche nerastro, invece di uu 
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Bmrezzo argentino e limile alla madre -I Differenti colori che li danno ai ma- 
perla. Perciò l’operatore deve arrestare retri, dipendono dalle vernici trasparenti 
l'azione dell’acido, al punto conveniente, con Cui ti rìcuoprono; le quali si ha cura 
èd ecco come Vi riesce. che tieno uguali e molto sottili perchè 

Prendesi un’ acqua regia debole com- lascino meglio scorgerei! cangiare del ma- 
posta di parti di acido nitrico, una di retto. 

ninnato disoda o di ammoniaca, e due La grande malleabilità di una simile 
di acqua, stillata. Poncsi una foglia di cristallizzazione non permette che resista 
latta s’opra una catinetta piena d’acqua ; al martello: perciò non si fabbricano clic 
poi cori una piccola spunga fina legger- oggetti piani, o leggermente curvi. Ognun 
mente bagnata col liquore acido hnpfe- sa quanto facilmente si modificano le cri- 
ccasi ugualmente tutta la superficie della stallizzazioni per l’ influenza di alcuni a- 
laltd che fecesi prima riscaldare un po- genti, e massimo del calore. Cosi è del 
co; tosto che il marezzo apparisce di- marezzo, e si può modificarlo a proprio 
stintamente buttasi la foglia nell’acqua, e talento, distruggerlo tutto od in parte, 
la si lava con una barba di penna o con 'Secondo P effetto che vuoisi ottenere, c 
del cotone sempre in guisa di non istro- farlo riprodurre con un raffreddamento 
picciarla, il che toglierebbe la piccolissi- più o meno pronto. Esponendo una lat- 
rila porzione di staguatura che costituisce ta al calore bastante a liquefare lo sta- 
li marezzo. gno, e lasciandola raffreddare lentamente 

L'azione sarà tanto più pronta quan- si riproduce all’ incirca la cristalli zzazio- 
lo più l'acido sarà concentrato e la ten- ne di prima ; ma se la latta ancora cal- 
pcratura più elevata, per cui non si può dissinia s'immergerà nell'acqua fredda, 
sapere anticipatamente quanto durerà la cristallizzazione sarà confusa e non of- 
t'operazione, la quale può finire in men frirà che una specie di sabbia. Se invece 
di un minuto, o durarne più di dieci. !di operare il raffreddamento su tutta la 
E 1 essenziale stendere prontamente il superficie, si farà qua e là con aspersio- 
liquido dovunque, e non versarlo sulla ni d’acqua fredda, otterrassi una crìstal- 
foglia, perchè la bellezza del marezzo di- Iizzazione svariata. Si avrebbono analo- 
pende in gran parte da un’ azione per- |ghi risultati soffiando qua e là l’aria 
fellamente uguale su tutta la superficie ; fredda sulla superficie della staguatura 
se fosse più in un luogo che in un.menlr’ è ancor calda. Finalmente si pos- 
allro, vi sarebbe il pericolo che si seno- sono tracciare diversi contorni, caratteri, 
prisse il ferro, c si produrrebbero delle ec. facendo dardeggiare una fiamma, me- 
maccbie nerastre. idianle il cannello sulla superficie rT una 

Quando il marezzo c convcnicntcmen- latta. Siccome lo stagno si liquefi! su tul- 
le prodotto, e si è perfettamente lavato,! li i tratti della fiamma, e rullreddandosi 
evitando che l’acido ne appanni la su jl assumc una cristallizzazione diversa di 
perficie, lo si asciuga con diligenza, sen-j prima, ne risultano altri disegni che si pos- 
ta servirsi di molto calore che nuocereb-,sono variare all’ infinito. V ha anche al- 
be all’ effetto : e per prevenire ogni alte- tri metodi per modificare la cristallizza— 
razione lo si vernicia all’istante cuo-.zione del marezzo, ma crediamo aver 
prendolo con una semplice soluzione di detto abbastanza per servir di guida, e 
gomma, clic quindi si può toglier coll' a -lasciare altrui la soddisfazione d imagi- 
equa, oppure con una vernice solida. nnrne degli altri. 
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Termineremo quest'articolo in dicami n 
diversi miscugli che vennero offerti per 
ottenere un bel marcilo, e lascieremo al 
lettore scegliere quello che gli sembrerà 
più confacente. 

i.° Due parti di acido nitrico, una di 
acido muriatico, due d'acqna affilata. 

. a.* Due parti di acido nitrico, due di 
acido muriatico, quattro d'acqua etillata. 

3.° Una parte di acido nitrico, due di 
acido muriatico, tre d’acqua stillata. 

4-° Due parli di acido nitrico, due d'a- 
cido muriatico, due d’acque stillata o due 
di acido solforico. 

5.° Quattro once di muriato di soda, 
otto once di acqua, due once d'acido ni- 
trico. 

€.° Otto once di acqua, due once di 
acido muriatico, e un'oncia d’acido sol- 
forico. (II.) 

Minino delle stoffe , stoffe 
renate. Il marnxo a un tessuto di seta 
che si tesse come il gros de Tours, con 
la sola differenza che la trama è di or so- 
glio torto e ritorto, in modo che essa 
presenta una superficie come scannella- 
ta ; ma non mostra l'iridescenza che 
dopo una certa preparazione che descrì- 
veremo, e dopo la quale soltanto prende 
il nome di stoffa morena ta. 

Indicasi con qncsto nome di stoffa 
marenata quella la cui superficie pre- 
senta un ondeggiamento. Solo si pos- 
sono marezzare le stoffe che hanno una 
grana tagliente . Chiamasi grana nelle 
stoffe quella prominenza che fa la gros- 
sezza del filo di trama, e che forma sca- 
nalature paralellc che vanno dall'uno al- 
r altro vivagno. 

Lo schiacciamento di questa grana, o 
delle scanalature coricate a tratti , in 
senso opposto, gli uni sugli altri, i quel- 
lo che fa apparire 1’ ondeggiamento sulla 
slofia, a motivo dei vari sbattimenti di 
luce che cagionano gli strati. Perchè il 
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marezzo sia bello le onde devono esser* 
grandi e ben terminale da fili fini e sot- 
tili, prodotti dall' interseziono dello schiac- 
ciamento dei grani piegati in senso op- 
posto. 

Un tempo si marezzavano le stoffe in- 
viluppandole in un traliccio ; e, dopo a- 
verle rotolate sopra un cilindro di gua- 
iaco, le si assoggettavano alla pressione 
d’ una cassa detta mangano caricata di 
gravissimi pesi. Questa cassa, tirata alter- 
nativamente innanzi e indietro con una 
cinghia, schiaccia coll' immenso suo peso 
la grana della stoffa in varie direzioni il 
che forma quell' ondeggiamento che scor- 
gasi sulle stoffe. 

Per rendere perfetta l’ operazione con- 
veniva impiegare due mangani : il primo, 
detto il piccolo mangano, portava nn ca- 
rico di venti migliaia ; il fecondo uno di 
! ottanta. Questo ramo d' industria venne 
introdotto in Francia nel 174 °- Fino • 
quel punto i soli Inglesi, dopo i Yene- 
zioni che agli altri insegnarono il marez- 
zo, avevano il mezzo di ben marezzare 
lo stoffe. 

L' ingegnoso Vencanionnon tardò a<l 
avvedersi dei difetti che aveva questa 
maniera di operare. In vero la natura 
della seta che compone la stoffa, la gros- 
sezza o finezza della sua grana, la specie 
di tintnra che ha ricevuto, esigono di ne- 
cessità alcune differenze nella forza oc- 
corrente per ischiecciare la grana, e per- 
chè la stoffa venisse marezzata ugualmen- 
te converrebbe che la macchina vi si po- 
tesse adattare facilmente senza imbaraz- 
zi, e sollecitamente , e acquistasse qua- 
si sull' istante la forza necessaria per 
adattarsi alla resistenza della grana. 
E’ chiaro che la specie di mangaoo che 
abbiamo descritta non può soddisfare a 
queste condizioni ; d’ altronde la maniera 
di ravvolgere le staffe sopra ud rotolo di 
legno rende l' azione della macchina mol- 
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lo ineguale sui vari giri della stoffe ; e di ferro o di piombo n per far una prea- 
ogni poco che essa abbandoni il rotolo sione a votomi. Il solo peso delle lane, 
allentandosi, le pieghe si spostano, e le senza verun altro addizionale nei piattini,’ 
onde s’ incrociano a divengono confuse, produce sul punto di contatto dei due 
Yaucanson avendo giudicato doversi cilindri uno sforzo di 6 migliaia, ed nn 
interamente abbandonare nn tal metodo, peso di sa chilogrammi aggiunto su na- 
vi sostituì un mangano cilindrico, com- senno di essi lo aumenta fino a aSoo 
posto di dua rotoli disposti all' incirca chilogrammi. Si può quindi con la mag- 
come i cilindri d’un laminatoio. La fig. i , gior facilità accrescere o diminuire al 
Tav. XXXVII della Tecnologia basterà a momento la pressione della macchina, la 
far perfettamente intendere qnesto stru- quale da s& sola supplisce ai due manga- 
mento. Il mangano vi si vede in profilo : ni che si impiegavano con l'antico me- 
si deve supporre cha all'altro capo dei todo, e dà nello stesso tempo nn ma- 
cilindri, bastantemente lunghi per marea- rezzo assai più perfetto, 
zare ogni sorta di stoffe, v’ abbia un al- Per adoperar questo mangana si pie- 
tro meccanismo simile a quello che pre- ga la stoffe in due per tutta la lunghe^ 
senta la figura, eccettuati gl 1 ingranaggi, ze, tale a dire si pongono le due cimos- 
che sono da questo lato soltanto. se l' una sopra l'altra, facendo attenzione 

Le cosce AA sono piantale solidamen- che l' estremità d’ ogni scannellatnra fer- 
ia nel snolo.- ed attaccate in alto all’ inte- mata dal filo della trama corrisponda 
laiatora B,B,B,B. La trave inferiore C esattamente all' altra 'estremità delta stes- 
poggia sul suolo, ed è incavigliata a ca- sa scannellatura. Le due rimosse si ten- 
lettatura con le cosce. L' intelaiatura B è gono unite con due punti posti a un de- 
legata con l' altra, posta sulla feccia po- rimctro di distanza su tutta la loro lnn- 
steriure della macchina, con forti traver- ghezza. La larghezza della stoffe essendo 
se calettata ai punti D,D,DJ), a fine di piegata in dne per lo lungo, ri torna a 
presentare una grande solidità. piegare così doppia in pezzi lunghi 6o 

La trave superiore a è commessa ai centimetri; si accomodano questi pezzi 
due suoi capi con le quattro cosce a co- sopra un grosso traliccio in forma di 
da di rondine. Il cilindro superiore B ì zig-zag, vale a dire inclinati gli uni agli 
latto di metallo durissimo, ed ha i perni altri sotto un angolo di 4 • 5 gradi. 11 
appoggiati sopra guancialetti immobili c e traliccio dev’ essere almeno dne metri 
fermati sull' intelaiatura. Il rotolo inferio- più lungo della stoffa ed abbastanza alto, 
re d, che & di legno di guaiaco, ha i suoi perchè In metà della sua larghezza copra 
perni che girano in guanoialetli di me- la stoffe per intero ; alle due estremità 
tallo che si muovono a scanalatura nelle del traliccio ti cuce una grossa tela Imi- 
cosce, e poggiano sulle estremità di dne ga tre metri acciocché possa avvolgersi 
leve,/, ad una distanza di a44 millime- sui subbi p, o, posti entrambi ai due feti 
tri (circa 9 pollici) dal loro punto del mangano. Ognuno di questi subbi ha 
d' appoggio g. Il braccio di una di que- un manubrio sul quale agiscono gli ope- 
ste leve à afferrato da una spranga di rai per tener di continuo tesi il traliccio 
ferro h che corrisponde ad una seconda e la stoffe nel passare c ripassare fra ri- 
leva ti, in capo alla quale v’ha un piatti- lindri. 

no di bilancia l che tiene nel mezzo un Un terzo operaio, posto al manubrio 
fusto di faro m che riceve vari cilindri <j fa girare la lanterna r i cui fusi ingra- 
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nando nella raotn s fanno girare il cilin- 
dro metallico b; il Istoto di questo ope- 
ràio è alleviato dal volante triangolare I, 
armato di tre lenti di piombo u,it,u. 

Una gran ruota a gola E sn cui ai 
avvolge una corda F, l’ estremità della 
quale è a portata della mano, serve ad 
alzare i pesi, e a render nulla la loro a- 
tione e quella delle quattro leve in mo- 
do che si possa facilmente introdur la 
stoffe fra i due cilindri, o ritrarrtela. 

II movimento alternativo impresso al 
cilindro si continua una dozzina di vol- 
te, dopo di che ti alza on angolo della 
tela che cuopre la stoffa, e senza scom- 
porla si osserva I’ effetto dello prima im- 
pressione fetta col solo peso delle leve, 
vale a dire con 6 migliaia di carico si 
osserva se è forte a bastanza per deter- 
minare la formazione dell’ onda tura, oV 
vero ti aggiugne un peso di i a chilo- 
grammi su ciascun piattino pel secondo; 
passaggio. Quando 1* ondatura sembra 
ben incominciata, si smuovono le pieghe 
della stoffa; vale a dire si cangian di po- 
sto perchè ricevano il marezzo come le 
altre parli ; si aumenta gradatamente il 
carico con ruotì pesi ne’ piattini fino a 
che vedansi le onde ben terminate con 
fili sottilissimi, la qual cosa accade d’ or- 
dinario dopo la quinta o sesia passata, 
vale a dire dopo la quinta o sesta carica. 

(L) 

MARGA. V. «arra. 

MARGARATI . Sali risalienti dalla 
combinazione dell’acido margarico colle 
basi. Chevreul è il primo clic abbia co- 
nosciuto l'esistenza di questi sali nei sa- 
poni come un prodotto della saponifica- 
zione. Egli pervenne a separarne l’acido 
margarico e ricomporne i medesimi sali, 
combinando direttamente I' arido marga- 
rico colle basi. Egli dimostrò clic la più 
parte dei margarati alcalini possono esi- 
stere allo stato di sale neutro, cd a quel- 
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ilo di blmargaratf contenenti due Volte 
.l'arido dei primi. 

I margarati neutri si preparano cogl- 
ionando direttamente 1’ arido margarico, 
cioè versandolo nelle acque di barile, di 
stronziana, di Calce bollenti, o nelle dis- 
soluzioni di potassa e di Soda concen- 
trate. 1 margarati alcalini si lavano col- 
l'acqua, colf alcoole caldo, o si disclot- 
gono in questo quando vi sono solubili, 
nel qual caso si cristallizzano per raffred- 
damento. 

I margarati neutri di potassa e di so- 
da trovami nei saponi. 

Disciogliendo i margarati ncIP acqua 
fredda, sia preparati direttamente, sia ot- 
tenuti dai saponi, l’acqua gli decompone, 
ne toglie la metà dell'alcali, e riduconsi 
allo stato di bimargaratl insolubili. 

II margarato di potassa è il più solu- 
bile e il più facile a decomporsi ; quindi, 
ottenendosi più agevolmente nn bimnr- 
garato, lo si adopera a preparare l'arido 
margarico di cui sono composte le can- 
dellc steariche. Il metodo con cui si c- 
strae quest’ acido trovasi aU'articoIo aci- 
do MARGARICO. 

Il margarato di potassa è bianco, cri- 
stallizzabile, solubile nell’ acqua bollente, 
che gli toglie la metà della base e lo ri- 
duce in bimargarato, e Io precipita in fo- 
gliette iridiscenti. E' solubile nelPaleoolc 
bollente senz’alterarsi; l'etere bollente gli 
toglie porzione dell’acido. E' composto di 
acido margarico 85 c potassa i5. Il hi- 
margarato contiene la metà di potassa. 

Il sapone di grasso umano non conte- 
nendo slearato, ma soltanto nn margara- 
to di potassa, è quello che deesi preferire 
nella preparazione del bimargarato, da 
cui estrarne I’ acido margarico occorren- 
te alla fabbricazione delle candcllc stea- 
riche. <L*‘**V) 

* MARGARICO (acuto) V. a** 11*0 

MARGlRlCO. 
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* MABGARITINA. Quei piccoli gio- 
ielli di vetro de' quali ti taooo vezzi ed 
allei ornamenti femminili. 

* MARGINE, dicono gli stampatori a 
que* legnai ti o regolati che ter vouo alta 
diiision delle pagine, per metto de'quali 
i determinate la larghezza delle margini. 

* MtaGiae, ti dice anche oe' libri quel- 
lo spazio delle bando che non è occupi- 
lo dulia tenitura. 

* MARGINÉTTO. I gettatori di corat- 
tere e gli itampatori coti chiamano quei 
pezzi lunghi di metallo che «i mettono 
alle forme io torchio per tuo dc'aiargiui. 

* MARGOLATO. Tralcio di vite ed 
è proprio quello che terre per moltipli- 
care la pianti). 

* MARGONE. Specie di margn, o ter- 
ra di purgo, in cui trovati tpetto meteo- 
iato dello solfo. 

MARGOTTARE, MARGOTTA Me- 
todo che ti adopera per moltiplicare i 
Vegetali, il quale consiste nel disporre 
un ramo tuttavia attaccato alla pianta ma- 
dre, in terra umida per fargli gettare ra- 
dici . Quando queste hnnno acquistali! 
l'orza sufficiente per nutrire il ramo, le ti 
Separano dal finto della pianta che le nu- 
triva. La margotta dà prodotti più solle- 
citi della seminagione. 

Non parleremo dei metodi di sepa- 
rare dalle piante le barbe , le radici 
o germogli, i nodi sotterranei o cipolle, e 
porli in circotlapzn . convenienti jler far 
ciré gettino radici. Questi melodi «uno 
troppo semplici per abbisognare di spie- 
gazione ; d'altronde queste veramente non 
sono margòtte, poiché i giovani soggetti 
vengono separati dalla pianta prima che 
abbiano gettalo radici. 

Si distinguono pure varie specie di 
margotte, le più usitelo delle quali sono 
le seguenti : 

t.° Curvasi un ramo giovine, sano c 
Vigoroso, per coricarlo orizzuutaluiente 
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io un canaletto che poi s! cuoprc di ter-> 
ra, rialzando la cima superiore del ramo. 
Quando questo ha postu radici, lo si se- 
para del tronco, per Io più lasciando- 
lo sul luogo ; in tal guisa si riparano 
i danni de’ vignetti , e si guernìsco- 
no le siepi ; perciò queste margotte dir 
consi propaggini. La propnggioatura ri- 
sasi di frequente. Talora torcesi il fusto 
per disunire alquanto la parte legnosa, 
giacché au queste parti offese le sadici 
spuntano più facilmente. Spesso molti- 
plicansi io tal guiso i carpini, i castogoi, 
la quercia. 

a.° Si fa una legatura che strozza il 
remo cui si vogliono far gettare radici, e 
lo si corica in terra, inalbandolo' spesso. 
Questa legatura che si eseguisce con fdo di 
giunco, filo di ferro, o simile, le che si for- 
mi un anello rilevato ù cordone che bea 
presto getta radici. Talora le legature ai 
l'anno a «pira, i cui giri sono distanti cd 
occupano un pollice di lunghezza : op- 
inile invece della legatura levasi im anel- 
lo di corteccia il che fa io stesso. Questa 
operazione si fa per moltiplicare i rami, 
che altrimenti non darebbero radici, o per 
avere alberi di tronca separalo. 

5.° I garofani si margottano tagliando 
trasversalmente lo stelo fino a circa il 
terzo della sua grossezza; poi risalendo 
lungo lo stelo, lo si fende |>er uno a duo 
pollici nella direzione delle filtro, in gui- 
sa che curvando il ramoscello, la linguet- 
ta o intaccatura (atta apresi ad Collo- 
casi nella biforcazione un po' di terra o 
un sassolino per impedire che le parti 
della ferita si riuniscano. Siccome l' inci- 
sione si pratica un poco al di sopra d'un 
nodo o di un occhio, vi si sviluppano 
prontamente radici. Questo metodo ser- 
ve a moltiplicare un gran numero di ve- 
getali. Talora fendesi la linguetta in due 
sulla loro lunghezza. 

4 ." Nella primavera o nel vermi, la- 
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girasi il fusto (l'un albero a fior di (erra, 
c cuopresi il ceppo di terra. La fona 
della vegetazione fa crescere molti ram- 
polli, che sì possono separare alcuni me- 
si dopo, o l'anno seguente, e sono ben 
forniti di radici. I pomi del paradiso, 
principalmente, moltiplitansi injtal guisa, 
che conviene anche ad altri alberi. Si sa 
che questo metodo serve a riprodurre i 
legnami nel taglio regolare ( V. boschi, 
tìglio ) ; se non che non si separano i 
rami che germogliano dal ceppo, e sol- 
tanto si tagliano in capo a uno o due an- 
ni i rami troppo deboli che nuocereb- 
bero al cresciinento degli steli più vigo- 
rosi. 

S.° Quando non si possono curvare i 
rami fino a terra, si margotta in aria; a- 
dopransi a tal uopo tacchi, vasi di terra, 
panieri, casse, imbuti di vetro, di piom- 
bo o di latta, bottìglie o lanterne. Ognu- 
no di questi atensili è forato o fesso late- 
ralmente, per lasciar passare il ramo. Si 
empie il vase di terra, e lo ti inalila spes- 
so. Questo vase deve essere sostenuto in 
modo da resistere al vento ed al peso, o 
attaccandolo ad un ramo robusto o al 
muro, o facendovi un appoggio con pali 
o bronconi. 

Rimandiamo chi bramasse più estesi 

S articolari al Dizionario di agricoltura, al 
ofso di Thouin, e ad altre opere spe- 
ciali d’agricoltura. (Fr.) 

* MARINARE. Conciare il pesce frit- 
to stivandolo in barila o altro vaso che 
•’ empie d'aceto con poco sale, e talvolta 
con altre cose come rosmarino, scorza 
di limone, ec. e dicesi di altri cibi con- 
ciati in simil guisa per conservargli. 

MARIONETTE. Fantocci di legno coi 
quali ai fanno rappresentazioni teatrali 
molto piacevoli quando siano ben ese- 
guite. Questi piccoli fautocci sono interi, 
vale a dire, hanno cosce, gambe e piedi ; 
souo intagliati con grand' arte, ben vestiti 
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gestiscono con buon garbo, e cammina- 
no sulla scena al naturale. Muovonsi con 
fili sottilissimi che partono dal cielo del 
teatro, a perdonai ne' festoni. Gl’ Italiani 
sono eccellenti in tal genere di lavoro. In 
Italia abbiamo veduto marionette esegui- 
re rappresentazioni comiche con sor- 
prendente perfezione. (L.) 

. * MARLIA. Quel ferro che attraversa 
l’ interno del maschio della campana per 
tener in pernio la centina. 

MAULY (Macchina dì). Sulle riva sini- 
stra della Senna, dna leghe e mezzo al di 
sotto di Parigi, vi è un piccolo villaggio det- 
to Warfy, da cui preseli nome la macchina 
ivi stabilita sotto Luigi XIV, per innal- 
zare l'acqua necessariaperVersailles. (Si 
vegga quanto ne abbiamo detto all' arti- 
colo ■iccsiaa.) Essa appartiene ai domini! 
della casa reale. Questa macchina consi- 
derata ne' suoi elementi era molto sem- 
plice, ma nel suo insieme appariva com- 
plicatissima ed imponeote ; dava essa una 
idea di qnella grandezza, onde Luigi XIV 
sapeva improntare tutto quello che si e- 
seguiva sotto il suo regno. 

Nei primi anni della rivoluzione, fn ri- 
putata inetta a servire più a lungo ; ven- 
ne deciso che la si costruirebbe di nuo- 
vo dietro un altro piano, nel quale si ap- 
profitterebbe dei nuovi miglioramenti 
introdotti ai nostri giorni nella scienza 
idrodinamica. A tal nopo il governo con- 
sultò l’ Istituto, e vari dotti francesi e 
stranieri. Si fecero molte sperienze e spese 
infrnttnose. Baden dotto bavarese aveva 
consigliato d'innalzar l'acqua vertical- 
mente invece di spignerla per tubi fissati 
lungo il colle. Si scavò per tal fine un ca- 
nale per cui l'acqua del fiume doveva ar- 
rivare fino al disotto dell'acquidoccio ohe 
serve di serbatoio ai punto più elevato, 
ove doveva venire innalzata da una mac- 
china a colonna d'acqua. Con ciò cerca- 
va di diminuire la massa della colonna da 
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muoverti. Non ti conobbe la impossibili- 
tà di quetto progetto che dopo averlo 
per metà eiegufto. Si provò anche 1' a- 
riete idraulico di Montgolfier, tenta frut- 
to. I colpi dell'ariete nella colonna ascen- 
dente, erano coti forti che crollavano il 
lutto, sconnettevano I tubi, senta che per 
qò P acqua salisse a più di So metri. 

Finalmente, essendosi riconosciuto che 
le spese necessarie per incanalare il fiu- 
me, ricostruire la diga, la ruote idrauli- 
che, Je gore, ed altri oggetti, sarebbero 
gravissime ; riflettendo alle frequenti in- 
terruzioni che cagionano alla macchina i 
ghiacci e le magre d'acqua, ed alla ne- 
cessità di rendere alla navigaxione que- 
sto ramo del fiume, ai stabilì di sostituire 
a tutti ({gesti motori idraulici una mac- 
china * vapora, serbando solo una ruota 
pei cosi di bisogno. 

Martin adoperò per la prima volta 
nella macchina di Marly le trombe pre-, 
menti, i cui corpi di ghisa non sono ci- 
lindrati, ed il cui stantuffo perfettamente 
calibrilo scorre in una scatole stoppata, 
come quello del torchio idraulico ( V. 
mouse ). • • (E.H.) 

MARMO, MARMISTA da fiàpfutpet 
marmo. Gli antichi distinguevapo con 
questo nome tutte quelle pietre che lobo 
suscettibili di acquistare una politura 
brillante. Nel significato mineralogico, la 
parola marmo distingue le variété di cal- 
ce carbonata, che sono è) calcareo'sacca- 
roide, il calcareo concrexionato, e il cal- 
careo subla niellare, nonché altri calcarei. 
Quindi, tutte 'le pietre comprese sotto 
questa parola fanno effervescenza cagli- 
acidi nitrico, muriatico, solforico, vengo- 
no intaccate da una punta di ferro, acqui- 
stano un poiimento più o meno perfetto, 
e riduconsi in calce riva. colla calcinazio- 
ni". Dai mineralogisti vengono eccettuati 
dot marini i ronrioi, i guariti, i jerper- 
tiri, ec. Finalmente P alabastro calcareo 
Da. TeonuL T. Fili. 
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od orientale potrebbe»! distinguer dai 
marmi, considerala la sua tessitura fibro- 
sa, a le sue tinte disposte per zone on- 
deggianti o concentriche dipendenti dalia 
sua formazione, tocche non offrasi sui 
marmi propriamente detti. 

11 calcareo saccaroide è il solo che dia 
le diverse specie di marmi statuari ; ne) 
calcareo cuncrezionato trovasi ('alabastro; 
nell'ultimo comprendoni le diverse pie- 
tre calcaree.. 

Queste varietà inconlransi iu quasi 
tutte le formazioni, in proporzioni di- 
verse: i sacearoidi appartengono alle for- 
mazioni primordiali tanto alle più anti- 
che che alle più moderne, generalmente 
dette di transnione. Non trovasi nelle 
formazioni più recenti che come una ra- 
ra eccezione. Per esempio calcareo ju- 
rassico offre, in certe parli, élcuni carat- 
teri del marmo saccaroide. 

I marmi coloriti, di tessitura compat- 
ta, con parti laatellari riunite in vene o 
disperse, apparteuguuo agli ultimi terre- 
ni primordiali od a quelli di sedimento 
inferiore, i quali trovansi più di rado, e 
talora in grandi estensioni di questi cal- 
carei appena non avvi una sola cava di 
marmo. 

I terreni di sedimento medio, compre- 
so il calcareo juratsieo, oflrond ancor me- 
no marmi di lavoro. Questo calcareo tut- 
tavia trovasi sovente puro, omogeneo, 
di grano fino e compatto ; ma la poca vi- 
vacità dei colori e la di lui disposizione 
in frammenti fanno che non abbia le qua- 
lità volute nel marmo calcareo. 

Le grandi quantità di diarmi non in- 
contrami più dopo il calcareo ; non se nc 
trovano nei terreni cretosi, nè in quelli 
superiori alla creta . Ma trovausi poi 
nuovamente, benché in minor quantità, 
uel terreno di trasporto composto da 
ciottoli calcarei arruolatati, dello pud- 
ding, ove iu certi luoghi si Irovan dai 
a4 
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marmi mollo stimati, nonché nel oalcareo 
d’acqua dolco, superiora al calcareo gros- 
solano che fa parla del terreno di sedi- 
mento. • * 

I marmi non si possono classificare 
mineralogicamente, e debbonsi piuttosto 
ristringere rispetto i foro psi nelle arti in 
m irini statuari ed in marmi di decorato- 
ne. La nomenclatura delle varieté di que- 
ste due specie la daremo qui appresso. 
Dovunque esistono cave di marmi, si e- 
straggono pei bisogni del paese ; ivi non 

' costando che le spese di estrazione, se ne 
fanno gli stessi usi che delle pietre da 
fabbrica. 

Non si fa commercio importante che 
dei marmi, le cui cave trovansi in situa- 
zioni che ne sieno poco costosi i traspor- 
ti, oppure (li quelli le cui qualità prege- 
voli gli rendono più o meno preziosi. 

Si possono citar coma esempi della 
prima classe i marmi di Carrara che tro- 
vansi per tutta l'Europa, poiché le loro 
cijve in vicinanza del mare ne rendono 
facile e poco costoso il trasporto. 

II marmo offreti nelle cave sotto aspet- 
ti diversi ; ora in massi enormi che sem- 
brano fusi come souo i bianchi ed i ros- 
si; ora in scanni di varia spessezza da al- 
cuni millimetri ai sessantasei ed ottanta 
ventimeli i*. Questi scanni trovansi in tut- 
te le inclinazioni possibili orizzontali ed 
anche verticali. Cosi uflìronsi almeno i 
marmi neri. Se ne traggono a Dimmi 
nei Paesi-Bussi delle tavole di quattro 
a dodici millimetri di spessezza, che si 
lavorano e si puliscono con facilità. Se 
ne fanno dei piccoli quadri che si uni 1 
scono con quadri più grandi di pietra 
bianca per farne dei mattonati di due co- 
lori. 

Qualunque sia la forma dei massi di 
marmi nella cava, la loro direzione è qua- 
si sempre dai Levante al Ponente, le loro 
Vene seguono genti iJiiKut# la direzione 
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medesima. Cosi souo disposti miche i 
marmi non venati, come ■ neri ed i bian- 
chirai: la loro testura è aftaloga al filo del 
legno. Devesi fare molta attenzione poi- 
ché i marmi segali perpendicolarmente 
alla direzione di queste vene danno delle 
tavole molto meno solide. 

I marmi di pasta fina e fitta possono 
esser segati perpendicolarmente alle lor 
fibre ; alcuni anche sono più ricercati per 
la forma particolare che acquistano le la- 
ro vene. I bardigli, p. e., di Carrara of- 
frono nella segatura perpendicolare vene 
longitudinali molto ravvicinate, quasi ret- 
tilinee e bene distiate, meptre il marmo 
nella sua direzione naturale non offre che 
una tinta uniforme. 

Le cave disposte per iscanai sovrap- 
posti sono le più facili ad estrarsi, per- 
chè gli scanni sono ordinariamente sepa- 
rati da sottili strali terrosi senza consi- 
stenza, per cui col mezzo di coni e tana- 
glie si staccano le tavole di marmo eoa 
molta facilità. 

Quando il marmo travasi in massa 
oetla cava, ne è più difficile P escavazio- 
nr. Se vi si trovano delle fessure o scre- 
polature si opera come quando gli scanni 
si trovano separati. In caso diverso, bi- 
sogna aprirsi un passaggio per forza ; si 
isola nn masso più o meno grosso, si fa 
nel basso un. incavo orizzontale in cui 
fannosi entrare de’ coni di ferro o di le- 
gno. Si ‘procura di estrar massi della 
maggior grandezza possibile, che arrivano 
talvolta a due mila piedi cubici ; e mai 
non sono minori di 200 piedi cubici. 

Questi massi si dividono colfa sega. 
Gli utensili che ailopransi per togliere 
la roccia sono, nel nort, de’ forti scalpelli 
terminati in punta die pcreuotansi con 
magli di legno. Nel mezzogiorno usasi 
una sorta di ferro a due putite che a- 
iloprasi con ambo le mani. Usansi an- 
che allo stesso oggetto degli scalpelli -con 
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Vàrie punte di diamante dette gradini, rettilinea che disgiunge ta continuità del- 
GK altri utensili usati nell' estrazione dei la materia, sicchì, lavorando il sasso , le 
marmi sono leve, tanaglie forti di fèr- parti si staccano!» Vi si rimedia piom- 
ro,* ec bando nella faccia non apparente del 

Quasi sempre i massi di marmo di marmo uno o due fermagli di ferro. Que- 
btiona qualità sfanno sotto altri marmi sti difetti possono ancora scorgersi , ma 
difettosi, od anche sotto scanni di pietra non naocono più alla solidità quando 
comune. In tal caso si adoprano le mi- non soggiacessero a cangiamenti di tem- 
nfc, Colla, precauzione che la resistenza peritura troppo repentini. Nelle cave 
sia piccola dalla parte della pietra d’ in- ove si usano le mine, tali diletti trovansi 
ferior qualità, affinchè non ne resti dan- più di frequente; 

^raggiata la hnona. Diversamente le mine I chiodi sono sostanze straniere, come 
degradano i marmi , li fendono in molti ! selce, ec. che trovansi nella pasta del 
lnoghi, peg cui si perdono que' pezzi marmo, e nuocono al lavoro ed alla poli- 
che avrebbero nn maggior valore. tura. 

Citeremo un’ impresa molto conside- Le terrosità trovansi più generalmen- 
revole a questi tempi compiuta mediati- te nei marmi concrezionali , come le di- 
te le cure dell’ agente del governo fran- verse lireccie nelle-quali v’ hanno spesso 
c'ese pei marmi; vogliamo dire l’eslra- dei difetti di continuità, dei vani più -o 
rione ed il trasporto a Parigi d’ un sas- meno estesi, pieni di una materia terro- 
so di [riarmo bianco statuario, più gran- sa e friabile. Quando sono grandi questi 
de di quanti altri mai ne vennero tras- difetti, ì marmi mancano di solidità, ed i 
portati ad una distanza si grande. piccoli bastano a togliere 1 uniformità 

Questo masso offriva' sulla cava le di- della politura si necessaria alla bellezza • 
menzioni di quattordici piedi in lunghez- dei lavori in marmo. Si riparano nettan- 
za , sette di larghezza , e quattordici di do bene la parte a secco ed introduccn- 
altezzn. La sua cubatura era di 13^3 dovi della gomma-lacca fusa unita ad 
piedi. Affine di diminuire le difficoltà del una materia colorante minerale eh egvia- 
trasporto , si abbozzò secondo la forma gli la tinta del marmo. Questo mastice 
indicata dall'artista, è ne Tu ridotto il vo- acquista un polimento quasi eguale a 
lume a circa la rpetà pesante 63 mille quello del marmo , ma se trattasi di de- 
chilogrammi. Quest’ enorme sasso fu im- corazioni sopra ■> cammiui , il colore lo 
barcato sulla costa di Carrara , e venne degrada ben presto, 
poi scaricato e ricaricato ad Haries e Tutti i marmi hanno delle terrosità: i 
a Scialona ; finalmente , ginnto a Pari- bianchi e gli azzurri turchini ne hanno 
gi , offri la meravigliosa esecuzione di di meno : per questi non v è mastice 
una grande statua equestre , nella qoale che copvenga, perchè cangiano di colore 
il cavallo e 1 ’ uomo sono di no solo ,0 si appannano. Sarebbe dunque rende- 
pczzo. re un servigio all’arte del lavoratore di 

TI marmo v aria di peso specifico dai marmi , inventando dei mattici appro- 
3480 chilogrammi fino ai 3700 il metro priati alle qualità e tinte particolari di 
cubico. I difetti naturali del marmo son questi due marmi. 

pochi : i principali distìnguonsi colle pa- I marmi più usati sono quelli d Italia, 
role tecniche : fili, tenrosità e chiodi. del Belgio, e della Francia. Tra i primi 
I fili sono una specie di fessura quasi ( distinguenti il bianco statuario o bianco 
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puro, il bianco renato, il bargiglio o 
azzurro turchino , il burdiglio fiorito, il 
portor, i gialli di Stenda e di Verona, il 
verde di Genova detto verde di mare., 
il verde di Turino , la breccia delta dia- 
spro del forno, et. 

Quelli del Belgio , sulle frontiere della 
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ni in Toscana. I marmi greci vennero 
usati dai più celebri scultori doH’antichi- 
tà, e la più parte de’ lor capi d’ opera 
fino a noi pervenuti sono di questi mat- 
uri : la loro grana è a larghe faccette , • 
la loro tinta è spesso alterata di grigio • 
di verde, mentre noi sono i marmi d' Ita- 


Fra ncia sono il nero puro di Dinant e disila. Quegli artisti famosi perciò ai servi- 
rono alcune volte del marmo di Luni in, 
Toscana di cui vedesi sculto il famoso 
Apollo del Belvedere. Per tal circostan- 
za alcuni dotti lo considerarono uoa co- • 
pia. 

Il ingrato rosso antico e il riarmo ne- 
ro di Lucollo verniero anche adoperati 
come statuarii.; ma il bianco puro è il 
più conveniente , ed è quasi esclusiva- 
mente adulato. Le cave di S. Beat di- 
partimento dell'Alta- Garonna si lavoraao 
con molta costanza dai francesi per non 
pagare i marmi d'Italia dai 4o ad fio fr. 
il piede cubico , a proporzione dello di- 
meniioni del sasso. 


Namur, il S- Anna , il rosso di Franchi 
roont, detto reale, di cui vedonsi rivestite 
molte sale del Louvre e il bacino della 
la fontana della bastiglia a Parigi, il mar- 
mo di Féluy, quello di Ligny, conosciu- 
to a Parigi, ove trovasi comunissimo sot- 
to il nome di granitello. 

I marmi francesi del nort sono ana- 
loghi a quelli del Belgio conosciuti sot- 
to i medesimi nomi ; .e nel mezzogior- 
no i gialli di Ampus, di Montpellier 
e di Touris,i verdi e rossi della vallata di | 
Campati , il beiredoi della vallata di.Sar- 
rancolin,il nankin di S. Martory, i bian- 
chi di Sotte, 1' azzurro turchino di So- 
ste ed Alpin , moltissime breccie, quelle 
del dipartimento dell' Alta-Garonna 
dell’ Herahlt , conosciute sotto il nome 
di Griotte d’ Italia, P incarnata di Lin 
guadocca, la grigia di Cunnes, la cervel- 
lata, la isabella, quella di Aleppo, ec. 

Marmi statuari!. 

Non adopransi generalmente che que’ 
dì Carrara, le cui belle qualità divengo- 
no sempre più rare: Jl perchè si è ten- 
tato sostituirvi i marmi di Firenze.Quel- 
li de' Pirenei danno qualche speranza, e 
Bosio ne fece una figura in piede rap- 
presentante Enrico IV fanciullo , e ma- 
damigella Carpentier se ne servi pel bu- 
sto di Clemenza Isaura destinato pel 
Campidoglio di Tolosa. 

I marmi statuari bianchi più rinomnti 
sono quelli di Paros, del monte Pcntiles, 
del monte Imeto presso Atene e di Lu- 


Marmo di decorfaioni. 

L' nso di questi marmi non risale ed 
un* epoca tanto lontana come quello dei 
marmi statuaria Si cominciò a Carne uso 
per rivestirne i tempii ? i palagi tolto 
1* impero di Cesare. 

I principali marmi di decorazione 
sono : . . 

i . Il bianco venato di Carrara eh’ è 
una varietà dello statuario di cui fu co- 
struita la famosa scala del castello di Ver- 
sailles, e se ne fanno piedestalli « vasi di 
decorazione pei giardini , é nelle nostre 
abitasioni : il suo valore a Parigi i dai 
3o ai 36 fr. il piede cubico. 

a. V amarro turchino o bardiglio, di 
colore d' ardesia -, eh' è una varietà del 
precedente,'ha lo stesso valore, e si tro- 
va a Carrara nelle medesime cave. 
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Il bardigli o fiorito la eoi patta tornio e grigio agata è di un grigio mì- 


bianea i frammista di molte venu Ondeg- 
gianti od a macchie; vendali lo stesso 
presto, o poco più. 

4. Il Linguadoca rosso di fuoco, scre- 
ziato di bianco , che produce un ottimo 
effetto. Adoprasi nelle belle chiese, della 
Francia, e si vende dai à 5 ai So fr. 

5 . La gribtta delta d' Italia (Tttn ros- 
so-carico , variato di' macchie ovali , -di 
color più vivo, e di circoli neri formati 
da conchiglie ; vendesi fino a 60 (r. il 
piede cubico. . » 

6 . La griofta dell' alta Garoqna , di 
color rosso-brano, poco variato, che va 
le dai 40 e’ 5 o fr. 

7. Il rosso di Franchimont, detto rea 
le, a fondo rosso-chiaro, misto di bianco 
e di grigio, che vendesi dai ao a a 5 fr. ; 
ed il mal plaqucl Analogo al reale misto 
di grigio bianco e azzurrastro, il coi pret' 
zo è dai a4 ai $0 fr. 

8. H campano di coi ti distinguono 
Ire varietA, e dieonsi a torto tre marmi 
diversi . Il suo foodo è rosso , roseo o 
verde-chiaro, variato di vene intralciate, 
di color più carico : T azione prolungata 
deH’aria lo altera più o meno; vendesi 
dai 40 ai 5 o fr. il piede cnbico , e pro- 
duce un bell' effetto. Le rovine romane 
del mezzodì della Francia ne offrono dei 
frammenti. 

. g. Il brocalello di Spagna . Questo mar- 
mo ha la pasta gialla e contiene moltissi' 
me conchiglie Infrante: si estrae 0 Tortosa 
in Catalogna, ed è una sorta di lumachel- 
la. Non trovasi quasi più, e vendesi dai 
60 agli 80 fr. 

so. Il beiredo, pianno grigio conchì- 
gUfero, variato di rosso estremamente vi 
vo, vale éai 40 ai 5 o fr. 

1 1 . Il nankin d’ un giallo appannato, 
misto di conchiglie; hg lo stesso valore 
del precedente. 

ia. Il grigio di Caunes detto Cali- 


si o di rosso. 

i 5 -. 11 cervellata e f isabella , marmo 
roaao appannalo , misto df bianco. Que- 
sti tre ultimi marmi si vendono dai a 5 
ai ìo franchi. * 

14. H portor nno dei più bei marmi 
usati nelle decorazioni , i d’ nn fondo 
nero cupo, venato di giallo vivo. Il jwù 
bello viene da Genova e da Porto Veno- 
se. Luigi XIV lo fece scavare per ornar- 
ne i palazzi di Versailles e di Msrly. Il 
suo prezzo è dai 40 ai 5 o fr. il piedo 
cubico. 

15. Il gialh) di Siena, d'un giallo 
vivace, venato di porpora e di rosso Vio- 
laceo. Questo marmo è assai bello, e si 
vende a Parigi dai 60 ai 70 franchi il* 
piede cnbico. . 

16. Il giallo di Ferona, marmo tutto 
giallo, meno stimato del precedente. Ven- 
desi dai 5 o ai 60 fr. 

Il sitilo o diaspro di Sicilia , era mot- 
to stimato, ma*it suo gran prezzo lo fece 
escludere ‘dagli usi. Distinguesi per le 
grandi fascie renale rossastre, brune • 
olivastre. 

17. Il marmo nero di Fiandra^ quel- 
lo di Dinam di nn nero assai carico, 
nonché quello di Namur traente al gri- 
gio, adopransi soltanto net monumenti e ■ 
nelle iscrizioni funebri. 

18. Il s. Anna grìgio carico venato di 
bianco. 

jg. Il grandetto seminato o quasi in- 
teramente composto di frantumi di en~ 
trocbiti, di colore cinereo, trovasi a Li- 
gny e . presso Mons : se ne , porta in 
Francia una qnantiti grandissima . Il 
marmo francese di Money, dipartimento 
delle \Ardenne, assai, gli somiglia, e pnù 
essergli sostituito. 

ao. La breccia violetta marmo varia- 
bilissimo composto di frammenti bianchi 
rioletti c russi lilla, riuniti da nna pasta 
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verdastra. I seguenti non sono che va- 
rietà* di questa breccia.' P Africano,' il 
fior di pesco, e la breccia rosea. Si e- 
atraggono a Sàravezza in Italia. 

. a i. La breccia di -A leppo, gialla, me- 
scolata di ciottoli rossi e neri, Vendesi 
dai a5 ai 3o fr. 

aa. La breccia tarantasià marmo di- 
verso da tutti gli altri : il suo fondo co- 
lor di cioccolatto ì sparso di. .piccoli 
frammenti angolosi gialli o bianchi; vi si 
trovano talvolta.de’ frantami di conchi- 
glie. Traevi da "Villetta in Tarantasia ; é 
si duro da potersi sostituire al porfido e 
tèrne tavole da macinare, ed è molto me- 
no cara di esso. 

Trovansi nella mineralogia applicata 
«Ile arti di Brard le descrizioni di oltre 
3oo varietà di marmi. 

Le cave de' marmi antichi sono pre- 
sentemente perdute o abbandonate : non 
ci restano che gli ava'nzi preservati dal j 
tempo e dalla distruzione. 

. 1 marmi detti verde antico, verde di 
mare, verde pero, e polteverra , sono 
roccia serpentine. V. seupeutimi. 

Il marmo di coi si scolpiscono figure, 
busti, statue, tagliasi dapprima cogli stes- 
si utensili e cogli stessi strumenti del ta- 
gliapietre ; poi si lavorano collo scalpel- 
lo coi metodi che indicheremo all' arti- 
colo SCCI.TDRS. 

Per gli usi io generale si vendono i 
marmi in fette le quali poi tagliansi Alila 
sega, e si lavorano collo scalpello ove 
occorra. 

. Per dare ai marmi là politura lucente 
che ne forma la qualità più pregiata co- 
minciasi dallo sfregarne la superficia col 
6bks ordinano. Poi si sfregano con sva- 
ria argillosa. Quindi si trattano diligen- 
temente colla pietra pomice ; e quando la 
superficie ì perfettamente piana, ai con- 
tinua a sfregarli con tela e smeriglio fino. 
A Parigi adoprasi quello che già servi nel 
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primo sfregamento degli t spec«hi, cui ag- 
giungesi un poco di nero fumo. Allora si 
dà si marmo .un primo grado di lucen- 
tezza Col colcotar che ai ritrae dalla ster- 
za manifattura degli specchi. * 

lln terzo lavoro zi eseguisce strofinan- 
do il marmo con litnaglia di piombo e 
nero fumo mesciuti insieme. 

Finalmente l' ultimo patimento, che 
dà.al marmo tutto la splendore, si ottie- 
ne col nero fumo. Il marmo bianco ai 
pulisce senza di. questo. 

Aitine di produrne, una lucentezza più 
bella, e con meno fatica, alcuni uniscono 
l'allume a queste sostanze; ma esao al- 
tere il. marmo, per cui la lucentezza n’ è 
meno durevole, e basta passarvi sopra 
una spugna umida per evvedersene. 
L' allume composto di solfato di potassa 
e di allumina intacca il marmo ; forse l'al- 
lume a .bàie di ammoniaca opererebbe 
meno svantaggiosamente ? 

La più parte delle cave del mezzodì 
della Francia apparteneano una volta alla 
corona. Francesco I, Enrico li, Enrico 
IV e Luigi XIV predilessero i marmi di 
Francia. Quest’ ultimo ne fece eseguir 
grandi scavi per abbellire i suoi palazzi, 
principalmente quello di Versailles. Egli 
istituì per questo remo d’industria una 
sorta di animraistraiione, e fece traspor- 
tare nei magazzini del re enormi quanti- 
tà di marmi anche forestieri dell' Italia e 
dei Paesi-Bassi dove andavano a provve- 
dersi i consumatori. Presentemente il go- 
verno, anziché far iscavare per proprio 
conto, accorda degli incoraggiamenti ai 
particolari che fanno lavorare queste 
cave. 

Alcuni rapporti di Dichart de Tnrry, 
dotto ingegnere delle miniere, presentati 
alla Società d'Incoraggiàmento, ci fecero 
conoscere le ricchezze territoriali della 
Francia in fatta di marmi. Molte nuove 
cave si lavorano, e presso di esse ci sono 
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dèli» ufficine nelle quali ai fanno muove- Il marmo, oltre servire agli oggetti di 
re le teghe cqlla forza dell'acqua. L'eco- lutto, adoprnti anche a diverti usi, coma 
nomia ottenuta dalle macchine nella te- tono le pietre da batter 1' oro, quelle da 
gatura fece abbottare il prezzo de’ mar- macinare il cioccolato, da tagliar le pelli, 
mi, finché preientemente ti adoprano batter la carta, ec. Se ne fatino de' cu- 
dinanzi le botteghe e i magazzini invece scinetti per toitenere gli assi delle ruote 
del legno, con essai maggior eleganza e dei mnlini, e presentemente anche cilio- 
durata. Molta importanti applicazioni dri per gli apparecchi delle stoffe, 
della potenza meccaniea al lavoro dei Per offrire una idea 'dell' importanza 
marmi rimangono incora, che si otterrà- del lavoro de’ marmi a Parigi, daremo i 
no ben prestò per i perfezionamenti che documenti estratti dalla nostra opera sul- 
offrouo in Francia le arti meccaniche. l' ultima esposizione dei prodotti d’ in- 
II lavoro e il ‘commercio de' marmi dustria, che faranno parte delia bella 
sono molto importanti per la Francia, statistica del dipartemento dejla Senna 
massime per Parigi, ove se, ne fa un con- pnblicata dal Conta di Cbabrol.’ 
suino considerabile. Se ne esaurisce uno • ’ 

gran quantità in coperte di mobili par 
la Frància e per l’estero. 

. Commercio e lavoro de' marmi a Parigi. 


Marmi greggi dei dipartimenti meridionali e stranieri ; valor medio a 

45 fr. 9000 piedi cvbi<? . , . fr. 4 ° 5 ooo 

Segatura, taglio, scultura, polimento, a 90 frt 810000 

Marmi delle stesse provenienze, fégati io tavole, 36 , 000 {aedi superfi- 

. ciati, valore calcolato a 5 fr. . • - . 1 . . • 180000 

Soprappiù di lavoro'a Parigi, a 6 fr a 16000 

Marmi greggi dei dipartimenti del Nort e del Belgio ; Soo piedi cubici 

a sa fr 1 tooo 

Segatura, lavori, ec., prezzo medio a 4 4 Fr. , ... aaeoo 

Marmi segati in fette ne' luoghi ove s) estraggòno, 180000 piedi su- 
perficiali, prezzo medio fir. 3 , 5 o 4 ^° 00 ° 

Aggiunta di lavoro, polimento, ec. a fr. 3. ; 36 oooo 

Marmi ilei dipartimenti del Nort, che ci giungono lavorati, cioè : ■ 

1.“ Cammini comuni 3 ooo a fr. 3 o . . . 90000 

a.° Cammini ornati 600 a fr. i 5 o 90000 

3 .° Mortai di dimensioni diverse 300, di circa 1 600 pollici a fr. 4 64°° 

4 -° Quadrelli neri di drc» 400 tese, compresa l’operaéfr. 13. . 4*000 

Marmi per porre in opera i quadrelli neri, 4000 tese a fr. 1 3. . . 11 aooo 

Il rivestimento de’ cammini m marmo, le fontane, i sepolcri ed altri 

lavori ascendono ad un valore almeno di a 10000 

Graniti di Cherbourg, tuo metri cubici a 300 fr 30000 

Graniti di s. Onorino, 700 metri a a 5 o fr 178000 

Valor totale annuo dai prodotti ia marmo a Parigi .... fr. 3 ao 54 ooo 
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• 51 disio . 


*01 

Numero (lei negozianti . . 4 

ùi. dei conimissionari. 6 
iti. degli intraprenditori. ioo 


Capitali impia- 
gali. 


in giro 


in 

costruzioni 


dai negozianti e Commissionari 
in ragione de* toro appro- 
vigionamenli ........ Cr. 3,187,000 

dai marmisti !... 1,310,000 

magazzini e abitazioni , . . . • r, 585 , 000 
utensili affo, 000 


Totale fr. 5 ,a 1 3,000/ 

ll*cui annuo interesse è di 313,7307, 3 ia,jai/ 


Man d'opera 


90 segatori ( fra 300 che lavorano * 

alternativamente il marmo e la . 

pietra) per 375 giorni a 3 /, 80 . 86 , 6 a 5 
4o scultori e incisori, che 'guada- 
gnano all'incirca 6/, per 378 

giorni *66,000 

3 oo marmisti a 4 A 5 o per 375 giorni. 53 o,ooo 
4 oo pulitori a 3 /, 5 o per375 giorni. 385 , 000 
g 5 ragazzi di magazzino per 3 oo • • | 

* giorni • . . 71,380 

935 operai che guadagnano in tutto. 938,875 


938,878 


ifola. In questo. numero non sono compresi gli artisti statuari 
che quasi esclusivamente lavorano i marmi del Governo, o .per 
conto di questo. 


Spese diverse, valutate a 5 per 100 delle spese soprascritte 60,01 5 

Totale delle spese 1, 3 1 1,6 io 

La somma totale-dei lavori nella suddetta tavola ì-di 1,595,000 

La differenza fra quésta e le spese costituisce l'utile da dividersi fr* i 

hegozianli, commissionari e marmisti 388,390 


11 che forma circa sS per ioo delle spese in generale. 
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Marmo 

1 / estrazione dei marmi greggi offre 
ilei vantaggi, massime pei luoghi ove tro- 
vanti le cave, ed è una importantissima 
.utilità ne’ poveri paesi sovente sprovve- 
duti di altre industrie e di prodotti rura- 
li. Tuttavia non risaltano vantaggi si 
grandi cerne si potrebbe supporlo dietro 
i lavori de’ marmi lavorati, ed anche dei 
marmi greggi che giungono alla capitale. 


Mabmobare 19Ó 

Per offrirne una idea più esatta di quello 
che puossi ritrarre dal quadrp preceden- 
te, esporremo lo stato delle varie im- 
portazioni dei marmi da diverse provin- 
cia nel 1S04, desunto dai registri della 
Dogana ; quest' i aU'incirca l'annuo con- 
sumo della Francia, coma vedremo qui 
sotto. 


Alarmi portati in Francia nelTanno i 8 a$. 


Marmi greggi in sassi del Paesi-Basti, chil 1,61 4,866 

iil. id. ■ id. d’Italia i,oa 3 ,i 58 

id. id. id. di diversi paesi 3,397 

Marmi segati dei Paesi-Bassi » 3,131,590 

id. id. o abbottati d’ Italia 437,154 

id. id. id. altrove 8,475 


Totale chil. 6,308,440 


Questa quantità in peso divisa per 370 
ehil. equivale a a 3 o 4 metri cubici, o cir- 
ca 67,000 piedi cubici. Il valor medio di 
questi diversi marmi può cousiderarsi 
sulla cava di 5 fr. il piede cubico ; dò e- 
quivale ad una somma di 335 , 000 fran- 
chi . Questo prezzo viene raddoppia- 
to dal dado d'introito, quadruplicato ag- 
giungendo le spese di trasporto, c più 
che decapiate infine dal perfetto lavoro 
dell' industria dei marmisti. 

Nel 1818 .. .. 3,998,036 
Nel 1819 .... 3,874,688 
Nel i8ao .... 3,080,873- 

Totale io,g 55,586 

ossia per un anno medio dei 3 primi 
3 , 65 i,ig 5 , a per un anno medio dei se- 
condi 6,337,530. 

Se si considera che nella stessa pro- 
porzione si accrebbero I consumi dei 
Dii. Te cuoi. T. Vili. 


Mohi nuovi usi indicati in queste ar- 
ticolo, il basso prezzo che risulta dall’ab- 
bondanza dei marmi, i progressi ognor 
più crescenti in ogni genere di consumo 
Dono che il marmo si usi maggiormente 
di prima. Si potrà giudicarne dal con- 
fronto delle quantità importate negli an- 
ni 1818, 19 e 30 con quelle del i8a4 ( 
a 5 e 36. 


Nel 1834 .... 6,308,870 

Nel i 8 a 5 .... 5,899,181 
Nel 1836 .... 6,574, 47r 

Totale 18,683,633 

marmi della Francia, si dovrà conclu- 
dere che i consumi in questo piccolo cor- 
so di anni è all' incirca raddoppiato. 

(P) 

MARMORARE. V. csbta marezzata. 

35 
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* MAAMORINO dicoii da alcuni mucchi, « lasciarla all' aria lungliùsima- 
quegli che Javora il inaruiu delle cave, u mente. Alla fine <1* autunni) spargesi sul* 
scultore in lavori grossi ili marmo. la terra, e può venir sotterrala nei lavo. 

* MARMOTTA. Ceppo incavato so- ri della primavera seguente. Si può an-, 
pra di cui i calzolai battono ta suole per che mescerla al letame. I terreni arati,’ le 
dar loro la forma volata. praterie , gli stessi orti , possono fecon- 

MARN’A. Terra formata in propor- darsi coll’ uso ben diretto della marna, 
rioni variabili di creta, di argilla , ed an- V. 11 mztoaaiuo d’sgiucoi.t cui. 
che di quarzo, di cui si si serve per om- ( Fr. ) 

mondare i tcrreui, e fecondarli. Siccome * MARRA. Strumento rusticano, assaT 
la marna varia di composizione , perciò proprio per radere il terreno, e lavorar 
sono impossibili le regole generali sullaipuco a dentro ( V. zsrr» ). 
scelta e sull* uso. Bisogna consultar la * Marta*. Quello strumento che ado- 
esperienza per conoscere di qual natura peranu i manovali a far la calcina, situila 
cd in qual quantità deve esser la marna alla marra rusticana, ma più stiacciato u 
che cunvenga ad un d»to suolo. V’ han- nell’estremità ritondo, 
no peraltro de’ principu che possono • * Mina* scopaivlu. Quella della quale 
servire di guida al coltivatore , di cui ne si servono i contadini per ripulire e ra- 
abbiamu trattato all' articolo j.sgjiis.su : i dere i boschi di scope per disporgli alla 
lettori possono anche ricorrere ad un’o- sementa delle segale, 
pera di Puvis pubblicata del t 8aG col * Muuie. 1 due bracci dell’ancora eliti 
titolo : Essiti sur la Marne a Ruurg. ad una delle estremità dell'asta Tanno una 
La uxirnq esiste sotto la terra vegeta- quasi croce angolare, 
le. Quella delta calcarea contiene molla * Mian*. Spada senza filo per uso Ri 
creta ; la marna argillosa contiene molta giuncare di scherma, 
argilla; la sabbiosa abbonda di parti sali- MA11REGGI4RE. Lavorar colla mar- 
liionose. Ratta sprofondare I' aratro per ra il grano e le biade, quando si semi- 
portare la marna alla superfìcie , oppure nano. 

la si estrae scavando dei pozzi. MARROCCHINO. II vero marrocchi- 

Una soverchia quantità di marna rcn- no è una pelle di capra conciata e colo- 
de sterile il terreno. Essa abbisogna di;rita sulla porle del fiore. Si lavorano allo 
una lunga esposizione all' aria per ridur-j stesso modo le pelli di montone, e di- 
si in polvere, assorbir l' aria e divenir'cousi montone marrocchinato. Sembra 
feconda . La marna agisce meccanica- che la parola marrocchino provenga dal 
mente quando adoprasi per rendere lo regno di Marrocco donde quest’ arte fu 
terra più soflice, e facilitare il passaggio trasportala in Europa, 
all’ acqua cd all' aria , ed anche al con- La fabbricazione del marrocchino si 
trario quando vuoisi rendere più forte cominciò ini Francia verso la metà del 
un terreno affinchè conservi meglio 1’ u- secolo scorso. La prima fabbrica, a quan- 
ìiiidità. La marna argillosa devesi dun- tu pare, venne fondata da un certo Ga- 
<|ue preferire in un terreno calcareo, e ron, quindi da un nitro signor Bnrrois, e 
la calcare in una terra forte. La marna questa fu annoverata fra le manifattura 
agisce chimicamente favorendo la decorn- reali. 

posizione c l' assorbimento dell'aria e Le prime notizie ricevute iu Francia 
dell' acqua. Bisogna disporla in piccoli sopra questa fabbricazione nel Levatila 
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si ebbero daGranger, chirurgo della ma-lgna, del Poitou, e del Debbiato : molta 
risa reale e buon ouervatore, che viag- anche ne ritraggono dalla Svinerà dalla 
già in direni paesi per ordine del mini- Savoia e dalla Spagna : queste tritimi: 
stro, il conte di Maurepas , il quale sono ricercate per la loro resistenza e 
diresse successivamente all' Accademia buona qualità, c quelle di Francia lo so- 
preziose cognizioni sopra diversi rami no per una maggior finezza. In questo 
d' industria e di storia naturale. La sua pelli il marrocchinaio ne trova moltissi- 
desorizione di quest' arte, da lui appre- me da rifiutarsi, perchè il menomo di- 
sa nel Levanto, è dell' anno iy55 : vcu- fello rendevi multo apparente quando 
ne riprodotta da Lalande nella Enciclo- son tinte specialmente in rosso. £' iui- 
pedia. Da quest' epoca varie fabbriche possibile, per quanta cara si abbia nella 
di marrocchini stabilironsi in Francia, scelta, accorgersi <T ogni difetto, mentre 
massime qnella di Fauler, che divenne la bastano anche i più leggeri a render le 
più importante e più accreditata per la pelli si difettose che non si potrebbero 
superiorità de’ suoi lavori. assolutamente tingere in rosso eh' è il 

Questa fabbricazione all' incirca rima- colore più dilicato, c richiede la maggior 
se quello che era in origine, c scguonsi perfezione. Quindi il fabbricatore, a mi- 
tutl’ ora i metodi descrittila Granger, e sura chele lavora, le esamina nuo vaio cu - 
pubblicati da Lalande. Nullameno si seni- te e le classifica per colori, vale a dirat 
plificarono alcune particolarità, e se ne mette a parte le più difettose per le tiu- 
parfezionarooo delle altre ; sicché venne ture cariche, e le più'perfelte pei colori 
in effetto migliorata, ma è difficile che ciliari, pel rosso in particolare, 
noi ci spieghiamo chiaramente perchè in Le pelli di capra ci giungono sacche 
ciò appunto consiste la prosperità di col proprio pelo. Il primo lavoro è ratti- 
queste manifatture, e divulgarne le co- mollirlo, ed aprirne i pori per farvi pe- 
gnizinni sarebbe recar loro un grave netrare le sostanze occorrenti alle suc- 
pregiudizio a profitti) degli stranieri . cessile operazioni. Ciò ottieni facilmen- 
Tutlavolto faremo conoscere alcuni di te con una semplice immersione in acqua 
questi miglioramenti, e terremo occulto corrotta, ove lasciansi più o meno secon- 
soltanto quello che maggiormente costi- do il loro grado di disseccazione, la loro 
tuiscd la buona riuscita di queste nostre spessezza, ed anche la temperatura della 
manifatture , e loro procura il sommo stagione, perchè in questo bagno prova- 
vantaggio di poter commerciarle a prezzi no una sorta di fermentazione che oltre 
più moderali, c cosi metterle assoluta- un certo grado guasterebbe la pelle, 
niente al di sopra delle manifatture sira- Apprendevi colla pratica a conoscere 
nicre. quanto debbonsi lasciare nell' acqua, lo©- 

Lc pelli che servono a farei! marroc- chè si fa 'dai due ai cinque giorni. Quan- 
chino spno, come dicemmo, quelle di ca- do si credono bastantemente ammollile, 
pra e di montone. Le prime sono più si dà loro un primo lavoro sul cavallet- 
picghcvoli, più belle, e di maggior dura- tu, per istaccarvi il grasso o la carne la- 
ta, ma pel loro prezzo maggiore se nc sciati doi macellai, e toglier lo pieghe fnt- 
consumano poche. tesi colla disseccazione. Uopo ciò tengon- 

I fabbricatori di Parigi traggono le si nell' acqua fredda per dodici ore, poi 
pelle di capra da diversi luoghi : per la si sciacquano nell' acqua stessa. 

Francia preferiscono quelle dell' Auver- Quando le pelli sono bene sbocciate, 
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mcttonsi in fotte riempite di calce item- tagliente limile a quello usato dai eon- 
perata nell' acqua . Queste fosse sono ciatori di cuoi si fa cader tutto il pelo ; 
quadrate di pietra o di legno, di quattro a tale oggetto basta far (scorrere il col- 
a cinque piedi di profonditi, ed àltret- tello in diversi sensi su tutta la superfi- 
tanti dì Iato. L'oggetto di tale imtucr- eie del fiore dandogli una leggera pres- 
sione è 'spelarle, il che fàcilmente si sione. Dopo ciò bisogna sceverare con- 
ottiene dopo che la calce intaccò i bulbi pletamente le pelli dalla calce contenuta- 
dei peli. In quest'operazione occorrono | vi : e siccome a questo lavoro è essen- 
alcune modificazioni secondo le circo- zialissimo che tutta la calce ne venga tol- 
stanze che la sola pratica può insegnarci, ta, seguiransi in passato de'metodi cotn- 
Non è indifferente lasciar le pelli nella plicati e dispendiosi: al presente si sem- 
calce piò o meno, ma anche bisogna gra- placarono assai senza nuocere alla per- 
doarne I’ azione perchè la calce potreb- fezione del lavoro, 
he intaccare la pelle e guastarla. Quindi Cominciasi a metter le pelli o lavare 
bisogna aver riguardo alle qualità e alla in un fiume per un giorno: poscia si fi- 
finezza delle pelli che debbonsi spelare , nisce di toglier loro qualche' porzione di 
nonché alla temperatura ambiente per- carne che potesse esservi rimasta aderen- 
chè r azione della calce è maggiore quan- te, la quale operazione richiede nna gran- 
to è più alta la temperatura. de abitudine, per non intaccare la pelle : 

Per proceder; con maggior sicurezza, nel tempo stesso la sì raffila tutto all’ io- 
si comincia dall' adoprare i bagni di cal- torno. 

ce vecchi, ne' quali essa si è alquanto car- TI secondo lavoro si fa sopra il fiore 
bonata a contatto dell' aria, per cui agi- della pelle con un particolare strumento 
tee mcn fortemente ; poi ti passano le per espellere con una leggera pressione 
pelli in bagni di nuova calce; bisogna in la piccola quantità di calce che potesse 
quest' operazione cogliere una giusta mi- restarvi interposta, e nel tempo stesso 
tura, essendo importante eh’ essa non rendere il fiore più. molle. Questo stru- 
progredisca troppo sollecita o lenta. Se mento è formato di una lunga pietra pia- 
li bagno è troppo forte, lo si riconosce | na, di grana fina e compatta , eh' è una 

specie di sehisto duro, Incastonata la me- . 
tà della sua larghezza in un. traverso di 
legno, le cui estremità più lunghe delta 
pietra sono rotonde e servono di mani- 
cò. Quest’è una specie di coltello di pie- 
bagno piò forte. Conviene per tutto il tra a taglio ritondoto. Per asciugar bene 
tempo della immersione sollevare le pel- la pelle, la si rivolta, e comprimesi forte- 
li perchè la calce si rinnovi e s’ infiltri, mente sol cavalletto col coltello rotondo 
ed anche è necessario trarle dalla fossa e non tagliente per meglio disporla alla 
rimcttcrncle, almeno una volta ogni due preparazione seguente. • 
giorni. I Altre volte si calcavano le pelli in li- 

Quando giunsero al punto convcnien- nozze con pestelli di legno. Al presente 
te, tolgonsi dalla fossa per ispelarle. Cu- non fasti che batterle per un quarto di 


dal trovarsi le pelli molto attaccate dopo 
un giorno o due di immersione : in tal 
caso adoprosi un bagno più debole. Al 
contrario, se dopo alcuni giorni vedesi il 
pelo non pcranco staccarsi, adoprasi un 


minciasi dallo stendere successivamente ora circa, in una botte posta verlicalmen- 


ciascuna di queste pelli sopra un caval-lte sopra due perni, guernita all’interno 


letto, e con un coltello rotondo e non di molte caviglie rifondate all'estremità. 
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Introdnconsi le pelli in questa botte , ti 
li aggiunge ona quantità proporzionata 
di acqua , e ai fa girare rapidamente la 
botte con. una manovella adattata ad un 
ingranaggio. 

Parlammo degl’ inconvenienti che la 
calce potrebbe produrre agendo troppo 
a lungo. Perciò alenai fabbricatori ado- 
prano meno calco , ed in loslituzione ai 
servono di ceneri di legno o di potassa 
ordinaria che probabilmente danno il me* 
dettino risultato con minori inconvenien- 
ti. Altri raccomandano a tale oggetto Pa- 
so dell’ urina putrefatta, e credonla pre- 
feribile, probabilmente per l'ammoniaca 
che svolge. Sembrerebbe dunque risul- 
tare che gli alcali più solubili e meno e- 
nergici dovessero preferirsi perchè, pro- 
dotto P effetto. della depilazione , cessano 
di agire, e con facilità se ne possono spo- 
gliare le pelli con qualche lavacro. La 
calce al contrario, poco solubile per sè 
stessa, ed estremamente divisa , s’ intro- 
duce ne' pori , vi si deponc , combinasi 
fors’ anco colla materia organica, e ne al- 
tera le proprietà. Certo è che non usan- 
do tutte le- precauzioni per ispogliare la 
pelle delle ultima porzioni di calce, non 
solo manticnsi cruda , ma 1’ esistenza di 
questa terra modifica le tinte delle mate- 
rie coloranti a tal segno che divengono 
affatto diverse da quello che sarebbero 
sema di essa. 

Da tutto ciò vèdesi quanto può im- 
portare di sceverare la pelle da tutta la 
calce, e ciò appunto richiede (irati lavori 
preliminari, poiché diversamente non si 
concepirebbe i’ utilità d’ un’ ultima ope- 
razione eh’ ora passiamo a descrivere. 

Nella esposizione di quest' arte pub- 
blicata da Lalande, trovasi usato 'un ter- 
zo bagno che preparasi con sterco di ca- 
ne stemperato nell'acqua in consistenza 
di pappa chiara, e nella proporzione di 
u5 a 5o libbre per otto dozzine di pelli. 


Minnoccmso 

L'autore pretende die questo bagno tòl- 
ga ad esse la crudèzza e le disponga a 
rammollirsi, gonfiarsi e fermentare , che' 
inoltre questi escrementi nettino le pelli 
a cagione delle parti alcaline che conten- 
gono, e facilitano la separazione del gras- 
so tuttora rimanente, il quale impedisce 
che il colore si fissi sopra di esse. Noi i- 
guoriamo fino a qual punto sieno fonda- 
te queste diverse asserzioni j tuttavia di- 
remo parerci poco probabile che le pelli 
contengano nna certa quantità di grassu 
dopo la depilazione, poiché la colpe e la 
potassa adoperate debbono necessaria- 
mente aver reagito sul grasso , e averlo 
reso un sapone solubile, od insolubile. 
A noi pare piuttosto che l’ utilità di 
questo bagno consista in una specie di 
fermentazione. Infatti i fabbricatori di 
marrocchino tralasciarono l' uso cfi que- 
sta materia fecale, e adoprano invece un 
bagno di crusca usato anche prima, per- 
altro dopo averle immerse Del bagno qui 
citalo. La crusca nou può produrre che 
una sostanza acida, la quale agirebbe sul- 
le pelli togliendo loro gli ultimi residui 
di calce combinatasi con quest' acido. 
Quest'acido stesso produce inoltro quel- 
la specie di rigonfiamento e di ammolli- 
mento nelle pelli di cui parla Lalande , 
per cui vengono meglio disposte alia 
concia. 

Quando - le pelli spelate ricevettero 
tntt’i lavori prescritti, e vennero per- 
fettamente lavate , si immergono in nn' 
acqua con crusca : vi si lasciano per una 
notte ed un giorno: poscia si stendono 
sul cavalletto per nettarle , e finalmente 
quelle che si prescelgono a tingersi in 
rosso , cioè le più belle , vengono imme- 
diatamente salate all' oggetto di conser- 
varle fino al momento di tingerle. ; 

Abbiamo ad osservare oltre ciò che il 
sale fa probabilmente anche un altro uf- 
fizio oltre la conservuzionc; perchè, mcl- 
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Tendo del sale a contatto di sostanze a- 
stimali molli , esso le' tumefà , indi vi fa 
uscire una grande quantità d'acqua con- 
tenutavi, sicché infine tali sostanze si 
contraggono. Questa effetto si osserva 
specialmente sugli intestini degli animali, 
quando si salano per conservarli. Do- 
vrebbe essere ugualmente riguardo alle 
pelli'; il loro tessuto si dovrebbe restrin- 
gere ; e siccome ti salano prima di tin- 
gerle, si può presumere che il sate con- 
tribuisca alla riuscita di quest’ operazio- 
ne, rendendone la superficie più com- 
patta, ed unita. Ne dee risultare anche 
un altro vantaggio, quello che la pelle di- 
venuta meno porosa si lascia più difficil- 
mente penetrar dal colore per coi ot- 
ticnsi un’ economia nella tintura. Allo 
stesso oggetto, si uniscono insieme a due 
a due le pelli, col fiore al di fuori, affine 
di risparmiare che il colore tinga la car- 
ne della pelle. • 

Della tintura in rosso. 

Sopra ciò è maggiormente difficile of- 
frire qualche istruzione, perchè tutti i 
fabbricatori fanno un gran mistero del 
metodo seguito da ciascuno, c quasi tut- 
ti hanno metodi alquanto diversi. Perciò 
non possiamo assicurare della verità di 
quanto enunciamo : procureremo, per 
altro di esporre con chiarezza quanto 
sappiamo per mettere I’ operatore sulla 
via di trovare con particolari tentativi 
quello che mancasse alla nostra descri- 
zione. 

Si sa che la più parte delle materie 
coloranti non si fissano sulle sostanze da 
tingersi che mediante alcuni corpi parti- 
colari, cui si dà il nome di mordesti, e 
che questi variano secondo la materia co- 
lorante, la natura della sostanza da lin- 
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geni, l'intensità della tinta che vuoisi 
produrre. Si conosce inoltre che la ma- 
terie animali si combinano colle materie 
coloranti più facilmente delle sostanze 
vegetali. 'Ciò' pojto, diremo, al credere di 
molti autori, che si possono tingere le 
pelli di capra in rosso tanto col kermes 
che colla lacca o colla coccisIolia. Si 
assicurò pure ultimamente clic potevasi 
ottenere un roarrocchino rosso colla rab- 
bia, ma io ne ignoro if metodo. Riguar- 
do al kermes, si sa generatmente ch'asso , 
può produrre tutte le gradazioni di tros- 
so che ottengonsi colla cocciniglia ; che 
queste, se hanno un minor splendore, so- 
no molto più solide, e che prima della 
scoperta della .cocciniglia solo adopravasi 
il kermes in questa tintura. Se si consi- 
deri inoltre eh; i Levantini, che c' inse- 
gnarono a fabbricare il marrocchino, so- 
gliono tuttavia tingere col kermes le lo- 
ro berrette , troveremo probabilissi- 
mo che lo adoprino anche, a tingere > 
marrocchini. Presentemente adoprasi a 
preferenza la cocciniglia, perchè la tinta 
ne è più brillante quando si sappia usa- 
re il mordente. 

Alcuni antichi autori, a G.coffroy par- 
ticolarmente, affermarono che il color ros- 
so del marrocchino ottenevasi colla gom- 
ma-tacca in grani. Noi ignoriamo donde 
abbiano tratte qnesle cognizioni, c qua- 
le fiducia meritino le loro asserzioni : 
tuttavia non possiam dubitare che sia il 
fatto possibile, anzi siamo convinti che o 
presto o tydi la lac-dye verrà sostitui- 
ta alla cocciniglia per tingere i marroc- 
chini, c del pari nella più parte degli al- 
tri casi; e se finora non si riesci, ciò pro- 
babilmente dipende per non averne fatto 
mai un tentativo ; ma se per una causa 
qualunque, la cocciniglia divenisse rara, 
si farebbero allora dell'esperienzc, e se ne 
otterrebbe una buona riuscita. Finché 
avvenga questo nuovo miglioramento, ri- 
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torniamo al metodo attuale, e diciamo 
quanto si tu. 

Le pelli prescelte a tingersi in rosso, 
ben preparalo che sieno, e totalmente 
sceverate dalla calce, e non paranco con- 
ciate, si cuciscono a due a due sugli or- 
li, carne contro carne ; si passano poscia 
in una dissoluzione di stagno, il cui ossi- 
do combinasi in parte colla pelle, c serve 
di mordente alla materia colorante. Se- 
condo Lnlande, si adopera invece l'al- 
lume, cioè in questo caso il mordeste è 
l'allumina, ed egli prescrive di prendere 
dodici libbre di allume di Roma per otto 
dozzine di pelli. Si fa disciogliere questo 
sale in circa 3o piote di acqua calda, c 
in questa dissoluzione ancor tepida im- 
mergonsi successivamente le pelli : vi si 
lasciano soltanto alcuni istanti, poi met- 
tonsi a sgocciolare, si torcono, e si metto- 
no sul cavalletto per togliervi tutte le 
pieghe. 

Dato il mordente alle pelli coll' ano 
o coll’altro di questi due melodi, e con 
ambidue anche talvolta, non resta che 
tingerle. Il bagno di tintura si prepara 
prendendo per ogni dozzina di pelli cir- 
ca dieci o dodici ouce di cocciniglia pol- 
verizzata, secondo la grandezza delle pelli 
stesse. Si stempera la cocciniglia in ba- 
stante quantità di acqua, cui si aggiunge 
un poco di allume ed un poca di cremori 
di tartaro: si fa bollire il miscuglio per 
alcuni minuti in caldaie di rame, poi vi 
si passa la decozione attraverso uno stac- 
cio fitto, od una tela fina ; si divide que- 
sto bagno in due parti, alfine di poter 
dare alle pelli due immersioni successive. 
Introducesi la prima metà di questo ba- 
gno in una botte costrutta all'incirca co- 
me (polli!, di cui si è fatta parola pel la- 
vacro dello pelli, se ne mettono d’ ordi- 
nario otto a dicci dozzine per volta; ini 
questa botte si agitano per circa mez- 
z'era ; quindi rinuovasi il bagno, c si bat- 
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fono una seconda volta pel twnpo stesso. 
Quando sono tinte, si lavano c si metto- 
no in concia. Osserveremo a tal luogo 
che il residuo del bagno di tintura, ben- 
ché non sia più atto a tingere, od almeno 
pochissimo, pure non è spoglio del tutto 
di materia coloramele ne contiene ancor 
molta, peraltro in un tale stato di combi- 
nazione che il mordente fissalo sulla pel- 
le non può più toglierlo si facilmente, o 
quella porzione che potesse combinarsi 
darebbe una cattiva tinta. Per trar van- 
taggio da questo residuo di materia co- 
lorante, i fabbricatori di marrocchioi vi 
aggiungono un eccesso di murialo di sta- 
gno o di allume, che ne precipita uno'lac- 
ca e la vendono questa specie di lacca car- 
minala ancor umida ai fabbricatori di car- 
te dipinte, od altri che possono trarne 
vantaggio. Or veniamo alla concia. 

Ordinariamente si adopero lo scotano 
nella concia de’ marroccbini, almeno nei 
paesi ove la noce di galla è relativamen- 
te più cala ; si preferisce lo scotano di 
Sicilia, perchè contiene più tannino, e 
meno materia colorante fulvo, degli altri, 
il che è mollo utile, massime pei colori 
ridicati, l'sansi ordinariamente due lib- 
bre di scotano per pelle di medio gran- 
dezza, e due libbre e mezza a tre per le 
pelli più grandi. Quest’ operazione si fa 
in un tino di legno bianco, di forma coni- 
ca, che ha per 8 a io dozzine di pelli, i5 
a i 8 piedi circa di diametro alla bocca più 
larga e 5 di profondità. Queste grandi 
dimensioni sono necessarie, perché le 
pelli vi si gonfiano come dei palloni, e 
debbono immergervi e muoversi facilmen- 
te. Riempiesi questo tino fino ai della 
sua altezza con acqué di scotano, poi pren- 
donsi le pelli cucite carne contro carne, 
c ai aprono ad una estremità, per intro- 
durvi dello scotano e dell'acqua del tino. 
Chiudesi poscia quest’ apertura con uno 
'spago, c quando tutte le pelli sono così 
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disposte, ti fanno riraovere nel tino da 
due uomini per quattro ore. Dopo il 
qual tempo traggousi dal tino, e si pon- 
. gooo topra una specie di ponto collocato 
al di sopra, in maniera che l’acqua che 
ne scola ricada nello stesso tino. A tal 
modo si- riempiono e si ritraggono due 
volte nel corso di vcnliqualtr'ore. Quan- 
do 1’ operazione è ben condotta, e lo sco- 
tauo sia di buona qualità, questo tempo 
basta perchè sia compita la concia : allo- 
ra si scuriscono le pelli, ti lavano, si cal- 
ca no due volte con pestelli, e si sgoccio- 
lio sopra una tavola, servendosi d' una 
lama di rame costruita come 1’ altro col- 
tello di pietra sopradescritto. Da ultimo 
ai mettono a seccare. 

Alcuni fabbricatori avvivano il color 
l'osso dei marrocchini, passandovi sopra 
quando sono mezzo secchi, con una spu- 
gna fina, una dissoluzione di carminio 
nell’ammoniaca. Altri li bagnano in una 
dissoluzione di zaffi-ano per dar loro una 
tinta che più tenga dello scarlatto. 

Riguardo alle pelli che tingonsi in al- 
tri colori, si conciano un poco diversa- 
mente, e i metodi variano secondo i 
paesi. A Marsiglia, per esempio, mettop- 
si dieci dozzine di pelli in una tinozza 
di circa sette ad otto piedi dì diametro, 
di legno bianco, con una quantità d' 8- 
cqua e di scotano relative al numero 
delio pelli. Si fanno mescere in giro per 
tutta una giornata da quattro operai ch.e 
le percorrono con pale ; la sera si ri- 
traggono e pongonsi sopra- tavola collo- 
cate sopra il medesimo tino, e quando 
lo scotano è ben deposto, si immergono 
di nuovo le pelli nell’ acqua chiara per 
tutta la notte. Qaesto lavoro rinnovasi 
per due o tre giorni consecutivi j ma non 
si rimescono più continuamente : questo 
tempo basta a conciarle. 

A Parigi ti fa quest’ operazione in 
botti poste orizzontalmente, e attraver- 
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tate da un albero cui tono adattate del- 
le ali che un nonio fa muovere mediante 
una manovella esterna. Introducessi le 
pelli in questa botte unitamente allo sco- 
tano ed all' acqua necessaria alla concia, 
poscia si fa girare la botte per tutto il 
tempo necessario. 

Alcuni fabbricatori preferiscono la con- 
cia colla noce di galla, in dose tanto mo- 
derata che debbono impiegare fino tre 
a quattro settimane nell' operazione. 
Quest' era anche il metodo usato in Le- 
vante. Esistono molte varietà di noce di 
galla che ci viene di Smirne o d'Aleppo, 
ma per la concia de' marrocchini si pre- 
ferisce la galla bianca, probabilmente per- 
chè contenendo meno materia colorante 
è meno capace di alterare la bellezza del 
rosso. Se na adopera circa una libbra 
per pelle. In tal caso per conciare , si 
stempera la metà della dose necessaria di 
galla polverizzata e stacciata nell' acqua 
fresca; si mesce un poco, e vi si gettano 
le pelli : dopo meit’ ora si aggiunge l'al- 
tra metà di galla. Per circa quindici ore 
si continna a rimescere le petti con pale 
di legna: vi si lasciano tutta la notte , ai 
traggono il giorno, e dopo averle lasciate 
sgocciolare alcuni istanti, mentre si rime- 
sce il bagno , s' immergono di nuovo , e 
dopo i5 a io ore I' operazione è finita. 

Allorché le pelli sono conciate, si net- 
tano colla maggior diligenza perchè nulla 
alteri i colori in cui vogliònsi tingere. Si 
comincia dal lavarle assai bene, poi si cal- 
cano con pestelli in una tinozza, indi si 
lavorino dalla parte della carne sopra il 
cavalletto col coltello non tagliente. Do- 
po questa prima operazione, si calcano 
di- nuovo nell'acqua tepida, e si dà loro 
dalle parte del fiore, un secondo lavoro 
col coltello di pietra per ben nettarne la 
snpcsficie e addolcirla. Quando le pelli 
son alquanto crude, bisogna lavorarle 
una terza volta. . . . ... 
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Al momento di tingere le pelli, cal- 
canti ancor una volta nell’ acqua tepida^ 
•i piegano in due col fiore al di fuori. 
Ordinariamente li mettono in tinta due 
per volta. 

Nella più parte della fabbriche, tin- 
goftsi le pelli in piccoli -truogoli lunghi e 
atretti, ove mettevi il bagno di tintura ; 
quello bagno è ti caldo che appena 1’ o- 
peratore può sopportarlo, e vi si tengono 
un'mese fmchà siasi ottenuta la tinta ri- 
chiesta. A questo punto si ritraggono e sé 
lavano: t'impregnano poi d’un poco d’olio 
affinchè non ti raggrinzino oll'aria,ti sten- 
dono immediatamente in un seccatoio ben 
aereato, ove il sole non possa penetrare, 
perchè la luce altererebbe le tinte. 

. Siccome i colori, tranne il rosso, non 
offrono alcuna difficoltà perchè le pelli 
acqbistano facilissimamente la tintore, ci 
limiteremo a indicare sommariamente le 
sostanze tintorìe adoperate a tale og- 
getto. 

Il nero ■ si fa con un grosso pennello : 
impregnasi tutta la superficie dalla parte 
del fiore con una dissoluzione d'acetato 
di ferro, preparata con ferro ' vecchio 
nell’ aceto di birra. 

L’ai*urro tingesi coi metodi stessi co- 
me tingesi il panno. La maggior parte 
de’ fabbricatori preferisce la tintura pre- 
parata coll’ indaco, col vetriol verde, e 
cotla calce. Si tingono a freddo, sì ripe- 
te la tintura, secoudo la gradazione che 
vuoisi ottenere. 

I violacei ti fingono prima in azzurro, 
poi si passano in un bagno di cocciniglia 
più o meno carico, secondo la'tinta che 
si desidera. 

II verde ottiensi tingendo prima il 
inarrocchino in un bagho più o men di- 
luito di azzurro di Sassonia ( V. jisoieo ), 
poi vi si dà sopra un» strato di giallo , 
immergendo la pelle tinta in azzurro in 
una decozione di radici di spincervino , 
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cui, come mordeute, si aggiunge un poca 
di allume. Questa stessa decozione li- 
tasi pei gialli ordinarli. Con questi Colori 
primitivi, e con alcuni mordenti partico- 
lari, compongonsi tutte le tinte. Per e- 
tempio, tingesi in color di uliva passando 
prima le pelli in una soluzione essai di- 
luita di vetriol verde , poscia in una de- 
cozione di spincervino, cui aggiungesi al- 
quanta dissoluzione di indaco secondo il 
colore richièsto. Per ottenere la tinte so- 
litaria , la Palliare, ed altre,si dà il «or- 
dente col vetriolo, poi si passa la pelle 
nel bagno pel giallo, e con ciò ottengon- 
si colori più o meno carichi , secondo la 
proporzione del mordente e della mate- 
ria colorante. 

Il color pulce si fa colla decozione di 
legno campeggio : ripetesi la tintura due 
volte, e nel bagno della prima raettesi un 
poto di allume. 

Se nel secondo bagno al legno di cam- 
peggio si sostituisce il fernambueco , ot- 
tiensi la tinta detta uva di Corinto. Si 
possono ottenere tutti i colori bigi col 
nero , coll'azzurro d’indaco, e col rosso 
di cocciniglia in proporzioni convenienti, 
sempre peraltro assai piccole. 

In tutte le tinture , tosto che le pelli 
son colorite, si lavano, si torcono, ed an- 
che meglio si sgocciano sopra uoa tavo- 
la, poi si dà loro dalla parte del fiore un 
leggero strato d' olio di lino con una 
spugna, affine di lisciarle meglio , e per- 
chè non si raggrinzino con nna dissecca- 
zione troppo pronta : finalmente si por- 
tano al seccatoio. 

L’ultimo lavoro che ti dà alle pelli è 
quel di lustrarle, e restituir loro la natu- 
rale pieghevolezza. Quest' operazione si 
fa in diversi' modi , secondo gli usi cui 
debbono le pelli servire. Pei portafogli e 
per le guaine si assottigliano quant' è 
possibile dalla parte'della carne , si ba- 
gnano un poco, poi si stiranu o sleodo- 
96 
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no sopra una tavola affinchè restino per- 
fettamente piane: si tornano a seccare .di 
nuovo, si umettano ancora , e da ultimo 
ai passano tre a quattro volte sotto un 
cilindro, a in diversi sensi per formare il 
grano. Le pelli che odopransi nelle lega- 
tore dei libri ed altri usi richiedono una 
maggior pieghevolezza, e lavoransi diver- 
samente. Quando sano assottigliate, si li- 
sciano ancor umide , poi se ne forma 
la grana dalla parte della carne al modo 
«lei conciatori di cuoi: si lisciano una se- 
conda volta per restituir loro il lustro 
tolto dalla operazione della grana , e fi- 
nalmente si fa ricomparire la grana con 
un metodo analogo. (R.) 

M ARRONE. Allorché il guscio del frut- 
to del castagno contiene una sola man- 
dorla, questa è molto grossa e quasi sfe- 
rica, e le ai dà il nome di marrone (V. ca- 
■itags») ; ma questa nome dev' estere 
specialmente riserbalo al frutto dell' ae- 
sculus hippocaslanum. Quest' albero di 
bell’ospetto, ci venne dalle montagne del 
Thibet; volgarmente Iq ti dice castagno 
ef India. La maestà’ del suo fusto, la bel- 
letta dei fiori, la foltezza del fogliame, lo 
fanno ricercare per ornaro i gran viali 
dei giardini. Ama una terra fresca e pro- 
fonda ; lo si moltiplica per barbatelle, 
germogli e margotte, ma i fiuti prove- 
nienti da semi sono sempre più belli e 
più vigorosi. I marroni si seminano ap- 
pena caduti dall'albero, uno ad uno, iu fi- 
la alla distanze d' un piede circa. La 
pianta levasi la primavera seguente o un 
anno dopo, e la si pone nel vivaio. Non 
bisogna mai tagliare il fittone, poiché 
l'albero non si eleverebbe più, e sarebbe 
mutilato. Cresce rapidamente c si adatta 
assai bene alla tosatura; se ne fanno pa- 
lizzate, pergolati, ec. 

11 legno di quest' albero è bianco, te- 
nero c leggero.; dà poca fiamma, poco 
carbone, c poco calore. Se ue fanno assi- 
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celle, ed altre tavole di poca resistenza. Si 
credette falsamente che la corteccia po- 
tesse far le veci della chinachina ; quindi 
quest'albero é di limitatissima utilità nelle 
arti. Ciò nullaoitanlei marroni sono molto 
ricercati dai bestiami ; con la grattugia so 
ne estrae una fecuta, con la quale si (a una 
salda, della polvere da capelli, ec. Bau- 
mà diede in seguilo ai suoi Elementi di 
Farmacia una Memoria su tale proposi- 
to. Scortecciasi il marrone, lo si raschia, 
e riducesi in pasta su d' una pietra 
liscia. L'infusione ripetuta- nell’alcoole a' 
bagno-maria, leva a questa pasta il gu- 
sto aspro che ha, e seccala nel forno dà 
una lància con cui si può far pane. La 
colla del castagno d'india conserva la* 
qualità di allontanare i vermi. Finalmen- 
te, la cenere dei marroni dà una grandu 
quantità di potassa. 

<Fr.) ' 

* MARRUFFINO. Fattore o ministro 
d'arte di lana o di seta. 

* MARTELLINA. Sorta di martello 
d'acciaio, che da una [sarte ha la bocca, 
cioè il piano da picchiare, dall' altra il ta- 
glio, ed è proprio strumento de’ mura- 
tori. 

* Marteli.iea. Altra sorta di martello 
col taglio dall’ima e l’altra parte, intacca- 
to e. diviso in più punte a diamante, il 
quale serve a’ maestri di scalpello per la- 
vorar le pietre dure r perché macera la 
superficie smossa della sabbia che peral- 
tro sarebbe difficile a tagliarsi. 

* Martellisi da mulini. Ferrareccia 
della specie detta ordinaria di ferriera. 

* Martellisa, dicesi dagli archibu- 
sieri quel pezzo che sta sopra il focone 
dell’ archibusu, e nel quale picchia la pie- 
tra focaia. 

MARTELLO. Strumento da percus- 
sione di ferro o d’ acciaio, più o meno 
pesante, e di varie forine, secondo l'uso 
che se ne fa. E' ultraversato da un maui- 
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M <!i legno ad uno dèi capi del quale è 
•olidarnentc attaccato. Lo ti prende per 
questo manico per battere con una o 
con ambo le 'mani. Diconti maestri di 
Martello quelli tutti (die ne famlo uso 
nella loro professione, come i fabbri, i 
chiavaiuoli, i lattai, i calderai, i batti- 
loro," ec. 

, Oltre alla forata della massa si devo- 
no osservare nel martello quattro parti 
distinte : la bocca, I’ occhio la penna ed 
il Manico. 

La bocca è per lo più rettangolare, 
talora però rotonda, alquanto convessa ; 
e sempre ben acciaiata e temperata di 
tutta la sua forza; quella dei martelli del 
lattaio e del calderaio è brunita. 

L’ occhio è il foro fattosi attraverso il 
martello in cui *’ infila il manico. Que- 
sto foro è più o meno grande, secondo la 
massa del martello. Lo si (à un •po’ coni- 
co, cioè più grande dal lato opposto al 
manico , perchè le! biette di ferro che 
vi si cacciano facendo allargare il legno, 
*11 martello non passa uscire. 

La penna è la parte opposta della boc- 
ca ^è più o meno grossa e rotondai»; 
per lo più è fatta in direzione trasversa- 
le del manico, ma talvolta è anche nella 
stessa direzione di esse. Àdoprasi per 
allungare i pezzi, ribadire i chiodI,He co- 
piglie, ec. E 1 acciaiatae temperata più (tu- 
ra che sia possibile. Alcuni martelli non 
hanno penna, ma solo una. o due boc- 
che. 

Il manico è di grandezza proporzio- 
nata al peso del martello ; lo si fa di 
figura ovale, acciò l’operaio lo tenga fa- 
cilmente nella sna direzione. Si costruisce 
di legno di frassino, o di rusco. 

Il magnano impiega varie' sorta di 
martelli : chiama dii mano quelli che 
adopera ei medesimo con una sola mano; 
il suo peso è di circa 3 a 4 libbre. I 
martelli da battere dinanzi, di cui si ser- 
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tono i suoi garzoni, hanno la stessa for- 
ma, pesano però i o a i a libbre, e ten- 
gono manichi lunghi tre piedi. 

Non accenneremo tutte le sorta di mar- 
telli che ciò riuscirebbe troppp lungo ed 
anche superfluo, giacché, descrivendo cia- 
scun mestiere, indichiamo i principali n- 
tensili che vi s’ impiegano i basto sapere 
che tutto ciò che serve a battere può con- 
siderarsi come on martello, qualunque 
ne sia la forma. 

I martelli delle grandi fucine per la 
fabbricazione del ferro sono di ghisa (V. 
rrcuis) ; quelli delle magone sono di 
ferro battuto ed acciaiato. 

L’ effetto d’ un colpo di martello mi- 
surasi pel prodotto della massa del. mar- 
tello pel quadrato della sua velocità ab 
P istante del colpo. Questo ò ciò che si 
chiama una /orza viva, ed esprimasi cosi 
MV a ; M essendo la massa del colpo, e V 
la velocità della percosso. Se il martello 
cadesse naturalmente da una data altei- 
za, si sa che la' velocità, accelerandosi 
pel suo peso, diverebbe capace di far- 
gli percorrere nello stesso tempo uno 
spazio doppio di quello clie egli ha per- 
corso. Se per esempio cade da 3 piedi 
d’ altezza io -p-j- di secondo, poscia se 
fosse libero percorrerebbe uno spazio 
di 6 -piedi nello stesso tempo. Suppo- 
nendo Mzzrio libbre e V~fi si avrà 
MV*rrrioX56~36o libbre; vale a di- 
re in questo caso il colpo del mar- 
tello equivale ad un peso di 36o libbra; 
ma sarà ancora più forte, non essendosi 
tenuto conto dell’ acceleramento di velo- 
cità che gli comunica durante la sna ca- 
duta, la forza muscolare deir operaio, 
forza in vero assai tariq, ma sempre 
d’ una certa intensità. Cosi, si vede che 
con un piccolissimo martello, si conficca- 
no de’ chiodi mollo grandi in on legno 
assai duro, i quali non vi entrerebbero, 
usando la sola pressione, thè oon gran- 
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limimi peti. I due termini M e V posso- 
no cangiar di grandetta, 1' uno in più 
I* altro in meno, senta che per ciò cangi 
I' effetto della percussione. 

Nelle grandi magone, oltre ai meridio- 
ni cd ai cilindri foggiatoti onde si è par- 
lato all' articolo recisa, si hanno' alcnni 
piccoli martelli, del peso di 4°> 5 ° » 60 
chilogrammi, piùo meno, secondo il loro 
oggetto, che battono da duecento fino a 
cinquecento colpi al minuto, sotto i qua- 
li lavoranti le spranghe di ferro o d’ ac- 
ciaio di minor grandetta, e battonsi a 
freddo le parti incur «leucoma le falci, le 
stufe, le casseruole, i fondi delle caldaie G, Martello di ferro battuto per la- 
cc. La bocca di questi martelli, del pari vòrare il ferro, come i quadrelli, righe, 
che la tavola delle loro incudini sono di ec., per quest' ultimasi guerniscono Pi»-’ 
Varie forma, adattate al lavoro che si e- elidine e il martello di stampi, 
aeguisce. • If, Incudine ugualmente di ferro bat- 

Questi piccoli martelli ti fanno batte- tato, la tavola della quale è simile alla 
re, mediante boccinoli di nn albero oriz- bocca del martello, 
contale, ehe l’acqua fa girare più o me- Il megoniere,' seduto da un lato dcl- 
no velocemente, secondo il numero di P incudine sopra nna seggiuola sospesa 
colpi che il martello dive battere al mi- a corde, tiene in mano la spranga, e ne 
nulo. Questi bocciuali sono d' ordinario presenta" la cima calda in m, ove il mar-’ 
piantati e assodati con biette di legno in fello e P incudine sono foggiati a penna. 
incastri fatti sol giro di nn robustissimo Quando questa spranga è giunta alla 
andlo di ghisa, che abbraccia P albero A conveniente grossezza, ei la pone /otta 
delta ruota idraulica (V. le fig. i e 3 della la bocca piana n, per drizzarla, e spia- 
Tav. XXXIV delle Arti meccaniche). narla. 

B, è questo anello che supponiamo Lo funi cui è sospesa la seggiuola, all- 
armato di dodici denti, i quali girano no lunghe, essendo attaccate al soflìtlo 
nella direzione della freccia . Questi a- del fabbricato. Il magomere può quiudi 
stelli sono più o meno grossi ad armati percorrere uno spazio quasi paralello al 
di più o meno bocciuoli, secondo la ra- suolo di 4 a 5 metri, e-poggiando i pie- 
pidità del moto, della ruota motrice e di sul pavimento si trasporta con una 
del martello. Questo' rapporto dev’ %ster velocitò conveniente al lavoro che deve 
tale, che il boccinolo seguente riprenda eseguire. 

il martello nel suo rialzarsi pel controc- Le spranghe di ferro o d’ acciaio de- 
colpo. Tale disposizione, non può rego- stinatc ad "essere lavorate con questi 
larsi a dovere che coll' esperienza. martelli riscaldami in fornelli a riverbe- 

C, Manico del martello, che si fa di ro e portensi al magouiere, che le sosti- 

frassino, o di qualsiasi altro legname le- 1 tuisce una all' altra senza sospendere l'a- . 
nace. t ,• • • . Itione del martello. 

D, Cosce di quercia, solidamente assi-{ La bocca dei martelli da mettere in 


curate nel suolo, che servono di ptmtd 
d'appoggio, e di centro di moto al mani? 
co del martello, a un terzo circa della 
sua lunghezza. 

£, Pezzo di. ghisa attraverso di cbi 
passa il manico del martello e termina 
con due jlunte opposte, che entrano in 
due dadi 1' uno dirimpetto all' altro," con- 
tro le cosce P,D col mezzo di vili e ma- 
dreviti. 

F, Molla di legno che reagisce al di 
sotto del manico, per far cadere il mar- 
tello più rapidamente, appena il bocciuo- 
lo 1' abbandona al punto b. 
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fnmlo, e le loro, incudini sono fatte io fig. 3 ) è ritenuta io una torte cassa KL. 
varie fogge, secondo la forma che si vuol Al di sopra vi si lascia una apertura, 
dare ai .pesai. Il magoniere , seduto, per cui può uscire questa sega, quan- 
ooiue dicemmo, presso »U' incudine, di- do si fa girare il rocchetto E, che in* 
rige il lavqro del martello sulle diverse grana co' denti di essa, e la fa cammina- 
parli del pezzo che muove a.inano. ' fe. Questa macchina si adopera per in- 

Lo strepito che fanno questi martelli nalzare i pesi che si pongono alla estre- 
allorchè lavorano a freddo si i tale, che mila A della sega sopra un uncino, ojrn 
quando ve ne abbia diverti in una stessa incavo che li tien fermi. 11 punto d' ap- 
officina, è impossibile tèrsi intendere da poggio ti trova sul suolo, o sopra qnal- 
chicchessia in altro modo che » segni. siasi altro corpo resistente , appoggian- 
(E.M.) dovi l'altro capo L della cassa. Il roc- 

* Martello da legnaiuoli. Martello di chetto ponesi in moto con un manubrio 
ferro, non molto grande, di forma qua- F, disposto, come ti vede nella figura, 
drangolare, con bocca piana da picchia- La cassa dev' essere di legno di quercia, < 
re, e colta penna stiacciata e augnata molto solida e rinforzata • con cerchi di* 
divisa per lo mezzo, e piegata alquanto ferro. I denti sono fatti dietro le soli- 
ci' ingiù per metter a fiera e cavar chio- te regole (JF. berti e sega dettata). 

di ; e questa si latta penna ai chiama Siccome il peso, o la resistenza appli- 
granchio. , ■ . , • , cala alla cima della sega, si considera co- 

* Martello teno e Untilo dicono i me poggiato immediatamente sai dente ; 

magnani quello che serve quando ti bat- del rocchetto che sostiene questa sega , 
te in due o tre' persone. cosi il momento di questa resistenza re» 

* Martello da appianare. Martello dativamente al centro di rotazione del 
degli artefici di metallo, di figura tonda rocchetto deve essere uguale a quello del» 
e interamente piano nelle facce delle due la potenza P ; quindi nel caso d’ equili- 
bocche, e serve per {stiacciare la pia- brìo del martinetto , la 'potenza ita alla 
atra di metallo, e renderla piana. ' resistenza comedi raggio del rocchetto 

•* Martello da mettere a fondo , sta a quello del manubrio : proporzione. 

£' grosso in mezzo, e nell' estremità del- che darà sempre la misura della forza da 
le due penna sottile, e di figura mezza impiegarsi ( V. verricello ). - 
tonda: adoprasi dagli argentieri ed altri Quando si è prodotto l' effetto volu- 
maestri di metallo, per lavorare le parti to, se la potenza P che agisce sul manti- 
concave de’ vasi e delle figure. brio cessasse 3i spingerlo, il peso fàreb- * 

* Martello da battere a mazzetta, be discenderti: nuovo la sega, obhligan- 
Quetlo di citi si servono queglino che do il rocchetto a girare in senso oppo- 
lavorono vasi e figure di metallo per sto. A fine di permettere alla potenza P . 
{stendere le piastre di esso. Tali martel- di riposarsi r vi si adatta un sottolio 

li sono di più forme : cioè marUÌIo da che impedisce al rocchetto di girare in 
tasso che batte per piano, altri che bat- senso opposto. Perciò al di fuori delle 
tono con penna mezza tonda, che dicon- cassa, sull’asse quadrato del manubrio, 
si martelli da tirare. vi è una ruota a sega nei cui demi entra 

* Martello deW uscio V. battitoio, un solido nottolino che vi cade pel solo : 

SI ARTI NEL LO. La sega destata suo peso, e che si può sollevare allorché 

AB(Tìiy.X,XJUY &s\k4rli meccaniche, si vqqi far «altare la sega nell» cassa. 
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Spesso adoprasi il manubrio a braccio 
curvo , ma questa curvatura è inutile , 
giacché atome abbiamo veduto alla paro- 
la luiiuaaio, pel braccio di questo si de- 
ve intendere il raggio del circolo che ea- 
ao descrive. . 

Allorché si vogliono .produrre effetti 
maggiori, adopransi martihclli composti, 
ostia varie mole dentate òhe ingranano in 
rocchetti (V. lafig, 4 ); in tal caso la teo- 
rica degl’ ingranaggi c’ insegna che la pa- 
tema ita alla resistfma come il prodot- 
to dei raggi dei rocchetti sta al prodotto 
dei raggi delle ruote moltiplicati pelhrac- 
cio del manubrio ( V. Rcote destate ). 

■ 11 mar tinello a vite è uno' stromento 
onde si servoDb gl’ imballatori, ! vettu- 
rali, carrettieri ed altri, per «cignere di 
catene di ferro e strignere le balle , vali- 
gie e fardelli che devono trasportare e 

■ vogliono unire con. un legame atto a re- 
sistere alle scosse éd ai trabalzi della vet- 
tura. Cingenti primieramente le balle con 
vari gin* d’ una catena di ferro , e se ne 
tirano e uniscono con forza i due capi , 
mediante nn martinetto a vite . Un forte 
uncino di ferro entra in uno degli ultimi 
anelli della catena; questo uncino è uni- 

• to ad una madre quadrata perpendicola- 
re all’ asse dell’ uncino ; un altro nocino 
a madrevite abbraccia l’ altra estremità 
della catena , e si tratta di riawicinare 
con forza e fissare queste due madreviti. 
Si ha una spranga di ferro rotonda, lun- 
ga circa io pollici, lavorali a vite da c*- 
daun capo fino a poca distanza dalla sua 
metà ;• questo intervallo è quadrato ed i 
forato da parte a porte con due buchi 
che s’ incrociano ad angolo retto. 1 rer- 

. mi delle vili camminano n senso oppo- 
sto, gli uni correndo a destra , a sinistra 
gli altri ; si fanno loro imboccare le ma- 
dri, e si vede che girando h spranga so 
coi sono queste viti, le madri vi si avan- 
zano tutte e due sempre più fino a non 
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rimanere distanti tra loro che del picco- 
lo spazio che rimane alla metà delta 
spranga. Per obbligare le viti a girare, o- 
doprasi un lungo chiodo o un bastonci- 
no di ferro che entra in uno dei buchi 
òhe si disse, esservi nella spranga; questo 
bastoncino serve di leva per girare sul 
suo asse la doppia vite ; ad ogni colpo si 
fa descrìvere élla vile nn quarto di gi- 
ro. Tale strumento ha una gran forza » 
costa posò , dura a lungo , resiste alla 
pioggia _ ed agli urli, soddisfa insomma 
ottimamente al suo scopo. 

Il martincllo a noce ha Io stesso uso. 

In una cassa quadrata di ferro di circa 5 
pollici di lato, vi è un rocchetto il cui 
asse quadrato viene abbracciato al di fuo- 
ri da una chiave a manubrio. Il rocchet- 
to ingrana con una sega di ferro denta- 
ta, munita d’ un uncino alla sua estremi- 
tà; questa sega c lunga 6 a y pollici. Un » 
secondo uncina è attaccalo stabilmente 
alla parte inferiore delia cassetta. Si com- 
prende che, quando si é fatta uscir fuori 
la sega in tolta la sua' lunghezza , i due 
uncini sono lontani circa 10 a li pollici. 
Girando il manubrio per far rientrare la 
spranga nella cassa, gli uncini ti rtavvici- 
nano fra doro : ora se-«ssi sono impegna- 
ti in dna anelli della catena verso i suol 
capi , si viene in tal guisa a tirare la ca- 
tena per itlrignere i fardelli che essa ab- 
braccia e cinge. Un nottolino che mitra 
in una ruota a sega , come nel marlinelk» 
comune , tien fermo il rocchetto, e man- 
tiene la catena tésa al grado voluto. AI 
di fuori della cassa vi é nn’ ala mobile 
a cerniera, e riceve in un occhio un na- 
sello di cui si infila l’.anello d’ nn luc- 
chetto. Quello aolo che ha Ja chiave di 
questo lucchetto può levar Pala che im- 
pedisce al rocchetto di girare e quindi 
d’ allentare la catena. 4 fardelli, valigie, e 
balle legati in tal guisa sono in sicurezza! 
contro i tentativi di furto ; si è questo il 
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maggior vantaggio del wartinello a noce, ha le orecchie «' il dinanzi della tetta 
il quale eaige di frequente d’essere acco- biancastri; la macchia della gola è grigia, 
snodato, e coita più di quello a vite. Vive al noite'deH’Asia, al monte Abside, 
( Fr. ) • • nei dihtorni - deH’ Oby e dell’ Japissea. Il 

* MARTINETTO . Strumento con petunie nel verno è nero, ed è allora che 
che ti caricavano le grandi balestre. è più ricercato ; nella itale schiarisce. La 
MARTORA, MARTORO. Piccolo a- mollezza e la lucidezza di quella pellic- 
nimale molto carnivoro, il cni pelame di ceria la rendono d’ un prezzo assai alto : 
un bruno-lucente con una macchia gialla d’ altronde m mezzo ai climi agghiacciati 
chiara sotto la gola è molto ricercato co- che abita quest’ animale , la caccia ne ò 
me pellicceria. Il martore ha le zampe e pericolosa a cosi» gravi fatiche, 
la cima delia coda più oscure del corpo; La putiola ha le stesse abitudini,. e 
vive in seno alle foreste, e nei luoghi co- quasi anche lo stesso pelame della faina; 
perii e disabitati ; è lungo un piada e lo cima del muso è bianca, come pure le 
mezzo, oltre ad una coda lunga dieci poi- orecchie ed una macchia dietro Bll’occhio; 
Ilei ; si nutre d 1 uccelli, d’uova, di topi, i suoi fianchi hanno una tinta fulva, il re- 
ec. ; le sue zampe sono corte, ed barino sto del pelo è «Può bruno nernstro.Spar- 
le loro cinque dita riunite con una mem- ge nn odore infetto, e vive di caccia co- 
brana ; il corpo è esile, movesi a.gui- me tutti gli animali del genere martoro. 
sa di verme , e arrampicasi facilmcn- Fa principalmente guerra ai conigli , e 
te sogli alberi. II martoro non è co- ti può dirla il flagello delle conigliere. F.' 
raune fra noi , ma abbonda ne’ paesi alquanto più piccola della faina, ed ha la 
settentrionali, di là e il commercio ritrae coda più corta ; la sua pelliccia è a prez- 
qhelle belle pelliccerie che servono a zo vile, poiché non perde mai int?ramen- 
guernire le nostre vesti e a ripararci dal te l’ingrato suo odore, 
rigore del freddo: se ne recano molte L’ikxbi.liio e il fdibtto epparlea- 
dal Canadà. gono anrh'eiii a questo genere ( V. qua- 

Vari quadrupedi carnivori somigliano tle parole ). • 
cotanto al martoro 'che i naturalisti li ( Fr. ) 

classificano in uno iteisp genere. I più * MARZA. Piccolo ramoscello che ti 
notabili sono : 1 “ La faina , che aitila i taglia da un albero per innestarlo in tua’ 
granai, i vecchi fabbricati, e porta i tuoi altro ( V. irsuto ). 
guasti fino nei pollai; è mono selvatica MARZAPANE. E' nn biscotto fatto 
del martoro ; è assai cornane in Frao- di pasta di mandorle e di zucchero cui 
eia, ore talor.a dicesi martoro domestico- si dà una forma rotonda come ntr picco- 
na nn pelame oscuro lustro al pari di lo pane, da cui gli venne un tal nome, 
qneilo ; ma la macchia della gola è bian- Si prepara prendendo ana libbra 
Ca ; le toc gambe e la coda tono nera- ( 0,4 90 grammi) di mandorle, le «piali si 
Stre,' La notte va irt giro , e devasta ì sbucciano nell'acqua bollente, lasctandove- 
pullai, le colombaie, ec. La tua pellicce- le per aleoni minati, e comprimendocelo 
ria i meno morbida, e meno lucida di fra i diti, e a misura che sono sbocciate’ 
quella del martoro ; quindi è meno iti- gettanti nell'acqua fredda. Si pestano le 
uiata.La statura e la furma di questi due mandorle in un mortaio di marmo , vi si 
animali è la medesima. aggiungono 1 a oncie ( 0,37 grammi ) di 

Il ribellino varia dai precedenti perché zuccherile si continua a pestare fioche il 
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lutto fin ridotto io patta fina. Si fa fondere 
in ima casseruola uo poco di tucchero in 
tre cucchiai d' acqua di fior d* arancio ; 
quando lo zucchero è fato, ri ti incorpo- 
rano la mandorle, ed -J- di libbra (o.i aa 
grammi >di marmellata d' albicocche. Al- 
lorché il miscuglio è ben fatto, li rimesce 
sempre finché la pasta sia ben* formata ; 
mettesi allora sopra una tavola spolvera- 
ta con farina di zucchero , si lascia fred- 
dare , e si stende con un matterello. Si 
taglia la pasta nella (orma che si deside- 
ra; mettonsi i pezzi sopra un foglio di 
carta, si rivestono superiormente di zuc- 
chero fuso solo od unito con farina, op- 
pure si immergono nel bianco d'ovo bat- 
tuto , e si ruotoiano nello zucchero io 
polvere. Si Cenno, cuocere ad un calor 
mite in un forno poco caldo. 

Si fanno dei marzapani senza marmel- 
lata : allora si aggiunge -j- di mandorle 
amare , e si pestano colle dolci , e si ag- 
giunge altrettanto zucchero. - 

Preparasi un' altra specie di marzapa- 
ne detta dai francesi miringuee formata 
di due parti contenenti fra loro una cre- 
ma od una conserva. Per prepararla 
prendonsi dei bianchi d' uovo e dello 
zùcchero in polvere, un’ oncia di questo 
per due albumi, si sbattono bene : si u- 
niscono allo zucchero, cui aggiungesi del 
fior d'arancio pralinato in polvere, e 
corteccia di cedro raschiata. Si mette la 
pasta per piccole porzioni r le si spolve- 
rano di zucchero , e si (anno cuocere. 
Quando son cotte , si stozzano un poco 
al di sopra , mettonsi in ' luogo secco af- 
finchè non si rammolliscano , e al mo- 
mento di usarle riunisconsi a due a due, 
dopo aver riempita la stozzatura forma- 
tavi con crema in neve, o con crema' cat- 
ta, oppure con conserva, ec. 

Per preparare la crema in neve, pren- 
desi un mezzo litro di crema tolta appena 
dal latte, vi si mettono qualtr' oncie di 
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zucchero ed on poco di gomma arabica 
in polvere disciolta nell'acqua di fior di 
arancio. Si halte con un falcetto di vi* 
mini* finché tutto siasi ridotta in neve. 
La si prepara al momento perch' essa si 
scioglie, massime quand' è calda ; zi pub 
conservarla più a lungo, ponendo il rase 
sopra del ghiaccio pesto , ricoperta con 
un piatto ore -mettesi pure del ghiaccio. 
Questa crema ti atomalizza a piacere. 

Un' altra crema composta, detta alla - 
midolla, si prapara come segue: prendon- 
si tre quarti di litro di crema, vi si ag- 
giungono due cucchiai di fecola di pata- 
ta, otto gialli d'ovo, quattr'oncie di zuc- 
chero , del fior d’ arancio pralinato in 
polvere, ed no poco di corteccia di cedro 
raschiata. Si fanno fondere qnattr' oncie 
di midolla, la ti passa per istaccio ed ag- 
giungesi alla crema. Si fa cuocere per 
mezz'ora, mescendola continuamente. Si 
ritrae dal fuoco, e vi si aggiungono tei 
bianchi d'uovo battuti in neve, e si pro- 
fuma a piacere. (L.) * 

* MARZOLINO. Cfecio d'ottimo sa- 
pore che ti fa in alcuni luoghi del con- 
tado di Firenze, in forma di piramide 
con manico nel fondo dalla parte pi$ 
grossa: è cosi detto'percBè si comincia a 
farli nel mese di /narro. 

* MARZUOLO, dicesi di grano o bia- 
de che si seminano di questo mese. 

* MASCALCIA. L' arte del ferrare e 
medicare i cavalli e le altre bestie. 

MASCELLE! <t un pettine. I tessitori 
chiamano pettine 1' utensile .in cui passa 
il filo dell'ordito d'uoa stoffa. Questo u- 
tc usile è portato dalla Asia, e serve a 
battere il .filo di trama per islrigiterlo 
contro il precedente. Componesi d’ una 
serie di lamiue sottili ritenute in alto ed 
abbasso da traverse più ' o meno (orti. 
Alle due cime del pettine collocansi ester- 
namente due ritti, che rendono più solido 
lo strumento, e guarentiscono il pettine 
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da alcuni accidenti. Questi, due ritti di- 
consi le mascelle del pettine. 

Cosi pure nei pettini comuni le ma- 
scelle sono le parti più grosse che pren- 
dono in mezzo i denti (Y. fettisacrolo). 

(L.) 

* Mascella. Quella parte del Vane di 
un archibugio che strigne e tien ferma la 
pietra focaia ; dicesi anche ganascia. 

MASCIIKRA, MASCHERATO. S’i- 
gnora chi sia stato 1’ inventore delle ma- 
schere ; si sa soltanto che erano usate 
dogli antichi greci pei loro teatri, acciò 
gli attori avessero la somigliante e il ca- 
rattere dei personaggi che dovevano rap- 
presentare. Queste maschere erano mol- 
to diverse dalle nostre ; somigliavano ad 
elmi che cuoprivano interamente il capo: 
cd oltre al viso, avevano la capigliatura, 
le orecchie, la barba, e perfino anche gli 
ornamenti che le donne portavano sul 
capo, laddove invece le nostre non na- 
scondono che il viso. Anche i romani a- 
dottarono le stesse maschere immaginate 
dai greci, ma non pare che questi popoli 
antichi se ne siano serviti per altro uso 
che per le rappresentationi teatrali. 

L'uso delle maschere quali si portano 
in oggi, venne d' Italia e particolarmente 
da Venezia, ove durante il luogo suo car- 
novale, la maschera è comunissima, e mol- 
tissimi erano nn tempo i trattenimenti coi 
non si poteva intervenire altrimenti che 
mascherati. Talora si adoperano ancora 
in teatro maschere simili alle antiche, va- 
le a dire, che coprono interamente la te- 
sta, nelle parti delle divinità infernali, ma 
tutte le altre sono fabbricate con molto 
più d'arte, e assai più leggere ; stancano 
meno quello che le porta, uelle feste di 
ballo, o nei travestimenti per le vie, 
che si sono tuttora conservati, e de' quali 
il popolo fa baccano, principalmente ne- 
gli ultimi giorni del carnovale. 

La fabbricazione delle maschere esige 
Dii.. Tecnol. T. FIH. 
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qualche destrezza, una certa pratica, e 
molti stampi. Questi sodo per lu più di 
gesso, e fatti dietro una faccia in ri- 
lievo intagliata appositamente , secondo 
i caratteri che si vuole che rappresenti- 
no. Diciamo per lu più, poiché Chol suc- 
cessore di Marassi, il più abile fabbrica- 
tore di maschere di Parigi, le fabbrica con 
un composto suo particolare che ti mo- 
della ugualmente bene del gesso, ed è più 
solido. Sono cotte, ed hanno l'apparenza 
dei mattoni comuni. I metodi che descrive- 
remo ci vennero comunicati dallo stesso 
Chol, con una affabilità, ed una compia- 
cenza che di rado rinvengonsi in un fab- 
bricatore : egli ci istruì in tutte le opera- 
zioni d’un'arle, che quantunque sembri 
a primo aspetto di poca importanza, di- 
viene parò molto interessante, quando se 
ne esaminano tutti i particolari, e che 
forma la base d' un commercio molto e- 
steso. 

Si distinguono due generi di maschere 
secondo la sostanza onde sono formate : 
le maschere di carta e le maschere di ce- 
ra. Cominceremo dal far conoscere la 
maniera con cui si fabbricano, poscia in- 
dicheremo le varie apecie di ease. 

Maschere di carta. 

La carta che si adopera a tal uopo é 
molto grossa, grigra-bianca, senza colla, 
del peso di 1 7 a 1 S chilogrammi alla ri- 
sma. Questa carta prendesi foglio a foglio, 
la si addoppia nella direzione della piega 
che presenta il foglio, quando si è ridot- 
to in quinterno, e si incollano queste due 
parti l'una sull'altra con colla di farina. 
Si ammucchiano tutti questi fogli cosi in- 
collati Tono sull'altro, a quando il muc- 
chio è abbastanza grande lo si cnopre 
con una tavola di legno duro, che si ca- 
rica d'un peso ben graTe. Si lascia ben 
inzupparsi di colla, nè si adopera che 
3 7 
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quando è diseccato al punto di conscr- 
vare un po' (l’umidità. 

Allora piegati ciascun foglio di carta in 
due sulla tua lunghezza, come accostumasi 
nelle tipografie per formare un in-quar- 
to. Poscia poneti tu questo quadrato una 
eacotna di cartone che dà la metà della 
faccia che ti vuol imitare, e col mezzo di 
un utensile di ottona fatto a lingua di 
carpio, il cui taglio ò bene imuisato, se- 
gnanti tutto intorno le linee necessarie 
per indicare il luogo ove lo ti deve ta- 
gliare. Ad oggetto di economizzare la car- 
ta, ti pone la parte destra del modello 
tull'orlo del foglio di carte doppiate, op- 
posto alla piega che ti era fatta prima di 
segnarvi il taglio. Poscia, poneti la carta 
doppiata tull'orlo della tavola, a poggian- 
do la palma della mano sinistra sul lato 
ove è la piega ti tagliano, dietro i segni, 
tutte e due le grossezze della carte ad un 
tratto. In (ale operazione non si devono 
usare le forbici, occorrendo che rimanga- 
no alcune disuguaglianze o sbavature a- 
gli orli che devono incollarsi gli uni sugli 
altri. 

In tal guisa si tagliano due metà della 
stessa maschera ; la carta che rimane fra 
queste due parti si stende e serve a far- 
ne delle altre. 

La sacoma si prepara in questo mo- 
do : prendesi il quarto d’im foglio di car- 
ia, lo ti taglia da un lato in modo che, 
posto verticelmeule nella direziona del 
mezzo della fronte, del mento e del naso, 
tocchi tutto il fundo dello stampo : po- 
scia ti applica questo foglio sulla metà 
della faccia, facendo che vi ti adatti e- 
sanamente. Si giunge ad ottenere -una 
certa perfezione con ripetute prove. 

Quando questa carta è tosi prepara- 
la, e conserva una sullicieote umidità, la 
si consegna all' operaio incaricato di fog- 
giarla ; questi prende lo stampo dinanzi 
a sé, e con un penuellu lo strofina di 
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strutto, acciò la colla non vi ti attacchi. 
Poscia intonaca l' interno della metà dal- 
lo stampo di colla di farina, con un pen- 
nello ; vi pone «opra uno dei due 
pezzi di carta, e 1’ obbliga con le dila 
ad applicarsi su tutte le parti della faccia, 
e specialmente su quelle incavate, in mo- 
do che la carta ne sopravvanzi 1‘ orlo di 
due o tre linee (& a 7 millimetri) al piò. 

Finita a un dipresso questa metà, co- 
pre di colla I' altra parte della faccia, e 
vi pone sopra la carta, di cui incolla di- 
ligentemente la linea, tu cui i due pezzi 
si uniscono; poscia, seguita come ha fatto 
per l’altra metà, e aggiusta il tutto. La- 
scia asciugare alquanto nello stampo o 
patta ad un' altra. 

Quando il tempo è abbastanza asciut- 
to e caldo ti lascia asciugare all' aria e- 
perla : in caso contrario si impiega la 
stufa. Allora ti passa a esaminare se tut- 
te le parti sono ben incollate. Quando 
scorgesi qualche difetto, si solleva la carta 
lacerandola con una punta, tì si fa passa- 
re el disotto della colla di farina, e vi si 
applicano sopra le parti che si erano sol- 
levate. Alla stessa goisa si accomodano 
tutte le altre imperfezioni. 

Di sei giorni che formano la settima- 
ma degli operai, cioque impieganti a 
modellerà , il sesto a riaccomodare. Il 
modellatore consegna le maschere in 
tale stato al pittore. 

Questi porla in cantina le maschera 
ammucchiate, e ve le lascia per tutta una 
notte : ivi rivendono una leggera umidi- 
ta necessaria per le operazioni successi- 
ve, che consistono nel dipingerle e ver- 
niciarle. 

Prima di proseguire, fa d’- uopo diru 
che l'operaio, per tutte le operazioni elio 
seguono, deve avere bastante quantità di 
stampi iu rilievo della stessa faccia che 
lavora, a fine di depurre sopra uno di 
essi le maschere u mano a mano che 
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la lavora, giacché devono leccarsi separa- 
tamente, e sema essere ammucchiate le 
une sulle altre. Sema tal precauiione, 

I’ interno delle maschere si lorderebbe, 
cd interessa di conservarlo molto netto,' 
come quello che deve porsi sul viso.Que- 
sii stampi si fanno come le maschere nello 
■tesso incavo, con la sola differenza che 
vi si impiega più carta per renderli più 
solidi. Pel rimanente si fabbricano nella 
stessa guisa delle maschere. 

Il pittore passa dapprima su tutta la 
auperficie d'ogni maschera uno strato u- 
niforme di color di carne assai chiaro, 
diluito con colla di limbcllucci. Questa 
colla i necessaria per dar un po' di con- 
sistenza alla carta. Lascia asciugare- sugli 
stampi rilevati, c quando il colore è ben 
asciutto, ei le porta io cantina, e ve le 
lascia per una notte, acciò prendano l'u- 
midità necessaria per riaccomodarle di 
nuovo, al che gli operai dicono abbina- 
tura. 

Il mattino appresso, esamina ogni ma- 
schera ad una ad una, e allorché vede 
qualche parte che non abbia ben presa 
la forma dello stampo, la ripone nello 
stampo cavo, e con uno strumento di 
bossolo o di avorio ben rotondato, o coni 
un dente di Inpo solidamente assicurato' 
in un manico, gli fa prendere collo sfre- 
gamento la forma dello stampo sfuggita 
al primo lavoro. In tal maniera ripara 
tutti i difetti, ■ li fa sparire con quelle 
cure che gli possono suggerire la destrez- 
za e la intelligenza. 

Lo stesso operaio stende un altro 
strato, o tinta di color di carne, diluito 
con colla di farina. Questa tinta adattasi 
all' età ed al sesso. Ve ne ha quattro 
gradazioni diverse ; li prima, che i più 
rosea, è pei fanciulli e per le donne ; la 
Seconda pei giovani, la terza per 1' età 
maturo, o la quarta pei vecchi. ' 

Dopo questa operazione, si tingono 
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Coti belletto, cui si mesce un quarto di 
carmino. Per istendere il belletto, àdo- 
prasi un mazzo di lana filata e nou tor- 
ta. Questo mazzo, grosso quanto il dito 
mignolo, e lungo, quando è nuovo, circa 
C pollici (iG centimetri), è fatto di fili 
di lana stesi e rotolati in un pezzo di 
carta incollata al disopra, e presenta l’a- 
spetto d' un piccolo bastona molto soli- 
do. Levansi sette a otto millimetri di car- 
ta alle cime, sparpagliasi la lane, il die 
forma* una specie di spazzola. Un lato 
serve a prendere il belletto, l' alito a 
stenderlo e a fonderlo o sjìimarlo, come 
dicono gli o perii; vale a dire addolcirne 
la tinta ove finisce, come fanno le donne 
galanti per dar l' incarnato alla guance, 
alla fronte , al mento, ec. 

Poscia dipingonsi le varie parti che 
occorrono, coi colori più fini stemperati 
con gomma arabica, che adopransi per 
miniare. Questi colorì adattati al carat- 
tere della faccia o elle sue diverse parli, 
vengono applicati da abili lavoratori, 
che dipingono ancha le sopracciglia, le 
favorite, le basette, le labbra, ec. Quan- 
do questi colori sono asciutti, stendasi 
sul tutto un po' di colla di ferino chiara 
che si lascia ben asciugare. Questo in- 
collamento è indispensabile per impedire 
che la vernice che si stenderà dappoi 
macchi la maschera. Poscia, quando la 
culla 4 affatto asciutta, co presi tutta la 
superficie con una vernice bianca a spi- 
rito di vino. Tutti questi* strati si lascia- 
no asciugare sullo stampo in rilievo. 

Allora, forami gli occhi, le narici e (a 
bocca, con una specie di temperini ben 
temperati e taglientissimi. Si drizzano 
con cezoie, vale a dire levasi la carta che 
sopravvenzava oltre lo stampo in cavo, e 
lai ponguno in pacchetti ■ duzzine per 
porli in commercio. 
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’ Maschere di cera . 

Distinguenti in due qualità, che ti in- 
dicano lotto il nome di maschere di Pa- 
rigi, che tono leggere e molto diafane, e 
maschere di V enetra , che tono meno 
trasparenti e quasi il doppio più pesan- 
ti. Quindi vi sono due lavori che differis- 
cono assai poco fru loro, che faremo 
conoscere . Cominceremo da quelle di 
Parigi. 

La bas'e di queste non è la carta, co- 
me nelle precedenti, ma la tela di lino 
fina e mezzo consumata . Comperanti 
vecchie camicie o altra biancheria molto 
fina ; tagliasi la tela con le forbici sopra 
sacomc, nello tlesso modo che si è indi- 
cato per le maschere di carta ; ponesi un 
pezzo di tela sulla metà della faccia, Jo 
ai stende bene , e per fargli prendere 
tutte le forme, si batte sulla tela, con una 
spazzola a peli corti, per obbligare la te. 
la asciutta a ben inzupparsi di colla. Po- 
scia la ti stende perfettamente, ma spes- 
so formanti delle pieghe che non si 
possono far dileguare ; allora prendenti 
queste pieghe, rialzanti verticalmente, 
tagliansi con le forbici, fendati alquanto 
la tela da ciascun lato, e incollasi 1' un 
pezzo sull* altro ; con ciò si evitano 
alcune grossezze che turberebbero la 
trasparenza. Nella stessa guisa adattasi 
T altro pezzo di tela ebe deve fare la se- 
conda metà della faccia. Sopra questi 
due pezzi di telo se ne pongono due al- 
tri di simili con le stesse avvertenze, e 
nella stessa maniera. In queste due ope- 
razioni bisogna aver cura di ben incol- 
lare le dpe commettiture, che devono 
accavalcarsi per alcuni millimetri. 

Quando la maschera è ben asciutto , 
assoggettasi a lùtte le operazioni di riac- 
< omadamento e di abbosiafura, che ab- 
biamo descritto per le maschere di carta. 
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Poscia dipingonsi con più cara eda r '* 
te delle altre. Tutti i colori devono e*" 
sere finissimi. La maniera di comporre 
ts tinte addimanda un lavoro particola- 
re. La maschera di Parigi non riceve 
che una sola tinta uniforme; quindi que- 
sta dev' essere ben adattata al carattere 
della fisonomia. Quando questa prima 
tinta è bene asciutta, dipingesi diligente- 
mente la maschera, adoperando, come si 
è detto, sempre colori fini, stemperati 
con leggera acqua di gomma arabica ; e 
lasciasi asciugare. 

Allora immergonsi verticalmente l'una 
dopo l’altra in nn bacino di bella cera 
bianca pressocchè bollente. Dopo alcu- 
ni istanti d’ immersione , levasi la ma- 
schera e lasciasi un momento sgoccio- 
lare : la cera si rapprende, ed allora la 
maschera è pronta a verniciarsi, come 
si è detto per quelle dì carta. 

Quelle di V amia sono poco diver- 
se : dapprima incollasi un foglio di carta 
semplice sul cavo, in due volte, una 
metà del viso per volta , e poscia in- 
collanvisi sopra le due grossezze di tela, 
come per quelle di Parigi. 

La maschera di Parigi riceve una so- 
la tinta generale; quella di Venezia ne 
riceve tre pei visi giovani, e almeno due 
pei vecchi. ’ 

Tutte le altre operazioni sono le me- 
desime , del pari che la immersione 
nella cera bollente ; ma non si usa ver- 
nice, il che conserva alle maschere il 
vellutato della pelle, ma diminuisce la 
loro solidità. Queste maschere sono più 
pesanti a motivo della carta, il perchè 
si caricano di maggior copia di cera, 
onde t' inzuppino la carta e la tela ; 
ma si sformano più facilmente delle 
prime. 

Oltre a queste maschere che cuo- 
prono tutto il volto, ve ne sono altre 
che diconsi da dominò ; queste sono 
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senza mento , e tagliate alt' altetza Jet 
labbro superiore. Si fanno maschere co- 
perte di raso di vari colori, nasi di varie 
fogge, con basetta di crine o senza ; false 
guance a occhiali di acciaio a doppie 
braccia con vetri, con naso o senza, con 
favorite e bavette di crine ; finalmente 
maschere burlesche, guarnita di barba, 
sopracciglia, ec. basette e favorite di cri- 
ne di piò colori. Si fanno anche teste 
intere che imitano affatto la natura. 

Tutte queste differenti specie di ma- 
schere, o parti di maschere, si fabbricano 
coi metodi da noi descritti. Lo stes- 
so ì pure delle fantasime, e delle ma- 
schere trasparenti che adopransi nella 
fantasmagoria, nè presentano veruna so- 
vrapposizione di tela nella linea che di- 
vide in due il viso.' 

Marassi, italiano, Del 1799 , portò a 
Parigi questo genere d' industria, non 
ancora conosciuta in Francia a quell' e- 
poca. Questo stabilimento , che il suo 
allievo e successore Chol dirige in que- 
sto punto con grsnde abilità, riceve tot- 
togiurno nuovi perfezionamenti, e, come 
or ora dimostreremo, forma un ramo im- 
portantissimo di commercio. Questo abi- 
le fabbricatore eseguisce de* capi-lavori 
nel suo genere : fa maschere elastiche , 
0 mascelle mobili, che lasciano il como- 
do di mangiare e bere senza levarsi la 
maschera, e senza la menoma fatica; ele- 
ganti maschere di velo, si leggere che il 
soffio, baita per farle svolazzare; masche- 
re di carta foderate di tela ; in queste la 
carta è piò fina, e la fodera di tela serve 
per quelli cui fastidisce l'odore della cera. 

In questa manifattura si annoverano 
più di duecento cinquanta modelli di- 
versi, ognuno dei quali distinguesi con 
un numero particolare, e che si ha cora 
d’ incollare nell’ interno delle maschere , 
per facilitare ni compratori il modo de- 
dicarle nelle loro domande. 
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Un tempo tutte le maschere fabbri- 
cavansi esclusivamente in Italia; oggi Pa- 
rigi ne fornisce non solo 1 ' Italia, ma 
tutto il mondo. Questo commercio, che 
non si pratica che per tre o quattro me- 
si dell' anno , occupa nullameno molti 
operai impiegati tutto P anno a prepara- 
re i prodotti che non si smerciano che 
dsl primo settembre, fino al finire di car- 
novale. Le cinque (fabbriche esistenti in 
Parigi, la principale delle quali è quella 
di Chol, producono mercanzie per cento 
mila franchi a prezzo di fabbrica. Questi 
prezzi vengono triplicati dai rivenditori al 
minuto che soli le smerciano ai consuma- 
tori. Questo commercio è principalmen- 
te importante per la vendita degli acces- 
sori che cagiona. Una quantità di altre 
industrie dipendono da questa, pei tra- 
vestimenti da uomo e da donna. Si può 
asserire senza esagerare che 100 franchi 
di spesa in maschere prese dai fabbrica- 
tori, portano seco una spesa di diecimila 
franchi, il che centuplica il prezzo delle 
maschere. Queste spese per travestimen- 
ti si fanno in seterie, panni, stoffe «fogni 
specie, ricami d' oro e d’ argento, di se- 
ta, ec. ; in minuterie, oreficerie, merletti, 
fiori artificiali, pettinature, calzature ec. 

In conseguenza, centomila franchi di 
maschere producono un movimento di 
fondi almeno per cento milioni 0 vantag- 
gio della industria francese. Chi avrebbe 
potuto credere che un’oggetto si poco 
interessante potesse riuscire di tauta im- 
portanza 7 

Si sono anche fatte maschere di tela 
metallica , foggiate nella stessa maniera 
che si pratica per fare i covripiatto, im- 
maginati tanto ingegnosamente , per ri- 
pàrare gli alimenti dalle mosche ed altri 
insetti, senza privarli d’ aria e di luce . 
Questa tela metallica dipingesi, ma non 
può mai imitare la natura pel tessuto 
metallico che apparisce all’ occhio ed 
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tatto. Quelle maschere tono lenza dub- dietro del capo, e lervono a<l attaccarlo 
l'io più solide delle altre, ma tono assai al berretto con ispille. 
più pesanti, e devono essere più costose. Maschera. I cesellatori, e tutti gli ar- 
Crediamo che non potranno mai para- leGci, come armaiuoli, archibusieri , for- 
gonarsi a quelle della fabbrica di Chol , bitori, intagliatori in pietre dure , ed in 
che sono ridotte a gran perfezione, d'ima generale quelli tutti che adoprano cesel- 
sorpreiidente leggerezza , e abbastanza li, tengono un atensile nel quale è inca- 
solidc per 1' nso cui devono servire. rata una testa , che riportano in rilievo 
Abbiamo creduto doverci estendere in sul metallo con un colpo di martello; es- 
umili particolari, poiché fino ad ora l'ar- si lo chiamano maschera. Questa specie 
te del fabbricatore di maschere non era di punzone è corto e fatto d' un ottimo 
stata per anco descritta . Oltre alle ma- acciaio, e rappresenta una testa d' uomo 
schere di cui si è parlato e che servono o d' animale , secondo il gusto o il ca- 
si travestimenti, questa parola s' impiega priccio dell’ intagliatore. Questo non scr- 
ittile Arti industriali per indicare diversi ve che per fare oggetti rilevati ; ma ta- 
oggetti che non hanno a che fare col torà si fa anche in rilevo ed allora si ado- 
soggetto principale. pera quando intagliasi in cavo. I punzo- 

Maschkr» , chiamasi nella scherma un ni incavati si fanno con quelli in rilievo, 
fusto ovale di ferro , coperto d’una tela Tutti e due diconsi maschere. 
metallica molto concava, per contenere il Maschere , chiamano i pittori e gli 
viso, eripararlo daicolpidd fioretto. Que- scultori i tolti senza corpo, con cui a- 
sta maschera tiene alla parte superiore un domano talvolta le loro opere. Per e- 
arco di ferro, guernito alla cima d' una sempio in un quadro il cui soggetto rap- 
piastra pure di ferro che poggia sull'oc- presenti gran folla di gente, le figure che 
cipile, e tiene la maschera al suo luogo sono sul primo e sul secondo piano, na- 
senza bisogno di verun legame. I fori scondono il corpo di quelle che sodo più 
della tela metallica sooo grandi quanto addietro, nè si può vederne che il capo . 
basta per non torre la vista, ma non tan- Allora si dice: se ne vede soltanto la mo- 
to che vi si possa introdurre il bottone schera. (L.) 

del fioretto. * Maschera ( abiti da ). T. abiti. 

Maschera, chiama 1' architetto no voi- MASCHIO o MASTIO. Strumento 
to d' nomo o di donna, ec. intagliato so- solido di metallo o d'altra materia, per 
pra un’ arco. Se ne veggono in moltissi- uso d' inserirsi in anello o in altro stru- 
mi edilìzi!. Talora quesle maschere sono mento vóto ad esso corrispondente, 
accompagnate da alcuni attributi che in- Maschio. Utensile d'acciaio che ai a- 
dicano 1’ uso cui l’ edilìzio deve ser- doperà in varie arti per fare i vermi di 
vire. . < vite in un foro. I becca bici e massima 

Maschera. T chirurghi danno questo gli oriuolai se li preparano da sé, e li 
nome ad una Jascialura , che impiegano eseguiscono con la maggior diligenza e 
nel caso di scottatura sul viso. £' un perfezione. 

pezzo di tela, che cuopre tutto il volto, I maschi si fsnno in generale di buon 
e nel quale si fanno quattro fori, due pe- acciaio fuso. Si torniscono accuratamen- 
gli occhi uno pel naso, ed uno per la boc- te, per assicurarli che siano esattamente 
ca. Questo pezzo di tela ovale tiene in- cilindrici dal lato del manico per un ter- 
torno sei strìsce lunghe che s’ incrociano zo circa della loro totale lunghezza ; gli 
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offri fine leni sodo alquanto cucici vcr-| Il inafchio a colla di rondine è più 
so la punta. Spianasi con la lima la largo alla cima, e •' incastra in un' iutac- 
parte conica tu due Tacca opposte dei catura di forma simile alia tua. 
piccoli maschi, c su tre o quattro fàcce ( Fr. ) 

dei grossi a motivo del maggior loro dia- * Maschio. Grossa chiavarda di ferro 
metro ; ma nel limar queste facce si ha che unisce la parte davanti del carro 
cura di lasciare gli spigoli conici ahjnan- della carrozta coi colli, 
to larghi, acciò 1 pani della vite a’impri- "Maschio della campana. Ciò che par- 
mano per quanto è possibile, e gradata- landosi di altre forme da gettare dicesi 
mente, su questa parte conica. I buoui anima. E' bucato nel mezzo per riceve- 
operai hanno un calibro per conoscere re la marlia. 

la grossezza che devono dare al pezzo di * Maschio. Il coltello delle forbici da 
acciaio che torniscono per farne un buon cimare che sta dissopra; a differenza di 
maschio ; questo calibro è una lamina di quello che sta disotto, e dicesi femmina. 
acciaio in cui si ò fatto un foro della * Maschio. Sorta di strumento che si 
grossezza del maschio , in cui deve en- carica con polvere da archibuso, per la- 
trare esattamente il pezzo d'acciaio che re strepito in occasione di solennità e ti- 
essi preparano. mili. V. «obtazetto. 

Si passa questo maschio cosi tornito, Maschio . Chiamasi chiave maschia 
nel foro della madrevite, e a mano a ma- quella che non è trapanata e per lo più 
no che vi entra, lo si vede uscire dal la- termina con un pallino, 
to opposto, col pano della vite che si "MASSELLARE. Battere il ferro 
vuol fare incavato sulla tua circonferen- caldo all' uscir dalla fabbrica, distenderlo 
za. Le parti spianate e coniche servono e ripiegarlo piò volte sotto il martello, e 
co' loro angoli taglienti a imprimere quasi rimpastarlo per renderlo piò dolce 
poscia gli stessi passi nel pezzo che si e più purgato. 

vuol invitare, e lasciano luogo alle rotu- "MASSELLATURA. Il massellare è lo 
re che il maschio leva dal foro. Final- stato del ferro massellato, 
mente , la parte piana del maschio liscia * MASSELLO . Ammasso « aggrega- 
ti foro e i vermi della vite che ha fatto, to di materia agglutinate da cemento. 
Temprasi il maschio , e Io si fa ricuocere * Massello. Quella mole di ferro già 
violetto ( V. madrevite ). ( L. ) colato che si vuol ridurre a qualunque 

Maschio delle, calettature. Per nnire sorta di manifatlaro, ed al quale s' attac- 
insieme due pezzi di legno o di metallo, ca la presa per poterlo maneggiare aul- 
itila cima dell’ uno vi si fa un dente che l' incudine. 

dteesi maschio, e alla cima dell’ altra tfn * Massello ( oro e argento di). La- 
incaslro ; si introduce il maschio nell'in- voro di tutto oro e argento, 
castro, e si incavicchiano insieme. Il ma- * MASSICCIATA. Costruzione o edi- 
schio si fa assottigliando il pezzo in qua- tìzio fatto con getto di sassi, 
drato per un terzo circa della sua gros- * MASSICOT. Y. giallo di vETno. 

sezza, e lasciandovi ai lati una spalla per * MASTICATA. 1 cardatori chiama- 

nnscondere la gola dell' incastro ; l' inca- no lana masticala quella che non è la- 
atro è un vano alquanto piò largo della vorata a dovere da' cardi, 
grossezza del maschio, clic visi annicchia MASTICE. Questa voce par tratta del 
interamente. paese dove alligna 1’ arboscello ( il lenti* 
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sco ) che produce una resina di questo 
nume, e lo stesso arboscello chiamasi ma- 
stice. Infatti 1* isola di Chio in greco si- 
gnifica mastice. Si estese il significato di 
questa parola ad alcune composixioni che 
usansi come la mastice per unire insieme 
diversi corpi. 

Simili preparaaioni sono intermedie fra 
i loti e le malte, e sovente si applicano 
in mudo analogo alle malte. 

Noi le descriveremo successivamente 
ai luti che adopransi nei laboratori di 
chimica e nelle fabbriche, per ostruire le 
commettiture degli apparati, delle calda- 
ie, ec. parleremo della mastice dei vetrai, 
e termineremo questo orticolo indicando 
la preparazione e gli usi delle mastici ri- 
sate in diverse costruzioni. 

il f astice di limatura di ferro. 

Compone» di limatura di ferro lucida 
e non ossidata, o tornitura di ghisa dolce 
pestala, di fior di zolfo puro e di sale 
ammoniaco in polvere, nelle proporzioni 
seguenti .' 

Limatura 5o p. 

Adolfo a 

Sale ammoniaco , i 

Si uniscono queste materie io un morta- 
io, vi si aggiunge la poca acqua necessa- 
ria a umettar la materia, e adoprasi im- 
mantinente. 

Questa mastice, così preparata al mo- 
mento di servirsene, introduccsi con for- 
ca fra le*giunture delle caldaie, o tubi ag- 
giunti di ghisa o di lamierino, la si com- 
prime con una sorta di scalpello, introdu- 
cendola a piccoli colpi di maglietto. 

Formasi tra le particelle di questo mi- 
scuglio un solfuro di f?rto che rendesi 
molto duro, e gonfiasi in modo da riem- 
piere tatto la spazio perfettamente fra le 
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parti riunite ; per ciò serve a otturare 
ermeticamente lo giunture anche moltu 
aperte dei tubi, e perfino delle caldaie a 
vapore. 

Per i pezzi di ferro che servono a chiu- 
dere cilindri, tubi o caldaie, esposti alia 
temperatura rovente, adoprasi la mastice 
composta di: 

Limatura • 4 P- 

Argilla non piritosa. . a 
Terra da forno . . . , i 

Si stempera e si riduce in pasta consi- 
stente con una soluzione saturata di sai 
marino. Questa mastice interposta fra le 
parti, e stretta fortemente, resiste molto 
e divien dura quasi quanto la ghisa. 

Mastice per le commettiture metallic/te. 

Prendesi : , 

Resina .a. . 5 p. 

Cera gialla .. i 

Ocra rossa . s 

Si fa riscaldar l' ocra pestata imissima al- 
P oggetto di seccarla completamente, la 
s'introduce per porzioni nel miscuglio di 
ocra e di resiua fuso insieme: si espone al 
fuoco finché non si formi più spuma : si 
lascia freddare agitando .continuamente af- 
fine di tener sospese le parti polverose. 
Serve a riunire i diversi pezzi, e chiuder- 
ne ermeticamente le giunture. A tal og- 
getto bisogna far riscaldare la composi- 
zione a segno di ammollirla bastantemen- 
te; poi la si applica sulle parti ugualmen- 
te riscaldate affinché situo prive di umi- 
dità. Riesce solidissima, e conviene negli 
apparali pneumatici ed altri che non ven- 
gono esposti a temperatura maggiore di 
quella dell’atmosfera. 


Digitized by Google 


Mistici 


M mici 


a ' 7 


Mastice di cera gialla. 

La cera gialla fusa et) unita con un de- 
cimo del suo peso di trementina comune 
pad servire di mastice pei roveri, o per 
chiudere le commettiture di apparati da 
cni svolgons! vapori acidi alla temperatu- 
ra ordinaria : adoprasi anche a spalmare 
l'interno dei vasi di legno che voglionsi 
guarentire dall'azione degli acidi deboli. 
Per osarlo si riscalda leggermente, e si 
applica sui corpi totalmente asciutti. 

Mastice motte. 

Così chiamasi un miscuglio fatto a cal- 
ilo di 

Cera gialla . ■ . . . a p. 

Trementina . . . i 

Rosso di Venezia q. basta a colorirla. 

Questa composizione raffreddata diviene 
bastantemente dura, ma tra le dita si 
ammollisce e può stenderti facilmente sul- 
le giunture. 

Questa mastiee è molto utile per chiu- 
dere qualche pertugio : è) preferibile alle 
altre quando l’apparato si dee trasportare 
perchè cede senza rompersi come fareb- 
bero le altre composizioni. Adoprasi u- 
tilmente per ricoprire i turaccioli delle 
boccie che contengono qualche gas od al- 
cuni liquidi ; conserva molta aderenze, e 
non è soggetto a frangersi come farebbe 
la cera lacca. E' necessario che le parti 
fieno anticipatamente molto asciutte, il 
che ottiensi sfregandole con carta sugan- 
te secca, a con pannolino. E' convenien- 
te sostenerlo, quando adoprasi sui rove- 
ri, avvolgendolo con un pezzo di vescica 
o ili pergamena inumidita, e stringendo 
all’ intorno con uno spago sottile. 

Dh. Tee, tol T Fin. 


Mastice dei Detrai. 

Si prepara facendo diseccare al fuoco 
della creta o bianco di Spagna in polve- 
re, e con una spatola impastandolo sopra 
una tavola di marmo con quantità ba- 
stante d’ olio di lino per farne una pasta 
consistente. 

L’olio di lino deve esser reso alquan- 
to seccativo facendolo prima bollire eoa 
un poco di litargirio. Lo si prepara a 
proporzione che occorre perchè si altera 
all' aria ; per guarentirmelo si mette in 
un vase e si copre con un leggero strato 
d’ olio dì Uno. Appunto perciò i vetrai 
lo portano chiuso in un pezzo di pelle. I 

Ognun sa come i vetrai applicano qua- 
tta mastice per chiudere le fessure nei 
telai delle lastre di vetro. Se ne fa anche 
uso per otturare le fessure, le cavità, i 
buchi dei chiodi, ec. prima di dipingere 
ad olio i diversi lavori di legname. Que- 
sta materia può anche servire per otte- 
nere alcuni impronti e intercettare il 
passaggio fra T unione delle parti degli 
apparati. 

Mastice dei Jontanieri. 

Gomponesi di resina bollita e di pol- 
vere di mattone perfettamente secca nel- 
le proporzioni seguenti : 

Resina i 

Polvere di mattone . a 

Si fa fondere la resina in nna pentola di 
ferro, e liquefattals completamente si ag- 
giunge a poco a poco la polvere di mat- 
tone prima seccata e riscaldata ; si fa un 
intimo miscuglio rimescendo con ann spa- 
tola, poi se ne conformano dei jianl, to- 
gliendola con un cucchiaio di ferro, e 
ag 
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versandola a porzioni separate in una 

caldaia di ghisa liscia ed unta. 

Adoprasi per attaccare i rubinetti del- 
le fumane, unire fortemente i tubi di gres, 
ec. Per usarla si rompe in piccoli pezzi, 
fondesi in un cucchiaio di ferro, rime- 
scendola di continuo, e si adopera quan- 
do il calor la ridusse in pasta molle. Le 
parli sulle quali si applica debbono èsser 
ben secche c nette di polvere per facili- 
tarne l'aderenza. Adoprasi un ferro caldo 
per istcndcre e conformare questa specie 
di saldatura dei fontanieri. 

Mastice di Dihl. 

Coinponesi con olio di lino seccati- 
vo, e polvere fina di terra da porcellane 
in quantità bastante per dare al miscuglio 
una consistenza plastica più tosto solida. 

Può adoperarsi polvere di mattoni, di 
rottami, di stoviglie, di gres, argilla calci- 
nata, ec. quando jieraltro il colore di 
queste materia non cuoca oli’ aspetto 
della composizione. 

Questa composizione di Dihl acquista 
una tinta di pietra assai conveniente per 
le giunture dei marmi ne' luoghi esposti 
alla vista. Perchè riesca bene è necessario 
nettare compiutamente le giunture ; si 
applica prontamente introducendolo e 
Comprimendolo quanto si può. Se a-j 
pronsi dello fessure col discccamento, si 
chiudono collo stesso mastice, poi si li- 
sciano. 

Si adopera utilmente per dare una im- 
primitura od nn primo strato ai legnami 
esposti all'aria, massime alle loro giuntu- 
re, ni quale oggetto si stempera nell'olio 
di lino seccativo, e stendesi con un pen- 
nello come ana pittura ordinaria. 

Dihl prese un brevetto d' invenzione 
per applicar questo mastice sopra le tele 
metalliche a larghe maglie : queste tele 
possouo inchiodarsi sopra i terrazzi, u 
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riunirle con mastice introdotto nelle giun- 
ture. Foderando a tal modo dei bacini, 
o coprendo dei, tetti, si è meno soggetti 
agli inconvenienti delle fessure di quello 
che coll' immediata applicazione sul le- 
gno, sul gesso, sulle pietre ec. ; ma non 
le guarentisce assolutamente, ed è tanto 
dispendioso come le guerpiture o le fo- 
dere di piombo. 

Mastice dei selvaggi. 

Il mastice usato dai selraggi per at- 
taccare la pietra delle loro mannaie ó 
composto secondo l'analisi tallone da Lai)- 
gier nel 1 8 io di 

Resina gialla ... 49 P- 
Sabbia pura . . . iy 
Ossido di ferzo . y 
Calce 3 

E' assai duro e poco diverso da alcuni 
mastici resinosi da noi adoperali. 

Mastice per le bottiglie. 

La mastice bituminosa di cui parleremo 
in appresso, mescolata a calilo con un e- 
gual peso di bitume depurato ( detto pe- 
ce minerale ) forma un eccellente compo- 
sizione per suggellar le bottiglie. Il color 
nero di questa mastice non conviene a 
tutti gli usi : la si preferisce pei vini che 
si suggellano in nero, per le bottiglie 
d' inchiostro, ec. Per diversi altri vi- 
ni, liquori, ec. vuoisi una mastice gial- 
lastra, semitrasparente q rossastra, più 
o meno carica, ec. Ilo miscuglio di io 
parti di resina ed i di cera uc forma la 
[prima: aggiungendovi più o meno ocra 
gialla, ottiensi la seconda o la terza. Per 
far uso di tutte queste composizioni ba- 
sta fonderle al fuoco ; immergere la par- 
di' superiore del bocciuolo della bottiglia, 
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bene asciugali! prima con ttna tela ; poi 
girare la bottiglia, latramela, e porla o- 
rizzontaltnentc allineile condensandolo! 
formi un orlo intorno al turacciolo. 

Mastice bituminosa. 

L’ importanza che acquistò da alcuni 
anni questa sostanza ci obbliga estender- 
ci in alcune particolarità relative alla e- 
st razione del bitume ed alla sua prepa- 
razione. 

Il bitume minerale edoprato in questa 
còmpositione traesi da molte miniere in 
Francia, da quelle dell'Obsann, del Parco, 
del Puy-de-la-Poii. Può' applicarsi agli 
stessi nsi il bitnme estratto dal carbon 
fossile, e preparato coi metodi che descri- 
veremo in appresso (a), 

Quanto diremo riguardo la preparazio- 
ne e gli usi della mastice bituminosa è c- 
(tratto da una memoria da noi compilata 
per ordine dei Comitati delle Arti Chi- 
miche Economiche e Agrarie delta Socie- 
tà d’ Incoraggiamento. 

(a) I bitumi minerali si posson divide- 
re in (piatirò aorta principali: i.° bitume 
liquido; a.° bitume glutinoso; 3.° bitume 
giudaico ; 4 ° bitume elastico. Il bitume li- 
quido comprende due sotto-varietà : i.° bi- 
tume bianco giallastro detto nafta, olio di 
petrolio, fluidissimo, volatile, di odor forte, 
si infiamma facilmente, e brucia con rapidi- 
tà : il suo peso specifico è 0.636. Trovasi 
allo stato naturale, e si estrae da diversi mi- 
scugli bituminosi colla distillazione. a. 0 Il 
bitume bruno-nerastro denso ; il suo peso 
specifico è o,854 : arde difficilmente. 

11 bitume glutinoso i quello di coi si 
fanno gli usi più importanti, ed «Dira nella 
composizione della mastice bilnmioosa. L'as- 
sai consistente, alquanto duttile, aderisce ri- 
scaldato su tutti i corpi non lisci nè untuosi 
nè umidi, si unisce bene alle resine, agli oli 
fissi e volatili. 

Il bitume giudaico è duro, secco, fra- 
gile- 

Il bitume elastico n canulchonc mine- 
rale non si è trovato che in Inghilterra, V. 

SITIMI, 
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Preparatone delia mastice bituminosa. 

Nelle due località ave estraesi maggior- 
mente il bitume glutinoso, trovasi in vi- 
cinanza una terra calcarea impregnala di 
bitume conveniente alla preparazione della 
mastice. Questa fortemente si secca, do- 
po averla pestata, poscia si macina in 
polvere fina, ai staccia c ai stempero a 
caldo in cinque volte il suo peso di as- 
falto fuso. Devesi aggiunger la terra a 
piccole porzioni, rimescendo continua- 
mente per farne un intimo miscuglio, e 
conviene avvertire che il bitume non a- 
cquisti troppo calore perchè non si dete- 
riori o si carbonizzi. 

Quando la pasta cosi preparata è omo- 
genea, la si trac con un cucclùaio di fer- 
ro, e la si versa in istampi rettangolari 
che si aprono, posti sopra un tavolato 
ricoperto di lamierino ( V. la fig. 4 della 
Tav. XLYI delle strti chimiche )■ 

Le pareti di questi stampi debbono 
essere spolverate di terra. ed acqua all'ina 
che la mastice non si attacchi. 

Si lascia freddare completamente, si ri- 
prono gli stampi, e traesi fuori il paralle- 
lepipedo solido eh' è sempre più o meno 
! aderente al lamierino. 

Qncsli pani di mastice sono comune- 
mente lunghi i 6 pollici, larghi i a e alti 
4 ; pesano da 5i a 34 chilogrammi. I’ttò 
sostituirsi a questa composizione, in luogo 
di una parte di bitume minerale, altret- 
tanta catrame di carbon fossile depurato. 

! Il catrame di carbon fossile depurasi 
separandogli coi lavacri la maggior parte 
delle sostanze straniere che contiene, po- 
scia sceverandolo dall’ acqua e dall' olio 
essenziale contenutovi, facendolo bollire 
in una caltlaia all’ aria libera oppure co- 
perta d’ un capitello munito di un con- 
densatore. Quando il bitume di carbon 
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fiutile è coi) depurato, e ridotto di con- 
liitenia soda un poco clastica , li versa 
in una caldaia di ghisa coperta, vi si ag- 
giunge circa un egual peso di asfalto, poi 
successivamente e per piccole porzioni 
un miscuglio di creta e di cemento pol- 
verizzato finissimo, perfettamente secco. 

Uso della mastice-bitume. 

Questa materia Tiene spedita in pani, 
e si applica a moltissimi usi : è vantag- 
giosa nelle costruzioni seguenti . 

I.oggc aW italiana , balconi , commet- 
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titure di pietre, saldature di spranghe ili 
ferro , coperture di volle , di muri , di 
mattoni in cima ai can}mi/ii, serbatoi d'a- 
cqua, cisterne, acquedotti , condotti dei 
giardini, lavatoi di lana, mattonati delle 
sale da bagni, fosse per conservare i ce- 
reali, fosse di fogne, ec. 

Indicheremo tosto gli utensili più co- 
modi per l'applicazione di questa ma- 
teria; si potrà sostituirne degli altri ana- 
loghi all’uopo: peraltro, dovendosi ese- 
guire de' lavori importanti e continuati , 
è indispensabile avere tutti questi uten- 
sili (a). 


{a) Trovami alla fabbrica di ài. Payen a Cremile , nonché ne' di lui fondachi a 
Parigi, i prodotti bituminosi o i diversi preziosi utensili convenienti al lor oso , ai 
prezzi seguenti. Occorrendo, ai dimanderanno per iscritto, e si otterranno intraprendi- 
tori ed operai capaci di eseguire qualunque lavoro di aimil fatta. 

Mastice minerale (dello bitume) per logge, ec. 


Ai 100 chilogrammi fr. 22 

Fece minerale ( beai gr.s ) di bitume per la marina. . . . e 3 s 

Catrame minerale o bitume liquido per id. n ss 

Olio di bitume greggio per pitture comuni it io 

essenziale rettificato per pitture fiue si 5 o 

Grassa d’asfalto, priioa qualità, per carrozze, macchine, ec. . « 70 

id. seconda qualità per carri, macchiar, fio 

Bitume seccativo idrofugo, applicabile sulle tele, sul legno, cc. « Oo 

Vernice nera solida per ferramenta, cartoni, cc n 5 t> 

Colon bituminosi idrofughi. 

Bianco e grigio nnm. 1 il chilogrammo fr. i, 5 o 

id. nom. 2 » s, 3 o 

id. naia. 3 n 1,10 

Giallo di pietra ss 0,80 

id più chiaro ....' ss 0,90 

Rosso c marrone num. 1 ss 0.90 

id. num. a.. n 0,60 

idi num. 3 " o, 3 o 

Oliva num. 1 . . ., ’ ss i,ao 

id. num. a ss 0,60 

id. num. 3 • • - * 

Verde per le imposte delle finestre cd altro, num. i . . * 3 , 5 o 

id. num. a fi 3 ,oo 

id. nnm. 3 .... « ss 2,5 o 

id. num. 4 ™ 2,00 

id. num. 5 .: * >,2o 

Anurro, lillà, rioletto . . »* 2,00 

Nero nnm. . -n 1,20 

ìd. uuid. a ..... . , n o } 5 o 
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t. Una caldaia di grosso lamierino A 
( fig. 5 ) con due anse b ed un coper- 
chio c. 

a. Un fornello portatile di lamierino 
( fig. 6 ) con un focolare mobile B ed 
una graticola C sulla quale poncsi la cal- 
daia sostenuta dai suoi orli superiori, ri- 
manendo un intervallo fra le sue pareti 
laterali per dar uscita all' aria della com- 
bustione. Un tubo D che serve di cam- 
mino, e se ne diriga il fumo nel senso più 
conveniente mediante un gomito E. 

5 . Due grandi spatole (fig. 7) o larghi 
riavoli di farro, col manico rotondo ter- 
minati ad un'estremità da una impugna- 
tura sièrica a , e all' altra da una grossa 
lama h, a taglio acciaiato ed augnatura 
doppia e corta. 

4 - Due grandi cucchiai di ferro; Ggu- 
ra 8. 

5 . Una marmitta di ghisa (fig. 9) per 
trasportare la mastice fuso ali' uopo. 


MarrtcS 31 1 

G. Tre ferri da saldare e appianare a 
(fig. io) lunghi circa 8 pollici, larghi a e 
grossi 1, di 1 solo pezzo colla loro coda 
he , rialzata sotto un angolo di circa 4 5 
gradi con un manico di legno de. 

7. Ferri simili (fig. 1 1) molto più pic- 
coli rotondati superiormente per lisciare 
u riparare le giunture dei mattoni, pie* 
tre, ec. 

8. Alcune righe di ferro di varie Ino* 
ghezze, da a a 6 piedi, da 1 5 a 18 linee 
di larghezza, e di 3 a 6 linee di spessezza, 
secondo quella che vuoisi dare allo stra* 
to di mastice. 

9. Un regolo di legno duro per isten* 
dere e lisciare il mastice fuso. 

10. Una spatola (fig. la ) allo stesso 
uso. 

1 1 . Un cribro dì tela di fi) di ferro 
per istacciare e spargere la sabbia. 

ta. Un bacino di ghisa u di lamierino 
(fig. i 3 ) per seccare c scaldare la sabbia. 


Tsuvfa nei rauzt db’ lavo»i 


Per la lesa quadrata. 

Nata. Diversi lavori, come selciati, rivoli , volte di cantine, si fanno a prezzi 
variabili : la durata ili quell lavori in bitume si guarentisce per dieci 
anni esborsando 5 centesimi la Usa ogni anno. 


Grossezza 
del mastice 
per logge. 

Valore 
«lei solo 
mastice. 

Contro-moro 
di 4 pollici 
iu mastice e 
male ria le. 

Contro-maro 
di 2 pollici 
io mastice e 
materiale. 

Pavimento 
in mastice 
e 

quadrelli. 

3 linee 

20 fr. 

in mattoni del 

in mattoni del 

in quadrelli j 



paese 63 fr. 

paese 36 fr. 

del paese 38 tr. 5o' 

4 

a5 » 

io mattoui di 

in mattoni di 

in quadrelli r : 



Borgogna 70 fr. 

Borgogna 36 fr. 45 

di Bor 3») . 





fr. là. 
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33 a Waitìctì 

i 5 . Cd colteli» di lama grossa e larga 
Cg. 14. 

14. Una accetta. 

15. Una scopa. 

Logge costruite in mastice minerale. 

v II pavimento di una loggia dev’ essere 
coperto d'uno strato di gesso o di malta, 
della spess eira d'otto linee almeno, e a- 
vere una inclinazione regolare di un pol- 
lice e mezzo a due per tesa. 

La mastice pesa circa 73 chil., o 1 4 4 
libbre il piede cubico. Occorre colarne 
una spessezza di quattro a sci linee sopra 
una loggia : si attende quant' è possibile 
che la malta siasi ben seccata prima di 
applicarla. Si può anche procedere a 
quest’ operazione colia malta nmida, ma 
usando le precauzioni che indicheremo. 

Fusione della mastice • 

Si adopera la caldaia num. r. Davesi 
rompere la mastice in piccoli pezzi, e por- 
ne nella caldaia a proporzione che si fon- 
de. Dcvesi fare un fuoco vivo o conti- 
nuato, e rimescere incessantemente colla 
spatola num. a per facilitar la fusione, e 
impedire che attacchisi al fondo della cal- 
daia. 

Mettesi il focolare del fornello per mo- 
do che la fiamma non giunga all’orlo del- 
la caldaia, affinchè non vi si appicchi il 
fuoco 1 ciò accadendo, basta cuoprlr la 
caldaia onde spegnerlo, e non mai get- 
tarvi dell'acqua. Non deve esservi alcun 
corpo estraneo, c nè men polvere sul 
piano di gesso: si netta la polvere col 
soffietto num. 14. I regoli num. 6 che 
debbono ritenere la mastice dispongonsi 
in retta linea, paralleli! al lato inferior 
della loggia, e due piedi distanti dal mu- 
ro. Questi regoli ai assoggettano carican- 
dogli di alcuni pesi. 


Mìstici 

Mastice di un solo strato applicalo i/n- 
mediatamente sul gesso. 

Questo dev’ essere perfettamente sec- 
co affine di evitare le bolle. 

Disposti 1 regoli come ho già detto, e 
fusa completamente la materia si traspor- 
terà col vaso num. 4 : si verserà nel ri- 
cinto, e si stenderà colla maggiore solleci- 
tudine, livellandola perfettamente all' al- 
tezza dei regoli. Adopransi le spatole 
num. 7, ed un piccolo regolo che si fa 
scorrere trasversalmente sopra i regoli 
stabili e paralleli). 

Quando la materia si trova ben livel- 
lata, è necessario (rocntr’è ancor fluida) 
ricuoprirla, col cribro d’ uno strato leg- 
gero di sabbia calda c secca preparata 
nella pentola num. 9. 

Allorché questo primo strato sarà di- 
venuto di una certa consistenza, si. stac- 
cheranno i regoli già attaccati alla mastice 
eoi mezzo della lama del coltello num. io. 
Si colerà una seconda porzione di ma- 
stice alla stessa maniera, c così si conti- 
nuerà fino al termine. 

Tutte le parti si troveranno perfetta- 
mente saldate insieme: nondimeno rimar- 
ranno sulle giunture alcune ineguaglianze 
le quali si tolgono passandovi sopra H 
ferro nnm. 5 . Questo ferro deve esser 
caldo a segno peraltro di non bruciare 
la mastice, locchè sarebbe un grandissima 
inconveniente : ciò avviene quando si ve- 
de sollevarsi un denso fumo fuligginoso. 

Se prima di colare la mastice stendesi 
un leggero strato d! bitume caldo con- 
centrato, si otterrà una maggiore solidità 
di lavoro. Lo si perfezionerebbe stenden- 
dovi sopra uno strato di pece minerale, 
e cuoprendolo tosto san sabbia calda. 
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Mastice 

SI Mike a due strali di ugnale tpcssctta 
da applicarsi subito dopo la intona- 
catura di gesso, 

Questo metodo è preferibile al prece- 
dente perché il secondo strato toglie le 
bolle che 1' umidità produce nel primo. 

JDevesi avvertire soltanto che le giunture' 
s'incontrino l'una sopra l'altra e cullare il 
Fecondo strato quando il primo è perfet- 
tamente freddo. 

Mastice sopra la tela. 

L’uso della tela evita tutte le bolle an- 
che applicandone un solo strato ;due so- 1 buona malta preparata con calce idrauli- 
co peraltro preferibili : bisogna adopera- ca. Quando la malta sarà secca, si cuopri- 
re a tale oggetto una grossa tela comune rà 1 con due strati di mastice della spessenti 
spalmata di pece o dipinta col bitume ' di tre linee almeno : se vuoisi aggiungerò 
dalla parte del pavimento, affine di pre-jun mattonato come nelle loggie, l’ opera 
servarla dall’umidità: bisogna stenderla riuscirà migliore. 


Màstice aaS 

toio o con tela. Queste due condizioni 
sono di assoluta necessità. I quadrati so- 
no più facili a porsi che gli esagoni. Ri- 
cuoprendoli con uno o due strati di pit- 
tura a bitume rendonsi ancora più solidi. 

I metodi qui indicati per le loggie si 
applicano in generale ad ogni altra opera 
analoga. Per apprendere l'esecuzione di 
un simile lavoro, meglio è vedere opera- 
re i lavoratori che ne sono addestrati. 

Cisterne, serbatoi d'acqua , cantine, 
fogne, ec. 

Bisogna stendere un grosso strato di 


perfettamente, e attaccarla con moltissimi 
piccoli chiodi- 
la mancanza di tela si può adoperare 


Terminata l'operazione, s'innalzerà 
intorno alle pareti un piccolo muro di 
rinforzo di buoni mattoni di quattro pol- 


dclla grossa carta grigia per prevenire le Ilici di spessezza, adoperando mastice cal- 
boljc. Basta farla aderire al pavimento dissima invece di malta, in quantità di 


pun uno- strato di pece bitumiuosa appli- 
cata allo stesso tempo. 


due linee almeno in tutte le giunture, an- 
che fra il muro principale e quel di rin- 


£' sempre vantaggioso di circuire le 1 forzo. B cemento che esce dalle giunture 


loggie con mattoni cementati a caldo nel- 
la mastice bituminosa. 

SI astice a quadrelli. 

Bisogna applicar prima su tutta la su- 
perficie uuo strato di mastice della spes- 
sezza di due linee, poi incollarne un al- 
tro strato della stessa spessezza, sul qua- 
le si porranno immediatamente i quadrel- 
li. E' utile colate il secondo strato a pro- 
porzione ebe si cojlocpno i quadrelli, allo 
stesso modo come si adoperasse la màlta 
od il gesso. La materia dev' essere cal- 
dissima c liquida, i quadrelli secchissimi 
p nettati dalla polvere, con un abbrusca 


delle pietre vi si stende sopra col mezzo 
di un ferro caldo, largo un pollice, simile 
al num. 5. 

Faremo osservar nuovamente essere 
assolutamente necessario che i mattoni 
sieno perfettamente secchi, privi di pol- 
vere e qualunque altro corpo estraneo, 
perchè altramente la mastice non si at- 
taccherebbe ai mattoni. Avute le precau- 
zioni necessarie trovansi i mattoni tanto 
aderenti ch'è impossibile separameli sen- 
za rompergli. 

Commettitura delle piche. 

Le commettiture dèlie pietre debbono 


Digitized by Google 


Di 4 Mastice 

avere almeno G linee «li larghezza, ed 8 
« 9 di profondità ; bisogna prima seccar» 
le e nettarle totalmente dalla polvere. La 
mastice si colerà bollente nell’ apertura 
delle giunture, e la materia sovrabbon- 
dante si stenderà col ferro num. 5 , o si 
toglierà se fosse troppa. 

I condotti d’acqua d’ ogni sorta si co- 
struiscono con mattoni, o con tegole con- 
cave cementate colla mastice. 

Si raccomanda non mescere colla ma- 
stice oli nè grassi, ma siccome avviene 


Mastice 

che la mastice s’indurisse troppo per et. 
sere stata esposta al fuoco, bisogna ag- 
giungervi della pece minerale, e diverrà 
scorrevole come prima. 

Affine di far conoscere i vantaggi del- 
1 ’ applicazione di questa mastice a con- 
fronto della malta, daremo le spese com- 
parative di costruzione d’ un coperta 
di tegole, oppure d'una loggia in mastice, 
o con mastice e quadrelli per un edificio 
lungo 36 piedi o largo 34 a Parigi. 


Tetto a colmo ordinario e a tre allogasioiu. 


,gpi ai», fi li. 

11 7 

3 3 6 

5 4 

3 z 6 

3 6 


44 » » 

Per le due altre allogagioni 88 » » 


Queste Ire allegagioni formano dunque i 3 a » » 

Due correnti di 4 pollici sopra 14 — 80 piedi .... 3i 1 6 

Due altre correnti di 7 pollici sopra 8 — 78 piedi ... 3o 4 B 

Trave che sostiene il comignolo di 6 pollici sopra 6 — 3 g 

piedi - 98 3 


Totale in piedi cubici ao 3 1 9 


Ciò equivale, al prezzo di 4 franchi il piede cubico lavorato e mes- 
so io opera fr, 8rr,oo 

73 travicelli di 17 piedi e 3 pollici, ossia 114 tese a fr. i,to . 334,70 

Due muri che reggono il tetto, 6 tese e. 7- a a 5 fr. . . . . 166,00 

Quattro cammini d'otto piedi ciascuno ........ 160,00 

Quaranta lese di coperto di tegole a 16 fr 640,00 

Operai per porre in opera i travicelli, malte, chiodi, ec. . . . 60, 3 o 

73 piedi di grondaie di latta con gucrniture ed opere. . . . 130,00 


Totale fr. 3 ,i 83 ,uo 


. Legna/ne per una allegagione. 

Una trave di 36 pollici «li lunghezza e 9 sopra 13 pollici 

di quadratura cuba 

Due pontoni di 6 pollice sopra 1 1 . Insieme 3 piedi . 
Mezzo pontone di 6 pollici sopra 8 e di 8 e A. piedi . , 

Due riunioni di 6 pollici sopra 8. Insieme 16 piedi 
lln monaco di 6 pollici sopra 7 — io A. piedi .... 
Due monachini di 6 pollici sopra 6 — 10 piedi . . . . 
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Mastice Mastice 21S 

Intavolalo sotto il colmo. 

148 lese .li trarieelli, a 1 fr. io 162,1 5 J 

24 simili più grossi a 5 fr. compresa la man d'opera . 120,00 ( ^ „ 

24 simili maggiori, messi io opera, a io Ir. ... 240,00 f 1 ‘ 

Man d'opera e spese minate 60 , 85 j 

Valor totale del coperto in tegole fr 2,766,00 


Loggia dello stesso edificio ricoperta di mastice minerale. 


Tre travi di 27 piedi, e di io pollici sopra 12, fanno 67 piedi e 

6 pollici 180,40 

Trenta lunghezze di travicelli di 24 piedi, 120 tese, ad 1 fr. io 

cent, fr 2,00 

Ventiquattro tese di tavole pd soffitto, a 5 fr. 5 o 1 32,00 


444 ) 4 ° 

24 tese malta di calce della grossezza di piede . . . . . 48,00 

Mano d' opera pel soffitto, chiodi ec 1 20,00 

24 tese di mastice a 4 lince 537,60 


Prezzo totale del coperto di mastice, fr 1 i 5 o,oo 

Vi sarebbe un' economia di 1616,00 


i 2766,00 

Ciò equivale al 58 per cento del capitale impiegato c dell' annuo interesse che 
verrebbe a proporzione diminuito. Si potrebbe aggiungere a questi vantaggi uua 
gnéidc economia nelle spese di manutenzione che divengono pressoché nulle. 

I.a stessa loggia coperta con uno strato di mastice di 4 lince c mattonata coi mi- 
gliori quadrelli di Borgogna immersi nel bitume. 

Spese 

Tranne i quadrelli e la mano d'opera, le spese rimangono le stesse come nel ca- 
so precedente. Basta pertanto aggiungere 

Legname, mastice c mano d' opera, fr. . - . . ii5o' ’ 

24 tese di quadrelli in opera 278,40 

Prezzo tolale, fr. 1428.40 

Dii. Tccnol. T.VIIl. 29 
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SriG Mastio: Mastici: 

Paragonimelo colle spese del colerlo in lesole si ha ancora un* e- 
go pernia ili * 1307,60 


Somma totale 2766,00 

il che forma circa il 4 8 per cento. . 


Una simile loggia non può lasciare a frutta piccole, globulose, rossastre, 
desiderar cosa alcuna, c deve meritare i Quantunque sia comune in tutto V Arci- 
suffragi degli artisti e delle persone di -pelago greco, eil nache sulle coste occi- 


|mon gusto, 

Si riconosce che la mastice bitumino- 
sa è di buona qualità quando il suo gra- 


dcntali del Mediterraneo, non si coltiva 
che nelP isola, di Chio per ottenerne il 
mastice. Tale produzione era una sor- 


no è finissimo, la sua superficie di un gente di ricchezze per^ gli abitanti di 


nero lucente c corno palila. Allora si fon- 
do senza gonfiarti, ed i mattoni ben sec- 
chi, u leggermente scaldati, riuniti con 


fuest* isolo prima che fosse rovinata dai 
Turchi nella guerra dell’ indepcndenza. 
Dalla coltivazione di esso derivavano i 


cementati colla mastice dei bitumi. 

AI astice per bussi rilievi 
Dal tSoG si fabbricano in Francia di- 


questa materia, contraggono sì forte ode- j privilegi loro concessi dal guidano. Si 
lenza clic si rompono piuttosto clic dis- riceveva una parte del[u raccolta del 
unirsi: simili prove evidentemente di- mastice in conto delle pnbliche imposta: 
mostrano P estrema solidità dei lavori ma Paga solo appaltatore di questa der- 
rata cominciavo f dal riserbarne per sé 
come decima certa quantità ; e pagar pel 
rimanente un prezzo fissato arbitraria- 
mente dagli agenti dello porta. La mi- 
gliore qualità di mastice veniva inviata a 
versi ornamenti che imitano le più bello Costantinopoli per P arena del Grausi- 
scultùre, con una composizione plastica gnorc ; la seconda si spediva in Egitto : 
formala principalmente di carbonato dii non restava in commercio che un mi- 
colce, colla forte e pasta da carta : si a-! scoglio della terzo e della quarta qualità, 
doperà por bassi rilievi c per cornici do- ; L* aspetto che gli affari d' oriente prcn- 
rate. Venne anche da alcuni anni applica- j dono in questo momento (gennaio 1828) 
la a formarne delle statue. V. P articolo' permette sperare che la coltura del len- 
isco sarà più utile nell' avvenire agli a- 
hitanti di Chio, nè sarà più soggetta ad 
Mzstick resina. Sostanza resinosa 'un odioso monopolio. Per ottenere il 
fornita da una specie di pistacchio, Pi-, mastice si fanno alla fine di luglio alcune 
staci a Pentiscili L. Quest’ arbusto è leggere incisioni al tronco ed ai princi- 
inolto coinuno nell’ oriente, sulle coste pali rami del Icnlisco. Ne scola a poco a 
del Mediterraneo, in Jspngna, in Fran- ■ poco un succo che si condensa inscnsi- 
i'ia e in Italia. Le sue foglie sono com-bilmente ; resta attaccato all’albero in 
poste di 1 a 12 foglie piccole, ovali, lan- lagrime più u meno grosse, e quanti* è 
1 colale intere, pot iate sopra un peziolo troppo abbondante cade a tet ra, c vi si 
piano c come alato. I fiori sono mollo ^disecca. Si disiucca dall’albero con un 
piatoli c disposti in punitoli ascellari : le, (strumento tagliente. Spesso si uicUouo 


SCL'I.TURi IS MASTICE O CAUTONEL-FIETHA. 

(IM 
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Mastietto Masi'oi* 11 

uelle tele ai piedi dell* albero, acciocché * Mastietto. Linimento composto «li 
quello che scola non sia imbrattato di uno o più anelli, e d’ un arpioni' inca- 
tena. strato in essi, a d’ altri onligni n questi 

Il mastice in lagrime è di un giallo somiglianti, per uso «li tener congiunte 
pallido, coperto di una polrere bianca- insieme le parti di qunliis'oglia arnese che 
stra, prodotta dall' attrito delle lagrime s'abbiano a ripiegare e volgere 1' una Sd- 
irà esse, di odor soave, di sapore aro- pra l’altra. 

malico e tercbintinaceo. La sua spezza- * Mastietto, «licesi anche un pezzo «li 
tura è vetrosa. La trasparenza è un po- ferro «l'una serratura alla piana o simile 
Co opalina, c si rammollisce sotto il «len- con nasello traforalo che entra nella fe- 
to. Le più grosse lagrime souo appiattite, ritoia, cd in cui passa la stanghetta net 
c di forme irregolari ; le più piccole so- serrarla. 

Venie sferiche . Il mastice comune è * Mastietto o mastietta. Pezzi «li le- 
qucllo che cola al piede dell'albero e vi gnome inginocchiati, collocati nell' este- 
si riunisce in masse irregolari. iriore del tagliamare, che reggono e cor- 

II più grande consumo di mastice si rispondono d' alto in basso colle volti- 
fa in oriente, ove l'abitudine «li usasti- glioìe. 
cario è universalmente sparsa; si preten- * MASTIO. V. maschio. 
de che imbianchi i denti, fortifichi le gcn- * MASTRE de’ boccaporti. Legni ri- 
gtve, c procuri un alito soave. Il mastice levali sopra la coperta d«d bastimento ul- 
scrve anche alla preparazione di vernici l’ intorno ile’ boccaporti, acciò 1' acqua 
lucentissime, quando si fa' disciogtierc che si sparge in coverta non caselli a 
nell' alcoole o nell* essenza di terebinto, bassd. Servono ancora per comodo d in- 
Non si discioglie compiutamente [nell’ ut- castrarvi sopra i quartieri, 
coole, e la parte insolubile diviene * MASTRICE. V. mastice. 

Secca e spezzabile. Non può dunque con- * MASTRIN'A. Specie di cassone sén- 
siderarsi questa sostanza come una resi- za coperchio, «love si «taccia a mano il 
tia pura. La materia insolubile nell’alcoole 
(a chiamata masticina, da Giiibourt ri- 
guardata come analoga ad altra sostanza 
esistente nella resina anime. 

<P.) 

*M A STIETT ARE. Accomodare chec- 
chessia con mastielti. 1’ asse clic è verso il lavoro, e tiene un 

* Mastiettabe , dicono gli scarpelli™ uncino più o meno forte, secomlo che 

per fare che upa pietra commettendosi l’operaio lavora uno spago, una fune nie- 
con altra combaci bene c pareggi. didcre, od una gomona. Questi attacca il 

* MastiettaBe. I magnani dicono ma- canapa o il legotiolo.a questo, uncino. La 

Sliettalo in terso dì ciò che si ripiega in mastichi tiene Sempre vari «li questi ci- 
fre parti con altrettanti mastietti. liodri, uno per ciasrnn legninolo clic dc- 

* MASTIETTATURA. Nome generi- ve Comporre la corda. A lato, o al di sa- 

rò de’ ferri che servono a mastietlare e pra della niasoola, vi è ini gran •tamburo, 
In stato delle cose ninnici!, ile. montato sopra un asse di ferro a ihnnu- 

* MASTIETTO. Piccolo maschio (V. brio posto in mulo dal garzone del ftr- 

qursta parola ). iiaiuolo.. Questo tamburo è avviluppato 


tabacco, si raltina, e gli si dà l’odore. 

MASL'OLA. tu cilindro montato fra 
due assi, che fanno una specie «li castella 
u gabbia , ha un asse di ferro, i cui per- 
ni, girano in furi praticali nei due assi, 
t nu di essi prolungasi al «li fuori del- 
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aa ® Matassi 

<1 una coreggia di cuoio, che passa sopra 
i cilindri e li fa girare tutti ad un tratto. 
Questa coreggia tendevi quanto basto, ac- 
ciò non possa scorrere, ed i cilindri gi- 
rino sempre con la stessa velocità. 

Mascoi.a. U passamanaio adopera lo 
stesso strumento per torcere, ma è por- 
tatile, e l'operaio lo tiene quasi sempre a 
mano. Gli tinciui sono fissali a rocchetto 
invece che a cilindri, ed in luogo del gran 
tamburo della masuola del fuoaiuolo, vi 
è una ruota dentata d'ottone che ingrana 
nei rocchetti e produce l'effetto della co- 
reggia di cuoio (V. PASSASI A SA Io). (L.) 

MATAFFIONI. Treccie di sfiiarza, 
chiamate trincile, passate uegli occhielli 
d’ ogni vela per legarla subitamente alla 
Tergo. 

MATASSA. Dopo che le sostanze fi- 
lamentose, come la canapa, il lino, il co- 
tone, la lana, la seta, ec. vennero ridotte 
in filo a mano o con macchine, questi 
fili si piegauo, e ravvolgonsi sopra un aspo 
o mulinello (V. dipanare); e quando se ne 
è posta in tal guisa una lunghezza suffi- 
ciente, annodatisi i due copi con un nodo 
particolare, che i tessitori chiamano ban- 
dolo. Questa unione di filo dicesi matassa. 

Nelle filature alla meccanica, sfadopra- 
no aspi detti a misura. Questi battono 
un colpo di mazza subito che hanno fat- 
to un numero di giri stabilito ; allora* la 
dipanatrice taglia il filo e fa il bondolo ; 
sicché tutte queste matajse sono lunghe 
ugualmente, nè varianu che pel peso. Da 
ciò ne viene che la matassa e tanto più 
leggera quanto più fino è il filo. Egli è 
su tale principio che fondasi la numera- 
zione delle filature. Il num. 20 indica 
che 20 matasse pesano una libbra, peso 
di marco ; il nuso. 60 indica parimenti 
che ve ne vogliono 60 per fare lo stesso 
peso. Si vede che la lunghezza del filo 
deve essere la stessa per tulle le matasse. 
La differenza delle unità di pesi c 
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misure, unita alla scelta arbitraria del pe- 
so costante, al quale tnisuransi le lunghez- 
ze dei fili, avevo introdotto infinite va- 
rietà nella numerazione, e il valore di una 
misura dipendeva dal capriccio dèi fab- 
bricatore. L' ordine reale del 26 maggio 
1819 riparò in Francia a tale inconve- 
niente; esso conservò il metodo usato di 
misurare il titolo dei fili di cotone, in re- 
lazione ad un peso costante ; essa ordina 
che i fili renganu confrontati sotto il pe- 
so costante di 5 oo gramole, o mezzo chi- 
logrammo, e F unità di lunghezza sia 
11 chilometro, ossia mille metri. 

Gioverà molto leggere, sullo numera- 
zione dei fili d'ogni specie, la dotta Me- 
moria di Ifachelte, inserita nel Bollettino 
della Società d' iueuraggiamento dell' ali- 
no >824, num. 247, del mese di dicem- 
bre. Abbiamo estratto Sa essa le notizie 
antecedenti. (L.) 

MATASSATA. I mercanti ed i tintori 
in seta donno questo nome ad un certo 
uumero di matasse di seta che si riuni- 
scono sopra uno spago, di cui annodansi 
insieme i due capi, acciò le matasse non 
si separino. Cosi, per esempio, si riunisco 
un certo numero di mutasse d' uno stes- 
so colore ed impiumo, per lavorarle a più 
bell'agio senza tema di errare. Quando il 
tintore vuol lavorarle, scioglie le matas- 
sate ; ne unisce cinque a sci nella stessa 
guisa, per farne un mazzo che varia di 
grossezza e di nume secoudo i paesi e le 
manifatture (V. tintore). (L.) 

MATERASSA o MATERASSO, MA- 
TERASSAIO. Si dà questo nume di 
materasso ad un cuscino lungo e largo 
(die occupa tutta la grandezza del letto e 
su cui stendunsi le lenzuola ; è formato 
d'uua fodera di traliccio, di tela di cana- 
pa o di cotone, per lo più tessuta a qua- 
drelli bianchi ed azzurri ; talora si ado- 
pera cotonina biauca. Questa tela forma 
una specie di sacco schiacciato che ricin- 
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piesi di lana scardassata o di crine ; di 
qualunque di tali sostanze siano riempiti 
si fabbricano alla stessa guisa e dagli stes- 
si- operai. 

' Alcuni indicano falsamente col nome di 
materasso de' sacchi simili empiti di pen- 
ne ; ma questi diconsi piumacci, e si co- 
struiscono diversamente. 

Il materassaio è l' artefice che fa i ma- 
terassi. In Francia questo lavoro si fa 
per lo più dulie doono, che vanno di ca- 
sa in cesa, o per far materassi nuovi, o 
per battere e rifare quelli che dopo mi 
.lungo uso perdettero la loro elasticità. 
Esse portano seco tutto ciò che occorre; 
basta dar loro la tela e la lana od il crine. 

Per ben costruire un materasso biso- 
gna porne la tela sopra un telaio, 'e ten- 
derla sulla larghezza e lunghezza del letto 
cui si destina. 

Questo telaio è formato di 4 regoli di 
quercia o di noce, grossi sei a otto linee 
(14 a 18 millimetri), due delle quali so- 
no lunghe 5 piedi ( » 6 decimetri ) lar- 
ghezza del maggior letto, e gli altri due 
lunghi 7 piedi, lunghezza pure del mag- 
gior letto. Questi regoli sono forati alla 
metà della lóro lunghezza d’ una quanti- 
tà di fori, ugualmente distanti circa due 
pollici (6 centimetri) l'uno dall'altro. Alla 
metà della grossezza di questi regoli so- 
no piantati, colle punte rivolte tutte nel- 
la stessa direzione, vari piccoli uncini di 
ferro atti a resistere ad una gran tensio- 
ne. Si pongono distanti tre pollici (8 cen- 
timetri) l'uno dall'altro. Si vede che me- 
diante questi quattro regoli, e quattro 
cavicchie di ferro, si può fare facilmente 
un telaio della grandezza voluta, c abba- 
stanza solido per reggere al lavoro che 
si deve farvi sopra. Due cavalletti basta- 
no per tenere questo telaio all’ altezza 
conveniente. Talora si fa uso invece di 
due o di quattro scranne, ma uou ser- 
vono bene quanto i cavalletti. 
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Prima dì parlare del modo di cucire e 
trapuntare i materassi, è dì necessità in- 
dicare come «i prepari hi lana o il crine 
par render loro I' elasticità che perdet- 
tero. 

I buoni materassai che noti Vogliono 
tormentar troppo la lana, e specialmente 
evitare di romperla, meRtre ben presto 
sarebbe ridotta in polvere, non si limita- 
no a scardassarla ; eglino la battono per 
separarne i peli che si suno riuniti con 
una specie di feltratura. A tal uopo sten- 
dono- sui cavalletti un graticcio di vin- 
chi, Vi gettano sopra la lana, e la battono 
con due bacchette fino che sia ben aper- 
ta. Questo metodo ha il doppio vantag- 
gio di aprire perfettamente la lana stel- 
landola , come si disse , e farne li- 
scive tutta la polvere che vi si era depo- 
sta, e trovasi sotto al graticcio. 

Doj o che la lana fu battuta accurata- 
mente, la si scardassa non con piccoli 
scardassi a mano che la lacerano, mi con 
grossi scardassi a denti lunghi e grossi, 
uno dei quali c fissato in cima d'un ban- 
co appoggialo al muro, su citi lo scai- 
dassicre sale a cavalcioni, mentre tiene 
l’ altro scardasso con ambe le mani. Io 
tal guisa non si ha quasi verunaperdita, 
e la lana conserva a lungo l' elasticità 
chfc le si è resa. 

E‘ sorprendente che a Parigi, ove in 
generale le Arti sono ridotte alla perfe- 
zione, non si adotti il doppio mezzo che 
abbiamo indicato, c che i materassai si at- 
tengano sempre alla vecchia loro abitu- 
dine dei piccoli scardassi che distro Sgo- 
tto la lana, e non adottino la battitura, 
che accelera di molto l’ operazione, e 
rende la scardassatura grossolana, quale 
si pratica generalmente nel niezzod) della 
Francia, molto più pronta, ed assai mi- 
gliore per ogni ragione. 

All’ esposizione de’prodolti ’ dell'indu- 
stria al Louvre a Parigi nel iSa 5 , si \i- 
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de tino sonrrlnsso pei materassi, inventn- 
to da Cartier, strada del sobborgo san 
Dionigi. Questo era posto su due ruote, 
per poterlo trasportare facilmente di casa 
in casa onde scardassarvi Ja lana in pre- 
senza de’ proprietari. Questo scardasso 
costruito sul sistema de' meccanici, si 
inette in moto con un manubrio, e sod- 
disfa perfettamente al suo scopo. Non 
sappiamo però che se ne siano costrui- 
te molli, ed uno scardasso solo è nul- 
la in una cklà popolatissima quale è 
Parigi. 

Quando Ih lana o il crine sono scar- 
dassati, si pianta il telaio, prendendo la 
lunghezza e la larghezza del letto, le quali 
misure si portano sui regoli, sulle . linee 
dei fori, e si fissano a queste distanze i 
quattro regoli con quattro cavicchie ro- 
tónde di ferro che entrano nei due regoli 
posti in croce 1' uno su P altro. Questa 
misura dà un materasso più corto e più 
stretto alcuni pollici del letto cui (leve 
servire, il che è necessario poiché in ca- 
po ad alcuni giorni il materasso si schiac- 
cia, cresce in lunghezza ed in larghezza, 
e diviene quindi della grossezza necessa- 
ria ; senza questa precauzione, il mate- 
rasso poco dopo battuto e rifatto sareb- 
be troppo lungo e trqppo largo. 

La tela è preparala in guisa che le due 
parti che devono fere il di sopra e il di 
sotto non formino che un solo pezzo. Lo 
si attacca pei suoi orli alquanto addop- 
piati sugli uncini ; tertdesi bene tirando- 
lo dal lato ove pende P eccedente della 
tela che deve cuoprire la lana, e si attac- 
ca a mano a mano anche da questo lato: 
tendesi ugualmente la tela pei suoi due 
capi, attaccandola alla stessa guisa. Ciò 
rhe sopravanzo si lascia pendere ai lati. 

Stcndesi del pari sulla tela la lana 
o il crine avendo P attenzione di porne 
un po' più nel mezzo che sugli orli, giac- 
ché in quel luogo si schiaccia di più. Al- 
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(ora ruopresi la lana con la tela, e ten- 
desi questa come si è fatto per In prima 
piegando quella che aopràvanza. Le due 
tele cucisconsi insieme con grosso filosui 
lati più lunghi lasciando apertigli angoli: 
Dopo di che si trapuntano Con un gran- 
d'ago lungo circa un piede (3 decimetri) 
e del buono spago ; stringasi con forza il 
punto che è doppio ; ed acciò lo spa- 
go non tagli hi tela che v' ha fra i (lue 
ponti ponesi ivi si al di sopra ebe al 
di sotto, un piccolo fiocco di lana. Soli- 
tamente si fanno tre di tali puntate da 
cadaun lato, al quarto della larghezza del 
materasso, e due nel mezzo, sicché i punti 
sono disposti a mandorla. , 

Poscia si finisce la cucitura degli an- 
goli cacciandoli addentro, e facendovi una 
piccola cucitura verticale. Prima dt far 
l’ultima di tali cuciture, vi si chiude il ri- 
manente della lana che fosse avanzate, da 
quella tenuta fuori pei fiocchi nei punti. 
Allora il materasso è terminato. 

Abitiamo udito grandissimi elogi dei 
materassi di musco, ed essendoci trovati 
in un paese, che abbondava di foreste, ne 
volemmo fare la prova, benché ivi non si 
conoscesse qnest’uso. Verso il mese di 
settembre andammo a raccogliere, a pie- 
di delle querele e dei faggi, il musco più 
molle e più lungo che ci sia stato possi- 
bile rinvenire ; dopo averlo lasciato sec- 
care all’ombra, lo facemmo battere sopra 
un graticcio per ben separarne la terra. 
Ne facemmo fare materassi che riuscirono 
assai migliori di quelli di lana, e molto 
più economici ; non solo preservano af- 
fatto dalle pulci e dalle cimici, ma batten- 
doli di tratto in tratto con bacchette sen- 
za' sdrucirli, e posti sopra un graticcio, 
riprendono la lo elasticità e sono altret- 
tanto molli quanto lo erano da nuovi. Ce 
oc servimmo per tre anni, e, lasciando 
quella città, li cedemmo ad uu nostro a- 
inico, che non li rinnovò che tre anni >lo- 
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|>u, « ci disse che il musco avrebbe po- 
llilo durare ancor mollo a lungo. Ecci- 
tiamo tulli quelli che dimorano vicini a 
foreste ad approfittarsi di tale esperi- 
mento. 

Alla parola letto abbiamo parlalo dei 
materassi a molle e di quelli ad aria. Si 
consulti quell'articolo, dove se ne è fatta 
la descrizione. (L.) 

* MATEllOZZA. Quel pezzo di me- 
tallo che si lascia ai getti acciò cui suo 
peso, quando è fuso, obblighi il rimanen- 
te a ben adattarsi nelle forme ; dicesi an- 
che carico. 

* MATEROZZOLO. Pezzetto di le- 
gno rotondo che si lega colle chiavi per 
non le perdere. 

MATITA. Dicesi generalmente matita 
una sostanza terrosa colorila che ado- 
prasi a tirar linee o disegnare. Tali sono 
la creta, la matita rossa, la matita nera o 
srhisto grafico. Si dà piò particolarmen- 
te questo nome ad un carburo di ferro 
o piombaggine. 

Fino all’ ultimo secolo adopravasi ge- 
neralmente lo stesso metodo della fabbri- 
cazione delle matite ad uso de' disegna- 
tori, de’scritturali. Era difficile avere buo- 
ne matite : gli Inglesi conservarono lun- 
gamente la superiorità in questo genere 
perche essi soli possedeano la beila qua- 
lità di piombaggine che trovasi abbon- 
dantemente nel Cumbcrland, e perchè le 
matite fabbricate con perfezione richie- 
dono mezzi particolari e molta esattezza. 

Nel 1795, Conte, ch'era I' uomo più 
istrutto nella pratica delle arti, si occupò 
a rintracciar metodi per fabbricare delle 
matite artificiali. Egli vi riuscì a perfe- 
zione , e prese un brevetto di quindici 
anni per questa fabbricazione, che noi ri- 
porteremo fedelmente. 

« L 1 argilla più pura , quella cioè che 
contiene il meno di terra calcarea , di si- 
lice, uc., dice egli, è la materia clic udu- 
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pero por comporre tutte le sorta ili ma- 
tite , eh' io passo successivamente a de- 
scrivere. 

» E 1 noto che questa terra bu la pro- 
prietà di diminuir di volume e indurirsi 
a proporzione del grado di calore cui 
vienV esposta: attesa questa sua proprie- 
tà mi parve convenire come materia so- 
lidificante di tutte le specie di matita. La 
riuscita corrispose alla mia espettazionn, 
ed io pervenni a fabbricare matite artifi- 
ciali che possono sostituirsi, ed anche an- 
teporsi, per alcani riguardi, a quelle che 
ci vengono d’Inghilterra , sotto il nome 
di cappuccine , alla pietra d’Italia, cc. Io 
giunsi a dar loro il grado di durezza 
e di solidità convenienti, mescendo più u 
meno di argilla colle diverse materie co- 
loranti, c facendole più o meno cuocere. 

Preparazione delP argilla. 

» Si stempera in grandi tinozze con 
acqua di fiume molta argilla della qualità 
sopraindicata : quand' è bene stemperata 
vi si aggiunge una quantità d'acqua pro- 
porzionata, si rimesce bene, e si lascia ri- 
posare per due minuti circa. La tinozza 
deve essere posta ali’ altezza di sei deci- 
metri; se ne pone un’ altra al di sotto, e 
si travasa il liquido ancor torbido me- 
diante un sifone, avvertendo che il ramo 
del sifone che assorbe ntm peschi più di 
otto centimetri nell'acqua. Quando co- 
mincia a comparir torbida , si arresta lo 
scolo: rilettesi nella tinozza supcriore 
della nuova acqua fino ad ottenere la 
quantità di materia che occorre. 

» li sedimento si là lentamente , ma 
alla fine l' acqua reodesi chiara. La si 
decanta con. un sifone, e mcttcsi tutta la 
argilla depusta sopra una tela netta tesa 
alle quattro estremità ore si lascia disec- 
care : essa trojusi allora iu istulu ili veV 
nife adoperata. . 
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Primo metodo per fare delle inalile 
imilanli le cappuccine. , 

» Prendesi <lel carburo di ferro co- 
nosciuto fottio il nume di miniera di 
piombo , a pestasi in un mortaio di fer- 
ro : quando è ridotto in polvere , elet- 
tesi in un crogiuolo , e si fa roventare 
quasi a bianchezza. L' azione del fuoco 
gli dà una qualità nuova , lenza di cui 
non potrebbe servire; lo rende più bril- 
lante c più dolce ; impedisce che , me- 
sciuto culi' argilla, si alteri, come avver- 
rebbe immancabilmente. 

» Questa sostanza minerale così cal- 
cinata può mescersi coll' argilla, e il mi- 
scuglio può furai in dosi diverse. Quan- 
to meno argilla si adopera , e meno si 
fanno cuocere le matite, tanto più rie- 
scono tenere ; al contrario sono tan lo 
più dure quanto maggiore è lo quan- 
tità dell' argilla : finalmente nel primo 
caso potrebbomi ridurre in polvere . 
e nel secondo perdere In proprietà dise- 
gnare : perciò bisogna tenersi ad una via 
di mezzo. 

» Le matite da me presentate , che 
meritarono l' altrui attenzione , erano 
composte come segue : 

» Le une erano preparate con due 
parti di carburo' e tre di argilla ; le altre 
con due di carburo e due di argilla, ec. 

» Questa composizione può variarsi 
all' infinito per la tinta e per la durezza, 
i quali vantaggi non si ottengono colla 
miniera naturale. E’ importante, che tut- 
» • queste matite sieno almeno ugualmen- 
te nere come le naturali , ed abbiano il 
■vantaggio di non fare un disegno lucen- 
te che molto nuore all’ effetto. Volendo 
buche ottener questo pregio , ad oprasi 
poca argilla e inolio carburo. 

n Or debbo .esporre il metodo dipre- 
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parare la pasta per far le matite. Quan- 
do te materie sooo polverizzate esatta- 
mente , si mesce uu poco di argilla col 
carburo, c si macina il miscuglio finché 
sia ridotto in una pasta estremamente fi- 
na. Per assicurarsi se è bastantemente 
macinato, si fa cuocere un poco di que- 
sta pasta, e se, tagliandola poscia, si scor- 
gono dei punii di miniera , bisogna ma- 
cinarla di nuovo finché totalmente spari- 
scano. Allora vi si aggiunga il rimanente 
dell'argilla, e si continua n macinare fino 
1' ultima perfezione. E' necessario che la 
pasta la quale è molto attaccaticcia sia 
d’assai densa, per poterla maneggiare. 
Se ne forma una palla , la qaale me Itesi 
sotto uoa campana di vetro posta sopra 
un piatto pieno di acqua , mettendovi 
sotto un sostegno di legno perchè non 
tocchi, onde separarla dall’acqua. 

Preparasene che devesi dare alla pasta 
per far le matile. 

n II primo metodo consisterebbe n 
fame un solido , cuocerlo , « segarlo, ad 
imitazione -degli Inglesi, in lamine sot- 
tili adattale ad introdursi nel legno ; ma 
questo metodo sarebbe lungo, difficile e 
dispendioso, perchè avrebbe l'inconve- 
niente di spnnlare prontamente le seghe, 
e ridurre molta materia in polvere che 
sarebbe perduta. 

» Quest* inconveniente mi snggerl nn 
altro metodo da me creduto preferibile. 
Gl’Inglesi debbono necessariamente se- 
guire il lor metodo perchè la miniera da 
loro lavorala è una materia solido e non 
una pasto. Io pensai invece che forman- 
do delle piai trine,e facendole cuocere, ri- 
sparmierei molto lavoro. E' possibile in- 
fatti cuocere queste piastrine senza che 
si deformino, e senza che nulla impedisca 
di collocarle in nn assetto di legno. La 
buona riuscita è certa , ma I' esperienza 
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Ine ne additò un' altra più semplice e più 
breve. 

m Si scavano in una tavola di legno 
dei canaletti, limili alle ipranghette che 
formano le matite di maggior volume e 
lunghezza ; a cagione del rislringimento. 
Si fa bollire nel sego il pezzo di legno 
in cui sono scavati i canaletti per impe- 
dire c(te la pasta si attacchi ; prendesi di 
questa pasta con una spatola, riempionsi 
i canaletti, e ai premono fortemente : ri- 
copronsi poi tutti i canaletti con una 
tavola di bosso ugualmente bollita nel 
sego ; si stringe fortemente con una o 
due vili, e si lascia seccare. Siccome I’ 
aria dell' atmosfera non può toccare la 
pasta che agli orli, questi si seccano i pri- 
mi ; si staccano dai canaletti diminuendo 
di volume, e a poco a poco 1’ aria circo- 
la in tutta la lunghezza. Meltcsi poi lo 
stampo in un forno mediocremente cal- 
do , e le spranghette finiscono di seccar- 
si. À questo punto si ritrae lo stampo, e 
si vuota sopra una tavola coperta di pan- 
no : veggoosi allora tutte le spranghette 
che debbono formar le matite : la mag- 
gior parte è di un solo pezzo, alcune sono 
di due, ma tutti sono perfettamente di- 
ritte, locchè è essenzialmente importante. 

» Per render solide queste matite , si 
pongono perpendicolarmente in un cro- 
giuolo : quando ne è pieno, gettansi so- 
pra della polvere di carbone , per circa 
due pollici, oppure sabbia fina o cenere 
stacciata. Mettesi un coperchio sopra il 
crogiuolo : si luta con argilla , o con 
altra materia capace di resistere ad un 
gran fuoco. Ponesi il crogiuolo al fuo- 
co, e si fa roventare: il grado di ca- 
lore che deve ricevere è relativo alla du- 
rezza che si vuol dare alle matite , esso 
regolasi col pirosletho di Wedgewood. 
Quando son cotta, ritraesi il crogiuolo, e 
si lascia freddare. 

u Se queste matite debbono servire a 

Dii. Ttcnol. Ti FUI. 
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disegnare dei piani o architetture , od a 
far linee finissime, è necessario , prima 
di porle negli assetti, immergerle nella 
cera qnasi bollente o nel sego alla stessa 
temperatura, oppure in un miscuglio di 
ambidue : mettonsi le matite sopra uua 
graticola di Gl di ferro , e s' immergono 
in una caldaia colla cera fusa. Acquistano 
con ciò della dolcezza, si logorano meno 
disegnando, e conservano perfettamen- 
te la loro punta. 

a Quando adopronsi queste matite a 
disegnare ornato, figure, ce. sono prefe- 
ribili senza una tale preparazione , per- 
chè danno un disegno più vigoroso, più 
netto, che non ha il lucente incomodo 
della miniera di piombo ordinaria. 

Secondo metodo per far le matite arlifi- 
\ doli di qualità diversa dalla prima. 

n Tutte le operazioni sono le stesse : 
soltanto si aggiunge del nerofumo , cioè 
le matite sono composte di argilla di 
carburo di ferro e nerofumo • si cuoco- 
no allo stesso modo, e si procura che sie- 
□o ricoperte dalle materie indiente pre- 
cedentemente, affine di guarentirle dal 
contatto dell’aria ed evitare che il nero- 
fumo ti abbruci, come accadcrebbe sen- 
za questa precauzione. 

u Si poò come vedesi far una serie 
di matite all’ infinito , variando le pro- 
porzioni di nerofumo e di argilla , c ot- 
tenere coti delle matite dal nero più in- 
tenso fino al più pallido. Sono quindi 
della miglior qualità per disegnar la na- 
tura in tutte le tue produzioni : i dise- 
gni riescono belli, vigorosi r c neri quanto 
si desidera. 

Tono metodo per fare le matite 
artificiali colorite. 

» Io compresi il vantaggio die vi sa- 
io 
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relibe di disegnare con inalile artificiali co- 
lorile, e {lerveoni n comporne che >i pos- 
sono assettare in legno come le cappuc- 
cine, ed ugualmente appuntile. Non ot- 
tenni peraltro ancor tutti i colori, ma i 
primi sperimenti mi accertano delia buo- 
na riuscita. 

» Ottungonsi le matite color di fulig- 
gine adoperando la terra da ombre cal- 
cinata mesciuta coll'argilla. L’ ossido di 
piombo rosso, conoscioto sotto il nome 
di rosta di saturno, di una bellissima 
inalila aurora, li carminio ne diede una 
del proprio colore, nonché tutto le lac- 
che rosso e rosee. 

» Bisogna notare che per tutti i colo- 
ri elio sono soggetti a bruciarsi le ma- 
tite non si devono cuocere come le al- 
tre: per indurirle, basta metterle a sec- 
care in una stufa, e poscia farle bollire 
nell’ olio, nel sego o nella cera, o in un 
miscuglio di queste materie. 

» Tutti gli ossidi metallici coloriti so- 
no atti a preparare queste matite : quelli 
di ferro danno tinte di diverso specie 
secundo le proporxioni che contengono 
d’ ossigeno, come i rossi, i bruni, i bru- 
ni-violetti, ec. Ottengonsi le matite azzur- 
re coll’ indaco o.coil' azzurro di Prussia. 

» Bisogne avvertire di usare 1’ argilla 
più bianca perchè le tinte restino pure. 

» Quanto alla maniera di assettare 
queste matite, si segue il metodo cono- 
sciuto : adoprasi il legno di ginepro cq- 
mn preferibile in tal genere di lavoro. 

Maniera di J ormare e modellare 
le matite rotonde. 

» Bisogna aver dei modelli di matite 
fatti di ferru della forma che si desidera : 
pi attaccano perpendicolarmente sopra 
Una piastra di lamieriup, i cui orli sono 
rialzati all' altezza che debbono aver le 
matite. Formasi una compusiziooe di 
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stagno, di regolo d' antimonio, di zinco, 

0 d’ altri metalli, atti.a formare una lega 
dura, si fanno fondere nel crogiuolo, e 
si versano nello stampo di lamierino ove 
sono piantati i modelli di ferro t si lascia 
freddar la materia, si traggon poi fuori 

1 modelli di ferro, i quali lasciano dei 
vuoti che servono a modellar le ma- 
tite. 

« Si riempiono completamente i fori 
dello stampo colla pasta preparata : fini- 
ta quest’ operazione si fa seccare, e sic- 
come la materia, seccandosi, diminuisce 
di volume, le matite si staccano facil- 
mente rovesciando lo stampo sopra una 
tavola ooperta d' una tela per evitar che 
si rompano. Si fanno poi seccare anco- 
ra più all'ombra, indi in una stufa, poi 
al forno, e finalmente si mettono in un 
crogiuolo come le prime, avendo la stes- 
sa precauzione' di cuoprirle di carbone 
polverizzato, o d’ altra materia per gua- 
rentirle dal contatto dell' aria. Quando 
son cotte si adoprano a disegnare. 

•i l’er disegnar )' architettura ed i 
piani, è necessario che le matite sienu 
perfettamente appuntite. Ottengonsi quo-, 
ste matite facendo fondere del piombo 
in un crogiuolo, nel quale si mette del 
regolo d’ antimonio, e quando il tutto è 
fuso vi si aggiunge un poco di mercurio: 
risulta da questo miscuglio un metallu 
friabile senza esser duro, e che può fa- 
cilmente tagliarsi io matita ». 

I metodi fin qui descritti non fanno 
conoscere che la prima scoperta di un 
metodo di fabbricar le matite, la cui in- 
dagine venne provocata da un’ inchiesta 
del Consiglio delie miniere, indiritta a 
Contò nell' anno HI ; ma prima d' aver 
potuto porre in commercio queste ma- 
tite al prezzo moderatissimo cui si ven- 
dono oggidì , renderne invariabile la 
qualità, e ottenere i diversi gradi di du- 
rezza, secondo i differenti numeri, egli 
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dovette scuoprir nuovi mezzi, alcuni 
ile' quali servirono ad ottenerle di qua- 
lità migliore, e gli altri riguardano la in- 
venzione di macelline o di fornelli par- 
ticolari, per eseguire con facilità e pron- 
tezza questa fabbricazione, diminuirne le 
spese, e poter vendere questa merce a 
bassissimi presti. 

Alfine di nulla lasciar a desiderare su 
questa nuova arte esporremo le poste- 
riori invenzioni, le macchine, i fornel- 
li t al quale oggetto inseriremo lo stesso 
brevetto accordato al fu de Conte, ed 
al suo genero e successore A. li. Ilum- 
blodt. 

« I diversi gradi di durezza delle ma- 
tite non possono ottenersi permanenti che 
col semplice miscuglio di miniere di 
piombo e di argilla .a dosi determinate, 
l'argilla non essendo sempre uguale: nè il 
restringimento sempre lo stesso, al me- 
desimo grado di fuoco, risulta che due 
miscugli formati separatamele e nelle 
stesse proporzioni non forniscono mati- 
te identiche . Siccome questa differen- 
za non si scorge che dopo la cottura, 
convenne trovar un metodo di dar loro 
in questo stato il grado di durezza con- 
veniente. Lo si ottiene immergendo le 
matite in soluzioni di sale piò o men 
concentrate , le quali penetrano nel- 
la materia, formano delle combinazioni, 
e comunicano alla matita una maggiore 
omogeneità e solidità. Prima di sotto- 
metterle a quest'operazione, si sperimen- 
ta il loro grado di durezza, dal che si 
conosce la concentrazione che devono 
avere i sali, e la specie di sale cui deresi 
la preferenza. Questi sali sono i solfati e 
in generale i sali non deliquesccoii e 
poco cari, talvolta anche lo zucchero. 

» Il desiderio dimostrato da alcuni 
artisti di avere delle matite non assetta- 
le nel legno, le quali si passano adope- 
rate senza porta-matite , e senza spor- 
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rate t diti, Suggerì d’ in ventare Urta nuy- 
va specie di matite dette grande e picco- 
le vomici, che si preparano col nero fu- 
mo il più fino mesciuto con due terzi di 
argilla, e conformato in matite medianta 
una macchina che descriveremo qui ap- 
presso. Quando acquistarono un grado 
di durezza colla semplice diseccatone, 
pulisconii sopra una tavola coperta d'un 
pannolano : si fanno cuocere io tale sta- 
to; non perdono più il lucido, ed hanno 
la qualità richiesta. 

» Lo stampo ha per oggetto di dare 
alle matite nere la forma cilindrica o pa- 
rallelopipeda allungata, o farne degli ste- 
li lunghi e sottili da poterti assettare nel 
legno. Si preparano colle tre macchine 
seguenti imngingte a tale oggetto, e rap- 
presentate dalla Tav. XXXVII della 
Tecnologia , fig. i. 3. e 4- 

» La fig. a è una piastra di rame. A 
quadrata di due millimetri circa, forata 
di canaletti paralleli, larghi quanto è 
grossa la piastra : in questi canaletti in- 
troducasi mediante un cilindro la pasta 
che deve formar le matite : dopo, si at- 
sogetta per alcuni istanti questa piastra 
unitamente alla pasta che contiene all' n- 
ziooe di un torchio : la ai ritrae e si 
pone sopra un telaio D nel quale è pra- 
ticato un contorno C per riceverla a 
contenerla : questo telaio è attraversato, 
da piccoli fusti di ferro I che riferiscono 
.fra le scanalature della piastra di rame e 
le separano. Prendesi un pettine Gg. 4 
formato di piccole lamine di ramg JD; di 
’ sei linee di larghezza, e della lunghezza 
|e spessezza delle scanalature della pia- 
stra fig. 3 ed entrano in eiascuna . di es- 
se esattamente. ... • - 

n Delle lamine di rame E incavate ri- 
cevono le lamine del pettine che sono, 
saldate con esse ; queste lamine sono 
curvate ad angolo retto ad ogni estremi -, 
tà, e rotondate per poter entrare nei fo- ( 
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ri .G ( fig. 3 ) quando vuoisi far uscire le nezta della pasta , convenne ricorrere a 
matite dallo stampo. mezzi diversi dai conosciuti per macioar 

» Ponesi il pettine sulla piastra , e le materie con poca spesa, 
premendolo s’introduce in tutte le sca- 
nalature, e ne scaccia la materia già pri- Macchina da macinare. 

ma compressa ehe cade sopra uno spec- Tijv. XXX TU della Tecnologia fig. 5. 
ctiio pulito su cui è posto il telaio; to- . 

gliesi il pettine mediante l' impugnatura Sezione verticale che passa pel centro 
F ; tolgonsi pure tutte le altre parti del- della mola. — Fig. 5. La mola veduta 
»* apparato, e te matite versate sullo spec- per di sopra. 

cliio si mantengono dritte , mediante al- » A. Tinozza il cui lurido B è di una 
cuoi pezzetti di specchio che si stendo- piastra di ghisa dura perfettamente pia- 
no sopra , un poco distanti gti uni dagli na. Le pereti A sono di ghisa o di legno 
altri. a volontà. Al centro del fondo vi è una 

» Si variano le dimensioni delle scan- punta C invitata in un occhio attaccato 
nettature, la spessezza e la larghezza del- al fondo , e sostenuta da due forti tra- 
la piastra , le grandezze del pettine del verse D di legno, solidamente riunite al- 
telaio secondo la forma che vuoisi dare 1’ ossatura E. 

alle matite. » F. Mola di ghisa , incavata , il cui 

» Quando sodo assai grosse, s* intro- diametro è due decimetri minore di quel- 
duce la materia nello stampo mediante lo della tinozza : è guernita all' interna 
un torchio a leva, che soaccia la materia d' uno parte G di legno , che forma un 

da una scatola che la contiene , e la fa bacino circolare concavo , che riceve la 

entrare nello stampo disposto, in manie- materia, e la dirige sopra i fori H, pei 
ra che le serve di fondo. quali passa la materia, e s’ introduce tra 

» Per far le matite cilindriche di di- il di sotto della mola e il fundo della li- 

verse grossezze, adoprasi un tubo di ra- nozza ove viene macinata, 
me cilindrico , del diametro di sei centi- » Pel movimento centrifugo la pasta 
metri, e della larghezza di quattro , ter- è scacciata verso i lati della tinozza , • 
minato ad un’ estremità da un fondo in riascende sopra l’orlo della mola por ve- 
cui v’ ha un foro più o meno ampio, se- nir di nuovo a passare pei fori II, e suc- 
condo la grossezza della matita che vuol- «essivamente sottoporsi all’ azione della 
si ottenere : all’altra estremità aperta si mola. La mola è attaccata all’albero ver- 
introduce la pasta : si' scaccia la materia ticale I che gli trasmette il movimento di 
con uno stantuffo mosso da una forte vi- rotazione ricevuto dall' ingranaggio K, 
te. Lo stantuffo comprime la materia, e posto iu azione da una manovella L. Se 
la obbliga ad uscire dal foro per 1’ altra si paragona questa macchina da macina- 
estremità. Passando per questo foro vi re inventata nel 1807 con quella da noi 
si modella , come per una trafila , colla indicata alla voce cot-oafi da uu inglese 
maggiore omogeneità, e se ne taglia il nel i8a3 si vedrà esser questa una co- 
vermicello ché n’ esce in piccoli cilindri pia di quella di Conte, 
di uguali lunghezze , più o meno lun- 
ghi , secondo la natura delle matite. Sic- Fornello per far cuocere le matite. Fig. 7. 
come la qualità delle matite dipende es- 
senzialmente dalla perfezione e dalla li- Elevazione del fornello veduto per ds- 


Digitized by Google 


Matita 

riami. — Fig. 8 lezione Terticale che 
passa per .tino «lei cammini. — Fig. 9. 
Elevazione laterale. 

w Sei tubi A più o meno grossi', se- 
condo che la materia che compone le 
matite conduce più o meno bene il calo- 
rico. Questi tubi nei quali si mettono le 
matite a cuocere attraversano orizzontal- 
mente il laboratorio B del fornello, e so- 
no sostenute da uùe spranghette C, con 
sei fori quadrati per ricnoprire gli assi 
dei tubi A. Queste due spranghette en- 
trano in un asse comune D; P una con 
un rialzo ottura la parte cilindrica del 
fornello, come vederi nella fig. 7, Alla sua 
estremità dal fondo. Passe D è sostenuto 
da una forchetta di ferro attaccata nel 
muro , dinanzi attraverso la piastra C, e 
lascia passare una punta quadrata di cir- 
ca 1 decimetro, in cui entra una chiave 
per far girare P asse D quando vuoisi 
che conduca col suo moto di rotazione le 
due piastre C e i sei tubi A , che tro» 
vansi a tal modo esposti successivamente 
all'azione del fuoco, e uniformemente su 
tutte te loro facce. Alle doe estremità del 
fornello sonovi due cammini E affinchè 
la ripartizione del calore si fàccia ugual- 
mente su tutta la profondità del for- 
nello. 

» F fig. 7 porta del focolare per ove 
introducesi il combustibile. — G fig. 8 
focolare. — 1 I fori della graticola posta 
fra il focolare e il cenerario. K materiale 
del fornello », 

Siamo entrati in molte particolarità su 
questa importante fabbricazione perchè 
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essa è poco conosciuta , e forma oggidì 
un nuovo genere d'industria dal quale 
dee farò assai conto , dispensando esso 
un paese dal pagare tributo agli stranie- 
ri per lo matite clie adoprano. 

Nullo stesso tempo, verso il 1800, il 
generale Lomet , fisico e chimico distin- 
to, pubblicò un metodo ingegnoso per 
la composizione delle matite di sangui- 
gna Ionio utili al disegno. 

Egli prende la sanguigna più tenera 
e la marina con acqua pura sul marmo. 
La fora poscia alta stessa maniera come 
Coniò lata P argilla. Egli fa disciorre se- 
paratamente della gumma arabica, e la 
mesca rolla sanguigna ridotta iu polvere 
impalpabile. Talvolta si aggiogne del sa- 
pone per addolcirne la pasta. Egli fa e- 
vapoi are P acqua sovrabbondante finché 
la pasta abbia acquistata una consistenza 
alquanto più soda di quella del burro ; 
allora egli modella le matite. 

A tale oggetto egli fa passare la pasta 
per un lobo di orificio ugnale alla gros- 
sezza di queste matite, e le fa poi secca- 
re dopo averle tagliate della lunghezza 
di due pollici. Egli grossamente le tem- 
pera, poi le raschia, onde spogliarle di 
una pellicola che *' indurisce alla super- 
ficie col disseccamento , e impedirebbe 
che la matita segnasse. 

Le matite composte con questi .meto- 
di hanno tntte le qualità richieste,e val- 
gono un quarto del prezzo attuale. Per 
altro la loro composizione richiede una 
grande «rattezza nelle dosi prescritte, t 


Indicazione delle sostanze da usarsi, dosi e risultamcnti. - 


1 


1 e . , • . , ... (Queste matite sono tenerissime e ser- 

1 Sanguigna secca od ossido rosso di fer-l x: .... 

0 j. . . , . » Tono pei grandi disegni: contengo- 


ro , dieci grammi , gomma arabica/ 
secca gr. o, 3 1 1. i 


Tono pei grandi disegni; contengo- 
no meno gomma delle altre ; perciò 
non hanno bastante consistenza. 
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a ì Sanguignii io gr. ; gomma ff. 

^ j Sanguigna io gr. j gomma gr. 
} oppure 0,441. 


♦ ( Matite pastine, alquanto tgn«re,*cc«l> 

0; '' ,:> ì lenti pei granili diaegni. 

0,4 1 5 r Matite dolci c solide} sono le mi-, 
) gliori agli usi ordinarli. 


4 ì Sanguigna io gr.; gomma gr. 



Matite alquanto sode, non dure, utili 
pei disegni dilieati. 


5 j Sanguigna 10 gr.; gomma gr. 


o ,5 


Matite assai consistenti pei disegni 
più fini. 


6 ) Sanguigna 10 gr.; gomma gr. 


0,571 


Matite le più dura che possano servi- 
re ; quest’ è la massima quantità 
di gomma da far entrare nella lo-, 
ro composizione. 


7 


I Sanguigna lo gr.; gomma gr. 
1 sapone bianco disseccato gr. 



Queste matite hanno una tinta pii* 
oscura delle precedenti ; sono «li 
buona consistenza e dolci a tagliar- 
si 5 ma tutte le matite contenenti 
sapone hanno il difetto che i di- 
segni appaiono lucidi. Nessnn'altr* 
prova col sapone riuscì . Imitano 
perfetlamentu quelle di Desolateli. 


8 


1 Sanguigna lo gr. ; colla di pesce seccai 
1 gr. o,6aa. 1 


Matite di aspetto lucente , di ottimo 
uso : mettendovi meno colla, si 
rompono facilmente; e di più r en- 
ei unsi troppo dure. 


Il metodo che or ora descriverò ven- 
ne portato in Inghilterra ; e gli Inglesi 
lo diedero come una scoperta propria. 
Dopo averlo fatto conoscere , nominerò 
I’ autore che n’ ebbe la prima idea. 

» Prendesi,, dice M. Pye , del carbo- 
ne a grana finissima e si sega in fram- 
menti della* grossézza che vuoisi dare al- 
le matite : tutti questi frammenti si met- 
tono per mezz'ora circa ad un fuoco 
leggero , in una catinella piena di cera 
fusa ; poscia rilraggonsi, e si lasciano raf- 
freddare. 


\ 

m Per dare una maggior durezza al 
carbone , continua M. Pye , bisogna ag- 
giungere della resina alla cera : al con- 
trario, se voglionsi molli, si sostituirà un 
poco di burro o di sego alla retina. I di- 
segni con queste matite sono inalterabili 
come quelli dell'inchiostro, e lo strofini» 
non li cancella. Aggiunge che questo me- 
todo semplice ed economico può adope- 
sarsi per indurire le pietre calcaree nere 
e rosse usale dai disegnatori (a) ». 

(a) Questo metodo appartiene a Con- 
te , come si è seduto di sopra , la cui mc- 
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Questo metodo uuii è per nullo vantag- 
gioso , nlenlrc: i.° è difficile legare un 
pezzo di carbone per ottenere unii matita 
bastantemente lunga : 3.* trovasi di rado 
in commercio di questa qualità di carbo- 
ne; 3.° l'operazione è leccante e sporca, 
lu feci sotto gli occhi di Conte, sono ven- 
ticinque anni, e dietro i suoi consigli, ec- 
cellenti matite di tal fatta con un meto- 
do più facile assai e più pulito. 

Prendesi del legno di fusuggine che si 
lavora comunque per dargli la forma che 
si desidera : ponesi in un crogiuolo che fi 
riempie eoo sabbia fina ; si cuupre e si 
luta. Si mette in un fornello , si fu arro- 
ventare , c nianliensi mezz'ora in questo 
slato.Togliesi il crogiuolo • si lascia per- 
fettamente raffreddare . Se ne estrae il 
«iirhoue, e questo s'immerge nella cera 
fusa, o in un miscuglio di resina, di sego, 
d' olio o di burro , secondo la durezza 
che si desidera. 

Questo metodo à interamente dovuto 
u Conte, 

(L.) 

* MATITATOIO. Strumento piccolo 
fatto a guisa di penna da icrivere, nel 
quale si ferma la matita, gesso o carbone 
ridotto in punta per disegnare. 

* MATRACCIO. Vase di vetro a gui- 
sa di fiasco col collo lungo, ad uso di 
stillare. 

* MATRICINA. Quella specie di stret- 
toio che adoperano gli acquacedratai per 
ispremere i limoni ; alcuni lu dicono pe- 
ra . (V. caffkttii.he). 

* MATRICINO. Allorché tagliasi un 
bosco ceduo in Francia , la legge del 
ìGCg obbligava di serbare alcuni di tali 

moria venne pubblicala uel i8<)5 , e nel 
• 83o Al. Pjrc «fisse il' esserne l’inventore, 
t«| ottenne una medaglia d' argento dalla 
Società d’ Incoraggiamento di fiandra. Con- 
io areta descritto lostesso metodo ao an- 
ni prima. 
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alberi per lasciarli crescere in fustaie ; 
questi alberi erano 16 per arpenlo (sou 
perfidie di aa piedi ) t e chiamanti un. 
Iriditi, e da alcuni anche stalloni. Dopo 
la rivoluzione, ogni proprietario era di- 
venuto libero di disporre dei boschi se- 
condo la sua volqntà : ma la legge dql g 
fiorile, unno XI, recò alcune modificazio- 
ni a questo diritto ( V. foreste). 

I mainerai devono essere per quan- 
to ò possibile , querce o per lo me- 
no faggi , castagni o simili , provenu- 
ti da semi , diritti , vigorosi , a fusto 
unico, ec. L'arte del custode delle fore- 
ste consiste nello sceglier a dovere (pia- 
sti alberi di riserva , che si martulluno 
cioè segnatisi col martello, prima del ta- 
glio ilei cedui, per riconoscerli ed assicu- 
rarsi che veugano conservati. Lo scopo 
del legislatore ordinando di conservare i 
matririni , fu: i.° accrescere la con- 
servazione dei legnami d'ogni specie, 
senza nuocere gravemente all' interesse 
del proprietaria ; a.° procurare ai ce- 
dui un prezzo cresceuto periodico, senza 
però permettere al proprietario attuale 
di goderne a scapito de' suoi successori; 
5.° soddisfare ai bisogni del cousuuiu ; 
e principalmente a quello della marina. 
Questa legga ha avuto i suoi partigiani 
ed i suoi avversarii ; ma non è questo il 
luogo ove discutere una quistioue di tan- 
to rilievo (V. il dizionario d'Agricultiira). 

•<Fr.) 

* MATTEO. Seccatoio dove i vetrai 
pongono a stagionare la legna ad uso- del- 
la fornace. 

•MATTONAMENTO.Lo ammattona- 
re ; pavimento di mattoni. 

MATTONCELLO. Si dà questo nome 
ad alcune materie combustibili conformate 
a guisa di mattoncelli e rnsatclle;si ha per 
oggetto di render utili de' rimasugli di 
legno, di carbon fossile, di torba, che 
brucierebbero dilficilmcote c passereblif- 
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ro attraverso le graticole dei tumuli! se | tremila in un giorno, e un rugano anche 
non fossero cosi conformate. due mila. Quando sono ben lecchi ti 

II metodo adoperato per quelle di- mettono in magazzino, 
verse materia è all 1 incirca lo stesso : noi 1 mattone. dii si adoprano ne 1 fornelli 
descriveremo particolarmente quello che ove non occorra un fuoco intensissimo, 
segucsi nella fabbricazione dei matlon- od anche all 1 oggetto di conservar lunga- 
ccìli di carbon Jossile perchè sono I più mente il calure senza darsi la cura di 
adoperati ed i più importanti. mantenere il fuoco. Infatti, estendo ogni 

Stemperasi nell'acqua nn'argilla conni- piccolo frammento di carbone avvilup- 
«e, e se ne fa una poltiglia chiara, la qtia- palo d’uua leggera superficie di terra, e 
le si versa in mezzo un monticello di tutti i frammenti essendo mollo uniti in- 
carbon fossile minuto, e si mescono insie- lieme, non si possono infiammare che a 
ine le due materie con una pela. li' ne- grado a grado all 1 esterno , a proporzio- 
cessario che risulti un miscuglio assai con- ne che gli strati superiori ai staccano 
aistente. nella incinerazione. Perciò questi inal- 

ili tale stato so ne fanno delle pallot- toncelli tono ottimi per mantenere il ca- 
tole con le mani, od anche meglio se ne lor delle stufe in tempo di notte : ado- 
riempie uno stampo conico senza fon- pransi anche come legna da fuoco negli 
do (fig. 7, Ta». X delle Arti chimiche) ! osi domestici, al quale oggetto ai ardono 
alto fi ad 8 centimetri, del diametro di come la legna sopra una graticola a rar- 
.16 a 18, superiormente, e di i 4 a 16 in- bon fossile. (L.) 

.feriormcnte. Lo stampo si pone sopra una MATTONE. Pezzo di terra cotta 
tavola piana, colla bocca più larga sopra di form i quadrangolare , per uso di mu- 
di essa ; lo ai riempie colmo, si danno doe rare. Ha diversi nomi secondo le diverse 
.' colpi colla stessa paletta cen cui si riem- forme ; dicendosi quadruccio il più gros- 
jiie, che è liscia, e la si ritrae facendola io, pianella il più sottile, e menano quel- 
ecorrere orizzontalmente, premendola su-i lo di mediocre grossezza. Circa *1 modo 
gli orli dello stampo, e sulla superficie di fabbricarli , reggasi T articolo fobss- 
del carbone. Si solleva lo stampo facen- cisto. r . , ^ 

dolo scorrere sulla tavola, e si pone so- * Matto* sopra mattone. V. soppham- 
jua un’altra tavola. Per istaccarne il mal- mattone. : „ : 

• loncello basta premere leggermente coi * Mattokb. Dicesi dare il mattone ai 
due pollici sulla superficie, sollevando nel pannilaui, quando con un matlon caldo 
0 tempo stesso lo stampo che ti'ensi fra le eoo suvvi un cencio molle si levan loro 
due mani, dispongonsi i maltoncclli a le grinze. 

. proporzione che fabbricatisi sulla mede- * MATTONELLA. 1 Artefice che fa i 
sima tavola, c se nc mettono tre a quat- mattoni ( V. fohraciaio ). 

Irò file le une sulle altre. I mattuncelli non * MAZZA. Quel ferro lungo da due 
si staccherebbero dallo stampo se la pa- braccia, col quale si muove la vite del 
; rete interna non fosse perfettamente li- torchio da stampa, 
scia ; bisogna quindi aver cura di man- * Mazza. Grosso martello di ferro, da 
tenerla in tale stato conservando il ero- una parte piano, dall 1 altra grossamente 
pinolo ben netto , ed in luogo ateiut- appuntito ad nso per lo più di spezzar 
Si fanno solitamente fabbricare ad un massi e pielroni. 
tanto per cento t un operaio ne fa quat-f * Mazza, dicono i costruttori di navi 
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MaZZERITGARE 

uo martello grosso. |>er cacciar* i chiodi 
oriinijua occorra 'con forza. 

’ MAZZACAVALLO. Strumento che 
serve per attigner l’acqua de’ pozzi , ed 
è un legno bilicato sopra un altro che si 
abbassa e s’ alza, e usasi per lo più negli 
orti. 

* MAZZACORTO. Involto di funi- 
cella grossa un dito e lunga otto dita 
traverse in circa, a foggia di una corta 
mazza donde forse ha tratto il suo storne. 

* MAZZ \MUTlO . Tritume o rotta- 
me di biscotto oggi detto macinatura. 

MAZZAPICCHIO. Grosso pezzo di 
legno tornito quasi cilindrico, Inngo cir- 
ca iG centimetri ( 5 pollici), a di undici 
a quattordici centimetri (4 a 5 pollici) 
di diametro , con un manico di legno 
cacciato nell’ asse del cilindro, s dal qua- 
le sporge per circa ss centimetri (8 pol- 
lici). Adoperasi dal cerchiaio per battere 
sul conio da fendere i cerchi, dal bottaio 
per cerchiar* le botti , e per simili altri 
usi. ' • ( L. ) 

* Mazzapicchio, dicesi anche la mazze- 
rarca ( V. questa parola ). 

' MAZZERA . Fascio di pietre ben 
legato, ed attaccato alle reti dalla parte 
opposta da’ sugheri per tenere il disotto 
della tonnara obbligato al fondo. 

MAZZERANGA. Pezzo di legno du- 
ro, rotondo, alquanto conico, armato ab- 
basso di una forte ghiera di ferro , e al 
di sotto di grossi chiodi di ferro. Alla 
parte superiore ha doe braccia diame- 
tralmente opposte ; tiensi a due mani , e 
adoprasi per assodare i pavimenti delle 
strade e de’ cortili dopo che vennero^ 
collocali ni suo luogo , e che si s^no 
riempiute le commettiture di sabbia. 

(L.) 

MAZZERANGARE . Percuotere e 
picchiare con mazzeranga. 

<L.) 

"Mazzbraesare, dicesi nell* saline lo 

Dii. Tecnot. T. FUI. 
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spianare colla mazzeranga le cottole a le 
saline, dopo che sono quasi asciutte. 

* MAZZETTA.Sorta di martello gros- 
so de’ cesellatori. 

* Musetti ( battere a). 11 battere 
che fanno quegtino che lavorano vosi, fi- 
gure, o altro lavoro di lamina d’argento, 
che si fa con tre martelli, l’uno detto da 
tasto che batte per piano, e due che bat- 
tono con penna mezza tonda. 

* Mszzetts , dicesi in marinerìa quel 
pezzo di legno situato in cima alta rete 
da tartana, raccomandato a un libano e 
a quel piccolo cavo d’ erba assai sottile 
che porta I sugheri mediante i quali è 
tenuto in aria il panno della rete. 

* MAZZETTI. Due pezzi di legno 
d’ una barca, o battello , che servono a 
legare le coste con le due corde del da- 
vanti. 

MAZZO. Il cartaio chiama mazzi quei 
grossi pezzi di legno guemiti da un ca- 
po di pezzi di ferro detti chiodi che *- 
doperà per dividere in piccole sGlaccie • 
cenci onde fa la pasta della cuu ( V. 
questa parola ). I (L.) 

Mazzo. Quando i caratteri da stampa 
vennero disposti e riuniti dal composi- 
tore nell'ordine conveniente, sicché dal- 
la loro unione risultano le parole del. te- 
sto che si vuole stampare , le pagine 
stringonsi con biette di legno ia un telaio 
di ferro , e pongonsi sulla forma ciascu- 
na al luogo che le conviene . Ora quei 
ste forme, devonsi coprire d’ inchiostro 
per trarne quante copie si vuole , sopra 
fogli di carta inumiditi, mediante un tor- 
chio clic fa agire un operaio con una 
leva , che diceti massa ( V. torciiio ut 
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no a deporre l' inchiostro sui caratteri 
della forma. 

Il mazzo è composto d’ uu piccolo 
cono di legno le cui dimensioni variano 
secondo la qualità della stampa, ma eh* 
Si 


9 4 a Mi zìo 

per io piò ti fa equilatero , di 1 9 centi- 
metri circa di baie, sopra rad’ altezza. 
La cima ne è forata nella direzione del- 
I' asse d’ un boco in cui si inserisce un 
bastone corto che fa P uffizio di manico. 
La base ò scavate per contenere parte 
d'un grosso guanciale di lana scardassata 
a lungo filo. Questo guancialetto si co- 
pre d' una pelle io alluda o di cane pre- 
parata. Questa pelle flessibile e tagliata 
circotarmente, attaccasi uli'orlo della ba- 
se del cono , con chiodi da potersi por- 
re e levar facilmente.'Ogni sera, ed anche 
nei grandi calori della state verso il mez- 
zogiorno , staccasi questa pelle e si po- 
ne a molle, acciò non si secchi mentre il 
lavoro rimane sospeso. Oltre a questa 
pelle, se ne pone un'altra molto piu im- 
pregnata d' umidità, che serve di fodera 
alla prima, ed a ritenere la lana. Per 
quest’ oso si impiegano le pelli vec- 
chie. 

I cuoi nuovi, e mal preparati, talora 
nun prendono I* inchiostro , e vi si os- 
servano alcune macchie biancastre , che 
dimostrano uua mala preparazione ; la 
umidità ond' è impregnata la pelle im- 
pedisce al corpo grasso di aderirvi : al- 
lora là d’ uopo assoggettare di bel nuo- 
vo il cuoio alla concia ed alle altre con- 
venienti preparazioni. Quando la tessitu- 
ra dei cuoio è troppo lasca, la pelle spu- 
gnosa staccasi a scaglie ; a tal punto gli 
stampatori dicono che essa è tignosa. 
Talosa pure succede che si attacca al 
mazzo la caluggine della lana, o che si 
mescola all’inchiostro, ticchi l'occhio 
delle lettere riempiasi di sozzare e dà 
una stampa difettosa. In tal caso spolve- 
rami le pelli di cenere per {staccarne ta- 
li impurità col lavarle. 

L’ operaio tiene un mazzo per mano, 
vi pone sulla pelle un poco d’inchiostro, 
e strofinando le due superficie elastiche 
uòa contro I’ altra , con particolare de- 
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strazza di mano, vi stende ugualmente il 
nero , che essendo grasso sì lascia sten- 
dere e distribuir facilmente V. ( uicmo- 
stboda stampa ). Per impiastrare di ne- 
ro i caratteri , non rimane che battere 
sulla forma, con piò o meno forza, se- 
condo la qualità della stampa, e più vol- 
te la superficie coperta in tal guisa d' in- 
chiostro.Si comprende che il mazzo, es- 
sendo elastico , non guasta le parti rile- 
vate del metallo che formano i caratteri, 
e vi depone ugualmente il nero di cui è 
caricato.Poscia il torchio finisce la stam- 
pa. 

Alcuni anni sono si immaginò di ser- 
virsi invece di mazza , di rotoli elastici , 
che distribuiscono l'inchiostro più ugual- 
mente, nè hanno il difetto di levare i ca- 
ratteri dalla forma come fa il mazzo, che 
battesi a più colpi sopra di essi , e sul 
quale essi attaccami. Il servigio dei cilin- 
dri esige anche meno forza e quindi mi- 
nor fatica. Si prepara mescendo e combi- 
nando insieme la gelatina colla melassa; le 
proporzioni variano molto ; ma due parti 
di melassa, una di gelatina e una di culla 
forte , pare producano il miglior effetto. 
Non bisogna porre acqua in questa com- 
posizione, che sarebbe troppo liquida; ma 
si lascia la gelatina imbeversi di melassa , 
ed a fuoco dolce vi si discioglie molto be- 
ne.Questa composizione colasi in una for- 
ma cilindrica , attraversata da un asse di 
legno, la cui superficie è lavorata grosso- 
lanamente, ed alle cui inuguagliauze, il mi- 
scuglio aderisce fortemente nel raffred- 
darsi. Non rimane piò che estrarre il ci- 
lindro dalla forma, e porlo in opera. E’ 
tanto elastico che, quando vi si batte 
con forza, anche con un martello, l’ im- 
pronta del colpo tosto sparisce , almeno 
quando è bene eseguito. Questa sostanza 
avendo grande affinità per 1' acqua non 
1' abbandona che assai difficilmente , e 
conserva la sua elasticità quasi all’ infi- 
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li ito, specialmente a motivo dell’ inchio- 
stro grasso onde è coperto alla superficie. 

Il cilindro è grosso 6 a 8 centimetri 
(a e -ì a 3 pollici) e lungo 6 decimetri 
{a piedi e mezzo). L' asse è sostenuto ai 
suoi due capi da due pezzi di ferro, sui 
quali gira liberamente, e che ai punti, 
ove si uniscono hanno un manico di 
legno che l’operaio tiene in mano. Sten- 
desi un po’ d’inchiostro su di una tavo- 
letta posta accanto ad esso, e rotolando- 
vi sopra il cilindro stende a un tem- 
po r inchiostro molto ugualmente eul- 
)' uno e sull' altro. Parimenti rotola il 
suo cilindro cosi intonacato, sulla for- 
ma, e l’ inchiostro deponesi sui caratteri. 
L' elasticità del citindro prestasi a que- 
ste diverse operazioni con tina regolari- 
tà ed una facilità che ne rende l' uso ben 
preferìbile a quello dei mezzi. Cosi an- 
che i caratteri col cilindro soffrono me- 
no, nè questo esige che mediocre de- 
strezza. 

Amadeo Durami inventore d’ un tor- 
chio da stampa che ponesi in moto con 
un manubrio, adopera cilindri che de- 
pongono da sè soli l’ inchiostro sulla 
forma, per la sola azione della macchi- 
na 5 e siccome non fa d’ uopo tenere in 
mano questo cilindro e portarlo di con- 
tinuo, essendo esso attaccato alla mac- 
china stessa, cosi trovò olile usare ci- 
lindri grossi il a >5 centimetri (4 a 5 
pollici). Un rotolo di latta di circa 6 cen- 
timetri ( a pollici) di diametro, è coper- 
to di una tela che vi è incollala ; ha lo 
stesso asse delta forma, e la composizio- 
ne versasi nell' intervallo di circa un pol- 
lice che separa )3 superficie di questo ro- 
tolo, e quella interna della forma. Quan- 
do la materia è raffreddata essa aderisce 
a quest' asse di latta, e riesce poi facilis- 
simo l’introdurvi solidamente un altro 
asse di ferro, intorno al quale producesi 
la rotazione. 


Meccanica a 4 3 

Dna condizione importante, principal- 
mente pei cilindri di Durand, il cui mo- 
to di rotazione è regolare, come il mec- 
canismo che lo trasmette, si è che la 
loro superficie giri circolarmente intor- 
no all’ asse, vale a dire che I' asse del 
cilindro di gelatina e della forma in cui 
si cola coincida esattamente con l' asse 
matematico della sua superficie cilindri- 
ca. E' perciò che la forma dev’ essere un 
cilindro d’ ottone esattamente trivellato, 
e che prima di colarvi la materia I’ as- 
se di legno o di ferro sia ben collo- 
cato. Ma per lo più non si ha questa cu- 
ra ; la forma è fatta di due parli, che si 
uniscono ; esse risultano dalla seziona 
d' un cilindro sopra un piano che passa 
per T asse, matematico, e compongono 
due semi-cilindri fra i quali colasi la ma- 
teria, e che poscia si separano, come le 
forme pei cucchiai. Questo metodo non 
dà che risnltamenti imperfetti ; nel com- 
mercio però trovasi sufficiente, perché 
più sollecito, non essendovi bisogno che 
d'nna mediocre esattezza.Bisogna sempre 
calcare la composizione nella forma, pri- 
ma che sia raffreddata, acciò la auperficie 
non riesca lamellosa. 

(Fr.) 

‘MAZZUOLO. Martello con due 
bocche senza penna che serve a scarpel- 
lare e lavorare il ferro a morsa. 

* Mazzuolo, dìcesi anche quel mar- 
tella di ferro col quale gli scarpellini e 
gli scultori lavorano. 

* Mazzuolo di legno. Specie di mari 
fello ad uso di vari artigiani. 

* Mazzuolo da terra. Quello con che 
gli agricoltori schiaccian le zolle. 

* MECCA. Specie di vernice che si 
dà sopra 1' argento, la cut base è il san- 
gue di drago ; diecsi vernice di mecca, o 
doratura a mecca. 

MECCANICA, MECCANICO, MEC- 
CANISMO. L' uso cite si fa delle mac- 
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chine per modificare le forze e adattarle 
ai noitri bisogni, e ha tanti usi che è d'uopo 
studiare a fondo l'arte di comporlee diri- 
gerne gli effetti. Le meccanica è la scien- 
za speciale propria a guidare gl' invento- 
ri nelle loro ricerche e nelle applicazioni 
che ne vogliono fare. Qnesta scienza di- 
videsi in teorica e pratica : la prima par- 
te ha per oggetto di calcolare gli effetti 
che si possono aspettarsi dalle forze ap- 
plicate ad un sistema stabilito e cono- 
sciuto ; la seconda si occnpa di ritrova- 
re se sieno possibili le combinazioni che 
soddisfanno alle cose che si vogliono ot- 
tenere per iscegliere quelle che meglio 
corrispondono alle proprie mire.] 

La meccanica teorica dividasi in quat- 
tro sezioni : 1' una sotto il nome di sta- 
tica, riguarda le macchine come sogget- 
te a più potenze che si distruggono fra 
loro, equesla è la scienza deU'EQUlLiMlo: 
r altra considera i corpi in istalo di mo- 
to, e discute le relazioni die esistono tra 
le potenze e le velocità che possono p tv- 
durre; la quale è la dinamica. E siccome i 
fluidi, per la eccessiva mobilità delle lo- 
ro molecole, formano mia dasse di so- 
stanze che presentano fenomeni partico- 
lari, si esaminano separatamente le leggi 
dell' equilibrio e del movimento dei gas e 
dei liquidi ; il che dà origine a due altre 
sezioni della meccanica e sono I'idrosta- 
TicA,e l'i or odiii amica. Questi quattro ra- 
mi della meccanica, trovansi trattati a par- 
te ognuno al suo articolo, come meglio 
permette il piano dd nostro Dizionario. 

Quanto alla meccanica pratica , essa 
è quella die deve principalmente for- 
mare il soggetto delle investigazioni del 
meccanico. Nella divisione che abbia- 
mo indicata, ridueonsi sempre le mac- 
chine alla loro più semplice espressio- 
ne per meglio analizzarne i rapporti ; 
le regole che vi si propongono per cal- 
colare gli efijptii delie diverse loto Cobi- 
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binazioni seno generali, e senza applicar 
zione ad uno scopo speciale. Ma io pra- 
tica la forza motrice è stabilita, al pari 
cha l'effetto che si vuole ottenerne, « 
1' arte consiste nel combinare gli agenti 
nel modo migliore per economizzare le 
spese, guarentire e risparmiare la vita 
degli uomini e degli animali, ottenere 
prodotti regolari, e mille altri vantaggi, 
che formarono il soggetto dell' articolo 
macchine. Quivi 1' ingegno e la fantasia 
deff inventore mostrasi in tutte le forme.- 
la . teoria dirige bensì le sue ricerche, 
ma sola essa non basta per renderle ef- 
ficaci. Il meccanico deve quindi conosce- 
re le principali macchine, i loro vantag- 
' gì, i loro inconvenienti, le circostanze ove 
può giovare di farne uso, ec., e sarebbe 
inutile il diffonderci intorno simili mas- 
sime generali, di cui si è parlato in altri 
luoghi. Rimanderemo agli articoli mac- 
chine, FORZE, ATTRITO, CORDE, VAPORE, 
VENTO, CORSO, RUOTE IDRAULICHE, ed agli 

articoli che han da capo il nome di qual- 
siasi macchina si trnveranno indicati i 
principii che deggiono guidare 1' artefice 
nelle sue intraprese. 

Il- meccanico è quello che si occupa 
dello stadio della meccanica, e della co- 
struzione delle macchine. In moltissime 
officine si eseguiscono le macchine se- 
condo la volontà degl' inventori, c gli 
artefici che dirigono tali . stabilimenti 
prendono anch’ essi il nome di mec- 
canici. Potremmo quivi citare le of- 
ficine di Molard il giovine, di Calla, di 
Amadeo Duranti, di Hoyau, di Sautnier, 
ec. di Parigi ; ma la quantità di artefici 
distinti che si dedicano con buon esito 
a tale specie d’ industria, è troppo gran- 
de, perchè non temiamo di ommeitcrne e 
di riuicire ingiusti, verso individui tanto 
stimabili, obbliando di citarli : quindi a- 
miamo meglio non allungare di più que- 
sta lista. Inoltre il pubblico conosco Irop- 
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|>o gK uomin i ch e esercitano quatte pro- 
fessione, perchè ci sia d'uopo indicarli. 

(Fr.) 

MEDAGLIE. Alta fine dell'articolo 
bromo abbiamo indicato lutto ciò che si 
riferisce alla composizione all’ analisi ec. 
delle medaglie. Alle parole costina (tor- 
chio da), e mosztacgio, si troverà de- 
scritta I’ arte di batterle, ed alcune parti- 
colarità relative alle medàglie d’ oro e 
d’argento. 

(P) 

MEDAGLIONE. Ornamento di mez- 
zo rilievo, e di figura rotonda, in cui sia 
effigiato il capo di un principe o d'altro 
personaggio illustre, o qualche impresa 
memorabile , ed è ornamento architet- 
tonico. 

* MEDICATURA. V. ucalciiiaziose. 

* MELA. V. stano. 

* Mane chiamano vari artefici una 
specie d' incudinuzxa tonda corno una 
palla. 

* Mela. Gli oriuolai chiamano mezzo 
mela uno stromento di piò grandezze a 
foggia di mezza palla per addritzar le 
cosse degli oriuoli da tasca; gli danno an- 
che il nome generale di caccian/uori. 

* MELACOTOGNA. V. cotogko. 

MELAGRANO. Arbusto che cresce 

naturalmente nei paesi caldi, e con cui 
ti fanno siepi ; la varietà che ai coltiva 
pei suoi fiori e per le sue frutta giunge 
da 18 a ao piedi di altezza. Queslefrut- 
ta dette melagrane o melogranate, sono 
grosse almeno come il pugno, fatte d'uni 
corteccia rossa, grotta e coriacea , che 
rinchiude infiniti granelli, che sono car- 
nosi, succidenti e d’ un sapore acidetto 
che nei calori della state riesce piacevo- 
le. Queste frutta sono astringenti ed ado- 
pransi latora in medicina ; la corteccia 
delle melagrane, detta malicorinm, e io 
sciloppo del succo di esso, si danno co- 
me rinfrescanti ; ma il melagrano è no- 
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labile particolarmente per la vivacità dei 
suoi fiori, che tuono un bellissimo colo- 
re scarlatto, e facilmente rendonsi doppi. 
Ve ne ha alcune specie i cui fiori sono 
bianchi , gialli, «c. Coltivasi in cassette 
come albero d' ornamento. Perchè me- 
no dilicato dell' arancio, teme il gelo, do- 
manda un terreno sostanzioso, molla a- 
cqua e calore, ed un riparo contro il 
freddo della stagione invernale. Nei paesi 
ove cresce naturalmente, adoprasi in luo- 
go della noce di galla e della corteccia ili 
quercia -, i fiorì, la' corteccia, le foglie, la 
scorza delle fruita, servono a conciare 
i cuoi, a consolidare il color nero sui tes- 
suti, ec. 

li melagrano moltiplicasi facilmente 
con germogli e margotte, le sue ridici 
danno rimessiticci forti, e in grau copia. 
All' avvicinarsi dei verno, io si ripone 
nella aranciera, e se ne traggono fuori la 
primavera. 

• (Fr.) 

* MELARANCIA, melarancio. 

V. ansitelo. 

MELASSA. Chiamasi cosi il liquido 
sciiopposo che cola dalle cristallizzazioni 
di zucchero, e dal quale non si può piò 
estrarre lo zucchero cristallizzabile che in 
esso pur si coutiene. 

Quindi la melassa esser deve compo- 
sta di tutte le sostanze solubili di cui so- 
no impregnati gli zuccheri greggi, sia del- 
la cannamele, sia della barbabietola, c sa- 
turata deve esser pur anco di questo me- 
desimo zucchero, per quanto comporta 
la temperatura dell'aria. , , 

Nel ^Rnmercio dislioguonsi le melasse 
in tre ^prta, c anche quattro relativamen- 
te alle qualità, al valore ed all’ uso. 

i .° Melassa, delle Colonie. La maggior 
parte si adopera nelle colonie medesima 
a preparare uno spirito di vino con cui 
si fanno diversi liquori. Se ne asporta una 
patte in diversi paesi d’Europa ore usasi 
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similmente od estrarre colla fermentazio- 

ne dell'acquavite. V. gli articoli distil- 

LAZIOKK e DISTILLATORE. 

a .° Melassa di barbabietole. Serve allo 
Stesso uso della precedente: il suo gusto 
più o meno disaggradevole ne minuisce il 
valore : se ne ottiene peraltro un alcoo- 
le di buona qualità, riscaldandola con 
carbon animale, feltrandola prima di far- 
la fermentare. 

Questa sorta di melassa può come la 
precedente esser utilmente impiegata a 
fabbricare l'inchiostro delle stamperie. 

COLLA PORTE, GELATIVI). 

3 .° Melassa delle raffiner ìe di zucchero. 

Questa sorta, di cui se ne preparano 
dieci millioni di chilogrammi annualmen- 
te in Francia, usasi nella preparazione di 
alcune ciambelle, e a fabbricare dell' a- 
cquavite. Trattata col carbone di ossa, e 
chiarificata può servire a migliorare d’as- 
sai i mosti dei vini di cidro, di birra ed 
anche leggeri. Tale melassa fu anche so- 
stituita allo zucchero dalle persone indi- 
genti quando era ad un prezzo elevato. 

La quarta sorte di melassa risulta dal 
raffinamento dello zucchero delle barba- 
bietole. Questa potrà distinguersi dalla 
precedente quando la fabbricazione dello 
zucchero indigeno avrà fatto maggiori 
progressi : ma finora mesciuta in piccola 
proporzione colla melassa del raffina- 
mento ordinario non ebbe alcuna .in- 
fluenza sulla di lui qualità nè sul suo va- 
lore venale. 

I fabbricatori e raffinatori devono evi- 
tare di accrescere la proporzione della 
melassa per effetto dell’ alterazime dello 
zucchero : noi ne indicheremo tutti i mez- 
zi conosciuti all'articolo zcccheeo. Mal- 
grado quanto si dice frequentemente, 
nessuna speranza può concepirsi ebe si 
pervenga a far cristallizzar la melassa, e 
lo crediamo tanto difficile quanto 1’ otte- 
neré in grande la totalità dello zucchero 
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cristallizzabile contenuto nella canna- 
mele. (P.) 

MELE. Sostanza zuccherina , cono- 
sciuta dagli antichi, che l'ape, apis melli- 
fica , prepara raccogliendo il succo dolce 
che trovasi nei nettarii e sopra le foglie 
di alcune piante. Questi laboriosi insetti 
lo depongono poscia negli alveoli dei fa- 
vi di cera da essi medesimi fabbricati. 

Non si sa peranco precisamente se il 
mele si trovi formato interamente nel 
succo delle piante , oppure sia un pro- 
dotto dell* ape. 

Huber figlio dimostrò che la cera ri- 
sulta dalla elaborazione d’ una parte dei 
succhi raccolti dalle api ; ciò ci farebbe 
pensare, per analogia, che il mele fosse u- 
gualmente il prodotto della decomposi- 
zione dei medesimi succhi. 

D' altro canto , se si considera che il 
succo contenuto nei nettarii è zuccheri- 
no, ed m parte possedè le proprietà del 
mele, potrebbesi ammettere «he si tro- 
vasse formato nelle piante medesime. 

Finalmente, siccome le api nutrite ad 
arte con zucchero e con mele produco- 
no una certa quantità di cera , si può 
supporre che il mele sia contenuto nei 
succhi raccolti dalle api , e eh’ esse ne 
decompongano soltanto una parte per 
nutrirsi e prepararne la cera. 

Il mele è composto di due sorta di 
zucchero , 1’ una cristallizzabile , l' altra 
incristallizzabile, in diverse proporzioni : 
d* una sostanza aromatica, d’ una mate- 
ria colorante, d’un poco di acido, di ce- 
ra e, talvolta, di maDnite. 

L' estrazione del mele è facilissima : 
basta togliere con un coltello la sottile 
pellicola di cera che chiude gli alveoli, e 
mettere a colare i favi ad una dolce tem- 
peratura di stuffa, sopra catinelle verni- 
ciate, o qualunque altro recipiente. Il 
mele liquefatto dal calore cola tosto goc- 
cia a goccia pochissime impurità tracndu 
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ìec», a confronto <li quello clic ottieni! 
colla spremitura dei faci. Non gli si dà 
alcuna preparazione : taluno immagine- 
rebbe di chiarificarlo col carbone per 
modificarne l' azione troppo lassativa 
eh’ esercita sopra alcuni individui. 

Dopo che il mele cessò di colare spon- 
taneamente , e che si i raccolto a par- 
te , si tagliano i favi , poi si aumenta la 
temperatura, e così goccia una nuova 
quantità di mele di qoalità inferiore . 
Ma , per separamelo totalmente , biso- 
gna per ultimo sottom'ettere i favi al- 
T azione graduata di un torchio : pri- 
ma peraltro è necessario mondargli dal 
covo e dalle impurezze. Non v’è precau- 
zione che basti per ispogliarneli intera- 
mente, per cui il mele ottenuto eolia 
spremitura è sempre di qualità inferiore 
e contiene un liquido di sostanza anima- 
le. Questo mele acquista un sapore in- 
grato dopo qualche tempo. 

Estratto il mele dai favi col torchio , 
si mettono in un sacco di tela rara , il 
quale s’ immerge nell'acqua bollente. La 
cera fusa passa attraverso la tela , e ri- 
mangono nel sacco tutte le sozzure . La 
cera raffreddata rappigliasi alla superficie 
deli' acqua in massa dura. Questa purifi- 
casi coll' imbianchimento. V. cebi e i«- 
aisacniMEiTo. 

Abbiamo indicate le diversità del me-| 
le dipendenti dal modo di estrarlo : altre 
modificazioni dipendono dai diversi stati 
deH’atmosfera nella stagione in cui le api 
lo colgono, ed altre proprietà ancora as- 
sai notabili dipendono dalla natura delle 
piante onde le api si nutroqo. Le piante 
aromatiche , tutte le labiate, il timo , la 
lavanda , tutte le mente , le salvie , oc. 
danno i meli più soavi; al contrario il 
grano saraceoo dà un mele ingrato , e 
pretendevi che qualche pianta , come I' 
azalea pontica , dia nn mele pericoloso- 
Secondo Turneforzio, questa pianta ren- 
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de venefici i meli dei dintorni del Pon- 
to Eusino e delle montague verso Tre- 
bisonda ; e si sa che attraversando que- 
sta parte dell'Asia minore gran numero 
di soldati nella ritirata dei diecimila pe- 
rirono pel mele venefico che hanno man- 
giato. Saint-Hilaire comunicò all’Accade- 
mia reale delle scienze un funesto acci- 
dente per cui poco mancò ch'ei ne fosse 
la vittima , lacchè prova la qualità vene- 
fica del mele del Brasila prodotto dal- 
l’ ape detta leibenagua fornito in gràu 
parte da una pianta deila famiglia delle 
Apoeinee, abbondantissima in quei din- 
torni. 

Il mele più rinomato pel suo aroma e 
la soavità del suo gusto raccoglie»! sui 
monti Imeto e Ida , e all' isola di Cuba, 
ove abbondano le Labiate e altre piante 
odorose. Quello che trovasi più general- 
mente in Francia, sotto il nome di prima 
qualità, proviene da Narbonna . Se ne 
raccoglie pur di eccellente nel Gattinese, 
ove la coltivazione del zaffrano a di altri 
fiori aromatici offrono alle api abbondan- 
ti provvigioni. Finalmente, la vallata di 
Chamony, smallata di fiori tra le nevi 
delle Alpi , fornisce un mele biancastro 
molto stimato , mentre quello della Bre- 
tagna, ove coltivasi estesamente il sarace- 
no, è di colore rossastro, acre, disaggra- 
devole ; serve agli usi più comuni e alla 
medicina veterinaria. 

I meli (fi buona qualità contengono 
una gran proporzione di zucchero cri- 
stallizzabile, che apparisca poco dopo la 
loro estrazione sotto torma di grani bian- 
chi lucenti. Si separa facilmente una par- 
ta di questo zucchero , stemperando il 
mele in un poco di alcoole , e ponendo 
il liquido in una tela forte e fitta che si 
sottomette all'azione graduata d’un tor- 
chio : 1' alcoole ne separa quasi tutto lo 
zucchero iocrì stalli zzabile. Si impregna 
una seconda volta lo zuceberu solido 
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di etcoole, e ti sottomette a! 'a «Iena prcs- Il prodotto limpido dalla feltratone 
alone. Volendo depurarlo maggiormente, così ottenuto si può adoperare immedia- 
biiognerebbe ripetere roperaiione. , tamente a tutti gli usi pe’ quali devesi 
Lo zucchero incrisfcllìzzabile si ottie- aggiunger acqua nel mele. Ma quando ai 
ne distillando od evaporando 1' alcoole. dee conservarlo bisogna colla concentra- 
Esso contiene sempre un poco di zuc- zinne ridurlo al suo primitivo volume, 
chcro cristallizzabile. evaporandolo rapidamente. A tale ogget- 

Potsono togliersi al mele di qualità to si fa bollire in una caldaia piatta, o 
inferiore 1’ acidità , il gusto spiacevole , e in una caldaia elittica, servendosi del 
il colore, cól metodo seguente che usasi vuoto (V. I metodi di evaporazione degli 
pure per migliorare i meli fermentati che sciloppi di zucchero), 
trovatisi in commercio. Il sedimento carbonioso o feccia ri- 

versasi il mele in mia caldaia , vi si inasta sul feltro si lava con acqua bol- 
nggiungono due centesimi dei suo peso lente. E' utile tener i feltri coperti du- 
di creta o carbonato di calce stemperato rante la feltrazione e i lavacri, 
nell’acqua : si aggiunge deli’ altra acqua Le acque dei lavacri possono servire 
che formi il j 5 per cento ; si mesce, e si a depurare una nuova quantità di mele, 
scalda fino al grado di ebollizione: vi si In questo caso si ottiene alquanto altera- 
agginnge allora un otto per cento di to dal Iliaco ; esso è più colorito e d’ on 
csRBOiis abusile in polvere fina : si me- gusto meuo aggradevole : bisogna riser- 
sce, e, dopo due o tre minuti di «bolli- vario per aggiungerlo a nuovo mele in 
rione, si aggiungono ancora due a tre una chiarificazione susseguente, 
per cento di carbone vegetale , e questo Gli sciloppi di mele depurati con que- 
in grossa polvere : si rimesce fortemente sto metodo si possono adoperare pe» 
per uno o due minuti. Si tiene prepara- accrescere la proporzione del principio 
ta la quantità di a — per cento in peso zuccherino nei mosti di birra, di sidro, 
■li ova, compreso I’ albume, il giallo , ed ed aoche di vino. Si adopera pure a 
il guscio , oppure di sangue fresco sbat- preparare i confortini, degli sciloppi co- 
tnti in otto volte il loro peso di acqua, munì, ec. ad usi di cucina. _ 

Gettato il carbone, vi si aggiunge questo II mele vergine è di buona qualità : 
liquido albuminoso : si agita e si mesco adoprasi come medicamento alimentare, 
completamente tutto 11 liquido con una nonché in alcune affezioni morbose. E’ 
palla di legno , che girasi alcune volte al ammolliente e leggermente lassativo ; si 
fondo della caldaia. E' necessario impie- prescrive per edulcorare le tisane rinfrea- 
gare il minor tempo possibile a stampe- canti : usasi nelle malattie di petto ed in 
rare 1* albume perchè altramente si cuo- gargarismo nei mali di gola . Talvolta si 
cerebbe prima di operare la defecazione, applica sopra le piaghe per diminuirno 
8i lascia formare un bollimento, e allora l’ irritazione e farle suppurare. 

•presi una larga cannella al fondo della I farmacisti usano il mele io un gran 
caldaia per la qnale il liquido entra in un numero di preparàzioni : preparano ai- 
féltro simile à quello che adoprasi nelle cuoi sciloppi detti melliti, come l' idro- 
•AVFtiiEaiB oi wccireeo. V. questa voce, mele, il mele rosalo, 1' essimele, ecc. 

Le prime parti del liquido che passa- Il mellite semplice è lo stesso scilop- 
no pel féltro sono torbide ; ti raccolgono po di mele or descritto. I farmacisti ado- 
C si riversano sul feltro medesimo. prano a prepararlo un mele di buon* 
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qualità. L’ idromele è composto d’acqua le o in ìstufa il miscuglio per 13/ i5 
e di mele della miglior qualità, io prò- 1 giorni ; ti feltra, e ti inette in bottiglie, 
po riione di una parte di mele e tedici: Olivier de Serre paragona uno di que- 

parti d’ acqua : ti feltra per caria empo- sii idromeli aromatici alla malvagia , non 
retica, e ti chiude in bottiglia bene ottu-a quella di Candia ma all' artificiale, 
rate ed in luogo fresco. Esso fermenta; L’ idromele vinoso può adoperarsi co- 
prontamcnte, e non si può conservarlo me bevanda alimentare e sostituirsi alla 
che per pochi giorni. AdoprasUiome ad- birra od al sidro. In medicina riguarda- 
dolcente nei casi di costipazione e di si come stimollanle. * 
tosse. 

L’ itlromele vinoto si ottiene facendo Mellite avido semplice , od ostimele. 

fermentare una parte di mele e cinque 

parti di acqua con 3 per cento circa de! Quest’ è nn mele acidificato con 9- 
suo peso di lievito di birra olla tempera- ceto o con acido acetico concentrato, 
tura di io gradi. Cessata la ferinen.aiio- Si mescono a caldo al bagnomaria 
ne tumultuosa, dopo cinque a sei giur- 53 o grammi acido acetico a io gra- 
ni, se ne riempie un barile fino al bnco: di, con due chilogrammi di mele vergine 
ponesi sopra una tela bagnata, e lasciasi di prima qualità. Allorché la soluzione è 
coti olla temperatura ordinaria delle can-, fluida, versasi in unimhutoa dopava pa- 
tine per due o tre mesi, finché sia ccs- rete che si mantiene alla temperatali! di 
salo lo svolgimento del gas, e il liquido ' 55 0 60 gradi. Ottiensi cosi immssime- 
siasi chiarificato spontaneamente: allora le limpido quasi scolorito, e di gusto ag- 
ii mette in bottiglie. * 1 gradevole. Questo metodo venne sosti- 

la Francia si aggiunge del peso tuito utilmente nelle nostre furulaeie al- 
del mele di cremor di tartaro reso più 1’ antico metodo del codice, 
solubile col borace, ed uno piccola quan- 
tità di fiori di sambuco per dargli un gu- Mellite di rote o mele rosai v. 
sto più aggradevole. 

In Russia si fanno più sorte d' idro- Prendesi una decozione di rose rosse, 
meli colle infusioni di framboe, more, unitamente ai loro calici, si passa per re- 
ciliegie, ec. cui aggiungesi del mele ver- la, vi si aggiungala quantità di mele elo- 
gine ed un poco di lievito di birra. Si corrente a "omporre nno sciloppo, c ?i 
lascia fermentare continuamente per cir- fa evaporare. 

ca due mesi alla temperatura di |5 a' 18; Questo mellite è un poro astringente, 
gradi. Si mette al fresco a deporre, poi e amministrasi come detersivo. Adoppisi 
si versa in bottiglie. {in gargarismi, in raso di infiammazioni e 

Cadet-de-Vaux pubblicò il metodo di ulceri nella bocca, 
seguente per ottenere in pochi giorni un Vans-victen considera utile il misru- 
idromsle bevibile. glio del mele rosato coll' acido muriatico. 

Si chiarificano col carbone due chilo-in proporzione 'di 30 goccie per oncia di 
grammi di mele diluito in quattro Hindi mele contro le ulceri gangrenose o scor- 
acqua : vi si aggiunge un litro di acqua- butiche della bocca, opplkato con un 
vite, nella quale siasi infuso un poco di pennello. 

fiori di sambuco, dell’iride fiorentina, e Nelle farmacie si, preparano ad uso 
qualche mandorla amara. Si inette al so- medica diversi- altri melliti, cui si ug- 
Dit, Tecnol. T.V 1 II. 5 a 
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giungono dello preparazioni medicinali o I meli si riducono a qualsiasi forma 
succhi di piante : si trovano descritti nel- col ronchetto, tngliansi a ventaglio, a ce- 
l'ultima edizione dgl Codice, e ncIDizio- spoglio, a vaso, a rannocchia, a pirami- 
j io rio di Droghe di Chcvallier, Guille- de, ec. In ispallicra riescono men bene 
min e Richard. (P.) degli altri arberi fruttiferi. . 

* MELICA. Quel grano che in To- Quanto ai meli da sidro, ottengonsi 

scana è detto saggina. seminando i granelli in una terra lavora- 

* MLLICI1I.N0. Cervogia fatta con ta e abbondante di succhi nutritivi. Un 

mole. • anno dopo si trapianta l’albero , dopo 

* MELLONE. V. impose. aver levato la radice maestra; dopo due 

MELO. Quest’ albero è uno di quelli anni tagliasi il tronco a Cor di terra, per 

coltivati con più vantaggio in Francia, far gettare de’ riraesiticci, fra i quali 
specialmente nei dipartimenti del norie, serbasi il fusto più vigoroso e più dirit- 
noo solo perchè produce frutta eccellen- to ; giunto a 6 oppure otto piedi d’ al- 
ti che ornano le tavole quasi per tutto terza la si scorona. All’ elidi 607 anni 
]' anno, ma anche a motivo della bibita 1 ’ arboscello s’ innesta a meno che non 
che si trac da queste trutta, bibita che è produca frutta di qualità buone a farne 
quasi lu sola diesi usi in una parte dell’Eu- sidro. L'innesto a spacco, che è quello 
.ropa. Ilpomo non riesce die nei climi che sembra riuscir meglio, si fa nel mc- 
teiuperali ; ama un suolo profondo eil! sa di marzo. Allora 1’ albero non esi- 
un poco umido, c teme le argille e le ge altra cura che di lavorare la terra vi- 
erele. cino al suo piede; questi metodi con- 

Poco avremmo a dire del melo essen- vengoho ad ogni sorta di meli, 
do la sua coltivazione la medesima che II numero delle varietà dei meli è assai 
quella del vano ( V. questa patola ). Il grande; il Dizionario d’agricoltura ne 
melo però non islà bene io spalliera e- cita cento e nove solo pei indi di sidro, 
sposto al norie, fiorisce un mese più tor- E 1 noto die queste frutta sono sticculcn- 
di, e perisce più facilmente per le piog- te, zuccherose, e, quando sono mature, 
gc fredde e per le nebbie. Innestasi sul niente acide; ma sono tanto) acerbe che 
pero, sul cotogno, e sullo spino, ma per è impossibile soffrirne il sapore. Non v’hn 
lo più questa operazione si fa sopra che la fermentazione, la quale dando al 
rodi venuti dal seme ; questo si è il succo un gusto picconto e vinoso, possa 
miglior mezzo d'ottenere begli alberi farne una bibita piacevole (V. sidro). 
d alto fusto, lenti a dare frutta, ma mol- Guanto agli altri meli, se ne coltivano 
tu fecondi e che vivono a lungo. Final- molte varietà che lungo sarebbe 1’ anno- 
mente si fanno molti innesti sopra due cerare. Queste frutta recansi crude sullo 
varietà di meli che sono il melo del pa- tavole ; se ne fanno confetture, pasticee- 
radiso, e il melo rosa. I fusti di questi rie, diseccansi in forno. Il legno dà un 
soggetti tengonsi bassi . e convengono fuoco vivo e durevole, ed un ottimo càr- 
roolto per ispalliere. Gl' innesti che si bone. La granitura dì esso è fina ; i Ri- 
fanno su queste varietà sono fecondi al gnaiuoli, gli ebanisti, i torniai lo ricerca- 
sccundo o al terzo anno, c producono no ; se nc faono tavole da stampa per le 
frutta superbe e deliziose. Il paradiso ed tele indiane, mobiglie, ec. Sbiecasi e len- 
ii tosa si ottengono da semi e si propa- desi facilmente ; quindi si preferisce il 
.gjiio con margotte e rimestimi. poto, che non ha questi difetti allo stesso 
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gradò, « terre e ai medesimi usi. Il legno 
secco pese 4 8 libbre y once al piede cu- 
bico. Questo però varia secondo il terre- 
no in cui è cresciuto I’ albero, i luoghi, 
le varie specie, l’età ec. ( F r.) 

* MKLOCIHTE. V. giiwa. 

* MELOCOTOGNO. V. corooso. 

* MELODIONE. Nome dato da Dieta 
ad uno strumento musicale di sua inven- 
zione (V. armonica T. Il, pag. 159). 

* MEMBRETTATO, dicono gli ar- 
chitetti, stuccatori, oc. ornalo di meui- 
bretti. 

* MEMBRO, chiamasi ogni parte d'ar- 
chitettura, come d’un fregio, d' una cor- 
nice. Si prende ancora per , modanatura 
(V. questa parola). 

* MENALE. Fune che ti fa passare 
attornio a’ raggi delle taglie per tirale i 
pesi. 

* MENARROSTO. Strumento da cu- 
cina che serve a girare l'arrosto. 

* MENATOIO. Strumento col quale 
si mena, o dimena, o muore qualche 
cosa. 

* Menatoio. Grosso e lungo pezzo di 
ferro, con cui si dà il moto al tirare del- 
la tromba da attigner acque da un poz- 
zo o da una conserva. 

* Menatoio. Nelle cartiere chiamanti 
menatoi due pezzi di legni tondi che so- 
no appesi alla volta in due campane di 
ferro, con cui ad ogni posta si mena la 
pasta nel tino dal lavorante. 

* MENDA. Difetto del panno, il quale 
non si vede, se l'opera non si osserva al- 
l'aria scoperta. 

MENISCO. Specie di vetro d' ottica, 
le cui superficie sono l'una concava, l’al- 
tra convessa (V. lesti). Dicesi anche fu- 
mi/a, ■ j 

MENSOLA. Membro d'architettura, 
sostegno, o reggimento di trave, corni- 
ce, o altro oggetto, dui esca dalia dirit- 
tura del piano ove è affisso. Talora è una 
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sola pietra più o meno ornata, che ri -al- 
ta sul muro d'un cdifizio e sel ve w reg- 
gere statue,' vasi e simili cose. 

<Pf ) " 

* MEOLO. Bracciuolo di fortissime 
dimensioni ad angolo ottuso, che si ap- 
plica alla ruota di prua, e sporge dalla 
stessa sopra la linea d'acqua, e serve di 
fondamento e di sostegno a lutto lo spe- 
rone. 

* Meoli, dicami snelle qac’ hfhrtiuoK 
sottili che servono « sostenere lo spione 
delle galee. 

MERCANTE, MERCATURA. Que- 
gli che compera e rivende qualsiasi spe- 
cie d'óggctti, prende il nome di morena - 
/e, tanto se i materiali del suo commercio 
si vendano ul minuto in botteghe, fiere 
o mercati, quanto se siano destinali all’e- 
stero u non si vendano che in gran co- 
pia. In quest' ultimo caso, tale professio- 
ne acquista il nome di mercante ai! in- 
grosso , o negoziante, principalmente se 
fabbrica per suo conto le mercautie, u lo 
trae direttamente dalla manifattura. 

La professione del mercante è altrettan- 
to utile quanto onorevole, allorché venga 
esercitata con probità; spesso esige molte 
e svariate cognizioni; la conoscenza delle 
mercanzie, delle loro qualità, dei loro va- 
lori, della quantità che ne occorre pel con- 
sumo; la previdenza degli eventi die. pus- 
sono affrettarne u ritardarne la vendita ; 
l'abilità in ogni sorta di calcoli; lo sludio 
delle lingue viventi, della scrittura doppia, 
degli usi, leggi, pesi e misure dei vari 
luoghi, ec. sono queste le qualità «die o- 
gni negoziante deve cercar di avere ; ma 
una istruzione cosi variata è si rara, che 
si può asserire esservi pochissimi mer- 
canti* degni d'un tal titolo. Fortunata- 
mente il personale interesse condusse di 
necessità ciascheduno ad occuparsi vii 
quelle cognizioni die si riferiscono al ge- 
nero di commercio da lui praticalo; e mb- 
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lo ijieslo aspetto, si può «Isicurare di? 
in generale la maggio* parte-dei mercanti 
vii..» dò die loro è necessario. Il rima- 
nani» ì uh ili più, ili cui fanno più « 
meno «so ». -ondo le circostanze in cui 
trovtinsi, e che in ogni c?«ù merita loro 
W pubblica sisma, !' onore Qi venire con- 
stillati nei casi sii «ordinar, ed anco di 
estere *.elli per giudicare le quislìoni 
ù*’ loro confratelli. Tale ò l’ istituzio- 
ne À i giudici del liti. tinaie di commercio 
si siLmtbili per le turo cognlzioui e la 
1 .Ai Integrità. 

Sutcbbe superfluo estenderci più a 
lungo sopra gt natalità poco istrullire pei 
lettori. Abbiuiuo però creduto non' dover 
onuMiiere di parlare net nostro Diziona- 
rio dei mercanti, professione che si pre- 
stata sotto tante forme in tutto quello 
die ci circonda. (Fr.) 

MERCATO. I luoghi ove racculgonsi 
in g|orni ed in ore stabilite i mercanti di 
grani, pesci, legumi, volatili, animali, ec. 
ed uve i consumatori vanno a provve- 
dersi, sono ordinai baiente pubbliche piaz- 
ze senz’ alcuna particolare disposizione. 
Quindi le persone si truvauo esposte alle 
ingiurie dell’aria; perciò in certi luoghi si 
sono costruiti degli appositi edifizii co- 
perti per servir di riparo, disposti in 
modo di offrire dei comodi particolari, e 
ristringendone lo spazio renderne la cir- 
colazione più facile. Il più sovente sono 
dei semplici tetti, coperti di Ugole, so- 
stenuti da travi in piede ; ma nelle gran- 
di città, massime in quelle ove il lise e- 
sleode i «noi diritti sul mercato, esso è un 
edilizio circondato di muri, e coperto di 
granai. Diverse Fieaz si fanno in simili e» 
difizii talvolta tanto doganti da servir di 
ornamento alle città. l ‘mercati di Parigi 
sono presentemente tutti a tal motto, e 
gli oggetti di consumo si trovano al salvo 
dalle piogge. 1 mercati delie biade dei 
vitelli dei cuoi, e luaseiitm queliti dei vi- 
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ut, sono d’ un* architettura inulto prege- 
vole ; a non si potrà temer di a lì ormare . 
che in tal genere di costruzioni , nelle quali 
la bellina risulta dalle semplice conve- 
nienza e dalla comodità delle distribuzio- 
ni, le spese che fa un governo sono de- 
gnamente impiegate. 

La distribuzione d* un simile edilìzio, 
dipendendo dalla natura delle merci po- 
ste in vendita, non potremmo offrirà 
maggiori 'particolarità perchè occorrereb- 
bero altrettante diverse descrizioni. Que- 
st’ oggetto meriterebbe di vcuire trattato 
in un'opera speciale. 

Tuttavia facemmo intagliare come mo- 
delli alcune piante dei mercati di Parigi- 
Questi edifizii costruiti recentemente so- 
no oel nùmero degli abbellimenti più 
utili di questa grande città : le città del 
regno che mancano di stabilimenti sì belli 
ne debbono conoscere P importanza , e 
desiderare che Pauinunistrazìone incontri 
la spesa di costruirli. Si troveranno nel- 
la Tov. XI delle Atti del calcolo'. i.°Ia 
pianta del mercato s. Germano, di Blon- 
del, il più bello di quanti adornano la 
capitalo, e che servi di modello a quasi 
tutti gli altri. 3.° La pianta del mercato 
dei Carmini, di Vaudoyer. 3.° Quella del 
mercato s. Gervasio, di Labarre e di 
Lespine, i quali essendo meno vasti ci 
parvero più convenienti a insilarsi nelle 
città piccole. 4-° infine la pianta del mer- 
cato dei vini costrutto da Gaoché. Non 
abbiamo creduto dare gii spaccati di 
questi edifici meulre si dnveano moltipli- 
care le spese dei disegni per oggetti elio 
sarebbero troppo di lusso per quest’ u- 
peia. Chi desili einsse più minute parti- 
colari! i potrà consultare una bell’ opera 
di Bruì ère ( Stilili relativi all'arte della 
costruzwni ) nella quale si trovan riunite 
le piante, gli spaccati, eie prospettive dei 
principali mercati, granai e macelli di 
Trancia e il* Itaiu. noi. 
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la termine di commercio la voce merca- 
to eslendesi anche a significare un trattato 
del prezzo della mercanzia Tendala, com- 
perata, cangiala eoo oggetti qualunque. 
Quelle operazioni zi fanno il più delle 
volte verbalmente o con arre : altre vol- 
te li tanno per iacritlo in doppio, che di- 
chiara gli obblighi dei contraenti. 

(Fr.) 

* MERCATI! ILA. V. wac*aza. 

* MERCERIA, MEHCIAIO. Si dà il 
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ito melallo, i diverti itati lotto cni tro- 
vasi in natura, i metodi usati per estrar- 
lo dalle sue miniere, e quelle combina- 
zioni die sono in uso sia nella medicina, 
sia nelle arti; e siccome tra queste ve no 
ha molte trattate particolarmente negli 
articoli speciali , non vogliamo ripeterci 
inutilmente perche potrà il lettore ricor- 
rere ad essi. 

La fluidità eh' esso mantiene a tutte le 
temperature comuni distingue il raer- 
nome di mereiaio a quello che negozia ili curio da tutti gli altri metalli. E' neces- 
mereeria. Questo commercio abbraccia sario che la temperatura si abbassi a 
quasi tutte la mercanzie. Il mereiaio non — 5a°R.oda— 4o° centigradi perch’es- 
fabbrica nulla, e vende un po' di tutto, so diventi solido. Ciò avviene qualche 
ma principalmente tulli i minuti oggetti volta in Siberia dove molti viaggiato ri, 
attinenti al vestire, ed ai soliti lavori duo- tra' quali Palina e Omelia, lo trovarono 
neschi : aghi, spille, nastri d' ogni sorta, solido pel freddo naturale. Deveti creder 
filo, cotone, seta da cucire c da ricamare, perciò che nelle più fredde regioni polari 
o molta altre cose che sarebbe inutile c il mercurio si trovi costantemente solido 
troppo lungo d’annoverare. Ptopriamen- come lo sono presso di noi i metalli più 
te parlando, non è un' arie tecnologica ; fusibili, lo stagno, il piombo, il bismuto, 
è un ramo dalla mercatura, lina bottega Perciò deveti riguardare il mercurio co- 
di merceria contiene i prodotti d' una 1 me un metallo estremamente fusibile, che 
gran parte dei prodotti delle fabbriche, si liquefa a — 4° 0 s c bolle e diviene gas- 
delie manifatture, ed in generale dell’ in-. soso alla temperatura di 36o°, sicché il 


dustria. 


(L.) 


[suo stato di liquidità à compreso fra i 
MERCURIO. Uno dei corpi semplici limiti di 4oo° di calure. Artificialmente 
collocato nella quinta sezione dei melai- si opera di leggeri In congelazione del 
li. Il colore di questo metallo, il suo vivo mercurio: a5 grammi di mercurio posti in 
splendore simile a quello dell’ argento un sottilissimo matraccio di vetro, immersi 
brunito, avevano fatto concepire agli in una catinella con a chilogrammi d’ i- 
alchitnisti le più lusinghiere speranze di droclorato di calce cristallizzato, ed un 
ottenerne la tramutazione ; a parer loro | chilogrammo di ghiaccio, ambidne pol- 


non trai lavasi quasi che di consolidare il 
mercurio per tramutarlo in argento. Que- 
st’ era lo scopo principale cui tendevano 
le loro mire. La vanità delì'oggelto diede 
origine a molte investigazioni esperienze 
che servirono a far conoscere questo me- 
tallo, la cui sluria è tra i metalli una del- 
le più complete. Noi non vogliamo espor- 
le minutamente, non comportandolo l'og- 
getto di quest'opera. Ci limiteremo ad 
coort e le proprietà caratteristiche di que- 1 


veri zza ti e raffreddati, unitamente al ra- 
se, ad aleniti gradi al di sotto dello zero, 
divengono ben presto solidi. Congelasi 
del pari il. merenrio, ponendolo sotto il 
recipiente delia macchina preuroatica, in 
un picculo vase ripieno di acido solforo- \ 
so liquido, e facendovi il vuoto. L'acido, 
passando rapidissimamente allo stato gas- 
oso, raffredda il mercurio a segno di 
congelarlo. Questa scoperta è di Bussy 
professore alla scuola di farmacia. 
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I) mercurio consolidandosi li contrae, caso k> superficie dal mercurio diviene 
e il suo freso specifico si accresce di 9 concava, c gli orli si applicami alle pa- 
* 10 : il piede cubico di mercurio liqui- reti del vase, perchè 1’ affinità tra le sue 
do pesa g 5 o libbre, e solido ne pesa molecole è minore dell' affinità che han- 

I ogà. Il peso specifico del mercurio è no per lo stagno. Il mercurio è buon 
> 5 , 598. Se, prima che siasi totalmente conduttor del calore e dell’elettricità : 
solidificato decantasi ta portone liquida si Tolatilirra a Sfio". Benché la sua ten- 
ne! centro, la cavità è smaltata di eri- sione alla temperatura ordinaria sia pie*' 
stalli ettaedrici. Quando è solido, cede colissima dimostrò Faraday eh’ essa per 
sotto il martello battendolo sopra una in- altro non è nulla. Egli sospese una In- 
cudine : la sua spellatura è granellosa, glia d' oro palla parte vuota di un fiasco, 

II mercurio solido posto sulla pelle la della capacità di un litro contenente 1 mi 
imbianca, e cagiona una sensazione do- grammi di mercurio, e trova dopo ati 
lorosa come una scottatura ; la sua avi- certo tempo la foglia d* oro amalgama- 
ditò pel calorico è tale che non si può tasi col mercurio. Si può far bollire Ino-' 
conservarlo solido che pochi istanti, ri- gemente ì’ acqua sopra il mercurio, s im- 
prendendo esso tosto lo stato di liquidità, za che il suo peso punto diminuisca. Tut- 
ti mercurio non ha odor nè sapore, è tavia è riconosciuta che quesf’ acqua a- 

d* una somma mobilità, per cui Io si c cquista una proprietà vermifuga, 
detto argento vivo ; dividesi all’estremo, Il mercurio trovasi a diversi stali iir 
c con una leggera pressione passa attra- natura : le' sue miniere appartengono 
verso le menarne aperture : perciò in quasi' sempre ai terreni secondari ; io- 
fisica io si dà.p.e. della divisibilità e po- contransi più abbondantemente nei gre* 
rosila dei corpi ; comprimendolo io uno quarzosi, fra gli schisti bituminósi, e la 
pelle di camoscio, ne attraversa facilmen- argille indurite: talvolta trovansi accorri- 
le i pori, c a tal modo lo si separa dalla pagnate da reliquie di materie organiche, 
polvere dell' ossido che Io imbratta, come impronte di pesci, legni petrifica- 
Quando è puro ì brillantissimo, e divi- ti, conchiglie fossili, ec. Le principali 
desi in globuli pei rettamente sferici ; in miniere di questo metallo si trovano ri 
vece quand’ è allegato col piombo o con Idria in Camini», ad Almaden inlspagna, 
altri metalli i globuli non sono più tant i e nel Ducato dei due Ponti : queste sono 
mobili nè sferici; dicesi allora che il mer-jlc più ricche: alcune assai meno produt- 
curio Ji 1 la coda. tive trovansi in Ungheria ed in Boemia : 

Quando il mercurio è contenuto in la Francia ne possedè a S.-Lò ad Alle- 
un vase di marmo o di vetro, d’una ma- moni dalle quali traesi poco profitto. 1 
Seria cioè per la quale esso non abbia I principali stati sotto i qnali si trovar 
affinità, si osserva ciré la sua superficie è questo metallo nelle sue infoiare si chia- 
alquanto convessa, e che gli orli della di mano volgarmente mercurio vergine , 
lui superficie ritraggane! dalle pareti del amalgama nativo , cinabro, e mercurici 
, vase. Dicesi quest’ effetto dipendere per- corneo. 
cbè l'affinità delle molecole del metallo ».° Il mercurio vergine o nativo non 
fra loro sia superiore a quella che hanno è propriamente una miniera, ma accoin- 
per la materia del vase. Avviene il con- frigna altri minerali : trovasi sotto forni» 
trario se il mercurio si mette in un vase di gocciolette attaccate alle rocce, o in 
di altra materia, di stagno p. e : in tal globuli sparsi nelle fessure de' minerali * 


Digitized by Googl 


■Muli COMO 

o nella loro ganga : trovasi talvolta in 
cavità profonde cadutavi pel proprio pe- 
so, e basta altiogernelo- per ottenerlo 
assai puro. 

a.° L' amalgama natiito o mercurio 
argentale di liauy. Questa miniera è 
rara ; non esiste io tutte quelle che e 
«traggonsi con profitto, e si è trovata fi- 
nora soltanto in quelle del ducato dei 
due Ponti. E' d' un bianco argentino, in 
forma di lamine di grani, più di rado in 
cristalli dodecaedrici a facce romboidali 
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di consistenza or molle or solido secondo 
che predomiua 1' argento od il mercurio. 
E' osservabile che il peso specifico di 
questa combinazione sia molto supcriore 
a quello dei metalli presi separatamente ; 
esso è di 14, il, ni entre dovrebbe esse- 
re di 13 , 5 considerata la densità rispet- 
tiva dei due metalli : il mercurio si svol- 
ge e 1' argento si fonde in un bottone 
metallico. Due analisi di mercurio argen- 
tale diedero 


Rlaproth 


Cordier 


Argento .... 36 .... 37,5 

Mercurio .... 64 .... 73,5 


3.° Cinabro nativo, mercurio tnìfora- 
io, riducibile in polrere di un rosso vivo, 
per cui si distingue dal solfuro rosso di 
arsenico, la cui polvere è costantemente 
di un giallo arancio. Questa miniera ò la 
più abbondante e la sola che serva all'e- 
strazione del mercurio; trovasi in istrati 
superficiali di un bel rosso od in masse, 
o più di rado in cristalli esaedri rego- 
lari : la sua polvere, strofinata sopra una 
lamina di rame, la imbianca come fa il 
mercurio argentale. Il cinabro, scaldato 
al cannello o stillato in una storta, si vo- 
latilizza totalmente. Secondo un'analisi di 
Rlaproth, del cinabro della China, 100 
parti sono composte di : 

Mercurio .... 8 i{, 5 o 
Solfo . ... r , 14,75 
Perdita 0,75 

L'sansi doe metodi per estrarre il mer- 
curio dal cinabro. Coll' uno si adoprano 
delle grandi storte di ghisa disposte su 
due file sopra una galleria ; vi s'jntrodn- 
ce il minerale polverizzato, ed esattamen- 


te mesciuto con calce spento : questa 
combinasi col solfo, e il mercurio reso li- 
bero si volatilizza n 36 o° e raccogliesi 
nell' acqua, servendosi di un tubo di tela 
adattato al collo della storta, la cui estre- 
mili immerge nell' acqua: il metallo si 
condensa e raccoglisi al fondo. Quest' n 
il metodo seguito nel Ducato dei duo 
Ponti. 

Un altro metodo si segue ad Idra in 
Carniola e ad Almaden in Ispagna. Si 
polverizza H minerale, impastasi con del- 
P argilla, e dividesi in piccole masse ro- 
tonde che mettonsi sul snolo di un gran 
fornello di riverbero pertugiato di fori 
pei quali esce la fiamma. Il solfo si bru . 
eia, e sfugge allo stato di acido solforoso: 
al tempo «tesso il mercurio volatilizzatosi 
entra in delle file di alludelli adattati ad 
alcune aperture praticate nel capitello del 
forno, e va a condensarti in piccole came- 
re di piombo nelle quali entrano gli stessi 
alludelli, il cui pavimento è concavo nel 
mezzo, e contiene dell'acqua nella qnalesi 
condensa, e si raccoglie il metallo. Si tro. 
veranno alla Cne di quest’articolo i uielo- 
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ili u«ati in grandi! ad Idria, ad Almadcn, 
nel Palatinato, e le spiegazione dei dise- 
gni che rappresenteranno gli apparati che 
ai usano in questi paesi. 

4 .° Mercurio corneo , mercurio muria- 
to, o cloruro di mercurio. E' poco abbon- 
dante. Presentasi in forma di piccole pa- 
pille superficiali, oppure riveste le cavità 
e geodi che trovansi nelle ganghe ferrtig- 
ginose delle altra miniere di merchrio : 
talvolta è in piccoli cristalli di forma in- 
determinata. Il suo colore è grigio di 
perla, o grigio verdastro: è solido, fragile, 
e si volatilizza del tutto: i quali caratteri 
lo distinguono dal cloruro d'argento, men- 
tre quest'ultimo è tanto molle cho può 
venire graffiato dall’ unghia, e se ne ot- 
tiene col cannello un bottone metallico. 
Non ti sa ancora s' esso sia un proto o 
un deutocloruro di mercurio. 

Protossido nero 

Ossigeno ... 4 oppure 3,99 

Mercurio ... 100 

II protossido ottiensi coll’azione degli 
acidi senza il concorso del calore, e non 
esiste, secondo Guibourt, che nella com- 
binazione con questi acidi : quando si 
separa con un alcali ila queste combina- 
zioni, riducesi parte in mercurio corrente, 
e parte in deutossidodi mercurio. Il peros- 
sido si prepara coll'azione simultanea degli 
acidi e del calore, o con quelle dell'aria e 
del calore, come si è detto [nella prepa- 
razione del precipitato per sè, eh' è un 
deutossido di mercurio. Il metodo più 
facile e men dispendioso di preparare il 
perossido consiste nello sciorre il metallo 
a caldo nell'acido nitrico di commercio,' 
evaporare la soluzione a secchezza, calci- 
niar dolcemente il residuo satino al ba- 


Mr.Rcrnfo 

Il mercurio, agitato per alcuni giorni 

10 una boccia con dell’ aria, si converte 
in una polvere- nera detta dagli antichi 
etiope naturale. Questa materia venne 
considerata da molti chimici come un os- 
sido, e da altri come mercurio semplice- 
mente diviso. 

Introdotto in un rase di fondo piatte, 
e il cui collo affilato elle lampana dello 
smaltatore termini in una piccolissima 
apertura che lascia entrar l’ aria e non 
lascia uscire il metallo, riscaldato ad un 
grado prossima all'ebollizione, si conver- 
te in piccole pagliette rosse che gli anti- 
chi dicevano precipitato persi. Questo 
vaso avea il nume di inferno di Boile. 

Si conoscono due ossidi di mercurio; 

11 protossido e il perossido, nero e roszos 


Perossido rosso 

Ossigeno ... 8 oppure 7,98 

Mercurio . . . 100 

gno di sabbia finché non isvolgansi piò 
vapori, ed abbia il residuo acquistato <10 
color rosso arancio. Questa materia, ch’ò 
il perossido di mercurio, dicesi comune- 
mente precipitato rosso. Preparato a tal 
moilo, ritiene un poco di acido, da cui 
dipende la sua azione corrosive, e si a- 
dopera in alcuni unguenti. 

Convertesi facilmente il mercurio m 
deutossido o in protossido cogli acidi ni- 
trico e solforico, ed ottengonsi dei proto 
o dei deulo, o dei pernitrati e personali 
di mercurio. 

L'acido nitrico a 5 o° agisce sul mer- 
curio senza il soccorso del calore, c ty 
svolge del gas nitroso; il protossido che 
formasi, sciogliesi nelf acido non decom- 
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ftoslo, e dcpongonsi al fondo dei cristalli m.i.tio ). E' di tale utilità che non ti 
bianchi che sono un protonitrato di mer- è potuto trovarvi nessun' allru sostitu- 
curio. zione come si desidererebbe, nuocendo 

Facendo riscaldare lo stesso acido, esso agli operai. Lo stesso miscuglio dei 
specialmente I' acido nitrico concentrato, dae sali mercuriali entra nella composi- 
sopra il metallo, l' azione & più viva, e zione della pomata citrina. Si versa la 

10 svolgimento del gas più abbondante: soluzione nella sugna fusa, e si agita con 

11 mercurio si scioglie totalmente nell’nci- un pestello di legno finché il miscuglio sia 

do allo stato di perossido e il liquore, tol- denso, poi si cola. Sembra che uua parte 
to dal fuoco, si condensa col raffredda- dell'acido tolga al grasso dell' idrogeno e 
mento in una massa cristallina eh’ è .un del carbonio che, uniti oìl'ossigeno, con- 
pcrnitrato di mercurio. vertonsi in acqua ed in acido carbonico, 

Queste due dissoluzioni hanno prò- e che il zottonitrato vi rimanga interpo- 
prietà assai distiate da non poterle con- sto. Il grasso più ossigenato ingiallisce, ed 
fondere. acquista assai consistenza. 

II prolonitrato si precipita in nero col- Il protooitrato di mercurio, mesciuto 
la potassa, e in bianco coll’acido idroclo- al cromato di potassa, serve a ottenere 
rico e cogl' idroclorati. Il perni Irato si l'ossido di cromo, col quale si colora fa 
precipita in giallo-chiaro colla stessa po- porcellana in un bel verde, che si unisce 
tossa, e non precipita coll’ acido idroclo- assai bene al colore dell'oro, 
rico nè cogli idroclorati. Se il precipitato Oltiensi il protosolfato di mercurio, 
ottenuto cogli alcali è misto di giallo, e' trattandolo coll'acido solforico debole e 
quello fornito dagli idroclorati sia poco ad una bassa temperatura. Una porzione 
abbondante, bisogna conchiudere che la dell'acido decomposta, come annunzia lo 
dissoluzione è un miscuglio di proto e di svolgimento dell'acido solforoso, fa che si 
pernitrato di merenria. formi un protossido il quale si combina 

Questo miscuglio dei due nitrati (per- oH'acido non decomposto. Questo proto- 
che a prepararlo adopravasi il calore del- solfato di mercurio, seccato con precau- 
l’cbollizione) dice vasi nelle farmacie acqua zione, e mesciuto ad un cgual peso di 
mercuriale : usa vasi in chirurgia come un cloruro di sodio, ugualmente secco, in- 
potente escarotico. trodotto in un vose sublimatorio, può 

• Il protoniirato di mercurio mescevasi servire a preparare il mercurio dolce, 
alla dissoluzione d' idroclorato di soda, Una maggior quantità dell' acido sqI- 
n preparare quello che cbiamavasi preci- forico concentrato a un calore più forte 
piloto bianco, il quale è nn protocloruro e più lungo, fornisce il persolfato di mer- 
di mercurio un poco diverso dal mercu- curio. Si riscalda finché non isvolgasipiù 
rio dolce sublimato. gas solforoso, c siasi seccata la materia. 

Il pernitrato di mercurio serviva a pre- Si mesce questo residuo con del cloruro 
parare il sublimalo corrosivo, o il per- di sodio, con del sai comune diseccato o 
cloruro di mercurio per da umida, ag- dell’ ossido di manganese, poi si sublima 
giungendovi una soluzione d' idroclorato per ottenere il sublimato corrosivo ( V. 
di soda ( V. I' articolo ei.onrRi ). cloucri). 

Il miscuglio dei due nitrati, diluito con Versando sul persolfato tuttavia nn 
tuia decozione di altea, serve ni feltro poco acido dell' acqua bollente, avviene 
de’ peli nell’ arte del cappellaio ( V. czr- subito un abbondante precipitato giallo, 
Di%. Tecnol. T-. FUI. 55 
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di’ è un «otto persolfato di mercurio,! 
mentre l’acqua discioglie piccola quanti- 
tà di persolfato acido. Questo sale giallo 
dicevasi anticamente turbilo minerale, e 
usavasi in medicina. > 

Il protosolfato di mercurio si precipi- 
ta in nero, e il persolfato in giallo cogli 
alcali, come fanno i nitrati. 

Gli ossidi di mercurio si combinano 
direttamente o per doppia decomposizio- 
s>e all’acido acetico , e formano degli a- 
cetali. Una di queste combinazioni, il pro- 
toacetato che dicevasi terra fogliala mer- 
curiale, entrava nella composizione dei 
trocisci di Keysero. 

Il cloro si combina al mercurio in due 
proporzioni che sono il protoclororo e il 
perdurino di mercurio. Questo contiene 
una quantità di cloro doppia di quello , 
cioè 

Protodoruro Perdururo 

doro 1 8 5 6 

Mercurio tou ìoo 

Il protodoruro si 6 detto mercurio 
tlolcc, aquila alba, calomelano , a pana- 
cea mercuriale, secondo che erasi subli- 
mato tre, sei, o più volte. Credevasi che 
sublimandolo di più lo si spogliasse mag- 
giormente del sublimalo corrosivo , e si 
rendesse più dolce : .si conobbe al con- 
trario che ad ogni sublimazione forma- 
vasi una piccola quantità di questo su- 
blimalo corrosivo , per cui oggidì non 
si fa che una sola sublimazione , e lavasi 
poi esaltamento il mercurio dolce prima 
di farne uso. 

11 mercurio dolce , benché bianchissi- 
mo, acquista un colore giallastro colla 
polverizzazione; mentre 11 sublimato cor- 
rosivo conserva la sua bianchezza. Ila 
pochissimo sapore , è insolubile nell’a- 
rqua, o di s 'leu nero versandovi sopra 
qualche goccia di soluzione di potassa. 


Mercurio 

I II pereloruro di mercurio , che con- 
tiene meno metallo del protodoruro , è 
meno pesante e più volatile. Il suo sa- 
pore è estremamente acre e metallico : 
è solubile nell’ acqua , e nell’ alcoole de- 
bole, e può chiamarsi idroclorato di mtr- 
curio. Precipita in giallo-carico colla po- 
tassa e coll’ acqua di calce , e in bianca 
coll’ ammoniaca ( V. cloruri ). 

Il protodoruro di mercurio adoprasi 
in medicina come purgativo c vermifu- 
go. 11 pereloruro si usa più specialmente 
come antisifilitico. 

Secondo la più parte dei chimici , il 
mercurio combinasi al solfo in due pro- 
porzioni. Guibourt, il primo, opinò cho 
esistesse una sola combinazione di solfo 
e di mercurio , dietro la consideraziono 
detta differenza osservata tra la natura 
di due precipitati neri formati dall’acido 
idrosolforico nelle dissoluzioni del proto 
e del pernitrato. 

Il precipitato fornito dal protonitrato, 
quando si comprime, lascia uscirne del 
mercurio corrente , e rimane un persol- 
furo. Questo fenomeno non avviene col 
precipitalo fornito dal pernitrato ; nes- 
suna porzione di mercurio si separa col- 
la compressione : il tutto à dunque un 
persolfuro , il solo che ammette Gui- 
hourt. 

Quando si triturano in un mortaio* 
quattro parti di solfo eoa una di mercu- 
rio , si ottiene una polvere nera della 
etiope minerale. Ignorasi se questa pol- 
vere sia un solfuro, od un semplice mi- 
scuglio di mercurio e di solfo. 

Ottiensi colla fusione un'etiope mine- 
rale, riscaldando in un vase di terra non 
verniciato parli uguali di solfo e di mer- 
curio. Questa polvere sublimata fornisce 
il cinabro. Per ottenere l'etiope, s’im- 
pedisce al solfo d* infiammarsi, e per ot- 
tonere il cinabro si lascia elle il solfo si 
infiammi e si spenga da per sé stesso ; 
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ottieni! coi! una polvere violetta che il 
sublima in cinabro. 

Ammettendo 1' esistenza dei due sol- 
furi di mercurio e i rapporti che il si- 
stema delle proporsioni definite stabili- 
sce fra gli ossidi e i solfuri dello stesso 
metallo, la composizione dei due solfuri 
di mercurio è questa : 

Protosolfuro Pertolfuro. 

Mercurio 100 100 

Solfo 8 1 6 

11 cinabro o solfuro rosso di mercurio 
entra nella composizione della polvere 
di Hannover, che le comunica il proprio 
colore ( V. cimano ). 

Il cinabro usasi nelle arti a colorire la 
ceralacca. Usasi anche nella pittura. 

Oltre adoperare il mercurio nelle sue 
diverse combinazioni coll' ossig&no, cogli 
acidi, col cloro e col solfo , lo si adope- 
ra anche amalgamato con altri metalli 
pei qnali ha multa affinità. Solo, nel suo! 
Stato naturale , o diviso estremamente e 
mesciuto con corpi grassi o mncilaggino- 
si usasi in medicina , nelle scienze e nel- 
le arti. 

Il piombo, lo stagno, il bismuto , so- 
no, dopo l'oro e 1' argento , i metalli cui 
il mercurio si unisce più facilmente . 
Quando il mercurio era di caro prezzo 
e difficile a rinvenirsi questi metalli ado- 
pravansi per falsificarlo : quest' amalga- 
ma perde parte della sua liquidità e mo- 
bilità , e non potevasi usarlo in medi- 
cina. 

L* amalgama di bismuto fatto con 
quattro parti di mercurio ed una di bi- 
smuto serve a dare la foglia di specchio 
all’ interno dei palloni di cristallo che si 
sospendono ai soffitti. V. amalgama. 

L’ amalgama di stagno che ottiensi 
facilmente versando il mercurio caldo so- 
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pra Io stagno fuso, è di una consistenza 
proporzionata alla quantità di stagno 
contenutavi. Quattro parti di stagno ed 
ooa di mercurio danno un amalgama che 
diviene solido col ralfreddamento. Face- 
vasi in palle una volta che sospendevan- 
si nell' acqna per parificarla ; ma siccome 
si faceva bollir 1' acqua è verosimile che 
F ebollizione contribuisse più che l' a- 
malgama a separare i corpi stranieri che 
si deponevano. 

L'amalgama di stagno cui aggiungenti 
altra volta det'bismnto è d' un uso im- 
portante per la foglia degli specchi. Que- 
st’amalgama applicato immediatamente 
sopra una faccia del cristallo lo rende 
splendente come 1' amalgama stesso , e 
gli fa riflettere distintamente gli oggetti 
( specchi ). 

L'affinità del mercurio per l’oro e 
I' argento, superiore a quello dei metalli 
or citali, si mise a profitto per l'estrazio- 
ne di questi metalli nobili.Si sa che l'oro 
e 1’ argento poco ossidabili esistono na- 
turalmente in uno stato pressoché poro. 
Sovente le loro particelle disperse nelle 
ganghe saline o terrose sono tanto tenui 
che si Confondono colle ganghe stesse.In 
tal caso il lavacro non basta a separar- 
| nele. Il mercurio, la cui affinità per l’oro 
e 1' argento è sì grande-che il solo con- 
tatto basta a combinarli, si adopera util- 
mente per separarne il metallo contena- 
to nella miniera : basta macinare a lungo 
il minerale polverizzato con una grande 
quantità di mercurio. V. aualgamaziore. 

L' amalgama d' oro è utilissimo nel- 
1' arte .di dorare i metalli particolarmen- 
te 1’ ottone. Il mercurio, dopo aver ser- 
vito all’ applicazione dell’ oro , si vo- 
latilizza col calore, e 1' oro rimane attac- 
cato al metallo. V. doratore. 

Si conosce come fu detto di sopra un 
amalgama di argento nativo. Altre volte 
si studiò molto per ottenere un araalgo- 
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ma di argento artifiziale , benché non 
tolte eira un oggetto di curiosità. A pre- 
pararlo mesceva*! una certa quantità di 
nitrato di mercurio e di nitrato d'argen- 
to disciolti nell' acqua , e ponevasi nei 
fondo del vase che conteneva il miscu- 
glio un amalgama d' argento artifiziale . 
Si opera oggidì più prontamente que- 
sto fenomeno. Mattonai in un bicchie- 
re alcuni grani di mercurio, e versa- 
si una soluzione di nitrato d' argento 
contenente circa la terza parte del mer- 
curio impiegato, poi si lascia in quiete il 
miscuglio. Dopo alcuni giorni l' argento 
si precipita sul mercurio, e si combina 
secolui in guisa di formare molti piccoli 
rami brillanti che imitano una vegetazio- 
ne d' argento , chiamata dagli antichi al- 
bero di Diana , perchè gli alchimisti di- 
stinguevano 1’ argento con questo nome. 
Prima della scoperta del galvanico, 
spiegnvasi 11 fenomeno’ colla disossige- 
nazione d' uno di questi metalli, e l'os- 
sigenazione dell' altro ; ma questa spie- 
gazione non adduce il motivo per cui 
la decomposizione non si arresta nè 
men quando il precipitato si attacca al 
precipitante, e lo inviluppa in modo di 
impedire il suo contatto colla dissoluzio- 
ne. Grothuss tolse questa difficoltà fa- 
cendo osservare. che , quando la mioor 
quantità del metallo precipitato si ripri- 
stina perdendo il suo ossigeno, forma- 
vasi un elemento della pila, di cui il me- 
tallo precipitante è sempre il polo posi- 
tivo, e il metallo precipitato il polo ne- 
gativo, per cui l'acqua ne è decomposta. 
Quindi gli elementi dell' acqui manten- 
gono l'azione cominciala dal metallo pre- 
cipitante: il suo ossigeno serve a ossida- 
re questo metallo il quale si combina al- 
l' acido, e il suo idrogeno disossida il 
metallo precipitato. 

11 mercurio in istato di semplice mi- 
scuglio eoo alcuni corpi la cui viscosità 
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ne facilita la divisiona operata co’ mezzi 
meccanici, diviene un rimedio efficace in 
alcone malattie della pelle e nella sifili- 
de. La sua azione in tal caso dipende 
dalla tua divisione estrema, a segno che 
con una buona lente non devesi scorge- 
re il più piccolo globulo di questo me- 
tallo. Le sostanze colle quali si tritura 
per ottenere questa divisione sono l'olio 
di trementina, il tartaro, le mucilaggini, 
il burro di cacao, l'olio d' ovi, e ordina- 
riamente il grasso di porco. Così diviso 
e mesciuto, si fa entrare in bevande o 
pillole mercuriali, in pomate, unguenti, 
empiastri cc. 

In istato naturale o liquido adoprasi 
nelle scienze. La fisica e la chimica te ne 
servono continuamente. Il suo gran pe- 
lo, la dilatazione e condensazione rego- 
lare eh 1 esso prova pel calore e pel fred- 
do, fa che si preferisca nella costruzione 
dei TEasOMETRi. Adroprasi anche a co- 
struire i barometri (V. queste voci.) 

I chimici si servono del mercurio per 
raccogliere i gas solubili nell' acqua. La 
menome quantità di gas, che, essendo solu- 
bili negli altri liquidi, ci sfuggirebbero, 
vengono raccolte col mezzo del mercu- 
rio e determinate esattamente. Senza di 
esso può dirsi che questi gas sarebbero 
sfuggiti ai nostri seqsi. 

Si dovrà perciò giudicare che frB tutti 
i corpi della natura, in particolare fra i 
metalli, questo sia utile alla medicina, alle 
arti e alle scienze. 

Termineremo questo articolo espo- 
nendo i metodi impiegati per estrarlo 
dalle miniere, e particolarmente dal ci- 
nabro che ne abbonda più delle altre. 
Trarremo dall’ opera di Heron di Ville- 
fosse le notizie riguardanti quest’ argo- 
mento. Gli apparati trovansi esposti nel- 
le Tavole XLVH e XLVIII delle Arti 
chimiche di questo Dizionario, Il Pa- 
latinato del Reno presso du* **■ »•' *% 


Digitized by Google 



Alliccilo 

Almaden in Ispagna, Idri» in Camiola. 
«ono i luoghi nei quali ti estrae pressoc- 
chì tutto il mercurio che trovati io com- 
mercio. 

Anticamente usavasi a distillare il mer- 
curio il metodo per descemum, median- 
te due vati di terra posti 1’ uno topra 
1’ altro come ti tratta la miniera di anti- 
monio. Il vate superiore riempievasi di 
minerale, e chiuso superiormente cuo- 
privasi di combustibile acceso : i vapori 
mercuriali uscivano per alcuni fori, e si 
condensavano nel vase inferiore. Que- 
st' apparato era assai semplice, e comodo, 
ma si sperdeva molto metallo. Prima 
del i 655 , nel Palatinato, eransi sosti- 
tuiti altri fornelli che vennero poi a- 
dottati ad Idria. Si adoperaron dap- 
prima delle storte di terra cotta, {Ibi del- 
ie storte di ghisa e di ferro battuto. Nel 
Palatinato si continua questo metodo an- 
che oggidì. A Idria, fino dal 1 ^ 50 , ti stabi- 
lirono dei grandi apparati distillatori, ad 
imitazione di quelli già esistenti ad Al- 
maden in Ispagna, e conosciuti sotto il 
nomedi forni con aUudelìi. Ma dal 1794 
si soppressero gli sbudelli, e si costruiro- 
no degli apparati distillatorìi di tanta per- 
fezione e grandezza che nulla v’ ba di 
simile in metallurgia. 

Esistono dunque tre sorta di apparati 
per la distillazione del mercurio : il for- 
nello detto galera , il forno con alludel- 
li, e il grande apparato (f Idria. Dare- 
mo la descrizione di ciascuno. 

Fornello detto galera del Palatinato. 

La costruzione di questo fornello t 
disposta in modo di contenere quattro 
ordini ad, bb\ di grandi storte dette 
cucurbite, di ferro fuso, nelle quali la 
miniera di mercurio si sottomette alla 
distillazione ; la fig. 1 della Tav. XLVil 
delle Arti chimiche olire una sezione 
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verticale parallela alla Unea ab della 
pianta ( fig. a ). Nella pianta il volto et', 
del fornello (fig. 1 ) supponevi tolto af- 
fine di vedere l’interna disposizione dei 
quattro ordini di cucurbite sopra la grati- 
cola c, -sulla quale si mette il carbon fos- 
sile combustibile. Sotto questa graticola 
v’ha ud cenerario d: la fig. 3 che offre 
l' elevazione del fornello indica questo 
cenerario, e una delle due porte o per le 
quali introducesi il cumbuslibile sopra 
la graticola. Alcune aperture te' ( fig. I ) 
sono scavate nel volto superiore del for- 
nello per servire al corso dell' aria. La 
graticola percorre tutta la luughezza del 
fornello dalla porta c alla porta y(figAvt) 
all' estremità opposta. Questo forno d’or- 
dinario contiene 3 o cucurbite, ed anche 
fino Sa. S'introducono in ciascheduna 
70 libbre di minerale, e t 5 a 18 libbre 
di calce, il quale miscuglio riempie i due 
terzi della capacità; ai culli delle cucur- 
bite si adattano dei recipienti di terra 
cotta contenenti dell'acqua fino alla metà 
dell'altezza. Si fa un fuoco dapprima mo- 
deralo, poi si spinge fino a roventare la 
storia. Finita l’operazione, si rovesciano i 
recipienti in un piatto di legno posto so- 
pra una tavola su una tinozza : il mer- 
enrio va al fondo del piatto, e 1* acqua 
trae seco il nero mercuriale ch'è una cer- 
ta materia riguardatasi come un miscu- 
glio dì solfuro nero e di ossido di mer- 
curio. Questo nero mercuriale si secca e 
si distilla di nuqvo con molta calce. Si 
gettano come inutili i residui delie storte. 

Fornello con alludelli di Almaden. 

Le fig. 4 e 5 rappresentano i grandi 
fumi con alludelli usati ad Almaden e 
anticamente ad Idria, tranne piccola dif- 
ferenza fra essi. 

La fig. 4 offre una sezione verticale 
ab della fig. 5 , che è la pianta di due far* 
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tirili simili riuniti in un» sol» cnslruzio- 
ne di matei itile. Nelle- due ligure ai os- 
servano gli oggetti seguenti : una porta 
a per la quale introducami le legna in 
un focolare b. Questo è forato di. aper- 
ture che danno uscita all' aria : al di sot- 
to v' è un cenerario c. Una stanza supe- 
riore d contiene il minerale d< mercurio 
posto sopra delle arcate a vuoto che for- 
mano il suolo interrotto di questa stan- 
za. Sopra le arcate poogonsi a volta dei 
grossi pezzi di roccia calcarea povera di 
mercurio : al di sopra si mettono altri 
pezzi di minor grandezza, poi altro mi- 
• nerale ancora ; finalmente cnopresi il 
tutto con mattoni di argilla. Sci ordini di 
alludelli o tubi di terra cotta Jf \ lutati 
diligentemente, sodo posti in faccia di 
ciascuno dei due fornelli, sopra una log- 
gia le cui metà sono inclinate verso il 
muro intermedio. In ciascuno di questi 
ordini, 1' sbudello che trovasi sulla linea 
/,m,v nella fig, a, vale a dira il punto 
più basso (V. g fig. 4 ) è forato di un bu- 
co ; a tal modo il mercurio volatilizzato 
in d, se si è condensato pel raffredda- 
mento in f .g, può entrare nella grondaia 
corrispondente, poi al punto m, e di qui 
nei tubi di legno b,h' che lo conducono 
attraverso il muro in tinozze piene di e- 
cqua. 

Il mercurio che non si condensa in f g, 
e eh’ è la maggior parte, passa in vapo- 
re in una camera k, ove si condensa, e 
il mercurio si precipita sui due piani in- 
clinati che ne formano il suolo. Quello 
che si mantiene tuttavia allo stato di va- 
pore entra in un' altra camera superiore 
k' per .un piccolo cammino n. Sopra nna 
faccia di questa camera trovasi una Im- 
posta che apresi a volontà di basso in 
alto, e al di tolto di questa imposta una 
grondaia ove raccogliesi molto mercurio : 
se ne condensa anche molto negli sbu- 
delli. Quest' esposizione dimostra che il' 
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metodo ha degli inconvenienti ni quali * 

6 voluto rimediare colla costruzione più 
vasta e meglio intesa del grande appara- 
to d' Idria. Le fig. G e 7 offrono gli stes- 
si oggetti ({elle figure 4 e 5 in ^intensio- 
ni maggiori per essere meglio intese.' 

Grande apparalo di Idria, 

Offriremo primieramente la classifica- 
zione metallurgica dei minerali che ti di- 
stillano ad Idria: i.° i minerali in grossi 
sassi e frammenti, il cui volume varia 
da un piede cubico finn alla grossezza 
d’ una noce: a.° i minerali minuti da 
una noce fino ad un grano di polvere. 

. I primi si suddividono in altri tre: a 
sassi di rocce metallifere che è la specie 
più aHbondante e più povera da cui non 
ottiensi che r per 100 di mercurio ; 6 il 
mercorio solforato il più. ricco e il più 
raro che fornisce fino ad 80 per cento di 
mercurio ; c i fiammenti o pezzi prove- 
nienti dallo scarto e dalla rottura di ric- 
chezza diversa dall’ 1 fino al 4 ° P er 
cento. 

La seconda classe dei minerali mimili 
comprende : d i frammenti che rendano 
da dieci a dodici per 100 ; e i noccioli 
di minerale separati sopra il cribro eh* 
rendono 3 a per 100 : yie sabbie e i se- 
dimenti detti schlich ottenuti dai mine- 
rali piò poveri acciaccandoli c lavandoli; 
100 parti di schlicb ne forniscono 8 di 
mercurio. 

L'nspctto generale dell'apparato vedesi 
neUe fig. i,a, 3 Tav.XL\III delle Àrli 
chimiche. La terza ne rappresenta l'esterno 
soltanto per metà, il che basta, essendo l’al- 
tra metà esattamente simile. Distinguonsi 
nelle tre figure gli oggetti seguenti ; fig. t 
a iugresso nel laboratorio b del fornel- 
lo dove hruciansi legna di quercia con 
un poco di abete ; c ingresso del cenera- 
rio eh’ estemiesi al di sotto ; d spazio in 
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cui i minerali dispongonsi in ielle Tolti nerate minato, diviso in iscodelle di terra 
(da uno a sette) indicali dalla figura ; e, e' cotta, di dieci pollici di diametro e cin- 
condotti di mattoni pei quali il fumo del que di profondità. Nelle volte superiori 
combustibile e i vapori di mercurio en- si mettono altre simili scodelle riempito 
frano da una parte nelle camere succes- di sabbia e di schlich. 
live fk e dall’ altra in f lì. In tre ore quaranta uomini caricano i 

J, g, li, i.j, k. I ed J',g , h', i*,/, #, ?, due apparati doppi, e ne chiudono tutto 
aperture che danno circolazione ai vapo- le aperture. Dopo ciò accendevi un fuo- 
ri dal fornello a,b,c,d fino ai cammini II, co vivo di legna di quercia : tutta la 
l i . Le fig. rea rendono più manifeste massa riscaldasi, il mercurio solforato si 
le disposizioni di queste aperture da eia- evapora, e si mette a contatto colla por- 
scuna parte dello stesso fornello, e nello zione di ossigeno non assorbita dalla 
stesso apparato che i doppio come di- combustione, mentre il mercurio passa 
mostra la fig. a, nelle quale gli sparii cogli altri vapori nelle camere ove si 
senza lettere sono affatto simili a quelli condensa, e si precipita ad una distanza 
segnati colle lettere. più o meno dal focolare : le pareti deile 

m,m fig. 3 bacini posti dinanzi la por- camere, e i tavolati di cui la parte infe- 
ta s di ciascuna stanza. p f k’. Qui rac- riore, è coperta, trovansi verniciati d' una 
cogliesi il mercurio condensato che cola fuliggine nera mercuriale, che si distilla 
fuori delle stanze n,n' rivolo in cui si di nuuvo, la quale fornisce la metà del 
versa il mercurio tratto dai bacini m fin- suo peso di mercurio. La distillazione 
chè coli verso una stanza comumc o, se- dura da tu ìa ore : tutto il foroello è 
guendo le inclinazioni indicate dalle al grado del calore rosso-ciliegio. Una 
treccie, o situazione della camera ov’entra carica dei due apparati è di touo a i3oo 
il mercurio in una tinozza di porfido ; quintali di minerale, e producono dagli 
da cui si trae per porlo in pesi di 5o a So ai 90 quintali di mercurio corrente, 
joo libbre in pelli di montone; p,p fig. ■ Il fornello abbisogna di 5 a 0 giorni per 
archi a volta sotto i quali si può ascen- raffreddarsi secondo la stagione. Aggiuu- 
dere intorno al fornello a,b,c,d : sopra gendo il tempo necessario per ritrarre i 
questi archi sonovi dei tavolati ; q,q residui e per le riparazioni occorrenti, 
volti dei piani superiori ; r,r fig. 3 volti non si può fare che una distillazione per 
pei quali si entra nei condotti e, e' fig. 1. settimana. 

t,( fig. 3 porta delle camere ek ed Nel 1813, 56,686 quintali e 46 lib- 
J k ' . Questi usci sono chiusi durante la bre di minerale di mercurio trattati for- 
dislillazione con porte di legno ferrale e nirono 483a quintali di mercurio cor- 
lutate con un cemento di argilla* e calce, rente, quantità che equivale ad 8 •j- per 
«,« ingressi delle volte r, 7, fig. 3. Si cento. 

giunge ai tavolati con iscale poste nelle (L.****V) 

diverse parti dell'edificio contenente MERIDIANA. Si dà questo nome alla 
tutto l’ apparato. linea d’intersezione, d’ una superficie 

Sopra le volte inferiori mettonsi i più qualunque, col piano verticale del meri- 
grussi pezzi di roccia metallifera, e sopra diano. .Questa linea è verticale nei qua- 
questi i frammenti meno voluminosi, ter- dranti solari verticali, ed orizzontale no- 
minando cogli altri pezzi di minor di- gli orizzontali. Hasla per condurre una 
lucusiune. Sulle volte medie ponevi il mi- uietidiaua seguale un giorno qualunque. 
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all' ora precisa del mezzogiorno, l'ombra 
portata su una superficie da un filo a 
piombo liberamente sospeso. Si può es- 
ser sicuri che in qualunque altro giamo 
1* ombra d' un filo a piombo cadrà esat- 
tamente sopra questa linea alla stessa ora 
del mezzodì. Del pari si segni sul pavi- 
mento d’ una camera la linea d’ ombra 
gettata a mezzogiorno, in qualunque dì, 
dallo spigolo d una'porta o d’ una fine- 
stra, ed ogni giorno si conoscerà il mez- 
zodì quando l' ombra si progetterà sulla 
medesima linea. Questa regola non serre 
per tutte le altre ore, fuorché per quella 
del mezzodì. Riguardo all’arte di descri- 
vere una meridiana V. gli articoli cao- 
MOTF. e QUADRASTE SCR.iRR. (Fr ) 

* MERINO. Montone o pecora di raz- 
za spagnuola (V. mortori e lari), 

MERLANGO . Questo pesce è fra 
quelli che più spesso si veggono nei mer- 
cati di Parigi, ove se ne fu grandissimo 
consumo ; hutresi di piccoli pesci, di 
molluschi, eo. Pescasi tutto l’anno, sulle 
spiagge della Francia, cui ama di avvici- 
narsi ; se ne trovano molli anche in alto 
mare. II merlango 'é avidissimo delle uo- 
va delle arringhe; con queste s' impin- 
gua, e diviene più dilicato al momento in 
cui qneste abbondano nella Manica . I 
naturalisti classificano il merlango nel ge- 
nere grido {gadtit merlangus)-, la sua car- 
ne è leggera, sfaldosa, di piacevole vapo- 
ro e di fucila digestione , ha pochi spini. 
La pesca del merlango non ha nulla che 
meriti di venir ricordata. 

(Fr.) 

MERLATURA. Ornamento di merli 
o a foggia di merli. 

MERLETTO. Il merletto è un tessu- 
to leggero, che si fa con filo, lino, seta, o 
fili d'oro, d'argento o di rame dorato o 
inargentato. Questo tessuto dicesi mer- 
letto semplicemente, quando è fatto con 
filo di lino ; se è di seta dicesi blonda , 
•- - V 
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prende poi il nome di merletto d'oro, di 
\argento , buono e falso, secondo i fili me- 
tallici ond' è composto. 

11 merletto è un lavoro assai -delica- 
to che serve ad ornare le vasti. Il più 
hello, il più fino ed il più costoso, quello 
in fine chesuole adoperarsi per tal uso, è 
fatto con bellissimo filo di lino. Il merletto 
di filo d'oro o d’argento serve per le tap- 
pezzerie; è sempre più grossolano, si la più 
prontamente, con assai meno piombini, 
costa in proporzione men caro del mer- 
letto propriamente detto, nè ha altro me- 
rito 'che lo splendore della materia di 
cui è fatto. 

La blonda somiglia nel lavoro al mer- 
letto ; nò differire solo per la materia. 
Fabbricasi con seta bianca, ma la qualità 
della seta impiegala in tali lavori, sempre 
inferiore a quella con cui si tanno i mer- 
letti, fa che la blonda non si possa lava- 
re che a scapito di tutta la sua bellezza : 
quindi la durala iu confronto al merletto 
è assai minore, del pari che il suo prez- 
zo. Si fanno pure blonde con seta nera, 
che diconsi merletti neri 
_ Gli utensili di cui si servono le lavo- 
ratrici di merletti sono pochi* Noi cer- 
cheremo descriverli. ; u f 

l.° Il piccolo telaio, su cui si fabbrica- 
no i merletti, è composto d’una tavoletta 
per lo più ovale, ma talvolta anche .ret- 
tangolare, o in figura di quadro lungo A A 
(Tav.XXX.TII delle Arti meccaniche, ùg. 
l), imbottila a coperta d’un drappo, inca- 
vata nel mezzo d’un foro rettangolare, in 
guisa da poter ricevere il cilindro B, le 
due cime dell’ asse del quale cntraoo in 
due fori fatti ai due lati opposti d’ una 
scatola C,C, adattata al di sotto della 
tavoletta. Il cilindro è formato d’ un noc- 
ciuolo di legno coperto di pezzi di pan- 
no sovrapposti, o di cotone , di lana 
o d’ altro, in cui si possano facilmente 
piantare le spille. Il lutto copresi con un 
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nitro invoglio di tela, o d’ altro tesiuto, que*to cannello , prendesi un petto di 
ben teso e di color verde. Quatto eiJin- corno Rottile, tagliasi della larghetta del- 
dro coti preparato dicesi tombolo. Dna la catta, lo ti ammolla nell 1 acqua calda , 
piccola atticella D, mobile tu d'una cer- potcia lo ti ravvolge sopra uno stampo 
niera a,a, serve a chiudere il . retto del- cilindrico alquanto men grotto della par- 
I’ apertura più grande del tombolo per te C della catta-, lo ti taglia della luo- 
cui questo ti fece pattare, e copre auche ghetta conveniente acciò le due estremi- 
la scatola sottoposta in cui cadono i mer- tà si tocchino ; legati tulio stampo con 
letti a mano a mano cita tono fatti. Que- filo o con un nastro , per contenerlo tu 
sta figura rappresenta il telaio già mon- questa forma fino che sia affatto raffred- 
tato vitto dal lato ove sta 1' operaia. La data ; allora non cangia piò di forma. A- 
ribalta D è chiusa. Si vede il tombolo al prendolo un poco si ti fa entrare la cas- 
ino luogo coperto dal lato di D dal mar- sa, e siccome è elastico rinchiudesi di bel 
letto, interamente finito, e dal lato op- nuovo. 

posto da una striscia di carta puntata di 3.° Alcune forbici che nulla hanno di 
cui parleremo. Veggoasi pure le apille particolare. 

piantate perpendicolarmente nel lombo- 4'° Vàrie striscia di pergamena , o di 
lo. I piombini K,L,M, N, sono separati forte carta verde o azzurra, 
in vari mucchi da spille a grossa capoc- 5 ." Molte spille d’ ottone di tal forza , 
chia. Il rassettino H serve a ripor gli e grossezza , che siano abbastanza flessi- 
utensili. La porta G della cassa scorre bili, per cedere alcun poco all'azione dei 
in iscanalature fatte lui due fondi ; la si piombini, e impedirà che il filo si spezzi 
tira per una intaccatura G. I piombiprltVoppo spesso, ma nello stesso tempo ab- 
i, a, 3 e 4t sono disposti al loro luogo bastanza resistenti per tenere i fili al pò- 
per lavorare. Questo telaio è imbottito e sto che deggiono occupare , e dare ai 
coperto d' un tessuto venie. punti la forma regolare , che devono a- 

a .“Gran numero di piccoli piombini, in vere, 
ognuno de' quali si possono distinguere £' questo il piccolo numero d' uten- 
tre parti ; la impugnatura AB ( fig. a ), sili coi quali si possono eseguire i più 
fatta a pera molto allungala , talora spia- bei merletti, nè variano dessi che accen- 
nata sulle due facce che l'operaia prende do la pulizia ed eleganza di ciascuna o- 
fra te dita per far andare il piombino ; la persia. 

catta BC , al di sopra deli' impugnatura L'operazione più difficile nell' arte di 
e che ha la forma d' un piccolo rochel- fare il merletto , è senza dubbio quella 
lo, di cui fa 1’ effetto ; la testa CO che di puntare la carta verde, o la pergame- 
somìglia pure ad un rocchetto , ma .così na. Per ben intendere la difficoltà con- 
piccolo che pare piuttosto una scanalatu- viene sapere che nel ricamo e nel fare i 
ra. Questa figura rappresenta un piom- merletti intendasi per punto una qua- 
bino sguernito. lunque figura regolare , i cui contorni 

La cassa BC à circondata d'un picco- tono fatti con filo. Supponiamo che qua- 
le pesto di corno sottilissimo detto con- sta figura sia un triangolo ; è chiaro che 
nello, alto quanto la cassa del piombino, non se ne potranno fare i contorni, con 
li cannello è destinato a cuoprire il filo fili flessibili senza Ire punti d’ appoggio, 
per impedirgli che si svolga ;. asso lai uno a ciascun angolo. Lo stesso sarà pel 
chiude come in un aslucciu . Per (ir* quadrato, pe\ pentagono, ec. per clascu- 
Dii. Tccnol. T. FUI. 34 
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nu dei qual! occorreranno altrettanti 
punti d’ appoggio qnante differenti dire- 
zioni devono seguire i fili. E' pure evi- 
dente che io i fili non fossero tessuti con 
nodi o altrimenti , intorno ai punti d’ap- 
poggio, non appena questi sarebbero le- 
vali, che i fili spostandosi e allentandosi 
non rinchiuderebbero veruno spazio, nè 
produrrebbero quindi verno disegno. 

Un merletto è una composizione di 
vari punti, talora intreccio ti , talora che 
si succedono ; puntare un merletto , va- 
le disccrnere, guardandolo attentamente, 
tutti i luoghi d'appoggio di questi vari 
punti, e fissarvi delle spilla che passano 
pllraverso al merletto, ed alla carta pe- 
cora o carta verde posta al di sotto, e 
piantansi nei tomhulo . Ne risulterà che 
tutti i fori di queste spillo formeranno 
sulla carta la figura di tutti i punti e 
quindi il disegno del merletto da eseguir- 
si ; ed ecco ciò che si dice puntare. E' 
segnare sopra un pezzo di carta posta 
sotto un merletto il disegno di questo 
merletto, con fori fatti con una spilla che 
piantasi in tutti i luoghi che servirono di 
punti d 1 appoggio per la formazione dei 
punti onde è composta ; per modo che , 
allorquando si lavorerà per riempire que- 
sto disegno co* piombini, si adopreranno 
gii stessi punti d’ appoggio , e quindi si 
formeranno le stesse figure. Le spille ser- 
vono di punto d* appoggio. 

Un’operaia ha sempre 1 * una di queste 
tre cose da farsi ; ■ .° o comporre e la- 
vorare un merletto cT inveniione , il che 
suppone fantasia , buon gusto , la cogni- 
zione di un gran numero di punti , e la 
facilità di impiegarli , ed anche d' inven- 
tarne di nuovi ; a.° o eseguire un dise- 
gno dato soltanto in carta ; 5 .° o copia- 
re un merletto dato ; il che richiede for- 
se minor talento che per fare d’invenzio- 
ne, ma la più estesa conoscenza dell’arte. 
Abbiamo indicatu lo difficoltà che biso- 
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gna saper superare per copiare un mer- 
letto, vaie a dire per puntare la carta sul 
merletto stesso che si vuole copiare. 

' Non è nostro proposito di descri- 
vere 1’ arte di fare i merletti in guisa 
di insegnarla con la semplice lettura ; u- 
st iremmo dai nostro piano ni ci potrem- 
mo rendere intelligibili che adoperando 
un gran numero di tavole. Quest’ arte 
non è assolutamente difficile e si appren- 
derà più operando sotto gli occhi d' una 
abile lavoratrice , di quello ohe con la 
lettura del libro più voluminoso. Ci re- 
stringeremo ad indicare il modo con cui 
si pone cadaun filo, e a dare un'idea del 
lavoro. 

L'operaia contando i punti d' appog- 
gio del suo lavoro sa ben presto quanti 
piombini le occorrono : ella ne ha ses- 
santa , ottanta , cento , centocinquanta, 
duecento , più o meno di allestiti , a te- 
nore della larghezza del merletto, e del- 
la qualità dei punti che lo compongono. 
Sono questi caricati dal filo più fino e 
migliore , ed ecco in qual modo essa li 
disponga. 

Prende una grossa spilla AB ( fig. 3 ), 
che pianta sul tombolo, poi fa due o Ire 
giri intorno alla spilla, da sinistra a de- 
stra col filo del piombino ; al quarto giro 
forma con questo filo un anellu 3 , 4,5 ; 
stringe queste anello con forza : io tal 
modp il filo è attaccato alla spilla , cd il 
piombino sospeso . Poscia svolge dalla 
cassa del suo piombino tanto' filo 1,6,7, 
8 , quanto gliene occorre per lavorare,ed 
impedisce che non se oe svolga di più , 
facendo fare al filo due o tre giri sopra 
la testa, al disotto, o da sinistra a destra, 
e terminando questi giri eoa un anello 
8 , 9, 10. Carica la stessa spilla di tanti 
piombini quanti può sostenerne , poi la 
trasporta alla parte più elevata della car- 
ta, alquanto distante dal principio del 
disegno. Carica una seconda spilla, elio 
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piatita culla stessa linea orizzontale della 
prima, poi una terza, una quarta, ec. fi- 
no a che tutti i piombini siano posti in 
opera. Poscia pone Io stampo coperto 
del merletto da copiare , dietro alla fila 
di spille, che tiene sospesi . i piombini. 
Allora passando questi secondo che in- 
dica il disegno , incrocia i fili , li fissa 
aon una spilla a ciascun punto d'appog- 
gio, e giunge ad eseguire il suo lavoro. 

Non si lavorane mai che quattro piom- 
bini per volta ; se talora se ne prendono 
otto, lavoransi due a due, il che fa quat- 
tro doppi. L' operaia li prende nel muc- 
chio a destra , li porta in mezzo in E 
( fig. t ), e li getta sulla sinistra , dopo 
averli torli secondo il punto che si vuol 
fare: continua in tal guisa fino ai due 
ultimi, ponendo una spilla ad ogni pun- 
to che fa. 

, La larghezza del merletto , e la varia 
finezza dei fili, non sono le sole differen- 
ze tra i merletti ; la qualità del fondo, il 
modo con cui sono lavorati , i punti e i 
disegni, stabiliscono altre distinzioni, che 
si esprimono con denominazioni costan- 
ti. Così, oltre ai comuni, ai mezzani ed 
ai fini, ai laschi cd ai fitti, dei quali ve 
ne ha in ogni genere, distinguonsi il re- 
ticello , quello a grandi fiori c quello a 
piccoli fiori ; altri vengono indicati dal 
nome dei luoghi ove si fabbricano mi- 
gliori. Cosi diconsi merletti di Bruisci- 
le!; di Moline s ricamali, di V alcnciennes, 
d 1 Inghilterra, ee. 

1 più bei merletti di filo di lino, i più 
ricercati per la finezza, pel gusto, per la 
varietà, per lo splendore ; e per la bel- 
lezza del disegno, scoo quelli di Brussel- 
les ; quindi sono anche 1 più cari. Non 
si fanno con una sola e stessa mano, co- 
me è il solito pei merletti col piombino , 
ma una lavoratrice fa i fondi, un' altra i 
fiori, e così pel resto. Ognuna eseguisce 
la parla in cui è più abile . 1 fili sono 
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adattati ad ogni specie di lavoro. Spetta 
al fabbricatore lo sceglierli, siccome pu- 
re, distribuire il lavoro secondo l' abi- 
lità d' ogni operaio. I fiori del merletto 
di Brusselies sono tutti ciati d' una spe- 
cie di cordoncino fino e regolare. 

I merletti di Matinee vengono subi- 
to dopo; durano più di quei di Brus- 
selles. Ne sono diversi iu quanto che si 
fabbricano tutti d’ un pezzo co' piombi- 
ni, ma vi si impiegano, come per quei di 
Brusselies, vari fundi secondo il gusto 
del disegno; il loro carattere particolare 
è che un filo piatto orla tutti i fiori, ne 
disegoa tutti i contorni, e dà loro l’aspei- 
to di un ricamo ; tocche fece dure a que- 
sti merletti il nome di malincs ricamati. 

I merletti di' Valenciennes sono fatti 
parimenti co' piombini d' uno stesso (ilo 
e d' una sola rete ; sono meno ricchi e 
meno brillanti, ma molto più solidi, van- 
taggio che li rende più cari di quelli di 
Maliucs, che li superano in bellezza. La 
loro estrema finezza perù, e la eguaglian- 
za di tessitura, li rendono belli a veder- 
si. Il solo rimprovero che si può far turo 
è che non sono mai d' una estrema bian- 
chezza. 

Chiamansi falsi Valenciennes i mer- 
letti della stessa specie, ma di qualità in- 
feriore, fabbricali meno fitti, il cui dise- 
gno è meno diligente, e il ripieno dei 
fiori meno bello. 

I merletti chiamali impropriamente 
punto iT Inghilterra , lavoransi coi piom- 
bini, ad imitazione di quelli di Brussel- 
ies quanto al disegno ; ma il cordone 
che orla i fiori manca di solidità; i fiori 
si staccano ben presto dai fondi che nep- 
pnr essi son molto solidi. I fabbricatori 
inglesi, per favorire i primi saggi dello 
loro manifatture, comperavano multi mer- 
letti di Brusselies, che vendevano a tutta 
I’ Europa col nome di punto d' Inghil- 
terra. Oggidì traggono pochi merletti >la 
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Brusi elisi, esendosi riconosciuto che ven- 
derono questi come prodotti della loro 
fabbrica ; me ne nacque una confuiione 
dell' uso involto nel commercio di dare 
spesso il nome di punto o merletto d'In- 
ghilterra al punto o merletto fabbricato 
a Bruiscile*. 

1 merletti comuni consumano più ma- 
teriale dei fini ; cosi, per esempio un' 
»una di merletto da i, 5 o impiega per 
o, fr. s 5 di filo, quando invece per un’ 
•una di merletto a io franchi non ne 
occorre ebe o, fr, 95 circa. 

Punto d' sflencon , di Francia o di 
Peneiia. Le particolarità che seguono 
sopra un ramo d’ industria che fa da du- 
gent’ anni la ripulatione della città che 
lo possedè, le dobbiamo allo telo illumi- 
nato di Desnos, abile fabbricatore. 

Qetto genere di merletti godeva gran- 
de stima un tempo, oggidì è quasi ca- 
duto in disuso . Venne introdotto in 
Francia da Colbert, che anticipò ad una 
certa Gilbert d'Alencon, la somma di 
1 So, 000 fr., per fondarvi una manifat- 
tura, che venne stabilita con patenti del 
5 agosto 1675, e se ne assicurò la dura- 
ta con altre lettere del 1684, che proibi- 
rono i merletti di Venezia, di Genova e 
di Fiandra. 

Questo punto è diverso da quello di 
Brusselles ad ago detto impropriamente 
punto ( f Inghilterra , perchè il fondo di 
quest’ ultimo è fatto in telaio, c il solo 
ricamo con I’ ago ; laddove nel punto 
d’ Alencon, il fondo ed il ricamo si fan- 
no interamente coll' ago, il qnale unito a 
piccole pinzette da speluzzare, sono i so- 
li utensili di ferro che si adoprino in 
questo lavoro. 

Questo punto, che esige tre a quattro 
mesi di lavoro, occupò fino a circa 3 ooo 
lavoratrici, che guadagnavano da 75 cen- 
tesimi a un franco al giorno, ed impiega- 
vano fili da 100 franchi fino al prezzo 
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eccessivo di 1800 franchi. Incornine 
ciati dal tagliare, dall'altezza che si vuol 
dare al merletto, alcune strisce di perga- 
mena verde d' un sesto a un quarto di 
anna, e questa pelle o buccio fa che gli 
operai del paese diano lo stesso nome al 
punto del tutto fabbricato. Questa per- 
gamena foderasi con due tele e poscia o- 
gni pezzo deve passare per le mani di 1 5 a 
1 8 operaie, secondo la specie di lavoro, 
vale dire : 

Il disegno, la punteggiatura, il segna- 
re, la tela, la ponitura , 1' inanellatura, 
la reticella, il ripieno, il fondo, le mode, 
i pnnti-gana, il punto minuto, il ricamo, 
le merlature, lo stacco, la commettitura, 
il rassettamento, Yaprimento e molte al- 
tre secondo il gusto del fabbricatore. ' 

Non parleremo che di questi diciotto 
lavori, ed anche di essi superficialmen- 
te, essendo molto difficile spiegare i v.v 
ri passaggi d' nn ago che appena ti veda 
scorrere fre le mani di quella che lo a- 
dopera. 

Disegno. 

S' incomincia dal disegnare sopra una 
carta l’ornato che si vuole imitare ; que- 
sta carta poneti sopra una striscia di per- 
gamena. 

Punteggiatura. 

Il disegno si punteggia con una spilla, 
come usasi per calcare, in guisa che ogni 
punto passi attraverso sino alla tela. Il 
fabbricatore conserva questa carta dise- 
gnata e punteggiata per confrontarla, oc- 
correndo, col lavoro. 

Il segnare. 

Finita questa seconda eperazione, ai 
fa passare un filo nei buchi della pun- 
teggiatura, il qual filo serve alle lavora- 
trici di guida per fissare i loro punti. 
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Tela. 

Qui comincia il merletto, nel quale ili- 
stinguonsi due specie di fondi, l’uno chia- 
mato tela ; l'altro reticella. La tela è più 
fitta della reticella e distinguer in poni- 
tura • inanellatura. , 

Ponilura. 

Si fa con fili che passanti a sghimbe- 
scio, sopra piccoli circolelti segnati a tal 
uopo in nero sulla pergamena, i quali si 
folcano in guisa da somigliare a tanti 
piccoli cero, posti sulla carta vicini l’uno 
all’altro. Allora questi fili formano delle 
maglie incrociate, simili a quelle d’ uno 
rete ( V. tìg. 4). 

Inanellatura. 

Per dar fona a questi Gli, passasi so- 
vra ciascuno con 1' ago un nodo inanel- 
lato ( V. 6g. 4). 

Reticella . 

Spesso, invece di tela, si fa una reti- 
cella,]» quale non è che un fundo co- 
mune da merletti fatto con l’ago. 


i6q 

Punto-minuto ■ 

• » 

Sopra ognuno cb questi piccoli fori, se 
ne fanno altri tre. 

Punlo-gana. 

Oltre il ripieno, dislinguesi il punto* 
garza, che è alquanto più grosso del fon- 
do del merletto, e ponesi nel ricamo per 
far risultare i punti radi : dividesi in due. 

. . * 

Gana picchiettata. 

Piccoli fori polli nella reticella gli uni 
accanto agli altri. 

Gana ripiena. 

E' una quantità di piccoli punti forti- 
ficati con un filo che riprendesi inanel- 
landolo. 

Mode. 

V’ ha anche molli punti-mode. Sono 
questi piccoli fori rotondi, che usanti ne- 
gli oggetti minuti, e formanti gettando 
dei Gli in croce sulla reticella, riprenden- 
do questi Gli e facendovi dei nodi o smal- 
tature con un punto inanellato. 


Ripieno. 

Sopra il fondo di tela o di reticella, si 
fa il ricamo con vari puuli delti ricchi, 
dei quali i più usitati son questi : il ri- 
pieno, chi si distingue in punti lunghi e 
punti minuti. 

Punto-lungo. 

Si fa chiudendo la maglia della reti- 
cella con un filo, e facendovi col punto 
inanellalo cinque piccoli fori. 


Ricamo. 

. Finiti questi lavori sonosi riempiti gli 
spari disegnati ; perciò il disegno è co- 
perto, ed i suoi contorni trovanti nasco- 
sti sotto il tessuto : restano quindi ad •- 
seguirsi i contorni per farlo spiccare; 
questo si fa con un punto detto ricamo. 
L’ operaio attacca, per eseguirlo, al fiore 
del disegno un filo e lo fissa sul diritto, 
con un nodo, in maniera che il lavoro, 
tenuto innanri con la muoo sinistra, fac- 
cia tendere questo filo verso il lato 
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destro delP operaia ; allora essa inanella 
tre o quattro volte con incredibile rapi- 
dità su questo (ilo, ed attacca queste in- 
anellature lungo i tratti segnati, facendo 
cosi i contorni del disegno. 

Smerlature. 

Finito il ricamo, un' altra operaia te- 
nendo un crine nella mano sinistra, in- 
anella nel fondo, sopra di questo crine, 
una o dac volte, e forma in tal guisa lun- 
go l’orlo del suo lavoro una serie di bec- 
chi o smerlature, ed in fine leva questo 
crine dalle maglie del merletto. Si diede 
il nome di smerlature ai piccoli beeucci 

0 punte che vedonsi agli orli di tutti i 
merletti. Questo crine fu forse la cagione 
della disistima in coi cadde il punto di 
Alencon ; poiché una volta lo si innesta- 
va nelle maglie, il che rendeva il merlet- 
to d’una rigidezza e d’ un peso incomo- 
dissimi. Oggidì però questo crine si leva, 
e con tal mezzo, come pure con una buo- 
na scelta di disegno, si fa il punto di 
Alencon leggero quanto il più bello di 
Molines i il che si vide provato nell’Espo- 
sizione del 1819 a Parigi, nella quale il 
barone Mcrcics, pose in mostra un bellis- 
simo velo, pel quale ottenne una meda- 
glia d'argento. 

Stacco. 

Poscia staccasi con somma diligenza 
il lavoro dalla pergamena, tagliando con 
le forbici i fili che la ritengono e sono 
fra le dne tele di fodera. Nettasi con le 
pinzette da spelazzare, e tagliansi ancora 

1 fili che rimangono e uniscono la perga- 
mena, il che si fa tagliandoli fra questa e 
il lavoro. 

Commettitura. 

Ogni operaia rende il suo pezzo, d’un 
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sesto, ad una commeHitriee, incaricala di 
riunirli, fare i punti secondo ogni specie 
di lavoro, e cucirvi an dentello. 

Rassettamento. 

Questa stessa operaia ha anche l’inca- 
rico di rassettare il lavoro, cioè accomo- 
dare i falli che vi possono estere. 

Aprimenlo. 

Finalmente, questa medesima lo fini- 
sce interamente aprendoli, cioè passando 
in tutti i punti del ricamo la cima d'una 
grossa zampa di gambero marino. Que- 
sto lavoro fa risaltare que’ punti e ti de- 
ve ripetere dopo ogni lavatura. 

Dopo queste diverse operazioni il pun- 
to d’Alencon viene posto in commercio, 
ma questo genere d' industria va ogni dì 
più decadendo ; già presentemente si du- 
ra fatica a trovare lavoratrici, e ben pre- 
sto non rimarrà che la memoria che sia 
esso esistito. E’ perciò che inseriamo que- 
sto articolo in un’ opera destinata a rac- 
cogliere lutti i metodi delle arti. 

Il merletto nero è di seta ; in quanto 
al fondo fabbricasi come quello di filo di 
lino, ma con assai meno delicatezza e va- 
rietà per ogni rapporto. Quindi, oltre al 
prezzo delle materie molto inferiore, quel- 
lo del lavoro è assai minore. 

La seta pei merletti neri è una seta 
del paese che si tinge e si prepara a Lio- 
ne ed a Nimes, ove è conosciuta sotto il 
noma di grenadme. 

La blonda , in generale , è una imita- 
zione più o meno perfetta dei merletti; 
si fa come questi a fondo- di reticella , di 
Inghilterra, di Malines , ec. Allora diecsi 
blonda operata ; ma per lo più si fa a 
punto semplice, detto fondo di tuli. 

Per eseguire questo punto, si (anno 
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muovera quattro piombini , i quali lit- 
crocicchiansi , sudando da sinistra a de- 
stra, i due piombini di meno , il a sul 
3 ; poi torcesi il 3 sul 1 ; 1’ uno sul 3 ; 
il 4 sul a ; il 3 sul 4 ; ponesi una spilla; 
e serbando i due ultimi piombini , pren- 
denti i due seguenti, continuando così di 
seguito ; è presso e poco lo stesso anda- 
mento del mezzo-punto. 

La perfezione delle blonde risulta dal- 
la loro finezza, dalla regolarità della com- 
posizione , e dalla bianchezza che si è 
saputa serbare alla seta. Allorché all' u- 
scire dalle mani dell’ operaia non han- 
no abbastanza lustro e lucidezza , ripas- 
satisi leggermente sopra una bottiglia 
di retro, come fanno le imbiancatrici di 
calzetta di seta ; ma tale operazione de- 
ve esser fatta con riserva e delicatezza , 
altrimenti si darebbe alle blonde un pu- 
limento ed un lucido di spiacevole appa- 
renza. 

S' immaginarono macchine per fare i 
merletti e per puntare la pergamena. 

(L.) 

* MERLINO. Specie di spago o fu- 
nicella. 

* MERLO. Becchetto o parte supe- 
riore delle muraglie non continuata , ma 
interrotta con distanze uguali. 

* Merlo. V. merletto, 

* MERLUZZO. V. MERLETTO. 

* Merluzzo. V. beccala'. 

* MESCIROBA. Quel vaso o bocca- 
le col quale si mesce 1’ acqua per lavarsi 
le mani. 

* MESSAGGERIE. V. dilissbze. 

MESSE, MIETITURA, MIETITO- 
RE. La messe è la ricolta dei cereali; il 
mietitore è quegli che la fa. La maturità 
dei grani si conosce facilmente ; nè vi è 
grande inconveniente quand 1 anche si 
allettasse o si ritardasse d' alcuni giorni 
la messe, e bene spesso il tempo, la man- 
canza di braccia , i preparativi da larvi, 
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ec. , obbligano iP coltivatore a non co- 
gliere il giorno preciso in cui il grano è 
maturo per mieterlo . Se il grano non lo 
è abbastanza, si matura dappoi ; ma fa 
d' uopo lasciar seccare gli steli sul suolo 
per alcuni giorni , prima di riporli ne! 
granaio o ridurli in biche , il che ren- 
de la messe soggetta a soffrire per le in- 
temperie delle stagioni : se all’ opposto 
si tarda troppo a mietere, i grani si stac- 
cano facilmente dalla spica , e se ne può 
disperdere una grande quantità. Un buon 
agricoltore, prima di tagliare i suoi gra- 
ni , deve consultare il barometro e la 
banderuola , per prevedere se avrà il 
tempo occorrente a riporli nel granaio , 
o se la pioggia l’ obbligherà a lasciar la 
sua messe in covoni esposta ai danni fu- 
nesti dell' umidità. Ne’ paesi ove si la- 
sciano i covoni sul campo perchè i gra- 
ni maturino, e gli steli si secchino, richie- 
dedonsi molti giorni sereni che non si 
saprebbero presagire. 

La mietitura delle biade si fa in ago- 
sto, quella delle segale in luglio, ec. , ma 
quest’epoca varia di molto secondo 1 
paesi e le stagioni. Nel mezzodì della 
Prancia ed in Italia, spesso al primo di 
luglio, non v'ba più messe sul campo. 

Per lo più si tagliano gli steli col fal- 
cetto . Il mietitore ne prende una bran- 
cata colla sinistra e la taglia colla de- 
stra , quindi corica la sua brancata 
sul suolo , disposizione cui dà il no- 
me di covoni, ed il cui oggetto si è di 
prepararli per farne fasci e affrettare 
il disseccamento dei fosti. Questa foggia 
di mietitura è lunga e costosa e in molli 
luoghi si trova più utile tagliare gli steli 
con la falce ; gli orzi 0 le avene almenu 
mietonsi sempre in tal guisa, e spesso an- 
che le segale. Quanto alla biada in varii 
luoghi il suo valore è tale da non ta- 
gliarsi in tal guisa, perchè la scossa che 
si dà ella spica ne stacca molli granelli , 
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il che cagiona una perdila notabile. Pre- conni troppe o tprocci,o finalmente con 
fentemente, nelle Fiandre e vicino a Pa- legami di paglia di legala o anche di fie- 
ri gi , tagliali quali dappertutto il grano no. Questi legami ti preparano anticipa- 
to! falcione ; questo è ciò che dicesi ab- temente nel podere,e si bagnano per ren- 
battere. Si trovò che in tal modo, molto derli più flessibili ; poscia portensi nella 
sollecito e di poca speia , le perdite era- campagne . Le gregne devono essere di 
no leggere ; la spica non essendo scossa mediocre grossesza per poterle muovere 
abbastanza per sgranellarsi. facilmente ; bisogna che siano quasi u- 

Verso P epoca della messe, accorrono guati, ec. ( V. nassas ). Finalmente ri- 
a Parigi operai io gran copia da luoghi pongomi le gregne nel granaio o ridu- 
lontani ( dalla Borgogna , dalle Fiandre, conti in biche. 

ec. ), per offrire i loro servigi. Si accor- In qualahe parte d' Italia e nel mez- 
dano alla giornata o ad un tanto il cam- iodi della Francia, mietesi tagliando soi- 
pb. Questi mietitori nomadi passano tut- tanto la spica con un piccolo falcetto , e 
ta la bella stagiona in viaggi di tal fatta , alcuni giorni appresso quando l' aria che 
cominciando in maggio dai fieni ; poscia si è resa al suolo, e le piogge hanno In- 
tagliano le erbe mediche, i trifogli, le se- sciato crescer 1' erba , falciasi il campo 
gale, e finalmente terminano in agosto per dare la paglia ai bestiami. Questo 
cogli orsi, le biade e le avene ; 'molti an- metodo c ottimo, benché più costoso di 
che si trattengono più a Inngo per le quello prima indicato di tutte le spese 
vendemmie . Questi operai , per lo più della falciatura , mentre il grano è più 
molto sobri, resistenti alla fatica, e molto netto, non v’è quasi veruna perdita, ed 
economi , accumulano in tal guisa , du- k più fucile riporli) net granaio e specisl- 
rante la state , sufficiente danaro per ri- mente batterlo ( V. TaEssitsuas) ; oc- 
manersene oziosi il resto dell' anno. Si cupa meno luogo , nè fa d' uopo ridurlu 
veggono accorrere armati dalle loro fui- in biche ; finalmente vi è meno pericolo 
ci, delia pietra da aguzzare, e del vase di di veder perduta la messe per le piogge 
latta in cui è posta, d’una bisaccia con en- abbondanti e continuate. Questa manie- 
tro alcune paia di scarpe, qualche vesti- ra di mietere è specialmente alile quan- 
to e del pane nero , e finalmente d' un do le biade si sono coricate , ed anzi in 
fiasco di terra di forma pressocchè sferi- questo caso non vi è altro modo di farlo, 
ca e a doppio ventre, in coi v'ha la loro almeno nei luoghi ove sono coricate. Fi- 
bevanda.Si coricano in terra o sotto tet- nalmente i bestiami amano molto la pa- 
toie ne' fenili, e lavorano tS ore al gior- glia dimorata sul suolo dopo la mieli- 
no sfidando il caldo ed il sole. I mietilo- tura , a motivo dei grani e dell’ erbe 
ri sono gli operai che faticano di più di che vi sono mescolate, le quali avendo 
ogni altro nel mondo , eccettuatine forse avuto dell'aria poterono crescere facil- 
i neri : talora le gravi fatiche costano lo- mente. Nell’ Italia settentrionale seguesi 
ro L vita esponendosi ai brucianti ardo- il metodo già notorio come trovasi espo- 
si del sole. sto in tutte le opere elementari di Agri- 

Quando i covoni sono fatti, e i fasti coltura. ( Fr.) 

abbastanza secchi, si attende a ridurre il * MESTATOIO . Strumento con cu» 
grano in fasci , vale a dire a legare gli si mesta. 

steli in 6 re6ee: si impiegano a tal uopo * MESTICA. V. mratsnToas. 

legami di vinchi o di corteccia , che di- * MESTICHINO. Strumenta di tuUa 
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acciaio a foggia di coltello die serve ai 
pittori per maneggiare, levare c mestare 
vari colori insieme sulla tavolozza. 

MESTIERE. Le varie professioni 
-delle Arti e Mestieri compongono una 
aerie estesissima. Sono più o meno im- 
portanti, tutte utili, «d anzi necessarie al- 
I* agiatezza della società ed alla sua esi- 
stenza. E perciò che si disse Aon esservi 
mestiere spregevole , e che pochi verreb- 
bero dispregiati se la condotta di quelli 
che h esercitano non li rendesse meritevoli 
(T esserlo. L'opinione nullameno li divide 
in classi: essa li stima più otacno onore- 
voli secondo che occorre per esercitarli, 
più o meno istruzione, abilità e capitali. 
Essa pone fra i primi i fabbricatori di 
stoffe di seta, de' tessuti di lana, di co- 
tone, gli ingegneri meccanici , i lavora- 
tori di strumenti d' ottica, gli orologiai , 
gli orefici, gli agricoltori, ec. ec. Nelle ul- 
time classi, secondo la pubblica opinio- 
ne, sono i volacessi, i letamameli e spaz- 
zaturai, gli spaztacammini, i ciabattini, i 
facchini , ec. , i quali vengono esercitati 
dalla gente più bassa, e priva di ogni 
educazione. 

Le professioni di negoziante, di ban- 
chiere, d’avvocato, di medico, di chirur- 
go, e simili, tengono un posto intermedio 
fra le cosi dette Arti liberali ed i me- 
stieri. Nullameno per I’ esercizio di que- 
sti, ad esempio, gli ingegneri meccanici, i 
fabbricatori di prodotti chimici, ec. deb- 
bono esser forniti di stridii, di pratiche , 
di cognizioni, di capitali, per cui non si 
possono considerare inferiori a quello 
eh' è un avvocato, un medico od altro 
simile. 

Prima della rivoluzione di Francid , i 
grandi guardavano con disprezzo tutta 
la classe industriale, a motivo senza dub- 
bio dell' ignoranza che in questa regna- 
va, mancando essa d* ogni istruzione, nè 
ricevendo Alcun insegn nnenlo sulla tco- 
Dii. Tecnol T. Vili. 
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ria deità Arti e dei mestieri : ogni ope- 
raio imparava un mestiere; esercitandolo 
per alcuni anni nell’ officina di un mae- 
stro, e poscia facendo quello ch'egli di- 
ceva il suo giro della Francia. La pub- 
blicazione dell’ Enciclopedia, opera clas- 
sica ma troppo voluminosa e quindi 
troppo cara per essere a portala degli 
artigiani , non recò ad essi che poca u- 
tilìla. A che avrebbero d’altronde servi- 
to le cognizioni ad un uperaio soggetto 
all' assurdo sistema dei ginrandi ? Lega- 
to sua vita duratile ad un corpo , di ra- 
do e difficilmente poteva giungere al 
grado di maestro, nel qual caso soltanto 
poteva lasciar prendere qualche slancio 
al suo ingegno inventore. 

Al momento della rivoluzione si co- 
nobbe il bisogno d'insegnare i principi!, 
la teorica, e la pratica di alcune arti fon- 
damentali. Si crearono la Scuola poli- 
tecnica, e le scuole di applicazione pei 
pubblici lavori . Dappoi s' istituirono 
scuole speciali per le Arti e mestieri (V. 
sci’oi.s ) , e si aprirono al Conservatorio 
di Parigi pubblici corsi di meccanica a 
di chimica applicata alle arti. Iri oggi si 
aprirono simili corsi nuche nelle princi- 
pali città dei dipartimenti della Franca , 
mediante la insistenza c lo zelo illumina- 
to d' uno fra i più disliuli dotti Jiauccsi 
Carlo Dupin. 

Per Io pisi un figlio unico, o il pi iniu- 
gcnilo il' una famiglia , abbraccia il me- 
stiere di suo padre c gli succede ; ma 
quando la famiglia componesi di molti fi- 
gli , si procura dar loro differenti me- 
stieri, il che è necessario per interesse 
delle famiglie, evitandosi con ciò le gelo- 
sie di professione, che non sono minori 
fra i parenti di quello che lo sicnu fra 
gli estranei. 

La scelta d' un mestiere , d' una pro- 
fessione o d’ uno stato qualunque, è la 
uosa più imharuzsante pei giovimi che 
55 
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hanou finiti i primi itudii. Non vincono^ metalli dai miuerali. Essa fornisce ai- 
tale difficoltà che iperimeotandoii per. l' indurirla gl’ istrumenti più indispeosa- 
qualche tempo, e attaccandoti finalmente bili ai bisogni della società, e spetta ugual- 
a quello che meglio si affi alla loro in- mente alla chimica ed alla meccanica. La 
clinazione, alle loro abitudini ed aL loro 'metallurgia come scienza fa parte delta 
carattere. 'mineralogia, traendo da essale cognizia- 

La pubblicazione di libri separati sul-] ni riguardanti le sostanze minerali ; del- 
la teoria e sulla pratica di cadaun me- la chimica, per gli effetti che si voglion 
slieie , come il Manuele del tintore, del produrre, o per gli agenti che adopransi 
giardiniere, del legnaiuolo, dello scalpel- a trattar questi metalli ; della meccanica 
lino, ec. è un ottimo pensamento, che finalmente per le machinc di cui spesso 
contribuirà a perfezionare ciascun me- abbisogna. 

sliere , queste operette essendo d’unj Malgrado la somma analogia esistente 
prezzo mediocre , sicché ogni artigiano fra le operazioni chimiche e mctallurgi- 
può provvedersi di quella che lu rrguar- che, le quali principalmente consistono n 
da e studiarla. scpararealcunesostanze, v'hanno peraltro 

(E. M.) alcune differenze essenziali che debbonsi 

* MESTOLA. Strumento, per lo più attentamente osservare. Prima di lutto la 

di cucina, di legno o di ferro stagnato e quantità delle materie su cui si opera 
di varie forme, il quale si adopera a me- 1 esige dei cangiamenti negli apparali, e 
stare e Tramenar le vivande che si cuo-'spesso cagiona fenomeni particolari; 
cuno o le Colte. la maggior differenza peraltro esiste ne- 

Meìtola dicesi anche la cazzuola dei gli agenti ciiimici che adopransi. In Chi- 
muratori. Jrnica, lo scopo principale essendo l’esal- 

* Mestola. Pala con manico fatta d’un tezza de' risultali e la purezza dei pro- 
legno leggero, grossa nn pollice e larga dotti ottenuti, si fa poco conto del prex- 
circa sei, di forma simile ad una racchet-zo degli agenti che adopransi, per la 
ta ; serve a giocare alla palla o al pal- 
loncino. 

* Mestola. Strumento che adoperano 
alcune lavandaie per battere i pannilini. 


piccola quantità che se ne usa. Nella me- 
tallurgia, al contrario, uno dei principali 
oggetti è porre in commercio i pro- 
dotti al minor prezzo possibile: perciò 


E' un pezzo di legno quadro , largo cir- non si possono adoperare come agenti 
ra 11 centimetri e lungo 27, cui lascia-, chimici che sostanze comuni e di poco 
si alla metà della sua larghezza un mani- valore. 

co rotondo, lungo circa i 5 centimetri, c| I minerali metallici che ci offre la na- 
di tutta la grossezza del legno acciò sia tura trovansi sempre uniti ad una gran 
più forte. Questa mestola c grossa un quantità di materie straniere. Il più delle 
pollice agli orli, e 18 linee alla metà dei-evolte sarebbe costosissimo sottometterli 
la sua lunghezza, od è a piano inclinato nel loro stato naturale alle operazioni 
da ambo i lati , Questo strumento bene metallurgiche, e conviene separameli ai- 
spesso lacera i pannilini; quindi le nostre meno in parte con altre preparazioni 


lavandaie non lo usano ( V. bucato ). 

(L.) 

METALLO. V. mftallcruia. 


meccaniche. Quantunque la preparazione 
.meccanica si faccia sovente in altre of- 
i ; I ine diverse dalle mctallui giche, faceij- 


SJETALLLUIGIA. L’ arte di estrarre, do essa parte del lavoro dei metalli ci 
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conviene parlarne in qnesto articolo in 
eoi dobbiamo trattare dei princtpii gene- 
rali della metallurgia. Adotteremo la di- 
visione data da Gueniveaunei auoi Prin- 
cipii generali di metallurgia, eoe (iremo 
quattro paragrafi. 

Nel primo, indicheremo la preparato- 
ne meccanica dei minerali, c il metodo 
di assaggiarli. 

Nel secondo, tratteremo dei diversi a- 
genti chimici usati nel lavoro dei me- 
talli. 

Il terrò avrà per oggetto la descrizio- 
ne dei fornelli. 

Finalmente, nel quarto faremo cono- 
scere le operazioni metallurgiche comuni 
a mólti metalli ; mentre quelle che sono 
particolari ad un metallo si trovano de- 
scritte negli articoli rispettavi. 

Della preparazione meccanica dei 
minerali e del loro assaggio. 

Vi sono poche sostanze minerali che 
si possano usare immediatamente nelle 
arti come ci vengono dal seno della ter- 
ra. Le argille, ad esempio, han bisogno 
di venire impastate ; altre come il sai 
gemma abbisognano di una purificazio- 
ne : ma le sostanze metalliche sono quel- 
le che han d'uopo d’ un maggior nume- 
ro di operazioni preliminari. Queste ope- 
razioni consistono nella separazione delle 
materie straniere come sono le diverse 
ganghe dei metalli. Esse variano secondo 
la natura del metallo e delle sostanze che 
Io accompagnano. 

Quando il minerale è puro, basta ac- 
ciaccarlo prima di fonderlo. 

Il minerale coperto di fango si lava e 
appariscono le parti metalliche. 

Se aderisce a una roccia, bisogna 
romperlo per separamelo : se trovasi di- 


EfeTiLttmcU 17S 

sperso in una ganga, bisogna ridurlo in 
polvere, e separarne le parli metalliche 
servendosi del loro diverso peso speci- 
fico. 

Finalmente, se è mescolato con ciot- 
toli, bisogna farne una cernita. 

Queste diverse operazioni si possono 
dividere in tre classi : 

La cernila , 1’ acciaccamento, il la- 
vacro. 

Queste operazioni offrono delle sud- 
divisioni. 

i.° La cernita , che ha in mira di se- 
parare il minerale, puro dalle sostanze 
straniere si suddivide in tre operazioni : 
quella di separare il minerale dal fango 
che Io inviluppa ; quella di rompere il 
minerale per separare a mano le parli 
povere dalle parti ricche, quella finalmen- 
te di separare i pezzi di minerale secon- 
do le diverse grossezze e qualità. Lo si 
lava dal fango il più delle volte in vici- 
nanza delle miniere, servendosi delle 
correnti di acqua. D' ordinario si rime- 
scono i pezzi con una pala, oppure si 
mettono sopra una graticola orizzonta- 
le, e si lavano con maggior diligenza, 
facendovi scorrer sopra dell’ acqua , e 
rimescendoli con una pala. Questi fan- 
ghi, se abbondano di metallo, si raccol- 
gono In bacini, depoati più o meno di- 
stanti in ragione inversa del loro pe- 
so specifico. Quest’ apparalo cui si dà 
il nome di graticole inglesi ( fig. 1 e 3 
Tav. L delle Arti chimiche ) , adopra- 
si specialmente nella preparazione del 
minerale di piombo. Il lavacro delle mi- 
niere di ferro si eseguisce con una mac- 
china particolare di diversa forma : la più 
usata ( fig. 5 e 4 ) compone*! d’ un 
truogolo di legno o di ghisa, il cui fon- 
do è curvo, nel quale gira un albero 
orizzontale cui sono attaccati dei brac- 
ci di ferro. Quest’albero è d’ordinario 
il prolungamento dell’ asse della reo- 
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li idraulica. Manticusi il truogolo tem- 
pra pieno di acquo, e vi li rena di 
tratto in tratto qualche quantità di mine- 
rale. L' acqua, travaiandosi, quando se 
ne aggiunge di nuovo, trae seco il fango 
Terminato il lavacro, il che ti riconosce 
dal moto più lento della macchina, e 
dall'acqua più chiara, sollevasi una delle 
pareti laterali del truogolo, e l' acqua 
trascina, il minerale in nn bacino sotto- 
postovi. Talvolta le miniere di ferro, 
dopa lavate, si passano per un cribro 
per- separarne le diverse grossezze. 

Quando si rompe il minerale per se- 
pararne i pezzi poveri dai ricchi, ado- 
prasi un martello oppure una massa di 
ferro. Ma, allorché lo ti rompe per ridur- 
lo in piccoli frammenti, e passarlo per 
cribri, adopransi altri martelli piani, op- 
pure dei pestelli o dei cilindri tra i quali 
| arnesi il minerale per frangerlo. Que- 
st' ultimo metodo, il più pronto di tutti 
e mollo economo, usasi principalmente 
in Inghilterra. I cilindri sono disposti co- 
me indica la fig. 5. Sono di due sorta : 
gli uni scannellati, gli altri lisci. I primi 
ricevono il minerale da una tramoggia 
postavi sopra, c lo versano sii due file di 
cilindri lisci posti al di sotto. Essi han 
per oggetto di frangere i pezzi più gros- 
si, senza di che sfuggirebbero dai cilindri 
lisci, anzi che rimuuere infranti. Sovente 
,la ganga dei minerali è assai dura, nel 
qual caso la resistenza che i cilindri do- 
vrebbero superare sarcbbe-lroppo ; a tale 
oggetto tì sono dei contrappesi PP, i 
quali fanno che t cilindri si possano di- 
scostare, e lasciar cadere i frammenti che 
presentano troppo resistenza. 

La cernita a mano consiste semplice- 
mente nella separazione del minerale in 
diverse qualità: solitamente se ne fanno 
quattro sorta, il grosso, il miuuto, il’ po- 
vero ■ il ricco. 

Si cribra il minerale in diverse raa- 
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niere, adopransi dei graticci, dei panieri, 
ec. Il graticcio serve a separare quello 
che è bastantemente infranto da quello 
che non lo è: asm panieri e graticole si se- 
parano le diverse grossezze dei minerali. 
Adoprasi una specie di caldàia di rame e 
di ghisa pertugiata con une schiumatolo. 
Un' ansa di ferro con uncino nel mezzo 
serve a sospenderla ad una pertica die fa 
molla. L'operaio la fa discendere e ascen- 
dere alternativamente nell’ acqua carica 
di minerale di ferro : l'argilla rimane tol- 
ta dall' acqua, e il minerale trovusi cosi 
separato in due grossezze : il più fino 
passa pei furi, c il più grosso rimane en- 
tro la caldaia. 

Pegli altri mioerali adopransi i cribri 
che sono quadrati o circolari, gucrniti in- 
feriormente d' una tela metallica di fil di 
ferro o di ottone, le cui maglie sono pro- 
porzionate alla natura del minerale che 
|vuulsi cribrare. Ordinariamente hanno 
■la una a sei linee di apertura. Dopo a- 
verne messa una rerta quantità nel cri- 
bro, immergesi rapidamente e più volte 
nell' acqua ; il liquido entra pel fondo, 
solleva il minerale, e lo tiene per un i- 
s tante sospeso. Le particelle ricadono ol- 
l' incirca secondo 1' ordine del loro peso 
specifico, per cui dispongnnsi in zone 
di diverse qualità. Uu operaio addestra- 
ta facilita molto questa distribuzione del- 
le particelle, secondo la loro gravità ri- 
spettiva, per la maniera cou cui egli in- 
clina o fa oscillare il cribro. Dopo ogni 
immersione, separa il minerale in di- 
verse parti: ordinariamente la superficie 
è coperta di pietre, e non contiene parli 
metalliche : il centro metlesi a parte per 
trattarlo di nuovo, e, dalla tona inferiore 
si trae una certa quantità di minerale at- 
to a fondersi. Quando il minerale che si 
cribra è assai povero, non si ottiene mi- 
neraleatto a foudersi che dopo averne ag- 
giunto a più riprese. 
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I cribri Tengono mosti ordinariamente 
amano; talvolta sospendenti all’estre- 
mità il'una pertica come abbiamo indicalo. 

a.° Dell' accigccamento . Allorché le 
particelle metalliche si trovan disperse in 
piccola qualità in una ganga, occorre ri- 
durre il minerale in polvere finissima in 
modo di poter separare col lavacro le 
parti metalliche dolle altre. Pestarlo a ma- 
no sarebbe costosissimo. Si pesta in un 
truogolo di legno nel quale cadono suc- 
cessivamente dei pistelli di legno verticali 
(V.fig. 6 e 7 ). Questi pistelli di legno scor- 
rono verticalmente e sono armali alla cima 
di masse di ghisa o di ferro. I pestelli so- 
no sollevati da denti posti sopra un 
albero orizzontale che gira, ed è d'ordi- 
nario lo stesso albero della ruota idrauli- 
ca motrice. Tre di questi pestelli, forma- 
no una cosi delta batteria: sOnovi di que- 
ste macchine ad una, due e tre batterie. 
1 piccoli sono disposti sull' albero della 
ruota per modo che v'abbia costantemen- 
te lo stesso numero di pistelli sollevati, 
altrimenti il moto della macchina sarebbe 
irregolare. 

Jl minerale da pestarsi ponesi d'ordi- 
nario in una tramoggia mossa dalla stes- 
sa ruota, per cui versa quantità di mate- 
rie proporzionali a quelle che vengono 
tolte dalla corrente di acqua che giunge- 
vi costantemente. Si pratica sul dinanzi 
una graticola metallica, per la quale esce 
l’acqua che cade nel truogolo. La gros- 
sezza della sabbia dipende in parte dalla 
grandezza delle maglie, per cui la si fa 
mobile, e la si cangia a maglie più o me- 
no larghe all'uopo. Si può anche aumen- 
tare o diminuire la grossezza dei grani, 
aumentando o diminuendo la corrente di 
acqua, e mutando l'altezza, la velocità o 
il peso dei pistelli. 

Le acque che escono, attraversano i 
bacini nei quali depongono la maggior 
parte della sabbia che trascinano seco, o 


Metìllcrgi» a?7 

le particelle più fine che tengono sospe- 
se. La grossezza eli questa snbbia va- 
ria secondo che le materie sono più o 
meno duce, e le acque la depongono al- 
l'incirca secondo la sua grossezza o il suo 
peso specifico. Le parti metallifere, mas- 
sime quando son pesantissime, come le 
miniere di piombo, si depongooo nel 
primo baciao. 

Oltre le macchine ad acqua se ne u- 
sano anche a secco pei minerali che non 
debbono esser lavati : queste potrebbonsi 
sostituire all'acciacctmento a mano, e a- 
doperarsi invece dei cilindri. 

Queste macchine servono anche a pe- 
stare i rottami, dei fornelli e crogiuoli che 
contengono parti metalliche. In quasi 
tutte le officine delle miniere di ferro re 
n'ha una destinata a quest' unico uso. 

3.° Del lavacro. Le sabbie prodotte 
dalla macchina di acciaccameli tu sono un 
miscuglio di particelle metalliche e di par- 
ticelle terrose, che hanno generalmente 
un diverso peso specifico. Questa diffe- 
renza rendesi ancor maggiore per F in- 
termezzo dell’acqua, la quale, trascinando 
le parti più leggere, concentra il metallo 
in una minor quantità di sabbia. Per fa- 
cilitare quest'azione dell'acqua, ponesi 
il minerale sopra dei piani leggermente 
inclinati, che diconsi tavole. Facendo va- 
riare la quantità d’ acqua e F inclinazio- 
ne della tavola, si può favorire questa se- 
parazione : adopransi anche altri metodi 
per accelerare o ritardare la separazione 
delle molecole di sabbia, per esempio, 
si pongono sopra la tavola degli ostacoli, 
e si fa rimontare conlinuameute con un 
rastrello la sabbia verso la parte superiore 
della tavola per esporla di nuovo all' a- 
ziooe della corrente d' acqua. 

Secondo la grossezza e la natura della 
sabbia, si variano i metodi di lavacro- 

li più semplice di tutti è quello cha 
usasi per le sabbie aurifere : lo si fa a 
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mano con una sehifetla o gotazzuolo, o 
truogolelto: basta rimescere continnamen- 
te la schifetta per agitare la sabbia. Un 
piccolo filetto d'acqua che colavi sopra 
trascina le parti sabbiose cui sono fram- 
miste le pagliette d'oro, il cui peso spe- 
cifico è molto maggiore. Malgrado ('imper- 
fezione di questo metodo, si perviene ad 
estrarre dalle sabbie aurifere qualche pic- 
colissima quantità d'oro senza quasi per- 
dita alcuna. Si sostituiscono a questo me- 
todo delle tavole ricoperte di tele, od al- 
tre tavole con delle scanalature: ma que- 
ste piuttosto si adoprano a separare le 
prime quantità di sabbia, poi il rimanen- 
te si tratta a mano colla schifetta. 

Questo metodo lungo e dispendioso 
può usarsi per le sabbie aurifere ; ma sa- 
rebbe inammissibile pei minerali di poco 
valore, come quelli di piombo, di sta- 
gno, ec. in tal caso i lavacri si fanno so- 
pra tavole di forma diversa secondo la 
grossezza della sabbia e la quantità di 
metallo contenutavi. Adopransi tre tavo- 
le diverse ; i.° le cosi dette catte ale- 
manne; a - ’ le tavole immobili; 3.° le ta- 
vole a tcotte od a percosse. 

Le casse alemanne fig. 8 e g, so- 
no rettangolari lunghe tre metri circa 
e profonde mezzo metro : la loro ineli- 
nazione è quattro decimetri: alla parte su- 
periore, che dicesi testa della tavola, i po- 
sta una specie di tavula B, ove mettesi il 
minerale da lavarsi; al di sotto arriva una 
corrente di acqua , che cola sulla sommi- 
tà della tavola. Sul dinanzi vi sono di- 
verse aperture mm per le quali cola l’a- 
cqua successivamente : a misura che si 
accresce il minerale sulla taTola si ottu- 
rano gli orifici inferiori affinchè l’acqua 
scoli dai superiori. 

L'operaio, dopo avere riempita la te- 
sta della tavola di sabbia, vi fa giunger 
1’ acqua ; questa trascina seco parte di 
minerale : perciò il lavatore riconduce 
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continuamente la sabbia verso la sommi, 
tà affine di offrir sempre nuove superfi- 
cie all’ azione dell’ acqua . Quando al la. 
valore sembra che la sabbia sia bastante- 
mente lavata ne fa cadere di nuova ; co- 
si continua finché la cassa ne sia riem- 
pita per tre quarti definitezza. Tutta que- 
sta sabbia non trovasi lavata allo stesso 
modo : la si divide in tre porzioni: quel- 
la verso la sommità è la più pura sicché 
talvolta la si fonde immediatamente : la 
media si sottomette ad una seconda ope- 
razione , e la inferiore riguardasi come 
minerale di prima acciaccagione . Oltre 
queste tre divisioni, ve n' ha una quarta 
prodotta dalla sabbia fina, che le acqne 
depongono nei bacini. 

Le casse alemanne usami per le sab- 
bie alquanto grosse ; nelle sabbie fine si 
avrebbero delle perdite poco considere- 
voli, attesa l'inclinazione delle taTole e la 
velocità dell'acqua. 

Le tavole immobili dette anche tavo- 
le gemelle , perchè sono unite a due a 
due, usansi per le sabbie fine e per ta- 
rare i fanghi che si depongono nei baci- 
ni. Sono lunghe da 4 » 5 metri , larghe 
da i 5 a 1 8 centimetri, e inclinate di cir- 
ca i a centimetri o poco più. Versola 
parte superiore v’ è nno scompartimen- 
to, A nel quale ponesi il minerale da la- 
varsi : un canale B conduce una corren- 
te d' acqua che versasi a nappo sul mi- 
nerale , lo stempera , trascina e sparge 
sulla superficie della tavola. Il lavatore 
lo riconduce' di continuo alla sommi- 
tà perché si perda il meno possibile di 
parti metalliche. L' acqua che cola dalla 
tavola aitraversa dei canali e delle casse 
mn poste al di sotto, nelle quali depone 
gran parte della sabbia tratta seco. Ri- 
conducendo continuamente il miaerale 
alla sommità della tavola , ben presto il 
lavatore l'ottiene netto: tuttavia, quan- 
do trovasi unito a sostanze di un peso 
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specifieu predo a poco uguale , coma il dcalmenta, all'oggetto di offrire un osla- 
solfuro di piombo e Ja blenda , questo colo all' acqua e al minerale per obbli- 
rnetodo di separazione non basta. In tal garlo a distribuirsi ugualmente sulla su- 
caso si passa leggermente sulla sqperficie perfide della tavola. Immediatamente al 
una scopa di giunco che solleva lo stra- di sopra di questo piano B vi è una 
to di blenda, e ne lo separa in parte , tramoggia D nella quale si mette il minc- 
essendo molto difficile togliernelo total- rate da lavarsi. Un canale R i posto al 
mente. di sopra* la tramoggia, in modo di poter- 

li minerale ottenuto così è d' ordina- vi versare dell' acqua che stemperi e 
rio sì puro da darsi alle fonderie ; esso tragga seco il minerale salta tavola; l’a- 
prende il nome di schlick. cijua versasi a nappo sottile e uniforme, 

Quando la materia sottomessa al la- e allo stesso momento la tavola riceve un 
vacro è fangosa, come tono i sedimenti dolce impulso che la porta innanzi. Ces- 
deposti nelle vasche, allora bisogna stem-jsalo questo impulso , essa ritorna alla 
perar questo fango nello scompartiroen- posizione di prima, e battendo contro il 
to a , servendosi di un molinello, oppu-lpezzo Z prova una forte scossa che la 
re agitandolo soltanto in altro mudo '. riconduce verso la cima. Questi movi- 
I' acqua lo solleva, e lo depone in parte menti in icnsi coutrarii hanno per ogget- 
sulla tavola. Per facilitare il sedimento ,'lu : i.° di separare le particelle terrose e 
e affinchè le parti metalliche non venga- le metalliche che potrebbero esservi a- 
no tratte dall'acqua, rendonsi le tavole derenli, comunicando loro velocità ina- 
meno inclinate. gtiali , e proporzionate alle diverse den- 

Allorchè questi sedimenti sono assai sita ; a.° di ricondurre verso la testa 
fini e poveri di metallo, il lavacro sulle della tavola le parti metalliche più pe- 
latole g- inelle è sovente difficile e di- santi. Noi non abbiamo indicato ii mec- 
spendjoso. In alcune officine della Sas- carrismo che imprime alla tavola le 
sonia si antepongono a tale oggetto le scosse suddette perchè la figura ■ a 
tavole a scosse , ed otlicnsi a quauto basta a farle comprendere . Si modi- 
sembra una maggiore economia di man ficano , secondo la natura del minera- 
d’ opera. Si può inoltre lavare con esse, le che lavasi, le diverse circostanze clic 
delle sabbie neglette per la lor povertà, influiscono sullo stesso lavacro; come sa- 
Le tavole a scoste o a percossa sono rebbe l' inclinazione della tavola che va- 
costruite all’ incirca come le precedenti : ria dagli otto ai quindici centimetri. L'a- 
banno quattro metri di lunghezza , ed equa vi si spande in filetti dilicati ,03 
t ,3 di larghezza: i rialzi posti sui due. tubo pieno, in guisa che colano perfino 


lati lungiludinali sono di due decimetri due piedi cubici di acqua al minuto. II 
di altezza. Queste tavole, come indica la numero delle scosse varia «la 1 5 a 3 G 
fig. 13, sono sospese con catene dd ai per minuto. La tavola si allontana dalla 
quattro augoli, in guisa che la tavola ri- sua primitiva posizione dai 3 ai 30 cen- 
inone leggermente inclinata. timetri. 

Al di sopra, ed un poco indietro del- La grossa sabbia richiede generalmen- 
la testa della tavola, è posto un piano le meno acqua e meno inclinazione nel- 
ti languirne inclinato B , con rialzi tutto la tavola che la sabbia fina e viscosa, 
ull" intorno. Sopra questo piano sono I minerali di stagno sono talvolta tini- 
piuulati dei piccoli prismi triangolali ver- ti alla pirite arsenicale, il cui peso specifi- 


Digitized by Google 



ago Mbtzu.cboi* 

co è «ir incirca quello dello (lagno : il 
lavacro ne farebbe diffìcilissimo se non 
ti cangiasse la natura del minerale. A ta- 
le oggetto lo fi assoggetta ad tm arrosti- 
mento preparatorio sul suolo di 110 for- 
nello da riverbero, nella quale operazio- 
ne si volatilizza P arsenico e rimane il 
ferro allo (tato di ossido. Basendo que- 
sto molto più leggero del minerale di 
stagno, lo si separa di leggeri col lava- 
cro. 

I minerali che provengono dalle di- 
verse operazioni suindicate si mettono in 
magazzini separali; ma, per ottenere una 
fusione più uniforme, si mescono nelle 
proporzioni che sembrano le più conve- 
nienti ad una buona fusione. Per cono- 
scere queste proporzioni , è necessario 
determinare le quantità rispettive di me- 
tallo contenutevi con assaggi particola- 
ri. Conviene, quant' è possibile , sotto- 
mettere a tali prove non solo ogni mi- 
nerale, ma anche tutti i prodotti metal- 
lurgici che si aggiungono sovente alla 
materia fusa in modo di conoscere la ric- 
chezza del miscuglio. E' importante sa- 
pere esattamente la quantità di metal- 
lo che si deve ritrarre all’ oggetto di 
modificar l'operazione e il miscuglio se- 
condo le diverse circostanze. Gli stessi 
assaggi servono a sorvegliare la fedeltà 
degli operai. 

Gli assaggi usati in queste officine so- 
no i cosi detti assaggi per via secca : es- 
si consistono generalmente, quando i 
minerali sono allo stato di ossido, a fon- 
derli in crogiuoli intonacatici brasca , ag- 
giungendovi un flusso : il carbone della 
brasca ripristina gli ossidi, ed il flusso fa- 
cilita la fusione delle materie straniere 
che sempre esistono nei minerali anche 
più puri. 

Quando i metalli sono allo stato di 
solfuri, aggiungevi solitamente una certa 
qunuliu di ferro, il quale ha per lo solfo 
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più affinità del rame e del piombo. Si 
combina con esso e ne libera i metalli. 

Quando il minerale contiene una certa 
quantità d' argento, tu si fonde con del 
piombo o del litargirio, che si combina 
coll' argento. Coppellasi il piombo, e si 
ottiene un bottone d’ argento. 

Gli assaggi si fanno in fornelli alimen- 
tati da mantici, oppure in fornelli a cor- 
rente d’ aria, detti fornelli a vento. Tali 
assaggi essendo descritti particolarmente 
a ciascuno degli articoli riguardanti que- 
sti metalli, non ne parleremo più a 
lungo. 

Degli agenti chimici e dei com- 
bustibili. 

Il lavoro dei metalli dovendo farsi col- 
la maggiore economia possibile, non si 
possono adoperare che sostanze abbon- 
danti iu natura, e di poco valore, che so- 
no in piccolo numero. Si possono divi- 
dere in due classi : gli agenti generati co- 
me il calore e gli agenti particolari clic 
sono certe sostanze adoperate a facilitar- 
ne la decomposizione o la fusione della 
ganga. 

Il calore produce sovente dei cangia- 
menti nei corpi : esso gli fa passare dallo 
stalo solido a quello di liquido, e da que- 
sto a quello di gas. 

Il carbone e gli altri combustibili non 
solo forniscono il calore, ma servono an- 
che alle ripristinazione del " metallo pel 
carbonio e l’idrogeno che contengono. 
In alcnni assaggi il carbone produce dei 
nuovi composti dotati di proprietà par- 
ticolari come avviene col ferro che Io 
trasforma in acciaio. 

L'aria atmosferica necessaria alla com- 
bustione opera anche P ossidazione dì 
alcuni metalli. Questa proprietà sovente 
nociva, come nel lavoro del ferro, è al 
contrario messa a profitto per separare 


Dìgitized by Google 



Mktsi.luhcu 

r argento del piombo, per facilitare raf- 
finamento del rame, ec. 

Il solfo serre ad operare la separazio- 
ne di alcuni metalli per la sua attilliti ; 
nel laruro del piombo e del rame, egli 
facilita ia separazione di questi metalli 
combinandosi al ferro, e riducendolo in 
iscorie. Sovente i minerali metallici con- 
tengono del solfo, nel qual caso si ag- 
giungono delle materie ferrogginose : al- 
tre volte al contrario vi si aggiunge del 
solfo, come sarebbero le piriti di ferro. 

Alcuni metalli si adoprano come fon- 
denti o come dissolventi : come fondenti 
per formare delle leghe solubili ; co- 
me dissolventi quando si trattano l'oro 
e l’argento. Il piombo c il mercurio si 
udoprano in tal circostanza, e possono 
anche servire I' antimonio a il bismuto. 

Gli ossidi metallici facilitano la vetrifi- 
cazione delle terre, ed alcuni, come l'os- 
sido di ferro e di manganese, e, in certi 
casi, quello di piombo, si adoprano a ta- 
le oggetto. 

Le terre, sole o mescolate, esercita- 
no ad alta temperatura una grande azio-' 
ne le une sulla altre, nonché sugli ossidi 
metallici. Si sa che sebbene fieno infu- 
sibili separatamente, pel miscuglio di al- 
cune di esse divengono fusibili: mettevi 
a profitto questa proprietà per trattare i 
minerali di ferro ; e questi trovandosi 
sempre in natura combinati con materie 
terrose aggiungasi loro un fondente che 1 
ne formi umuiscuglio fusibile : per esem- 
pio al ferro quando è unito all' argilla, si 
aggiunge della pietra calcarea. 

Finalmente gli alcali che trovansi sem- 
pre in piccola proporzione nelle ceneri 
dei combustibili adoperati facilitano la fu- 
sione dei vetri terrosi ; si adoprano an- 
che per la decomposizione del solfuro di 
antimonio, ec. 

La legna, il carbono di legno, il car- 
bon fossile, le ligniti e la torba, sono i soli 
Dit. Tecnol. T.Flll. 
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combustibili usati nelle arti. La natura ce 
ne fornisce alcuni altri che non sono ser- 
vibili a quest’ uso. 

I combustibili tono composti di ele- 
menti di natura diversa : gli uni volatili 
ad una certa temperatura possono arde- 
re da lungi come il gas idrogeno, il gas 
ossido di carbonio, ec.: gli altri son fissi. 
Ne segue che i combustibili possono ado- 
perarsi in due modi, sviluppando il cdlore 
nello stesso luogo ove trovansi, o riscal- 
dando ad una certa distanza come nei for- 
nelli di riverbero. 

La legna si adopera per riscaldare le 
caldaie di evaporazione pei fornelli di ri- 
verbero, per I' arrostimento dei minera- 
li, ec. Non si può usarla con ecunomia 
ne' paesi ove scarseggia, ed usasi ove ab- 
bonda piò del carbon fossile. 

La composizione chimica delle legna ò 
poco diversa : contengono tutte gli stessi 
elementi ; ma il loro peso specifico variu, 
e perciò sotto Io stesso volume conten- 
gono più o meno materia, per cui svol- 
gono a proporzione più o meno calure. 
Quindi si distingue in forte e dolce. La 
prima comprende il castagno, la quercia, 
il carpino, il noce, l'olmo, Il faggio ed il 
frassino che danno un carbone più duro: 
si accendono men facilmente e danno 
men fiamma dei legni dolci. 

Secondo l'età del legno, ed il grado di 
diseccazione, varia il calore che se ne 
ottiene. Humford trovò che la betulla 
seccata all'aria libera produce un calore 
capace di portare all' ebollizione trenta- 
quattro volte il ìuo peso di acqua da o°, 
a ioo°. La stessa legna seccala in una 
stufa riscaldò al ponto stesso 3q volte il 
suo peso di acqua; perciò nelle vetraie e 
nelle fabbrichi di porcellana si fanno sec- 
carne nelle stufe le legne. llurnford riile 
ugualmente che si potevan classificare le 
legna nell' ordine seguente, rispetto alla 
quantità di calura die producono: il fag- 
36 
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piu, la quercia, il carpino, P olmo, il ti- 
glio, la betulla, P ontano, il pioppo tre- 
mulo, il nero, quello d' Italia, l'abete ed 
il pino. 

Il carbone di legno adoperati quando 
le tostante da fondere sono a contatto 
col cumhustibile, perchè le legna non 
produrrebbero bastante calore, o biso- 
gnerebbe usarne in troppa quantità rela- 
tivamente al minerale. Il carbone è della 
natura e qualità della legna stessa, cioè 
dolce o forte secondo che dolci o forti] 
s ino le legna. 

La quantità di carbone che ritraesi da 
un legno è minore ili quella che vi esiste, 
lealmente. Secondo Gay-Lussac e The- 
nard i legni duri contengono da 5o a5a 
per tuo di carbone, e di rado se ne ot-l 
tiene più di -phj. per 100 . 

Il carbone nssorbeavidaincqte Pumidi- 
là, c nc pieudc tino ad — ud -* del suo 
peso. Quandu è recente brucia troppo, e 
si preferisce il carbone stagionato. 

Il carban fossile fornisce alle arti un] 
combustibile vantaggiosissimo , special-' 
mente nella metallurgia, che vuole quasi 
s :mpre un calorp forte e concentrato in 
uno spazio circoscritto: ma tutte le spe- 
jie di questo carbone non sono ugual- 
mente buone, secondo la purezza e la] 


Finalmente i grassi che hanno la pro- 
prietà di agglutinarsi sono i migliori, e ser- 
vono a tutti gli usi. Tuttavia pel lavoro 
del ferro si riducono allo stato di purez- 
za con un'operazione analoga a quella 
usata ad incarbonire il legno, colla quale 
esso spogliasi di tutte le parti volatili con- 
tenutevi. Questo carbone di cui si. è par- 
lato all’ articolo rispettivo, chiamato coke 
riducesi alla metà circa del carbon fossi- 
le adoperato. Alla fabbricazione del cole 
si preferisce il carbon fossile poco bitu- 
minoso, fornendo questo un carbone più 
compatto. Il carbun fossile più bitumino- 
so aumenta di yolume coll’ incarbonimen- 
to : però alcune varietà cangiano poco; e 
i carboni fossili magri scemano io que-, 
st'opc razione. 

La depurazione del carbon fossile ha 
due vantaggi perchè lo spoglia della ma- 
terie che potrebbero partecipare dei di- 
fetti ai metalli con cui si unisce, e perchè 
ottiensi un combustibile alto a produrre 
un fuoco più intenso nel focolare di un 
fornello, per cui si possono ottenere con 
esso degli effetti superiori (V. per la fab- 
bricazione del cuk l'articolo sopracci- 
tato ). 

La Ugnile o legna bituminosa e la tor- 
li a forniscono alle arti dei combustibili 


«piantila «li bitume che contengono, per assai utili, ma sinora non si potè usarne 
cui si possono dividere in tre classi : i nel lavoro delle miniere. La lignite tru- 
secchi, i magri cd i grassi. vasi interposta in diverse formazioni geo- 

I secchi sono poco bituminosi, inesco- 1 logiche, o talora, come ad Aiziu Provenza, 
lati «li molta materie straniere, per cui ( forma dei grandi sedimenti la cui eslrazio- 
«lanno un cattivo combustibile. Possono ne può esser utile. La torba serve ad usi 
servire nelle fornaci da «xtlce ad usi do- domestici ed ai fornelli di evaporazione, 
mestici e pei fornelli di evaporazione. Da < foniche tempo si pervenne, trattando- 
I magri sono ordinariamente bitumi- la con acqua di calce, e incarbonendola, a 


tinsi, mescolati d' una certa quantità di renderla capace di dar più calore. In tal 
materia lerruse ; lu «jualità ne è superio- caso può servire a cuocer la calce, cd ab- 
re ai precedenti, e possono servire a mol- liiamu veduto alcune fornaci da calce ali- 
tissiini usi ; sono ottimi nelle vclraie , mentale con tale combustibile, 
ivi forni da maioliche, in <|uelli di ri ver- Queste diverse materie producunu 
boro, ec. «piantila di calure assai differenti. 
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Dalie sperienze di Lavoisier ai hanno! equivale a<l 1,70 di legno, n adì, (Uà 
i seguenti rapporti, essendosi adoperati i quando la legna è secchissima. Arameltrsi 


combustibili ad evaporare negli stessi 
fornelli uguali quantità d' acqua ; cioè a 
produrre effetti caloriferi, e quantità di 
calore all' incirca uguali : 

Coke libbre. . . . /,o?> 

Carbon fossile. . . 600 

Carbon di legna. . 600 

Legna di quercia . 1089 

Altre sperienze fatte in alcune vetrarie 
diedero che una parte di carbon fossile 


generalmente che occorrono due parli di 
legno per una parte di carbon fossile. 

Rumford trovò che nna libbra di le- 
gno di abete può far bollire so libbre e 
metro di acqua da o° a ioo° ; egli am- 
mette che la stessa quantità di carbon 
fossile può produrre lo stesso effetto so- 
pra 56 libbre e meno. 

Offriamo un quadro delle spariente e- 
seguite in circostante molto analoghe agli 
usi pratici. 


Dia -nazione 
dei 

combustibili. 

Qusstits' d’acqda 
elevata alla temperatura 
di ioo° centigradi 

Quastitì' d\cqca. 
bollente convellila 
in vapore. 

Carbone di legna . . . 
Carbon fossile .... 

57,60 volte il peso del 
combustibile. . 
56 , 5 o id. 

io, 9 volte il suo peso 
6,0 7 

Quercia secca .... 

3 i, 7 » 

1 I 

Abete . 

ao 

I I 

Carbon fossile di Ne»- 
castle 



6 

Idem 


6, i 5 

Idem 


7 . *9 


Il coke produce, almeno allorché non 
contiene che pochissime materie terrose, 
altrettanto calore del carbone di legna. 

La torba produce effetti molto minori, 
e paragonandola al carbon fossile nel ri- 
scaldar l’ acqua, il suo effetto è come 
1 , 5 o : G, 5 o : 9,1 5 . 


Dei fornelli. 

Le operazioni metallurgiche si fanno 
in opparati che dicami fornelli di forma 
e dimensioni diversissime, secondo le dif- 
I ferenti operazioni, e si troverà alla da- 
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scrizione di ciascun metallo quella degli lo rossa di egire, < sovente è difficile ri- 

apparati udoprali in particolare ; questi mediarvi. 

apparali hanno proprietà più distinte Essendo i fornelli assai alti , coma 
che sarà utile esporre. quelli a manica, o gli alti fornelli, per la 

Secondo le circostanze conviene che il fusione del ferro, e la parte superiora 
carbone sia a contatto col minerale, od al molto lontana dall' aria dei mantici even- 
ni ntra rio basta eh' esso riscaldi i fornelli, do una temperatura inferiore del bas- 
Nel primo caso, per mantenervi la com- so : si dà a questi fornelli la forma di 
bastiono, bisogna introdurvi I' aria con due coni, o due piramidi opposte base a 
macchine ; nel secondo bastano le cor- base, per concentrare cosi il calore verso 
reni/ d'aria degli stessi fornelli. la metà del fornello, che dicesi il ventre. 

I primi fornelli offrono internamente I minerali si preparano a fondersi nella 
una forma di molti tronchi di cono, le cui parte superiore, e fondonsi a proponili- 
basi sono orizzontali ; di rado sono cilin- ne che scendono. 1 metalli ed i vetri ter- 
drici o quadrati : il loro asse è verticale, rosi, a proporzione che si fondono, co- 
e la loro altezza variabilissima ; sono di lano net crogiuolo che forma la parte 
un piede o d'un piede e mezzo nelle fu- inferiore del fornello, cui si dà d’ ordi- 
cine, ove affinasi il ferro ; talvolta alcun- nario una figura prismatica. Le materie 
trario, nella fusione dei minerali col coke, fuse vi si accumulano a poco a poco, il 
giungono all'altezza di 60 piedi. Distin- diverso loro peso specifico fa sì che le 
guonsi con nomi diversi, secondo la loro scorie vengano alla superficie. E siccome 
altezza e i loro usi: diconsi fucine di aj- queste abbondano assai più del metallo, 
Jìnamenlo quelle di 18 pollici di profon- ben presto il crogiuolo non basta a con- 
diti ; fornelli a manica quelli che hanno tenerle, e il di più versasi per una aper- 
dai 5 ai i 5 piedi di altezza ; ed alli-for- tura praticata a tale oggetto. 
nclti quelli la cui altezza i ancor maggio- li lavoro in questa specie di fornelli 
re. Tra i fornelli a manica se na distin- consiste nel mantenerli costantemente 
guono di più sorta, secondo la loro pieni di combustibile, e di materie da 
forma. fondersi. Quando si procede regolarmen- 

Alla parte inferiore sonovi alcune a- te, sono costanti le proporzioni di cor», 
perltrrc : una di esse serve all’uscita del- bustibile e di minerale ; e il fonditore le 
le materie fuse, l'altra all' introduzione varia secondo lo stato del fornello, e ne 
dell'aria. Possono esservi più bucolari di proporziona la quantità e la velocità del- 
manlice, e negli alti fornelli sovente ve 1’ aria. 

n'ha due. In questi, i bucolari son d'ordi- La temperatura prodotta in questi 
nario orizzontali, e negli altri si dà loro fornelli essendo fortissima, è necessario 
talvolta una certa inclinazione sia verso che sicno costruiti internamente di ma- 
I’ alto, sia verso il basso. Questa inclina- feriali i più refrattari : inoltre si debho- 
zione à di moltissima importanza per af- no scegliere quelli che difficilmente ven- 
fìnnre il ferro, e vennero già indicate nel- gono intaccali dalle materie fuse che di 
l'articolo rispettivo le regole da seguirsi. ; continuo vi colano sopra. Quest'altissima 
Le materie s'introducono nel fornello temperatura che deteriora l’interno dei 
per la parte superiore, e debbono scen- fornelli produce una dilatazione che ten- 
dervi nnifnrmemcnla: quando la loro di- de n rovinarne anche l'esterno. Perciò 
scesa è irregolare, s' ingorgano, il fornel- si dà ai muri esterni una grande grus- 
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lizza, li armino rii ferro, o ti aprono rie! 
canali nel muro, per riare incita ai gai 
eri all' acqua che eiiiteise nelle malte e 
nelle pietre : oltracciò ai praticano pnre 
ilei canali nelle fonriamenta rii quoti for- 
nelli per impedire che l’ umiditi «'intro- 
duca, la quale potrebbe molto nuocere e 
raffreddarne alcune parti. 

La «econria classe dei fornelli, nei qua- 
li non si mescola il minerale col com- 
bustibile, tono riscaldati soltanto dall' a- 
zione della fiamma e della corrente del- 
l'aria. Diconsi fornelli dì riverbero, e so- 
no composti rii tre parti : il focolare, il 
laboratorio, il cammino. 

Il focolare è formato ri' una graticola 
sulla quale introriucesi il combustibile 
per una porta posta al dinanzi : tri rii sot- 
to v’ è uno spazio ruoto detto cenerario 
pel quale entra la corrente d’ aria che 
riere alimentare la comhuslione. Le di- 
mensioni del focolare debbono essere 
proporzionate a quelle del cammino e 
del Suolo, cariando peraltro in certe pro- 
porzioni, pel che varia pure la intensità 
rii calore. Le spranghe della graticola so-' 
no piò o meno discoste secondo che a- 
doprasi legna o carhon fossile. 

Il laboratorio è formato del suolo, del 
ponte, e della rolla o rirerbero. 

Il suolo è la superficie su cui si pon- 
gono le materie da riscaldare o da fon- 
dere. E' formato di materie refrattarie, 
ordinariamente rieuopresi con sabbia 
quarzosa, o con un miscuglio di argilla 
e carbone. Quando i fornelli di riverbero 
servono a fondere un metallo, si pratica 
all' estremità opposta un bacino , nel 
quale cola il metallo fuso. Nei lavori dei 
ferro soltanto si è introdotto 1* uso di 
far questi suoli di ghisa. 

Il ponte ì un murirelln che separa il 
focolare dal suolo. Esso impedisce alle 
materie fose rii radere nel focolare, c 
all'aria fredda, di giungere immediata-) 
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mente sul metallo fuso. Finalmente la 
volta che ricopre il molo obbliga la 
fiamma « rivolgersi sopra di esso, men- 
tre lo riscalda. L' altezza della volta è 
molto osservabile nella costruzione d'un 
fornello di riverbero, dipendendo da es- 
sa I* intensità dei calore, eh' è piò forte 
a proporzione eh' essa è piò bassa. È ne- 
cessario che sia costruita di mattoni i più 
refrattari. 

I diversi punti del suolo trovami ri- 
scaldati inegualmente. Il maggior calure 
è vicino al ponte del focolare; perciò 
pongonsi in questo luogo le sostanze più 
difficili a fondersi. 

Una o più porte sono praticate al la- 
voro di questi fornelli. 

II cammino serve alla corrente dell’ a- 
ria, e fa I' ufficio dei mantici adoperati 
nei furnelli dell' altra classe. La corrente 
è maggiore a proporzione che il cammi- 
no i più alto. Le dimensioni dei cammi- 
ni debbono essere in un certo rapporto 
col focolare e col laboratorio. 

La costruzione di questi fornelli ri- 
chiede menu precauzione che quella de- 
gli aiti fornelli : si Ita la precauzione di 
costruirvi degli archi che li guarentisca- 
no dall'umidità, e si armano solidamente 
di ferro per farli resistere alla dilatazione. 

Si può ottenere nei fornelli di river- 
bero una temperatura di i5o a ifio 0 
di Wedgewoud, al qual calure il ferro 
dolce comincia a fonderti. D’ordinario 
è assai minore. 

L' uria che attraversa i fornelli di ri- 
verbero non trovasi dalla combustione 
spogliata totalmente di ossigeno, per cui 
bisogna introdurre il doppio o il triplo 
di quella che occorrerebbe. Ne segue pu- 
re che la stessa aria, attraversando il la- 
boratorio del fornello, contenendo tutta- 
via una certa quantità di ossigenu , 
produce quasi sempre uoa ossidarmi e 
del metallo ; perciò questi lui turili con- 
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vengono meglio nei casi di ossidazione 
che quando si tratta di decomporre gli 
ossidi. Nondimeno si udoprano utilmente 
a ripristinare il litargirio. 

Essendo necessaria uua gran corrente 
d' aria nei fornelli di riverbero, bisogna 
mantenerne i cammini assai riscaldati , 
per cui si disperde molto calore. Fu 
sperimentato di far servire questa cor- 
rente d’ aria a riscaldare altri fornelli ; 
ma si trovò che quasi sempre ciò nuoce 
alla forza della corrente medissima. Ado* 
pransi bensì a riscaldare dei metallico in 
alcuni casi di arrostimeutu. 

Metodi generali usati in metallurgia. 

I minerali metallici o quelli prodotti 
dalle fonderie da sottomettersi ai lavori 
metallurgici ci danno ordinariamente il 
metallo che vuoisi ottenere in istalo di 
combinazione con altre sostanze. Quindi 
i processi metallurgici hanno per oggetto 
una sorta di analisi colla quale ottenere 
una o più sostanze separate. A tal fine 
due metodi principali si adoprano.* 

i.° Si procura di combinare fra loro, 
o con un altro corpo , le sostanze alle- 
gate ai metalli ; a tal modo decomponesi 
ha dato materia in due porli, nell'una del- 
le quali si trova il metallo oll’incirca in 
istato puro, e nell’ altro la nuora combi- 
nazione prodotta. Quest’ è il metodo u- 
sato quando trattasi col ferro la galena o 
solfuro di mercurio. Avendo il ferro più 
affinità del piombo col solfo, formasi una 
combinazione di ferro e di solfo , fusibi- 
le, ed il piombo rimane separato. Lo 
stesso metodo si usa per separare il 
piombo dall’argento. Si espone il piom- 
bo argentifero all* azione d* una corren- 
te d’aria, Ja quale ossida il piombo c la- 
scia intatto I’ argento. L’ossido di piom- 
bo cola ridotto in litargirio. 

a.° Il secondo metodo generale consi- 


sto al contrario a formare col metallo che 
vuoisi ottenere una nuova combinazione 
facile a separare dalle altre sostanze. Il 
lavoro delle materie argentifere col piom- 
bo o col mercurio ce ne offre degli esem- 
pli. Si ottiene un piombo allegato all’ar- 
gcnto, oppure un amalgama di argento 
e mercurio *, non rimane che decompor- 
re queste nuove combinazioni. 

L’imperfezione del piccolo numero di 
agenti a nostra disposizione, e le grandi 
quantità di materia su cui devesi agire, 
fanno che assai di rado s» pervenga a ot- 
tenere la completa separazione del me- 
tallo propostosi. Debbousi talvolta ripe- 
tere le operazioni più volte , ed anche 
alternarle per concentrare il metallo ire 
una minor proporzione di materie stra- 
niere. Nel trattare la più parte dei solfu- 
ri, rendonsi perciò necessari) ripetuti ar- 
rostimenti e fusioni. Coll* arrostimento 
consumasi una certa .quantità di solfo, e 
| colla fusione se ne separa il metallo. Que- 
sti due metodi generali offrono tre gene- 
ri di operazioni molto diverse, nelle qua- 
|’li può dirsi consistere tutta la melal- 
! lurgia. 

Delt arrostimento dei minerali. 

Quest’ è una specie di preparazione 
con cui si dispongono i minerali alla fu- 
sione, e si eseguisce sopra di essi, prima 
di averli mescolati con nitri agenti, cui 
j si uniscono poscia, e dai quali dipendo- 
! no in parte i metodi adoperati. L’ arro- 
stimento produce molti effetti diversi. 
i.° Distrugge ordinariamente l' aderenza 
delle molecole ; 2 .° volatilizza le sostan- 
ze che ne sono suscettibili, come l'acqua, 
T acido carbonico, parte del solfo, e l ar- 
senico contenuto in alcuni metalli ; 5. 
produce finalmente una mutazione nella 
natura del minerale , ossidando alcuna 
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parte de' «noi componenti. Nei due pri- 
mi cali ai può eseguire l’ arrostimento 
fuori de! contatto dell* aria; ne! terrò gli 
«•fletti dipendono appunto dal concorso 
«li essa. I primi si eseguiscono facilmen- 
te, anche in una sola ossidazione. Ma 
«piando si ha in mira di ossidare il mi- 
nerale, è necessario esporne tutta la su- 
perfìcie all* azione dell’ aria , il che 
non ottiensi che con ripetute operazio- 
ni. Sovente un arrostimento continuato, 
tende n fondere la materia, e ciò nuore 
sommamente perchè ristringe le superfi- 
cie di contatto coH’aria, ed appunto per 
«piesto si fanno arrostimenti ripetuti. 
Quest* arrostimento, secondo la natura 
«le* minerali, si fa all'aria filiera fra aree 
murate, oppure in fornelli. 

L’ arrostimento a ir aria libera usasi 
pei minerali di ferro, e per quelli che 
sono pirìtnsi e bituminosi. Stendasi so- 
pra un’area perfettamente piana, soven- 
te coperta di uno strato di argilla bat- 
tuta, un letto di legne o di fascine.Hiem- 
pionsi tutte le ineguaglianze della legna 
con carbone, o con altro combustibile. 
Alle volta , affinchè P arrostimento sia 
più uniforme , si fanno degli strati suc- 
cessivi di minerale e di combustibile. Si 
«là ordinariamente al cumulo delle mate- 
rie la forma di un tronco di cono , co- 
me vederi nelle figure 1 3 e 1 4 , rico- 
perto di uno strato di zolle per impedi- 
re che la combustione sia troppo viva 
nell’interno della massa, e che non si formi 
«pialche corrente d’aria che nuocerebbe 
all’ operazione , rendendola molto ine- 
guale. Appiccasi il fuoco inferiormente , 
il quale si comunica a mano a mano , e 
«piando il cumulo è assai grande, si pra- 
ticano nell* interno alcuni cammini per 
facilitare P accensione di tutta la massa. 
R' necessario che il fuoco sia uniforme , 
per cui si procura di dare uscita all’aria 
verso le parti meno infuocate , c di ot- 
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furamela al contrario dove il ftioco sem- 
bra più rivo con terra od altro. 

La dimensione dei mucchi è varia ; 
pei minerali di ferro sovènte si allunga- 
no da una parte, a proporzione che si 
distruggono dall’ altra. Pei minerali pi- 
ritosi che contengono solfo , le dimen- 
sioni dipendono dalla loro natura perchè 
in questi la ccunhustione è alimentata 
dall' eccesso di zolfo contenutovi. In si- 
mili arrostimenti che durano talvolta an- 
co 6 mesi, i mucchi sono composti di 
molte migliaia di quintali metrici. 

Questa specie di arrostimento è assai 
economica pei minerali pirilosi , e se ne 
può anche trarre una certa quantità di 
solfo. A tale oggetto , ricuopronsi di ar- 
gilla lotte le superficie , e maggiormente 
se ne mette sulle facce laterali. Si fanno 
poscia dei buchi emisferici nella superfi- 
cie superiore , i quali ricevono lo solfo 
che trapela da tutte le parli. Di tempo 
in tempo raccogliesi lo zolfo , e gettasi 
nell' acqua fredda. 

Arrostimento sopra aree murate. 

La difficoltà dell.- condotta del fuoco 
nell’arrostimento a mucchi suggerì l'idea 
di circondarli di piccoli muri che possa- 
no guarentirli dalle correnti di aria che 
producono una ineguaglianza nociva nel- 
l’azione del fuoco. Si fanno dei muri sui 
Ire o sui quattro lati dell'arrostimento ; 
in quest' ultimo caso ti pratica una por- 
ta d’ ingresso . I mori hanno due a 
tre piedi di altezza. Ordinariamente un 
muro è comune a due arrostimenti. Spes- 
so anche ricuopronsi d’una tettoia per 
preservarli dalla pioggia. 

Arrostimento nei fornelli. 

Secondo la natura del minerale i for- 
nelli adoperati all'anrostimcnto suno va- 
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riabilUsimi ; quelli adoperati per le mi- 
niere di ferro hanno per aulito la forma 
delle fornaci da calce, cioè aona tronchi 
di cono, o tronchi di piramidi rovescia- 
te. Ve n'ha come quelli da calce di cot- 
tura periodica, o di cottura continua. Il 
combustibile ai stratifica d’urdiuariu col 
minerale. 

A Crenxot adoprasi un forno simile a 
quello da porcellane, in cui la fiamma 
uttraversa tutto il minerale, e n’è conti- 
nuo I’ arrostimento. 

Si tentò di adoprare questa aorta di 
fornelli per I* arrostimento dei minerali 
piritosi ; ma inutilmente : perchè i pezzi 
ai agglutinano in alcune parti del fornèl- 
lo, e 1’ operazione si arresta non poten- 
do l'aria egualmente entrare dovunque. 
Quindi per I’ arrostimento dei mioerali 
rissai solforosi è piò economico il meto- 
do anzidetto. Adopransi fornelli di river- 
bero quando si arrostiscono minerali in 
polvere. Con questi fornelli riesce facile 
esporre all* aria tutte le superficie del 
minerale, rimescendoli cdntinuamente sul 
suolo. Si paò anche all' uopo attivare o 
diminuire I' azione dell' aria, per accele- 
rare o ritardare 1* arfoatimento. Il qual 
metodo piò comodo è preferibile, ma ha 
1'incouvcniente di esser costoso, quando 
trattasi di grandi quantità, per i molti 
fornelli che sarebbero necessari. Usasi 
principalmente pei minerali di piombo, 
per alcune miniere di rame, per 1’ arro- 
stimento della blenda ; infine quando 
trattasi di raccogliere qualche materia 
volatile come l'arsenico. In tal caso 
questi fornelli hannodelle particolari dis- 
posizioni, e prima ch'esca il fumo al- 
l' aria, esso passa per una o più camere 
di condensazione, ove deponesi P ossido 
di arsenico. 

L'arrostimento nel fornello di river- 
bero non è difficile , ma richiede multa 
•ittenziune e abitudine ; P operaio deve 
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continuamente rimescere il minerale dap- 
prima per rinnovarne le superficie , po- 
scia per impedirne la fusione. Egli devo 
Inoltre saper moderare il fuoco, appros- 
simare, od allontanare il minerale dal fo- 
colare aer.ondu eh* esso si trova più o 
meno arrostito . 1/ arrostimento finisce 
quando non si svolgono più vapori. 

Ossulnione dei metalli. 

Quest' operazione è una delle più 
importanti della metallurgia ; sopra di 
essa è fondata la separazione di molli 
metalli, anzi può dirsi che P affinamento 
risulta quasi sempre dalla diversa affini- 
tà dei metalli per l’ossigeno. Per farne 
conoscere P importanza citeremo alcuni 
esempli. 

Nell’ affinamento della ghisa, per otte- 
nerne il ferro dolce, si ha per oggetto di 
bruciare il carbone che trovasi combina- 
to al ferro. Per effettuare quest' ossida- 
zione, si dirige una forte corrente di a- 
ria sopra la ghisa fusa, la quale si ottie- 
ne nell' affinamento inglese culi' aspira- 
zione di un cammino, e negli altri luo- 
ghi coll' azione dei mantici . Talvolta 
l’ossidazione è prodotta almeno in par- 
te da sostanze che forniscono dell’ossi- 
geno. Cosi nell' affinamento del ferro, 
si aggiungono delle battiture di ferro os- 
sidato, e eoo ciò otliensi il vantaggio di 
aumentare il prodotto. Questa reazione 
delle sostanze ossigenate su quelle conte- 
nenti carbone in eccesso avviene di con- 
tinuo, e, mentre parte del carbone della 
ghisa si abbrucia, una certa quantità di 
ferro si ossida e reagisca sul carbone. 

L’ affinamento ilei rame nero dipen- 
de dallo stesso principio. Lo si fonde in 
verghe, poi si sottomette in fornelli di 
riverbero, come fanno gli inglesi, o in 
piccoli foculuri, come in Sassonia, all’ a- 
zione d' un forte calore, e d' una rapida ' 
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corrsnt* <]’ aria, io moda di ossidare i guano quasi sempre il minerale formano 
metalli stranieri. Da ultimo fondesi tutta delle scorie o vetri terrosi che s' oppun- 
la massa . Talvolta aggiungesi piccola gono in parte eU'ossidazione, rivestcndo- 
quantilè di piombo per separare questi ne il metallo a proporzione che cola, 
ossidi allo stato di scorie. Perciò rendasi necessario c' abbian le 

La separazione dell' argento dal piani- scorie la debita fusibilità, che non siano 
bu, quelle del rame e dello stagno, nella troppo viscose perchè non colerebbero 
composizione del bronzo o del metallo bastantemente, nè troppo liquide perché 
delle campane, risultano dall* ossidazione non aderirebbero al metallo, e lasciereb- 
di uno dei due metalli. Questo metodo bonlo esposto all'azione dell'aria. Le sco- 
è anche dei più semplici e dei migliori rie assai liquide sono anche corrosive o 
quando non si tema di volatilizzare in intaccano i fornelli, 
troppa quantità uno dei due metalli. Su queste diverse operazioni è fonda- 

. ta la metallurgia principalmente. Molto 

Della fusione. ancor rimarrebbe per conoscerla profou- 

damente ; ma in gran parte ne trattiamo 
Non intendasi per questa parola in ma- già nel descrivere ciascun metallo in par- 
tatlurgia soltanto 1' azione di fondere un licolare. (D.) 

metallo per separarlo delle sostanze stra- * METATO. Seccatoio per le casta- 
niere. Di rado la natnra ci offre > metal- gne ( V. seccatoio ). 
li in questo stato, e di rado sono anche METEOROLOGIA. Parte della Gsi- 
tanto puri dopo essere stati lavorati. So- ca , il cui scopo è la ricerca delle cagio- 
Vcute si trovano combinati coll' ossige- ni dei fenomeni atmosferici , e quella di 
sto, e le operazioni metallurgiche hanno prevederli. Questi fenomeni sono molli 
anche in mira assai volte di ossidarli, e svariati ; sono prodotti dalle diverse ia- 
|ier poi ripristini-li più facilmente.La fu- fluenza del vapor acqueo , del calorico , 
sione in tal caso ha dunque ordinaria- della pressione dell' aria , dell’ elettricità 
mente ad iscopo di decomporre prima gli e della luce. E' quindi indispensabile, per 
ossidi, poi di fondere il metallo. Secondo ispiegare le meteore, conoscere i priuci- 
la natura dei minerali o delle sostanze che pii di queste fisiche circostanze , e do- 
gli accompagnano, quest' operazione* ri- vremo qui supporre che tali priocipii 
chiede una temperatura più o meno eie- sviluppati in varii luoghi di questo Di- 
va ta ; la rìprìslinazioue degli ossidi di zionario, siano preseo li alla memoria dei 
piombo s'ottiene ad una bassa tempera- nostri lettori; senza di che non sarebbe 
tura rispetto a quella degli ossidi di fer- loro possibile intendere perfettamente 1' 
ro. Del pari si deve più o men prolun- argomento che ora trattiamo. Rimando- 
gare 1’ azione del calore, il che ottiensi remo però quando occorra agli articoli 
colla diversa forma di fornelli destinati ove si sono esposti tali priocipii, equau- 
alla ripristinazione. do non si troveranno abbastanza estese 

Net fornelli alimentati da mantici, il me- le nostre spiegazioni si potrà ricorrere 
tallo a proporzione che si ripristina e fon- ad essi ; è questo il solo mezzo d'abbre- 
desi, cola attraverso il fornello e lo per- viare la compilazione d’una teorica che 
<mrre da un capo all'altro, nel che trova- fino ad un certo punto può riguardarsi 
si continuamente esposto all' azione ossi- più dotta che utile alle Arti di cui ù 
dante dell' aria. Le terre che accampa- ! occupiamo. 

Db.. Tccnol T. FUI. 3; 
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Dei venti. 

II vento è prodotto dallo spontaneo 
trasporto d' una massa d'aria da un luo- 
go in un altro ; due sono le principali 
cagioni che li producono, il calore e la 
pressione. Ognuno può osservare che in 
certi luoghi riparati la corrente d'aria 
prende una direzione opposta a quella 
■lei vento che domina : rare volte acca- 
de esser ciò l'effetto della riflessione con- 
no qualche ostacolo, che ne devia il cor- 
so: una temperatura più calda per un 
momento dall' una parte che dall' altra 
basta per istubilire una affluenza verso 
quella parte. Se il sole batte sulle mura- 
glie e sul selciato d’ una corte, o sopra 
una costa ripida, sabbionosa e nuda, 1' a- 
ria che vi si trova, benché sia un catti- 
vo conduttore del calorico, pure si ri- 
scalda, assorbendone il calore col contat- 
to, dilatasi, diviene più leggera, s' innal- 
za e cede il suo luogo ad altra quanti- 
tà di aria che si riscalda e s’ innalza essa 
pure del pari. Quindi sollevasi di conti- 
nuo una corrente d’aria, che trascina se- 
co I’ aria fredda circonvicina, e rendati 
più o meno violenta finché dura la causa 
che la produce. Quanto noi osserviamo 
in ispazi limitati, avviene in grande nella 
natura. Il sole riscalda le piagge dell' A- 
frica nel corso del giorno, ed il vento del 
mare affluisce sulle rive; la notte, questo 
movimento dura tuttavia alcun poco, il 
suolo conservando gran parte del calore 
comunicatogli dal sole. Tale è la cagio- 
ne dei monsoni, delle efesie d’Egitto, e 
d'altri venti che regnano regolarmente jn 
alcuni luoghi in certe stagioni. 

Il sole che riscalda le regioni della zo- 
na torrida ove lancia i suoi raggi verti- 
calmente forma parimenti una corrente 
d’aria ascendente che richiama verso dì 
essa l'aria fredda dei poli; devono quiu- 
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di esservvjicune correnti di venti infe- 
riori provenienti da un lato dal polo bo- 
reale, dall’altro dal polo australe, mentre 
nelle regioni elevate vi hanno delle cor- 
renti opposte. Ma la terra gira sul suo 
asse d'occidente in oriente, e l’atmosfera 
che la circonda necessariamente parteci- 
pa a questo movimento generale e gi- 
ra insieme colla terra medesima. Ora, 
siccome le molecole d’ aria, a misura eh* 
si avvicinano all’ equatore, devono per- 
correre cerchi maggiori, e quindi acqui- 
stare una maggior velocità, ed inoltre 
s’ innalzano dal suolo prima di aver a- 
cquistata la velocità del suolo stesso, co- 
sì P atmosfera non è mai spinta con cele- 
rità tonto grande quanto quella della terra. 
Gli alberi, le case, le vele, i navigli, le 
montagne, girano con maggiore velocità 
dell'aria e la percuotono dall’ovest all’est 
col loro eccesso di velocità. Quindi si 
comprende per qual motivo sotto l’equa- 
tore regni sempre il vento d' est, nella 
parte boreale del tropico quello di nort- 
est, e nella parte australe del sud-est. 
Tali sono i venti alisei. • 

Fuori dei tropici, questo moto gene- 
rale dell’atmosfera dai poli verso l’equa- 
tore nelle basse regioni, e all'opposto dal- 
1' equatore ai poli nelle regioni superiori, 
sarà modificato da una quantità di circo- 
stanze locali. Tali sono le catene di mon- 
tagne, le nevi che le coprono, ed il solo 
che riscalda alcuni luoghi, allorché lo 
nubi non ne intercettano i raggi ; la na- 
tura del suolo, la sua formo piana o mon- 
tuosa ; la vicinanza dei mari e dei laghi ; 
abbondanti piogge, che cagionano no 
raffreddamento od un vuoto, ec. Rispetto 
a ciò, ora parleremo della pressione at- 
mosferica. 

Questa pressione, che viene indicala 
dalle variazioni della colonna di mercurio 
nel barometro, non può cangiare in un 
luogo senza che fiuta delle regioni viciuc 
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sì trovi (Mona. Le leggere variazioni 
diurne e periodiche del barometro ( V. 
questa parola ) devono quindi indicare 
piccoli cangiamenti nella diretione dei 
venti, e le mutazioni non meno prove- 
nienti dalla dimora del sole sull'orizzon- 
te. Sotto 1' equatore, la colonna barome- 
trica è quasi costante, laddove a Parigi 
varia di continuo; quindi una causa sem- 
pre attiva deve cacciare l'aria qua e là, se- 
condo le differenti pressioni locali. Final- 
mente , que' movimenti repentini del 
mercurio che si veggono spesso net no- 
stri climi debbono esser cagionati da cau- 
se che agiscano con gran forza sull' at- 
mosfera, giacché i luoghi, ove simili mo- 
vimenti non si sono osservati allo stesso 
tempo, perchè le cause accidentali che li 
produssero non vi esercitarono la mede- 
sima azione, trovansi coperti d' un’ aria 
più o meno densa, la quale, per ristabili- 
re 1' equilibrio di pressione, deve affluire 
verso i luoghi ove la pressione è minore, 
o ricevere quella che vi porta seco il suo 
eccesso di densità. La grande mubilità 
dell’atmosfera deve rendere sensibile que- 
sto effetto a grandissime distanza; da ciò 
Vengono venti generali, ed anche quelli 
burrascosi in Europa, quando vederi il 
barometro abbassarsi tutto ad uu tratto ; 
e siccome gli effetti di queste variazioni 
di pressione, benché non abbiano veruna 
relazione con quelle di temperatura, si 
confondono insieme, cosi in alcuni paesi 
il corso dei venti dev* essere d' una e- 
strema irregolarità, nè si potrà presa- 
girne la direzione futura, nè spiegarne 
la direzione attuale, la durala o le mu- 
tazioni. 

Nebbie. 

Ricordiamo qui in poche parole la teo- 
ria della formazione del vapore acqueo. 
Lo spazio è suscettibile di contenere una 
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certa quantità di vapore ad una data 
temperatura, quantità che è costante 
qualunque ne sia la pressione, ma che 
cresce quando la temperatura 's'innalza. 
Se il barometro sale, la quantità possibi- 
le del vapore rimane la stessa ; peraltro 
il suo sviluppo è rallentato, perchè nel 
vuoto è quasi istantaneo. Il vapore non 
è disciolto nell'aria ; esso non vi si com- 
bina, ma solo vi è sparso. Quando lo spa- 
zio è saturato d'acqua, vale a dire allor- 
ché contiene tutta la quantità di vapore 
proporzionata alla sua estensione, secon- 
do la temperatura, non si pnò più for- 
mare altro vapore, a meno che la tempe- 
ratura non si innalzi ; se all'opposto essa 
si abbassa, una pal le del vapore non può 
più rimanere allo stato gasoso e ritor- 
na liquido, rimanendo soltanto quella 
quantità di vapore eh’ è proporzionata 
alla temperatura ed all' estensione dello 
spazio. In ogni passaggio dello stato li- 
quido a quel di vapore, fa d’ uopo ebe 
1’ acqua assorba del calorico, per cui esso 
svolgesi dal vapore quando questo ritor- 
na allo stato liquido. Lo si calcola a 55o 
gradi centigradi , vale a dire, occorre 
tanto combustibile per convertire una 
massa d'acqua a 100 ” dallo stalo liquido 
a quello di vapore, quanto per elevare 
di un grado una massa d' un peso 55o 
volte maggiore. Questa quantità di calo- 
rico è la stessa a qualunque temperatura 
cui si forma il vapore ; quindi l’acqua 
che si evapora lentamente all'aria aperta 
assorbe per qtnqto cambiamento la stes- 
sa quantità di calure, sia bollente o ag- 
ghiacciata ; salvo che ai 55o bisogna ag- 
giungere ‘ ciò che manca perchè il liqui- 
da sia a too°. Per esempio al ghiaccio 
sciolto occorrono 65o° perchè si riduca 
in vapore. 

Il vapor acqueo non pesa che i -£• di 
un simile volume di aria ; Ita la stesso 
trasparenza come l'aria azeiutta, nèqoe- 
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sia viene turbata che quando il vapore 
tornando liquido ti rende visibile sotto 
la forma di piccoli globetti che fanno 
deviare la luce, o I’ assorbono. Si è sti- 
mato che tali globetti siano piccole sfe- 
re cave, che ti chiamarono globuli vesei- 
culari, essendo questo l’ unico mezzo di 
spiegare in qual guisa 1’ acqua più pe- 
sante dell'aria possa galleggiarvi sospesa, 
o anche innalzarvi*!. Il vapore invisibile 
sale sempre poiché olla stessa temperatu- 
ra è più leggero dell' aria ; ma 1' acqua 
in istato di vescichetta sale o scende, se- 
condo che i globetti sono più leggeri o 
più gravi dell' aria. 

L' acqua per ridursi in vapore deve 
occupare uno spazio 1800 volte mag- 
giore: quindi evaporasi di continuo, poi- 
ché innalzandosi nello spazio infinito per 
la sua leggerezza specifica, la saturazione 
non può quasi mai accadere. Anche le 
correnti d' aria portano via il vapore a 
misura che formasi, e rinnovano in tal 
guisa lo spazio; il che oppone un ostaco- 
lo permanente alla saturazione. Di rado 
1' igrometro è a ioo*, termine che indica 
quest' ultimo stato dell'aria. (V. tale ar- 
ticolo ove la teoria dei vapori venne di- 
mostrata quanto occorreva per far in- 
tendere in qual modo l' igrometro può 
indicare se lo spazio è saturato, e quale 
è la quantità ponderabile dei vapori che 
contiene). • 

Siccome i fiumi, i laghi, i mari, ec., 
sono sorgenti inesauribili di vapori, bi- 
sogna rappresentarsi !' atmosfera come 
quella che trasporta di continuo 1' acqua 
invisibile, in quantità variabile secondo 
le località, lo slato igrometrico • la tem- 
peratura. Quanto più calda è I'. aria, tan- 
to più diviene rapace di contenere l'a- 
cqua in vapore (V. e vaporazione) : così 
nel tempo più sereno, nella state, e prin- 
cipalmente nei paesi sotto i tropici, l'aria 
benché sembri secca perchè adulto tra- 
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sparente, pare contiene gran copia d* a- 
equa molto superiore a quella che ne 
contiene nel vento anche in tempo di 
pioggia. Il raffreddamento dell'aria calda 
ci rende all’ istante palese la esistenza 
del vapor acqueo : le bottiglie che trag- 
gonsi in estate da un luogo freddo si veg- 
gono coprirsi di gocciolette che non tar- 
dano a scorrere in acqua: le invetriate delle 
nostre stanze nel verno si offuscano al 
di dentro d’ una nebbia che giunge per- 
fino ad agghiacciarsi sotto apparenza di 
ramificazioni ; il vapore che esala dai no- 
stri polmoni, quello che s'innalza dagli spi- 
ragli delie cantine e dei cessi, unendosi 
all' aria fredda, si addensa cd acquista la 
forma d’ una nebbia, e l’ acqua bol- 
lente svolge una quantità di vapore ne- 
buloso prodotto dal raffreddamento che 
formasi nello spazio ; questo vapore al- 
zatosi alquanto scompare se l’ aria è cal- 
da, e al contrario si condensa in acqua se 
è fredda (V.eìolijzionz, distili. azione). 

Dietro questi principi è facile conce- 
pire la formazione delle nebbie ; quando 
1’ aria carica di vapori arriva al punto di 
saturazione, sia pel raffreddamento di es- 
sa, sia perchè si unisce ad una corrente 
di aria saturata, ec. Il vapore vescicolare 
si forma, e resta sospeso o ricade in goc- 
ciolette. Queste nebbie spinte dai venti 
avanzano, occupano parecchi siti, rado- 
no i colli, scendono nelle valli, si dissi- 
pano ove 1' aria è più calda o più sec- 
ca, si convertono in pioggia ove è già 
saturata d' umido. Il motivo della forma- 
zione della nebbie è si facile a dedursi 
dagl' esposti principi!, che inntile riusci- 
rebbe arrestarsi su questo soggetto; è 
chiaro che la estensione delle acque vici- 
ne, quella de’ boschi, le correnti d’ aria, 
la temperatura, 1' azione delle sabbie ri- 
scaldate e mille altre, influiscono sulla 
produzione di questo fenomeno. 
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Nuvole. 

Stri facile spiegare la formazione 
delle nurole ricordando come il vapor, 
d’ acqua per esser più leggero dell' aria 
deve alzarsi nello spazio ; ma a misura 
che sale ai raffredda ove cause accidentali 
non glie lo impediscano, non solo per 
effetto dell' espansione , ma anche pel 
maggior freddo che domina nelle alte re- 
gioni dell'aria. De Humboldt dopo aver 
profondamente discusso questa quistio- 
ne, valutò a 1 98 metri l'altezza verticale 
corrispondente ad un grado centigrado 
d' abbassamento nella temperatura. Gay- 
Lusac trovò nelle sue esperienze aero- 
statiche i?7 m ,4 soltanto. Perciò l'acqua 
sparsa naturalmente alla superficie della 
terra è incessantemente evaporata e tras- 
portata dai venti, ed allor quando è al- 
zata ad una certa altezza ripiglia la for- 
ma liquida sotto aspetto di vescichette 
che intorbidano la trasparenza dell' aria. 
Questi ammassi formano le nuvole. Sono 
desse nebbie alte che salgono e scendo- 
no a seconda de' venti e della tempera- 
tura ; svaniscono, o si risolvono in piog- 
gia, secondo che o il freddo le precipita, 
o il caldo de' raggi solari le fa evapora- 
re, o lo spazio ove giungono i più sec- 
co. Il miscuglio delle diverse correnti 
d' aria umida è altresì frequente origi- 
ne di nuvole, come vedremo parlando 
della pioggia. 

L' altezza delle nurole « varia ; quelle 
che i venti d’ ovest ci portano in inver- 
no trovansi dai 1200 ai 1400 metri d'al- 
tezza, ma la state stanno molto più alte, 
ed anzi non se ne trovano che a y 5 ou 
metri. De nuvole d’ ordinario risiedono 
fra le Coo e le 1 aoo tese d’ altezza. 
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Pioggia. 

Di raro questo fenomeno dipende dal 
solo stato di saturazione dell’ aria rispet- 
to alla sua temperatura e alla quantità 
d' acqua che contiene ; sembra nutlame- 
no che, per l’ influenza del fluido elettri- 
co, e per la scosse prodotte nell' aria dai 
fulmini,avvenga questa saturazione, e pro- 
ducami piogge violentissime ed improv- 
vise. Non è ancora abbastanza conosciu- 
ta l'azione della elettricità nella produ- 
zione di questo fenomeno per darne suf- 
ficiente spiegazione ; ma il fatto è certo. 

In ogni altra circostanza, la pioggia 
non é solo effetto della saturazione dello 
spazio, per la quale non produrrebbesi 
che una Jenta precipitazione dell’acqua 
vescicolare, vale a dire una semplice neb- 
bia, una nuvola bassa, od al più una 
scarsa piovicella ; la vera cagione della 
pioggia stà nel concorso di diversi venti 
che. conducono arie saturate d'acqua a 
molto diverse temperature ; perciò di ra- 
do piove quando regna un solo vento 
con direzione determinata ; bisogna per 
ordinario acciò cada lo pioggia che va- 
rii venti conducano da diverse regio- 
ni masse d'aria saturata di acqua , le 
quali correnti d’ aria s’osservano special- 
mente nelle alte regioni atmosferiche, e 
si conoscono dal corso che seguon le nu- 
bi. Il raffreddamento prodotto dal miscu- 
glio d’un’ aria fredda e d’un’aria calda, 
umide entrambe, cagiona una più o me- 
no abbondante precipitazione d' acqua. 
Ecco in qual modo si spiega questo ef- 
fetto. 

La tensione del vapor acqueo nell'aria 
saturata è ben lungi dall'essere propor- 
zionata alla temperatura . come appunto 
si vede alla parola fohzi (T. Vl.pag aay). 
Quando il vapore passa da o° a io°, e 
ao°, ed a 5o° la forza elastica cresce suc- 
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cessivnnente di 4>4 1 ®) 7»83g e 13 , 329 . 
Cosi diverso arie , presso a poco satura- 
te d’ acqua a queste tempera ture, mesco- 
landosi vengono ad essere soprassatu- 
rate. Si è vednto, per esempi^, all’artico- 
lo evaporaziosk ( T. V, pag. 4°G )» eh* 
un metro cubico d’ aria, alle temperatu- 
re di o° e di 3o°, contiene, quando è sa- 
turato, 5,4o e 39,53 grammi d’ acqua. 
Adunque, il miscuglio contiene 54,93 
gromme, cioè *7,47 l >er °g n ‘ metro cu- 
bico : ma la temperatura media è t5°, 
nel qual caso il metro cubico saturato 
noo può contenerne che i3,o3 gromme; 
adunque ogui metro cubico deve abban- 
donare 4)44 granarne d' acqua liquida. 
Duecento e venticinque metri cubici di 
aria abbandonano un litro d' acqua , e il 
continuo rinnovarsi di queste arie satu- 
rate accumula e riproduce di continuo le 
quantità d’acque piovaue. Nella stagione 
calda 1' effetto è tanto maggiore, perchè 
a quella temperatura l' aria trovav cari- 
cata assai più d’acqua. • 

Suppongasi nello stesso tempo qual- 
che causa che faccia discendere le nubi 
superiori , riproduca il miscuglio del- 
l' arie saturate ; o lasci ingrossarsi le ve- 
scichette acquose, ec. , e si comprenderà 
che 1' acqua deve cadere dal cielo più o 
meno a luogo , e io quantità variabile . 
Questa è la cagione spesso spaventosa , 
ma più sovente senza confronto olile, che 
riporta sulla superficie delle campagne 
1' acqua evaporata dal mare . E' tale 
1’ ammirabile serie degli effetti naturali , 
che i vapori emanati da tutti i punti del 
globo s’ innalzano , vengono cacciati dai 
venti, vanno a raffreddarsi e condensarsi 
negli alti spazi) dell' aria , e riduconsi in 
acqua sulle montagne ove alimentano le 
sorgenti dei fiumi, oppure cuoprono la 
terra di ghiaccio e di neve che poscia 
scorreranno con le altre acque. 

La quantità della pioggia varia secon- 
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do le •stagioni , i luoghi ed altre circo- 
stanze (T. l’articolo fiogou , ove indi- 
cheremo la maniera di misurare la quan- 
tità dell’acqua caduta dal cielo , la sua 
natura, ed alenai altri fatti relativi a tale 
soggetto ). La direzione dei venti che 
conducono la pioggia dipende dai luoghi. 

A Parigi i venti del norte sono asciutti 
e freddi al perì di quelli dell’ est; t venti 
del sud sono celdi, quelli del ovest umi- 
dissimi ; il nort-ovest produce la neve, la 
pioggia fredda ; il sud-ovest , i tempo- 
rali, ec. 

Neve. ■ 

Quando l’acqua in vescichette acquo- 
se discende dal cielo con un tempo fred- 
do , agghiacciasi in piccoli globetti che 
si riuniscono sotto figura di stelle ; è 
questa una vera cnitTif.MZZAZToas, sog- 
getta a tutti gli effetti di questo genere 
di fenomeno ( V. questa parola). Quindi 
le stesse cagioni che producono la piog- 
gia, quando la temperatura è mite , fan- 
no cadere fiocchi gelati più o meno ab- 
bondanti. Questo fenomeno succede per 
lo più in un'aria tranquilla , benché la 
neve sia spinta con forza dai venti. 

La neve si ammucchia a strati più o 
meno grpssi ; e siccome conduce male il 
calore, non discende ad una bassa tem- 
peratura che a piccolissima profondità. 
Questo strato di neve , che conserva la 
temperatura zero, protegge allora le pian- 
te ed i semi che sono nel suolo, c impe- 
disce loro di perire pel rigore del fred- 
do. Quindi, nèi paesi di montagna, i fio- 
ri si aprono immediatamente al di sotto 
delle parti del suolo , ove terminano le 
falde di neve. Le prime impressioni del 
calore che hanno liquefatta l’ acqua e 
posto il suolo a nudo fanno germinare le 
semenze , e sbucciare i fiori indigeni in 
questi luoghi. 
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Spello sulle site montagne la piog- 
gia che cade la primavera , ne imbe- 
ve la neve , si raffredda, e ridncesi in 
ghiaccio ad alcuni gradi sotto lo zero : 
questa è l'origine dì quegli immensi am- 
massi che dieonsi ghiacciaie. In que’tuo- 
ghi elevati la temperatura è sempre bas- 
sissima ; ( Saussure trovò , che nei gran- 
di calori della state , il termometro alla 
cima delle Alpi segnava da o , ad uno o 
due gradi); la bianchezza della neve non 
assnrbe, ma riflette tutta la luce solare; 
inoltre la nere ed il ghiaccio esigono per 
fondersi una grande quamtilà di calore 
( occorre una libbra d' acqua calda a 60 
gradi per fondere una libbra di ghiaccio 
e la temperatura del miscuglio è a o gra- 
di) ; finalmente quest’acqua agghiaccia- 
ta spesso trovasi ad 8 e io gradi sotto 
lo zero : quindi , per tutte queste cagio- 
ni, la montagna resta continuamente co- 
perta di neve, la cui grossezza talora 
giunge perfino a 100 piedi . Nella state 
fondesi soltanto al di sotto perchè il ca- 
lore della terra la liquefi pel contatto. 
Questi enormi massi di neve staccansi 
dalla terra, discendono scorrendo sopra 
piani inclinati, fino alle pianure inferiori, 
ove traggono seco immensa qnantità di 
frammenti di rocce nella loro caduta , i 
quali si accumulano in qnantità ragguar- 
devoli sul dorso delle montagne. 

Nella siate , sulle alte cime , la neve 
conservasi fino ad un certo limite , il 
quale dipende dalla latitudine. Saussure 
e Humboldt fecero su tale proposito al- 
cune utili osservazioni. Sotto l’equatore, 
ove la temperatura media i di 37° cen- 
tigradi , le nevi eterne cominciano a 
4800 metri al di sopra del livello del 
mare; alla latitudine di 45 °, la tempera- 
tura media è di io°,6, l'altezza delle 
nevi estive è a a 55 o metri ; a 6a° di la- 
titudine, è a 1750 metri, la temperatura 
Media essendo soltanto di 4° > fiualmen- 
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te a 65 ° la lutea nevosa è all’altezza di 
900 metri, la temperatura media essendo 
a 0°. La parte delle ghiacciaie che si fon- 
de è quella caduta cinque a sei anni 
prima, e. che a proporzione che rimasa 
eoperta dalle nevi susseguenti andò a 
riavvicinandosi al suolo per la fissiona 
degli strati sottoposti. 

Ghiaccinoli, neve gelata. 

Quando , dopo un freddo alquanto 
lungo, gli alberi, i muri , le erbe , si ri- 
dussero alla temperatura dell’aria , o 
sopraggiunge un’ aria più calda , le par- 
ticelle d’ acqua vengono a deporsi su 
tutti i corpi a foggia di piccole punte , a 
li coprono d’una quantità di cristalli dia 
si dispongono a ramificazioni ; questi 
strati gelati prendono il nome di ghiac- 
cinoli. Prodoeonsi artifizialmente quan- 
do si vuole, ponendo in un vase una 
massa di ghiaccio : il freddo che prova- 
no le pareti comunicasi alt’ aria ambien- 
te, la quale vi depone dell’acqua che per 
la sua bassa temperatura non può più 
rimanere in istato di vapore , e quest’ a- 
cqua si agghiaccia. Quest’aria cede il 
luogo ad un nuovo strato di aria, simile 
perchè raffreddandosi è divenuta più 
densa, e questo nuovo strato d’aria pro- 
duce altri piccoli diacciuoli che si uni- 
scono ai primi, e cosi di seguito. 

La neve gelata è una densa neve cri- 
stallizzata informemente, pel raffredda- 
mento improvviso dell’aria. Le agitazio- 
ni dell’ atmosfera cagionano principal- 
mente questo fenomeno verso l’equino- 
zio di primavera. 

Rugiada , brina. 

Quando il cielo è coperto di nubi , il 
radiomcntu del calure della terra vicini 
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compensato da un altro radiamento so- 
migliante! prodotto dalla nuvola, por cui 
il suolo raffreddasi poco e gradatamente: 
ma quando l'aria è in calma, ed il deio 
è sereno, la perdita del calure che prova 
la terra non viene compensata , per cui 
tratti i corpi si raffreddano rapidamente, 
massime alio spuntare del giorno , a ca- 
gione del freddo prodotto dalla lunga 
assenza del sole. Si osservò non esser 
raro trovarsi la superficie della terra ot- 
to gradi più fredda dell'atmosfera ; allo- 
ra, l'aria ohe è in contatto con le piante 
o col suolo , si raffredda, ed abbandona 
1’ acqua che tiene disdolta in vapore in- 
visibile ; cuopresi il tutto d’ una umidità 
«die non tarda ad accumularsi in goccio- 
le pel rinnovamento dell’ aria un poco 
agitata . Un leggero Strato di paglia im- 
pedisce questo fenomeno , perchè essa, 
essendo poco conduttrice del calorico, si 
oppone al radiamento. Anche nn' atmo- 
sfera molto agitata lo impedisce del pa- 
ri, poiché l'aria più calda del suolo rin- 
novando i contatti , gli restituisce la 
temperatura che il radiamento gli toglie. 
Se l'aria è secchissima non può più 
prodursi rugiada ( V. Annuaire da Bu- 
reau des Longiludes del 1817 ). 

Non bisogna confondere la rugiada 
col fenomeno che si osserva soprai prati 
ed i fiumi quando il sole si avvicina al 
tramonto; scorgesi una densa nebbia che 
giunge ad una certa altezza su tutti i luo- 
ghi umidi. Il calore solleva gran copia di 
vapori che di giorno sono invisibili: 
quando, per 1* indebolimento dei raggi 
solari, raffreddasi 1' aria , questo svolgi- 
mento di vapori continua, perchè il suo- 
lo trovasi tuttavia riscaldato ; quindi 1' 
aria fredda addensa questi vapori e li 
cangia in vesetchetle che ne turbano la 
trasparenza. Queste vescichette ricado- 
no pel proprio peso e bagnano le erbe , 
come farebbe U rugiada t uà come si 
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Vede questo fenomeno non deriva già 
dalla stessa causa di quella. 

Quando I' abbassamento di tempera- 
tura del suolo prodotto dalla rugiada fa 
discendere la temperatura delle piante 
sotto lo zero , 1’ acqua che vi si depone 
agghiacciasi, e vi si formano dei ghiac- 
cinoli che dicoosi brina. Tale effetto si 
osserva massima nella primavera e nel- 
l’ autunno, dopo una notte serena, al le- 
var dei sole. Si sà quanto dannoso sip 
tale fenomeno nella prima di queste due 
stagioni, quando i giovani rampolli te- 
neri e pieni di succhio vengono colpiti 
dal freddo. I piccoli ghiacciuoli che si 
formano net loro tessuto cellulare , per 
I' abbassamento di temperatura prodotto 
dal radiamentojacerano i vasi e cagionano 
la morte del vegetale. Le piante baste, 
poste in un terreno umido, sono più sog- 
gette a perire. Si può guarentirsi dalla 
brina con coperte di paglia , o abbru- 
ciando, prima del giorno, alcune sostan- 
ze bagnate che diano molto fumo ; que- 
sto fuoco si fa sotto vento , a fine di di- 
rigere il fumo nel terreno che si vuol 
preservare. Questo fumo impedisce gli 
effetti del radiamento. 

Gelo. 

Quando la temperatura si abbassa al 
di sotto di zero tutte le acque alla su- 
perficie del suolo si solidificano. Il ra- 
diamento contribuisce pure a questo ef- 
fetto , insieme con 1’ evaporazione , che 
spoglia d' una gran parie di calore 1' a- 
equa rimanente : quindi un cielo sereno, 
un' aria fredda ed asciutta , accrescono 
l' intensità dei gelo che non è sempre in 
proporzione della temperatura dell’ aria. 
Quando la stagione si mitiga, il ghiaccio 
sussiste tuttavia, perchè moltissimo calo- 
re è necessario a fonderlo . Non di rado 
nell’ inverno vedrai il ghiacciu sussistere 
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ancora io parto, per dieci u quindici gior- 
ni, quantunque ad un freddo rigoroso 
succeda una temperatura mite. 

In generale I' acqua che discende dal 
cielo , e [lassa dallo stato di vapore allo 
stato liquido, abbandona molto calore , 
ed anche quella che dallo stato liquido 
prende la forma di neve o di ghiaccio : 
quindi le alte regioni ne vengono riscal- 
date a danno nostro. Quest’acqua, que- 
sta neve , quando è caduta , spoglia il 
suolo di calore per riprendere lo stato di 
gas e produce del freddo. Cosi, dopo un 
tempo burrascoso, massime quando sof- 
fia il vento del norie, se è caduta la gran- 
dine, si senta saccedere un freddo vivis- 
simo che giunge talora fino al gelo. 

Grandine. 

Allorché l'acqua cade da nuvole den- 
se, formate improvvisamente dalle cagio- 
pi già esposte, massime per effetto d'una 
viva azione elettrica, le grosse gocce che 
cadono ci arrivano agghiacciate, e si uni- 
scono iasicme talora in masse che giun- 
gono fino alla grossezza d' una noce, ed 
anche d’un uovo. Si è osservato che la 
notte non cade quasi mai grandine, e 
che questa assai spesso è accompagnata 
dal fulmine. Le stragi cagionate da que- 
sto fenomeno struggitore sono notissi- 
me ; non cosi però le cagioni che lo pro- 
ducono. Si comprende benissimo che 
quando una goccia d' acqua , già molto 
grassa, formatati da una improvvisa pre- 
cipitazione per effetto d*un raffredda- 
mento istantaneo , cade da una grande 
altezza, l’ accelerazione della tua caduta 
può evaporare una parte della sua su- 
perficie, e ridurre il rimanente allo stato 
di ghiaccio : ma in ciò si vedrebbe tutto 
al più la cagione delle gragnuole comu- 
ni, i cui granelli son assai piccoli. Per is- 
piegare questo fenomeno in tutta la tua 
Dii.Iec119lT.FIJl. 
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grandezza , converrebbe sapere come 
questi granelli possano appiccarti insie- 
me, essendoti osservato che i grani gros- 
si sono composti di varii piccoli grani , 
uniti iosieme, sotto forme assai varie ed 
irregolari. 

Erasi creduto che i piccoli granelli 
agghiacciati si trovassero da prima fra 
due dense nubi cariche di elettricità dif- 
ferenti ; e venissero di continuo at- 
tratti e respinti dall’ una alF altra ( V. 
RLBTTHiciTi' ) , per un effetto solito di 
simili cariehe elettriche , e io conse- 
guenza di tali movimenti , i grani si ur- 
lassero e riunissero : in tal guisa spie- 
gavasi anche il rumore che odesi da lun- 
gi, quando le nuvole apportano la gra- 
gnuola. Ma senza negare assolutamente 
che il fenomenu dipenda in parte da ta- 
le cagionò v’ha motivo di credere che 
essa non vi abbia che un’ azione indiret- 
ta, c che i grossi grani sieno prodotti da 
un’ altra causa ( V. F Annuaire dii Fo- 
rcati des Longitudes del 1828, ove 
Arrogo trattò tale quiatione con multo 
ingegno ed esattezza ). 

Tuono, baleno, Jolgore. 

i 

Allorché una nuvola carica di fluido 
elettrico stà sopra un paese , agisce con 
la sua influenza su tutti i corpi che vi si 
trovano, attrae a si l’elettricità contraria, 
e respinge quella della stessa Sua specie 
( T. elettricità’ ). Quando la forza del- 
le due elettricità, l’una nella nuvola, l’al- 
tra nel suolo, è forte abbastanza per vin- 
cere la resistenza dell’ aria frapposta , 
succede una scarica elettrica , come nel- 
F esperimento della boccia di Leiden : 
questa scarica é la folgore. Si compren- 
de perchè sieno le sommità più esposte 
ad essere percossa che i luoghi bassi ; 
perchè ad ogni interruzione di continui- 
tà ira le sostanze conduttrici scorgasi uuu 
38 
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splendore, una viva luce ; c infine , per- quando il fenomeno accade in mare, di- 
cliò i metalli possano, dirigendo il cono scende fino all’ acqua e la solleva in 
del fluido, preservar gli cdifilìì dal filimi- vortice , a guisa di produrre un al- 
ile ( Y. l'inin'i.iuse ). tro cono asceudente, che ha lo stesso tu- 

li baleno die scocca dalla nube è la se del primo colla base posta sul ma- 
Jolzorc stessa ; questa solca I' aria impe- re . Tale fenomeno , chiamato Iroin- 
toosamente, e recasi su tutti i punti ove ba o sione, è assai da temersi; poiché 
abbonda 1' elettricità opposta, cangiando questo cono cammina e trasciua seco 
con pronti sig-iag la sua direzione pri- quanto incontra, sradica gli alberi, svelle 
miliva secondo la loro influenza. Non le muraglie c le squarcia, copre tutto di 
soppravvicne giammai una procella quan- gragnuola e d' un torrente d 1 acqua. Le 
do non dominano nello stesso momento trombe si credono derivare da impctuo- 
pià venti in direzioni diverse ■ ciò viene se correnti d' aria dirette in senso op- 
provalo dall’ osservazione, e si accorda posto, le quali facciano muovere in vor- 
ron quanto dicemmo a proposito della lice tutto quello che incontrano, presso 
formazione della pioggia. a poco coma vediamo talora nei campi 

Quanto al fragore cui si dà tl nome la pulvcrc sollevarsi in balia di venti 
di tuono, è desso il rimbombo prodotto contrari. L' elettricità deve indubila- 
dallo spezzamento dell'aria attraversata lamento aver molta. parte iu questo fé- 
dalia folgore. Questo strepito spesso nuu numeno ; senza di che la spiegazione or 
si ode che alcuui secondi dopo la com- qui data non corrisponderebbe alla gran- 
parsa del lampo, poiché il suono tarda dezza degli effetti prodotti, 
un secondo, a ghignerò al nostro orec- 
chio per ogni iy3 tese di distanza; il Arco-baleno. 

vuoto istantaneo prodotto nell’ aria pel 

passaggio della folgore vien tosto riem- Quando il sole è poco elevato itili' o- 
j itilo dall' aria stessa ; da ciò nasce un rizzante, e nella parte opposta vi sia 
urto violento che si fa sentire ; e siccome una densa nuvola, voltando la schiena al 
i vari punti attraversali dalla folgore so- sole, scorgesi un arco, adorno dei colori 
no n distanze mugliali da noi, cosi ognu- del prisma. Quest’ arco, detto arco- ba- 
tto degli urti si fa udire alla sua volta, lena, talora vedesi rotto ove I' aria con- 
fi che produce quel lungo seguito di rim- serva la sua trasparenza, oppure ne'ptinti 
bombo e di scoppi che formano il colpo troppo elevati; e talvolta anche si veggo- 
di tuono, i’el resto, la reazione dell' aria no due archi concentrici i cui colori so- 
li gran distanze, cagionata dall' immenso no disposti in ordine inverso. Questo 
scuotimento che si produce, accresce di bel fenomeno è prodotto dalla rifraziona 
molto questo effetto che vien anche au- della luce attraverso le gocciole d' acqua 
inculato dall'eco delle montagne. della nuvola. Ogni raggio entra nella 

goccia, si spezza all’entrare, c in luogo 
Trombe o Sioni. d' uscirne nuovamente si spezza ancora 

quando la sua iucidenza è in direziona 
Dopo i grandi calori e un tempo tran- conveniente; iu tal modo ridettesi all'op- 
qulllo, scorgesi talvolta una densa nuvo- posta superficie . Dopo avere descritto 
la elio scende verso terra in figura di co- nell’ interno questa linea spezzata, si 
no, la cui base è iu aito, e il vertice, frange di nuovo uscendo verso il luto 
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«iella goccia ove è entrato, e (Topo que- 
ste successive riflessioni e rifrazioni giun- 
ge al nostro occhio; Le rifrazioni sepa- 
rarono i colori della luce bianca ( V. 
csaaoccHULE ), e ciascuna gocciola d’ a- 
cqua secondo la sua posizione rispetto* al 
sole ci trasmette la sensazione d’ un co- 
lore. li' unione di questi fuscelli lumino- 
si disponesi in archi d’ un color simile, 
e 1' unione di questi archi forma I’ arco- 
baleno. Quando i raggi provano due ri- 
flessioni nell' interno delle gocce, si ot- 
tiene il secondo arco concentrico al 
primo. 

La prova che questa spiegazione è 
giusta si è che regge alla prova del cal- 
colo che ne determina esattamente tutte 
le condizioni ; vale a dire la lunghezza 
degli archi, la loro altezza, la situazione 
d' ogni colore ec. Rimandiamo ai trattati 
di fisica qnelli che volessero conoscere a 
fondo questo bel fenomeno, che appar- 
tiene soltanto indirettamente al soggetto 
di cni qui trattiamo. E’ per tal motivo 
che non parleremo degli aloni o cerchi 
colorati che veggonsi intorno al sole ed 
alla lima ; dei pareli e delle paraseleni , 
che ci presentano le imagini di questi a- 
stri doppie, triple, ec. ; degli aeroliti o 
pietre cadute dai ciclo ; delle aurore bo- 
reali : fenomeni magnifici la cui cagione c 
ancora poco nota, benché si sappia che 
la elettricità e il magnetismo vi hanno 
uuo parte importante, ec. 

Dei presagi meteorologici • 

L' arte di predire le variazioni atmo- 
sferiche è fra le più utili alla prosperità 
dell'agricoltura, non che di quasi tutte le 
Intraprese commerciali ; ma è facile com- 
prendere che c assolutamente impossibi- 
le far queste predizioni molto tempo in- 
nanzi, tanto moltiplici essendo la cause 
e cumbinate diversamente . E‘ provato 
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[clic ciascun fenomeno meteorologico di- 
pende da cause hen conosciute, almeno 
in tntli quo' casi ne" quali l'elettricità vi 
ha poca parie. Se queste cause comliat- 
tonsi, si rimarrà incerti; ina, se concorro- 
no, il loro cHetto sarà indubitato, tran- 
ne il caso di improvvise mutazioni. Quin- 
di per annunziare che presto pioverà, 
converrà riassumere tutte le condizioni 
necessarie perchè avvenga un tale feno- 
meno. Un vento d’ ovest che domino o 
incomincia a soffiare, ed un altro vento 
cha soffri ad una altezza diversa, sono 
molivi assai forti di sospettare la piog- 
gia ; specialmente se le altre circostanze 
vi si aggiungono, cometa pressione atmo- 
sferica che scemandosi tende a far di- 
scendere le nuvole; la temperatura, die 
abbassandosi produce la saturazione del- 
lo spazio, ec. Se ad un vento umido so- 
praggiunge un vento freddo, forse non 
vi sarà che una nebbia, o nubi, le qua- 
li , intercettando ì raggi del sole, im- 
pediranno che la temperatura s' innalzi ; 
ma per lo più quest'aria fredda è asciut- 
ta ; e dopo alcun poco il deio si rischia- 
rerà, perche le vescichette acquee ritor- 
ceranno allo stato di vapore ; questo è 
ciò che si vede sovente l'autunno. La 
assenza del sole lascia al freddo della 
notte il potere di ammassare dei vapori 
che ali’ apparire dell’ astro sporgonsi su 
tutto il paese ; ma ben presto il calore e 
la secchezza dell’ aria dissipano questa 
nebbia ; se essa è caduta, la terra spo- 
gliasi della sua umidità ; il sole penetra 
dappertutto e riscalda il suolo c 1' atmo- 
sfera ; c ad un mattino nuvoloso succede 
uno bellissima giornata. Ma. se la nebbia 
è ascesa, si condenserà nelle regioni ele- 
vate, e ad un bei mattino succederà la 
Piogge- 

Si cercò di spiegare le variazioni at- 
mosferiche per una supposta azione del- 
la luna; uia l'esperienza e la teoria si ac- 
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cordono nel provare che quelle influen- 
ze non hanno verun effetto. Euendo in- 
conlrailabHc che l'attrazione della Iona 
lui mari è una possente cagione dei moti 
periodici delle acque tulle nostre spiagge 
due volte il giorno, se ne dedusse che 
quest' astro eserciti una simile azione 
sull' atmosfera ; e siccome le maree sono 
più forti nei noviluni e nei pleniluni, ed 
anche quando la luna è più vicina alla 
terra, si credette poter conchiudere che 
nelle zizigie, e quando la luna è perigeo, 
avverrebbero le maggiori variazioni at- 
mosferiche, Questa opinione si accorda 
coi proverbi popolari, che non debbon- 
si mai disprezzare quando sono il risulta- 
mento di fatti osservati. 

Ma da un lato, paragonando le epoche 
astronomiche. con quelle in cui si osser- 
varono mutazioni di tempo, non vi si 
trova assolutamente alcnna relazione, 
sicché questi proverbi vengono ad es- 
sere in contraddizione con l’esperienza, 
« quindi perdono il solo merito che pos- 
sono avere. Quindi è forza confessare che, 
nella impossibilità di presagire i fenomeni 
atmosferici, si credette doverli attribuire 
senza altro esame alla luna, come se le 
attribuirono mille altre occulte qualità 
altrettanto chimeriche, come la facoltà di 
intorbidare i vini nelle cantine, quella di 
presiedere ai concepimenti ed si parti, 
di ricondurre certe infermità periodiche 
delle donne, di far marcire i legnami da 
fabbrica tagliati a luna scema, di arresta- 
vo il .succhio degli alberi, di corrodere le 
pietre, ec. 

D’ altronde, la teoria rifugge dall' ac- 
cordare alla luna il potere che le si attri- 
buisce, ed il catcolo più esatto dimostra 
che le azioni di quest’ astro sono presso 
n poco nulle per produrre alcuna marea 
atmosferica (V. la Meccanica celeste), 
perchè l'aria è un fluido troppo raro per 
obbedire come il mare ad' attrazione Iu- 
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nere, e rispingere con la sua massa posi* 
in moto quella che non cedette per anco 
alla sua azione. 

Quindi la luna nulla può sui cangia- 
menti di tempo, ed a torlo ritiensi che il 
ritorno della luna nuova e della luna pie- 
na rechi il cambiamento che si deside- 
ra; nulla di ciò accade se non fortuita- 
mente, vale a dire quando la congiun- 
zioni s’ incontrano con le canse attive già 
indicate: Non sembra però che quest» 
popolare pregiudizio sia per dileguarsi, 
giacché, quantunque in opposizione di 
continuo coi fatti, resiste si a lungo al- 
I' evidenza. Basta aprire gli occhi per as- 
sicurarsi quanto sia falso che la luna, 
presieda alla pioggia ed al bel tempo ; 
ma pochi vogliono aprirli. Si osserva 
bensì che il presagio fondato su questa 
supposta influenza non si realizza il gior- 
no della congiunzione ; ma si pretende 
che si estenda per vari giorni prima e 
dopo, che ogni quarto abbia lo stesso 
potere, ed imbarazzando cosi nel calcolo 
quasi tutti i giorni della lunazione, tosto 
o tardi trovasi che il pregiudizio ha piut- 
tosto ragione che torto. 

In buona logica, così non debbonsi 
studiare i fenomeni. Non si deve prestar 
attenzione a quelle piccole variazioni, 
che non hanno alcuna influenza sui gior- 
ni seguenti : una leggera pioggia, un ven- 
to di breve durata, una nebbia passagge- 
ra non devono contarsi per nulla. Non 
si devono osservare che grandi cangia- 
menti che recano tempi durevoli. Se, do- 
po una gran liceità , sopravviene uno 
pioggia di vari giorni, o se dopa un 
freddo continuato , avviene un disgelo 
durevole, o viceversa, si noteranno le e- 
poche di questi cangiamenti, senza bada- 
re punto all' ora; si confronteranno que- 
ste epoche colle congiunzioni lunari , e 
ben presto si rimarrà convinti non aver- 
vi desse veruna influenza. 
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te Mtilazioniat dio» (eriche ione ptìficl- 
palmente prodotte dalle caute che abbia- 
mo enumerate; vale a dire dai cangia- 
menti di temperatura, da quelli che pro- 
vano i venti dominanti, dalla direzione 
che etti aeguono, dalla quantità di Tepo- 
re tparta nell' aria, ec. ; quindi i migliori 
tiramenti per pretagire il tempo tono 
una atnrracOL k che indichi il Iato d'onde 
loffia il vento, e principalmente la dire- 
zione in cui camminano le nubi, spesso 
diverta da quella che indica la banderuo- 
la ; un aaROMBTBo , un termometro , un 
leaoMBTao lavorati con diligenza ( V. 
quelle parole ) , che indicano le variazio- 
ni avvenute nella pressione, nella tempe- 
ratura, è nella umidità dell' aria. Una a- 
nalisi ragionata degli avvenimenti da tali 
stromenti indicati farà che ai possa de- 
durne con qualche certezza i cangiamen- 
ti che devono presto accedere nel tem- 
po. Di rado assai si possono tenere per 
sicuri tali presagi, giacché i fenomeni 
cangiano talvolta si rapidamente che ri- 
escono affatto diversi da quello che si 
credeva : non si possono neppure fare 
predizioni ad epoche lontane, come quel- 
le che si leggono negli almanacchi, insie- 
me ad altre scioccherie, con cui l'autore 
trova utile di allettare la credulità popo- 
lare. Ma la scienza meteorologica i oggidì 
abbastanza avanzata perchè spesso si pos- 
sano predire poco prima gli avvenimenti 

l metro rr o, 5 i 3 o 74 * 74 ° tesa rr 3 ( 

l tesa — 1,9490368098 metro ~ 1 

s pollice ~ 3,7069948748 centimetri 

METRONOMO. Strumento immagi- 
nato da Maelzel per battere in manie- 
ra esatta il tempo in cui si devono 
eseguire le suonate ed altri pezzi di mu- 
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atmosferici, e porsi in guardia contro i 
danni che possono recare. Oggidì il fitta- 
melo consulta il barometro prima di taglia- 
re Usuo fieno e le sue messi, e credo che 
se consultasse la luna avrebbe avuto fre- 
quenti occasioni di convincersi dell’ inef- 
ficacia d' un astro cui si imputano falsa- 
mente tanti effetti buoni e cattivi. La la- 
na di marzo non è più malefica di ve- 
run’ altra ; sennonché 1b primavera è piti 
soggetta alle alternative di freddo e di 
caldo, che arrestano o eccitano la vege- 
tazione, e che, spinte a un certo punto, 
possono distruggere le speranze dell’ a- 
gricoltore, facendo perire i giovani ram- 
polli, i cui succhi abbondanti e il tessu- 
to delicato non possono reggere a tali 
azioni successive. (Fr.) 

METOPÀ. Quadrato che si lascia fra 
i trìglifi del fregio dell'ordine dorico (V. 
ARcaiTEtTriu ). Le raetope omansi di 
sculture, come teste di buoi, ed altre co- 
se impiegate dagli antichi ne’ aagrifizli. 

(Fr.) 

* METRAGLIA. Rottami di ferro 0 
simili con cui ai caricano i cannoni. 

METRO. Misura francese (V. misere). 
Il metro i la diecimillionesima porte 
d’ un quadrante del meridiano ossia d’un 
arco terrestre che stendesi dal polo al- 
1’ equatore; equivale a 3 P r , oP*' 11, , t i ,1B ‘ 
396, ossia a 445 lin -, a 96, edè poco mag- 
giore di mezza tesa. 

ì,94i3333 polliceli: 8,078444 pi*®» 
piede ~ o, 3 a 483 g 585 metro ; 

(Fr.) 

sica. (V. la parola mdsics, ove ai darà la 
descrizione del metronomo). (Fr.) 

* METROMETRO. Lo stesso che 
auiTKoaono. (V. questa parola.) 


I 


Dìgitized by Google 


5oS Hetuiinn 

* MF.TTILOIIO. Colui che mette a 
oro o indora colla foglia dell' oro. • 

* HEZZiDO V. mezzaniso. 

* MEZZALUNA. Sorta di panno di 
lana e lino che in una sola parola si di- 
ce ancora eccellami, quasi accia e lana, 
ed • roba da contadini. 

MEZZALUNA. Specie di coltellaccio 
che adoprano i cuochi ed i macellai per 
trinciare e sminuì iure le carni. Il taglio 
è curvilineo , il coltellinaio lo fabbrica 
con acciaio grossolano. 

<L.) 

* MEZZANA. Una sorta di mattone 
col quale si ammattonano i pavimenti , 
cosi detto perchè è di grossezza fra i 
mattoni e le pianelle ( V. quadrello ). 

* Mezzana, chiamano i magonieri una 
ferrareccia della specie delle bullette. 

* Mezzana, dicesi ancora ad una cor- 
da del liuto , del violino, o d 1 altri simili 
strumenti. 

* Mezzana. Dicesi anche la vela che 
si spande alla puppn del naviglio. 

* MEZZANIA. Il corallo minoro di 
tutti, di cui fassene 1’ assortimento come 
degli altri, formando i mazzi di 6 libbre, 
composti di fda. 

MEZZANINO. Quando nn piano è 
composto di stanze molto alte , alcune 
possono dimezzarsi con un pavimento 
intermedio, che per tal modo forma stan- 
zine basse nelle quali si praticano guar- 
daroba, gabinetti ed anche interi appar- 
tamentini comodissimi, che diconsi mez- 
%anini. L'altezza delle stanze a pian ter- 
reno voluta dalle dimensioni delle porte 
de’ carri, consente spesso l’uso dei mez- 
zanini, e quasi tutte le case di Parigi ne 
hanno ; scalette segrete vi danno acces- 
so, ponendoli in comunicazione con la 
bottega del pian terreno , oltre la scala 
principale della fàbbrica che vi intro- 
mette essa pure. 

(Fr.) 


Mezzo-tinto 

* MEZZARUOLA. Specie di misura 

de’ liquidi, e particolarmente del vino. 

* MEZZE-CALZETTE. Piccole cal- 

ze di filo , di cotone , o di lana che non 
arrivano che alla polpa. Dacché general- 
mente si portano i pantaloni, l'uso intro- 
dusse le mezze-calzette invece delle cal- 
ze intere e molti l'adottarono ; sono co- 
modissime nella state, e particolarmente 
cogli stivali. ( L. ) 

* MEZZETTA. Vase di terra inve- 
triato che serve per misurare il vino, ed 
è capace della quarta parte d' un Casco 
fiorentino; metadella. 

Mezzetta, dicono i lanaiuoli alla me- 
tà d’ una paiuola , perciò detta anche 
messo paiuola. 

* MEZZETTO. Nelle cartiere, stam- 
perie, ee. dicesi la carta difettosa , fogli 
orlati, strappati, rngnati, o oltrimcnti di- 
fettosi. 

* MEZZINA. Vase di terra cotta o di 
rame da tener e portar acqua. 

MEZZO.Voce che si adopera per in- 
dicare la sostanza liquida o gassosa at- 
traverso la quale tnuovesi un corpo, o 
quella che è attraversata dalla luce. Per- 
ciò, quando un raggio passa obbliqua- 
mente dall’ aria nell’ acqua, la rifrazione 
lo spezza alla superficie di separazione ; 
allora 1' aria e l'acqua sono mezzi. Il ve- 
tro è un mezzo quando si considera co- 
me un corpo che dà passaggio alla lu- 
ce, ec. ( Fr. ) 

' MEZZO-QUARTO. Specie di mi- 
sura di cose liquide. 

* MEZZO-RILIEVO. Sorta di lavo- 
ro di intaglio o di scaltura. V. basso-ri- 
lievo. 

MEZZO- TINTO. Diconsi a mezzo- 
tinto certe stampe , simili a quelle alla 
maniera nera , ed alla incisione che le 
produce. 

Questa incisione indicata, come già 
disse Cochin, pel suo difetto principale, 
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non è coltivata con buon esito che in 
Inghilterra, ove chiamasi mezzo-tìnto . Fu 
inventata da certo Sieghen o Sichen, 
luogotenente-colonnello , al servirio del 
principe di tlassia-Cassel. Questo ufti- 
zialc insegnò il suo segreto a Roberto di 
Ravicra, principe palatino del Reno, am- 
miraglio J' Inghilterra sotto Carlo I. Il 
palatino comunicò la scoperta di Sieghen 
a Walcrand Vuillant, pitture fiammingo, 
e tale secreto venne divulgato per l'in- 
discrezione di alcuni operai. Gl’ Inglesi 
portarono questo genere al maggior gra- 
do di perfezione di cui sia suscettibile. 

La incisione alla maniera uera o a 
mezzo-tìnto è adatto diversa da quella 
n bulino o ail acqua-forte pei suoi meto- 
di e pei suoi ell'etti. Invece di passare 
come in quelle due maniere dai lumi al- 
le ombre, dando a poco a poco del co- 
lore e dell' effetto alla lamina , nella ma- 
niera nera , all’ opposto , si passa dalle 
coi lire ai lumi, e a poco a poco si ren- 
de la lamina più chiara. Il rame per la 
maniera nera è talmente preparato con 
una quantità di piccoli punti fatti con 
una rotella , che il fondo è totalmente 
nero e coperto d' una grana vellutata u- 
guale dappertutto. Su questo fondo co- 
si preparato , 1' incisore segna il suo 
lavoro, con istrumenti proprii a tal ge- 
nere di incisione , leva a poco a poco i 
fondi, secondo i luoghi, ed a proporzio- 
ne della più o meno luce che vuol spar- 
gere sulla sua stampa. Questa maniera di 
incisione è quasi sempre molle , e non 
può far buon effetto che per le carni e i 
panneggiamenti, neppur fra le mani di 
un abile artista. 

Il mmo-tinto non esige tanto lavoro 
quanto l' incisione comune a bulino; ma 
non ha lo stesso risalto : si riesce poi 
meglio a fare un ritratto che somigli col 
mezzo-liuto che col bulino. 

(L.) 
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MF.ZZULE. La parte di mezzo del 
fondo della botte, che nou ha corrispon- 
dente e termina con due segmenti ugua- 
li di cerchio. Su quello che è sul dinan- 
zi della botte s' accomoda la cannella. 
MIAGRO. V. cMEitst. 

MICA. Si dissero mica alcune pietre 
untuose che trovansi in pagliuolc od in 
laminette flessibili ed clastiche, pulite na- 
turalmente, e lucide quanto il vetro ; e 
questa parola deriva ugoalmente dal la- 
tino mica che significa briciola e dal 
verbo micare che vale risptendere più 
dell' ordinario. Moltissime e diversissime 
sostanze si trovano allo stato di mica. Ma 
oggidì se ne ristrinse il significato, c lo si 
applica esclusivamente ai minerali dotati 
dulie seguenti proprietà : offronsi sotto 
forma di un prisma retto romboidale di 
i ao o Go gradi, trasparente, di lucen- 
tezza vitrea, traente al metallico : dividasi 
facilmente iu fughette u lamine flessibili, 
clastiche, estremamente sottili : la sua du- 
rezza è media fra quella del gesso e dello 
spato calcareo ; il suo colore è rosso o 
verde, secondo che guardasi parallela- 
mente o perpendicolarmente all'asse del- 
le lamine; il tuo peso specifico t a, 05 
a a.y3 : acquista collo stropicciamento 
l’ elettricità vitrea, e comunica olla resina 
ed alla cera-lacca 1’ elettricità resinosa ; in 
ciò differisce dal talco che comunica a 
queste sostanze 1* elettricità vitrea, e che 
è piò untuoso al tatto della mica. Questa 
si raschia facilmente; e, con estrema dif- 
ficoltà, essendo elastica, riducasi in una 
polvere bianca ; riscaldata rovente divie- 
ne opaca, e di cotar giallo analogo alla 
pirite di ferro, dividendosi in una infi- 
nità di lamine, a modo del gesso : è fusi- 
bile al cannello in uno smalto bigio o 
verdastro. 

L’ origine della mica appartiene alla 
più antiche formazioni: enlfa nulla com- 
posizione delle roceie primitivo, come i 
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gneiss, il granito, oc. ; fa parte anche «lì 
diverte roccia come il gres dei carboni 
(ostili, e la dolomia di t. Gottardo, ove 
trovati ditperta in piccole lamine rom- 
boidali. Trovasi pure in particelle itolate 
nelle tabbie di molti terreni di trasposi- 
aione. 

1/ analisi chimica provò cha alcune 
miche contengono della magnesia, e che 
nleaue altre varietà non ne contengono 
pnoto, trovandoti in queste molto più 
abbondante l'allumina. Abbiamo dalle os- 
servazioni di Biot che queste ultime mi- 
che hanno due assi di polarizzazione ri- 
pulsiva ; l'una perpendicolare, l’altra pa- 
rallela alla superficie delle lamine : men- 
tre le varietà contenenti la magnesia non 
hanno che un asse di polarizzazione ri- 
pulsiva, perpendicolare alla superficie del- 
le lamine. Si è anche osservato che le 
varietà di mica alluminose, di lucentezza 
vitrea, non vengono intaccate dall' acido 
solforico nè meno al fuoco, e che al con- 
trario le varietà magnesifere di aspetto 
untuoso sono fàcilmente intaccabili da 
quest'acido. 

Dietro tifiate considerazioni, Brogniart 
divise le miche in tre varietà principali : 

I. vahizt z 1 . 

Miche alluminose , a due asti, di lu- 
centezza vitrea, ioattaccabili dall’acido sol- 
forico. Di questo numero sono le nuche 
rosee degli Stati-Uniti, quelle in grandi 
Lamine di Siberia, le argentine di Zinn- 
tvald, le verdastre del Mestico, di Kimi- 
to, di Brodbo presso Fahlun. 

,. t . 

, . . IL vitina'. 

r». 

Miche magnesi fere , ad un asse, di as- 
petto untuoso, attaccabili dall’acido sol- 
forico. Tali sono le miche giallastra, un- 
tuosa, nera fogliacea di Siberia- 


III. VARIETÀ. 

Miche lepiàoliti. Questa varietà com- 
prende tutte le lepidoHti, che, per le os- 
servazioni di Cordìer, sono dotate di tali 
proprietà da doverle riguardare pressoc- 
chò identiche alle miche. Hanno la stes- 
sa composizione delle miche allumino- 
se privo di magnesia, ma ne diversifi- 
cano pei colori svariati, ordinariamente 
violastro, più di rado rossastro, giallastro 
e verdastro. 

La mica adoprasi a diversi usi. In Si- 
beria venne sostituita al vetro ad uso di 
finestre. Raccontasi essersi trovate in que- 
sto paese delle foglie di mica di tre metri 
quadrali. La marina riusa la preferisce 
al vetro nelle finestre dei vascelli, essendo 
meno soggetta a rompersi pel rimbombo 
dell’ artiglieria. Usasi a Boston, a New- 
Port, nell'America Settentrionale, in ve- 
ce del corno nelle lampade non avendo 
F inconveniente di bruciarsi pel contatto 
della fiamma. Adoprasi la mica io polve- 
re, applicata sopra alcuni lavori, che ren- 
donsi per tal mezzo brillanti. Più minata 
serve ad asciugar le scritture. Pretende*!, 
ma non si sa di certo, che in Prussia ed 
anche nel Belgio, introducasi la mica nel- 
la pasta e nella vernice di alcune stovi- 
glie a pagliette brillanti di diversi colori. 
Brard propose di recente sostituire delle 
laminette di mica quadrangolari di quin- 
dici centimetri, provenienti da sant-Fe- 
reole, presso Brives, alle piccole lamine 
di vetro, usate a preparare e conservare 
il miasma vaccino, essendo esse più sot- 
tili, leggere, e men fragili del vetro. 

Rose trovò un centesimo circa di aci- 
da fiuorico nelle miche da Ini esaminate: 
Peschier «li Ginevra vide in tutte le mi- 
che più di 5o centesimi d' ossido di tita- 
no che, secondo lui, sfuggi alle indagini 
degli altri chimici. Posteriormente, Vau- 
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quelin dimostrò P esistenza di quest' o»-l Klaproth ne analizzò (re varietà; ed 
sido in alcune miche, nella proporzione (ottenne i risultati seguenti : 
di meno di T i-. | 


Mica fogliacea 


argentina 
di Zinnevald 


nera 

di Siberia 


Silice .... 48 4 7 .... 4a,5 

Allumina . . . 54 , a5 . . . . ao . ... tt, 5 

Ossido di ferro . 4,5o , . . . 1 5,5 . : . . aa 

Potassa . . . 8, 7 5 .... i4,5 .... io 

Ossido di manganese .... . ... a 

Magnesia . . . .... . ... 9 

Perdita ....4 . ; . . 5.... 5 


A' tempi di Klaproth non erasi ancor conosciuta nelle miche P esistenza dell'a- 
cido fluorico e dell'ossido titanico, dimostrata più recentemente da Uose, e di cui 
oOriamo i risultati. 


Mica bianca 
di Ochotzh in Siberia 


Mino verde 
di Siberia 


Silice 47>'9 4“ 

Allumina .... 53 , 80 ia,C 7 

Ossido di ferro . , 4,47 ........ 19,03 

Ossido di manganese . a, 58 o,63 

Magnesia .... — — i5, 7 o 

Calce 0,1 3 traccio 

Acido fluorico . . . 0,09 a, 10 

Potassa 8,35 5,6 1 

Acqua 4>°7 » n 

Titano traccie r,63 

L’ analisi d’ una mica dei dintorni di Fahlun e di altre due miche offri a Uose 
risultati all’ incirca simili. (L****V) 


MICCIA. I cannonieri un tempo ado- 
peravano una corda preparata per dare 
fuoco ai cannoni. Nel 180 4 Proust 0 
Sorde imagiuarouo nuove miceie, assai più 
comode e d' un uso più facile cui diede- 
ro il nome di barchetle, che uuUameno 
gli artiglieri chiamano tuttora miccie. Si 
Di%. Ttcnol. T.FIII. 


fanno queste con legno di tiglio, iT alno, 
di pioppo, di betulla o di faggio ; sono 
grosse 5 a 6 millimetri, larghe circa un 
centimetro, e lunghe un metro. Si fanno 
ben inzuppare d' una soluzione di nitra- 
to di piombo : poi levansi, e si fanno a- 
sciugare. Se P acqua è bollente , batta 
3g 
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un’ora e inezia d'iminersiuuo; ina quando 
è fredda bisogna lasciarcela per Ire gior- 
ni. Invece del nitrato di piombo si può 
adoperare quello di rame. Le miccia o 
bacchette cosi preparale ardono come 
l'esca, dando un carbone incandescente di 
forma conica. Sono meno soggette a spez- 
zarsi delie tniccie di corda, più traspor- 
tabili, e non hanno il diletto come quelle 
di slanciare Gamme nlP intorno, che sono 
pericolosissime massime nella marineria. 
Finalmente, sono molto più economiche, 
puirhè dietro il computo fattone al mini- 
stero della guerra, una spesa di ventimi- 
la franchisi trovò ridotta a mille cinque- 
cento soltanto. Queste bacchette durano 
un’ ora e mezza, laddove le antiche mic- 
cie nuu duravano cho sette miouti. 

Tale invenzione venno perfezionata 
l’ anno dopo da Cadct-Gassicourt. Ei 
provò con ripetuti esperimenti che i le- 
gni di betulla e di tiglio sono quelli che 
meglio convengono a tal oggetto ; che il 
nitrato di piombo è preferibile a quello 
di rame; e che impregnando le bacchette 
con essenza di trementina, le si reudono 
impermeabili all'acqua, e acquistano la 
proprietà di illugnoare il cannoniere ; 
queste osservazioni reseco un vero ser- 
vigio all’ artiglieria ed alle arti. (L.) 

Micci*, o anima detf albero , dicono i 
marinai quel pezzo principale di esso cui 
si adattano tutti gli altri quando egli è 
composto di più pezzi, e cita va dal pie- 
de sino alla gabbia. 

* Miccia, o maschio del timone , 11 pri- 
mo pozzo di legno, che forma il corpo 
del timone. 

MICROMETRO. Tutti gli apparati 
che servono a misurare piccole distanze 
tono detti micrometri. Ve n’ha quindi 
moltissimi, essendo necessario di farne 
liso in modo che servano a mollissime 
circostanze. All' articolo ohaduazione ue- 
lit-i arami enti indicammo vari micro- 
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metri, particolarmente parlando di quel- 
la che si fa tracciando sul retro una 
serie di linee parallelo estremamente vi- 
cine, per esempio t ooo nello spazio di 
an millimetro. Questi intervalli, quasi 
invisibili ad occhio nudo per la loro e- 
strema Gnezza, ingranditi col micbosco- 
pio, sono abbastanza percettibili per ser- 
vir di misura a de 1 corpi. Quanto poi 
allo strumento che serve a formare que- 
ste minutissime parallele, se ue compren- 
derà meglio 1’ uso e la descrizione data 
all'articolo divisione delle macchine con 
quanto or siamo per dire. 

Sarebbe inutile voler esporre tutte le 
specie di micrometri iinaginate, perchè 
sono moltissime, e tutte si rassomigliano. 
Basterà dire die il più di sovente sono 
strumenti nei quali uno scorsoio cammi- 
na mediante una vite perpetua, c il 
cammino viene misurato dai giri della 
stessa vite, come nel micrometro astrono- 
mico, di cui or veniamo a parlare. Sono 
anche talvolta altre specie di nonii, op- 
pure apparati di ottica microscopici, (V. 
Micaosuopiu) che, ingrandendo gli spazii, 
gli rendono percettibili all’ occhio; oppu- 
re lenti a doppia rifrazione come quello 
da noi descritte alla voce lenti. Pensia- 
mo clic questi esèmpi, già altrove spie- 
gali, bastino a far comprendere la costru- 
zione di tulli i micrometri, ed anche a 
fu ne iuiaginare di nuovi che sieno adat- 
tati ad altre particolari condiaioni, e le 
soddisfacciano. Pertanto ci restringeremo 
alle costruzione del micrometro usato 
dagli astronomi per misurare i piccoli 
sparii celesti, come souo le deferenze di 
altezze o di declinazioni delle stelle, e i 
diametri dei pianeti. L' utilità di que- 
st' appaialo i felici risultali con esso ot- 
tenutisi, la particolar cura con cui si ri- 
esce presentemente a costruirlo, lo ren- 
dono il modello di tulli gii strumeoLi di 
lai genere. 
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Un telaio ili ottone fig. 5 Tav. X millimetro, la distanza attuale dei fili ao- 
delle .■irli del calcolo ha un' apertura me or passiamo a spiegare. 

ACKBFD tulio quale è teso un filo finij- Per evitare gli errori cagionati dallo 
simo CD, eh’ è solitamente Un filo di se- interruzioni della vile, ti fanno coincida- 
la, come toglicsi dal bozzolo, oppure nn re i fili facendo muovere la lamina nel 
filo di ragno. Un secondo filo simile EF senso in cui dovrà continuare a muover* 
è paralello al primo, e mobile in guisa di si per allontanarsi dal filo permanente, 
potersi accostare od allontanare senza poiché le interruzioni si conoscono mas- 
perdere il parallelismo. D' ordinario v'ha tintamente girando la vite in senso con- 
no terzo filo AB fisso c perpendicolare trario. Quando i fili CD, EF si trovano, 
ai due primi. che paiono un solo, portesi l’ indice dei 

li moto del filo EF ì comunicato da quadrante sullo zero della divisione ; 
una vile che entra in una madre cui giacché quest’ indice stretto sull' asse da 
è attaccata una lamina che sostiene que- una vite di pressione può a volontà «mo- 
sto filo. Questa lamina scorre sopra il versi colla vite medesima. Le frazioni di 
tuo orlo in una scanalatura : per la qua- giro si leggono, sul quadrante, quando 
le disposiiione non pnò essa ricevere che allontananti i fili, e i giri interi sono se- 
tto movimento di va e vieni parallelo al guati sul lato del micrometro da un in- 
filo AB, e ìd conseguenza il filo EF con- dice attaccato alla madrevite, il quale 
serva il suo parallelismo. Si ha l' alien- percorre una linea divisa in pas ti uguali 
aione che I’ asse della vite, la scanalulu- numerate, ciascuna delle quali indica un 
ra della lamina, ed il filo AB siano esat- intero giro. 

tamente paralleli ; che la madrevite non 11 microntelro é costruito in guisa da 
si sposti sulla vite ; finalmente che il pas- poterlo porre all' oculare di un cannoc- 
so di questa sia regolarissimo senza in- chiale ; é necessario prima di tutto che i 
icrrinioni. Un pezzetto di molla da oro- fili sicno veduti distintamente attraverso, 
logio preme lo scorsoio, e impedisce lo 1’ occulare, e si approssima o si allonta- 
spostamento della vite. na la lente finché siasi culto questo 

Si scorge che, per un intero giro del- punto ( inoltre è necessario che i fili si 
la vite, il filo EF si accosta secondo la trovino al foco dell' obiettivo, perché 
direzione AB di una lunghezza uguale al non abbiano alcuna parallasse, il che de- 
pnsso della stessa vite. Facendo dappri- vesi bene avvertire, diversamente avrei)- 
ma coincidere il filo EF col filo CD, si bonzi dalla osservazione dei risultali er- 
viconoscerà se i due fili sono paralleli ; ronei (V. csrroccrule). Si giudica che, 
poi, facendo girare la vile, per adonta- questa condizione è esattamente sodili- 
nare i fili, e contando il numero dei gi- sfatta quando non vederi muovere il filo, 
ri, si saprà di quanti passi di vite questi sopra un oggetto lontanissimo, quautun- 
fili si sono allontanati. Siccome da una que si volga quà e là l'occhio sul coo- 
parle i fili sottilissimi sono assai fitti, e torno del foro praticato nell'oculare per, 
dall’ altra le frazioni di giro vengono mi- lasciar vedere la lente, 
aurate da un' indice adattato sull' asse Quando vuoisi misurare il diametro, 
d«Jl.a vile, il quale percorre la circonfe- di una stella, oppure il cammino da essa, 
renza di un quadrante diviso in cento in un certo tempo descritto, o la sua di-, 
parti ugnali, comprendasi con quanta fa- stanza da un astro vicino, si comincia i|'d, 
rifila si conosca, in minime frazioni di liiolgere T asse ottico in guisa di lai eu- 
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incidere il filo (Imo CD coll’ orlo del pia- 
neta, e mcttesi I' altro filo mobile EF in 
guisa eh' esso coincida coll' altro orlo ; 
oppure si conducono i fili tra ■ due astri 
di cui vuoisi conoscere la distanza : con- 
tami poi gli spatii dello scorsoio. 

Le misure, come vedesi, prese col 
micrometro, non sono precise che a pro- 
porzione che siamo assicurati della di- 
stanza dei due fili paralleli. Non si tratta 
soltanto di conoscere in tal caso di quan- 
ti millimetri essi siano distanti poiché ba- 
sterebbe contai' il numero dei fili con- 
tenuti in uno a due centimetri di lun- 
ghezza, dal che si conoscerebbe il passo 
della vite, e in conseguenza le frazioni di 
esso. Questo calcolo eseguito una volta 
basterebbe in tutte le operazioni ; ma 
Vuoisi piuttosto ottener il valore del pic- 
colo angolo formato dai raggi visuali che 
radendo i due fili danno il diametro 
dell' oggetto che vi si trova compreso. 
Or diremo coma ottiensi quest' angolo. 

Si calcola la distanza di una mira po- 
sta da lungi, e la lunghezza interrotta fra 
i due fili, disposti d'un numero determi- 
nato di giri di vile : dividendo questa 
lunghezza per tale distanzo, il quoziente 
è la tangente del)' angolo dimandato ; o 
piuttosto, siccome quest' angolo é picco- 
lissimo tale quoziente è 1' angolo me- 
desimo : di maniera che moltiplicato per 
sin. i" si ha il numero di secondi di 
quest' angolo. Ottiensi una maggior pre- 
cisione in questa misura, osservando il 
tempo che impiega una stella al meridia- 
no per attraversare lo spazio dei due fi- 
li : il numero dei secondi scarsi, moltipli- 
cato per 1 5 , dà 1’ angolo in secondi di 
grado : ma siccome la stella non descrive 
I’ equatore, bisogna dividere il risultato 
pel cosseno della declinazione dell’ astro 
per avere l'angolo domandato. Con que- 
sto piccolo calcolo si conosce il valor an- 
golare che corrisponde a un intero giro 
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detta vite; si ha anche ia cura di ripetere 
un gran numero di volte quest'operazio- 
ne, dalla quale debbonsi ottenere dei ri- 
sultati prossimamente uguali. La media 
aritmetica si considera come esatta, c si 
adotta per termine di confronto in tutte 
le misure che si prenderanno poscia col 
dato micrometro. Se, p. e., si trovò che 
uo giro di vite corrisponde ad un angolo 
di 5 ", 775, e che siasi presa una misura 
di 3 , 4 a giri di vite (la frazione o°, 4 a 
si legge sul quadrante del micrometro ) 
si conchiuderà, moltiplicando questi nu- 
meri, che F angolo è di 1 9", j 5 . 

Tutto dò suppone che la vite e la ma- 
drevite sieno costruite di un’estrema per- 
fezione, acciocché il cammino dello scor- 
soio sia perfettamente uniforme T. vite ; 
ed inoltre che i Gli sieno paralleli, e che 

10 zero dell’ indice corrisponda esatta- 
mente alla lor coincidenza. Per assicu- 
rarsi con maggior predatone di queste 
ultime condizioni, non si pongono soltan- 
to i fili l’uno dinanzi all'altro, ma si con- 
duce il filo mobile a contatto, prima a 
dritta poi a sinistra del filo permanente in 
modo di non lasciar passare alcun tratto 
di luce fra essi, il ebe deve essere se il 
parallelismo è perfetto ; poi, notando le 
graduazioni dell’indice nelle due posizio- 
ni del filo mobile, la media corrisponde 
esattamente alla coincidenza. Se questa 
media non trovasi allo zero della gradua- 
zione, non occorre riportarvi T indice, e 
basta tener conto della differenza nelle 
indicazioni ottenute in appresso dallo 
scorsolo. 

Alcune volte il Ttt.RtcoFio è monito 
d' un filo mobile posto dinanzi a quelli 
della reticella, ed ai quali esso è parallelo. 

11 meccanismo è lo stesso, tranne la dif- 
ferenza che il micrometro non è piò gner- 
nito in tal raso del filo permanente, por- 
che i fili delia reticella ne fanno le veri. 

Richer imaginò di adattare agli stru- 
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nienti che servono ■ misurare gii angoli 
un micrometro per distinguere le frazio- 
ni di grado : quest'apparato fa le veci di 
nonio. Presosi un valore angolare la coi 
misura osservata sulla gradatone non dà 
un numero intero di gradi, si fa muovere 
una vite micrometrica che fa l'uflicio del- 
la vite con cui si gira l’alidada, finché in- 
dichi un' esatta divisione del lembo, la 
quale si conosce servendosi d'una lente : 
il numero di giri della vite dà la frazione 
di grado. A tal modo, piccolissimi stru- 
menti bastano ad ottenere delle misure 
estremamente precise, quando la vite è 
bene lavorata; e siccome questa vile è as- 
sai corta, non è difficile che il lavoro ne 
sia esattissimo. L'autore riesce anche a 
darle un passo di tale esattezza, che un 
intero giro della vita corrisponde rigoro- 
samente ad una divisione del quadrante, 
eh' i d'un mezzo grado. Il quadrante è 
diviso in tao parli uguali ; in guisa che 
leggeri il sao grado di 3 o minuti od una 
graduazione di 1 5 secondi, con un istro- 
mento il cui lembo non ha che il diame- 
tro di 1 1 centimetri (V. pag. 70 del Bol- 
lelino della Società d’ Incoraggiamento 
pel 1730, t. 19). 

Ai micrometri astronomici si sostitui- 
sce spesso utilmente un sistema di fili 
immobili; questo sistema si dice heticei.- 
I.s : ne tratteremo a porte. Chi bramasse 
conoscere meglio questo argomento con- 
sulti il 1 .° voi. cap. 7 dell'Astronomia di 
De-Lambre, e la voce hicbunetro del- 
1 ' Enciclopedia melodica. (Fr.) 

MICROSCOPIO. Strumento d'ottica 
destinato ad ingrandire gli oggetti minu- 
ti, presentandoli all' occhio sotto un an- 
golo maggiore che non alla sola vista. 
Rimanderemo all’ articolo lente ove si 
troverà esposta estesamente la teoria dei 
fuochi e degl 1 ingrandimenti , quando 
pongonsi gli occhi in una relazione con- 
veniente riguardo alle superficie couves- 
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se dei vetri (cuticolari. La necessità di 
abbreviare, per quanto si possa , la de- 
scrizione degli apparati , ei impone di 
evitare le ripetizioni ; supporremo quin- 
di nel corso di questo articolo che il let- 
tore abbia presente quanto si è detto 
all' articolo lente. 

Parleremo prima del microscopio sem- 
plice o di una sola lente, poi del compo- 
sto. 

microscopio semplice. 

Diconsi microscopii semplici, in ottica, 
le lenti molto convesse che servono ad 
ingrandire gli oggetti. Allorché vogliamo 
vedere nitidamente un oggetto piccolis- 
simo,Ia debole luce che ei ci rimanda non 
può produrre sul nostro occhio un’ im- 
pressione abbastanza forte per poterlo di- 
stinguere chiaramente : converrebbe av- 
vicinarlo molto al nostro organo, die al- 
lora lo vedrebbe, sotto un angolo ottico 
maggiore; ma in tal caso i raggi da esso 
tramandati sarebbero troppo divergenti , 
per concorrere uniti sulla retina, e l'im- 
magine sarebbe iodistinta e confusa. Cia- 
scuno abbisogna per vedere gli oggetli 
senza confusione , d’ una certa distanza 
proporzionata alla forza della sua vista. 
Alla parola lente abbiamo provato che 
il frapponimene» d‘ un vetro convesso 
diminuisce questa divergenza , sicché 1 
occhio può ricevere i fasci ili luce sotto 
la stessa direzione come se I’ oggetto fos- 
se più grande , e collocato alla distanza 
conveniente per essere veduto colla ne- 
cessaria nitidezza. L' oggetto ab ( fìg- i 5 
Tav. XII delle Arti fisiche ) manda rag- 
gi divergenti bc,ad, che la lente cd fa 
convergere nelle direzioni ci,dk ; c la re- 
tina collocala verso il punto di unione 
ik ne è colpita come se vedesse chiara- 
mente il punto a dietro IA, ed il punto b , 
dietro iB. Dalla teoria dei fuochi , spie- 


Digitized by Google 



5 io Microscopio Microscopio 

gala all'articolo citato, ne segue che a.° L’ ingrandimento misurasi para- 
(pianilo 1' oggetto è al di qua di questo gonnndo le dimensioni dell' oggetto re- 
fuoco , l'immagine riportati più lungi duto direttamente con no occhio, e qoel- 
dallo stesso lato del retro, e redesi in- le dell’ immagine attrarerso una lente 
grondila. Questa distanta varia dall' in- con l’altro occhio. In generale quanto 
finito Goo allo tero, allorché si cangia la più conressa è la lente più essa ingran- 
posizione dell' oggetto , sicché facendo disce ; più ancora I' oggetto dee' essere 
camminar quest'ultimo dal fuoco fino al ricino al retro e questo all' occhio , la 
retro, cortissimo spazio, è facile fer- qual condizione rende molto limitato 1* 
maria esattamente nel punto in cui ingrandimento che possono dare i mi- 
l'immagine è alla distanza della risione croscopii semplici. Quelli che ingrandi- 
nitida , poiché I' occhio posto di contro scono molto, stancano la rista, ed esigo- 
alla lente conosce prontamente la di- no una grande abitudine. Bisogna pri- 
stanza cui succede tale effetto . Quindi , mieramenle porre I’ oggetto ricinissimo 
allorché 1' oggetto ab sia ben collocato , alla lente; quindi arrieinar 1' occhio ad 
dere apparire diritto in AB, alla distan- essa, e uiuorerc leggermente' per far a 
za cui 1' occhio è avvezzo discernere ni- poco a poco allontanare I' oggetto Gno a 
lidi gli oggetti. che lo si vegga con nettezza. Fa anche 

Adunque il microscopio semplice in- d'uopo collocarsi in modo che l'oggetto 
grandisce gii oggetti nel rapporto di ab sia molto illuminato^ 
ad AB, o di io , «O ; e siccome da un 1 vecchi adoperano grandi lenti , che 
lato P oggetto deve esser posto ricinis- pongono a qualche distanza dai due oc- 
simo al fuoco principale , acciò i raggi chi, vicine agli oggetti allora possono 
divengano convergenti al grado necessa- distinguerli nitidamente senza bisogno 
rio per la visione, questo rapporto é lo di chiudere un occhio. La distanza del 
stesso di quello della distanza da questo fuoco dee' essere piuttosto grande , e la 
fuoco a quello della visione nitida. Que- lente piana e poco convessa, 
st' ultima distanza varia secondo la for- I microscopii semplici che ingrandi- 
ta degli occhi; è maggiore pei presbiti scono assai, essendo molto convessi, han- 
che pei miopi ; la si calcola prendendo il no l’inconveniente di rendere diffuso ai- 
termine medio, di aa centimetri ( 8 poi- l'occhio tutto quel che circonda il pun- 
tici ). Quindi riesce facile misurare P in- lo principale che si osserva , a motivo 
grandimento d' un microscopio templi- dell' aherrationc di sfericità, di cui si è 
ce: esso risulta dal formarsi l'immagine parlato all' articolo irete. Evitasi un la- 
dallo stesso lato dell' oggetto , ed assai le difetto facendo il microscopio templi- 
più lungi dal vetro. Fa d'uopo conchiu- ce di due vetri uguali, convessi da una 
derne che faccia e piani dall' altra, che dicousi pia- 

i.° Il grado d’ ingrandimento d' un no-convessi. Questi vetri si accoppiano , 
microscopio semplice dipende dalla for- pel lato piano, frapponendovi un dia- 
le delia vista dell' osservatore che deve framma ; è questo una lamina opaca 
cercare la grandezza del rapporto con- bucata nel centro che intercetta tolti i 
veniente alla sua propria organizzazio- raggi troppo distanti dall' asse , i quali 
ne, e porre I' oggetto vicino al fuoco ed rendono l' immagine diffusa. Queste len- 
alquanto al di qua, ed una distanza con- li diconsi periscopiche ; esse hanno un 
veniente alla sua vista. campo mollo più esteso delle altre. 
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Dalla («urica de 1 fuochi risulta, che 
acciò un microscopio semplice ingrandi- 
sca gli oggetti n volte, quando lo si ap- 
plica alla pupilla. Insogna che la distan- 
za del fuoco sia il quoziente della distan- 
za propria alla nitida visione, divisa per 
n — i. Se, a cagione d’esempio , la vista 
distingue nettamente gli oggetti a 8 pol- 
lici, perchè un microscopio semplice in- 
grandisca ao volte, conviene che il fuo- 
co dei raggi paralleli sia ad di pol- 
lice, o circa 5 lioee. Perchè l’ ingrandi- 
mento sia di 5o, è d'uopo che la distan- 
za del fuoco sia di pollice, o circa 
a linee. Bisogna ricordarsi che questa 
misura s' intende rispetto all' aumento 
lineare, perchè infatti le superficie si au- 
mentano come i quadrati di questi ac- 
crescimenti, e vedendosi ao, oppure 5o 
volle più lunghe hanno realmente 4 °° , 
oppure a5oo vulte più di estensione, 
che non avessero alta semplice vista. Il 
numeratore del rapporto , che in questo 
esempio abbiamo supposto di 8 pollici, 
varia , come giù si è detto , secondo la 
pul lula ilclla vista dell’ osservatore : così 
la lente che ingrandisce per un presbite 
5o volle, non ingrandisce che a5 volte 
> d anche meno per un miope, poiché la 
distanza della visione nella può essere 
di i a pollici per l' uno e di fi soli per 
!' altro. 

Accostumasi montare la lente in tar- 
taruga o in metallo. Questa montatura è 
un cerchiello ( fig. iG ) forato nel centro 
d'uo buco alquanto minore del vetro 
per tenerlo fermo e lasciar passare la 
luce: il vetro vi si nicchia in un incavo 
ove è ritenuto da una piccola caviglia 
che vi eolia a vite, ed è pure (orata al 
centro. Tur lo più il pezzo può girare 
tu di un piccolo pernio per porvi al 
coperto fra due lamine paraleile di tar- 
taruga , grandi quanto la montatura , 
le quali riparano il vetro dallo a tre - 
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gare coatro corpi duri , allorché più 
non si adopera ; talora anche si riu- 
niscono due montature simili ai capi op- 
posti delle lam^pe di tartaruga, per aver- 
ne pronte di ingrandimenti diversi. Di 
tal guisa sono i microscopii dei bota- 
tila. 

Sono preferibili quelli a tre lenti in 
una stessa montatura, simile a quella che 
abbiamo descritta ( fig. 17 ), die girano 
sullo stesso asse. Allargando queste lenti 
a ventaglio, si può scegliere quella di esse 
che meglio conviene, e secondo che ab- 
bisogna passare dall' una all' altra. Inol- 
tre, hendiè questa sorta di lenti notabil- 
mente ingrandiscono, quando si vede che 
la più forte di esse non lo è ancor quan- 
to basta, si può porre I' una sull'altra, e 
guardare I' oggetto attraverso di doe di 
queste lenti od anche di tutte tre, il che 
produce un ingrandimento uguale presso 
a poco alla somma di quelli che darebbe 
ciascheduna di esse presa separatamente, 
purché si giri dal lato dell’ occhio il ve- 
tro piò debole cioè il meno convesso. Al- 
lora esse formano un vero microscopio 
composto. 

Facendo no piccolo buco in una lami- 
netta di metallo e ponendovi una goccio- 
lina d'acqua, questa per l'attrazione ca- 
pillare rimane sospesa in quel foro, pren- 
dendo una forma convessa, e diviene un 
eccellente microscopio: ma la evapora- 
zione ben presto la altera e la distrug- 
ge. Brewster sostituì all'acqua una verni- 
ce trasparente che non ha tale difetto. Si 
possono anche fare alcuni buchi d’ una 
linea o anche meno di diametro, e fon- 
dervi col cannello piccoli globelti di ve- 
tro. Questi apparecchi semplicissimi, so- 
no si facili a costruirsi, che si può avelli 
dovunque con leggerissima spesa. 
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Microspio composto. 

I vetri ile' microscopi composti posso- 
no estere disposti io varie guise, il die 
dà differenti forme a questi strumenti ; 
ti possono variare all' infinito, ma noi d 
limiteremo a descrivere e spiegare quelli 
soli il cui uso si è piti generale. 

Talvolta riuniscami in uno stesso tubo 
due lenti vicine ; si dispongono in modo 
die siano sullo stesso asse il quale passi 
per l'oggetto posto presso il foco del ve- 
tro ad esso più vicino che à 1' obbietti- 
vo; i raggi, attraversando questo vetro, si 
rifrangono, c producesi nel fuoco ante- 
riore una imagine già molto ingrandita ; 
dopo usciti dal primo vetro essi Incon- 
trano la seconda lente, che accresce an- 
eura di più la convergeva dei raggi ; 
quindi l' occhio che riceve questi raggi 
emergenti vede gli oggetti sotto un an- 
golo più aperto. L'oggetto gli appare più 
grande, poiché giudica di questa gran- 
dezza dall' apertura dell'angolo. L'ogget- 
to perù vederi diritto come ad occhio 
nudo, poiché la lente oculare riceve i 
raggi emergenti sul dinanxi del fuoco del- 
l’ obbiettivo, e questi cangiano direzione 
prima di formare l' imagine, i vetri essen- 
do più vicini che i loro fuochi rispettivi. 

La teoria di questo microscopio è fa- 
cile a concepirsi, e l'abbiamo già esposta 
parlando dei microscopi semplici , mon- 
tali a due o a tre sulla stessa cassa. L'in- 
grandimento è la somma degl'ingrandi- 
menti dei duo vetri. Allorché le distanze 
dei fuochi delle lenti non sono uguali, 
bisogna aver cura di porre vicino all’oc- 
chio la lente che ha il fuoco più lungo. 
Questi microscopi si usano di rado, per- 
chè la luce si affievolisce di molto attra- 
versando lenti grosse e di corto fuoco : 
quindi net servirsene, è utile illuminar 
molto I’ oggetto, o facendovi cadere un 
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fascio di luce con uno specchio, o ri- 
flettendovi la luce mediante una capiula 
d’argento forata nel centro per lasciar 
passare il vetro obbiettivo che ri è invi- 
tato ; la parte concava di questa capsula 
è rivolto verso l'oggetto il quale dev’es- 
scrne tanto più ricino quanto più la len- 
te ingrandisce o ha un fuoco più corto. 

Il microscopio composto dev* essere 
almeno di due vetri convessi O ed I 
( fig. i, della Tav. XV delle Arti fisi > 
che ) come quello che abbiamo descritto; 
ma l'oculare I, cioè quello più vicino al- 
l’occhio, è posto al di là del fuoco D del- 
V obbiettivo O, o della lente vicina airog- 
gctlo ab che si vuol ingrandire. Se si è 
bene intesa la teorica dei fuochi delle 
i.Bicrt (V. questa parola), si comprende- 
rà che te 1' oggetto ab è posto alquanto 
più distantedel fuoco F dell’obbiettivo O, 
si formerà dall' altra parte una imagine 
AB ingrandita e rovesciata, ad nna certa 
distanza OD che si può trovare col cal- 
colo. 11 rapporto delie grandezze è quel- 
lo stesso delle distanze OE,OD, dell’ og- 
getto e della sua imagine dalla lente O ; 
e siccome quanto più' vicino è I* oggetto 
ab al fuoco F dei raggi parateli!, più an- 
che allontanasi il punto D, si vede che 
l'ingrandimento di AB diviene più con- 
siderevole. Cresce ancora di più allorché 
si prende per obbiettivo una lente di fuo- 
co assai corto. 

Potrcbhesi ricevere l’ imagine AB so- 
pra un vetro offuscato, o sopra un para- 
lume, ed in tal guisa si potrebbe valuta- 
re 1’ effetto indicato ; ma si preferisce di 
veder questa imagine attraverso una len- 
te 1 che accresce l’ingrandimento. Poi- 
ché lo stato ottico è tale che all’ oggetto 
ab posto in E si può sostituire la stia 
imagine ingrandita e rovesciata AB, e la 
lente I produce lo stesso effetto che se ti 
fosse in D un vero oggetto AB. Quindi 
collocando questa lente 1 alquanto più 
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vicina a D che non lo è il suo fuoco 
principale, ai vedrà un altra imagine A B' 
parimenti rovesciata, ma rispiota alla di- 
stanza IC ove gli oggetti devono esse- 
re veduti distintamente. Quindi questo 
vetro oculare aggiunge il suo edotto a 
quello dell'obbiettivo (a), ina non raddriz- 
za l’ imagine. 

Ora si comprende che invece di porre 
un solo oculare, se ne possono porre 
a, 3, . . . sovrapposti gli uni agli altri, i 
quali facciano l'effetto di doppio o triplo 
microscopio semplice, per accrescere F in- 
grandimento. Si può anche porre fra 
1' obbiettivo O ed il suo fuoco O, un ve- 
tro intermedio, che accrescendo la con- 
vergenza dei raggi emergenti, riavricini 
questo fuoco D , diminuisca cioè la di- 
stanza OD, e la lunghezza dello stru- 
mento. Questo vetro diminuirebbe bensì 
la divergenza dei raggi che escono daU’ob- 
biellivo, e quindi l‘ ingrandimento ; ma 
minorerebbe il colorimento e 1' aberra- 
zione di sfericità, e renderebbe più nitida 
r imagine. 

Finalmente si potrebbe disporre lo 
strumento io guisa,da poter sostituire, al- 
P obbiettiva O, varie lenti atte a dare di- 
versi ingrandimenti secondo l'uopo. Que- 
ste lenii sarebbero da porsi in tubi capaci 
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di entrare gli uni negli altri per accresce- 
re o scemare le distanze dei vetri, come 
nei cannocchiali comuni. Il tutto sarebbe 
sostenuto da una montatura che si allat- 
terebbe al movimento dei pezzi, o dell'in- 
tero sistema; il che permetterebbe di col- 
locare 1’ oggetto a conveniente disianza, 
e illuminarlo quanto piacesse all’ osserva- 
tore. 

Tali sono le condizioni da soddisfarsi, 
e che ottengonsi in varie guise. Ci limi- 
teremo od espor qui la disposizione più 
in uso, imaginata da Dellehard; faremo 
prima perù osservare che un microsco- 
pio non è che un cannocchiale rovescia- 
to, a due vetri convessi, in cui 1' oculare 
si è sostituito all' obbiettivo, c viceversa. 
Quindi un cannocchiale astronomico può 
servire di microscopio, avvicinando al- 
I' occhio il vetro che si rivolge verso gli 
oggetti lontani, e ponendo l'oggetto che 
si vuole ingrandire vicino al vetro oppo- 
sto, Per esempio, un cannocchiale astro- 
nomico di cui I sia l'obbiettivo ( fig. i ) 
ed O I' oculare, servirà di microscopio 
quando O sarà l’obbiettivo ed I l’oculare. 
Ciò notato rimandiamo all'articolo catssoc- 
CHULe per tutte le spiegazioni necessarie 
alla perfetta intelligenza degli effetti del 
microscopio composto. Questi due stro- 


fa) ficco il calcolo Jell’ iugraathmeuto. Considerando Millanto r effetto dell'obbictti- 
OD 

vo, si avrà Oli : OD : : al/ : AB “ X nò- Ala d'altronde, se CI c la distanza della vi- 

oli 

itone nitida, la lente ! produca un tal effetto sull' imagine che si ha ID : IC : : AD : 
IC 

A'B'=: av AB; ponendo adunque uui il valore di AB, quale si i trovato pia sopra 

1D 

IC OD 

risulta AH'B x X ab. I] rapporto Ira la luugbrzra dell’ ira* gì ne e quella det- 

1D OF. 

l'oggetto è uguale a quello dei prodotti IC X OD a IDxOE. Si vede che quanto più 
muti sono i due fuochi, viemmaggiormeote ingrandisce il microscopio ; nta la necessità 
sii dar una certa estensione all’oculare, e la difficoltà d’ illuminare gli aggetti vicinissimi 
ulIVblrctlivo limitano le dimensioni e gli effetti di queste lenti. È chiaro parimenti, 
l' ingrandimento si’ un microscopio uno essere quel medesimo per ogni vista ; è mag- 
giore pei presbiti che pei miopi : così pure varia secondo le posizioui dell' oculare 
relativamente alt* obbiettivo. 

Dii. TecnoL T. Fili. 
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inculi però essendo «Ics lina ti ad usi spe- 
ciali molto differenti, non si possono can- 
giare T uno nell’ altro clic in teorica sol- 
tanto. L' obbiettivo O d’ un microscopio 
è sempre una lente piccolissima, che sa- 
rebbe incomodissima come oculare ; e 
parimenti P oculare dei cannocchiali non 
ingrandirebbe abbastanza per farlo servi- 
re 4' obbiettivo cP un microscopio. 

Microscopio di DcUebard, 

L* antico microscopio, i cui effetti si 
veggono nella fig. i consiste, come si 
vede, (fig. a) nella unione di tre tubi 
verticali AB, DC, GE, i «piali entrano 
P tino nelP altro, in modo di poter avvi- 
cinare od allontanare i vetri comesi vuo- 
le. 11 tubo FU è montalo sopra un asta 
verticale lungo la quale può scorrere, 
per porre P obbiettivo A alla convenien- 
te distanza dall’ oggetto che si vuol ve- 
dere. Questo oggetto pouesi sopra un 
vetro circolare ritenuto nell’ aneliti S, 
sotto del quale vi è uno specchio con- 
cavo o piano Y, per gettare molta luce 
sui corpi che si vogliono vedere per tra- 
sparenza. I corpi opachi vengono illu- 
minati per riflessione mediante una ca- 
psula d'argento, la cui concavità è ri- 
volta contro di essi, e che è forata nel 
centro per lasciar passare i raggi che 
vanno dall' oggetto all' obbiettivo. Il tu- 
bo superiore GE, è il porta-oculare che 
contiene la lente GG sopra la quale po-| 
nesi 1' occhio. Il tubo DC tiene un dia-, 
fiamma, e bisogna far entrare il porla! 
oculare in questo tubo secondo la forza 
«Iella sua lente fino a che si veggano di- 
stintamente gli orli «li questo diaframma- 
Poscia inirodttcesi questo tubo nel porta 
obbiettivo FH, al punto ove è trasmessa 
P intaglile «lupo aver attraversala la len- 
fV A, il che pure dipende «bilia sua for-j 
w j fiotdmcnle P oggetto avvicinasi al- 1 
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P obbiettivo A al punto voluto dalla di-y 
stanza del fuoco di quest* ultimo. Tali 
condizioni sono adempiute allorché P og- 
getto vedesi ben chiaro. Si hauno pura 
obbiettivi di varie forze che sono dispo- 
sti in piccoli tubi i quali invitanti alla, 
cima À per variare gP ingrandimenti j si 
hanno parimenti vari oculari da can- 
giarsi. 

Dalla seguente descrizione si vedran- 
no le modificazioni fatte in questo istru- 
mento da Dellebard. Un* asta «piudrala 
verticale AB (fig. 3) termina ai due suoi 
capi con corti cilindri ab die devono en- 
trare in due ghiere o fori rotondi delta 
stessa misura ; il cilindro superiore a 
entra nel tubo «Puna piccola scatola che 
sostiene i tubi ; P inferiore a entra in un 
piccolo disco circolare B, cui sono attuo-: 
cali a snodatura tre piedi. Iu tal guisa, 
allorché si vuol riporre il microscopio 
nella sua cassetta, i piedi ed i tubi pos- 
sono essere separali dalPasta. Alcune, 
impostature servono di fermi ai piedi, 
acciò non s' aprano più «li quanto occor- 
re : quando si vogliono riporre nella 
cassetta si piegano perchè occupino me: 
no luogo. Due viti di pressione ki im- 
pediscono che P asta giri nelle ghiere. 

Due piccole casscttine quadrate, D,D, 
abbracciano P asta c possono scorrere 
lungir essa ; P una D sostiene due brac- 
cia a cerniera piegate a semicerchio, che 
tengono alle cime uno specchio V, il qua- 
le girando sul suo diametro può ricevere 
quel grado d' obhliquilu che si vuole. 
Questo specchio gira sopra due punte di 
vite, poste in capo agli archi, che si 
stringono quanto si vuole, e può alzarsi 
o abbassarsi, facendo scorrere la cassetta 
sull’ asta a sfregamento ; si ferma al pun- 
to che si vuole cou una vile ili pressio- 
ne F. L' altra cassetta quadrata C tiene 
un un«.‘llo orizzontale M, sul quale collo- 
casi un cerchio «li vetro clic vi entra iu 
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un» scanalatura ; li può avvicinarlo o al- 
lontanarlo «lai lobi facendo girare un 
bottone dentellato G, sul cui asse ri è 
un rocdiello, che ingrana con una se- 
go dentala fatta sul lato anteriore del- 
I' asta. 

I tubi che formano il corpo del micro- 
scopio sono stretti in uh anello II che si 
apre a cerniera ed è unito con uno vile 
K. A questo anello è attaccata un asta 
A quadrata che può scorrere orizzorital- 
mente nello cassetta A, per farlo avau- 
sare <> retrocedere ; la si ferma con una 
vite di pressione I. Questo molo unito 
a quello di rotazione della scatola A nel- 
la sua ghiera, fa che si possa presentar 
1’ ohhiettiro a tutti i punti del vetro M, 
ove può essere l'oggetto. Finalmente* 
1' asta quadrala AB può piegarsi median-i 
te una cerniera che si muove difficilmen- 
te, e premiere una posizione orizzontale! 
allorché una tal attitudine è necessaria per 
la osservazione che si vuol fare. 

La parte più importante dello stru- 
mento è quella che contiene i vetri. La 
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«tondo vetro intermedio n, il quale non 
è come il primo a distanza fissa dall' ob- 
biettivo. Questo vetro, come pure tutti 
gli oculari di cui parleremo sono lenti di 
1 8 linee a due pollici di fuoco. Il secon- 
do tubo dfk pur lungo 6 centimetri. 

Un terzo tubo gf entra nel secondo di 
cinque centimetri di lunghezza ; la sua 
cima superiore è lavorata a vite per ri- 
cevere gli oculari che sono quattro, ti- 
gnilo» di questi oculari è contenuto in 
una corta ghiera lavoraU a vile ai due 
capi e si possono cangiare o unii li insie- 
me. secando le varie disposizioni che si 
vogliono. Perlo più non ti pone che ua 
solo oculare, ma nulla impedisce di im- 
piegarne due oanche più,o anche di so- 
stituirli al secondo vetro intermedio, i ca- 
libri delle ghiere essendo fatti in guisa 
da non impedire simili cangiamenti. 

I tubi sono lutti d’ottone, e fessi longi- 
tudinalmente alla cima, acciò facciano mol- 
la e rendano abbastanza facile lo scorri- 
mento loro senza però aver troppo giuoco, 
llavvi pure un quarto tubo lungo un de- 


cima inferiore O dei tubi è lavorala a cimctro che non tiene veruna lente, e 


vite si internamente che all’ esterno ; al che occorrendo si può introdurre nel 
di dentro vi s' invitano vari piccoli cilin- primo tubo Qrf, per allungare il roicro- 
dri, ove sono fìssale alcune lenti di va-!scopio ed allontanare gli oculari dall’ oli- 
rie convessità, da potersi cangiare, secon- hieltivo, e dal secondo vetro intermedio, 
do il grado d* ingrandimento che si vuole Finalmente al dissopia dell’ oculare su- 
nt tenere ; ed al di fuori una capsula con- periore invitasi la visiera gò;è questa un 
cava d’argento P, per illuminare l’ og-^ tubo senza vetro, la coi cima superiore 
getto al dissopra riflettendovi la luce che non tiene che un piccolo foro cui adnt- 
manda lo specchio V. I tasi 1' occhio ; questo foro è chiuso da 


Il pezzo QO invitato in Q, tiene nella un cappelletto che vi s' invita quando 
parte inferiore l’ obbiettivo, e alquanto non ai adopera lo strumento per impe- 
al dissopra di esso una lente m di circa dire die la polvere lordi le lenti. Questa 
due pollici di fuoco: questo è il così detto visiera lunga circa 3 centrimetri è deati- 


primo vetro intermedio. E’ abbastanza ( nata a tener l'occhio alla conveniente 
vicino all’ obbiettivo per frapporsi tsa distanza dall'oculare; serve perimenti 
«jueslo e la imagine che esso tramanda al qnando invitasi ahhnsso del secondo tu- 


disopra. Il toho Qd finisce 6 centimetri ho ad allontanare I' obbiettivo dalsecun- 

dislante da Q ; vi entra a sfregamento do Vetro intermedio n. 

un altro tubo dj\ che tiene abbasso il se- ! Questa descrizione basta per fare com. 
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prendere I' uso dello strumento, c la gran 
varietà di effetti che se ne possono otte- 
nere : le dimensioni che abbiamo dato 
potranno servire a costruirne uno di si- 
mile. Le lenti obbiettive numerate da i 
a 5, hanno da a a io linee di fuoco; 
quella il cui fuoco è il più corto é la più 
piccola la più convessa ed ingrandisce 
maggiormente ; ma ha l' Inconveniente di 
essere molto vicina all' oggetto, di torre 
molta luce, e di lasciar mal distinguere 
le parti che non possono occupare tutte 
insieme il luogo ore la visione è distinta. 
Spesso si impiegano di preferente lenti 
meno forti, e si ottiene l'ingrandimento 
disponendo convenientemente gli ocula- 
ri. Il principio generale si è che quanto 
maggiore si brama T ingrandimento , tan- 
to più bisogna accrescere la distoma fra 
la lente obbiettiva ed il secondo vetro 
intermedio, e tanto più devesi diminuire 
r inter oidio fra quest' ultimo vetro e gli 
oculari. Quindi, più si allontanerà n da 
in, più si deve far entrare il tubo gf in 
/</, senza però condurre il vetro inter- 
medio n nel fuoco degli oculari, il che 
renderebbe molto confuse le imagini. 
Allora la visiera gh si deve accorciare, 
poiché quanto più distanti saranno gli 
oculari daW obbiettivo, tanto più F occhio 
deve essere vicino al vetro superiore. 
Questa visiera è fatta di due corti tubi 
invitati I' uno sull'altro, per diminuire 
la lunghezza quando occorra. 

Lo specchio che dirige la luce sull'og- 
getto, i doppio sulla stessa ghiera V. 
Uno di questi specchi è da uu luto, l’al- 
tro sulla faccia opposta; il primo è piano, 
il secondo è concavo. Si adopera quello 
dei due che meglio conviene all'osserva- 
zione. Ma quanto più si allunga il mi- 
croscopio tanto più si perde di luce, e 
bisogna diminuire la forza della riflessio- 
ne, come pure quando l'oggetto è tra- 
sparente. Per tale effetto si hanno alcuni 
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diaframmi o lamine circolari annerile, 
die pongonsi sullo specchio, né lasciano 
vedere che un disco centrale, più o me- 
no grande, oppure si adopera lo spec- 
clùo piano o finalmente lo si allontana 
dall' oggetto abbassando la scatola D. 
i Ingrandiamosi anche le imagmi, levan- 
do il secondo .vetro intermedio n; si pos- 
sono anche sovrapporre gli uni agli al- 
tri tutti gli oculari ed anche il vetro n. 

Adattasi inoltre all’ asta quadrata del 
microscopio, un pezzo che non abbiamo 
disegnato per non rendere troppo com- 
plicata la figura .- è questo una lente 
montata sopra un braedo con due sno- 
dature ad angolo retto, per lasciar liberi 
tutti i movimenti. Questa lente si ado- 
pera o per incidere comodamente gli og- 
getti che si vogliono osservare, o per il- 
luminarli per di sopra, ponendo questa 
lente in guisa che 1' oggetto cada nel suo 
fuoco. 

Usasi unire al microscopio nna o due 
scatolette contenenti rari minuti oggetti 
di storia naturale, come pulci, teste o 
zampe d' insetti, ale di farfalla e simili, 
che si possono vedere col microscopio, 
per diletto. Tali oggetti sono per lo più 
incassati fra due lamine di talco, sottilis- 
sime e molto trasparenti. 

Microscopio (T Eulero. 

Alla parola citmoccaULE abbiamo in- 
dicalo I’ effetto del disperdimento della 
luce che attraversa I corpi trasparenti le 
cui superficie non sono paralelie, effetto 
che adorna le imagioi de’ colori dell'arco- 
baleno, e dà un fuoco diverso percadaun 
colore. Due suno gl' inconvenienti che 
ne risultano : il primo di rendere diffu- 
se le imagini, mentre le distanze focali 
d' un colore non sono quelle d' un altro, 
e quindi non si possono mai aver imsgi- 
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ni i cui contorni siano chiari ni esatti ; poste 1' una dinanzi all’altra, giacché se 
il secondo di colorire gli orli degli oggct- ne tragge lo stesso vantaggio, 
ti, il che atletica 1’ occhio, e confonde gli II microscopio d Eulero non è che 1’ 
oggetti. Abbiamo detto potersi rimedia- unione d’un oculare e d’ un ubbidivo 
re a tali inconvenienti con I’ aeromoti - acromatico : questo O ( Gg. 1 ) è cortis- 
smo, di ani spiegammo la natura, indi- simo di fuoco, ma acromatico ; I’ ocula- 
cando fino a quai limili soltanto potesse re I serve di microscopio semplice per 
giunger Torte, e quali Gissero gli ostato- ingrandire I' immagine che dà T obbiet- 
ti clic impediscono di giungere alla per- tivù. In questo caso ■ vetri intermedii 
fezione. Si comprende che siccome nel non sono più necessairi e diminuirehbe- 
mirroscopio composto T oculare ingran- ro inutilmente T ingrandimento : quindi 
disce T imagiue prodottasi dietro dcli'ob- non si adoperano. Ma vi si adatta un o- 
biettivo, per quanto piccole siano le im- culare acromatico diBamsdcn a due vé- 
perfezioni di questa imaginc esse veri an- tri , che venne descritto all’ articolo Cia- 
no ingrandite, nella stessa proporzione hocchule,ìI quale ingrandisce molto, nè 
dcU'imagine medesima, ed imporla quin- colorisce gli oggetti in modo sensibile. Il 
di moltissimo che questa rappresenti fe- tutto è riunito nello stesso tubo e soslu- 
delmente l'oggetto. I vetri intermedii ri- nuto dalla stessa montatura, 
mediano solo imperfettamente a questi! La Gg. 4 mostra il microscopio d’Eu- 
inconvenienli. lero, quale lo eseguisce Vincenzo Clienti - 

La teorica dell' acromatismo, tanto lier : a è il piede fatto di tre braccia n 
più necessaria quanto più T immagine si cerniera ; b è il sistema di tubi d'otlune 
produce lontana dall" obbiettivo è do- inseriti T uno entro dell'altro ; olla cim i 
vuta ad Eulero. Questo illustre geome- ! superiore A* è posto T oculare di Bam- 
tra, mostrò T utilità di usare, in alcuni sden. fatto di due lenti Gasate nello stes- 
strumenti diottrici, vedi composti di so- su tubo alia conveniente distanza ; ail’in- 
stauze le cui rifrazioni essendo ditTcren- : leriure vi è una leale d obbiettiva ed li- 
ti, si compensino I" una con l'altra die- j cromatica. Sul dinanzi v' ba un prisma 
tro certe regole. Indicò i principi dell'ar- triangolare di cristallo e, che ha due fan- 
te di comporre i microscopi acromatici, ce curve , e fa T olfizio di specchio e di 
e la memoria da lui intorno a ciò pub- piente per illuminare gli oggetti ( V. 0 - 
blicata nulla ci lascia a bramare. Ma egli mera usci r» ) ; la luce che entra per la 
è cosa ben difficile accoppiare sotto for- faccia anteriore si riflette sulla faccia pia- 
ma lenticolare, due piccoli vetri sovrap- na , inclinata all’ orizzonte di circa 4 5 
posti T uno di Jlinl-glass biconcavo, T al- gradi, e ne esce per la terza faccia dif- 
tro di crown-glass biconvesso, a motivo fondendo una viva luce. Questo pezzo è 
delle loro piccole dimensioni. Non si fan- poco utile principalmente quando Tob- 
no vetri acromatici di meno di 4 linee bietlivo ha un corto fuoco, poiché il 
di fuoco ; tali sono quelli che fa Yincen- passaggio dei fasciu di luce prudono è 
10 Chevalier ; sì questi però che suo fra- 1 intercettalo dalla cima del tubo del cen- 
trilo Luigi ne fecero anche di due linee nocchiute. Una piastrina d' ottone forata 
e mezza e perfino d' una linea di fuoco, con un gran buco circolare, orlato d'una 
Ma questi vetri costano molto, e si ado- scanalatura, riceve un cerchio di vetro 
pera piuttosto f unione di due lenti il su cui si pune l'oggetto: questa piasti i- 
cui fuoco sia di due a quattro linee, na può sabre o scendere, movendosi icu- 
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lamenta e conservandosi parateli! all 'ob- 
biettivo, mediante l'ingranaggio «l’un roc- 
chetto ■ con una sega dentata h : il roc- 
chetto i girasi a mano per un bottone 
dentellato. La piastrina k è attaccata a 
vite tu di un' atta che TÌen mossa dalla 
sega dentala e scorre lungo una spran- 
gbetta. In g ri è uno specchio concavo 
per illuminare per di sotto gli oggetti 
trasparenti , come nel microscopio di 
Deilebard . Lebaillil immaginò di sotto- 
porre all' oggetto un diaframma f per 
intercettare la troppa luce riflessa nè la- 
sciar passare che quella che occorre , la 
quale attraversa per piccoli fori di va- 
rie grandezze. Questo diaframma è una 
lamina di metallo che scorre nella sca- 
nalatura f. 

Gli oggetti illuminati in tal guisa si 
veggono piò chiaramente, poiché la luce 
riflessa non cade che sovr' essi soltanto , 
e non sull' occhio dell' osservatore come 
nel microscopio di Deilebard. 

Lo stesso fìsico adopera, per gettar la 
luce sui corpi, una Inmpana di riflessio- 
ne (fig. 5); è questa uno de’ soliti quia- 
quet, la cui fiamma è circondata d' un 
cammino opaco e d'un riverbero para- 
bolico I che riflette la luce sul dinanzi. 
Allora si possono fare le osservazioni di 
notte, ed anzi nei delicati esperimenti si 
notò che P acromatismo è più perfetto 
che quando si fanno alla luce del giorno. 
L' ingrandimento variasi , cangiando la 
forza delle lenti obbiettive, riunendone 
varie, o finalmente allungando il cannoc- 
chiale col far uscire di più i tubi , o va- 
riando la forza degli oculari. 

Non crediamo necessario di estender- 
ci più a lungo intorno all' uso del mi- 
croscopio d'Eulero, che è lo stesso degli 
altri microscopii già indicati. 

Selligue presentò questo strumento 
come suo ritrovato ; I' Accademia delle 
Scienze ne fece ben meritato elogio ; ina 
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il relatore ignorava che tale slrnmentn 
fosse stato minutamente descrìtto da Eu- 
lero, non essendosi mai eseguito quello 
descritto da quest’ultimo nella sua Me- 
moria, per la difficoltà di costruire gli 
obbiettivi. Devesi a Selligue I’ aver fatto 
rivivere questo bel ritrovato , ed a Vin- 
cenzo Chevallier l’ averne dimostrata 
possibile l’ esecuzione . Quest’ abile arte- 
fice è tuttavia quegli che costruisce tali 
microscopii con maggior attenzione ed 
intelligenza. Quelli che omasseru mag- 
giori lumi su tal particolare , potranno 
consultare il Bulleltino d’agosto i8a5 
della Società d' Incoraggiamento di Pa- 
rigi, ove si trova la Memoria d' Eulero, 
pubblicata a Pietroburgo nel 1774 - 

Campo dei microscopii. 

Non ripeteremo quanto si è detto su 
tale proposito all' articolo cziuiocchui.z : 
ci basterà osservare che l'aberrazione di 
sfericità prodotta dalle lenti dà agli orli 
delle immagini un' aspetto confuso , al- 
lorché le si veggono oltre a certi limili. 
Quanto più aperti sono i vetri , tanto 
meno esatta è la concentrazione dei 
raggi in un solo fuoco, e la formazio- 
ne regolare dei contorni simili a quei 
degli oggetti . Quindi per ottenere la 
visione più nitida, fa d'uopo soppri- 
mere i raggi che si allontanano troppo 
dall’ asse, intercettandoli con diaframmi, 
e togliendo cosi tutto quello che gua- 
sterebbe la purezza dei contorni. I rag- 
gi che partendo dall’ oculare radano gli 
orli del diaframma, determinano la esten- 
sione visibile dell' oggetto , ossia il cam- 
po dello strumento. 

Ingrandimento. 

Nella nota a pag.5 1 3 abbiamo data la 
teoria dell’ ingrandimento dei microsco- 
pi! ; giova perù dedurlo direttamente da- 
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gli esperimenti : ecco il mudo di opera-! 
le. Si hanno alcuni vetri mircometrici , 
dei quali già si è parlato agli articoli 
uHuuETau, e gridcsziusk ; sopra una la- 
stra di vetro, segnalisi molle paralelle vi- 
cinissime ; per esempio ve ne ha cento 
nella largiscila d’ un millimelro. Ponevi 
questa lastra sul porta-oggetti , dopo a- 
ver regolata la posizione dell' oculare e 
del diaframma ( quando quest' ultimo è 
alla vera distanza voluta, esso vedesì di- 
stintamente attraverso 1’ oculare ) ; allor- 
ché si sarà condottoli micrometro alla di- 
stanza daU'obbiettivo ove si ha la visione 
ijitida dei contorni, si conterà quante di- 
visioni contengansi nel campo dello stru- 
mento. Siccome l’ immagine, prodotta 
i!all'ol)bielivo,<lipingesi sul circolo aperto 
del diaframma, cosi dividendo il suo dia- 
metro pel numero di divisioni che vi si 
veggoqo, si avrà l'ingrandimento dell'im- 
piagine che dà I' obbiettivo. Ma sappia- 
mo che l' oculare agisce come un micro- 
scopio semplice, che amplifica l'immagi- 
ne nel rapporto dell’ estensione naturale 
della vista dell' osservatore alla distanza 
locale ; dunque potremo calcolare l' in- 
grandimento che produsse l'oculare sol- 
l' immagine già ingrandita, vale a dire il 
totale ingrapdimento del microscopio. Se, 
per esempio,!! diaframma ha un cernirne- 
tra di diametro, e si sono contata ao di- 
visioni del micrometro,supposlo diviso iu 
■ o parti per mi!imetro,ne segue che Pob- 
bieilivo ingrandisce ° Q -~ , qstia 5 vol- 
te ; supponiamo che 1’ oculare ingrandi- 
sca iu volte, ( questo calcolo si Dirà se- 
paratamente coqie vedemmo all* articolo 
ceste), in tal caso ingrandirà 5 volte io, 
o sia ?o volte. Ritenuto sempre che le 
superficie sano come i quadrati delle 
lunghezze, il microscopio che dà un in- 
grandimento lineare di 5 q, ingrandisce 
2 Óoo volte gli oggetti. E quando si par- 
la dell' ingrandimento di un mjcroscu- 
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pio, s' intende sempre parlare delle lun- 
ghezze : lo strumento che ingrandisca 
dieci volte, è quello che la vedere le li- 
nee decuple di quello che sono. 

E' d’ uopo osservare che spostando 
l’oggetto T ingrandimento non è più lo 
stesso : crescerà avvicinando l’ oggetto al 
foco principale , diminuirà nel caso op- 
posto ; perchè questo spostamento del- 
1' oggetto allontana nel primo caso l'im- 
magine dall' obbiettivo e la avvicina nel 
secondo, perciò è necessario spostar l'o- 
culare e seguire l' immagine nelU nuova 
sua posizione, o piuttosto conviene traslo- 
care il diaframma DD (fig. a ), facendo 
scorrere i tubi , al foco dell' obbiettivo , 
vale a dire nel sito dove si è trasportata 
l'immagine; e tutto questo senza cangia- 
re la distanza tra l'ocnlare e il diaframma. 

Giova assai, nelle arli, l'ingrandimen- 
to che dà il microscopio, per misurare le 
dimensioni di certi piccoli corpi , per e- 
sempio, la grossezza d'un filo di seta, di 
lino, o di lana. Collocati questo filo so- 
pra un vetro ch« ha le divisioni micro- 
metriche , e Io si esamina col microico-' 
pio; contando il numero degli spazi! pe- 
rajelli che vengono coperti dalla sovrap- 
posizione del filo, si conosce la grossez- 
za di questo filo , la quale , se il micro- 
metro ha cento divisioni per millimetro, 
sarà espressa in centesimi di millimetro 
( V. cqeta-fii.i ) . Siccome sovente la 
grossezza degli oggetti impedisce di por- 
li, unitamente al micrometro , nel fuoco 
dell’ obbiettivo , in modo da vedere di- 
stintamente 1' uno e P altro, perciò po- 
nesi un micrometro nell' interno del tu- 
bo, sopra lo slesso diaframma , nel qual 
luogo trovati il fuoco dell' obbiettivo , e 
trovasi pure P immagine ingrandita del- 
l'aggetto . Si osserva quanti sparii oc- 
cupi questa immagine, e questo numero 
diviso per P ingrandimento del solo ob- 
biettiva alla medesima distanza forale, da 
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il volume cicli' oggetto o la sua grandez- 
za assoluta. 

Microscopio A sfittici. 

Questo dotto fisico di Modena, consi- 
derando, che i migliori microscopi'! non 
sono senza difetti , e che la incomoda 
posizione di un osservatore , che guarda 
di sù in giti in un tubo verticale, non 
gli permette di continuare a suo hetl'agio 
le osservazioni , immaginò di rendere il 
tubo orizzontale e di fare alcune muta- 
zioni nello strumento a fine di perfezio- 
narne gli effetti: l'osservatore scrvesi del 
microscopio stando seduto, il che agevo- 
la molto i suoi studii. Amici immaginò 
due strumenti 1' ano caladiottrico , I' al- 
tro diottrico, de' quali daremo la descri- 
zione. 

Gli apparali accessori!, quali sono lo 
specchio di riverbero, il porta-oggetti, la 
sega dentata, e simili rimangono i mede- 
simi come negli strumenti già descritti , 
tranne le modificazioni volute dalla po- 
sizione orizzontale del tubo. La cima del 

Fuoco degli specchii 1,5 . . . 

Lunghezza o,6 . . . i 

Questi varii specchii si invitano I' uno o 
1 ' altro alla cima del tubo, secondo l'in- 
grandimento che si desidera. 

Non ci fermeremo più a lungo intor- 
no ad uno strumento la eni celebrila 
venne meno dopo quella del microsco- 
pio diottrico, che ci rimane a descrìvere. 
Agli articoli spaccili ottici , e tei.f.sco- 
pii, ti troveranno tutte le nozioni pro- 
prie all’ intelligenza di quest' ingegnoso 
strumento : ma la difficoltà di fabbricare 
degli specchii ellittici ne ristrinse molto 
l'uso, e l' invenzione delle lenti acroma- 
tiche indusse i (laici a preferire l' islro- 
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tubo del microscopio catadiottri» è strét- 
ta quanto basta per potersi molto avvi- 
cinare all' oggetto posto al di sotto ; un 
piccolo specchio c (fig. 6), inclinato a 
45 gradi, riflette l'immagine dell'ogget- 
to, la quale vi entra per un foro latera- 
le ; i raggi spezzati vengono di nuovo 
riflettuti da uoo specchio concavo elis- 
soidalc d , posto inferiormente , alla di- 
stanza di uno a due pollici dai fuoco,od 
anche meno . Quezto specchio concavo 
riceve i raggi emanali dall'oggetto, il qua- 
le dev' esservi posto nel fuoco ( che si 
suppone al di là dello specchio piano c 
ad uguale distanza ) , e rimanda questi 
raggi all' altro fuoco della ellissi per for- 
marvi una immagine ingrandita. All’altro 
capo del tubo, lungo da 6 a 8 pollici , è 
posto un oculare di Rarasden , di due 
vetri fc, serve questo ad amplificare an- 
cor più l'immagine, che viene rimanda- 
ta in 1, ore ponevi un diaframma con un 
filo di ragno teso per servire a certi con- 
fronti. Ecco le misure degli specchii im- 
piegati comunemente. 

1 ... 0,6 . . . o ,5 pollici. 

>,5 . . . o ,3 . . . o,z pollici. 

mento di rifrazione , che passiamo a de- 
scrivere , quale I’ ottico Vincenzo Che- 
valier lo eseguisce. 

Il microscopio è orizzontale , fatto di 
due tubi HG,BQ ( fig. 7 ) che scorrono 
I’ uoo nell'altro. In H vi è un oculare di 
Ramsden a due lenti m,n, divise da un 
diaframma i posto nel fuoco , dietro la 
regola indicata all'articolo cszkoccbulb. 
Tracsi fuori il tubo IIG al grado che 
conviene alla forze dell’ obbiettivo e al- 
l’ ingrandimento che Tiiolsi ottenere. Un 
gran disco AA, di lamierino annerito, ha 
un buco rotondo nel centro, ia cui s'in- 
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traduce la cima dell' obbiettivo ; questo 
disco opaco serve ad intercettare tutta 
lo luce che giunge agli occhi deli’ osser- 
vatore, nella posizione in cui trovasi di- 
nanzi al microscopio: si ha inoltre il van- 
taggio che non occorre più chiudere 1' 
occhio che retta inat tivo. 

Al distolto del tubo verso la cima an- 
teriore è posto a vite un piccol pezzo di 
tubo lavorato nel quale invitasi la lente 
obbiettiva acromatica ; vi ti possono por- 
re lenti di varie forze, ed anche adattar- 
vene due insieme. Quindi una imagine 
dell’ oggetto, posto alquanto prima del 
suo fuoco, viene inviata verticalmente al 
di sopra dell' obbiettivo ; in quest' islea- 
so luogo un prisma triangolare di cri- 
stallo, che fa le veci d' uno specchio, ri- 
manda l' imagine orizzontalmente ; sic- 
ché trovasi portata al fnoco g ove l'ocu- 
lare la incontra, e la ingrandisce. Parago- 
nando il microscopio d'Amici con quello 
di Eulero, vi è la differenza che la luce 
spezzata ad angolo retto, mediante una 
riflessione, rimanda l' imagine in direzio- 
ne orizzontale. 

Non descriveremo le parti accessorie, 
qnali sono il piede e l'asta che sostengo- 
no questo strumento, lo specchio V che 
illumina I' oggetto, il porta-oggetti GM 
che sale o scende sull' asta, mediante un 
rocchetto G che ingrana in una sega den- 
tala, ec. Tutte queste parli sono le me- 
desime come negli altri strumenti di tal 
fatta. 

Interessa principalmente che il prisma 
D rimandi la luce paralelia all'asse, e cha 
si possa facilmente pulire dalla polvere 
ond'è di continuo coperto. L'appoggio che 
lo sostiene ha una vite la cui testa E 
sporge all’ estremità del tubo ; girando 
questa vite si fa muovere il manico del 
prisma, ed è facile ridurlo a presentare 
nella situazione conveniente il suo piano 
lifiettitore 0 -, del che si giudica dagli ef- 
Dii. TecnoL T. Vili. 
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felli. Datagli la posizione più conveniente, 
un'altra vite e lo ferma in tale situazione. 
Quando vuoisi pulire la lente, svitasi il 
fondo Q dal cannocchiale ; questa lente 
è posta giusta semplicemente, e stretta al- 
P intorno fra lamine di metallo. Simil- 
mente basta svitare una vite per levare 
il prisma dalla sua assettatura ; lo si net- 
ta, riponesi a suo luogo, invitasi il fondo 
Q del cannocchiale, e tutto è riordinato, 
come prima, perchè non si toccò punto 
il manico del prisma D, che lo tiene nel- 
la posizione conveniente. E' noto die i 
raggi entrando nei prismi di cristallo io 
modo da cadere sulla superficie ipotenu- 
sa, sotto un angolo maggiore di 4* geo- 
di, invece di uscire per questa faccia, ri- 
frangendosi, si riflettono. Quindi tutta 
la luce trasmessa dall'vbbiettivo viene ri- 
mandata dal prisma. 

Questo microscopio è di bellissimo 
effetto ; il di lui uso è comodissimo mas- 
sime adattando sotto al porta-oggetti un 
diaframma con vari fori, che intercet- 
ti la luce mandata inutilmente dallo spec- 
chio. Questo diaframma è una lamina cir- 
colare I che gira sopra un asse fisso sot- 
to il porta-oggetto, e presenta sotto l’og- 
getto i diversi suoi fori. Per illuminare gli 
oggetti opachi, copronsi con una piccola 
capsula d'argento che riflette sopra di 
essi la luce dello specchiu ; questa capsu- 
la è tirala alla sommità per lasciar passare 
i raggi che vanno all’obbieltivo : una len- 
te I montata sopra due braccia Q a cer- 
niera serve anch’ essa a illuminare gli og- 
getti opachi. » 

Volendo, adattasi innanzi al tubo, dal 
lato dell' oculare, un prisma di cristallo 
die forma una casus* chi sa» per poter 
disegnare gli oggetti ingranditi che si veg- 
gono, od almeno segnare sopra una carta 
le situazioni relative dei diversi punti che 
si distinguono. 11 filo teso nel fuoco del- 
l' oculare serve pure a farci conosce» 

4 « 
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questi relazioni, cJ a calcolarne le gran*. sembrerà un colosso, e le più minute suo 

parti saranno visibili. Quanto più si al- 


dezze. 


Microscopio solare. 


Se si fora l'imposta d'una starna af- 
fatto oscura, la luce passando attraverso al 
fòro formerà un fascetlo di raggi che pro- 
durrà una imagine degli oggetti esterni 


lontanerà il cartone, tanto più grande sarà 
P imagine, e più s' indebolirà la luce, e 
ciò in proporzione dei quadrati delle di- 
stanze dal vertice del cono, perchè la 
stessa quantità di luce trovasi sparsa so- 
pra dei circoli che variano pur in gran- 
dezza nella stessa proporzione dei qua- 


( V. cameha oscena, ove questo eiTetto è drati dei raggi. Ricevendo I’ imagine più 
minutamente spiegato ). Pongasi un cor- vicina al vertice, 1 ’ espressione n’ è più 
puscolo i (fig. 8) al di fuori del buco del-jchiara ; peraltro i contorni sono sempre 
l'imposta, alquanto più in là della di- incerti, ed il solo centro è esaltamento 
stanza del fuoco d'una lente e molto coo-|cspresso. Volendosi che l' intero disco 
vergente (per render refTetlo migliore si fosse perfettamente puro in tutte le sue 
possono porre due lenti e et) e si avrà in- 1 piarti converrebbe ricevere P imagine so- 
ternamente una imagine J dell'oggetto ro- pra un cartone concavo del raggio cB. 


resciato ed ingrandito, formata dai raggi 
che esso invia, e che, dopo aver attra- 
versato la lente, si spandono in cono lu- 
minoso. Ricevasi questa imaginesopra un 


Uno de’ più curiosi spettacoli che pre- 
senti il microscopio solare, offrasi pren- 
dendo per oggetto qualche dissoluzione 
salina ; la piccola goccia di liquido posta 


cartone, e quanto più l’oggetto sarà vici- sulla lamina che serve di porta-oggetti, 
no al fuoco della lente tanto più grande ben presto evaporasi, pel calore del sole, 
sarà l' imagine ; s’ ingrandirà ancor più e si vede sul cartone dipingerti la cristsl- 
idlontanando il cartone dall'imposta, per- liszazione : i cristalli si aggruppano in fi- 


chè la base del cono sarà più lontana dal gura di ramificazione, come fà il ghiaccio 


vertice. 

Or questa imagine ingranditasi distin- 
gue difficilmente perchè non è illuminata 


sui vetri delle stanze nel verno. 

Il microscopio solare è un apparato 
simile alla zarterra magica. Facendo uso 


abbastanza. Perciò ponesi al di fnori uno di lenti acromatiche, leimagini sono mol- 
specchio piano <ì che riflette i raggi del tu più regolari. La Gg. 9, mostra l’istrn- 
sole sul foro dell' imposta ; all' imbocca- 1 mento con alcuni perfezionameuli: r è lo 
tura di questo, ponesi una lente a che riu-'specohio che riflette i raggi solari (un 
nitee questi raggi e invia una viva Ince eliostato sarebbe più conveniente poi- 
sull’ oggetto i contenuto fra due lamine, chè non occorrerebbe più far girare lo 
di vetro ; allora l’ imagine A sarà ad un specchio a mano a proporzione che il 


tempo ingrandita ed illuminata. 


sole cammina ) ; c è il vetro che concen- 


La forza d’ingrandimento si conosce dal Ire la luce sull'oggetto o; quest' oggetto 
rapporto fra la distanza ir, eA, dall’ og- è contenuto fra due lamine di vetro che 
gettu alla leote c, e dalla lente ella ima- ‘si fanno scorrere in una fessura i cui orli 
gine. Se le lente è distante un pojlice^fonno molla, per ritenere questo perio- 
dali' oggetto, e l' imagine si riceva a 5 oggetti ; b è un tubo che attraversa l'im- 
piedi di distanza, sarà 60 volte più gran- posta della stanza, ed in capo al quale 
de, e la sua superficie equivarrà a &600 ponesi la lente acromatica. 

Vulte quella dell’ oggetto . Uu pellelto. Volendosi disegnare gli oggetti col 
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microscopio solare, siccome riuscirebbe 
incomodo ii tarlo sopra una tela vertica- 
le, rificttesi il fascelto laminoso con ano 
specchio a 45 gradi, che riporta le ima- 
gini sopra un tavolino. 

(Pr.) 

MIDOLLA, MIDOLLO. Tessuto cel- 
lulare, lasco e biancastro, che riempie on 
canale suri centro dei rami degli allicci, e 
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similitudine far migliaccio, quando, per 
inavvertenza di chi opera, il metallo 
già fuso viensi a raffreddare e si rappi- 
glia. 

M1GL1AROLA. Palle piccolissime di 
piombo con cui si caricano le armi ila 
fuoco per la caccia (V. pillisi). 

<L.) 

MIGLIO. Si dà questo nome a varie 


comunica con la corteccia mediante una specie di graminacee che ai coltivano pei 
specie di raggi. Il sovero, i giunchi, e loro semi. Il gran miglio detto melcga, o 
molte altre piante ne abbondano ; igno- miglio affrica no, è 1' holcus sorghnm del 
rasi il suo effetto nella fisiologia vegetale : botanici ; il miglio degli uccelli è il pani- 
ti sa solamente che il midollo non è ne- cum italicum, e miUiaceum ; il gran mi- 
cessario che nella giovinezza del tronco gito o miglio indiano è il mai*-, final- 
e dei rami, e che per lo più si dilegua mente varie altre specie di paniaim chia- 
col crescer di questi. Vedonsi tronchi marni pure miglio dai Francesi, non pe- 
affatto privi di midollo che vegetano raltro da noi ; queste piante si coltivano 


benissimo. 


'principalmente per nutrire i bestiami; 


L’ innesto a spacco di rado riesce sui ed i rampagnuoli ne fanno un pane ite- 
rami che hanno midolle, poiché la ferita sante, ma nutritivo. Queste graminacee 
è molto soggetta a seccarsi. Generolmen- non sono oggetto di commercio assai e- 
te non bisogna tagliare i tronchi degli al- steso per trattenerci a lungo su tale 
beri a midollo, o almeno, facendolo, ripara- argomento ; d'altronde la loro coltiva- 
re diligentemente le ferite dal contatto del- ziune è la medesima di quella delle biade 
l'aria. Col midollo del giunco si fanno luci- marzuole, e d’ altri cereali. In Italia enei 
gnoli per le lampane ; con qnello del so- mezzodì della Francia cogli steli della 


Vero si fanno vari balocchi, ec. 


(Fr) 


melcga si fanno granate e scope d' infe- 
rior qualità ; i semi si danno al pollame 


* Midolla. Si dice anche quella parte per ingrassarlo, e adopransi anche in fa- 


dei pane contenuta nella corteccia. 

* MIETITORE. V messe. 

* MIETITURA. V. messe. 


rina misi» al frumento nel pane dei villi- 
ci ; il miglio minuto serve a nutrire gli 
] uccelli che si tengono in gabbia ; per lo 


* MIGLIACCIO. Specie di vivanda più si mesce con semi di senapa, di rafa- 

siinile alla torta fatta del sangue di por- no, o d' altre crocifere. In generale le 
co, o d' altro animale ben disfatto e fritto piante del miglio hanno un bell’ aspetto; 
in padella, che preparano e vendono i i toro fiori sono in grosse pannocchie 
pizzicagnoli. Forse fu cosi detto dall’ es- strette in ispiche, che ti curvano pel pa- 
tere anticamente fatto con miglio brilla- so dei semi. (Fr.) 

< 0 , del quale s' osa ancor oggi in conta-j MIGNATTE . Questi animali 'sono 
do far torte nella tegghia, che pur son tanto generalmente conoscimi, die aa- 
chiomate migliacci, siccome ancora son rebbe del tatto inutile tèrne menzione, 
dette castagnacci quelle che son lètte con se l'immenso consumo da alcuni anni min 
(brina di castagne. ■ avesse fello nascere nn nuovo ramo d’m- 

* Migliaccio. I gettatori dicono per dustria che giova far conoscere. 


\ 
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Le mignatte «ono una specie di vermi 
u anellidi, che formano parte del genere 
hirndo di Linneo. Pochi tono gli argo- 
menti tu cùi siansi fatte e pubblicate più 
copiose osservazioni ; ma oltrepassere- 
mo i limiti che ci siamo preGssi, entran- 
do in tali particolari ; i lettori che bra- 
massero conoscerli devono ricercarli nei 
trattati di storia naturale. Ci limiteremo 
quindi a dire che in medicina non si 
usano che due tpecie principali di mi- 
gnatte ; I' una conosciuta col nome di 
mignatta officinale , o verde j I’ atra di 
mignatta medicinale , o grigia. Quelle 
due specie hanno multe analogia ; sono 
lunghe entrambe 4 a 5 pollici ; allorché 
si estraggono dall'acqua, il loro corpo ha 
la proprietà di raggrinzarsi in figura si- 
mile ad una uliva. Si conosce da questa 
facilità di contrazione se la mignatta è 
ben viva ; si dei e poco sperare da quel- 
le che hanno il corpo steso ed allun- 
gato. 

La mignatta verde è d’ un bruno ver- 
dastro chiaro ; il suo corpo è segnato di 
sei righe longitudinali color di ruggine ; 
quelle di mezzo s’ osservano picchiettate 
di nero ; i segmenti del corpo tono mol- 
to lisci. Il ventre è di colore ulivastro, e 
presenta sui lati due righe longitudinali 
di macchie nere vicine. 

La mignatta grigia ha il dorso d’ un 
color verde più o meno carico ; vi si 
veggono sei righe longitudinali color di 
ruggine, assai più chiare del fondo. Le 
mignatte presentano gran quantità di pic- 
coli capezzoli granellati, la cui prominen- 
za dipende dalla volontà dell' animale. Il 
ventre è d' un verde giallastro, macchia- 
to di nero e segnato agli orli di due ri- 
ghe longitudinali nere e larghissime, che 
ne occupano quasi tutta la superficie. 

L'organizzazione di questi singolari 
animali à poco nota ; alcuni autori ne- 
gano loro i sensi del gusto, dell’ odorato, 
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e della vista. Darheims, farmacista a S.-O • 
mer, che fece curiose osservazioni su ta- 
le proposito, pretende che questi anelli- 
di non si nutrano di sangue per una spe- 
cie di inclinazione, o per un gusto parti- 
colare che ritrovino in quella sostanza, 
ma soltanto a motivo della loro organiz- 
zazione, che lor non permette d' alimen- 
tarsi altrimenti che succhiando mediante 
gli organi onde sono provveduti. Ora 
questi organi consistono principalmente 
in una specie di ventosa formala col lo- 
ro labbro soperiore, nè questa può ap- 
plicarsi che sopra corpi che presentino 
qualche resistenza, e i quali nullameno 
passano venir penetrati dalle piccole 
punte o denti ood' è armata la loro boCT 
ca, e che sono posti nel centro di que- 
sta ventosa. La pelle della maggior parlo 
degli animali offre loro questo punto 
d'appoggio necessario, se, quando le mi- 
gnatte sono giunte a forarla, non hanno 
che a fare il movimento di succhiare per 
aspirare il sangne che ne esce; ma si 
applicano ugualmente bene sopra ani- 
mali n sangue bianco, e Darheims invi- 
luppando alcune spugne in carta di buc- 
cio, fece gonfiare le mignatte di latte, 
di acqua col zucchero, ec. Per far la 
prova contraria, immerse nel sangue al- 
cune mignatte dapprima pesate, e rico- 
nobbe che, dopo esservi state immerse 
per qualche tempo, non ne avevano pun- 
to assorbito, e il loro peso non erasi 
sensibilmente cangiato; laddove , adat- 
tate sulla pelle, appena tratte fuori dai 
sangue, vi aderivano immediatamente e 
se ne gonfiavano. Tale esperimento è 
positivo, nè lascia luogo a dubbiezze. 

La pescagione delle mignatte suol farsi 
in modo semplicissimo. Un uomo cam- 
mina con le gambe nude in un ruscello o 
in un pantano, ove si sappia che abbon- 
dino questi animali, e di tratto in tratto 
trae le gambe dall’ acqua per istaccar- 
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tia le mignatta cha vi tono attaccate. 
Talvolta pescanti anche lenendo sospese 
nell’ acqua reti a maglie larghe di arine , 
tese sopra de' cerchii. Altri gettano nel- 
l’ acqua un pezzo di fegato crudo, le mi- 
gnatte vi si attaccano in gran copia , e 
raccolgonsi facilmente ; ma allora, sicco- 
me in parte sono piene di sangue , per- 
dono alquanto della loro avidità , né ti 
attaccano coti facilmente sugli ammalati. 
Quindi le due prime maniere sono pre- 
feribili. 

Siccome non si possono pescaro le 
mignatte in tutte le stagioni, e d'altron- 
de I* esteso commercio che se ne fa rese 
necessari! grandi approvvigionamenti in 
certi luoghi ; convenne studiare il modo 
di unirne grandi quantità, e di conser- 
varle. A lai effetto si ripongono quasi 
nelle circostanze in cui sono naturalmen- 
te, ponendole in bacini più o meno vasti 
secondo il loro numeru. Ecco le regole 
che prescrive Darheims, che si è molto 
occupato di tale argomento : 

« Nel fondo d' un bacino di marmo o 
d' altra pietra dura , poncsi uno strato 
di 6 a 7 pollici d' un miscuglio di mu- 
sco, torba, e carbone di legno iu piccoli 
pezzetti ; spargonsi tu questo strato dei 
piccoli sassolini , che col loro peso ri- 
tengano il musco senza premerlo di 
troppo, acciò l' acqua vi possa feltrare 
attraverso. 

» Ad una delle estremità dei bacino , 
il quale deve essere piuttosto bislungo , 
e alla metà circo dell'altezza delle pareti 
poitesi una sottile lastra di marmo , bu- 
cata di un numero più o meno grande 
di forellini. Questa lastra dev’ essere co- 
perta d' uno strato di musco, sul quale 
pongonsi pure de' sassi , ma in maggior 
copia che sullo strato nel fondo,acciò sia 
compresso maggiormente. 

» Disposto in tal guisa il serbatoio, si 
versa tanta acqua di fiume, che lo empia 
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per metà, in guisa chi il musco ed i sas- 
si che ricuoprono la lastra di marmo sia- 
no solo alquanto bagnati. Così il musco 
al fondo è tutto coperto d' acqua, e quel- 
lo superiore è in parie scoperto. Copre- 
si il bacino con una tela di crine a ma- 
glie fitte, intorno alla quale sono attacca- 
li alcuni piombi , che col loro peso ten- 
gono ben tesa la tela ; questa impedisce 
alle mignatte di fuggire ». 

Darbeims dice che il musco ha princi- 
palmente il vantaggio , che nell’atlraver- 
sarlo le mignatte si spogliano facilmente 
di quella specie di mucosità che esse tra- 
mandano in certe epoche , e che talvolta 
inviluppano il loro corpo , si contraggo- 
no; a producono strozzature che posso- 
no riuscir loro funeste. L’ oggetto poi 
del carbone è di evitare ogni putrefazio- 
ne , ed un ottimo mezzo perciò sareb- 
be senza dubbio lo stabilire una corren- 
te d' aria nel bacino ; ma tale disposizio- 
ne non si può usar dappertutto. 

E' certissimo essere la putrefazio- 
ne la cagione più comune della distru- 
zione delie mignatte, il che rende ne- 
cessario di tenerle in un'acqua corrente, 
o cangiarle spesso di acqua come si usa 
nelle farmacie. In certi stati dell'atmo- 
sfera questi animaletti sembrano soffrire, 
ed allora separano più mucosità del so- 
lito, e si comprende che se queste si la- 
sciassero accumulare non tarderebbero 
specialmente la state a putrefarsi, e pro- 
durre una epidemia. 

Quantunque Bergmano,fino dal 1757, 
avesse annunciato che fra le mignatte 
alcune erano ovipare altre vivipare-, forse 
perché confondeva VBrie specie che poi 
si distinsero ; nullameno soltanto nel 
1831 , conobbe*! il vero modo con cui 
si riproducono questi animali, e devesi 
tal cognizione a Lenoble di Yersailles.Le 
mignatte sono ermafrodite, e la feconda- 
zione si opera alla stessa guisa che nelle 
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lumache ; ette depongono le laro uova 
taluni alla superfìcie della terra, e talora 
«ntro fori che comunicano tra loro per 
canali sotterranei. Queste uova, o piut- 
tosto questi bozzoli, variano fra 6 e i a 
linee pel maggior diametro , e 5 a 8 pel 
minore-, l'inviluppo esterno è una spe- 
cie di borra latta di fibra o filamenti ric- 
ciuti.Ad uno delie estremità dell'invoglio 
interno s’osservano doe piccoli risalti. 

Nell’ interno dei bozzolo trovasi un 
muco die contiene gli ovuli ; questi so- 
no per lo piò da 6 a 1 8 ; quando i feti 
aon giunti al loro termine, sforzano con- 
tro la punta del bozzolo : rovesciano 1’ 
opercolo, e sfuggono. 

Queste nuove nozioni vennero poste 
a profitto , e quelli ebe si occupano di 
questo ramo d' industria hanno gran 
cura di aiutare tale riproduzione stuc- 
cando di creta gli orli dei baciui ove 
pongono le mignatte, giacché queste ama- 
no di deporne le loro uova nella creta. 

£' opinione generale, che i farmacisti 
poco scrupolosi non abbiano verun ri- 
guardo di porre in commercio mignatte 
di cui si è già fatto uso. Non crediamo 
che la cupidigia possa giungere a tanto ; 
ciò che convalidò tale asserzione si è 
che talora si veggono mignatte nuove ri- 
gurgitare del sangue. Credevasi pure 
che ciò nascesse dal pungersi talora que- 
sti animali fra loro , principalmente al- 
lorché si mescolavano quelle di varie 
pescagioni , e che in tal caso venisse- 
ro ad una specie di guerra all' ultimo 
sangue . Alcuni autori smentirono as- 
solutamente questa asserzione, e preten- 
dono die le mignatte che rigurgitano 
sangue siano state pescate con pezzi di 
carne cruda. 

L' immenso consumo che in certo 
tempo si fece di questi animali li aveva 
resi rarissimi e molto cari , ed alcuni 
tentarono di adoperar nuovamente le 
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mignatte che avevano già servito , do- 
lio averle assoggettate ad una specie di 
cura per farle rigurgitare, e renderle sa- 
lubri. Brasi proposto, a cagione d'esem- 
pio, di porle alcuni minuti sopra uno 
strato di cenere o nell' argilla umida; al- 
lora esse rigettano assai presto la mag- 
gior parte del sangue che hanno suc- 
chiato. Lavansi tosto in molta acqua, poi 
lasciansi nell'acqua, che si rinnova assai 
spesso, massime nel, principio. Non mol- 
te sono quelle che sopravvivono con ta- 
li mezzi, od inoltre anche queste bisogna 
serbarle veri! mesi prima di poterne far 
uso, giacché sono in imo stato malaticcio 
fino a tanto che digeriscono il sangue 
che non hanno rigettato , ciò che per lo 
più è molto lungo, e nel tempo di que- 
sta digestione rimangono in una specie 
di sopore che le rende inabili a succhiar 
di bel nuovo. 

Inoltre egli è certo che questo meto- 
do propagandosi non farebbe che accre- 
scere la ripugnanza che molti già pro- 
vano di usare questi animati ; sarebbe 
difficile persuadere non esservi nessun 
pericolo nel farsi pungere da mignatte 
che possono tuttavia ritenere sangue 
putrefatto, e di origine morbifica. 

A Parigi , ove il consumo delle mi- 
gnatte valutasi a più di tre milioni all* 
anno, traggonsi da vari! dipartimenti, ed 
anche dall' estero , principalmente d;< Ha, 
Boemia e dall'Italia. Quando la distanza 
non è grande, se ne uniscouo varie mi- 
gliaia in sacchi di tela fitta ed umida , 
che pongonsi in ceste gnemite di mosco 
o di paglia bagnati; ma quando si devo- 
no spedire in paesi motto distanti , si 
pongono a strali con musco hagnato in 
piccole botti la cni superficie interna è 
carbonizzata ; si fanno alcuni fori in que- 
ste botti , che cuopronsi di tela metalli- 
ca per lasciar passar 1' aria liberamente. 

. (n.) * 
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* MILLEFIORI (Acqua di). Quel- 
la composta di più fiori distillati. V. rao- 
HJMIBSE. 

* Miu.enoai. Specie di tabacco colo- 
rato e odoroso. V. macco. 

MINA. Antica misura tuttavia in uso 
in varie parti della Francia ; serviva a 
misurare i volumi delle sostanze secche , 
come biade, ceci, lenti, ec. La mina con- 
tiene 6 staia antiche, ognuno di 1 6 quar- 
t ucci. Due mine fanno un sestiere ; il 
moggio essendo composto di ta sestieri 

0 24 mine. La mezza mina era un va- 
se cilindrico cerchiato di ferro alla cima, 
alto 1 1 pollici e 9 linee , del diametro 
di 1 piede , a pollici e 8 linee . La mi- 
na equivale a circa 3,9 decalitri ( V. m- 
sene ). 

(Fr.) 

* Miss (V. MiidEis, cavi ). 

‘Miss, Strada sotterranea che si fa per 
trovare i fondamenti delle muraglie ad 
effetto di mandarle in aria con polvere 
d’ artiglieria. Oltre a questo uso distrut- 
tore le mine servono talora a fsr saltare 

1 grandi massi quando sono d'impiccio 
nell' esecuzione d’ una strada, e d’ altri 
simigliami lavori ( V. muutobe ). 

MINATORE. Nell'arte militare si dà 
(in tal nome agli operai che lavorano una 
mina; così si dice una compagnia di mi- 
natori : daremo una idea generale dello 
scavo delle mine militari e delle princi- 
pali loro disposizioni.Comiaceremo dallo 
spiegare le espressioni più usitate. 

Camera della mina, cavità in cui po- 
rtesi la polvere. Quando la mina è cari- 
cata, la camera dicesi fornello. 

Focaccia , piccola mina o fornello non 
più profonda di 4 metri. 

Fumacchio, piccolo fornello fatto nel 
sottile trammezzo di terra che separa due 
minatori nemici. 

Gallerie, rami , strade scavate sotter- 
ra ad oggetto di condurre al fornello. 
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Imbuto, scavo prodotto dall’azione di 
un fornello. 

Linea di scoppio , asse dell’ imbuto 
cioè del punto meno resistente. 

Mina semplice , fornello isolato posto 
all'estremità d' un ramo. 

Mina doppia, tripla, quadrupla, onio- 
ne di due tre o quattro fornelli posti al- 
la estremità di rami incrociati. 

Salsiccia, lungo rotolo di tela pieno 
di polvere ben granellata , che serve a 
far comunicare il fornello con la bocca 
dei rami. 

Le mine militari non essendo mai più 
profonde di pochi piedi , comunemente 
il terreno da scavarsi è poco solido ; ed 
anzi spesso adatto sciolto : per iscavarle 
bisogna, come si dice , armare il terre- 
no. Questa operazione somiglia mollo a 
quella che si usa per forare un pozzo in 
un terreno sciolto ; consiste nel porre 
primieramente un telaio ben solido e sca- 
vare nell’ interno di questo , mediante 
tavole che si fanno avanzare dietro ad 
esso. Allora ponevi un altro telaio che 
fortifica le tavole fra le quali si è levala 
la terra ; si cacciano altre tavole dietro 
a questo telaio , e si va continuando in 
tal guisa, fino a che siasi giunti al livello 
ove si deve aprire un ramo , alla cui e- 
slremità ponesi la camera in cui si stabi- 
lisce il fornello. Si segue lo stesso meto- 
do per «cavare i rami e la camera della 
mina. Il terreno, di rado essendo solido, 
il minatore militare non fa uso dei fori 
delle mine che in rarissimi casi; quasi 
sempre questi lavori sono una specie di 
canali battuti sotterranei , i quali hanno 
questa differenza da qnelli a cielo sco- 
perto, che bisogna sempre assodare il 
terreno . 

La camera della mina ponevi talora in 
seguilo ai rami, talvolta sul loro fianco ; 
consolidasi anch'essa col mezzo di telai 
fatti iu varie guise (Veggasi su tale pro- 
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posilo il trattato di fortificazione solter- 
ranea di C. L. Gillot capitano del ge- 
nio) ; ie le località il permettono, è ntil 
affondarle al di sotto dei rami , si che 
il centro del fornello venga ad essere 
a livello del suolo. Le dimensioni della 
camera devono essere proporzionate alla 
quantità di polvere che deve contenere, 
e questa alla grossezza del suolo. La sua 
capacità dev’ essere più grande del biso- 
gno per contenere esattamente il cofano 
della polvere ; dagli esperimenti fatti dal 
generale Moresco! risulta fuor d'ogni 
dubbio che l' azione di un fornello si 
accresce notabilmente, lasciando alcuni 
spazi chiusi intorno alla polvere. Questo 
spazio però non deve essere troppo gran- 
de, ma può variare entro certi limiti. 

Calcolatasi la quantità di polvere che 
deve porsi in una mina relativamente al- 
la sua linea di scoppio, alla tenacità e 
durezza del terreno da spezzarsi, e pre- 
parata la camera del fornello, vi si pone 
un cofano di legno cubico, le cui dimen- 
sioni vengono fissate sul dato che un de- 
cimetro cubico di polvere pesa o, 9 chi- 
logrammi. Collocato il cofano, adattasi 
lungo te gallerie o rami, una specie di 
canale o truogolo, composto di Ire tavo- 
le d' abete solidamente inchiodate insie- 
me ; poi lo si ferma sul suolo dei rami. 
Questo truogolo riceve la salsiccia, che 
serve a dar fuoco al fornello. Una del- 
le cime di questa è tagliata a becco di 
flauto, ed entra per 16 a ao centimetri 
nel cofano della polvere ; vi è attaccato 
con una caviglia. Posta la salsiccia, cuo- 
presi il truogolo su tutta la sua lunghez 
za con tavole : quindi s' empie il cofano 
di polvere e lo si chiude col suo coper- 
chio. 

Non v’ è cautela che basti allorché si 
carica un fornello. Bisogna adoperare lan- 
terne per illuminare i rami ; quando si 
versa la polvere nel cofano, bisogna tc- 
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nerle lontane, per timore che il polveri- 
no che vola via, e si diffonde nel ramo, 
non 3' infiammi ed appicchi fuoco alle 
polveri. I martelli con cui s' inchioda il 
coperchio esser deono di rame. 

Poste le polveri, si passa alla calca- 
tura, che si fa in varie guise, secondo la 
posizione del fornello. Quando è fatto 
sul fianco d’nn ramo si drizzano alcuni 
panconi contro il cofano della polvere, 
e ti puntellano solidamente con pezzi 
di legno che si poggiano sul lato oppo- 
sto della galleria. Si riempie P intervallo 
fra quei pezzi di legno con terra, e con- 
tinuasi in tal modo ad otturare tutto il 
ramo che chiudesi con alcune tavole. Se 
il fornello è posto sulla stessa linea della 
galleria, si riempie prima con tavole po- 
ste di traverso, e che si cacciano a forza 
gl' intervalli fra due telai ; poscia cal- 
casi nno spazio simile con sola terra, e 
si continua cosi fino all' estremità del ra- 
mo, empiendo successivamente un pezzo 
di tavole poste per traverso, ed uno di 
terra. Negli assedi ove il tempo è pre- 
zioso, spesso si calcano i rami con sac- 
elli di terra ; bisogna sempre gnardarsi 
dallo schiacciare o danneggiare il truogo- 
lo che contiene la salsiccia. 

Finita la calcatura si appicca il fuoco 
alla polvere, mediante una miccia solfo- 
rata, o un pezzo di essa che si pone al- 
l' estremità della salsiccia che esce dal 
ramo. Questa maniera di comunicare il 
fuoco alla polvere con le salsiccie ha 
l’ inconveniente di empire i fami di fu- 
mo ; spesse fiate anzi I' aria di questi es- 
sendo viziata, la combustione della pol- 
vere si fa molto lentamente, e talora an- 
che ti arresta. Quindi si studiarono varii 
mezzi di dar il fuoco alla polvere, come 
la scintilla elettrica, ec. ; ma non si trovò 
nulla di migliore della salsiccia, che è il 
solo metodo seguito oggidì. 

Spesso diversi fornelli devono agire in 
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un punto, oppure l’ effetto di alcuno di quelle che conducono ad una tale dispo- 
eui deve precedere d’ alcuni secondi lo sizione di fornelli esser devono affatto in- 
scoppio degli altri. In ambi questi casi, dipendenti da quelle che conducono ad 
si danno alle salsiccie lunghezze adattate nn' altra disposizione. In tal guisa si 
a ciò che si vuol ottenere ; tale operazio- schiverà il disordine, la perdita di varie 
ne chiamasi dai minatori compassare i gallerie ad un punto; e si renderà più 
fuochi. sicura l'azione successiva di tutti i for- 

Le mine si adoprano tanto nell' attac- nelli. 
co che nella difesa delle fortezze. Le loro I minatori disputarono a lungo sulla 
posizioni variano in mille guise, e dipeo- miglior posizione della scarpa, e della 
dono dalla forma della fortezza, e dal controscarpa, e nelle varie loro supposi- 
punlo ove si fa 1' assedio. Non possiamo zioni, avevano il difetto maggiore di pre- 
entrare in minute particolarità su tale sentare il fianco ai fornelli assedianti. 
argomento ; estrarremo però alcuni passi Tutte queste dispute divennero senza 
d’ una memoria sulla fortificazione «ot- oggetto, dappoiché gli u Ornali del genio 
terranea del generale Marescot , nella convennero generalmente di sostituire al 
quale questo celebre ingegnere, dopo a- metodo dei soliti rincaJzamenti quello 
vere regolata la nomenclatura del mina- ingegnoso dei .muri a scarpa, che uni- 
tore, e ridotta a'suoi veri principii la teo- sce tutti i vantaggi, maggiore solidi- 
fica delle mine, suggerisce le regole ge- tà, più lunga difesa, e spesa minore, 
aerali per un buoD sistema di mine di- L’ esperienza provò quanto zia difficile 
fensive. aprire una breccia col cannone nelle for- 

A1 dire di quest' uffiziale, la fortifica- tificazioni cosi costruite. È facile vedere 
zione sotterranea difensiva deve esteo- le difficoltà e la resistenza che opporran- 
dersi sotto la campagna quanto, più da no a venir distrutte con le usine, tanto 
liiogi è possibile j i suoi copiosi rami de- se il minatore assediente s’avanza da lun- 
vono abbracciare tutto il terreno che si gì sotto terra facendo agire i suoi forncl- 
può supporre verrà attaccato, acciò l'asse- li sovraccaricali, o che si cacci nel terra- 
diantc combattuto più presto sia impe- pieno della fortezza conquistato palmo a 
dito più a lungo ; acciò siagli tolto ogni palmo a viva forza ; poiché, nel primo 
passaggio sopra la terra o al di sotto ; caso, gii archi di puntello presentano la 
siano minacciati tutti i suoi trincierà- punta al nemico, e nel secondo, 1' assu- 
menti ninno eccettuato. Bisogna princi- diante non potrà mai farne saltare per 
palmento evitare di far camminare le gal- 1' azione di un fornello che uno a due, e 
lerie paralelle alle fortezza e dare il gli altri archi, come altrettante volle sol- 
fianco ai fornelli assedianti, che, soprec- terranee isolale, esigeranno un attacco 
caricati a loro piacere, le sventerebbero speciale per ciascheduno, e nelle mani 
facilmente in questa sfavorevole posizio- d' un assediato intelligente saranno il 
ne e le convertirebbero in fosse. AJi’op- messo fecondo di temporeggiare all' inG- 
poslo devono avanzarsi in direzioni che nàto ; laddove invece le antiche gallerie a 
partano dalle mura che difendono, e pre- scarpa e controscarpa, forzate che fosse- 
sentare sempre la pnnla ai fornelli asse- ro in un punto, eraoo quasi inevitabil- 
dianti ; la furroa delle gallerie deve prò- mente perdute. Finalmente, questi archi 
durre fra tutte le loro parli una abbon- di puntello Iranno inoltre i vantaggi di 
dante e generale circolazione d'aria j servire di piazze d’ armi, di trincee, di 
Dii. Tecnol. T. FUI. 4 3 
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ufficine pei minatori, ili empii inugazziui Allontanandosi in tal guisa dalle superft- 
per ogni torta di provvigioni, ec. eie, le gallerìe principali ti sottrarranno 

Adopransi una o più file di fornelli, per quanto è possibile ad essere offeso 
secondo la natura del suolo, le mauoTrc dai turnclli nemici ; ed i rami, atleta la 
degli assediano, e rimportanra della for- loro posizione inclinala, loro presente' 
terra. I più leggeri vicini alla superficie ranno quasi sempre la punta c di rado il 
si staccheranno sull'inuanzi, andranno a fianco. Tale disposizione è senza dubbio 
scoprire l’ inimico, e scaramuzzcrauno, più utile di quella che costrìngeste i ra- 
par cosi dire, coi primi fornelli ; altri più ini a discendere. 

notabili, posti nel mezzo, saranno d' un Ad ogni f u 5 metri gioverà fare nei 
uso più comune « sosterranno tutto l’ef- pilastri delle gallerie, scanalature larghe 
fette della pugna. I più grossi finalmen- un metro, e profonde 3o centimetri, fat- 
te, collocati più a fonjo, si serberanno te di muro comune. Tali scanalature of- 
per le circostanze più importanti, contro frono il mezzo di far isprangature solida- 
le batterie di breccia, le trincee, ec. sime, che si costruiscono sollecitamente. 
Gioverà disporli a file paralclle, lon- e serviranno o ad abbreviare la calcato- 
tane circa io metri, distanza bastante ra, o a ripararsi successivamente difesi- 
por dare al minatore assediato la facilità dendo le gallerìe palmo a palmo. Alenili 
di non essere prevenuto. Si giungerà a pozzi fatti di tratto in tratto saranno pu- 
questi vari piani con rami che partono re d'aiuto a quest' ultimo effetto, 
da differenti punti. Così i rami che cou- Nell' interno delie fortificazioni, si do- 
ducono al primo e terzo piano partirai!- vranno preparare disposizioni sotterra- 
no dalla stessa galleria, e quello destina- nee destinate a far saltar in aria quello 
tu al Secondo piano provverrà dalla gal- parli di esse che quaudo fossero prese 
luria vicina. potessero riuscire nocive. 

Talvolta gli eremi della guerra, non Le strade coperta si stabiliranno fra 
lasccranne porre una fila di fornelli esat- gli archi di scarpa e di controscarpa ;• nei 
lamente alla metà fra <lpo file vicine. terreni asciutti queste strade saranno sol - 
Il minatore assediatila dorrà combat- terranee ; quaudo i fossi saranuo pieni 
Sere successivamente tutte le linee di d’ acqua, o sempre o accidentalmente, sa- 
fornelli che lo spazio permetterà d' op- ranno scavate nelle ture, che in. tal caso 
porgli gradatamente fiuo all' ultima di- si costruiranno con ogni cura, per reni 
sposta coiitro le batterìe di breccia, in derle perfettamente contrafforlate. 
guisa da lasciare fra gl’ imbuti, e la su- (D.) 

perfide delio spalto, una grossezza trop- MINERALE. Voce araba oon cui 
po piccola pei falle, ma abbastanza gros- vuoisi indicare quelle sostanze naturali 
sa per nasconderle. che contengono uuo opiù metalli. Ma più 

Le gallerie partendo dal fondo degli specialmente, nel significato metallurgico, 
archi di puntello scenderanno con un iulenduusi quelle sostanze che conlengu- 
dolce declivio, fino a io u n metri al no quantità di melali» bastanti ad estrar- 
di sotto della superficie del suulo, per ncle con utilità ; e uun riguardami al 
quanto permetterà la natura più o ine- contrario come veri minerali le sostanze 
no umida o secca di esso, e seconda il povere di metallo, né quelle che, sebhc- 
grado di forza che il piauo generale di ite ne ubliundanu, lo contengono in guir 
mieta allumili alla guerra sotterranea, sa di non pulernelo ritrarre di buona 
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qualità, come farebbero le piriti ili ferro, 
il ferro arsenicale, ec. 

il minerale distinguasi col nome del 
metallo contenutovi ; e se ne contiene 
più d' uno, col nome di quello che vi 
predomina. Un minerale contenente ra- 
me, ed argento, le questo predomioa di- 
cesi d' argento : al contrario c un mine- 
rale di rame. 

Estratti i minerali dalla terra, si sotto- 
mettono a diverse operazioni, le une 
meccaniche, le altre chimiche, come trat- 
tossi nel precedente articolo METiLi.ro- 
cii. Un’ operazione d' altro genere, che 
deve precedere il lavoro della miniera, è 
quella di determinare il valore del metallo 
contenutovi, e assicurarsi con esatte e- 
spcrienze, se vi si trova in quantità ba- 
stante per esserne utile I' estrazione (Y. 
gli articoli HiTiLLtmots e docimastici). 

<L. «•) 

* Mireraòr ( Acqua ) V. Acoro mire- 
bili. 

* MINERALIZZATORE. Quella so- 
stanza che si combina con un metallo e 
gii toglie tutte o parte delle sue proprie- 
tà metalliche. 

MINERALOGIA. E’ la scienza che ha 
specialmente ad oggetto lo studio dei mi- 
nerali, ossia dei corpi inorganici che com- 
pongono In massa del globo, non esclusi 
quelli che la percorrono, la penetrano e 
la circondano, come le acque ed i fluidi. 
Gli altri corpi inorganici, risultanti dal- 
l'azione delle forze vitali, negli animali e 
ne' vegetali , appartengono alla Storia Na- 
turale in generale. La mineralogia ha per 
oggetto di conoscere i minerali, secondo 
i caratteri che possono servire a distin- 
guerli gli uni dagli altri, ordinarli e clas- 
sificarli dietro i loro rapporti più natura- 
li. Ma nel senso più esteso, la mineralo- 
gia può abbracciare la geologia che si oc- 
cupa dell'esame dei minerali nella situa- 
zione in cui trovanti nel seno della terra, 
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della conoscenza dei rapporti che hanno 
fra loro, della disposizione degli strati 
che li costituiscono, e dell’ordine con cut 
son collocali. Dal complesso di queste 
osservazioni, la geologia si occupa di 
spiegare i cangiamenti e le rivoluzioni av- 
venute nelle diverse parti del globo. La 
mineralogia pud comprendere inoltre le 
arti usate a trarre i minerali dalla terrai 
riconoscerne il loro valore, e ottenerne i 
metalli puri : sono queste le arti del mi- 
natore, e le arti docimastica e metallur- 
gica ( Y . DOCIMASTICA, metili. croia, mi- 
sure, MIS1TORI ). 

La mineralogia rende anche molti e 
importanti servigi r quasi tutte le arti, 
fornendo loro materiali di cui fanno gior- 
nalmente usi utilissimi. 

Per conoscere i minerali, la mineralo- 
gia si serve di caratteri che si sono di- 
stinti in esterni Jisici e chimici. I primi 
si apprendono dai sensi, senza d'uopo di 
alcun soccorso : i secondi vengono di- 
mostrati dagli agenti fìsici ; gli Ultimi ri- 
sultano dall' azione dei reagenti chimici 
che, alterando o cangiando la natura dei 
minerali, olirono ilei mezzi di riconoscer- 
li. Presentemente dislinguonsi tutti que- 
sti caratteri in Jisici e chimici. 

I caratteri fisici sono molti, non peral- 
tro della stessa importanza : i più impor- 
tanti sonò la forma, il peso specifico, la 
durezza, I’ elettricità, e quelli che dipen- 
dono dall’ azione della luce, come Irt 
splendore, il colore, la trasparenza, la ri 1 
frazione, cc. 

Carattiri mici. 

La forma. Questo carattere conside- 
rato per molto tempo come di prima im- 
portanza, e che conserva tuttora molto 
valore, è decaduto un poco dopo eh» 
le interessanti sperienze di 1 Bendati! e 
Milschrrlir.k provarono infallibilmente 
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che in aitai circostanze lo stello corpo 
può acquistare una forma direna, e due 
corpi di composizione diversinima posto- 
mi assumere la medesima furma. Questi 
fatti scemarono la confidenza eh' erasi 
precedentemente accordata ai caratteri 
dedotti dalla forma. Ne faremo qualche 
parola trattando dei metodi o sistemi di 
classili catione. 

La durata. Un minerale che ne ra- 
schia un altro è necessariamente più du- 
ro di esso : perciò il diamante è il più 
duro di tutti gli altri corpi perchi gli ra- 
schia tutti, e non riene intaccato da alcu- 
no. Si può attenersi alla seguente serie di 
dieci specie, passando dalla meno dura 
alla più dura, per giudicare della durez- 
za dei corpi. 

i. Il talco laminare bianco. 

3 . Il gesso prismatico limpido. 

3 . Il calcareo romboidale. 

4. Il fluoro ottaedro. 

5 . Il fosforilo opalite. 

€. Il leldspatu adullare. 

7. Il quarzo jalino prismatico. 

8. Il topazio giallo del Brasile. 

9. Il corindone telesio. 

10. Il diamante ottaedro. 

! 

La densità o peso specifico. Quest' è 
un carattere di molto Talore. Un corpo 
immerso nell'acqua perde un peso ugua- 
le a quello del peso di acqua che scaccia. 
Su questo principio sono stabiliti gli 
stromenti adoperati per determinare la 
densità dei corpi che sovente è diversis- 
sima nel medesimo corpo, secondo i suoi 
diversi stati di coesione. Per esempio i me- 
talli fusi oppure lavorati a caldo non han- 
no la medesima densità. Il rame fuso pe- 
sa 7,8 e lavorato a caldo 8,8 : il platino 
fuso pesa io e lavorato ai (V. dkssita 1 
e reso svacmeo ). 

Tenacità. Quest' è la densità che un 
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corpo oppone alla forza meccanica che 
tende a romperlo. I più tenaci fra i me- 
talli sono il ferro, il rame, il platino, l'oro 
e l’ argento. Si calcola la tenacità relativa 
dei metalli sospendendo dei fili metallici 
della stessa lunghezza, e dello stesso dia- 
metro ad una delle loro estremità, e attac- 
cando all' altra dei pesi finché si rompo- 
no. Il filo che resiste ad un maggior pe- 
so è il più tenace. 

La fragilità. E’ la proprietà opposta 
alla tenacità ; le pietre, anche durissime, 
come la selce, percosse si rompono facil- 
mente. 

La flessibilità. Certe sostanze minera- 
li possono piegarsi e incurvarsi senza 
rompersi. Alcune varietà di gres sono 
flessibili. 

La duttilità. Intendevi con questa voce 
la facoltà di alcuni corpi, particolarmente 
di certi metalli, di stendersi sotto il mar- 
tello, e comprimersi nel laminatoio e nella 
trafila. Le loro particelle scorrono più o 
men facilmente le une sopra le altre, ce- 
dendo alla forza loro impressa. 

L’ azione della luce è causa di moltis- 
simi fenomeni, di cui servesi il mineralo- 
gista, come di caratteri per distinguere i 
minerali. Tali sodo: 

Lo splendore. Quando un minerale 
duro ed opaco rimanda dalla sua super- 
ficie naturalmente od artificialmente puli- 
ta, molta luce, dicesi che ha uno splendo- 
re. Quest’ è vitreo quando è analogo al 
vetro ; è grasso ed untuoso come il quar- 
zo grasso, il jado, il piombo carbonato, 
ec., periato o iridescente Come le lamine 
della ittioftalmite ; metallico o metalloide 
quando è molto opaco e riflette il colore 
dei corpi. 

La trasparenza, la translucidata , l'o- 
pacità. Un minerale è trasparente quan- 
do la luce vi passa attraverso liberamen- 
te come il cristallo di rocca. Si dièe trans- 
lucido, se la luce non lo attravèrso che 
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in parte, come la calcedoni. Il minerale 
è opaco se, della spessezza di un solo 
millimetro, la luce non lo attraversa pun- 
to com’ è dei metalli. 

La rifrasione semplice e doppia. Al- 
lorché la luce attrarersa un corpo obli- 
quamente, essa devia dalla sua direzione, 
e si accosta o si allontana dalla perpendi- 
colare, il che dicesi rifrazione. Rifrangen- 
dosi il fascetto di luce si diride o non si 
divide. In questo caso si ha la semplice 
rifrazione, a dipingasi una sola imagine 
del corpo; se il fascetto si divide, ai pro- 
duce il fenomeno della doppia rifrazione 
o doppia imagine ( V. bifhaziose ). 

La polarinasione. La luce si polarizza 
attraversando alcuni corpi trasparenti 
sotto certe condizioni, il che significa che 
si comporta come avesse acquistato dei 
poli ( V. polarizzazione). 

Il colore. Esso dipende dalla decom- 
posizione della luce riflessa dalle diverse 
superficie dei corpi. I colori dei minerali 
distinguonsi in propri ed accidentali. I 
propri, cui Werner diede molta importan- 
za per distinguer le specie, sembrano di- 
pendere dalla oatura delle molecole inte- 
granti dei corpi stessi, poiché i colori so- 
no costanti sempre che il modo di aggre- 
gazione, e il grado di densità siano gli 
stessi. I colori accidentali dei minerali di- 
pendono dall' interposizione dei corpi 
stranieri fra le loro molecole, come 1' a- 
cqua nei sali, gli ossidi in molli minerali. 

Questi ossidi sono essenziali alla cotp- 
posizione del minerale, come il ferro nri 
granati e nel peridolo, od accidentali co- 
me lo stesso ferro nell'epidoto. Talvolta 
le varietà della specie, benché offrano co- 
lori simili in apparenza, differiscono per 
la natura degli ossidi da cui dipende il 
loro colore; l'epidoto di Zillertal deve il 
suo colore al cromo, e quello di Siberia 
al ferro ossidato. Lo stesso cromo ossida- 
to colora lo smeraldo ; e il ferro ossidato, 
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1' acqua marina o il berillo ; I' acido cro- 
mico arrossa il rubino spinello, e il ferro 
ossidato lo spinello pleonasto. 

V’ ha dei minerali trasparenti o trans- 
lucidi che si colorano per effetto di 
qualche alterazione loro avvenuta, i quali 
offrono fenomeni che importa poco ca- 
ratterizzarli perchè accidentali : apparten- 
gono a un piccolo numero di specie, e 
diconsi iridescenti , gatteggianti, dicroici. 

L’ iridescema è la serie dei colori del- 
l’ iride dipendenti dalla decomposizione 
della luce. E' prodotta per l’applicazione 
d’ una sostanza leggera, e scoioritu alla 
superficie di un minerale , per un* alte- 
razione avvenuta nella struttura, per ef- 
fetto d* allontanamento delle lamine, ec. 
Si possono citar per esempio il ferro cri- 
stallizzato dell'isola d'Elba, la calce sol- 
fata trasparente di Montmartre. 

Il gatteggiare significa la facoltà che 
hanno alcuni minerali esposti alla tnre di 
rimandarla non dall’ esterna superficie 
ma dall'interoa, cioè dalla superficie delle 
lamine che compongono la loro struttu- 
ra. Osservasi questo fenomeno nella ba- 
rite solfata, nella apofillite, nel feldspato 
opalino o pietra di Labrador. 

Il dicroismo, proprietà che posseggo- 
no alcuni minerali, come la cordierile, 
di apparire diversamente coloriti, allor- 
ché si guardano paralellamente e perpen- 
dicolarmente al luro asse. 

La struttura, disse Brogniart, che di- 
stinguesi dalla testura, è « la disposizio- 
» ne delle commettiture delle parti di 
n un minerale, da cui risulta necessaria- 
ii mente la forma delle parti stesse. Que- 
ll ste commettiture esistono indipenden- 
ti temente da qualunque azione mecca- 
n nica con cui non si fa che separamele, 
n Per ciò la struttura può indicare la 
a divisione naturale { clivaggio ) e in 
u in conseguenza la forma primitiva di 
ii una sostanza cristallizzata. Distinguoti- 
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k si la strutture in fogliata (schisto argil- 
» loso ) , lamellare ( murino ili Pnrul ), 
ii fibrosa (asbesto), radiala (teeolile, far- 
si ro ematite ). La testura è la consi lie- 
ti razione della forma non geometrica 
» della grossezza e deU'aspetto delle par- 
li lì che compongono un minerale. » Di- 
cesi granellosa ( gres ), saccaroide , ( la 
calcarea la dolomia), compai ta (diaspro), 
vitrea , ec. 

La spalatura intendasi di una su- 
perficie ottenuta rompendo il minerale 
con una percossa; essa deriva dalla strut- 
tura, dalla testura , e dalla tenacità. Ne 
segue che la spezzatura non può essere 
nè lamellare nè fogliata , ma dicesi una 
spezzatura essere eonica ( grès lucente ), 
concoide ( selce piromoca ) , gibbosa ( il 
talco ), resinosa ( la selce resinile ) , vi- 
trea (quarzo salino), ec. 

L' elasticità, facoltà che hanno alcuni 
minerali di riprendere la loro direzione 
naturale quando una forza cesta di agire 
sopra di essi ( la mica ). 

La J 'riabilitò . Quando 1' aggregazione 
delle molecole è si debole che un legge- 
ro sforzo basta a separarle, diccsi friabi- 
le. Tali sono alcuni grès e la più parte 
delle marne , la cui friabilità le rende u- 
tili per ammendare i terreni. 

1* aderenza alla lingua. Alcuni mine- 
rali porosi ed avidi d'acqua, come le ar- 
gille, aderiscono facilmente alla lingua , 
perchè ne assorbono l' umidità. 

Il suono. I metalli specialmente sono 
sonori. Quando questa proprietà incon- 
trasi nelle pietre può essere utile distin- 
guerne le specie. 

La fosforescenza. Proprietà che pot- 
sedono un gran numero di minerali di 
essere luminosi nell' oscurità , la quale 
può prodursi in diversi modi : i.° con 
un leggero strofinio d 1 una peno», come 
la blenda o zinco solforato : i.° col ca- 
lore ponendo la più parte dei minerali 
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fosforescenti in sito esposto ad un grado 
di calore determinato per ciascuno di es- 
si; 3.° esponendoli per alcuni secondi o 
minuti ai raggi diretti del sole , la qnale 
fosforescenza la conservano più o men 
lungamente; 4-* esponendoli all’azione 
delle scintille elettriche per qualche tem- 
po si comunica loro la proprietà di ri- 
splendere all' oscuro. Il colore della luce 
fosforescente varia secondo i minerali: es- 
so è bianco, azzurro , verde, giallo, aran- 
cio, o rosso. Le belle sperienze di Des- 
tarne danno a pensare che la fosfore- 
scenza sia indipendente dalla luce , e sia 
piuttosto un fenomeno elettrico, cioè che 
in certe circostanze l' elettricità svolgasi 
dalle molecole dei corpi. 

L’ elettricità. Lo strofinamento , la 
pressione, e il calore sono i mezzi che 
adopransi per elettrizzare i minerali 
quando ne son suscettibili. Il succino , 
le resine, il solfo , ed altre sostanze di 
testura vetrosa si elettrizzano collo sfre- 
gamento, ed acquistano la proprietà di 
attrarre i corpi leggeri. La pressione fra 
due dita basta a elettrizzare una lamina 
di spato d' Islanda. Il succino, le resine, 
il solfo, le sostanze vitree senza pulimen- 
to, acquistano, strofinandole, l’elettricità 
resinosa ; e i minerali vetrosi puliti a- 
cqnistano 1’ elettricità vitrea. Si osserva 
che i minerali elettrizzati per isfrega- 
mcnto o colla compressione non danno 
le due elettricità ad un tempo ; e al con- 
trario, i minerali elettrizzati col calore 
danno segni delle dne elettricità. In tal 
caso, la punta che ha un maggior nume- 
ro di faccette manifesta l'elettricità vitrea 
e all' estremità opposta men complicala 
manifestasi 1’ elettricità resinosa. Fra i 
minerali elettrizzati, alcuni perdono l’e- 
lettricilà prontamente, altri la Conserva- 
no a luogo. Potrebbesi a tal modo di- 
stinguere un frammento tagliato e pulito 
di quarzo jalino, il quale conserva la sua 
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(elettricità per mezz'ora da un'altro frani- porre. Non bisogna ingannarsi tulio »co- 
mento di topazio scolorito del Brasile po del mineralogista nel farne uso , il 
ulte la conserva più di 3o ore, e più an- quale è assai diverso dalla chimica aua- 
cur da un frammento di spato d'Islaoda, lisi. Questa ha per oggetto di determi- 
che dà segni di elettricità per 1 1 giorni nare la composizione ed anche le pru- 
(continui, dopo essere stato elettrizzato porzioni dei suoi elementi , investiga il 
semplicemente colla pressione fra i diti, minerale puro e scevro d' ogni miscu- 

II magnetismo. Alcuni minerali hanno glio, e richiede molte cure , molta saga- 
la facoltà di agire sull'ago calamitato , e eia, ed una somma esattezza. Diverso ò 
sono i minerali di ferro tra i quali tro- 1' uso dei caratteri chimici, limitandosi a 
vasi la stessa calamita (o ferro otsidula- riconoscere la natura del minerale in 
to), quelli di nichelio e di cobalto, quan- modo semplice, tàcite e pronto, peraltro 
do i metalli sono pari. £ necessario ehe preciso e sicuro, affine di classificarli nel 
gli altri minerali contengano una quanti- genere c nella specie cui appartengono, 
tà di ferro debolmente ossidato per agi- Poco importa che sieno o no mescolati 
re sulla calamita. Il celebre llaiiy , con a sostanza straniere purché si pervenga 
un metodo suo proprio, detto di doppio a conoscerne il principio dominante dal 
magnetismo , pervenne a far agire sul- quale dipende il posto che debbono oc- 
l’ago dei minerali che quantunque con- cupare in una classificazione, 
tenenti del ferro non aveano alcuna a- Si possono ammettere tre aorta di 
ziune sopra di esso. Questo metodo Con- caratteri chimici: quelli che traggonsi 
siste nel porre io vicinanza dell'ago una spontaneamente dal minerale, e agiscono 
spranghetla calamitata, in mudo di can- di per sé stessi sui nostri organi; quelli 
giure in parte la ina direzione, e mante- che ai manifestano per la semplice atte- 
nerla verso l'ovest. L'ago, per la sua razione che fa loro provare una tempe- 
naturale tendenza di volgersi al norte , ratura più u meno forte; quelli che ihfi- 
non avrà più bisogno che di un legge- uè risultano dalle mutazioni operale nei 
( issimu impulso,» perciò questo metodo minerali dai cosi detti reagenti. 
serre benissimo pei minerali che, qu&n- Il sapore. Il rame, il ferro , lo zinco , 
tunque contengano del ferro, non avreb- allo stato metallico, e massime allo stato 
bero alcun' azione sopr' esso nel suo salino, maoifestansi pel loro sapore uau- 
slato ordinario. seaote, astringente , o stitlico. I sali di* 

sciolti nelle acque minerali si riconosco- 
CznrTTEBi causici. no dal sapore salato , amaro, acido od 

alcalino di esse. 

Sebbene i caratteri fisici possano sei- L’ odore. 11 ferro, il rame e i loro mi- 
yire più o meno utilmente a conoscere i aerali, hanno un odore lor proprio, ba- 
miuerali, ed alcuni mineralogisti di som- stante a fargli riconoscere ; più d'ordiua- 
mo merito abbiano creduto bene di u- tio l'odore si manifesta nei minerali, 
sargli quasi esclusivamente nella loro stropicciandoli, percuotendoli, riscaldan- 
classificazione, non è difficile dimostrare doli. Culla percossa, certi marmi svolgo- 
clic i caratteri chimici meritano la pre- no un odor fetido d'idrogeno solforato: 
ferenza. La costanza di questi caratteri , eoi calore, il solfo 1' arsenico, ec. esalano 
e la loro invariabilità, che certo i carat- un odore particolare che ne svela la loto 
ieri tisici nou pussouu offrire li fa aule- esistenza: tal volta basta il fiato unii- 
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ilo, come nelle argille ocracee a (Vol- 
gerne 1’ odore. 

Ma i caratteri chimici (coperti dai 
(cosi (ono in piccolo numero, (e (i pa- 
ragonano a quelli che oltengonsi dal ca- 
lore, e (opratlutto dai reagenti. 

11 calore non agisce sempre allo (tes- 
so modo sui minerali : talvolta distrugge 
la forza di coesione soltanto senza alte- 
rarne la natura ; 1' antimonio solforato si 
fonde, il mercurio solforato si volatiliz- 
za, senza alterarsi. Altra volta esso altera 
il miuerale e distrugge 1' affinità de' suoi 
componenti. Esso volatilizzali solfo e l'ar- 
senico, eh' entrano come parli costituen- 
ti di alcuni solfuri e arseniuri. 11 calore 
anche, fondendo alcuni minerali la cui 
composizione à complicata, gli decompo- 
ne e formanti altre combinazioni ; quindi 
ì caratteri allora ottenuti sono di paco 
conto. 

Tra i diversi metodi usati a speri- 
mentare 1' azione del calore sui minerali 
si adopera il cannello principalmente. 
(V. csasEi.ro vxrri'mi* storio). 

I risultati che ottengonsi coi reagenti 
e coi fondenti per riconoscere i minerali 
sono molti, e di grande inportanza, al 
pari di quelli del cannello. Potrà il leg- 
gitore consultare gli articoli roiiuetm e 
nocmssiics, dove se ne trattò diffusa- 
mente. 

Allorché col mezzo del caratteri fisici 
c chimici si sono bastantemente conosciu- 
ti i minerali, rimane classificarli. I melo- 
di o i sistemi di classificazione si succe- 
dettero in buon numero. 

I più antichi di questi sistemi era- 
no unicamente stabiliti sui caratteri e- 
slerni, come quelli di Wallerius di Cron- 
sled, di KJrvan, ec. Gli altri stabiliti ad 
un tempo sui caratteri esterni e sulla 
chimica composizione, come quelli di 
Werner , ed Ilaussman ; i più recenti 
sono esclusivuutculc stabiliti sulla com- 
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posizione chimica, come quelli dì Ilauy 
e di Bcrzelius. 

1 molti caratteri che offrono i mine- 
rali rispetto alle loro classificazione, si 
possono distinguere in essenziali ed ac- 
cessori . Diconsi essenziali quelli che 
traggousi dalla forma delle molecole inte- 
granti e dalla chimica composizione. Per 
accessori s'intende la durezza, il peso 
specifico, la struttura, il colore, ec. Dei 
due caratteri essenziali, quello delta loro 
composizione è il solo fisso e invariabi- 
le : ciò almtDO risalta dalle sperienze di 
Mascheriteli. Secondo questo valente os- 
servatore, la stessa forma cristallina è in- 
dipendente dalla natura chimica degli 
atomi, essendo essa determinata dal nu- 
mero e dalla posizione relativa di questi 
atomi. Una base può sostituirsi ad un'al- 
tra base in una composizione salina ; per 
esempio la stronziana può sostituirsi al- 
1' ossido di piomba, senza che la forme 
del cristallo sia cangiata, purché il nu- 
mero degli atomi sia Io stesso in ambi- 
due i casi. Si può parimenti, in alcune 
circostanze, senza mutar la forma al cri- 
stallo, sostituire p. e. P acido solforico 
all’ acido arsenico, serbata la condizione 
peraltro che il numero degli atomi sia lo 
stesso. D'altro canto, due porzioni di mi 
medesimo corpo semplice, in istato pu- 
ro, p. e. due porzioui di zolfo, offrono 
forme diversissime, se l’ uno cristallizza 
per raffreddamento dopo la sua fusione, 
e P altro per l’ intermezzo del carburo di 
solfò. Questa incostanze nella forma ci 
persuade vieppiù di dare la preferenza 
a' caratteri chimici, siccome i soli da u- 
sarsi come essenziali e fondamentali nella 
classificazione. Ciò posto P individuo in 
mineralogia sarà come l'individuo chimi- 
co, la riunione cioè di nn certo mimerò di 
elementi nelle medesime proporzioni, o 
in altri termini, I’ individuo mineralogi- 
co non è che la molecola integrante ot- 
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(mola con un mezzo meccanico che non 
può operarne la decomposizione. La 
specie è la collezione dì individui identi- 
camente composti, la quale dividevi in 
varietà diverse per le forme secondarie, 
pel colore, lo splendore, la trasparenza, 
1’ odore ed altri caratteri fisici od ester- 
ni. Il geoere è la riunione delle specie 
contenenti uno o più principii comuni, 
die stabiliscono fra loro delle analogie 
chimiche. Una famiglia mineralogica è 
formata di tutte le combinazioni che può 
offrire un corpo semplice, sicché la fami- 
glia arsenico comprenderò l'arsenico na- 
tivo, P arsenico solforato , P acido arse- 
nioso : la famiglia piombo , tutte le com- 
binazioni formate da questo col solfo, 
coll' ossigeno, cogli acidi, ossia i solfuri 
gli ossidi e i sali. Finalmente la classe 
comprende un numero di famiglie che si 
distinguono per alcuni caratteri comuni. 

Relativamente alla classificazione dei 
minerali componenti le famiglie, i mine- 
ralogisti non sono d' accordo se debbasi 
preferire il corpo che fa l'uffizio di base, 
u quello che fa 1' uffizio di acido: vale a 
dire il principio elettropositivo o l'eletlro- 
uegativo. Per intendere questa distinzio- 
ne conviene ricordarsi che tutti i corpi 
composti sottomessi ali* azione della pila 
Toltiana dividenti in due parti, Puna del- 
le quali si porta al polo positivo, P altra 
al polo negativo. Se il composto è un 
ossido, P ossigeno è P elemento negativo 
rhe portasi al polo positivo, e il metallo 
è l'elemento positivo che si conduca al 
]>olo negativo. Se la pila agisce sopra nn 
sale, allora P acido va al polo positivo, e 
la base ossidata al polo negativo. Nel 
raso in cui il composta non sia nè ossi- 
do nè sale, il suo elemento negativo è 
sempre quello che portasi al polo positi- 
vo, ed il suo elemento negativo al polo 
positivo. Da questi fatti risulta che lotti 
i corpi della natura sono divisibili in 
Dii. Tccnol- T. Vili. 
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due classi rispetto all’azione eh' esercita 
sopra di essi P elettricità. Ma queste due 
importanti proprietà non debbonsi pren- 
dere in senso assoluto, e non sono che 
relativa, perchè il corpo a che è elettro- 
positivo rispetto al corpo b, diviene elet- 
tronegativo rispetto ad un altro corpo c 
più fortemente elettropositivo di esso : 
P ossido d'antimonio, p. e., fa l'uffizio di 
base cogli acidi, e quello di acido co- 
gli alcoli. L' ossido di alluminio è una ba- 
se nel silicato alluminico ; ed è un acido 
negli alluminati di calce, di zinco e di 
magnesia. 

I corpi elettropositivi o le basi posso- 
no scegliersi indistintamente in una clas- 
sificazione : l'uno o l'altro ha i suoi van- 
taggi ed i suoi inconvenienti, liauy c 
Serzelius, malgrado la diversità dei loro 
sistemi, preferirono le basi il cui princi- 
pio elettropositivo è comune. Questi due 
sistemi, i più generalmente adottati e in- 
sieme anche i più famosi, saranno i soli 
di cui parleremo, 

Hstty divise i minerali in quattro clas- 
si : gli acidi Uberi, le sostanze metalliche 
eteropsidi, le sostanze metalliche autopsi- 
di e le combustibili non metalliche. La 
prima classe contiene soltanto due specie 
di acido liberi, il borico e il solforico. 

La seconda classe contiene le sostanze 
metalliche eteropsidi ; vale a dire, prive 
di lucentezza metallica: che soo le terro- 
se combinate tra loro o cogli acidi, or co- 
nosciute per ossidi metallici. A questa 
classe è aggiunta un'appendice pei mine- 
rali composti di silice, cioè i silicati ter- 
rosi ed alcalini. 

Nella terza classe sonori le sostanze 
metalliche aulopsidi, che hanno uno splen- 
dore metallico, e i metalli propriamente 
detti. 

La quarta comprende i combustibili 
non metallici, solfo, diamante, antracite, 
mellite. Uu* appendice contiene quattro 
43 
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specie dette fotogene perchè tona di un- 
gine vegetale, il bitume, il carbuu fossile, 
e il lucano. 


• MlREBSLOdiA 

Finalmente un'appendice generale con- 
tiene a a sostante di composizione noi* 
perancu determinata. 


Abbono d il metodo di Hauy, lotto J orina di quadra. 

I. Olisse. — » Acidi liberi. 

II. Classe. — Sostarne metalliche eteropsidi. 

Suddivise in otto generi, dietro le basi. 

Appendice, un 10 I ordine. — Silice e silicati , 

III. Classe. — Saltarne metalliche autopsidi. 

1 .° Ordire. — Non ossidabili, ma riducibili immediatamente, 
a.° Ordire. — Ossidabili , e riducibili immediatamente. 

3." Ordire. — Ossidabili , ma non riducibili iinmcdiutamcnte- 

A, sensibilmente duttili. , 

B, non duttili. 

IV. Classe. — Sostarne combustibili non metalliche. 

Suddivise in quattro specie. 

Appendice. — Sostarne foogine. 

Appendice alle quattro datai. — Sostarne, la cui classificaiione 
non è certa. 


Berzelius nel tuo sistema di mineralo- 
gia divide i minerali in due classi, 1' una 
tonnata dei corpi semplici e dei corpi 
composti soltanto di due elementi di com- 
posizione inorganica, e la seconda di cor- 
pi composti di più di due elementi di 
composizione organica. 

La prima classe è divisa in tre ordini, 
i .° metalloidi o corpi combustibili, pri- 
vi dei priocipitli caratteri dei metalli, co: 
ine il solfo, il boro, il carbone; a.° me- 
talli elettronegativi , cioè quelli i cui ossi- 


di fanno piuttosto 1* ufficio di ossidu rliq 
quello di baso; 3.° metalli elettropositi- 
vi, servono a preferenza di basi salifica- 
bili. 

Questo terzo ordine si scoinparte in 
due suddivisioni : la prima delle quali 
contiene i metalli, i cui ossidi si ripristi- 
nano col carbone; la seconda i metalli clic 
non sono ripristinabili con questo mez- 
zo, cioè radicali degli ossidi e delle terre. 

Ciascuno dei corpi contenuti nei tm 
ordini costituisce uua famiglia ; le fauii- 
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glie sono disposte le une rispetto a III' 
altre in guisa che il corpo semplice che 
forma la prima è il più elettronegativo , 
cioè l'ossigeno, le altre ne vengono ap- 
presso a proporzione che sono di più in 
più elettropositive , e la serie finisce col 
più elettropositivo di tutti, il potassio. 

1 min erali 3* ogni famiglia sono divisi 
in generi chimici; p. e., in solfuri, ossidi, 
solfati, muriati, ec. Cosi il genere solfa- 
to delia famiglia del ferro contiene quat- 
tro specie, cioè il vetriol verde, il vetriol 
rosso , l’ ocra od >1 ferro sottosolfato ter- 
roso ed II sottosolfisto rasinite. Il genere 
silicato deile famiglie e delle terre contic- 
ne sovente un grande numero di specie, 
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di cni Io più parte hanno due basi, la più 
Torte delle quali determina la famiglia 
dove il silicato si deve riporre. 

La seconda classe delle sostanze fos- 
sili contiene le reliquie di nna organiz- 
zazione distratta, formate dagli stessi e- 
lementi , diverse soltanto nelle propor- 
zioni, e si divide in sei generi , di cui i 
primi son quelli nei quali le traccie del- 
lo stato primitivo si sono alquanto me- 
glio conservate, e gli ultimi quelli la cui 
alterazione non lascia vestigio della loro 
origine. Questa ciane è terminata da al- 
cuni sali fossili , di cui uno dei principi! 
costituenti è di origine organica. 


prima CLASSE. 

Contiene de' corpi semplici e de' corpi composti inorganici, De' quali gli atomi 
rompesti del primo ordine non contengono che due elementi. 

A, ossigeno. 

B, corpi combustibili. 


t.° ORDINE. 



a.» ORDINE. 

Metalloidi. 


Metalli elette o-shgatì vi. 

t .Jamigììa 

. solfo. 

r. /amitfta 


a. 

. cloro. 

a. 


3. 

. aiolo. 

5. 


4- 

. boro. 

4. 


5. 

. carbonio. 

5. 


0 -, . . 

. idrogeno. 

6. 
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3.° ORDINE. 


Metàiu ELETTBo-poimrr. 


I. ScDDITISIOIB. 


Metalli i cui ossidi s 
caldo, si per sè stessi, 
dori del carbone. 

ripristinano a 
che aggiungea- 

I. famiglia .... 

. . . iridio. 

a. .... 

. . . platino. 

3- .... 

. oro. 

4- 

. . . mercurio. 

5 

. . . palladio. 

6 . .... 

. . . argento. 

7 . .... 

. . . bismuto. 

8 . .... 

. . . stagno. 

9 . .... 

. . . piombo. 

IO. .... 

. . e rame. 

II- .... 

. . . nichelio. 

la. .... 

. . . cobalto. 

i3. .... 

. . . urano. 

• 4 .... 

. . . zinco. 

s5. .... 

. . . ferro. 

16 . .... 

. . . manganese 

17 - ... 

. . . cario. 


a. Scddivisiobe. 

Metalli non ripristinabili mediante il 
calore, i coi ossidi formano delle tetre 
o degli alcali. 


i.Jamiglia . . . . 

.... zirconio. 

le . • • • 

.... alluminio. 

3 • e . • . 

.... ittrio. 

4* e • • • 

.... glicinio. 

5 . ... : 

. • . . magnesio. 

G. . . . . 

.... calcio. 

7 . . . . . 

.... stronzio. 

Se e e e ■ 

.... bario. 

9 * . . e • 

.... litio. 

IO. . . . . 

, . . . sodio. 

II. . . . . 

.... potassio. 


SECONDA CLASSE. 

Contiene i corpi composti organici presso i quali le molecole composto del pri- 
mo ordine contengono più di due elementi. 

i.° Gemere. — Corpi provenienti da una decompotitione più o mena 
lenta di tostarne organiche. 

Terriccio, torba, lignite. 

a. 0 Gzsere. — Corpi resinosi. 

Ambra gialla o succino, resina-asfalto, bitume elastico. 
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3.° Geriri. — Sostante liquide. 

Nafte, petrolio. 

4. ‘ Giste*. — Sostante bituminose. 

j 

Bitume molle, asfalto. 

5. ° Ghiere. — Sostarne carboniose. 

Antracite, carbon fossile o carbone di terra. 

6.° Geserb. — Sali. 


Solfato d' ammoniaca, muriato d' ammoniaca, niellato d allumina 
( mellite ). 


MINIATURA. Siamo ben lontani dal- 
1’ essere d' accordo con quelli che fanno 
derivare questa parola dall' altra minio , 
poiché suppongono che i miniatori fac- 
ciano grand'uso di tale sostanza. Questo 
è un errore, mentre gli abili pittori non 
usano questo colore perchè annerisce. 
Crediamo all' opposto che la parola mi- 
niatura derivi dalla vecchia parola fran- 
cese mignard , quasi chi dicesse gentile, 
elegante, graziosa. In vero la miniatura 
adula o abbellisce la natura per l'estrema 
finitezza degli oggetti che presenta , imi- 
tati dal naturale, e ridotti dal grande in 
piccolo. 

Il pittore in miniatura spesso non fa 
che punteggiare le carni; eipinge a guaz- 
zo i fondi e i panneggiamenti ; in alcune 
miniature però lotto il lavoro è punteg- 
giato. Queste pitture si fanno sull'avorio. 
In entrambi i casi il merito consiste nel 
risparmiare il lavoro, e lasciar agire l'ef- 
fetto dell' avorio o della pergamena che 
serve di fondo. 

La miniatura non fu dapprincipio che 
1’ arte di pingere in piccolo su di una 
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materia qualunque bianca naturalmente, 
come li marmo, I' alabastro, le pietre , 1' 
osso imbianchito al sole , 1' avorio. Vi si 
adoperavano pochissimi colori, poiché si 
ignorava I* arte di renderli leggeri ; ma 
quando, cogli avanzamenti che fece la 
pittura , si conobbe che 1' unico mezzo 
d’ avere le mezze-tinte era porre del 
bianco nei colori ; e gli artisti intelligen- 
ti ne ammirano il miscuglio in tutte le tin- 
te dei fondi, dei panneggiamenti, ec., che 
ne abbisognano eccettuate le carni ed al- 
Ite parli delicate, nelle quali 1’ uso del 
bianco nei colori, farebbe perdere all'og- 
getto il suo distintivo carattere. 

La miniatura desiava ammirazione in 
Olanda , quando non era perineo in 
Francia che un freddo acquerello; non 
vi si vedevano che ritratti interamente 
punteggiati ed a guazzo , lasciando sco- 
perto il fondo pei lumi. I Camera gli 
llarlo ed i Macè avendo abbandonato 
questo genere di pittura, che proibiva 
di mescere il bianco ai colori, fecero ve- 
dere che la miniatura era capace di ren- 
dere in piccolo qualunque oggetlo , di 
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brillare per la beltà composizione , per 
un colorito fresco e vigoroso, e pel buon 
gusto del disegno. 

Beocbè la miniatura non abbracci ge- 
neralmente tulli i particolari degli ogget- 
ti che imita, nullatnena ha gravi difficol- 
ti che impediscono di riuscire , e che 
giova di superare. Queste difficoltà sono 
la piccolezza degli oggetti, la esattezza e 
la mollezza dei contorni , la gran finitez- 
za , senza nuocere alla forza ; la scelta 
delle materie su cui si vuol dipiugere che 
spesso hanno qualche inconveniente ; la 
scelta e l'apparecchiamento dei colori , e 
Io stenderli ; oltre di che riesce sempre 
difficile usare una maniera franca ed 
ardila in un quadro che ad alcuni deci- 
metri perde tosto il suo effetto. 

Oggi non miniasi che sull'atrio, e ta- 
lora, ma assai di rado, sul vitellino abor- 
tito. L’ avorio deve scegliersi bianchissi- 
mo, in tavolette sottilissime , poiché più 
è grosso più appare colorito. Queste ta- 
volette devono esser lisce non perù luci- 
de. Prima di pingervi sopra se ne dis- 
grassa la superficie strofinandola leg- 
germente con un po' di cotone imbevu- 
to d' una soluzione di allume, indi si a- 
aciugacon un pannolino bianco ed asciut- 
to; poscia strofinasi con pomice ridotta 
in polvere finissima , mediante un pan- 
nolino fino, o meglio con un osso di sep- 
pia bene spianato. Il vitelmsu zeohtito 
è la pelle d' un vitello nato morto ; dev’ 
essere molto bianco, mollo liscio , senza 
macchie o vene chiare. Per isceglierlo , 
lo si bagna da un lato con la punta del- 
la lingua : se si asciuga subito non vale 
nulla ; se sta molto a seccarsi è buono. 

I colori che s’ impiegano in questo 
genere di piltnra sono pochissimi , de- 
vono essere macinati mollo accuratamen- 
te, con 1' acqua, sopra uno specchio of- 
fuscato, e poscia stemperali con la gom- 
ma arabica. 
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Non ispetta a noi dar le regole su(- 
l’ arto di pingere in miniatura , che ciò 
eccederebbe i limiti prefissi dal piano 
della nostra opera. Eccitiamo il lettore 
che bramasse più estese nozioni a legge- 
re un’opera intitolata Scuola della Mi- 
niatura , senza però asserire coll' anfore 
di essa , che quest’ operetta basti a farla 
apprendere senza maestro. 

Vincenzo de Muutpetit inventò una 
nuova foggia di miniatura , cui diede il 
nome di pittura eludorica, poiché v'im- 
piega un miscuglio d’ acqua e d'olio. 

Prima di tale scoperta non si pingeva 
in miniatura che a tempera, coi metodi 
onde si è parlato più addietro, o a smal- 
to : non erasi ancora peosato di poter 
usare la pittura ad olio. I larghi suoi toc- 
chi, i densi suoi colori, la franchezza del- 
le sue pennellate , la vernice grassa thè 
impiega, non sembravano poter in venia 
modo combinarsi con la delicatezza , la 
grazia, e la finitezza della miniatura. 

Dopo varii esperimenti Vincenzo di 
Uontpelit pervenne a dipingere ad olio 
i più minuti oggetti, dando loro tutta la 
finitezza e la pastosità delle miniature à 
tempera. 

Oli avvantaggi di questa pittura sit 
lutti gli altri geueri indussero molti pit- 
tori ad imitare i bei quadretti lasciatici 
da Vincenzo di HoUtpetil ; non sembra 
però che siano riusciti ad imitarlo per- 
fettamente , perchè forse ignoravano i 
metodi seguiti dall' inventore. Abbiamo 
conosciuto un abilissimo pittore in mi- 
niatura il quale era giunto a fare quadri 
di tal genere ammirabili ; i suoi ritratti 
erano stimati capi-lavori da tutti gl'intel- 
ligenti. Aveva cominciato ad istruire urt 
allievo ; ma era appena un mese che gli 
dava lezione allorché mori d’ nn colpe! 
d' apoplessia. Soltanto si potè conoscere 
eh* ei dipingeva sopra la seta , e nulla 
più. Sarebbe utilissimo che alcuni ama- 
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tori atudiassero i mezzi di ritrovare il- molte sperienzc. Quuutunque eseguite io 
tuili metodi lauto preziosi : in tal caso si luoghi o in circostanze diverse , e con 
potrebbe sperare che anche la miniatura varii metodi , si accordano tutte a pro- 
messe i suoi Rubens, i suoi Vanioo. vare che la temperatura delle miniere si 
* ( L. ) accresce a proporzione della loro pro- 
MIN'IEHA. Intendasi per miniera sì fondità. Quest' aumento è generalmente 
il luogo ove giacciono i minerali che di un grado centigrado per 3o o 5o me- 
ulcuno de' miuerali medesimi. Le mi- tri di profondità ; ma sembra non esser 
niere sono escavazioni profonde che lo stesso in tatti i luoghi, nè meno del- 
tanuosi nel seno della terra per estrarne la stessa regione. Si pensò per assai 
le sostanze metallifere saline giacenti . tempo che quest’accrescimento di tem- 
Quelle da cui traggami sabbie e pietre paratura, e lo si pensa ancor tutt'ora da 
ai dicono più propriamente cave. molti, provenga da cagioni esterne e in- 

oltre il vantaggio che apporta alla dipendenti dal calore centrale. Sarebbe 
società 1' estrazione e il la r oro delle mi- interessante far conoscere gli argomenti 
niere per le materie necessarie all'indù- in appoggio di questa ipotesi , e le nu- 
slria che ci forniscono, somma utilità ne merose sperienze con cui venne confu- 
rùrassero anche le scienze . Appunto lata; ma ci riserviamo di trattare questo 
nelle miniere ebbero origioe la minerà- argomento all'articolo tkmferstuiu dei- 
logia e la geologia ; quivi si appresero la terra, per cui non ne parleremo più 
le leggi secondo le quali trovami dispo- a lungo. 

ste le sostanze minerali che compongo- I lavori occorrenti all’ escavazipne 
no i filoni, dalle quali si ò potuto acqui- delle miniere sodo molti e di diver- 
stare qualche idea su queste enormi so genere ; essi formano un' arte parti- 
masse e sulla lor formazione. Offrendoci colare , che proponiamo descrìvere nel 
le miniere occasioni pronte di penetrare presente articolo. Noi indicheremo, an- 
iin nell' interno del globo , molto esse che le produzioni delle principali mi- 
cuntribuirono alle osservazioni dei fisici; niere conosciute ; e, per offrire un’ idea 
si conobbero a tal modo la quantità , la della loro ripartizione sulla parte finora 
temperatura, e il grado variabile di pu- esplorata del nostro globo, faremo cono- 
lezza delle acque che in diverse di- scere le regioni ove trovami più abbon- 
rezioni circolano nelle fessure del terre- dautemente . Perciò siamo obbligali di 
no. Quivi il fisico misura la temperatu- dividere in due parti il presente tratia- 
ra propria delle roccie a diverse distan- to sulle miniere. Faremo in primo luo- 
ae dalia superficie del suolo, e considera go conoscere i metodi di discendere 
rimjKrrtante quistione del calore proprio e penetrare nell’ interno della terra, per 
■lei globo . Gueltard e De-Luc furono i giungere agli strali metalliferi . Poscia 
primi a istituire speiienzc su tale prò- offriremo un esame statistico delle di- 
posilo; essi pubblicarono verso la metà verse miniere conosciute, nel quale in- 
« 1 di' ultimo secolo alcune temperature (liciteremo i loro nomi , le loro situazio- 
prese nelle miniere di WielisLa , e in ni, e le particolarità più osservabili ebe 
quelle deli' Ilariz . Dopo quest’ epo- presentano. 

«a, un gran numero di osservatori, tra i 
■piali citeremo Gensanue, De-llumboldl, 

Fteislcben , Daubuisiuu , e Foz, fecero 
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Indagine e scavo delie miniere. 

I metoili per penetrare nell'interno del- 
la terra, ed estrarne le ricchezze che ezsa 
nasconde, variano coll'umano incivilimen- 
to. Da prima si adoperò il fuoco per in- 
taccare le rocce, e quindi poterle rompe- 
re con facilità; questo metodo divenne 
dispendiosissimo, diminuitosi il combu- 
stibile , e si sostituirono i picconi c la 
polvere da cannone . Un tal metodo 
nullameno si usa in alcuni casi rarissimi, 
quando le rocce a i minerali son duri al- 
1 ’ estremo, e che i picconi e la polvere 
non produrrebbero che pochissimo ef- 
fetto. Veggunsi esempi di questa (atta 
negli scavi di RammcUberg ; nell’ Hartz 
uve le piriti ramifere trovansi interna- 
te in una massa di quarzo e nei graniti 
stagniferi di Gayer e di Altemberg nel- 
l'Erzgebirg ; questa metodo usasi pure 
in alcune parli della Norvegia e della 
Svezia, ove le montagne pretsocchè ina- 
bitate trovansi tuttora coperte di foreste 
primitive. 

Per 1' «scavazioni con questa metodo 
s' innalzano delle cataste contro la parete 
della galleria , o dello scavo che vuoisi 
continuare ; pongonsi le legne io modo 
che la fiamma si diriga sopra le parti che 
voglionsi intaccare. Il calore che si svol- 
ge, e i gas che si spandono da certe mi- 
niere piritose ed arsenicali , esigono che 
gli operai escano dalle miniere durante 
la combustione, e non rientrino che do- 
po qualche tempo. La temperatura à di 
ordinario assai forte, e debbono al rien- 
trarvi gettar dell'acqua sulle pareti delle 
gallerie. Questo metodo ha il vantaggio 
di far ispeszare la roccia , e rendere più 
facile I' uso dei conii e delle leve. 

L' uso del piccone venne dopo quello 
del fuoco, e adoprasi tuttavia quando la 
miniera è tenera , specialmente quanti' c 
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cavernosa, perché in tal caso la polvere 
non produrrebbe alcun effetto ; ma in 
lutti gli altri casi l'uso di questa è più 
econumico.Infatti, per iscavare delle gal- 
lerie alte a faetri e ~ , si spenderanno 
aoo franchi il metro col picco, e non se 
ne ne spenderanno che 4 ° ■ 60 colla 
polvere. 

La maniera di adoperare la polvere 
consiste nello scavare un foro cilindrico 
nella roccia, poi introdurvi una cariatac- 
ela di polvere che si fa detonare, appic- 
candovi il fuoco eoo una miccia d’ una 
certa lunghezza. Lo strumento con cui 
ti forano i buchi nelle roccie è composto 
di un fusto di ferro terminato all' estre- 
mità da uoo scalpello o due di acciaio , 
come vedasi nella fig. 6 e y Tavola LI , 
delle Arti chimiche . Per adoperarlo , 
il minerario lo tiene nella mano sinistra , 
e ne percuote la testa con una massa di 
ferro (fig. 5) che tiene nella diritta ; egli 
gira lo strumento ad ogni colpo per ta- 
gliar la pietra in tatti i sensi. A misura 
che il foro si sprofonda, adopransi istru- 
tnenti più lunghi. La polvere prodotta 
dalle percosse togliesi di tratto in tratto 
con un fusto di ferro, alla cui estremità 
vi è un piccolo cucchiaio o un disco di 
ferro. Le dimensioni dei buchi della mi- 
niera variano secondo la natura della 
roccia. Nelle miniere metalliche v’ hanno 
ordinariamente da 4 ° a 05 centimetri di 
profondità, e da 3 a 5 di diametro. Nelle 
miniere di sale e nelle cave di pietra, ore 
le roccie sono meno resistenti, i buchi si 
fanoo di metri i,3. In tal caso il lavoro 
esige almeno due operai: uno che tiene lo 
scalpello, e lo gira continuamente ; 1 ' al- 
tro che lo batte colla mossa. 

Allorché la roccia è asciutta di acqua, 
si può mettervi immediatamente nel fo- 
ro la polvere ; in caso diverso, bisogna 
otturar le fessure per le quoti l'acqua in- 
troducati , e cuopriile di terra argillosa. 
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Talvolta , occorre rinchiudere la polvere 
io una cartellicela di tela cerata. La pol- 
vere non mettesi direttamente nel foro , 
perchè sarebbe difficile di collocarla nel 
aito conveniente : la si adopera in carta- 
tnccie di carta che t' introducono nella 
^ parte inferiore del foro della miniera , 
dopo avervi introdotto lateralmente una 
sottile spina cilindrica, fig. 5. Ottarasi il 
buco con argilla secca o con pietre tene- 
re ridotte in piccoli frammenti ; adopra- 
si a quest' uso una spranga cilindrica di 
ferro (6g. 6) con una scanalatura pel 
passaggio della spina. Otturato il buco 
si ritrae la spina , la quale lascia un 
canale che serve a far comunicare il 
fuoco alla cartuccia . Iliempiesi questo 
piccolo canale con polvere fina , serven- 
dosi d'una penna, od altramente. Ponevi 
sopra un solfanello bastantemente lungo 
per dar tempo aH’operaio prima che ac- 
cendasi la polvere di fuggire ad una di- 
stonia conveniente. 

Nella più parte delle mine adopransi 
spine di ferro; ma il loro uso è pericolo- 
so nelle rocce silicee perché battono fuo- 
co colla percossa ; usansi invece delle 
•pine di rame che non hanno quest' in- 
conveniente, ma sono meno adattate per- 
chè si piegano, e rompono più facilmen- 
te.Ma gli operai che poco si curano del- 
T avvenire adoprano spesso le spine di 
ferro invece di quelle di rame. 

La polvere usata nelle mine è meno 
fina di quella che serve nell' artiglieria. 
Adoprasi d'ordinario pura, ma si è ee- 
perimeutato di mescerla con una carta 
quantità di segatura di legno, e si otten- 
ne cosi di minuiroe il consumo senza 
scemarne 1’ effetto. 

La situazione de' buchi nelle mine ri- 
chiede ‘molta attenzione; i maestri mina- 
tori ne indicano ordinariamente il luogo 
e la direzione, dovendo essere collocate 
per modo di produrre il massimo effetto. 

Di a. Tecnol T. Vili. 
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Perciò conviene aver in mira il senso 
delle stratificazioni del terreno se è schi- 
stoso, e le fessure eh' esso può offrire. 

Quando è scoppiata la mioa, l’operaio 
con conti, leve ed altri comuni utensili , 
solleva le parti infrante, e procede a fa- 
re un nuovo buco. 

Se trattasi di far una mina sott’acqua, 
circostanza intolita nelle miniere , che 
pnò peraltro avvenire , si può usare il 
metodo seguito nei porti , introducendo 
nel buco della mina un cilindro di latta, 
nel quale si pone la cartuccia , e lo si 
ottura col metodo solito. Altravolta la 
cartuccia si fa di una tela impermeabi- 
le, e ponesi immediatamente nel buco 
della mina; nel qual caso Io si ottura con 
un cilindro di ferro formato di due co- 
nfi posti io senio contrailo, in modo che 
comprimendoli si serrano sempre più 
nella roccia. 

Dopo avere esposti i metodi che 1' o- 
peraio usa per penetrare nell’ inter- 
no della terra, indicheremo le regole ge- 
nerali che ai devon seguire Dei lavoro 
delle miniere. • « 

La prima di tutte è quella d' assicu- 
rarsi dell' esistenza e della direzione del- 
la miniera che vuoisi scavare. E' perciò 
necessario che la conoscenza del terreno 
ne abbia fornito degli indizii, se non cer- 
ti, almeno probabilissimi. A tale oggetto 
conviene studiarne la composizione geo- 
logica , e vedere se per la sua natura si 
può concepire una ragionevole speranza 
di buona riuscita. Volendo, p. e., rintrac- 
ciare del carbon fossile , è almen neces- 
sario che il paese sia composto di grès, 
e di schislo ; sapere che si estrae questo 
combustibile a qualche altra piccola di- 
stanza dal luogo ove si vuol fare uno 
scavo. Per le miniere metalliche non so- 
lo i caratteri geologici ci debbono servi- 
re di gnida, ma bisogna inoltre aver ve- 
duto delle efHoresceuze ebe abbiano ma- 
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sufi-stato la situazione di una miniora. Di 
rudu questi primi indizii «uno bastanti 
per istabilire immediatamente dei lavori, 
ed è necessario far delle indagini par- 
ticolari. I lavori son di tre specie, secon- 
do la disposizione, la giacitura e la na- 
tura del terreno , per fosse aperte-, per 
lavori sotterranei , o finalmente collo 
scandaglio. 

Le indagini per fosse aperte si fanno 
all' oggetto di conoscere la fioritura di 
unu strato o d' un filone ; ti debbono 
sempre dirigere perpendicolarmente alla 
giacitura del minerale che si ricerca. So- 
no poco dispendiose , consistendo sem- 
plicemente nello scavare una fossa di lar- 
ghezza e profondità relative al terre- 
no , finché si giunga alla situazione pre- 
fissa. 

Le indagini sotterranee hanno in mi- 
ra di conoscere la direzione e l'abbon- 
danza di un filone quando se ne sap- 
pia già 1' esistenza. Per queste indagini 
occorrono lavori simili a quelli usati 
per lo scavo delle miniere, essendo ne- 
cessario ugualmente di aprire qualche 
galleria, o scavare dei pozzi. Perciò non 
indicheremo in questo luogo la maniera 
di eseguirle, ma faremo parola piuttosto 
della disposizione più conveniente. 

Supponiamo, per esempio, clic il filo- 
ne o lo strato di cui vuoisi studiar la na- 
tura apparisca sul fianco d' una monta- 
gna : in tal caso si aprirà una galleria 
alla superficie del filone, e la si prolun- 
gherà nella direzione di esso. Con tal 
mezzo si conoscerà la giacitura del mi- 
nerale fino aduna grande distanza. Vo- 
lendo ugualmente riconoscerne il pendio, 
si scaverà un pozzo inclinato in un sito 
qualunque della galleria. So il pozzo fos- 
se di qualche profondità, ai può farlo co- 
municare con una seconda galleria simile 
scavala ad un livello diverso. Con questi 
livori si potrà studiare mia grande e- 


Unim 

stentume di miniere, e formarsi una idea 
esatta della regolarità e delle riorhezze 
del filone. Questi lavori, sebbene costo- 
si, lo sono forse meno degli altri, perchè 
fatti essendo nella massa della miniera, 
se ne ritrae sempre qualche prodotto. 

Se lo strato è quasi verticale, e la fio- 
ritura apparisca sopra lina grande lun- 
ghezza, tornerà più utile far dei pozzi di 
distanza iu distanza per riconoscerne tutta 
l' estensione . La profondità dei pozzi 
che di rado è più di 8 aio metri di- 
penderà dalla durezza della roccia, e 
dalla facilità di evacuare le acque che in- 
contrami quasi sempre ad uoa piccala 
profondità del terreno. 

Si scaveranno anche pozzi verticali 
per esplorare uno strato orizzontale 
a poca profondità ; questi pozzi si met- 
teranno in comunicazione tra loro con 
gallerie, -praticate nello strato medesimo 
di cui si vuol riconoscete la natura. Que- 
sti lavori sarebbero molto costosi se lo 
strato fosse ad uno grande profondità. 
Si preferisce in tal caso lo scandaglio, 
massime essendo il terreno che lo ricuo- 
pre poco darò, come avviene nelle mi- 
niere di sai gemma, di carbon fossile ed 
altre, che trovansi in terreni secondari. 
Lo scandaglio consiste nel far dei bachi 
cilindrici di 7 centimetri a 5 decimetri <lt 
diametro, con una specie di trivella. Si 
può dare ai buchi di scandaglio più di 
aoo metri di profondità, ed esplorar così 
degli strati che sarebbe impossibile esami- 
nare altrimenti. E' raro che tin solo buoi) 
basti a far conoscere saiVicientemente la 
direzione dello strato : se ne fanno d'or- 
dinario tre o più per acquistare un'idea 
•Iella inclinazione e della spessezza di 
esso. Alla voce tziveu.* descriveremo lo 
precauzioni da usarsi in tale operazione 
e gli istrumenti adoperati. 


e. 
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Dello scavo. 

f 

Riconosciuta la situazione del minera- 
le colle indagini qui succintamente in- 
dicate, sene fa lo scavo a cielo scoperto, o 
con opere sotterranee, secondo che il 
filone si trova alia superficie del suolo, 
oppure a diverse profondità. Lo scavo 
a cielo scoperto ti asa per le pietre da fab- 
brica, le sabbie, i minerali d' alluvione, 
ec., c in certi casi anche per l'estrazione 
dei minerali metalliferi. Si scavano a 
questo modo la pirite di rame di Fahlun 
io Isvezia, la calamina di Limburgo, il 
granito stagnifero di Gayer, d' Altem- 
berg, ec. Questo genere di scavi è facile, 
e pache regole occorrono. Le principali 
sono di trasportare gli scavi colla minor 
spesa possibile ; di disporre il lavoro per 
modo che gli operai possano scavare con 
facilità, il che ottiensi scavando per gra- 
dini, onde la massa sì offra su molte fac- 
cio: di guarentirsi dagli sfondamenti dan- 
do alle pareti un conveniente declivio, o 
sostenendole in altro modo ; d' impedire 
qnanl'è possibile che le acque della su- 
perficie feltrino nell' interno, e dare sco- 
lo a quelle che non si possono vuotare 
io modo più economico : finalmente di 
trasportare dallo scavo colla minor spesa 
le sostanze estratte. Questo genere di la- 
vori non richiede alcuna particolarità, 
tranne lo scavo della torba, diverso da 
tutti gli altri perchè si fa sott' acqua, e 
perchè la materia estratta devesi dopo 
seccare . Ne tratteremo parlando della 
torba. 

Dello scavo sotterraneo. 

La natura e la disposizione-dei lavori 
delle miniere dipendono dalle situazioni 
del minerale, le quali si possono distin- 
guerò in cinque ; c sono : , 
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1 filoni o gli strali moltissimo inclinali 
.di' orizzonte, che hanno più di due me- 
tri di spessezza. 

Gli strati poco inclinati od orizzontali, 
di spessezza che non oltrepassa due 
metri. 

Gli strati assai grossi e poco inclinati ; 
i filoni o gli strati assai inclinati e di una 
grande spessezza. 

Finalmente le masse le cui dimensio- 
ni sono molto estese, come certi strati di 
carbon fossile di ammassi metalliferi e di 
roccie penetrate da un' infinità di filoni 
abbondanti, a guisa del granito stagnife- 
ro, dei Stockwerk, ec. Le tre ultime 
alassi di giacitura possono essere in alcu- 
ni casi scavate a cielo scoperto, almeno 
per un certo tempo. 

La più parte delle miniere scavate nei 
tempi addietro lo furono da prima super- 
ficialmente , e i lavori diretti sultanto 
all* oggetto di ottenere immediatamente 
vantaggiosi prodotti tornarono rovente 
nocivi agli scavi posteriori. Per ottenere 
lutto il profitto possibile, i necessario 
disporre i lavori in modo di perdere 
quanto meno si può di materie, e pre- 
pararsi degli utili allorché la miniera co- 
minciasse ad impoverirà. A tale oggetto 
si ha in mir a di isolare la miniera su mol- 
te faccio, per preparare più sili di esca- 
vazione, facilitare la circolazione dell' a- 
ria, lo scolo delle acque, e il trasporto 
delle materie. Queste opere consistono 
in pozzi e in gallerie. 1 pozzi possono 
esser diritti od obliqui : si preferiscono i 
primi quando aervono ad eslrar la mi- 
niera o le acque; ma, per indagare il mi- 
nerale, i pozzi inclinati sono più econo- 
mici, e meglio convengono. Infatti, sca- 
vandoli secondo l' inclinazione dello stra- 
to o del filone e nella loro massa mede- 
sima, hanno il vantaggio di far conosce- 
re il suo corso e la sua abbondanza. Con 
essi ottienii immediatamente del uiiricra- 
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le. La loro inclinazione offre una mag- 
giore facilità per appoggiare la scale che 
debbono tervire alla discesa dei mine- 
rari. 

La situazione dei pozzi dipende dalla 
natura del terreno e dalla disposizione 
della miniera : scarnasi ora superiormen- 
te, ora lateralmente agli strati o filoni. 

Si scavano superiormente quando lo 
Strato è parallelo al pendio della monta- 
gna, e lateralmente nei casi opposti. 

Se il minerale trovasi in massa, per 
quanto sia duro e solido, à necessario 
scavare i pozzi al di fuori per timore che 
affondi, e avrebbesi una perdita consi- 
derabile se si lasciassero i pilastri occor- 
renti a sostenere il terreno. Nella minie- 
ra di carbone fossile del Iireusot, una 
delle più ricche di Francia, per la sua 
estensione e qualità, avvennero molti si- 
nistri, a cagione di pozzi scavati nel 
mezzo della miniera. 

Relativamente elle gallerie, la stessa dis- 
posizione del terreno conduce a porle co- 
me conviene. Per esempio, se il filone si 
trova sul pendio d' una montagna, sarà 
conveniente mettersi a livello della valla- 
to, per eseguire più facilmente i lavori : 
l'uscita del minerale sarà più comoda; e 
sarà più agevole, cominciando i lavori infe- 
riormente, t sostenendo le parti superiori 
intatte come si trovano, di quello che so- 
stenere una massa già scavata e riempita 
di materie, come sarebbe cominciando i 
lavori superiormente . Malgrado questi 
Vantaggi , non ne segue che debbansi 
•empre portar i lavori al punto più bas- 
*o della miniera, ed è preferibile ordina- 
riamente dividere il filone in più gallerie 
orizzontali a differenti livelli nella massa, 
e poi metterle in comuoicazione con uno 
o più pozzi verticali. Oltengonsi a tal mo- 
do tante masse quante sono le gallerie, e 
travasi poi ciascuna massa, incomincian- 
do dalla parte inferiore. Le gallerie or in-] 
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dicale si praticano sempre nella massa 
delle miniere. 

Allorché, per riconoscere la posizione 
del minerale sopra una grande estensio- 
ne, si separano le gallerie con molti poz- 
zi verticali, questi non debbono essere a 
distanze maggiori di tre a quattro, ed al 
più cinquecento metri. Tali distanze ai 
regolano secondo la facilità del trasporto 
e la profondità degli scavi. Nelle miniere, 
in cui i lavori non giungono ad una 
grande profondità, ai possono praticare 
i pozzi più vicini perché le spese sono 
assai ben compensate daU'economia otte- 
nuta nei trasporti esterni. In tatti i casi 
peraltro non deveti fare un gran numero 
di pozzi, come accostumasi nelle miniere 
di alluvione, e come altre volte facevasi 
in quelle di carbon fossile. Pertugiando 
troppo la superficie del terreno, si dà in- 
gresso alle acque, e si aumentano le spe- 
se per vuotamele. 

Se 0 filone fosse inclinato di circa 45 
gradi, estendo molto profondo, si modi- 
ficherebbero le regole generali indicate, 
massime trattandosi dello scavo d' una 
miniera di carbon fossile. Invece di sepa- 
rare le gallerie con pozzi verticali, si co- 
mincierebbe dal farne una, secondo il 
pendio della miniera, e si aprirebbero 
poscia altre gallerie perpendicolari a que- 
sta, io modo di dividere il filone in più 
parti. Se il pendio dello strato è troppo 
ripido, sicché gli operai non possano reg- 
gersi in piedi in una gallerìa con tale in- 
clinazione, la si fa obliqua per diminuir- 
ne il pendio. 

Della Jorma t delle dimensioni dei potù 
e delle gallerie. 

Quando il terreno in cui scavasi un 
pozzo è solido, e non occorrono sostegni 
di sorta alcuna, gli si dà la forma di un 
quadrato, d'un rettangolo, o d’un circolo. 
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La forma quadrata rettangolare o poli- 
gona « dà ai poni che ettraveriano ter- 
reni poco solidi, e che occorrono di so- 
stegni : si fanno orali quelli che si vo- 
gliano rivestire <T un muro. 

'Le dimensioni dei possi variano se- 
condo I’ oggetto cui debbono servire : 
quando si ha in mira di dar aria alla mi- 
niera, d" investigarne soltanto la natura, 
si fanno di tre a quattro piedi di dia- 
metro. 

I possi per estrar il minerale, per vuo- 
tare le acque, e pei quali debbono scen- 
dere gli operai, sono di due metri e più 
di lato quando sono quadrati. Essendo 
oblunghi possono avere un metro e mes- 
so sopra tre di apertura, e se ne fecero 
anche di metri 3,5 sopra 4,5. I possi 
oblunghi sono sovente preferibili perché 
possono servire ad usi diversi. Talvolta 
uno di questi possi dividesi in tre parti : 
r una serre all' estrasione del minerale, e 
le altre due a vuotare le acque, e alla di- 
fesa degli uperai. 

Quando i possi sodo inclinati, si fa il 
diametro maggiore poralello al pendio del 
filone. 

Le gallerie possono essere orissontali 
o inclinate : d’ ordinario quelle che ser- 
vono a riconoscere la situaaione del mi- 
nerale, oppure a dividerla in parti, sono 
orissontali, col pendio necessario per altro 
allo scolo delle acque, che è di uno sopra 
4oo. D' ordinario si tanno larghe un me- 
tro e alle due ; peraltro le dimensioni di- 
pendono itagli usi cui devono servire, 
dalla grossessa del filone, dalla solidità 
del terreno. Nei filoni di carbon fossile, 
esse hanno per altessa solitamente la 
grossessa dello stesso filone, se non ol- 
trepassa tre metri. Quando il terreno è 
duro, e la galleria non serve che di co- 
municasione, si fa stretta e bassa quan- 
t’ è po ss ibile. 

Le gallerie inclinate sono analoghe ai 
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possi inclinati ; la loro inclinazione è pe- 
rò assai minore : si praticano ugualmen- 
te nella mBssa del filone, oppure nello 
strato che scavasi. Si fanno servire soven- 
te alla discesa degli operai. 

Il terreno offresi talvolta tanto poco 
solido che le gallerie ed i possi hanno 
bisogno di essere sostenute per non es- 
porre la salvezza degli operai e lo scavo 
della miniera. A tale oggetto si sostengo- 
no d’ ordinario con travi ; talvolta anche 
rivestousi di muro. Ne parleremo dopo 
aver esposto i principi! generali dell’esca- 
vazione. 

Principìi generali dello scavo. 

Preparato lo scavo come ti è indicato, 
disponendo le masse fra le gallerie ed i 
pozzi verticali, secondo le circostanze e il 
pendio dello strato, indicheremo il meto- 
do di scavare ciascuna di queste masse. 

Si può ammettere come principio fon- 
damentale di cominciare lo scavo dalle 
masse inferiori, e riservare le superiori 
ad un tempo più lontano. A tal modo si 
ha una grande economia perchè si cam- 
mina tulle materie scavate, e rimane al di 
sopra un terreno solido. 

Riunendo nella stessa parte della mi- 
niera il maggior numero possibile d'ope- 
rai, si ha un risparmio di lampane, I' e- 
strazioue è più comoda, il trasporlo è più 
facile, e più valevole le sorveglianza. 

Cominciato Io scavo d' una massa, ti 
dee continuarlo fino a! termine per non 
dover lungamente sorreggere le gallerie. 

Bisogna, quant'è possibile, scavare del 
tatto il minerale, e non lasciarvi pilastri. 

Lo scavo deve esser diretto per mo- 
do che ne sia facile l' estrasione, e che lo 
scolo delle acque non incontri alcun o- 
stacolo. 

Infine, durante lo scavo delle masse 
prepaiale, bisogna disporne di nuove e 
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spingere ulte rior mente le indagini per co- pre similmente eoi loca ti sopra una specie 
noscere se il filone prolungasi al di là ili scab a grandi gradini. Gli operai, a 
dei siti fino allora riconosciuti. misura che scasano, costruiscono dinanzi 

Lo scavo si eseguirà iu diversi modi, a sè dei tavolati mb, me , md, all’ oggetto 
secondo la grossezsa, il sito, e la solidità di sostenere le materie scavate dal suo 
del filone. rispettivo gradino. Quest' intavulato che 

Si distingueranno: deve essere solidissimo, serve anche per 

i I filoni o strati dritti e inclinali, condurre le carriuole col minerale ai pol- 
che non oltrepassano due o tre metri di zi vicini. I piuoli sui quali sono posti 
grossezza. gli intavolati sostengono anche il tetto od 

a.° I filoni quasi orizzontali di grande il muro del filone che scorasi. Quando la 
spessezza. miniera dà molte materie straniere, come 

3 ° I filoni molto inc!inali,e parimente suole più d'ordinario, gl'intavolati si gua- 
di grande spessezza. stano per quanto sien solidi perchè ce- 

dono alla grande pressione: in tal caso,H 
Scavo per gradini. peso cadendo sopra la galleria inferio- 

re, bisognerà praticarvi sostegni di muro 
Nel primo caso, quando il filone qnasi o di legname per reggerli. Negli scavi 
verticale è della spessezza di due metri per gradini ascendenti portesi 1’ operaio 
escavasi per gradini discendenti, oppure al di sotto della galleria, in a, ( ftg. 8 >. 
per gradini ascendenfi.Indicheremo questi A tale oggetto egli costruisce un pie- 
due metodi; i vantaggi e gli inconvenienti colo intavolato nel pozzo, e vi monta 
di ciascuno. sopra. Scavato un paralcllopipedo di tre a 

Supponiamo, ad esempio (6g. y), che quattro metri di lunghezza, comincierà il 
vogliasi scavarne per gradini discendenti lavoro in b un fecondo mineraria, e così 
la massa N compresa tra la galleria AB si continuerà di seguito, in guisa che lo 
ed il pozzo CO. Un operaio posto al scavo offrirà la forma d' una scala rove- 
al punto a formalo dall' angolo del poi- sciata, sulla quale vi sarti un operaio per 
zo e della galleria scaverà la rrutssa che ogni gradiuo ascendente. Per sostener le 
trovasi dinanzi a lui e sotto i suoi piedi, materie con questo metodo, Don si fa su- 
Quanilo avra scavato un parateli opipedo di blamente un intavolalo ad ogni gradino, 
quattro a sei metri di larghezza, e due di D'ordinario se ne costruisce un solo ns- 
altezza, un altro operaio ti porterà in b , sai Solido, il quale forma il soffitto della 
due metri sotto del primo, e scaverà u- galleria inferiore. Gettansi le materie ter- 
malmente la roccia sotto i suoi piedi, rose al di sopra : sovente queste bastano 
Quando il secondo minerario avrà del per formare un argine siiflkieute onde gli 
pari scavato un paralellopipedo di 4 a fi operai possano montarvi sopra per ecli- 
metri di brghezza e a di altezza, un terzo tinuare i lavori. In tal caso si sostiene il 
operaio comincierà a scavare in c no terzo (etto ed il muro del filone miuersle eoa 
gradino ec. Si faranno lavorare tanti ope- travi che si appoggiano perpendicolar- 
rai quanti saranno i gradini che si pò- mente alle pareti. 

tranno fare fra le due gallerie che com- Paragonando questi due melodi di e- 
prendono la massa da scavarsi. Intendesi scavazione si conosce che nel lavoro a 
già come tutti gli operai lavoreranno al gradini ascendenti il minerario montato 
tempo stesso, in modo che saranno scm- sulla stessa massa del Gioire la ru ladina n- 
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ti a (è e comodamente j non è esposto 
tigli affondamenti come nel lavoro a gra- 
dini die ascendono ; ma però devesi 
iiotare che il peso stesso della mas- 
sa contribuisce allo sfurio degli stru- 
menti e della polvere adoperata. Un altro 
vantaggio di questo secondo melodo è 
quello di comunicare direttamente colla 
galleria inferiore dove si possono gettar 
le materie. Può dirai pertanto ebe il me- 
todo per gradini ascendenti conviene 
quando il Glone sia solido, e l’ altro è 
preferibile quando il filone è debole. 

Per lo scavo del carbon fossile che si 
desidera solitamente di avere in grossi 
peni, usansi d'ordinario i gradini ascen- 
denti, perchè il minerario, non cammi- 
nando che sulle terre scavate, non fran- 
ge il carbon fossile. I gradini si fanno più 
grandi che nelle miniere metalliche, tal- 
volta i o metri alti, e 1 5 profondi : in tal 
caso più operai montano sopra ciascun 
gradino. Ove si lemessa lo svolgimento 
del gas idrogeno, si farebbero i gradini 
alti 3 metri ed altrettanto profondi ; e 
per far che la corrente d'aria ne radesse 
la superficie, formerebbe» colle terre e- 
stratte un piano nella prolungazione di 
quello degli angoli saglienti de' gradini. 

, Quando lo strato è assai grosso e pa- 
ro, che v' abbia pochissima quantità di 
materie straniere, che il tetto sia difficile 
9 sostenere, e occorra scavare a grandi 
distante dal poizo, invece di gradini si 
lavora per camere. Chiamami cosi gli 
scavi dritti della larghezza di io a io 
metri, che entrano nel carbon fossile, 
nella direzione dello strato, oppure se- 
guendo la sua inclinazione, o finalmente 
in direzione intermedia. Si lasciano tra le 
camere masse di carbon fossile di circa i o 
metri: questa larghezza varia, come quel- 
la delle camere, secondo la solidità del 
tetto e del filone medesimo. Questo me- 
todo di cscavazione è vantaggioso, mas- 
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lime quando si teme l’ introduzione del- 
1' acqua, come nelle miniere di Liegi. 
Tutte le miniere di carbon fossile di 
questo paese le troviamo circondate di 
antichi scavi or divenuti serbatoi, ove si 
accumulano le acque. In tal caso si ac- 
costuma di far precedere lo scavo da tra 
buchi di scandaglio o trivella , 1’ uno 
perpendicolare allo scavo, gli altri due 
obliqui ai due angoli. Si sprofondano con- 
tinuamente in guisa di poter riconoscerà 
il terreno a 5o o 4o metri al di là dello 
scavo . Allorché i buchi della trivella 
entrano in un bacino d’acqua sotterraneo, 
la si lascia colare fuori di questi buchi, 
se peraltro non trovasi in quantità gran- 
dissime. In tal caso si otturano i buchi e- 
sattamente, si costruisce un fòrte argine, 
e si trasporla lo scavo io un' altra parte 
della miniera. 

Gli strati quasi orizzontali sono assai 
grossi, cd offrono molta difficoltà; massime 
quando non sono bastantemente solidi, 
come avviene per. solito del carbon fos- 
sile. Allora si scavano a diversi piani col 
metodo dei pilastri. Si praticano nella 
parte inferiore delle gallerie paralelle, lar- 
ghe tanto che il loro tetto si possa soste- 
nere senza romperti : si separano con 
masse longitudinali della larghezza della 
galleria. Se il terreno è bastantemente so- 
lido, si tagliano le gallerie paralelle con 
un sistema di altre gallerie ad esse per- 
pendicolari, in modo che rimangono dei 
pilastri rettangolari fra tutte queste gal- 
lerie, sicché le parti vuote e le piene rap- 
presentano una scacchiera. La grossezza 
dei pilastri è pisi o meno grande in pro- 
porzione della solidità del terreno. Riam- 
piunsi le gallerie di malerie straniere per 
impedire che il minerale si sfóndi a poao 
a poco, e sostenere gli operai, quando 
debbono scavare il di sopra. Quando, 
con tale sistema di galleria ad angoli ret- 
ti, si scavò una certa estensione della 
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{■arte inferiore del filone si forma un se-' 
« ondo piano con nuove gallerie, sopra il 
letto delle prime. Deresi aver in mira di 
d»r loro le medesime dimensioni, affinchè 
i pilastri delle gallerie superiori corrispon- 
dano a quelle dalle inferiori, e non for- 
mino die un solo tatto. A. tal modo si 
(tossono fare diversi piani. A Dudley, 
nella Contea di Stafford in Inghilterra, 
lo strato principale eh' è della s [tesserla 
di io metri, si scava con 5 piaui uno so- 
pra l’altro. 

Ora supponiamo che deviai scavare 
un filone assai grosso « pressoché verti- 
cale di ao metri, par esempio. Si fannu 
i lavori preparatorii per discendere al 
punto più basso da dove vuoisi comin- 
ciur lo scavo, almeno a quel tempo, me- 
diante no pomo aperto dalla parte del 
muro del filone, ed una galleria che si 
prolunga alla disfama cui vuoisi portare 
lo scavo. Quando questa galleria è total- 
mente scavata, la si riempie delle materie 
straniere, e si toglie il legname. Del pari 
si pratica una secondi galleria a canto 
della prima, una terza a canto della se- 
conda, ec. e a tal modo perviensi a sca- 
vare una fetta orizzontale del filone di un 
metro e mezzo a due metri, cui in parte 
si sostituiscono le materie straniere. Ove 
la miniera non ne contenesse abbastanza, 
se ne scaverebbero da un' altra parte per 
riempierne lo scavo fattosi. Ma prima che 
questa fetta sia totalmente scavata, si co- 
mincia a scavarne una seconda : a tale 
oggetto apresi una seconda galleria al di 
sopra della prima, il cui tetto serve di 
suolo a questa. La seconda galleria scavasi 
come la prima, e riempiesi del pari a pro- 
porzione che togliesi il minerale. Quando 
lo scavo della seconda fetta è un poco 
inoltrato ai procede allo scavo di una ter- 
za, e formaosi cosi dei piani successivi a 
guisa di gradini. Scavati così dieci piani, 
formasi un nuovo livello per non essere 
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obbligati di trasportar superiormente il 
minerale estratto dal fondo dei lavori. 
Coo un tal metodo scavasi tutto il mine- 
tale. Se il filone è debole, e facile a sfon- 
darsi, gli è meglio conservar dei pilastri 
che s’ innalzino perpendicolarmente dal 
fondo, i quali circondami di materie stra- 
niere per sostenerli. 

Le miniere in massa costituiscono una 
ultima specie di cui ci resta parlare. 

I metodi dei pilastri , delle gallerie, 
dello scavo per camere, sono anche in 
questo caso applicabili ; ma usasi pure 
un altro metodo. 

Quando le masse da scavarti sono 
solidissime, come il tal gemma, la pietra 
da gesso, ec. il metodo dei pilastri è van- 
taggiosissimo ; il tetto si sostiene da sé 
medesimo senza che occorra sorregger- 
lo, e basta formarlo a volte. Diverse mi- 
niere di sale sono rimarchevoli per 1’ al- 
tezza e distanza dei pilastri, talché han- 
no più d’ una volta eccitata 1* ammira- 
zione de’ viaggiatori : si citano fra le at- 
qitelle di Yieliczka e di Bochnia in Gal- 
lizia, e quelle di Cheshire in Inghilterra. 

Talvolta, come in Ungheria e inTran- 
silvanis, si estrae il sai gemma mediante 
una sola camera conica, in forma di cam- 
pana, che scavasi in fondo ad un pozzo 
verticale, la quale si ingrandisce finché 
non si tema che affondi. Gli operai vi 
discendono con izcale pendenti dal mezzo. 

Delle armadure e de' muri. 

Abbiamo detto che le roccie compo- 
nenti il filone minerale, e quelle che ne 
formano il tetto ed il moro sono di rado 
bastantemente solide per sostenersi da 
se senza che avvengano sfondamenti che 
farebbero perire gli operai e rovinereb- 
bero il filone. 

In sostituzione della solidità naturale, 
adopransi armadure e muri. Le prime 
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sono piò usate ed anche più economiche, 
quando i legnami si trovino a buon prez- 
zo. La disposizione dell’ armudura varia 
secondo la natura del terreno e la forma 
dello scavo. In una galleria, per esempio, 
se trattasi soltanto di sostenere il tetto, 
essendo solide le altre parti, basta pur 
delle travi che lo sostengano ; poi mel- 
inosi altre travi per un secondo piano. 
Se il suolo della galleria non fosse ni 
meno bastantemente solido per resistere 
alla pressione delle travi, le si piantano 
in tal caso sopra altre travi orizzonta- 
li, ed armasi la galleria per quadri com- 
pleti, come vederi nelle fig. gè io. 
S' arma a proporzione che scavasi ; ma 
quando il terreno è mobile come sono le 
sabbie, bisogna far precederei' armatura 
allo scavo. A tale oggetto, posta I’ arma- 
dura in un quadro completo, il minerario 
sprofonda dietro questo quadro delle 
grosse tavole appuntite, le quali sosten- 
gono le sabbie, e si possono allora to- 
gliere senza che sfondino. Il minerario 
pone un nuovo quadro all’ estremità di 
queste tavole, sprofonda altre tavole simili 
Gnchi abbia a tal modo attraversata tutta 
la parte mobile del terreno. La gran- 
dezza delle travi adoprate in tutte que- 
ste armadure dipende dalla maggiore o 
minore resistenza del terreno, e dalla 
grandezza degli scavi. Quando la galleria 
deve servire al trasporto delle materie e 
allo scolo delle acque, si costruisce un 
pavimento ab, fìg. 9. e 10. 

L' armadura dei pozzi si mudiGca u- 
gualmentc secondo la natura del terreno. 
Componesi talvolta di due sole travi per- 
pendicolari alle pareti; p. e., quando può 
essere scavato nella stessa massa del Gio- 
ite, e si debbono sostenere il tetto ed il 
muro. D'ordinario l' armadura de' pozzi 
si eseguisce a quadri completi, a distanze 
più o meno grandi, secondo la solidità 
del terreno : alcune volte questi quadri 
Dii. Ttcnol. T. Fili. 


Miaizuz 855 

sono contigui. Tale disposizione si se- 
gue quandu la spinta delle terre e delle 
acque è considerevole : iu tal caso, come 
indicheremo in appresso, riempiutisi gli 
sparii esistenti fra i quadri. Si dà d'ordi- 
nario la forma quadrata o rettangolare 
ai pozzi che s'armano, perchè questa 
forma c più comoda, ed anche meglio 
adattata alle armadure. Quando . i pozzi 
sono rettangolari , si suole dividerli in 
Ire scompartimenti, come rappresentano 
le flg. 11 e 13. Il centro AB si serba 
allo scavo; uno degli scompartimenti CD 
serre alla difesa degli operai; e nell'altro 
FG si pongono le trombe. Sovente si pra- 
tica in un angolo di questi scomparti- 
menti uu cauale N per la circolazione 
dell'aria. 

Quando i quadri non si toccano pon- 
gonsi di dietro delle travi per sostenere 
le pietre rhe potrebbero staccarsi dallo 
pareti del pozzo : servono anche a con- 
solidare l' armadura, ad essi attaccandosi 
solidamente i quadri. Vedesi perciò es- 
sere assai importante che il quadro in- 
feriore sia solidissimo, essendo appoggia- 
to sopra di esso tutto il sistema. Soven- 
te occorre una doppia armadura ; un'al- 
tra provvisoria allo scavare del puzzo, ed 
una terza più solida, cominciando dalla 
parte inferiore. Talvolta si dà al pozzo 
che vuoisi armare la forma circolare : ciò 
fassi generalmente quando deve avere bre- 
ve durata, come sono i pozzi per lo sca- 
vo delle miniere di alluvione ; in tal caso 
si armano con rami d’ albero flessibili, 
od anche con cerchi di botte. 

Abbiamo fletto che, quando il pozzo 
attraversa un terreno dal quale scaturi- 
sca una grande quantità d' acqua, con- 
viene avere delle particolari attenzioni. 
Offriremo alcune particolarità sul meto- 
do da seguirsi in tal caso, forse il più 
difficile nell' arte del minerario : usasi 
nelle miniere del Belgio e del Norie «Iella 
45 


3 54 Mnfism 

1' rancia, principalmente ad Auliti premi 
Valenciennes, dove quest'esca veiioai pus- 
sotto sitarsi come un modello. In questo 
paese, i pozzi debbono attraversare circo 
200 piedi di terreno d' alluvione, nel 
quale si feltra tanta acqua che, alla sola 
profondità di 3o a 4° metri, 4oo caval- 
li non bastano per vuotarla. D’ ordinario 
c necessario scavare delle fosse per levar 
da ({nelle le acque col mezzo di potentissi- 
me macchine a vapore. Nello scavo d'una 
di queste miniere, tre macchina a va[»o- 
re che facevano muovere sci trombe di 
ciuquc decimetri di diametro ciascuna, 
erano di continuo io azione, e sollevava- 
no l' enorme quantità di 4 milioni di 
piedi cubici d' acqua in a4 ore. Que- 
st’ operazione estremamente penosa per 
gli operai continuamente esposti a tor- 
renti di acqua, talvolta è anche assai pe- 
ricolosa, poiché se rompasi uno stantuffo 
le acqui) ascendono rapidamente e solle- 
vano gli operai, i quali periscono se non 
sanno salvarsi nel mezzo del pozzo, o 
se casualmente i loro abiti si attacca- 
no alle trombe che occupano un grande 
spazio. Questi particolari ci debbono far 
concepire di quale importanza sia evitare 
tali pericoli, essendo inoltre impossibile 
scavare queste miniere, se si dovesse 
conliuuamenle sullevare unB tal massa di 
acqua dalla profondità di 4 a 5oo metri. 

Quando il terreno è poco solido , e 
occorrono molle precauzioni per isca- 
vare un pozzo, adoprnnsi, in qualche 
caso, delle piccole tavole che si sprofon- 
dano sulle quattro faccia del pozzo, do- 
po di aver peraltro posto un quadro nel 
terreno. Scavasi nella parte compresa 
fra le tavole , c maltesi un nuovo qua- 
dro ; introducasi mi nuovo corso di ta- 
vole, e cosi si continua a far succedere i 
quadri, finché siasi attraversato tutto il 
terreuu mobile. Siccome per ogni qua- 
drò si diuiiuuiseouo le dimensioni del 
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pozzo, conviene aver prima calcolata la 
larghezza necessaria da dargli , acciocché 
non riesca troppo stretto, bisogna colla 
trivella essersi assicurati della spessezza 
de! Clone da traversare. Quando si deve 
attraversare uno scanno mobile , come 
si trovò nell' «scavazione del pozzo del- 
la Scuola militare, vi si sprofonda con 
viti di pressione, ed a colpi di ariete, un 
quadro taglieQte alla sua parte inferiore, 
sul quale se ne pongono degli altri, e si 
fa discendere tutto il sistema Cache il ter- 
reno cede scavando a mano a mano neh 
l'interno. Quaudo non si può scender di 
più, s' incomincia di nuovo la medesima 
operazione nell'interno Cnchè lo scanno 
sia altraversato.TalvoIta, invece di spro- 
fondare i quadri a colpi di ariete, si co- 
struisce un muro sul primo quadro , U 
quale si sprofonda pel suo proprio peso. 

A Valenciennes, benché il terreno sia 
poco solido, non occorrono tali precau- 
zioni. Quando si oltrepassi il livello co- 
mune dell' acqua del paese , si trova 
uoo strato argilloso che ritiene le acque, 
e sopra del quale si può piantare un'ar- 
rnadura impermeabile all'acqua. Scavasi 
questo scanuo io guisa di formare un 
piano orizzontale e delle faccie verticali 
dritte ; vi si stendono delle travi pialla, 
dietro le quali si fa entrare del musco. 
Nell' interno delle travi ponesi il primu 
quadro, e tra esso c le travi si mettono 
dei piccoli comi di legno seccati al for- 
no, culla punta iu sù , tra i quali se [no 
pongono degli altri colla punta in giù, e 
tra i piccoli vani rimanenti t introduco- 
no a piccoli colpi di martello de' conii 
di quercia, finché sieno otturali anche 
i menomi interstizi! , ed il tutto formi 
una massa solida impermeabile all’acqua, 
e oapace di sostenere il quadro in aria 
quando sarà tolto lo scanno su cui u 
innalzalo. Sopra ‘questo primo quadro 
so ne pongono degli altri iincliè si giun- 
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ge sopra gl! strati «la cui mrgèT hcqna. 
Per solidificare tutto il sistema , come 
nella miniera di Anzin, si piantano dei 
piuoli intennedii. Riempiesi lo spazio 
compreso fra il terreno e l'armadura con 
argilla o con cenere di carbon fossile. 
Finalmente »' introducono delle stoppie 
fra le giunture dei quadri. 

In alcune miniere si sostituiscono alle 
armadure dei muri . Questa metodo è 
più economico in Inghilterra , ove il le- 
gno è assai caro , e il carbon fossile a 
basso prezzo ; tali sostegni si fanno 
quasi sempre a volte cilindriche o elit- 
tiche. 

Trasporto del minerale. 

Nei diversi metodi fin qui descritti ti 
Vide che il minerale si verta nella galleria 
inferiore gettandolo sai gradini , oppure 
nei pozzi interni. Per trasportarlo fuori, 
usansi diversi metodi relativi alle si- 
tuazioni . Quando la miniera è in un 
paese montuoso , e v’ abbia una gallerìa 
di scolo , la si fa servire ugualmente per 
gallerìa di trasporto ; altrimenti, il mine- 
rale si trae fuori col mezzo di pozzi , 
portandolo al fondo , e poi ritraendone- 
lo. La spesa di trasportarlo con carruo- 
le merita molta attenziooe , essendo so- 
vente considerevole. Pei trasporti si ado- 
prano generalmente delle piccole casse so- 
pra quattro rnoteffig.i 5) d’ineguali gran- 
dezze. Per diminuire l’attrilo,si suole sta- 
bilire dei canali di legno nei quali entra- 
no le mote. Si scarica il minerale al bas- 
so dei pozzi , e lo si carica nella cassa 
che si deve sollevare fuori de) pozzo. 
Nelle miniere di carbon fossile , avendo 
il carbone grosso un prezzo maggior del 
minuto, lo si carica a mano senza rove- 
sciarlo , come si pratica in Inghilterra: 
anzi lo si trae fuori dal pozzo nelle stes- 
te casse io cui viene trasportato , con 
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cui risparmia»! la mano d* opera. Nello 
stesso paese, i canali di legno per servi- 
re al corso delle ruote sono invece <li 
ferro : in alcune grandi escavazioni in 
Inghilterra, in Gallizia, a Faihun, cc. a- 
dopransi cavalli ed asini, c si fanno i tra- 
sporti con carri. In altre miniere, i carri 
si trascinano con macchine. Nelle minie- 
re della contea di Lancester si costruiro- 
no dei canali sotterranei^ e trasportasi il 
minerale in battelli. 

V entilatione deHe miniere. 

Se non esistesse in nna miniera che 
nn pozzo . P aria ne sarebbe presto vi- 
ziata dalla combustione delle lampane , 
dalla deflagrazione della polvere , dalla 
respirazione degli operai , e da diverse 
altre cause. E' perciò essenziale che vi 
sieno in una miniera almeno due aper- 
ture comunicanti coll'aria esterna , ad 
altezze diverse, affinchè possa facilmente 
stabilirsi una corrente di aria. Talvolta 
servendosi di un solo pozzo, vi si prati- 
ca un canale lateralmente alio stesso og- 
getto. In alcune miniere peraltro )' aria 
trova delle difficoltò a rinnovarsi; e quan- 
d’ anche vi sieno le due Aperture , do- 
vendo l’ aria percorrere un grande spa- 
zio, la si rinnova molto imperfettamen- 
te. In tal raso si adoprano degli artifici^ 
o rispingendo 1’ aria negli scavi , o espi- 
rando 1’ aria interna rarefacendola supe- 
riormente. 

Il primo metodo non ai può usare 
che accidentalmente quando vuoisi pro- 
lungare una galleria che debba comuni- 
car snbilo con un’ altra, od anche quan- 
do si vuol far nuove indagini in direzio- 
ne alquanto diversa. Ma riesce imperfet- 
tamente perchè l' aria non sì rinnova 
che a poca distanza. 

Il secondo metodo è invece il più ef- 
ficace. Allignatisi macchine espiranti di 
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ogni sorta ; ma il fuoco «erre a questo 
oggetto meglio che altro : ti forma una 
graticola sormontata da un tubo di aspi- 
razione, e disposta in modo che il fuoco 
accesovi sopra non venga alimentato che 
dall’ aria inferiore. Sovente ponesi anche 
il fuoco nell'interno della miniera al fon- 
do di un pozzo : ma quando I' aria della 
miniera contiene gas idrogeno , la ai fa 
passare per un tubo che attraversa il fo- 
colare alimentato dall’aria esterna. Oltre 
a ciò , per rinnovar I' aria è necessario 
anche farla circolare internamente. Non 
si possono indicare tolte le disposizioni 
occorrenti, perchè sono relative ai luo- 
ghi ed alle circostanze. 

Vuotamente) delle acque. 

Le acque della snpcrGcic del globo , 
feltrando attraverso la terra vegetale , e 
inoltre le sorgenti che incontransi a po- 
ca profondità del terreno, offrono i mag- 
giori ostacoli olio scavo delle miniere . 
Quando i lavori sono al di sopra d’ una 
valle , il metodo più economico è aprire 
Una gallerìa di scolo a livello della valle 
medesima. Ma quando gli scavi si fanno 
al di sotto di questo livello , bisogna ri- 
correre a metodi artifiziali che sono le 
trombe a fuoco o le secchie. Queste non 
possono servire che quando le acque sono 
scarse ; P altro è il solo generalmente in 
uso : le trombe sono semplicemente a- 
spiranti; oppure aspiranti c prementi. 
Nella più parte delle miniere si adoprano 
le trombe aspiranti, più facili a costruir- 
si ed a mantenersi. Se ne pongono P 
una sopra l’altra tante quante ne occor- 
rono, per ogni pozzo dell 1 altezza di io 
metri. Le trombe vengono mosse secon- 
do le circostanze da cadute di acqua, da 
ruote idrauliche, o da macchine a vapo- 
re . Queste si preferiscouo quando il 
combuslihilc*è a basso prezzo , massime 
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quando P acqua, è in grandissima quan- 
tità, perchè hanno una forza supcriore 
a tutte le altre. Infatti , dopo la loro ap- 
plicazione , si intrapresero scavi in mi- 
niere importanti anticamente abbando- 
nate a cagione dell'impossibilità di asciu- 
garle.Non è rado nel Cornovailles trovar 
macchine a vapore della forza di 3oo 
cavalli destinate a vuotar le acqne , e in 
diverse miniere di questo paese v'hanno 
dne e anche tre macchine si potenti a 
tale oggetto. 

Discesa degli operai. 

• Gli operai entrano nella miniera per 
le gallerìe di scolo , qnando le locali- 
tà vogliono che ve ne abbia. Tuttavia 
poche volte si può percorrere una mi- 
niera in tal modo. E' necessario ordina- 
riamente ascendere nei piani superiori, n 
discendere in altri inferiori al livello più 
basso della gallerìa di scolo. Adopranù 
per discendere delle scale poste in picco- 
li pozzi di comunicatione. Quando le 
miniere non hanno altri ingressi che ■ 
pozzi , i minerari! discendono con iscale 
o nei mastelli. Questo metodo è più fa- 
cile, ma più pericoloso, per la poca cura 
che si ha del mantenimento delle cor- 
de occorrenti a tal uopo. Nelle miniere 
poco profonde , come sono per la più 
parte quelle di ferro , gli operai per di- 
scendere mettono soltanto il piede in una 
staffa sospesa all'estremità della corda. 

Le scale a due ordini di gradini sono 
diritte o inclinate ; attaccate alla roccia 
od alla armatura dei pozti. Quando son 
diritte, mettonsi di distanza in distanza, 
di circa io metri, dette tavole di riposo, 
le quali hanno un' apertura bastante a 
lasciar passare un uomo. 

Talvolta, come nelle miniere di sale a 
Wieliczha, di mercurio d'Idria e del Pa- 
latinato , e nelle miniere d'argento del 
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Menico, gli operai discendono per iicaie 
praticale nella roccia. 

Illuminazione, 

Adopransi, per F illuminazione delle 
miniere, candele o lampane. Le candele 
zono più sottili di quelle adoperale usual- 
mente, e si piantano entro un pezzo di 
argilla , oppure sopra un candeliere ap- 
puntito ( (ìg. i4 e i 5 ), che ponesi tra le 
fessure delle rocce. Le lampane usate 
( Cg. 16 e 17 ) sono di ferro, chiuse er- 
meticamente in modo che T olio non 
possa cadere ; hanno un uncino con cui 
si sospendono. 
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abbia alcun foro, alcuna fessura, per la 
quale entrar possa l’aria esterna, perchè 
in tal caso il fuoco si propagherebbe daì- 
l' interno all’ esterno. 

Termineremo quest’ abbozzo intorno 
al lavoro delle miniere; quelli che voles- 
sero applicarsi ad uno studio diligente 
consulteranno l’opera di fléron di Ville- 
fosse, ispettore divisionario del corpo del- 
le miniere, intitolata Ricchezza minerale. 
Trovansi in essa, giustamente considerata 
come la più completa e istruttiva su ta- 
le proposito, le principali cognizioni re- 
lative alle miniere, alle officine, ed ai me- 
todi di lavorarle, dei piani geometrici di 
lutti i diversi metodi di cscavaziane e 


Svolgevi sovente dalle miniere di enr- delle macchine usate, 
bon fossile del gas idrogeno carbonato , 

che, unito in certe proporzioni coll’ aria Saggio statistico sulle miniere. 
atmosferica, forma il gas tonante, c può 

ragionare gravissimi effetti. Si usarono I filoni minerali trovansi distribuiti in 
diversi metodi per guarentirsi da siffatte situazioni geologiche differentissime, che 
esplosioni. Finalmente l’ ingegnosa latri- sono per qualche riguardo relative alla 
pana di tela metallica inventata da Hum- natura delle materie miueraii che se ne 
phryDavy or ce ne preserva interamente, estraggono. Si può considerare che for- 
La si adopera in tutte le miniere dell'fn- mino tre grandi classi, 
ghilterra e del Belgio, e si va adottando- l.° Quelli che spettano ai terreni an- 
la dapertutto. Se ne adoperano più di tichi, i quali costituiscono dei filoni, e 
duemila nelle miniere di Anzin ; ma in degli ammassi o degli strati metalliferi. 
Francia sia pregiudizio od altro non a. 0 Le miniere dei terreni secondari, 
venne ammessa generalmente. come sono gli strati di combnslibile, di 

Questa lampane di sicurezza consiste tal gemma e di alcuni metalli, 
nella sostituzione della tela metallica a 3 ." Le miniere esistenti nei terreni di 
qualunque altra materia ;de! resto non è alluvione, come alcune di ferro, le sab- 
che nna lampana ordinaria, un lucignolo bie d’ oro, di platino, di diamanti ee. 
che arde ad olio , chiuso dovunque in Percorreremo succintamente le diverse 
queste tela. Essa è tanto fina che in un contrade minerali, unendo quelle all' io- 
centimetro quadrato contansi almeno 1 40 circa d' uno stesso ordine, 
pertugi ; il metallo raffredda la Gamma a 

tal punto che non può più comunicare Miniere delle Cordigliere delT 1 
la combustione al gas infiammabile. Se il America meridionale. 

gas vi penetrasse detonerebbe nell’inter- 
no della lampana , ma per la stessa ca- Pochi luoghi sono tanto celebri per la 
gione non si comunicherebbe la fiamma loro minerale ricchezza quanto questa 
al di fuori. Basta elicla lampana non catena di montagne. Le miniere del 
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Messico tono note al mondo intero , * 
la ricchezza di quelle del Perù è passala 
iti proverbio. 

Le più importanti miniere delle Cor- 
digliere tono quelle di argento ; ri zi tro- 
vano anche miniere d' oro, di mercurio, 
di piombo, di rame. Queite montagne 
non tono uniformemente metanifere ; 
quelle conosciute trovatisi in luoghi mol- 
to discosti gli uni dagli altri. Non poten- 
do arrestarci a parlare in quest'articolo 
di tutti, citeremo i principali. 

Le miniere del Potasi, scoperte nel 
i 545 , erano altre volte le più ricche 
della terra. De Humboldt calcolò che dal 
giorno della loro scoperta fino oggidì 
esse diedero una quantità di argento del 
valore di 5ySo milioni. 1 primi anni fu- 
rono più produttive ; rendevano allora 
comunemente da un 4 ° ad 'un 5 o per 
100 ; presentemente non rendono che 
pochissimo e contami tra le piò povere. 
11 prodotto non diminuì nella stessa pro- 
porzione perchè gli scavi più abbondan- 
ti vi suppliscono in parte, per oui consi- 
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doranti subito dopo il famoso filone di 
Guanaxato nell’ antico regno del Mes- 
sico. In questa parte dell’ America me- 
ridionale contanti da qnattro a cinque 
mila filoni di minerali in lavoro. Gli sca- 
vi arrivano a tre mila, ripartiti in 5 oo 
capi luoghi reali. Possono considerarsi 
divisi in otto gruppi. II filone di Guana- 
xato suddetto costituisce esso solo il di- 
stretto di questo nome ; uno solo è il fi- 
lone principale detto PelObma tre. La sua 
profondità è di 4° e 45 metri; scavasi 
sopra una lunghezza di 10700 metri, in 
1 8 scavazioni distiate, che producono 
annualmente oltre 5 o milioni di franchi 
d'argento. La miniera di Valencianna ne 
produce più di 8 milioni ; questo filone 
è formato d’ argento nativo, d’ argento 
solforato e d' argento rosso. 

Dietro le indicazioni di Humboldt, 
tratte in gran parte da documenti officia- 
li, il prodotto delle miaiere d' argento 
nell’ America meridionale, nel 180 4 , era 
all' incirca il seguente : 


Messico ..... 3,196,140 marchi, o 557, 5 1 a cfail. vul. > 1 9,4 4 7,000 (t; 

Perù. ...... 578,958 >40,478 5 t,ai 5 , 5 oo 

Buenos-Ayres . . 465 , 098 110,764 34,614,300 • 

Chili >5,957 6,837 1,517,100 


Totale . 3 ,a 5 g,i 53 marchi 795,581 chih 170,793,800 


A sì grande ricchezza in argento de- 
vesi aggiungere quella in oro che, nelle 
diverse parti di quest'America, ascende 
a 43,575 marchi, ossia, 10,418 chilo- 
grami, il cui valore ì di 35 , 8 g 3 ,ooo 
franchi. 

Miniere delt Ungheria. 

Quest' è la parte del nostro continen- 
te più ricca di miniere, e comprese quel- 
le della Transilvania, si riuniscono in 


quattro centri principali. Il primo è 
quello di Schemnitz, o gruppo del Sud- 
Est ; le miniere di Nagybanya formano 
il gruppo del Nort-Est quello dell' Est, 

0 di AbrUdbanya ; e in fine quello del 
Bannat di Temeschwar, al Sud-Est. 

Il primo è il più ricco ; è composto di 
montagne di pòrfido analoghe 0 quelle 
del Messico ; vi si trova dell’argento sol- 
forato unito ad argento nativo, conte- 
nente una certa quantità, più o. meno 

1 grande, di oro, talvolta in laminette visi- 
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bili ; della galena argentifera, della blen- 
da, delle pulii di raine c di ferro. I due 
primi tono, come già vederi, i più ini' 
portanti. 

Le miniere di queito Regno produco- 
no annualmente, secondo Heron de Yil- 
lefosse, [ 5 ai 8 marchi, o 1277 chilo- 
grammi d’oro, del valore di 4 i^ 99>4 10 
franchi; ed all’ incirca 8 5 , 000 marchi o 
ao, 8 o 3 chilogrammi d’argento del valo- 
re di 4 , 633 , 5 o 3 franchi. L'Ungheria ver- 
sa in oltre annualmente in commercio 
1 8 a 30 mila quintali metrici di rame, 
4 ooo quintali metrici di piombo, e gran- 
de quantità di ferro. 

Miniere dei monti Aitai e dei monti 
Ural. 

Nei monti Aitai, che separano la Sibe- 
ria dalla Tartaria cinese, esistono molti 
Illuni metallici, che si scavano dalla metà 
delio scorso secolo in poi. Lo seavo più 
importante è la miniera di Schlangenberg 
che produce dell’ oro nativo argentifero, 
dell’ argento solforato, diversi minerali di 
rame, di piombo e di argento. Queste 
miniere d’ argento danno, per quantità 
media, un’ oncia di argeuto ogni quinta- 
le, contenente 3 per 100 di oro ; il loro 
prodotto annuo era, verso il 1786, se- 
condo Patria, di 734 chilogrammi d’oro, 
del valore di 3,538,780 franchi, e di 

1 4.000 chilogrammi d’ argento valsenti 

3.260.000 franchi. 

Le miniere di rame, parlando di quel- 
le di Aleiaki-Loktefski, producono an- 
nualmente i 5 oo a 1600 quintali me- 
trici. 

I monti Ural che formano il limile 
tra 1 ’ Europa e 1 ’ Asia, sopra una esten- 
sione di 5 uo leghe, contengono dei Clo- 
ni minerali ricchissimi, e se ne fanno im- 
portantissimi scavi di ferro di rame e di 
o|u. Gli scavi posti ai due fianchi di 
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questa catena abbondano maggiormente 
dalla parte dell’ Asia ; esistono in pros- 
simità di Ekatcrinberg Cnn alla distanza 
di 1 30 leghe al nort di questa città. 

Le miniere di rame son molte e pro- 
duttive ; quelle di Ekatcrinburg e di Gu- 
mechefski forniscono esse sole , 3 o,ooo 
quintali metrici di rame puro per an- 
no. 11 ferro prodotto dalle miniere di 
questa catena di montagne era 5 oo,ooo 
quintali metrici, 3 o anni addietro; da 
allora si accrebbe di assai. 

L’ oro sembra esistere abbondante- 
mente in queste montagne, se devesi 
giudicare dai sedimenti auriferi trovati 
recentemente, che sembrano di sorpren- 
dente estensione e ricchezza. La miniera 
d’oro di Beresoff^ la sola che scavatasi son 
già alcuni anni, produceva comunemente 
5 oo marchi d’oro. 

Miniere del Nort* deWEuropa. 

Sono poste principalmente al mezzodì 
della Norvegia, verso il centro della Sve- 
zia, e al Mezzogiorno della Finlandia. 
Poche miniere esistono nelle parti set- 
tentrionali della Norvegia e della Svezia. 

La Norvegia possedè principalmente 
miniere di rame e miniere di argen- 
to ; massime le ultime sono celebri. Poste 
a venti leghe di distanza al sud ovest, da 
Cristiania presso Konsberg, produssero 
per molto tempo, e presentemente non 
danno che pochissimo. Dacchè_ vennero 
scoperte nel 1633 fino al 1793, avevano 
fornito una quantità d’ argento equiva- 
lente a 100 milioni di franchi. Nel 1768, 
uuo degli anni più produttivi, diedero 38 
mila marchi d’argento. Le miniere di ra- 
me di questo paese producono annual- 
mente 4 'J 1 5 quintali metrici di questo 
metallo. , 

La Svezia è ugualmente celebre per le 
miniere di fcrru e di rame. Il ferro di 
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questo regno gode d'una ben meritata ri- 
{lutazione ; proviene principalmente dalie 
miniere di Daoemora in Rossi agia poste a 
undici leghe distanti da Upsal. La mi- 
niera è un ferro ossidulato costituente 
tre masse schiacciate poste verticalmente 
in un terreno di roccie antiche. Scavansi 
all’ aria libera, sopra una lunghezza di ol- 
tre 1400 metri ed alla profondità di 5 o; 
danno lavoro a 1 5 alti fornelli. Si calco- 
la che le officine della Svezia producano 
annualmente j 5 o mila quintali metrici di 
ferro fuso, dei quali 5 oo mila vengono 
asportali. 

La miniera di rame di Fahlun in Da- 
lercalia è anche notabile per la sua giaci- 
tura e la sua ricchezza : essa scavasi 
sopra un immenso ammasso che offre la 
singolarità di trovarsi il minerale in for- 
ma di zona intorno di esso. Gli scavi 
hanno all' incirca 4oo metri di profondi- 
tà, e si estraggono multe materie. Questa' 
miniera ora fornisce da 8 a g mila quin- 
tali metrici di rame, e quando era pros- 
sjiera ne produceva più di 5 o mila. For-j 
niscc inoltre 35 o quintali metrici, 5 o mar- 
chi d’ argento e da 5 a 4 d'oro. Le altre 
miniere di rame della Svezia forniscono 
circa aooo quintali metrici, il che som- 
ma 1 1 mila quintali metrici. 

Secondo Yillefosse le miniere ed of- 
iicine della Svezia producevano nel 1809 
una rendita non depurata di 36,590,1 00. 

Miniere <leW Ilari % e delt Est delTAl- 
Ic magna. 

Le miniere dell' Ilartz sono rinomate 
per la interessante escavazione; e i mine- 
rari! di questo paese son celebri per la 
loro attività, abilità e pazienza. I filoni 
di piombo, d'argento e di rame, che for- 
mano la principale ricchezza di questo 
regno, non sono ugualmente sparse su 
tutta la superfìcie di esso. Sono riu- 
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niti Ticino alle città di Andrcasberg , 
Clausthal, di Zellerfeld e diLautheothal. 
Lo scavo di queste miniere risale a circa 
900 anni. L' epoca della loro maggiore 
prosperità fu alla metà del secolo XVIII. 
La loro rendita annua non depurata era, 
nel 1 808 di 5 o milioni di franchi. Il piom- 
bo è il principale prodotto. Forniscono 
annualmente 3 o,ooo quintali metrici di 
questo metallo, 85 oo chilogrammi d' ar- 
gento, 16 s 17000 quintali metrici di ra- 
me, e grande quantità di ferro. 

Abbiamo riunito eoi titolo di miniere 
dell’ est dell’ Alemagna, quelle della Boe- 
mia, quelle della Sassonia, della Baviera, 
dell’ Austria, della Slesia. Fra le piccole 
catene di montagna che offre questo pae- 
se quella conosciuta col nome di Erzge- 
birge che separa la Sassonia dalla Boe- 
mia è la più ricca di filoni metallici elio 
sono principalmente d' argento, di sta- 
gno e di cobalto. Gli scavi più impor- 
tanti souo nelle vicinanze di Freyberg, 
piccola cittì, celebre per la sua scuola di 
mineralogia riguardala come la prima del 
mondo. La parte di queste montagne ap- 
partenente alla Sassonia contiene più di 
4oo miniere distinte, subordinate ad un 
medesimo sistema di escavazione, le quali 
occupano annualmente almeno diecimila 
operai. Il prodotto annuo è di 5 a,ooo 
marchi d' argento, 46,000 de' quali spet- 
tano alle miniere del distretto di Freyberg: 
quella di Ilimmelsfurst sola no produco 
10,000. 

Dopo le miniere d'argento, le più im- 
portanti della Sassonia sono quelle di>la- 
j gno, che trovanti io filoni ed in sabbie di 
alluvione. Producono annualmente aaoo 
quintali metrici di questo metallo. 

Miniere della Gran Bretagna. 

Si possono dividere in due gruppi 
principali le miniere di questo regno, il 
più lavorilo fune quanto a' annerali. Il 
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primo gruppo che comprenderà il Cor 
iiovaillos, il Devonshirc, l’ Irlanda, l'isola 
di Anglcsey, il paeso di Galles, la Cumbcr 
landia, la -Westniorlandia, il Nort del Lan 
cashire, l' isola del Man e il Mezzodì della 
Scozia, è formalo principalmente d' un 
terreno di transizione antico, ebe assai 
si accosta a’ terreni primitivi, nel quale 
esistono multi filoni di stagno e di rame. 
Il secondo gruppo comprende le monta- 
gne calcaree distinte dagli Inglesi sotto il 
nome di Blounlain , lime stone, calca- 
reo di montagna; formano la parte cen- 
trale dell' Inghilterra , segnatamente il 
Derbshire, e la Cnmberlandia. 

Il rame trovasi in diverse di queste pro- 
vincia ; lo stagno non esiste che nel Princi- 
pato di Cornovailles, che è pure il più ric- 
co di rame. Talvolta lo stagno ed tirarne si 
trovano nelle stesse miniere; ma solila 
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a S nausea nel paese di Galle* >er esser- 
vi fuse. 

Il piombo cstrnesi pure in deuno mi- 
niere di questa provincia ; cso abbonda 
principalmente nelle montagc del Der- 
bishire, ed in quelle del C>mberlan.In 
quest' ultima Contea, le mirare sono di 
straordinaria ricchezza, c il mi o prodot- 
to supera quello di tutto il rimanente 
d' Europa. 

L’Inghilterra prduce anche una gran- 
de quantità di effo» p»»»cdo immense 
miniere di car ’ 00 fossile, dal quale di- 
pende fa su superiorità commerciale per 
I’ eoonom’* ebe reca questo combustibile 
nelle su f manifattur e. La riunione delle 
minier di f erro # di carbon fossile fa che 
si fabbrichi il ferro ad un prezzo mode- 
rassimo, per cui ringbillerrs avrà sciu- 
po una grande superiorità in questo ge- 


mente non forniscono che un solo di tere d industria. Per otliire un idea dei- 
questi metalli io quantità notabile. L-|la ricchezza minerale delle Isole Britta 


miniere di stagno sono più numerose di 
quelle di rame. Queste ultime soi° *° 
generale molto più estese e produvive. 

Lo stagno si lavora sui luqjtii dello 
scovo. Le miniere di rame si (.asportano 

Stagno. 


niclie, daremo un quadro indicanti la 
quantità dei metalli prodotti da ciascuna 
provincia, tratto da un' operu diDufre- 
noy e Bcaumont ( V oyage inetiUurgi- 
</ue er. dnglcterre ). 

75,66 chi!» 


llamc. 


riornbo. 


Cornovailles soltanto . 
Cornovailles 


Devonsbira 

545,o55 

Slraflur-lsliire 


Anglesey . 


Paese di Galles 


Comberland 


Irlanda 

7 4 9 , o 7 o 

Scozia . : 


Paese di Galles .... 


Scozia 


Cornovailles e Devonshire . . 

800,000 

Sbrospshire 


Derbyshire 


Cumberland 

>9,000,000 


1 1,'4 1 ,n35 


1 , 900,000 


Ghisa all' incirca ‘ 00 , 000,009 

Din.. Tecnol. T. FUI. 46 
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Non i adirata la quantità di ferro 
perchè essacompremlcsi nella ghisa, es- 
sendo quest il jirodolto della trasforma- 
zione in fero malleabile d' una parte 
della stessa (lisa. 

Non è posibile indicare la quautità di 
carbon fossiUestratta ogni anno in In- 
ghilterra ; dir no soltanto che il solo ba- 
cino di Nevraatle che è a dir vero uno 
dei più considerabili, ne dà oltre due mi- 
lioni di migliaia melnc- 

^liniere della Fra 

Le ricchezze minerali della Francia 
sono inferiori a quelle finor riardale. 
Per la deposizione geologica dei t* ren i, 
ti possono classificare in cinque grUjpi : 
minicre delle V osges e della Foresta , e . 
ra, del centro della Francia , della Bre- 
tagna, dei Pirenei e delle Alpi. 
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marchi d’argento. Spetta a questo grup- 
po la miniera di reme di Chessy formata 
di carbonato verde ed azzurro sparsi in 
una specie di gres screziato. Nell'officina 
di questa miniera fundevasi altra volta un 
rame piritoso estratto dalle miniere di 
Saint-Bel. 

Le Bretagna ne è un poco più ricca. 
Due ve n'ha attualmente ad Huelgoat ed a 
Poullaouen molto importanti. Danno la- 
voro a 200 operai, e mettono in commer- 
cio annualmente più di 5 ooo quintali 
metrici di piombo, e circa auoo marchi 
d’ argento. Eranvi altre miniere, presen- 
temente abbandonate. 

La catena dei Pirenei è assai poco ric- 
ca •, non vi esiste che una miniera di ra- 
me nella vallata di Baigorry da mollo 
tempo abbandonata. Il ferro vi si trova 
piuttosto abbondantemente : se ne estrae 
ma miniera a Ranciè, nella vallata della 


Le Vosges contenevano sono pochi an- A- r i e ge, composta di ferro e matita, e di 
ni «Sveni centri di escavazione di mine- .fervi spatico, la cui grossezza è grandissi- 
nsli di piombo e di rame argentifero. Le sima. Queste miniere danno lavoro a più 


«lue mniere principali erano quelle di 
Croir-ux-mincs, e di Giromagny che 
produevano piombo argentifero. Ven- 
nero sbandonate dopo la rivoluzio- 
ne, e aprasi che verranno ben tosto ri- 
prese. la prima produceva circa ia,ooo 
quintali letrici di piombo, e 1 468 chi- 
logramn d’ argento. La seconda 280 a 
Suo eli i>j ramini d' argento, e grande 
r- quantità li piombo. 

11 terrai antico del centro della Fran- 
cia offre mite miniere di piombo. Le 
principali s>n quelle di VilJefort e di 
Viallaz nehLozera; danno annualmente 
. tono qumtl, metrici di piombo e 1600 


di duen>nto fucine alla catalana. 

Le Alpi sono ugualmente assai pove- 
re : vi esisi-- qualche miniera di piombo 
poco produttiva, de’vesligi d'oro alla Gar- 
detta, una miniera d'argento abbandona- 
ta in Allemont, ed alcune miniere di fer- 
ro piuttosto abbondanti nel Dipartimen- 
to dell' Isero . Oltre le miniere qui indi- 
cate nella Francia escavasi del carbou 
fossile in molti luoghi, ed alcune provin- 
cia son ricche del minerale di ferro, pro- 
veniente da formazioni recentissime. 

Offriremo un quadro delle sostanze 
metalliche della Frauda, inserito da Ville- 
fosse negli Annali delle Miniere 1827. 
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Piombo in lastre .... 

. 1 85 ,ooo chil. 

vai. 1 1 7,1 20 

Li (argino 

. 5 15,700 . . , 

. . 3»j8,220 

Piombo solforato .... 

. 1 1 a, 5 oo . . 

65 ,G 8 o 

Rame nero 

. 164,000 . . 

. . 395,300 

Antimonio 

91,700 . . 

• • 64,190 

Manganese 

. 755,000 . 

. . 60,400 

Ghisa di ferro «reggia . 

. a 5 , 6 o 6 , 5 oo . . . 

. . 5,i3i, 3 oo 

Ferro in ispranghe . . . 

. 117,645,300 . . 

. . 67 . 905 ,a 52 

Acciaio 

. 3 , 5 oo, 000 . . 

. . 579,340 

Argento in verga. . . . 

. 1,163 . . . 

• • 354,478 
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Miniere di Spagna e di Portogallo. 

le montagne al Norie del Portogallo 
ternàri che sieno state assai ricche di mi- 
niere ; si estraeva un tempo molto stagno 
C elqumto piombo. Scavasi attualmente a 
Rio-Tota in Ispagna sulle frontiere del 
Portogdlo una miniera di rame, che ne 
produci circa i 5 o quintali metrici. Le 
meningi e vicine ad Oporto offrono in- 
diiii di piombo e di rame. Sono questi i 
luoghi ove esistevano le miniere d' oro 
e d’ argento che i Romani e i Cartagine- 
si scavarono, e si disputarono tonto fero- 
cemente. 

Le montagne che separano 1 * Andalu- 
sia dall'Estremadura, quelle dei regni di 
Murcia e di Granala, ne contengono alcu- 
ne di celebri,- citeremo in principal luo- 
go le miniere d’ argento di Guadalcanal 
e di Cassila, a 1 5 leghe al nort da Siviglia. 
Esse producevano, a quanto dicesi, al 
principio del XVII secolo, 170 marchi 
d'argento per giorno. 

Sul fianco meridionale della Sierra- 
Morena, trovansi miniere di piombo im- 
portantissime. I Cloni sono molto abbon- 
danti ed assai vicini al suolo. Sei di que- 
ste miniere, attualmente scavate, produ- 
cono, secondo Delaborde, 6000 quintali 


metrici di piombo. Sul fianco settentrio- 
nale della Sierra-Morena, trovansi le li- 
mose miniere di mercurio di Almadeo, 
che forniscono tutto il mercurio necessa- 
rio al lavoro delle miniere d' argento del 
Messico. 

I 

Miniere dei monti Allegany. < 

Queste montagne che attraversano gli 
Stati-Uniti d'America, contengono molti 
filoni di minerali di ferro, d^ rame, di 
piombo. Il ferro si scava con molta atti- 
vità e le officine ne davano assai prima 
del 177S. Le miniere di piombo più sti- 
mabili sono quelle di Southamptun nel 
Massacbusset, e di Perkiomen-Creek nella 
Pensilvania. Nessuna delle miniere di ra- 
me attualmente scarate può dirsi impor- 
tante. Trovansi dei filoni abbondanti di 
carbon fossile sulle rive dell' Ohio, e si 
fanno alcune escavazioui di sai gemma. 

(D.) 

MINIO. Ossido rosso di piombo o 
de ut ossido di questo metallo. £' forma- 
to , secondo Proust , di protossido e di 
perossido di piombo; la sua esistenza 
allo stato nativo, posta lungo tempo in 
dubbio, venne confermata dalle indagini 
di M. Smithson. Due campioni, in messa 
amorfa, senta indizio di cristallizzazione, 
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l’uno proveniente dal parse di Ilassia- 
Cassel, l’altro della Siberia, in cui il mi- 
nio era frammisto al piombo solforato , 
vennero esaminati da questo chimico , 
che riconobbe la esistenza del deutos- 
sido. 

Il minio ehe si usa nelle Arti è sem- 
pre il prodotto dell’ erte. La fabbrica- 
zione del minio somiglia principalmente 
à quella che renne descritta all’ articolo 
MTARGtnto, o protossido di piombo, che 
adoprasi a prepararlo. Questo, per essere 
convertito in minio, abbisogna di venire 
ridotto in polvere mediante un mulino ; 
dalla sottigliezza di questa polvere dipen- 
de in gran parte il buon esito dell’ope- 
razione : quanto più è fina, tanto più è 
suscettibile di assorbire ugualmente l'os- 
sigeno in tutte le sne parti. Si mette il 
litargirio, ‘cosi polverizzato, sul suolo di 
un fornello di riverbero od in casse di 
lamierino di a pollici di profondità che 
introduconsi nel fornello : lo si fa riscal- 
dare con prccanzione per impedire che 
si fonda, e perchè tuttavia si possa sur- 
ossidare abbastanza : la chiusura esat- 
ta di tutte le uscite del fornello sembra 
necessaria durante l'operazione. Con 
queste precauzioni si giunge a far as- 
sorbire una quantità d’ossigeno dop- 
pia verosimilmente di quella eh’ esige il 
minio, e il cui eccesso si separa col raf- 
freddamento ( secondo 1’ analisi di Bcr- 
7-elius, il minio è formato di 100 parti di 
piombo c di circa ii, 5 d’ossigeno). 
Questa ipotesi è fondata sull’osservazio- 
ne fatta dai fabbricatori che 1’ ossido ha 
un color pulce che, come si sa. è quello 
del perossido di piombo quando ritrac- 
si caldissimo ancor dal fornello, per ope- 
rare il suo raffreddamento all’ aria, che è 
allora senza inconveniente , e dopo di 
che conserva il bel color rosso e lo splen- 
dore che si ricerca. E' da osservare che 
questo colore non è meno vivo negli ul- 
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timi strati, verso il. fondo delle scatole di 
quello che alla superficie : uniformità 
dovuta rerosimilmento all’ estrema divi- 
sione che ai procura di dare al litargiiio 
prima di sottoporlo alla calcinazione. La 
necessità di ridurlo al color pulce per ot- 
tenerlo d’ un bel color rosso col raffred- 
damento, ci sembra convalidare l’opinio 
ne de’ chimici i quali pensano che il nv 
nio contiene una porzione di parossid. 
Il minio non ha sapore , nè odore, e<lè 
insolubile nell’acqua ; esposto al calo?, 
perde il suo ossigeno, e ritorna allo ia- 
to di protossido : arroventalo al vino 
in un crogiuolo di terra , combinali ad 
una certa quantità della silice e dellzilu- 
mina che lo compongono , c formi con 
queste terre una materia vetrosa, traspa- 
rente e giallastra , che pertugia il trogi- 
uolo e cola fuori. Trattando II ninio a 
caldo coll’acido idroclorico, ottengasi del 
cloro, dell'acqua e de! cloruro d piom- 
bo. Versando sul minio dell’acido nitri- 
co, il miscuglio acquista un cohr pulce : 
I’ acido scioglie il protossido e libera il 
perossido, secondo l’opinione di Proust; 
ovvero, secondo Vauquelin, Taccila la sur- 
ossidazione d’ una porzione del deutos- 
sido a spese dell’altra , che ritorna allo 
stato di protossido c si discioglic nell' n- 
cido. 

Il minio si usa nella pittura ad olio , 
per colorire le cat te di tintura, e prepa- 
rare il cristallo e il flint-glass. Il consu- 
mo che se ne fa in Francia è considere- 
vole: esso è assai maggiore della quantità 
di piombo che possono produrre le mi- 
niere francesi. La manifattura di cerussa 
c di minio di Clicliy , stabilita e diretta 
da Roavd, consuma la metà del piombo 
fornito dalla miniera di Foutlaouen in 
Bretagna , la più produttiva senza con- 
fronto di tutte quelle ch’esistono in Fran- 
cia. Questa quantità non è che la nona 
parte del metallo che la fabbrica di Clichy 
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convette annualmente in cerussa ed in 
minio : le altre otto parti le ritrae dalla 
Spagna e dall'Inghilterra. 

Si conosce in commercio, sotto il no- 
me di miniera aranciato, una preparato- 
ne analoga al minio. Fu primieramente 
conosciuta in Inghilterra, e oggidì si pre- 
para anche in Francia , in ispccie nella 
fabbrica di Clichy. Lo stesso Roard eb- 
be la compiacene di comunicarci alcune 
notizie che or qui faremo conoscere. La 
miniera arancia ha molte somiglianze col 
minio ; ma , sebbene contenga la stessa 
proporzione di ossigeno, e sia essa pure 
un deutossido di piombo , non si può 
considerarla come totalmente identica : 
essa differisce non tanto pel colore che 
per l'esistenza d' una materia straniera. 
I due metodi usati a preparare la minie- 
ra aranciata,! quali danno risultati molto 
diversi , se non nell' apparenza almeno 
nella pratica delle arti in cui si adopera- 
no, nella fabbricazione cioè delle carte 
dipinte di color aurora e giallo arancio, 
forniscono la prova di questa asserzione, 
li primo metodo consiste nell' estrema 
divisione del minio ottenuta col mezzo 
di mulini ; una tale macinazione basta 
per ottenere una miniera aranciata di sì 
bel colore ed intenso come quella che 
ora descriveremo , ed è tanto simile che 
sembrerebbe difficile distinguerle una dal- 
1’ altra ; ma, quando si uniscono alla col- 
la, questa miniera aranciata, ottenuta col- 
la sola divisione del minio , acquista su- 
bito uno tale consistenza, che non si può 
più stendere convenientemente la pittu- 
ra. In conseguenza, al presente, la si pre- 
para con un altro metodo. Si calcina la 
cerussa eoo precauzione negli stessi for- 
ni e nelle stesse scatole di lamierino ado- 
perate nella preparazione del minio. Il 
grado di calcinazione per cogliere il pun- 
to conveniente è soltanto diverso , ed è 
lauto difficile conoscerlo che gli operai' 
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anco più esercitati non sempre vi riesco- 
no. In quest’ operazione la cerussa per- 
de il suo acido carbonico , ma totalmen- 
te, a quanto sembra, e pare rimanere una 
piccola quantità di carbonato di piombo, 
di circa 4 a 5 centesimi. Questa porzio- 
ne di carbonato di piombo sfuggito alla 
calcinazione riguardasi come la differen- 
za essenziale che esiste fra la miniera a- 
ranciata ottenuta colla semplice divisione 
del minio , a quella ottenuta colla calci- 
nazione della cerussa. Questa si stempe- 
ra perfettamente colla colia , non si ag- 
gruma più , ed è la sola conveniente a 
tal uso. Ottenuta colla calcinazione la 
tinta che si desidera , si polverizza a 
secco, e riilucesi di estrema tenuità col 
mezzo dei mulini. I consumi di questa 
materia non oltrepassano nella fabbrica 
di Clichy, dove si preparano quasi esclu- 
sivamente i ao,ooo chilogrammi : il suo 
prezzo è inGnitamente maggiore di quel- 
lo del minio, verosimilmente a cagione 
della difficoltà di prepararla. Le fabbri- 
che di cristallo preferiscono il minio al 
litargirio, perchà la riuscita ne è miglio- 
re è più costante. Quantunque il motivo 
reale di questa preferenza non sia cono- 
sciuto, si può ragionevolmente presume- 
re che l' eccesso di ossigeno contribuisca 
a distruggere i principi! stranieri conte- 
nuti nelle sode e nella calce. Il minio en- 
tra nella quantità di-L nella composizio- 
ne del cristallo , il qnale si fabbrica con 
i parte di potassa , a di minio e 3 di 
materia silicea. 

L*"*V 

* MINOTTO. Lungo pezzo di legno 
in cima al quale è un rampino di ferro 
di cui servonsi i marinari per tener l'an- 
cora dilungala dal bordo del vascello 
quando si tira sù, acciò non danneggi il 
bastimento. 

MlNUGIAlO . Distingueremo l'arto 
del minugiaio in due parti, rispetto al <li- 
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verso lavoro clic si fa degli intestini. La 
prima tratta delle budella di bue, usate 
a conservare alcune materie alimentari : 
la seconda si riferisce alle budella di mun- 
tone, ed alle corde sonore che se ne pre- 
parano. Considerando quello che fa cia- 
scun operaio in quest' arte, dovremo di- 
stinguere il presente articolo nei quattro 
paragrafi seguenti : il primo relativo al- 
1' operaio che fabbrica le budella enbate ; 
il secondo a quello che prepara la carta 
di buccio del bìttiloho ; il terzo che 
allestisce le corde col mezzo di macchi- 
ne ; ed il quarto finalmente che appa- 
recchia le corda armoniche. Il fabbri- 
catore della carta di buccio si distingue 
dagli altri. Egli solo lavora la membrana 
che ricuopre il cieco del bue, e non lavo- 
ra il cicco del muntone. 

Ì. PARTE. 

Delle budella enfiate. 

Quest’ arte comincia dallo spogliar la 
membrana o tunica muscolare da tutte le 
altre membrane costituenti l' intestino, 
distinguendo presentemente gli anatomi- 
ci tre membrane negli intestini : cioè l'e- 
sterna peritoneale , la medie muscolosa > 
e l’ interna mucosa . Per ispogliare 
adunque la membrana muscolosa dalle 
altre due, seguonsi le operazioni seguen- 
ti : 1. digrossamento ; a. rivoltamento ; 
3 . la fermentazione putrida ; 4 - raslia- 
tura ; 5 . il lavacro ; G. 1 ’ enfiagione ; 
7. la diseccazione ; 8. la disen/iagione ; 
g. la misura ; io. la solforazione ; 1 1. lo 
imballaggio. Esporremo ogni operazione 
in separati paragrafi, dopo aver fatto co- 
noscere P officina opportuna al primo la- 
voro. 
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Della officina. 

Non si può esprimere il fastidio e là 
nausea che provasi quando si entra la 
ptima volta in una fabbrica di -budella 
enfiate. Figuriamoci un locale lungo da 
ta a 30 piedi, largo da la a i 5 e alto 
da io a 1 1, chiuso in inverno, e colle fi- 
nestre aperte in estate, coti vecchie bot- 
ticelle della capacità di a 5 o litri; nel mez- 
zo della stanza pendono pezzi di legno per 
attaccarvi gli unciui, e lateralmente delle 
tinozze più o meno grandi, e tutti quei 
vasi la più parte contenenti intestini in 
putrefazione, pieni di materie semicor- 
rotte; il patimento umido e lordo di ma- 
terie fecali, o di acqua fetida : tutto con- 
tribuisce ad accrescere le cagioni del- 
P orribile fetore, e diffonderlo ovunque. 

Ticino alla officina , ordinariamente 
bell' orto, v’ ha una fossa di Sei ad otto 
piedi quadrali nella quale si gettano gli 
escrementi e i pezzi di budello rigettali ; 
quindi la puzza si accresce orribilmente 
quando la si vuota. 

I moltissimi operai che si occupano di 
questo lavoro non ammalano niente 
più di quelli che esercitano qualunque 
altro mestiere ; bensì sono impregnali di 
uri odor nauseante, nè lo perdono nif 
meno lavandosi e cangiando vestito. 

i. Digrossamento. Raccolte ne’ mac- 
celli le budella sottili, si mettono in botti 
senza fondo per digrassarle al più presto, 
essendosi osservato che ii digrassameuto 
riesce più facile. 

Mettesi una data quantità di budella 
in una tinozza con un secchio d’ acqua. 
La si appende per una estremità ad ud 
pezzo di legno con nn uncino, a sei pie- 
di circa di altezza. L’ operaio colla de- 
stra trae circa tre piedi di budella colla 
mano diritta, e colla sinistra ne passa 
lina porzione sopra l'uncino in maniera 
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•li formare una spurie di nodo; dopo delti così rirollali, si stringono con uno 
ciò prende la porzione di budello che spago, e se ne forma un fascio. Così con- 
pende, e la fa passare fra il pollice el'in- limimi questo lavoro, 
dice della sinistra. Nella mano diritta tie- 3. Fermenta*ìone putrida. Questi 
no un coltello, e lo fa scorrere sull' inte- fasci di budella si mettono in botti sco- 
stino, in modo di separare il tessuto za fondo, nè vi s' aggiunge altra acqua 
grasso e la porzione della membrana pe- che quella contenuta negli stessi budelli : 
ritonealc. Poscia ripete la stessa ope- lo spago con cui è legato ogni fascio 
razione finche questa porzione di budel- attaccasi sull' orlo supcriore della botte, 
lo sia totalmente digrassata. Quindi l'o- riempita circa per Ire quarti ; poscia si 
peraio disfa il nodo rolla mano sinistra, abbandonano alla fermentazione per un 
ne trae colla dritta una seconda porzio- certo tempo , secondo la temperatura 
no uguale alla prima, e così successiva- dell’ aria. 

mente operando digrassa tutto l'intesti- In estate due o tre giorni bastano, e 
no. Tutte le volte che l'operaio trovB in inverno ne occorrono do cinque ad 
un intestino lacerato, lo taglio in questo otto. 

sito, e lo mette nella tinozza delle bu- Quando lo fermentazione è al pun- 
delle digrassate. to che conviene, locchè gli operai rico- 

ti’ acqua adoperata serre soltanto ad noscono dalle bolle d' aria che ascendo- 
umettar le budella affinchè il coltello scor- no alla superficie, si passa all* operazione 
ra sulla membrana senza intaccarla: se la seguente ; e nel caso che la putrefaiione 
intacca, il budello si taglia e non forma progredisca di troppo, mettesi nella bot- 
più che un pezzo. te qualche bicchiere di aceto per arre- 

II grasso cade per terra, con parte di starla, 
materia fecale; esso lavasi, e si fa secca- 4- Raspatura . Sarebbe impossibile 
re : poi fuso vendasi come levo co- rastiare i budelli se già putrefatti non 
mime. Questa operazione viene dalla più fossero. Se ne slegano i fisci, e si gettano 
parte trascurata. in un tino contenente due terzi di acqua. 

3 . Rivoltamento. Digrassate le budel- L’ operaio ne prende un' estremità colla 
la di bue, si gettano in una tinozza semi- niano sinistra, appoggiando I' unghia del 
piena di acqua: nn operaio ne prende pollice sull’intestino, che stringe coll' in- 
tima estremità colla dritta, v’ introduce il dice, mentre trae il budello colla man 
pollice alla profondità di circa i 8 linee, dritta. A tal modo tosi restia prima da 
comprimendolo coll’ indice e col medio, uha parte, quindi dall’ altra : indi s' im- 
mentre colla mano sinistra rivolta il bu- merge nell’ acqua che ne separa la mem- 
dello sopra ■ due diti, gli immerge, nel- brana mucosa rastiata, e rimasta alla 
1’ acqua, e tiene il budello perpendico- superficie. 

lare. L’ acqua, entratavi per f allontana- Il budello contiene ancoro parte della 
mento delle dita, fa scorrere col suo pe- membrana esterna perchè il coltello nel 
so la parte superiore, e mediante un digrossamento non ne tolse che circa il 
beve movimento della mano, c l’acquo terzo. 

nuovamente introdotta, il budello trova- 5. Lavacro. Quando le hndella sono 
si prontamente rivoltato. Se ne getta rastiate, mcttonsi in tinozze piene di e- 
1’ estremità sull’ orlo della tinozza , e equa, la quale si cangia una o due volte 
quando v’ lia un certo numero di bu- per giorno, rimescendoli ogni volta : si 
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l isciano cosi due o tre giorni sempre rin- 
novandola. La prima acqua esce torbida 
e fetida. 

6. Enfiagione. Terminati i lavacri, 
l'operaio che De fece il digrassamento ti 
mette sul petto un peno di cnoio che 
servegli a preservarti dall' umidità, ed a 
stringere il filo dei budelli enfiati. A pro- 
porzione che gli enfia., li mette in urta 
gran cesta di vimini per portarli al sec- 
catoio. 

Durante quest' operazione , le budella 
diffondono il più infetto odore che ti sen- 
te da lungi, estendo il seccatoio distante 
dalla officina. Un operaio non può enfia- 
re per più di tre giorni di seguito per 
la fatica che prova, e pel fetore che gli 
attacca la gola, respirando egli l' aria ri- 
mandata dai budelli. 

j. Diseccatone . Il seccatoio è for- 
mato di lunghe pertiche di legno inchio- 
date orizzontalmente sopra de' pinoli al- 
1 ' altezza di 5 a 6 piedi, piantati in ter- 
ra. Si stendono in snodo che non si toc- 
chino ; si lasciano all’ aria Gno alla totale 
diteccazione, al che occorre più o meno 
tempo secondo la stagione , e secondo 
che furono meglio spogliati della mem- 
brana muccosa e del grasso : ordinaria- 
mente bastano da due a cinque giorni. 

8. Disenfiagione. Diseccati i budelli , 
si portano in una stanza umida ; dove gli 
operai con una forbice forano gli inte- 
stini, nc scacciano 1' aria , e tagliano vi- 
cino alla legatura la porzione di budello 
che non venne enfiata , scacciandone 1' 
aria in tutta la loro lunghezza. 

9. Misura. I budelli disenfiati misu- 
ransi ad una certa lunghezza , e se ne fa 
una specie di matassa larghissima, la qua- 
le si lega con una estremità di budello , 
in modo che la legatura finisce in una 
sorta di cappio per infilarli in un legno. 
Si lasciano così nella stanza finche s’im- 
pregnano bastantemente d'umidità. 
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io. Solforatane. Il solforatolo è di 
diversa dimensione secondo le occor- 
rente. Io lo suppongo di cinque piedi 
quadrati, alto sei piedi. Mettonsi nella 
parte superiore 100 fasci o più di bu- 
della infilate io bastoni , e tuttora u- 
midissime; se non lo sono abbastanza, si 
aspergono con acqua. Inferiormente si 
mette in un catino una libbra di fior di 
solfo , e sopra carboni accesi ; poi chiù- 
desi la porta , e se ne ostruiscono di- 
ligentemente le giunture con carta in- 
collata. Dopo alcuoa ore s* apre la por- 
’ta, e lasciandole il tempo necessario per- 
chè n' escano i vapori di acido solforo- 
so, ritraggonsi le budella. 

Quest'operazione venne applicata alle 
budella di bue, solo nel 1 8 1 4 • Primi fu- 
rono i fabbricatori di budella di monto- 
ne. Con ciò s' imbiancano le budella , se 
□e distrugge in parte 1’ odore, e s’impe- 
disce che gli insetti vi si attacchino tan- 
to facilmente: sicché questo metodo mi- 
gliori molto I’ arte. 

it. Imballaggio. Solforatele budella, 
si riportano ancor umide, prendesi uno 
dei fasci per 1* estremità meglio legata, se 
ne fanno più doppii di 6 ad 8 pollici di 
lunghezza, poi si attortiglia il rimanente 
all'intorno del fascio, e si serra, facendo 
passare 1' altra estremità attorno la pie- 
gatura. Così allestite si mettono in gab- 
bie aereate che ne contengono 5 oo : si 
danno al commercio in secchi della stes- 
sa lanuta , aggiuntovi pepe , canfo- 
ra, ec. 

La fabbricazione delle budella enfiate 
è di tanto fetore che I’ autorità fu obbli- 
gata di agire rigorosamente contro simi- 
li stabilimenti , e allontanarli totalmente 
, dall'abitato. Nel i8ao, il prefetto di po- 
1 lizia fece proporre dalla Società d'Iuco- 
. raggiamento , per soggetto di premio, di 
■ trovare un metodo chimico 0 meccanico 
di fabbricarli, senza d’ uopo della putrì- 
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<1a fermentazione. Io ebbi la soddisfa- 
zione di risolvere il qncsito , e meritare 
il premio proposto . Ecco il metodo da 
ine tenoto. 

Prendonsi le budella di bue, dopo le 
due prime operazioni di digrassameuto 
e rivoltamento. In un tino contenente 
gl'intestini di cinquanta buoi, si versano 
due secchi d' acqua , con tre libbre d’a-] 
equa di Javelle a i a o 1 5 gradi del pe- 
sa-liquori.Se le budella non sono bastan-| 
temente Immerse si aggiunge un' altro 
secchio di acqua ; si rimesce bene , e si 
lascia macerare per una notte. Dopo 
questo tempo , la membrana mucosa 
staccasi facilmente, come dopo una fer- 
mentazione di più giorni. L' acqua di 
Javelle fa svanire totalmente il fetore. 
Le altre operazioni si eseguiscono come 
vennero precedentemente descritte. De- 
vesl aver cura di mantenere tutta la pos- 
sibile nettezza in questi luoghi. 

Gli altri intestini di bue vengono in 
parte adoperati dal pizzicagnolo. Ti si 
trova l’ intestino cieco dal quale si stac- 
ca la membrana peritoneale che serve a 
preparare la pelle da battiloro o carta 
■ li buccio. Noi descriveremo la prepara 
zione di questa pelle. 

Quando 1' operaio staccò la porzione 
di membrana peritoneale che circonda 
la parte chiusa del cieco , egli la stira, ed 
essa riducesi della lunghezza di a piedi a 
3 piedi e -j- : si contrae e ritorna alla 
dimensione primitiva. La si mette a sec- 
care ; secca sumiglia ad una cordicella 
I/operaio prende questa membrana dis- 
seccata, e la mette a molle in una solu-j 
zione di potassa diluitissima. Umettata 
quanto basta, la pone sopra una tavola 
per rastiarla col coltello. Quando questa 
pelli son nette, e bastantemente prive di 
acqua , si stendono sopra una specie di 
telaio di legno, lungo da i a 4 piedi , e 
largo io, costruito di due ritti riuniti da 
Dii. Tecnol. T.FIII. 
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due traverse : i ritti hanno una scanala- 
tura di due a tre linee di lunghezza. 

Per istendere questa membrana, I' o- 
peraio la prende , e pone in cima al te- 
laio una delle sue estremità, avvenendo 
che la parte della membrana ch'era c- 
sterna sopra T intestino dell' animale sia 
la porzione che .r applica sopra il telaio. 
Egli la stira in tutti i sensi , e la fa ade- 
rire all' orlo del telaio. Dopo ciò prende 
un' altra membrana , e la applica sopra 
di quella già tesa, facendo eh’ esterna- 
mente siavi il fiore del budello ; vale a 
dire, ponendo le due membrane in modo 
che le parti che aderivano colla membra- 
na muscolare si trovino 1' una contro 
l'altra. A tal modo s’incollano insieme 
perfettamente e costituiscono una sola 
pelle. 

Queste due membrane disscccansi 
prontamente, tranne 1’ estremità incolla- 
te sui traversi del telaio. Ben secche, l'o- 
peraio taglia la pelle con un coltello af- 
filato, seguendo la scanalatura sopra in- 
dicata. 

Questi pezzi di pelle si passano ad 
un altro operaio che li ricopre del co- 
si detto fondo , dà loro 1' ultimo ap- 
parecchio , e li taglia della dovuta gran- 
dezza. 

A tale oggetto, l’operaio incolla o- 
gnuno di questi pezzi sopra un telaio ; 
e, seccata la colla, lavasi la pelle con una 
dissoluzione d’un' oncia di allume in due 
bottiglie d’ acqua. Ben secca la pelle , 
stendesi sopra di essa una soluzione con- 
centrata di colla di pesce nel vino bian- 
co , aggiuntevi alcuna sostanze acri e a- 
romatichc , come bullette di garofano , 
zenzero, ec. per preservarla dagli insetti. 
Quest' è il così detto fondo, dopo di che 
vi si pasta sopra della chiara d’ovo. La 
pelle da battiloro tagliasi in peizi qua- 
drali di cinque pollici , i quali si metto- 
no a comprimere sotto un torchio per 
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appianargli , e se ire fanno de’ libretti 
ohe verninosi al battiloro. 

Quest’ ultimo lavoro è mollo somi- 
gliante a quello con cui si prepara il taf- 
fetà d’ Inghilterra. 

Prima di esporre la preparazione delle 
budella di montone, per fabbricare diver- 
se corde, descriveremo la maniera di 
preparar quelle degli intestini di caval- 
lo, spogliate della membrana mucosa col- 
la fermentazione. Prendesi il budello fa- 
fido, e s'introduce per una delle sue e- 
stremità una palla di legno attaccata in 
cima ad un legno conficcato sopra una 
tavola. Dietro questa palla vi sono quat- 
tro lamine taglienti ; o per rendere la 
spiegazione più chiara figuriamoci un 
coltello rotondo di quattro lamine ter- 
minate da una palla di legno : si tira 
ugualmcnte.il budello colle due mani, ed 
a proporzione che tirasi rimane tagliato 
in quattro strisce uguali. Prendonsi quat- 
tro, sei, od otto di queste strisce, secon- 
do che vuoisi la corda più q meno gros- 
sa ; si attaccano con un nodo ad un’ e- 
stremità ad una grossa funicella che di- 
tesi luccio ; si passa questo laccio in una 
caviglia introdotta in un foro fatto in un 
forte palo. Alla distanza di óo piedi vi 
ha un altro palo con delle caviglie, sopra 
«ina delle quali si passano le strisce. Que- 
ste unite insieme si attaccano con un 
nuovo laccio ad una caviglia del primo 
palo. Si tagliano le correggie, e sì atlac- 

• cano alla stessa maniera : se fossero bo- 

■ slantemèntc lunghe , come è quasi sem- 

• pre, perchè le estremità sono cucite in 

' modo che la superficie ne riesca uguale, 

■ passano ancor queste sull’ nitro palo , e 
si fa cosi una seconda lunghezza, finché 
il budello sia interamente attaccato. Gli 

• operai dicono questo primo lavoro or- 

■ ditura. 

Finita 1’ orditura, l’operaio allestisce 
l.i ruota con cui si fabbricano le corde , 
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o pa’ssa nell’ uncino il laccio che tende 
la corda di budello ordita ; egli fa fare 
alla ruota alcuni giri , col mezzo della 
manovella ; e pone sopra una eàviglia la 
corda già torta. Fa lo stesso di tutte le ' 
corde ordite ; poscia passa la mano pro- 
mendola convenientemente lungo la cor- 
da, e taglia col coltello le parti che non 
fanno corpo con essa. Questa, disseccan- 
dosi, non si accorcia , essendq ritenuta 
dalle caviglie. , 

Dopo alcune ore, si attaccano nuova- 
mente le corde alla ruota e si toreono 
ancora : dodici o quindici ore -dopo, si 
prendono queste corde, c si attaccano 
ad una cavicchia con cui si torcono a 
mnho. Dopo questa torsione, strofinansi 
con una corda di crini bagnata. Dn’ al- 
tra torsione si opera tre ore dopo, ec. 

Se la corda bastantemente seccata e 
torta non è perfettamente liscia , si pu- 
liste con pelle di cane ; ma può bastare 
a quest’ oggetto lo stioppicciantcnto col- 
la curda di crini. Queste corde non si 
solforano solitamente. Quando sono ben 
secche, si tagliano le estremità vicine ni 
laccio, si piegano in circolo, per porle in 
commercio. 

Quando l’operaio fabbricatore di que- 
ste corde, riceve gli intestini del cavallo, 
dell’ asino, del mulo, questi trovansi in 
putrefazione : egli dovrebbe lavarli , ri- 
voltarli , c farli macerare per una notte 
in due secchi d* acqua con una libbra di 
acqua di Javclle allo stesso grado del 
pesa-liquori sopraindicato . Tale quan- 
tità può servire per i5 o 20 intestini, e 
non aumenterà la spesa del fabbricatore 
che di io centesimi. 

All’ indomani staccherà la membrana 
mucosa col solito metodo , laverà le bu- 
della nell’acqua, poscia le taglierà in cor- 
regge, filerà la conia, e farà la prima tor- 
sione : il dimani compirà il lavoro. 
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II. PARTE. 

Delle corde falle cogli intestini 
di montone- 

La definizione, data al principio rid- 
i' arte del minugiaio, spelta più stretta- 
mente alla fabbricazione dello corde di 
budella. In questa fabbricazione, la mem- 
brana muscolare deve essere interamente 
spogliata delle membrane peritoneale e 
mucosa, mentre, nella preparazione delle 
budella di bue, restano questi due terzi 
nella membrana esterna aderente, e vi 
resterebbe anche del tutto senza scemar- 
ne la qualità, se sfuggisse al coltello ado- 
prolo pel digrassamento. Che se si voles- 
se togliere tutta questa membrana, conte 
si fa nel lavoro dei budelli per la fabbri- 
cazione delle corde, gli intestini dei buoi 
non potrebbero più enfiarsi, e nou sa- 
rebbero più servibili. 

Lebudclladi montone, tratte dal ventre 
dell’ animale encor caldo, si vuotano dal- 
le materie fecali, e di tutte quelle d'ogni 
animale sa ne fa un fascio, e si dlnno al 
minugiaio. Talvolta si danno al minu- 
giaio prima di vuotarsi, e a quel caso 
non si. possono adoperare che per le cor- 
de di inferior qualità; mentre le feccie 
timanendo negli intestini, li fanno fer- 
mentare ed assumere un colore che per- 
siste anche quando la corda è fabbricata. 

Il minugiaio slega i fasci, c li pone 
in una tinozza con acqua. Egli vi to- 
glie il sego che vi fosse rimasto, e mette 
)" estremità d" ogni intestino sull’ orlo 
della tinozzò : poi gli lega insieme. Si la- 
sciano a molle le budella per uno o due 
giorni, onde staccarvi le membrane mu- 
cosa e peritoneale. L'acqua si cangia più 
volle in questo tempo. 

Al dimani si prendono le budella, si 
pongono sopra un banco inclinato, la cui 
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porte infariore appoggia sulla tinozza ; si 
rasliano col dorso della lama d'un col- 
tello. Se il budello è grosso, questa ra- 
s natura strazia una metà circa della mem- 
brana peritoneale per la lunghezza di 5 
a 4 pollici : in tal caso l'operaio prende 
il budello, e finisce di staccare con una 
mano il rimanente della membrana por 
tutta la lunghezza dell’ intestino. l’oi 
stende l' intestino sopra una tavola, lo 
addoppià.e lo annoda se è rotto. E' osser- 
vabile che volendo togliere questa mem- 
brana esterna dalla parte più grossa del- 
l'intestino, la si lacera tanto facilmente 
che appena si ottengono pezzi della lun- 
ghezza di Saio pollici. Questa mem- 
brana si adopera in vece di filo per uni- 
re i budelli, e se nc fanno pure con essa 
le corde di racchetta di cui parleremo. 

Staccata . la membrana peritoneale, 
mettonsi di nuovo gli intestini in una ti- 
nozza d'acqua. All' indomani si rastiano 
sul banco inclinato, tenendo un’ estremi- 
tà nell’ Acqua, e l’altra estremità colla 
sinistra , avendo nella dritta un coltello, 
la cui lama si fa scorrere dalla parte del 
dorso stirando il coltello. Quest’ opera- 
zione si fa a tre o quattro budelli per 
volta. La parte degli intestini nettata 
mellesi sulla parte superiore del banco 
lungo 4 piedi, e largo io a i a pollici. Le 
budella tirate colla mano sinistra scorro- 
no sopra la tavola di questo banco, sen- 
za cadere sui lati, essendosi praticata al- 
1’ estremità inferiore un cavo a forma di 
mezza luna. 

I pezzi più grossi si tagliano della lun- 
ghezza di 8 piedi circa, e si vendono ci 
pizzicagnoli. 

Per ispedire oltrove i budelli di mon- 
tone, si salano in una maniera assai sem- 
plice. Prendesi il budello in tale stato, ta- 
gliato della conveniente lunghezza, e non 
lavato ; se nc mettono insieme un» doz- 
zina o più, ritorti a circolo, c mettonsi 
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•opra ano strato di tal marino: poi si 
ricuoprono collo (tesso sale, mcttesi un 
altro strato di budelli, poi un altro di sale, 
e così di seguito. Dopo alcuni giorni de- 
cantasi la salamoia, e mettonsi i budelli 
in barile con un altro poco di sale. 

Si possono anche seccare i budelli ra- 
diati per fabbricarne le corde in una 
stagione più favorevole. 

Dopo che 1 budelli sono bene nettati, 
si mettono nell' acqua, che il giorno do- 
po si ruota, e si sostituisce una dissolu- 
zione di potassa preparata come segue. 

Un secchio d' acqua, della tenuta di 
i 4 a i 5 litri, mettesi in un calino di gres, 
e ri si aggiungono 8 once di potassa. 
Operata la soluzione, si lascia deporre, e 
se è troppo forte si aggiunge dell'acqua. 
Gli operai ne versano in quantità ba- 
stante sui budelli, e dopo alcune ore, la 
si vuota, e se ne sostituisce di nuova, per 
due o tre volte secondo che l' intestino è 
riservato per una o tal* altra specie di 
corda. 

L’ operaio con un ditale di ottone 
prende un' estremità del budello, e fa- 
cendolo scorrere fra i diti lo raschia 
col ditale, c netta così dei corpi e- 
stranei la membrana muscolare. Per le 
corde musicali, si passano i budelli sot- 
to il ditale più volle che per le altre 
Corde. 

Tenuti snflicien temente i budelli netta 
soluzione di potassa, e raschiati col dita- 
le, se ne fa una cernita secondo le loro 
rispettive grossezze per fabbricarne le 
diverse sorta di corde. 

Le altre preparazioni si riferiscono ad 
ogni corda in particolare, come passiamo 
ad esporre. • 

Corde da racchette. 

I budelli d’ infcrior qualità, dopo l’o- 
perazione colla potassa, od anche i sein- 
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pisci lavacri con acqua, si tagliano a stiie» 
co se sono in più pezzi, • cucisconsi met- 
tendo gli sbiechi un contro l’ altro per 
evitare che la cucitura renda la corda 
inuguale. Fatto così il budello di una so- 
la lunghezza, si colorano col sangue di 
bue, e si ordiscono come abbiamo supe- 
riormente indicato. Poscia si mettono 
insieme due tre o quattro budelli attac- 
cati a un laccetto. E cosi si continua ad 
attaccarli tutti. Si fanno fare due giri al- 
l’ intestino sopra la caviglia opposta al 
laccctto per fare che scorra. Tutti attac- 
cati cosi i laccetti, l' operaio ne prende 
uno, lo affibbia all’uncino della ruota, ne 
mette.anche due o tre altri, efafar qual- 
r.hè giro alla manovella. Il torcimento fa 
accorciare la corda; ma l'operaziooe stira 
il laccetto attaccato alia caviglia superio- 
re; striogendo la corda fa scorrer la ma- 
llo per farne uscire tutta l’umidità, e tor- 
cerla ugualmente in tutta la sua lunghez- 
za. Una a due ore dopo, la torce di nuo- 
vo, e la strofina colla corda di crini. 

Per le qualità inferiori delle corde da 
racchette adoprasi un solo budello, e 
due o tre corregge di membrana perito- 
neale, similmente operando nel modo in- 
dicato. 

Corde da frusta. 

I budelli di montone preparati colia 
potassa, e scerniti a tale oggetto,, pren- 
donsi colle estremità tagliate in isbieco a 
cucite con membrana peritoneale, sem- 
pre in modo che le cuciture non faccia- 
no iouguaglianze. Si ordisce, la corda, e 
la si torce separatamente alle due estre- 
mità, essendo raro che facciansi corde da' 
.sferza di due budelli. Si solforano nna 
o due volte. Talvolta si coloriscono in 
nero, in rosso od in verde : i budelli si 
tingono benissimo. Il nero si fa con in- 
chiostro ordinario ; il roseo con inchio- 
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&tn> rollo, aggiuntoti un acido che lo fti 
Volgere al roteo ; ed il verde con un co- 
lore (atto elettamente. 

Preparata la corda, si lascia seccare, 
si taglia all' estremità, e si piega per dar- 
la ai fabbricatori di fruste. 

Corde da arco pei cappellai. 
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te sottile. t*rendonsi a tale oggetto inte- 
simi piccolissimi , trattali conveniente- 
mente colla potassa, o più spesso dei bu- 
delli tagliati in due con un coltello ap- 
propriato, eh' è una specie di lancia con 
una palla di piombo o di legno in cima, 
posto io nn angolo d'una tavola ; intro- 
dottovi il budello, si tira ugualmente in 
due correggia che lasciansi cadere ih un 
catino. 

Gli okidolu si serrono anche di cor- 
de di diverse grossezze fabbricate di 
uno o più intestini : si fanno come le 
corde musicali di cui or passiamo a trat- 


I budelli di montone più lunghi e più 
grossi, convenientemente immersi nella 
potassa, si ordiscono a quattro, sei, otto, 
dieci, dodici, secondo la grossezza di cui 
ai vuole la corda, eh' è ordinariamente 

di i5 a o5 piedi di lunghezza. Durante | tare, assai meno diligentemente perù, 
il lavoro, ponesi sotto la corda una cassa 
della stessa lunghezza, e larga da 1 8 a 
3o pollici, la quale dev' esser nettissima, 
servendo a impedire che il budello si 
sporchi. 

Questa corda non deve aver cnciture 


Corde musicali. 

Di tutte le corde di minugia, quelle 
ad uso degli strumenti musicali richiedo- 
no maggiori cure, ed una particolare li- 


ne nodi ; per ciò l'operaio doppia i bu- bilità negli operai che le fabbricano, h 
delti, e mette un laccio alle' due estremi- riconosciuto da molto tempo che in Fran- 
ti congiunte, attaccandolo alla prima ca- eia si fabbricano tanto bene come in Ifa- 
vicchia : egli tira il budello doppiato, e lia, tranne peraltro i cantini. Ciò dipen- 
te la lunghezza non giunge alla secondale dalla natura degli intestini dei mon- 
cavicchia, prende un pezzo di un altro toni che a Parigi si traggono da animali 
budello, Io passa in questo,* lo doppia, più grandi, o pure da qualche altra cau- 
per giungere alla seconda cavicchia ; cosi sa sconosciuta? Checché sia, la Francia 
fa degli altri. Finalmente gli attacca condeve' essere peri cantini tributaria ull’lta- 
un lacciolo alla cavicchia.Dopo ciò attacca lia. La Società d’ Incoraggiamento Ceci- 
li budello alla ruota, e agisce come per le landò l'attenzione degli artisti potrà pro- 
altre corde.; strofinandole colla corda discacciarsi la gloria di contribuire al peg* 
crini diligentemente ogni qualvolta In fezionamento di quest’ arte. • 
torce di nuovo. Non ancor disseccate si | Le prime raspature richieggono molte 

più precauzioni ; poi meltonsi gli intesti- 
ni in acque alcaline , preparate come 
segue. • 

In una giarra di gres riempita di a- 
cqu/i, della tenuta di dodici secchi, si 
mettono tre libbre di potassa ; si rimesce 
e si lascia deporre. In un simile rase u- 
gualmente ripieno di acqua, [tosto accan- 
to, mettousi cinque libbre di ceneri clu- 
H'Hule/c si lascia deporre la soluzione. 


Sottomettono due volte al vapore de) sol- 
fo ; ogni Volta si tende la corda di nuo- 
vo, si strofina con la corda di crini, ba- 
gnandola abbondantemente con acqua di 
potassa ; la si fa seccare ancor tesa, poi 
tagliasi c piegasi come già fu detto. 

Còrde per gli orologi. 

Questa corda dev 1 essere estremameu- 
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Su uccorrc adoperarla subito, ti aggiun- 
ge un poco d' acqua di allume ohe la 
chiarifica prontamente. 

Meltonsi gli intestini rasliali in catini 
di gres che ne occupino la metà, e ti 
riempiono di acqua di potestà diluita ìd 
altrettanta acqua ; si cangiano le «elulio- 
ni due volte il giorno, e se ne aumenta 
la forza culla soluzione di ceneri clavel- 
late, e diminuendo la dose dell' acqua, 
progressivamente, in modo che le ultime 
acque sien le più furti. 1 budelli s' im- 
biancano sempre più, c si gonfiano. Do- 
po una macerazione di 4 a 5 giorni od 
anche più, secondo la temperatura, si 
procede alle operazioni seguenti. 

Ogni qualvolta cangiasi I' acqua alca- 
lina, i catini si pongono sopra una casta 
messa sopra una tavola, con un dolce 
pendio per facilitare lo scolo delle acque- 
Si mettono i budelli in un nuovo catino, 
e ti rastiano col dado di ottone onde 
abbiamo parlato. Si applica l'indice con- 
tro il dado, mentre colla mano diritta si 
trae una porzione di budello che trovati 
comprotta fra f orlo del dado e l’ indice : 
così si continua, e quando il catino è 
vuoto, vi si verta dell’ acqua di potassa 
più forte. A tal modo il digrassamene 
dell' intestino è completo, eie corde rie- 
scono di miglior qualità. 

Quando i budelli ti gonfiano di più, 
c sollevanti delle bolle alla superficie 
venendo essi a galla, conviene subito fi- 
lar la corda, altrimenti i budelli marci- 
rebbero come avviene talvolta in estate. 
Quando è caldo il digrassamento ti fu più 
facilmente ; ma l’operaio deve usare as- 
sai maggiori attenzioni. In inverno si pro- 
ceda assai più lentamente, e ottengonsi 
corde migliori. Sogliono i lavoratori di 
queste corde stabilire le loro officine in 
luoghi freschi ed umidi. Quando i budel- 
li sono in istato di esser filati, si decanta 
tutta la lisciva : altri fabbricatori gli la- 
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rapo in nuova acqua, diteneudo ossi piu 
bianchi, e prendendo meglio il solfo, ma 
forte a discapito della lor forza. 

Per Giare e terminare la corda, pren- 
desi un telaio targo due piedi e lungo 
cinque : a uno dei lati della lunghezza 
tono poste alabilmente molte cavicchie : 
il lato oppusto è forato con un numero 
doppio di buchi in modo che quando vi 
è posta la cavicchia, la corda che la tiene 
la faccia uscire. Si trentuno i budelli se- 
condo la loro grossezza, e meltonsi, la 
'estremità sull' orlo del calino per poter- 
li distinguere e farli servire alle corda 
di differenti grossezze: jprendunsi due tre 
o più budelli, g ti attaccano ad una pic- 
cola cavicchia, la quale inlroducesi in 
uno dei fori, e i budelli ti portano sulla 
grossa cavicchia opposta. Si fanno due 
giri perchè non «scorrano ; poi si ripor- 
tano verso il lato da cui si partì ; si at- 
taccano ad un' altra cavicchia che s' in- 
troduce egualmente nel suo foro, e 1' ec- 
cedente si taglia : i budelli si tendono 
poco perchè la curda diminuisce di gros- 
sezza col torcimento, e in conseguenza, 
per riportare la cavicchia nel buco di 
prima, si rischierebbe diromperla, come 
avviene più volte. 

Gli intestini che non sono bastante- 
mente lunghi si allungami aggiungendo- 
cene qualche pezzo, e facendone la lega- 
tura presso la cavicchia grossa, affinchè la 
corda non offra ineguaglianze i in tal 
caso sarebbe una corda falsa. 

Riempilo cosi lutto il telaio, meltonsi 
sugli uncini due o più cavicchie e si fa 
agire la ruota, facendo agire la corda, 
partendo dalla ruota fino alla grossa ca- 
vicchia. Si opera così su tutte le corde, o 
dopo questo primo torcimento * si mette 
il telaio insieme con molti aliti a solfo- 
rare. 

La stanza della solforazione è umida, 
c dovunque vi è acqua ; vi si pone nel 
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pieno un calino con fior di solfo in quan- 
tità bastante. Si accende lo zolfo, e »e ne 
otturano diligentemente le aperture ; poi 
ai apre la stanza. I telai trovnnsi in una 
specie di pantano acquoso ed acido : le 
corda conserrano . la loro grossezza e 
umidità. Si tolgono i telai, e pongonsi 
sopra una tavola, dorè s’ introduce una 
corda di crini fra ogni corda di budello : 
1' operaio ne prende otto dieci, o più, e 
le strofina fortemente colla corda di cri- 
ni. Quando si stropicciarono da una par- 
te del telaio, si dà una seconda tensione 
site corde, poi si rivolta il telaio, e si ri- 
pete la medesima operazione. Si portano 
di nuovo i telai a solforare, e quindi ri- 
torconsi, e tolforansi una terza volta : 
finalmente si lasciano seccare, il che ri- 
chiede più o meno tempo secondo la 
temperatura dell'aria. 

Si conosce che le corda sono bastan- 
temente secche qnando, toltane one ca- 
vicchia, la corda non si contorce più, e 
che tenendola dritta, rimane senza incli- 
narsi. Dopo ciò ti ungono con olio di 
uliva si tagliano vicino le cavicchie, e se 
ne fanno dei circoli che nnitconsi in ga- 
vette. In tale stato si mettono 'in com- 
mercio : sono migliori qnanto sono più 
vecchie. Perciò vendonsi quelle fabbri- 
cate prima. 

Per fabbricare la quarta corda del 
basso, o qualunque altra grossezza di 
corda circondata da filo metallico, pren- 
desi di tre piedi circa di lunghezza, e - si 
attacca !' estremità all' uncino della mo- 
lta : i' altra estremità attaccasi adun istru- 
ii tento che gira il quale tende la corda 
mediante un peso sospeso od una fiscella 
che passa sopra una carrucola, e attacca- 
ta all’ istrumento. L’ operaio prende la 
cima del filo di metallo, e lo passa sull'e- 
stremità delia corda, lln altro operaio 
-gira la ruota equabilmente: la corda fa 
girar lo strumento, P operaio sostiene le 
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corde colla manu sinistra, e colla destra 
dirige il filo metallico sopra di essa, in 
moda di comprimerlo leggermente, e ap- 
plicarlo con eguaglianza : questo lavoro 
si fa colla maggiore faciliti» e prontezza. 
Tuttavia polrebbesi renderlo ancor più 
semplice 'mediante ima macchina di cui 
ei por facile la costruzione. Le corde che 
cnopronsi di filo metallico non vengono 
solforate ni onte. : 

Il segreto dei'più abili fabbricatori di 
queste corde consiste nell’ acquistata 
attitudine dietro l'operazione giornalie- 
ra, per dare ai budelli la lisciva più o 
meno forte, un torcimento e ritorcimento 
conveniente, per arrestare la solforazio- 
ne quando conviene, e finalmente nel far 
tutte le operazioni a proposito. Tutto ciò 
risulta dalla esperienza, e non può espri- 
mersi colle parole. In questa fabbricazio- 
ne non seguesi alcun principio fisso, loo- 
chì sarebbe a desiderarsi. 

L' azione del vapore del solfo è indi- 
spensabile per ottenere buone corde mu- 
sicali, ma bisogna saper conoscere il mo- 
mento di arrestarla, mentre le corde per- 
derebbero della loro tenacità : similmen- 
te nna corda poco solforata ha meno re- 
sistenza. La miglior corda, quella che 
deve servire più lungamente, i quella che 
cangia meno d' aspetto quando si monta 
sull' istrumento : quelle che appannami e 
[lerdono la loro trasparenza non resi- 
stono. I suonatori devono attentamen- 
te osservare questo fatto . La corda 
che darà più presto il tuono, che farà 
meno cangiamenti, e avrà il suono più 
pieno e sonoro sarà la migliore. 

I suonatori hanno altri mezzi- di rico- 
noscere la bontà delle corde, ma i qoi.e- 
sposti sono i più ragionevoli. < : 

Quanto dicemmo fin qui si estrasse 
dalla memoria che ottenne il premio sul 
perfezionamento dell’ arte del niinugiaio. 
Qi resta parlare del cieco di montone ri- 
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s.rbato a i altro uto. Uo inglese per no- 
me Comlon pensò, verso la metà dell'ul - 
ti no secolo, di far qualche uso di questo 
piccolo sacco, e comunicò la sua idea 
senta alcuna vista di interesse. La sua 
scoperta, che per la sua utilità, dice il 
doti. Svedianr, meritava tutta la ricono- 
scenza servì invece a disonorarlo, e fu 
anzi obbligato di cangiar nome. Il suo 
nome peraltro non perirà più perchà i 
socchi formati di questo intestino si co- 
noscono io Inghilterra, e forse per tutta 
!' .Europa, col nome dell' inventore. 

LaBSREAQOK. 

MINUTA. In commercio e giurispru- 
denza la miruila d’ una lettera o d' un 
atto è 1 ' originale da cui te ne trassero 
una o più copie. Le minute degli atti e 
delle sentenze rimangono depositate pres- 
so i notari, giudici di pace, ai tribuna- 
li , ec. (Fr.) 

MINUTERIA, MINUTIERE. Chia- 
mansi minuterie que' lavori gentili che 
servono ad adornar le persone, le case, 
le stanze, ec., e minutiere vien detto 
quegli che li eseguisce o li vende. Varie 
sono le sostanze impiegate nel lavoro 
delle minuterie. I tornitori ne fanno di 
legno, d’ osso, di tartaruga , d' avorio 
(V. tornitore). Se ne fanno di elegantis- 
simi in madreverla (V. questa parola). La 
maggior parte «i fanno d' argento o d'o- 
ro ; è questo un ramo dell' oreficeria, e 
ne parleremo alla parola orefice. Le mi- 
nuterie di rime dorsto, di ORO DI Mietuti 3f, 
lavoransi con egual delicatezza, e quasi 
con la stessa perfezione di quelle d’ oro 
o di anoENTO dorato. Se ne veggono 
molte di crisocalco che imitano l'argen- 
to dorato ; ma quelle che abbondano in 
oggi sono le garganliglie o minuterie 
d' acciaio : quindi queste sono le Sole 
onde ci occuperemo in questo articolo. 

L' arte del minutiere , in generale, 
qualunque sia la materia impiegata, esige 
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molta destrezza ; i pezzi aui quali lavora 
sono piccoli ; quindi ricercano gran deli- 
catezza, ed ottimo gusto nel disegno. 
E 1 noto che la gran perfezione cui con- 
dussero i francesi quest' arte, fa preferire 
le loro minuterie a quelle di tutte le al- 
tre nazioni. 

Minuterie <T acciaio. 

Questo genere d' industria è di gran- 
do importanza per la Francia ; introdot- 
tovi nel 174° rimase luogo tempo sta- 
zionario ed inferiore agli altri paesi ; ma 
da una ventina d'anni contrasta la pri- 
mazia all'Inghilterra. 

In generale le belle minuterie si fan- 
no d’ acciaio fuso ; talora adoperasi ferro 
della miglior qualità che cementasi quan- 
do gli oggetti tono finiti, e non man- 
ca che pulirli. Se gli oggetti sono lot- 
tili, come quelli destinati all' intarsiatura, 
per le incornidlature, e simili prendonsi 
foglie d'acciaio fuso passate pel lamina- 
toio, ed assottigliate quanto conviene; fub- 
bricansi eoo istampe o col tagliatolo, e 
uon resta che toglieroe le sbavature 
con la lima. Tale è il metodo adotta- 
to da Frichot a Parigi. Vari fabbricatori 
pervennero ad usare con buon esito 
un metodo particolare per ammollire l'ac- 
ciaio, e farvi qualunque impronta si vo- 
glia col bilanciere, il che risparmia la 
cesellatura, sollecita il lavoro, e fornisco 
ornamenti di gran perfezione con poca 
spesa. Questo metodo è dovuto a Scbey. 

Quando i pezzi sono minuti, ma un 
po' grossi, e la loro superficie dev' esser 
piana, ritagliansi con istampe da una fo- 
glia di ferro laminato: si finisce di dar lo- 
ro la figura che devono avere, colla lima; 
poscia si cementano. Talora si fa la stes- 
sa operazione con piastre d’ acciaio che 
quindi nou hanno d' uopo di essere ce- 
mentate. 
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Quando i pezzi sono più grandi, come 
fermagli'per tacchetti da lavoro, carnie- 
ri, borsellini, guarniture di spade, anelli, 
smoccolatoi, e simili, gettanti di ferro 
dolce, e dopo lavorati si cementano, e si 
temperano. 

Le punte di diamante onde ornasi- 
la più parte delle minuterie docciaio, 
«uno piccole punte il coi gambo è a vi- 
te, ad oggetto di poterle attaccare nei 
luoghi ove devono stare. Sono tempera- 
te, e le faccette sono tagliata alla stessa 
foggia delle pietre preziose, sulla mola 
del DIASI ih vaio. • 

Tutte le varie manifatture necessarie 
pel lavoro di tali oggetti, sono troppo 
note perchè ci trattenghiamo a descri- 
verle in un’ opera qual la presente ;! si 
eseguiscono con la lima , col tornio , 
con lo scalpello e col bulino. La ope- 
razione più importante si è la bruni- 
tura ; è lo parte più difficile, quella che 
esige maggiori diligenze, e il prezzo delle 
minuterie è tanto maggiore quanto que- 
sta è più •perfetta. 

Prima che si fossero ritrovali mèzzi 
meccanici per brunire i minuti* oggetti 
d’ acciaio con molta sollecitudine, si co- 
minciava dal prepararli sulla mola, con 
la quale lcvavansi*i più grossi- segni del- 
la lima; poscia si addolcivo con mole a- 
dattate di legno, di piombo, di zinco o 
di stagno, con ismeriglio sèmpre più fino. 
Da ultimo finiransi con inole della stessa 
materia, coperte di carbone d* abete, di 

BOSSO d’ ISGHII/TERRA, O di STAGSO CALCI- 

irsTo, e si otteneva una bellissima bru- 
nitura. 

Si applicò ingegnosamente al genere 
d* industria di cui parliamo il metodo 
seguitu per la brunitura degli aghi ( V. 
questa parola ). 

I Toussaint, padre e figlio, di Rau- 
court (Dip. delle Ardenne), presero un 
privilegio per tale oggetto 1* anno VII, 
Di a. TecneLT. Vili. 
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ed esso è in oggi scaduto. Sembra esser 
eglino stati i primi fabbricatori francesi 
a fare questa utile applicazione, e ren- 
dere le minuterie di quel paese tanto su- 
periori. Diremo in che consista il loro 
metodp. . 

Ponesi una certa quantità di lavori 
minuti ip un cilindro vuoto, (che gii? sul 
proprio asse mediante una ruota, idrauli- 
ca, una ruota a cavallo o meglio una 
macchina a vapore, insieme con isuaeri- 
glio, gres, mattone o vetro pesti, ossido 
di ferro e simili, macinati ad acqua, e ri- 
dotti in una pasta molle. Ciascun ogget- 
to si brunisce su tutte le facce pel molo 
rotatorio di questo cilindro ; ma perché 
la loro brunitura sia bella, il moto dev’es- 
ser lento, c continuato senza interruzio- 
ne per novantasci ore. Finita questa pri- 
ma operazione^ Invansi tutti gli oggetti 
accuratamente, c si fanno girare a secco 
per ventiquattr’ ore in un altro tamburo 
con rosso d'Inghilterra, stagno calcinato, 
od ossido nero di ferro. In tal guisa ot- 
tiensi ima brunitura lucidissima. 

Lo stesso meccanismo fa girare gran 
numero di tamburi simili, acciò il lavoro 
mai non rimanga sospeso. * 

Quando si vuol ioiprontare sull'acciaio 
oggetti più o meno finiti col bilanciere o 
col torchio, è necessario che esso sia dol- 
ce quanto più è possibile, affinchè 1 ’ im- 
pronta sia perfetta. Perkins imaginò un 
metodo sommamente ingegnoso ; decar» 
bonizzando 1 ' acciaio lo rende assai dol- 
ce, poscia vi imprime ciò che vuole ; lo 
carbonizza di nuovò, a Io tempera. 

Per decarbonizzare 1* acciaio, egli Io 
chiude in una scatola di ferro fuso, tutte 
le cui pareti tono grosse da 8 a 9 linee, 
ed il cui coperchio chiudb con ogni pos- 
sibile esattezza, ed è ben lutato. L'acciaio 
giace sopra uno strato di limatura di fer- 
ro puro, grosso per lo meno 15 lince, a<l 
è circondato parimenti da ogni lato di li- 


è 
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niatiira di ferro. Ponesi questa scatola nel| 
fuoco d'una fucina, si arroventa a bian- 
chezza, e si mauticne in tale stato per 
qualtr* ore continue; poscia si lascia raf- 
freddare lentamente questa scatola nel 
fuoco, finché sia spento. Interessa .d’ im- 
pedire che l' aria entri nel fornello , 
pel «he lo si cuopre d' uno strato di car- 
bonaia grosso Gay pollici che soffoca il 
fuoco. 

Per carbonizzare di nuovo l’ acciaio 
Pcrkins adopera carbone animale fatto 
di cuoio brucialo e polverizzato. Cemen- 
ta l'acciaio ponendolo in una scatola si 
inde a quella che abbiamo descritta, e lo 
cinge intorno intorno d' uno strato di 
questa polvere grosso un pollice. Pone la 
scatola cosi preparata in un fornello simi 
le .a quelli in cui fondesi il rame, e gli dà 
un calore rosso chiaro ; la mantiene in ta- 
le stalo da tre a cinque ore, secondo che 
)' acciaio è più o nieDo grosso ; subito 
Uopo lo tempera. 

Per tali operazioni si dà la preferenza, 
sovra ogni altro, al .buon acciaio fuso. 
(Vcggasi il tomo VII degli Annali dcll'in 
duslrio nazionale e straniera, ove questo 
metudo è descritto molto estesamente ). 

(L.) 

MINUTO. La 60 .“ parte d'un grado o 
di un* ora ; lo si iodica col segno ' ; così 
i5' significa i5 minuti, o il quarto d'un 
grado o d’un* ora. Il minuto si divide in 
"Co parti chiamate secondi , che si indica- 
no col segno (Fi.) 

* Minoro, presso gli architetti suol di- 
notare la sessantesima, c qualche volta la 
trentesima parte 0 divisione ili un mo- 
dulo. 

• * MINUZZAME. Quantità di minuz-^ 
zoli, di piccoli fidinoli, ed è termine pro- 
prio degli artefici del ferro, come cliia- 
vaiuoli e fabbri che cosi chiamano i rita- 
gli del ferro, che vendono per rifondere. 

MIOPE. Quegli che ha la vista corta , 


Mia* 

vale a dire non vede distintamente die 
gli oggetti mollo vicini agli occhi. Que- 
sto difetto proviene da una mala confor- 
mazione dell’ occhio ; i raggi emanati dai 
corpi lontani arrivano quasi paralelli , c 
convergono b 1 fuoco del cristallino.Quan- 
do il cristallino è troppo convesso, que- 
sto fuoco ne è molto vicino , e quindi 
troppo lontano dalla retina che ricopre 
il fondo del globo oculare : quindi I* im- 
magine riesce confusa. Bisogna avvicina- 
re 1* oggetto all’ occhio , perchè quando 
la distanza è stata scelta a dovere il fuo- 
co si allontana e giunge alla retina ( V. 
leste, occhio, czsToccHULE ). Si rime- 
dia al miopismo , ponendo dinanzi e vi- 
cini ad ogui occhio, un vetro più o me- 
no concavo, clic rende i raggi incidenti 
più divergenti , e sostituisce all’-oggello 
reale la immagine che si forma al sua 
fuoco : bisogna che la distanza del fuoco 
sia uguale a quella della vista chiara per 
quello che se ne serve. Questa distanza, 
che ordinariamente è di 8 a io pollici 
( 3 1 a aC centimetri ) , talora qvù miopi 
riducesi a 3 oppure 3 pollici ( 5 p 8 cen- 
timetri). I presbiti hanno il difetto op- 
posto, nè veggono distintamente che gli 
oggetti lontani; quindi, non possono leg- 
gere che adoperando Vetri convessi che 
oumentaoo la -convergenza dei raggi in- 
cidenti , poiché il cristallino di questi 
occhi trasporta le immagini troppo lon- 
‘ tane onde la retina le riceva al suo fuo- 
co. La forma della cornea, la densità de- 
gli umori dell* occhio , ec. , hanno pure 
una parte importante ne* fenomeni del- 
la visione, e contribuiscono a rendere gli 
occhi presbiti o miopi. 

(Fr.) 

MIRA. Si dà questo nome in geode- 
sia ed in agrimensura ad un segnale che 
serve di mira per dirigere gli strumenti 
e fissare la posizione delie linee nello spa- 
zio. Il più delle volte si prende per mira 
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una semplice pertica piantata in terra 
verticalmente, in cui si dipinse bianca 
l'estremità superiore, oppure che rivestcsi 
di carta bianca per esser veduta di lon- 
tano; ma nelle operazioni che si esegui- 
scono in grande, e con molta diligenza, 
occorrono degli apparati espressamente 
costruiti all' oggetto. Si costruisce un’ar- 
in adora di legname sulla quale si pianta 
un albero di nave drittissimo; oppure una 
punta da campanile ; ovvero si erige un 
disco di lamierino forato di un buco, pel 
quale passa la luce, e gira intorno il sno 
asse per offrirne la superficie alle diverse 
parli ov’è necessario. Si dipinge bianca 
la mira, allorché, veduta da lungi, dall'al- 
to al basso, vedesi sulla terra : al con- 
trario la .si annerisce quando, vedala di 
basso io allo, appare sul cielo. 

Ma nelle livellazioni, occorrendo di 
conoscere precisomente le differenze di 
livello di molte stazioni degli istrumenti, 
siccome piccolissimi errori potrebbero 
occamulantiosi alterare moltissimo i ri- 
sultati, è necessario che la mira lasci 
scorgere una linea orizzontale lontana, 
che serve di raggio visuale, e la si possa 
innalzare o abbassare all' uopo, per por- 
la all' altezza dell' occhio dell' osservato- 
re -diretto da un livello. Queste mire si 
costruiscono come or direnfo. 

Prendesi un regolo di legno perfetta- 
mente diritto, diviso in decimetri e in 
centimetri, e questo regolo viene tenuto 
verticale da un assistente nel luogo della 
mira ; in cima-a questo regolo vi è una pic- 
cola tavola quadrangolare, divisa con due 
linee ortogonali in quattro parallelogrammi 
rettangoli; oppure soltanto in due paralle- 
logrammi uguali orizzontali. Conviene di- 
pingere in bianco due dei parallelogrammi 
opposti pel loro angolo al centro, e gli altri 
due pingerli in nero od in rosso, affinchè 
si possa distinguere da lungi la linea di 
separazione. Questo segnale si monta so- 


pra un altro regolo, applicato lungh'esso, 
parimenti diviso in decimetri c centime- 
tri, ma di alto in basso, invece che dì 
basso in alto, partendo dalla linea orizzon- 
tale del segnale, la quale si dice tinca Ji- 
duciaìe. Il numero di unità metriche di 
questo regolo al di sopra della sommità 
dell’ altro regolo, aggiunte al numero di 
questo, darà 1’ altezza assoluta orizzonta- 
le della linea fiduciale del segnale, allor- 
ché supera I’ altezza di esso ; sì sottrae 
al contrario questo numero nel caso in 
cui la linea fiduciale sia più bassa della 
estremità. 

Il più delle volte poncsi 1' assistente 
alla metà della distanza fra le due altezze 
che voglionsi misurare; con segni con- 
certati lo si avvisa se deve alzare o ab- 
bassare il segnale, per condurre la linea 
fiduciale nella linea di livello. Si fa Io 
stesso in ciascuna delle due opposte sta- 
zioni, e la differenza delle altezze si ot- 
tiene dal movimento verticale della mira 
lungo il gran regolo. In tal caso non è 
necessario tener conto delle altezze asso- 
lute ; in altri casi, l’altezza assoluta ap- 
punto è quella eh' è necessario conosce- 
re ( V. LIVELLO, LIVELLAZIONE ). 

Supponiamo che il segnale abbia una 
altezza di 16 centimetri c i 2 di larghez- 
za : dovendo la divisioni numerarsi par- 
tendo dalla linea fiduciale che passa pel 
mezzo dell'altezza, il lato inferiore avrà il 
numero di 8 centimetri, e da questo li- 
mite continueranno le divisioni sul rega- 
lo aggiunto 9, io, 1 1 ... . discendendo. 
Se il regolo maggiore è di a metri, e sia 
oltrepassalo di a 3 centimetri dal segnale, 
si leggerà a 3 all' estremità di questo sul 
regolo aggiunto; aggiungendo quest'al- 
tezza a quella dei due metri, si avrà me- 
tri a, a 3 . Se al contrario il gran regolo 
oltrepassa il segnale, lo si rovescierà, te- 
nendo il regolo aggiunto in alto, e si leg- 
gerà allo stesso modo la quantità di cui è 
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tiltrepassata la linea fi<luciolc, quantità che 
si dovrà sottrarre dai a metri. Supponia- 
mo anche in tal caso nna differenza di a 5 
centimetri; sottraendo questo da due me- 
tri, si avrà l'altezza totaledi metri >, 77. 
Se si dimanda soltanto la differenza fra il 
livello delle due stazioni, si terrà conto 
del movimento verticale da una mira al- 
l’altra ; vale a dire, nei due numeri so- 
pra il regolo aggiunto, senza tener conto 
delle altezze segnate dal regolo maggiore. 

Noi offriremo , fig. 6,Tav. X delle 
A rii del calcolo una mira più facile ed 
esatta di queste or descritte. 11 segnale 
abedè di lamierino di 30 centimetri di 
altezza e 5 o di larghezza. E‘ attaccato ad 
un regolo minore che scorre in una sca- 
nalatura PP' praticata lungo il gran re- 
golo, il quale è di abete o di noce assai 
secco, lungo due metri, e di 25 a 5 o mil- 
limetri di squadratura. E‘ necessario che 

10 scorrimento del regolo sia fa.cìlè; riem- 
piendo peraltro esattamente là scanalatu- 
ra: con una vite di pressione si arrestano 
i due regoli uno sull’altro. Ambedue so- 
no divisi nelle loro lunghezze enumerati 
di alto in basso; cioè il regolo interno, 
partendo dalla linea fiduciale ha il nume- 
ro 200 centimetri, pontinuando le divi- 
sioni decrescenti 190, 180 ... . 

Se la linea di mira ha dai 3 ai 4 metri 
di altezza, si trae il regolo interno fino 
al termine mirato, e si stringe la vite di 
pressione. Si leggerà sul regolo interno 

11 numero che passa per la sommità eg 
del gran regolo, e la somma si farà da sè. 
Quando la linea di mira è minore di 19 
centimetri, si rivolta la mira di alto in 
Lasso, c leggonsi del pari a livello di eg 
sul regolo interno le divisioni decrescen-j 
ti, sicché ugualmente la sottrazione si fa! 
da sè. Finalmente, tra i 19 e 20 centi- 
metri, poncsi il segnale diritto come nel 
primo caso, colla differenza che leggesi; 
1’ altezza sopra alcune divisioni scritte io 1 


* Mirica 

una parte laterale del gran regolo, i cui 
numeri crescono di basso in alto. 

Le frazioni di centimetro potrebbonsi 
leggere sopra un nonio ; ma si preferisce 
adoperare un doppio decimetro, il quale 
ponesi a mano lungo il lato sporgente del 
piccolo regolo, .e se ne conosce cosi la 
frazione. 

(Fr) 

* Mira , dicesi pure quel segno della 
balestra, dell’archibusò o simili, nel qua- 
le si affissa l o echio per aggiustare il col- 
po al bersaglio. 

MIRIAGRAMMA. Unità di peso che, 
nel sistema decimale, equivale a >0 chi- 
logrammi. o circa 30 libbre e 7 once del- 
1 ’ antico peso di marco (V. risi). La vo- 
ce miria, presa dal greco significa dieci- 
mila, e appunto un miriagrammo, o mi- 
riagramma, è un peso di diecimila gram- 
mi, uguale a io chilogrammi, essendo un 
chilogrammo mille grammi ( V. misure ). 

• . . . (L ) 

MIRICA. Diccrasi anticamente mirice 
una specie di tamarisco., arbusto comu- 
ne dell’Italia meridionale; ed or dieonsi 
mirica, dalla voce sistematica e generica 
myrica , due arbusti della famiglia delle 
amentacee che allignano nei fondi pa- 
ludosi , ove credevi assorbano l’aria im- 
pura. L’uno di essi è la mirica odorosa 
( myrica gale ) i cui frutti hanno un 
forte ed aromatico odore , adoprati altre 
volte come condimento nelle vivande , 
delti anche pepe di Brabante. L’altro, 
la mirica cerifera ( myrica cerifera ) , 
porta dei frutti sferici, alla cui superficie 
▼’ è una crosta che arde come In cera , 
della quale si fanno certe candele verdi 
che ardono con fiamma lugubre. Alla 
Carolina si raccolgono questi frulli , e 
mettonsi in sacchi di tela nell’acqua bol- 
lente. Il calore fonde la cera , la quale 
esce a traverso- il sacco , e viene a galla 
dell’acqua, donde si trae. I Negri ne fàn- 
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no lampioni che adoprano ad illumi-’ 
nore. (Fr. ) 

MIRRA. Gomma-resina mollo odoro- 
sa, di pui noo ben si conosce la vera o- 
rigine ; venne attribuita per molto tem- 
po ad nna .specie di amyris ; di presente 
si crede piuttosto provenire da una spe- 
cie di mimosa , prestando fede ad una 
descrizione dataci da Bruce. K peraltro 
si incerta questa origine che la Società 
medico-botanica di Londra propose per 
soggetto di premio il quisito di determi- 
nare la vera specie botanica che produ- 
ce la mirra. 

Questa gomma-resina ci viene dall* A- 
rabia e dall' Abissiuia ; trovasi io pezzi 
irregolari, cavernosi, U’ un rosso-gialla- 
stro, fragilissimi , di spezzatura lucente 
e translucida : sono ordinariamente rico- 
perti d' una efflorescenza prodotta dallo 
sfregamento dei pezzi fra loro. Trovan- 
si in alcuni frammenti delle tracce bian- 
che semicircolari, simili alL' impressione 
che vi si farebbe con un' unghia , ed es- 
sendo sembrato che queste tracce si ve- 
dessero nelle migliorj sortii di mirra ven- 
ne distinta col nome di mirra unguicula- 
ta. Il sapore della mirra è amaro ed 
acre ; il suo odore è forte e poco gra- 
devole. 

La mirra -usasi soltanto in medicina 
in alcune antiche preparazioni , come la 
teriaca, ec. Dietro un’ aualisi di Pelletier 
è composta di 34 parli di resina conte- 
nente un poco d' olio essenziale e 66 di 
gomma solubile. (R.) 

, MISCUGLIO . Taluni ' accostumano 
mescere insieme i grani di fermento e di 
segala, c poscia seminarli, coltivarli e rac- 
coglierli insieme. Un tal metodo viene a 
ragion biasimato, poiché la segala matu- 
rando più presto della biadaci suoi gra- 
ni si staccano c si perdono nella mieti- 
tura. Si risponde, che se la stagione non 
è favorevole per una di queste giamina- 
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i , ti avrò un abbondante prodotto, 
dell'altra, là dove in tal caso nulla sé. sa- 
rebbe ottenuto; ma è evidente che si 
farebbe meglio coltivare un solo di que- 
sti, cereali per ciascuna metà del campo, 
nel qual caso non si sarebbe in necessi- 
tà di sacrificar I' ano di essi per atten- 
dere la maturità della messe , come è 
d’ uopo allor quando si mescono insie- 
me. Inoltre le proporzioni che si cre- 
de di Gssare fra i semi delle due specie 
non si possono conservare , attesa la 
stagione che giova all' una, nuoce all' al- 
tra, e se si semina il miscuglio raccolto, 
una specie di semi sarà meglio nutrita 
dell’ altra. Anche la qualità del suolo 
cagiona una differenza nella proporzio- 
ne, poiché la biada ama una terra so- 
stanziosa, la segala una terra leggera. 
Del resto, la coltivazione di questo mi- 
scuglio va divenendo sempre più rara, e 
ben- presto sarà abbandonala del tutto. 

(Fr.) 

‘MISURATORE dicono taluni I'abko- 
metho ( V. questa parola). 

misvrstobb. Strumento che aerve a 
misurare il' cammino che fa una uave. 
V. LOCHK. 

MISURE METRICHE (misure fran- 
cesi). La somma diversità di misure usa- 
te nei diversi stati dell' universo è uno 
degli inconvenienti più gravi pel com- 
mercio nelle sue varie intraprese ; perché, 
se il commerciante non acquista una c- 
satta conoscenza dei rapporti di queste 
diverse misure fra loro, non potrà esser 
sicuro di non soffrire discapiti conside- 
revoli riguardo ai pesi e alle misure delle 
mercanzie che formano i di lui traffici. 
Il pubblico parimenti non può essere in- 
differente a tutte queste diversità che 
gl' impediscono di avere una idea esatta 
delle misure, non potendo egli compren- 
dere il significato delle * diverse parole, 
come jarda , verga, giornata di terra, 
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bigoncio «li vino, ec. Quest’ è una lingua 
slrauicra della «jualc gli uomini in gene- 
rale non intendono il significato, e il 
peggio è inoltre che lovente le paro- 
le nino dal pubblico conosciute come 
quelle di piede, braccio ; ec. le quali, li- 
gnificando grandezze diverse da quelle cui 
egli è abitualo, gli danno delle idee fal- 
se, 'e lo inducono in errore: tali muta- 
zioni di misure si moltiplicano a segno 
che diversificano come i costumi di città 
in città. 

Altre volte la Francia, come tutti gli 
altri stati, era in preda a queste perpetue 
variazioni ; e fu certo de’ migliori pensa- 
menti quello di sostituirvi un unico si- 
stema di pesi e misure. Alcuni amici del- 
le vecchie usanze resistettero o questo 
innovamento, il quale oggidì ha superata 
ogni opposizione. Tuttavia esistono cer- 
ti dipartimenti ove una specie di ac- 
ciecamcnto rende lenti i progressi di 
quest’ ammirabile sistema di pubblica 
amministrazione. Alcuni trovano ancora 
il proprio interesse a conservare le lib- 
bre di dodici o di quattordici micie, 
i moggi di diversi volumi, lepertiche di 
18, ao e aa piedi, ec. : ma presto o 
tardi questi usi dispariranno, perchè si 
conoscerà la necessità di evitare gli er- 
rori, uniformandosi agli usi e al linguag- 
gio comune. 

Noi esporremo le basi del nuovo si- 
stema metrico, e la sua corrispondenza 
colle antiche misure, affine di fornire ai 
lettori tutti gli clementi di calcolo neces- 
sarii a trasportare le antiche misure in 
misure nuove, e viceversa. Non parlere- 
mo in questo luogo che delle unità me- 
triche per le linee, le superficie, i volumi 
ed i pesi : parlandosi delle mosets all’ar- 
ticolo rispettivo. 

All’ epoca dello stabilimento d’ no si- 
stema di mishrc generale e uniforme, 
duvevansi o struggere tutte le antiche 
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misure, e sostitnirne di nuove, ovvero 
ordinare che le misure usale a Parigi si 
adottassero per tutta Francia. Tale ri- 
soluzione parve più conveniente al go- 
verno Inglese, il quale in questi ultimi 
tempi ordinò che le misure di Londra 
si usassero in tutta la gran Bretagna, ed 
in Francia si preferì di sostituire mistir/s 
totalmente nuove. Si concepì la granila 
idea di comporre un sistema di pesi e 
misure che fosse degno di venir adottato 
da tutte le nazioni, e perciò si è voluto 
che l’ intero gioito contribuisse all’ uni- 
formità d’ un solo ed identico sistema. 
Si trasse dalla natura I’ unità delle misu- 
re lineari, e questa unità si fece servire 
di base alia determinazione delle misure 
di superfide , di volume e di capacità ; 
nonché alla determinazione dei pesi e 
delle monete. 

Chiamasi meteo la ditei milionesima 
parie di un quadrante del meridiano ter- 
restre, misurato dal jtolo alP equatore ; 
e per determinare quésta lunghezza im- 
mensi lavori geodesici occorsero, sicché, 
coll'antica tesa del Perù, si misurò l’arco 
del meridiano che attraversa la Francia, 
da Dunherque fino a Barcellona. Questi 
lavori, eseguiti da De-Lambree Mechin, 
(eceru conoscere la lunghezza lineare 
di un quarto del meridiano, e il metro 
venne stabilito da una legge, e con ar- 
chetipi costruiti colla massima diligenza. 
Un primo calcolo aveva supposto il me- 
tro di 3 p ! 'oP°'I 1^,44 ( legge del 18 

germinale anno III) ; ma alcuni piccpli 
errori, conosciuti di poi, fecero che fos- 
se cangiata la frazione delle linee, e colla 
legge del 19 brinale anno Vili, venne 
stabilito il metro legale di 3P i -oP°-l t’ i- , 
396, ossia 4 4 ^*‘* della l esa del Pe- 
rù, di ferro, alla temperatura di 1 5 ° Re- 
aumtir. 

■ Dopo quest’ epoca 1 ’ arco del meridia- 
no venne prolungato al Norie fino alle 
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isole Gremii, e al sud Pino ili' isola di 
Formcntera da Biot cd Arrago. Que- 
st' arco mollo più esteso diede argomen- 
to a conoscere il quadrante del meridia- 
no terrestre con maggior precisione di 
prima. Sarebbe stato perciò necessario 
di alterare un' altra volta la lunghezza 
del metro legale per farlo concordare a 
questa nuova determinazione : masi pre- 
ferì di attenersi al metro legale già sta- 
bilito, non solo perché 1' alterazione sa- 
rebbe stata si piccola che non ne sareb- 
be venuto alcun vantaggio in compenso 
dell' inconveniente di una simile innova- 
zione, ma perchè si prevede che ulteriori 
misure geodesiche, eseguite con metodi 
ed istrumenti più perfetti, apporterebbe- 
ro altri cangiamenti ancora a quest' unità 
di lunghezza , perciocché il calcolo di 
quest' unità si riferisce allo schiacciamen- 
to del globo terrestre, elemento alquanto 
incerto del calcolò. Gravissimi inconve- 
nienti apporterebbe il cangiamento con- 
tinuo di questa unità di tutte le misure. 
Pertanto si è conservato per unità me- 
trica il metro legale di linee 44^, aqfi, 
che non è più rigorosamente la diecimi- 
Iionesima parte del meridiano. 

Per misurare le distanze assai grandi 
o assai piccole, il metro sarebbe di una 
lunghezza incomoda : fu perciò necessa- 
rio assumere altre unità di misure più 
piccole o più grandi. Adottossi il sistema 
decimale ; ciascuna di queste nuove uni- 
tà c to, 100 , 1000 ... volte, più lunga o 
più corta del metro. Si presero dal gre- 
co le voci deca, etto, chilo, miria, che si- 
gnificano lo, ioo, iooo, ioooo:le quali 
puste, innanzi la parola metro significa- 
iuj lunghezza di io, ioo, iooo e ioooo 
metri. Un decametro vale io metri ; un 
chilometro vale iooo metri, cc. Le voci 
tratte dal latino licci, centi , midi distin- 
guono le misure dicci volte, cento vol- 
te, mille volte più piccole del metro, 


Misure 383 

sicché un centimetro è la centesima par- 
te del metro, e la decima parte del deci- 
metro eh’ è un decimo del metro. , • 

L'unità delle superficie è un quadra- 
to del lato di io metri, la quale in conse- 
guenza contiene ioo metri quadrali: que- 
sta unità si è detta area: essa è uh de- 
cametro quadralo. 

L' unità dei volumi è un cubo del la- 
to di un metro, sicché è un .metro cubi- 
co : chiamossi stero. 

Le voci deca, etto ec. si pungono in- 
nanzi le parole area o stero, per espri- 
mere altre misure di superficie e di vo- 
lume occorrenti ai bisogni : perciò I' et» 
talea vale cento arce, o diecimila metri 
quadrati ; il decastero io steri, o sia io 
metri cubici. 

Le capacità si misurano con vasi la 
cui tenuta equivale ad un decimetro cu- 
bico. Questa unità dicesi litro. L' ettoli- 
tro vbIc ioo litri, e il decalitro io litri. 

Si prese per unità dei pesi quella di un 
centimetro cubico di acqua stillata, alla tem- 
peratura di 4 gradi del termometro cen- 
tigrado ( al qual punto 1' acqna trovasi al 
maximum- di densità) : questa unità si 
chiamò grammo. Essa pesa 1 8, 83 gra- 
ni dell' antico peso di marco : sarebbe 
troppo piccola per misurare la maggior 
parte dei pesi.' Qùindi si adoperano IV- 
logrammo equivalente ai peso di 3 on- 
de, il chilogrammo cli'c un peso di iooo 
grammi, ec. li chilogrammo è , come ve- 
desi, il peso di un litro, o decimetro cu- 
bico di acqua pura, al maximum di den- 
sità, e pesa poco più di a libbre. 

Quantunque colle particelle deca, de- 
ci, etto, e centi, sì possano formare al- 
tre unità di UiDghezze, di superficie, di 
pesi e di volumi, si tralasciarono, perchè 
non sarebbero di alcun vantaggio, non 
occorrendo ai pubblici bisogni una sì 
grande quantità di misure. Perciò, tanti- 
altre misure intermedie , quantunque 
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spettino a questo sistema non sono di 

alcun uso. 

Quindi non si usano ì miriari, gli el- 
tostcri, i chilolitri, ec. quantunque il pia- 
no di nomenclatura adottato he permetta 
1' uso. 

La maniera di esprimere e scrivere i 
numeri di unità metriche contenute in 
un corpo che vuoisi misurare non richie- 
de altra regola che di uniformarsi «1 si- 
stema di numerazione ordinario, usato 
perle frazioni decimali. Cosi i 45 a jnetrie 
56q millimetri si scriveranno i 45 a m , 
56q. Sarebbe Io stesso scrivere x 45 a 3 , 
69 prendendo per unità il decimetro , 
oppure i 45 a 56 , 9 , prendendo per v 
nità il centimetro, ec. 
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Allo stesso modo, il numero 34, 609 
è lo stesso che 3 , 465 g, prendendo nel 
primo caso per unità il chilogrammo e 
nel secondo il miriagrammo : oppure es- 
so esprimerebbe 346, 5 g ettogrammi ov- 
vero 34609 grammi. Potrebbesi anche 
chiamar questo peso due miriagrammi, 
quattro chilogrammi , sci ettogrammi , 
cinque decagrammi e nove grammi : ma 
tali espressioni riuscirebbero più compli- 
cate. 

Esporremo succintamente gli usi di 
un tale sistema, applicandolo ad esempii 
volgari, e paragonandolo olle antiche rni- 


I. Misure di lunghetta. 


L' antica unità lineare era il piede : 
sei piedi formavano fa tesa ; le divisioni 
del piede erano dodicesimali ; esso divi- 
devasi in dodici pollici, e i pollici in do- 

Tese. Piedi. 

• ' x . 6 

1 calcoli occorrenti a questo metodo di 1 
divisione erano assai complicati : il siste- 
ma decimale presente evita tutte queste 
difficoltà. 

Per ridurre le antiche misure in mio-. 


dici linee. La linea è si corta che di ra- 
do occorrevano unità minori, per cui le 
frazioni ordinarie o decimali bastavano. 
Ecco la tavola di queste misure : 

Pollici. Linee. 

73 ZZZ 8G4 - 
13 — «44 

X “ 1 3 

ve, e reciprocamente, offriremo i loro rap- 
porti; cui abbiamo aggiunto i logaritmi 
corrispondenti per facilitare le opera- 
zioni numeriche. 


Un metro o,5 1 5 o 74 0 " 4°74 log. T, 7 101 8007 

Un metro “ 3l>‘.of fc i 1 296 ~ 5,07844 ,,i l°g- “ o,48S53i3a 

Una tesa ZH i,g49o363 metri log. ZZZ. 0,38981993 • 

Un piede ZZZ. 0,3348394 metri log. ZHZ T, 5 i 166868 

Un pollice” 3,706995 centimetri log. o, 45 i 48"43 

La vecchia auna era di 43 P 0 , ‘io , >-, 5 1,18769.4 metrq; la nuova idi 13 

' decimetri, quiodi più lunga dell' antica di 1 1 millimetri. 
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Ter abbreviare il calcolo, li può appronimatiramente «opporre che : 


jG metri ~ 3 g tese 
19 metri m 16 aune antiche 
8 1 centim. m a piedi e mezzo 

E' facilissimo convertire le misure. 
Ter esempio domandasi quanto 3*«-5 pi- 
Sp^io 1 '*- fanno in metri ; si esprimono 
le frazioni in decimali , S'^gSO : ora 1 
tesavate 1,949 metri ; quanto valgono 
3 'r-g 56 ? Si ottiene 7™, 7 1 all' incirca 
pel numero dimandato. 

Similmente, per sapere quanto 7™, 7 1 , 


i 3 decimetri HZ 4 piedi. 

3 decimetri — z 1 1 pollici. 

93 millimetri ~ 4 3 linee. 

valgano in tese , ai fa la proporzione ; se 
un metro vale o ,c -,5r3o7 quanto 7 m ,7« ? 
Si ottiene 3 ,& ,956 pel numero diman- 
dalo. 

Le più importanti misure di lunghez- 
za usate altra volta in Francia erano lo 
seguenti : 


Braccio del Cantal 
Canna delle Basse-Alpi 
Catena Indre-et-L. 
Compasso Gironda 
Empann Bassi-Pir. 
Caule , Morbihan 
Pan, Basse-Alpi 


” 1,701,8 roet. 

— 1, 98 met. 
~ 8, 1 a 

— >, 78 
ZZI o,a3a 

— 3,598 
“ o, a5 


Pertica , Aisue 
— — Calvados 

Cher 

Piede Aisne 
- Marna 
Rand Alte-Alpi 
Trabucco Mont-Bi. 


ZZI 5,47 "'etri 
— 4,8 a 7,8 
~~~ 6,5 a 7,8 
o ,3 

zzi 0,370 a o, 3 16 

= >> 9 » 
zrr 3 ,o 85 


Misure di superficie. 


Le estensioni agrarie si computavano 
altra volta prendendo un arpento per 
unità, il quale era composto di 100 per- 
tiche quadrate, ma la pertica era lunga 
32 piedi , altre volte ao , ed anche 18 


secondo le località ; v* avevano perti- 
che di 19 piedi , di 19 e -j- , ce. Pren- 
dendo la pertica di 18 piedi (o 5 tese ) 
eh’ era quella di Parigi, abbiamo : 


Un arpento di 900 tese quadrate ZIZ 34,18867 aree. 

Un ettareo nz 3,934944 arpenti. 

Una tesa quadrata HZ 3,798743 met. quad. log. ZIZ 0,57963986 

Un piede quadrato ZZI io, 55 a decim. quadr. log. HZ 1 , 02333736 
Un pollice quadrato ZH 7,33782 cent. quad. log. ZZI 0,86497487 


e per approssimazione 


4 o Ettarei z= 1 1 7 arpenti 3 1 decim. quadr. HZ 3 piedi quadr. 

19 met. quadr. ZZ 5 tese quadr. 33 centim. quadr. ZZI 3 pollici quadr. 


Da. Tecnol. T. FUI. 
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Allorché un’estensione di terreno, un 
muro, ec. ha la forma di parallelogram- 
mo, cioè è formato di 4 lati paralleli a 
dne a due, la superficie si trova molti- 
plicando la base per T allena. Se la base 
è di 45 m , 3 a e 1’ altezza di ig r ",54 , la 
superficie è di 885,5538 preso il metro 
quadrato per unità , ossia 885 metri 
quadrati, e o, 55 a 8 di metro quadrato, o 
finalmente equivale a 55 decimetri qua- 
drati e 38 centimetri quadrati (separan- 
do la frazione decimale di due in due 
cifre, perchè il metro quadrato contiene 
ioo decimetri quadrati, e questo 100 
centimetri quadrati). Se vuoisi prende- 
re 1' area per unità, siccome I' area vale 
ioo metri quadrati , si dirà che la su- 
perficie è di 8 aree , e la frazione 
o, 8555 s 8 o all’ incirca o,86 oppure 86 
diviso per ioo di area. 

Se la superficie ha la figura di un 
triangolo, si moltiplicherà la base per l’al- 


Hnou 

tozza, e ti prenderà la metà del prodot- 
to. Finalmente se ha la figura di un po- 
ligono la si dividerà in triangoli con li- 
nee condotte da un punto interno a tut- 
te le sommità , oppure con diagonali 
condotte dall' una delle sommità a tutte 
le altre , e si prenderà la superficie di 
tutti i triangoli ( V. t&uugoco , rouao- 

1(0, SUPERFICIE ). 

La superficie del circolo , della spe- 
la*, del c&irdro, eo. ai troverà in quegli 
! articoli. 

Da quanto abbiamo detto delle molte 
misure agrarie della Francia , il quadro 
di queste unità per ogni provincia deve 
essere molto esteso e assai vario. L’acre 
del Calvados diversifica da 36,5 aree a 
97,3 ; il bonnier delle Ardenne dalle 54 
uree alle g 5 : la carica delle Alte-Alpi 
da 3 9,9 a 64 ; la minée da 7,6 a 58 , 5 ; 
la huitelée del nort da 35,8 a 47,8. Da- 
remo alcune misure altra volta usate. 


Bìcherce A in , 

ZZ ro ,5 aree 

Boisseau, Aisne, 

= 3,6 

Bouch. du R. 

ZZ 1,1 

Boisselca, Allier, 

= 7 a 7,6 

Cartonnade, A. Loir, 

•= 7,6 

Cartonnée, Loira, 

— 4,5 a io ,5 

Couf.ee, Ain, 

— 6,6 

Pan rèe. Marna, 

ZZ 5,4 a 5,9 

Dinerade, A. Garou, 

zz 38,4 

dissala, Aisne, 

■ 13 , 1838,4 

Oise, 

II 

» 

cs 

Fauchcur, A. Alpi, 

t= 3 o ,4 

Fessorèe, id. 

= 4,7 

Hommée, Aisne, 

zz o ,5 

Jour, Bretogna, 

zz 68,73 

Journal, Àin, 

ZZ 16,31 

— — — Aisne 

= =6,7 

Mctanchéc, Loira, 

= *o ,7 


Metanchée , Ardeche, ZZ 9 , 5 aree 
M eteree. Loira 4,7 a il, 4 

Minée, Maine et L- ZZ 39,6 
Mouée, Mosella ZZ 4,4 
Pichet, Aisne, ZZ 10,3 a 17,3 
Pogaerée, Dordogna,ZZ io, a 1 3,7 
Pogneux , Aisne, ZZ 8,6 

Quartel, Aisne, — i 5,5 
Quartenée, Vienna, ZZ 37,3 

B. del R. — ao ,5 a a3,7 

Quarlier, Aisne, ZZ 8,6 

Raie, Coste del Nort — ~ 0,4 
Rasière, Nort, ZZ 37,9 a 45,3 

Sadon, Gironda, ZZI 7,9 

Septerée, Allier, zz 5 i,r 

Sex te ree , Dordogna, ZZ 3 5,5 a 183,6 

SiUon, Ille e Vili. — 3,4 


III. Misure di volume e di capacità. 
11 legno di lavoro si calcolava in pez 


zi di tre piedi cubici. Le legna da fuoco 
si misuravano colla corda, coll’ anello , 
Icolla voie, ec. ; per questo là varietà del- 
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le misure era quasi infinita. Ci ristringe- 
remo alle quattro più generalmente co- 
nosciate. La voie di Parigi valeva 1,92 
steri; lo stero “0,5 ai voie. La corda 
delle acque o foreste conteneva 8 piedi 
di base sopra 4 di altezza. La catasta 
era di 3 piedi e mezzo di lunghezza : 
essa quindi formava 1 1 a piedi cubici, e 
valeva 3 voie di Parigi. La corda di bo- 
sco prendevasi nella stessa misura, ma la 
catasta avea 4 piedi di lunghezza : per- 
ciò il volume era di >28 piedi cubici. 
Questa corda “4,^87 steri. Finalmen- 
te la corda detta di porlo aveva 6 piedi 
di base e 5 di altezza e servita a misu- 
rare delle cataste di 3 piedi e mezzo , e 
in tutto 140 piedi cubici. La corda di 
porto “ 4,790 steri. Presentemente la 
legna da fuoco vendesi a stero. 

Quando il corpo da misurarsi ha la 
forma perallelopipcda, cioè è compreso 
da tei piani paralleli due a due, si ottie- 
ne il volume moltiplicando insieme la 
longhezza , la larghezza e l’ altezza. Una 
catasta di legne lunga 37,42 metri , alta 
18,22 e larga 1,14, contiene un volume 
che si trova moltiplicando 37,43 per 
18,22; e moltiplicando questo prodotto 
per x,v 4 » *! «he dà 777 ,a 43336 , prc- 

M aggio. Sestieri. Mine. 

1 ~~ 12 “ 24 


tl boassò conteneva , in capacità , 
658,78 pollici cubici. I boassò misu- 
ravansi a pinta, o contenevano la 36 . m “ 
parte del piede cubico , ossia 48 pollici 
cubici , i quali non erano in fatto clic 
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so per unità il metro cubico ; questo 
volume contiene dunquc777 steri o me- 
tri cubici , e la frazione o, 243336 di 
metro cubico : la quale frazione è lo 
stesso che 243 decimetri cubici, e 356 
centimetri cubici , tagliandola di tre in 
tre cifre, perchè il metro cubico contie- 
ne 1000 decimetri cubici, e questo con- 
tiene 1000 centimetri cubici. 

Se il volume ha la forma di una pira- 
mide, si trova la superfìcie delia base ; e 
ai moltiplica pel terzo dell' altezza ; ae è 
un poliedro terminato da lécce piane, lo 
ai decompone in piramidi , conducendo 
dei piani da una delle sommità, e si mi- 
sura ogni piramide separatamente. -, 

Quando il corpo ha la figura di un 
coito, di un cu.isnao, o di una sfera, si 
ottiene il volume nel modo indicato a 
ciascuno di questi articoli ( V. volumi ). 
Questa operazione ai dice cubare un 
corpo, trovarne la eubatura. 

Le misure di capacità lauto pei solidi 
che pei liquidi variano all' infinito. Trat- 
teremo deile misure specialmente usate 
a Parigi, e le paragoneremo all’ettolitro, 
al decalitro, e al litro, che servono a mi- 
surare i grani, il sale, il carbone, il vino. 
Le divisioni son queste: 


M inotti. 

Boassò. 

Lilroni. 

4 » = 

i 44 

a 3 o 4 

4 = 

1 2 

m 192 

2 

6 

= 96 

I 

5 

= 4 » 


t 

— 16 


46,9 5 , come trovossi misurando gli anti- 
chi archetipi legali . Daremo i numeri 
convenienti a calcolar* tutte queste anti- 
che misure in misura nuove. 


; 
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Uno stereo o metro cubico ~**~ o,t 55 o 64 tese, cubi zz ag,i 7386 pi.cub. 

Uno «aio — o, 5 ai voie zz 0,291 corde, 1 foie ZZ 1 ,gao etereo 

Una teeacubica ZZ 7,403887 metri cubici, log. ZZ 0,86945979 

Un piede cubico Z3 34,a77a55 litri, log. ZZ i, 535 oo 6 o 4 

ZZ 56 , 8 o 5 n piate, log. zz i, 565 go 8 i 

Una pinta ZZ o,g 5 i 5 litro, log. ZZ T, 9690979 

Un litro o) ZZ 1,07875 pinte log. ZZ o,o 3 ogoao 

dee. cub. 1 ZZ So, 41 a 4 a pollici cubici log. ZZ 1,7035376 : 

Un litron ZZ 0,8 ia 5 litro zz 4°>96o pollici cubici. 

Un litro ZZ J,a44 *‘ l ron ; 

Un decalitro ZZ 0,39174 piede cubico; un ettolitro ZZ 7,6874 boassò. 

Un boassò ZZ 1 , 3 oo 8 decalitro. 

Un sestiere ZZ 7869,36 pollici cubici ZZ 4,554 piedi cubici. 

La reità era ZZ 8 pinte zz 7,45 litri ; in commercio attualmente si calcola 
di 7,61717 litri. „ 

Approssimativamente può dirsi che 

»3 litri zz 16 litroni. 5 decim. cubici zz a 5 a poli, cub., 

37 stereizz 5 tese cubiche; s 3 decalitri zz io boassò. 

• 37 litri ZZ ag pinte ; 

materie secche V aliata sia uguale al 
diametro, e pei liquidi T alletta sia il 
doppia del diametro. Si trovarono col 
calcolo queste dimensioni per farle equi- 
valere al volume esattamente conforme 
alla denominazione della misura. 


Le nuove misure sono riferite al cubo 
metrico ; ma siccome i vasi cubici sareb- 
bero di un uso incomodo, e ti distrug-; 
gerebbero assai presto, perciò la legge 
ordina che sìeno di forma cilindrica, del- 
le seguenti dimensioni, e die pei grani e 
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NOME 

DELLE MISURE. 

SOSTANZE 

secche. 

SOSTANZE 
liquide. : 

Altezza 
del diametro. 

Altezza. 

Diametro. 

Ettolitro 

5o3",4 



Mezzo ettolitro . . . 

399 ,3 



Ottavo d’ ettolitro. . 

a5i ,6 



Doppio decalitro . . 

*94 

467 ’”,° 

a33 m ,5 

Decalitro 

a33 ,5 

370 ,6 

i85 ,3 

Mezzo decalitro . . . 

i85 ,3 

*94 ) a 

*47 ,t 

Doppio litro .... 

i36 ,6 

a 16 ,7 

1()8 j! 

Litro 

108 ,4 

173 ,0 

86 ,0 

Mezzo litro 

86 ,0 

1 36 ,6 

&8 ,3 

Doppio decilitro. . . 

. 63 ,4 

100 ,6 

So ,3 

Decilitro 

5o ,3 

79 >9 

39 ,9 

Mezzo decilitro . . . 


65 ,4 

3i ,7 | 

Doppio decilitro. . . 


4® >7 

a3 ,4 

Centilitro 


37 ,1 

18 ,5 


ITO 


L' ottavo di ettolitro fu detto nuovo 
lioassò : contiene dodici litri e mezzo, e 
' dividesi in metà ed un quarto. 

Le moltissime antiche misure di Fran- 
cia ci vietano di trattenerci più lunga- 
mente su tale argomento, tanto più che 
non sarebbe di alcuna utilità, poiché quel- 
le misure sono al presente dimenticate. 
Tuttavia i vasi pel trasporto dei vini es- 
sendo delle antiche dimensioni, crediamo 
olile darne le capacità, facendo osservare 
che i metodi di costruzione delle botti 
non permettono considerare queste ca- 
pacità che approssimativamente. 

Il mezzo bigoncio di Liogtudoca con- 


tiene 395 litri, il bigoncio ^3o, la pippa 
610 : la pippa di Cognac 6 a 4. La botte 
di Bordeaux contiene 900 litri che sonu 
4 borrich di aao litri. La mezza pippa 
di Auvergoa contiene da 3 1 4 a 335 li- 
tri ; la più piccola a8a. La mena-coda 
d’ Orleans a3o litri. Il doglio di Tour- 
raine a45 : la carolasia ao5 ; il doglio di 
Macon aia ; quello di Pouilly aao ; di 
Beaune 328 ; la foglietta di Borgogna da 
i36 a i44 litri) lo bussa d'Angiò a 36 ; 
il quartuccio di Porially e di Macon no; 
quello d' Orleans n4> 11 quarto di birra 
70 litri, ec. 
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IV. Visure di peso. 

H peto detto marco essendo il più co- metri od in id oncie. Le suddivisioni 
mone, lo prenderemo per termine di son queste : 
confronto. La libbra si divideva in due 

Libbra. Varchi. Oncie. Grossi. Scrupel . Grani. 

t zz a 16 ~ 138 zi 58 j zz 9316 

1 ZZ 8 ZI 64 193 4608 

I ZI 8 ZZ 34 — 5y6 

1 zz 3 zi 73 

t zz a4 

Un chilogrammo ZZ 3,0438^7 libbre. 

Una libbra ZZ 4,895o58 ettogrammi. 

Un’oncia Zz3o,5g4« grammi. 

Un ettogrammo ZZ 3,36861 oncie. 

Un grammo ZZ 18,83715 grani. 

Il piede cubico d’acqua a -f- 4 ° cent, pesa 64 5343 gr.zZ7olib. o onc. 3 gtos. 7 gr. 
L’ ettogrammo ZZ 3 oncie 2 grossi 10,715 grani. 

Il chilogrammo ZZ a libbre 5 grossi 35 , 1 5 grani. 

Moltiplicate il valore del chilogr. per 0,4895 ed avrete quel della libbra. 

della libbra per 3,0439, ed avrete quello del chilogrammo. 

La botte è un peso di mille chilogr. : si dà attualmente il nome di libbra al 
mezzo chilogrammo. 

Approssimativamente pnò dirai che 

70 chilogrammi zZ i43 libbre. 

11 ettogrammi ZZ 36 oncie. 

8 decigrammi ZZ l5 grani. 

Non solo in certe provincie della Fran-j libbra di Parigi. In Provenza il peso det* 
eia non nsavasi il peso del marco, ma lo da tavola variava secondo le città, di 
eranvi anche due specie di libbra, secon- 1 a once, di 1 4 ec. Siccome alcuni di 
do le diverse sostanze cui servivano a pe- questi usi sussistono tutt’ orB contro la 
sare. A Lione, la seta pesavasi con una volontà del legislatore, daremo i rapporti 
libbra più grossa della libbra corrente, della grandezza delle principali di queste 
c queste due libbre erano minori della misure col grammo. 
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Mitene 

Dinari, deli' Ain • • • libbra di i { onde • . 

libbra di 1 8 onde . . 

Alte- Alpi . . Embrun, libbra ..... 

Gap ......... 

Aude . « 

Bocche del Rodano. Aix 

Ari.» . 

Maniglia 

Tarascon, libbra di tavola. . 

Salo». . 

Areyron 

Dròmo 

Gard .... Siine* 

Vide 

Alta Garonne 

ritiratili 

Itero .... Grenoble, libbra .... 

Vienna, peto di crochet . . 

— peto di bilancia . . 

Alta-Loira, libi 43 . 

Lot 

Loièro 


Mori .... 

LUIa 



Cambra! . . . 

Donai .... 
Dunkerque . . , 


Rodano . . . 

Lion, libbra . . , 

— - pesò di seta . 

Villafranca . . . 


Tarn .... 

Coitres .... 
Alby, Lavaur . . 


Tarn e Garonna . 

Montauban , . . 

Mostac .... 



Varo 

Vaichiuia. . , . Avignone . 

Carpentras . 
Orango , . 


Miicbe 3 9 1 

= 4 3 8,53 gram. 

~ 560,69 
= 435 
= 49» 

= 4°7>9 31 
«= 379,16 

— 391,06 
= 388, 5x 

388, ri 

— 376,63 
= 4°8 

= 4*4 
= 4 » 4,»85 

— 4 *»,** 

— 407,913 

— 414, 65 

= 44 »> 7 6 4 

— 456,83 

— 404,08 
" 4 * 5,5 
= 4°7i9 9 » 

= 4 * 4»*94 

= 43i 

= 47» 

= 4 a 5 
= 435 
= 418,757 
= 458,9** 

= 436 , Sa* 

= 4 '» 

= 4°7>9 33 
= 4 * 5,657 

— 4 3 9i*56 
= 58o 
= 407,933 
= 400 

= 391,606. 


Queita divertita di mitnre, in parta 
cuititlente, deve far conoscere al nego- 
ziante la necessità di tralasciar la parola 
libbra nei tuoi contratti in itcritto, te 
non vuol correre il rischio di estere in- 
gannato. È necetsario ch’egli ti terva 
tempre delle voci chilogrammo, ettolitro 


metro, ec-, e coti facendo egli non sarà 
mai alla circostanza di aver quistioni sui 
prezzi e sulla quantità, e sarà anche dis- 
pensato dal calcolare i rapporti dei prez- 
zi dei generi commerciali secondo le 
misure locali. Questa regola è della mag- 
gior importanza, e noi conosciamo un 
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gran numero di circo» lanac in cui non 
servendoti della nuove misure ti sog- 
giacque e liti che i tribunali giudicarono 
a favor» dei loro compatriota, fondati 
sul principio che il commercio locale non 
avea giammai riconosciuto la libbra di 
l'arigi. 

V. Misura delle forte adoperate 
nelle macchine. 

La forzo necessaria per far muovere 
una macchina e vincere la resistenza, 
misurasi col oiaaisouExao. V. questa vo- 
ce, macchivi, Dura»*, voaza , varone, 
M43u*ETao, raassiona , scono , acqua, 
noon idriomcus, amia osi «caaaviasi 

E DELLE VOLT*. 

(Fr) 

Misd&e tTHiaiEBE. Sarebbe impossibi- 
le offrire i rapporti delle misure stranie- 
re perchi la lor moltitudine sorpassa o- 
gni limile, perchè queste misure sono 
sovente incerte e mal definite, e perchè 
la discussione dell 1 opinione degli autori, 
i loro dispareri, i principii dubbiosi sui 
quali ai appoggiano, darebbero ampia 
materia ad un’ opera speciale essai este- 
sa. Il Trattato che sembra meritare le 
maggior confidenza è intitolato : tavole 
per la ridinione dei pesi, delle misure c 
monete di Lohmano, pubblicate in tede- 
sco e in francese n Lipsia. Quattro vo- 
lumi in quarto furono impressi a que- 
st’ ora (i8a8), e non comprendono par- 
anco le misure di capacità pei solidi c pei 
liquidi. Giudiclierà il lettore che non è 
possibile trattare altrimenti quest’ argo- 
mento che superficialmente. Si potranno 
consultare oltracciò le opere di Kruse, 
Chelius, Nelkembreck, Gerardt, Richard, 
Tega, Lenehs, Bercb, I’auton, ec. Il trat- 
tato recentemente pubblicato da Kely è 
degno di elogio. 

? Fra la milite straniere, non ve a’ ha 
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alcuna da poter riguardarsi che formi uu 
sistema analogo al sistema metrico fran- 
cese. Si può anche dire ehe queste mi- 
sure non sono delimito con precisione 
che in Inghilterra, nel cantone di Vaudc, 
in Isveaia, in Olanda, in Prnssia, e in 



stoni si attengano ad osi locali a ad ar- 
chetipi senz’ altra autorità che 1’ arbitra- 
rio voler dei governi. Esporremo i siste- 
mi di pesi o misure di diversi alati prin- 
cipali di Europa, » i sapporti delle unità 
di misure di questi paesi colle misure 
metriche francesi, limitandoci a quelle più 
frequentemente usate in commercio.T ot- 
to ciò che riguarda il sistema monetario, 
si troverà, come abbiam detto all’ artico- 
lo HOIlETa. 

I. Sistema metrico inglese. 

Una legge del ij giugno 1 8 a 4 ordi- 
nò l’ uniformità dei pesi e delle misure 
in tutta la Gran-Bretagna , e questa leg- 
ge è attualmente in vigore. Tranne le 
misura di capacità, cui altre di nuove se 
do sostituirono, non si fece che estendere 
ai tre regni l'oso delle misure adoprate a 
Londra. I dotti inglesi, e particolarmen- 
te Koter e Toung occuparono! a defini- 
re queste unità metriche , e rintracciare 
nella natura dei termini di confronto per 
farle ritrovar» se, per avventura, venis- 
sero perdute o alterate. Le nuove misu- 
re inglesi hanno il titolo di imperiali per 
distinguerle dalle antiche. La mezza te- 
sa chiamata jardo imperiale è la distan- 
za fra due punti fissati sopra dne chiodi 
d’oro, annessi ad un regolo di rame che 
serve di archetipo, preso alla temperatu- 
ra di 6a°Fahrenheit ( 16 -y- centigradi ); 
quest’ archetipo porta la data del > 760 , 
ed equivale a quello di cui si è servito 
sir George Sehuchvurburg nelle sue o- 
peiaxioni geodesiche. Iiater trovò che il 
’ V'V\ V .„vA s" 
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penduto semplice che, nel vuoto a Lon- 
dra , ridotto a livello del mare , batte il 
secondo'sesiagesimale con oscillationi in- 
finitamente piccole ha ona lunghezza di 
pollici $9,1 5 g 5 , l ’ jardo imperiale es- 
«endo di 3 piedi o 36 pollici. La tesa o 
Jathom vale due jardi. Senza discutere il 
merito di questa determinazione, vedesi 
che non ti ebbe in mira , con una tale 
esperienza , di definire le unità lineari 
inglesi : qualche attrazione locale può 
agire lui penduto in guisa di sottrarlo 
dalla legge generale del moto dei corpi, e 
non si può sperare di dedurre questa 
lunghezza dalle formule dinamiche, sen- 
za rischio di commettere un errore di 3 
a 4 centesimi di millimetro; il che farà che 
la legge inglese debba provare tutte le 
conseguenze di una determiaazione tan- 
to difettosa e arbitraria. 

Siccome in Francia il metro serve di 
base a tutte le altre misure , cosi io In- 
ghilterra l' jardo serve di base a tutte le 
altre unità metriche. L’ unità di superfi- 
cie è l'acre composto di 4*4» jardi qua- 
drati, o 160 rood: il rood è uu quarto 
di acre. 

L' unità di peso è la libbra di Troy , 
divisa in dodici oncie : l* oncia vale ao 
penny ; ciascuno i di a4 grani: in tut- 
to 5 y 6 o grani. Ma adoprasi , pel peso 
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delle grandi masse, un'altra unità detta 
libbra grossa o libbra avente peso , che 
pesa 7000 grani di Troy: questa divide- 
si in 16 oncie, ed ogni oncia in 1 6 dram- 
me. Il qulntalo contiene ila di queste 
libbre, ed il tun 30 quintali. Queste due 
specie di libbre son regolate sopra due 
archetipi , e si trovò che un pollice cu- 
bico di acqua stillata pesa nell’aria con 
pesi di rame a 5 a ,458 grani di Troy , 
essendo la temperatura a 6a° Fahrenheit, 
ed il barometro a 3 o pollici : con dò re- 
stano definite le nnità di peso. 

L* archetipo delle misure di capacità, 
pei liquidi e pei solidi , à il gallone im- 
periale , vate che contiene io libbre gros- 
se, o aventi peso, di acqua stillata pesata 
oell’ aria alle medesime coudizioni atmo- 
sferiche. Il bnshell vale otto galloni ; il 
quarter otto bushel!; il peck due galloni; 
il gallone 8 pinta inglesi. 

La calce, il carbone , le patate , ec. si 
misurano colme ; in tal caso il bushel! 
contiene 80 libbre aventi peso. Il cilin- 
dro ha 19 pollici e— da un'orto all'altro; 
il colmo a' innalza a cono di 6 ad 8 pop- 
lin di altezza sopra l’orlo superiore.Tre 
di questi bushel! fanno un socco , e 1 a 
socchi 1 chàldron. 

I rapporti di queste misure coi pesi 
metrici francesi sono i seguenti : 


1 jardo 
1 piede 

1 miglio~88o fath 
1 jardo quadrato 
s rode 

1 libbra Troy 
1 libb. di p. 

1 gallone 
x quarter 


ZZI 0,9140834 mete. I fathum ~ 

ZZZ o, 3 o 47944 melr. 1 pollice — 

ZZ ,lGog, 5 i 5 metr. 1 furlong — 1 

ZZ 0,8360970 m. q. 1 aera — 

— a 5 ,ag 1 90 m. q. 1 rood — 

— 373,09563 grani. 1 on. di Troy ZZZ 

zz 453 , 4 i 47 g ra m. 1 on. di p. — 

— 4,543454 litri 1 bushell ZZZ 

” 390,7811 litri 1 pinta ” 


1,8387663 metr. 
3,5399535 cent. 
iofath<->aio,i64 m 
40,46710 aree 
10,116775 aree 
31,0913 gram. 
38 , 3384 a gram. 
36,34763 litri 
0,5679318 litri 


Negli Slati-Unili d’ America , le misu-l misure di capacità diversificano dalle 
re inglesi si usano ovunque ; ma le] precedenti perchè queste in Inghilterra 
Da. TecnoL T. FUI. 5 o 
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li cangiarono eoa una legge del i8a4, « litri ; il corro vale 16 leitieri o 24 piedi 

tale cangiamento non venne ammesso in cubici "ZZ. 648 litri. 

America. La libbra è il peto di^L-di piede cu. 

bico d’ acqua pesata nel vuoto alla tera- 
II. Misure del cantone di Vaud. pcralura di 4 ”- L* s * è ~ 94 • 5,575 

grani di peso di marco : divide» in 1 6 
II sistema metrico adottato nel can- oncia di 8 grotti ciascuna , ec. Questa 
tono di Vaud trovasi esposto in un'ope- libbra vale 5 oo grammi ossia A. chilo- 
rn pubblicata a Losanna ; ed è osserva- grammo. L’ oncia vaio 3 t -A grammi, 
bile esser essa lavoro d' un uomo che Tutte le misure sono decimali , cecca- 
appartiene a quella classe di cittadini, da tuala la libbra, 
cui non si possono attendere i lumi ba- 
stanti a comporre un tal libro. No offri- III. Misure di Berna e di Basilea 
remo gli elementi, perchè le ulteriori de- in I svinerà. 

ri-ioni sembrano favorevoli ad adottarne 

il sistema in tutta la Svizzera, ove la di- li piede di fierna vale o,293a58 me- 
\ersiti dei pesi e misure è un continuo tri o i 5 o linee del piede reale | divide» 


soggetto di quislioui. Questo sistema è in la onde; 1 pertica vale 10 piedi, 1 
totalmente fondato sul nuovo sistemarne- Mafter (tesa) ne vale ollo.Adoprasi anche 
trico; soltanto le unità sono conformi agli un'altro piede detto di carriere di cui 1 a 
usi del paese, e i nomi appropriati alle valgono i 5 piedi ordinarli. Un grado dell’ 
circostanza. equatore contiene 1 3,3 migli di Svizzera. 

Il piedo vale 3 decimetri ; esso è di- Il passp quadrato misura agraria è di 6 A. 
viso in io pollici di io iiuec ciascuno : piedi quadrati ; 4 000 di questi piedi for- 
1 ' anni è di 4 piedi : essa vale 1 a deci- mano 1 juchart, la legna si misura con un 
metri , ed è la stessa clic la francese. La passo di 9 piedi quadrati. Un jnctiBrt ili 
tesa vaie io piedi e 5 metri. legna vaie 40000 piedi quadrati. II tirao- 

li Jossorier vale 5 o lese quadrate , il ciò di Berna, ( eli), vale 0,54 ao 5 me- 
pose 5 oo tese quadrale un 4^00 metri tri. La libbra dividesi in iG oncia o 3 a 
quadrati 04 5 arco. La tesa cubica vale loti; ogni loto vale 4 dramme c 4 foning: 
1000 piedi cubici — 37 steri. 100 libbre fanno un quintale. I pesi di 

La tesa cubica per misurare la legna e questa parte della Svizzera sono essai in- 
i foraggi vaie ia 5 piedi cubici.* essa è certi, perchè i modelli donde si traggono 
Un ottavo della priiha tesa. Ogni faccia non sono uguali fra loro. Si suppone che 
del tubo è una mezza tesa quadrata o 5 la libbra commerciale sia di o, 5 aoita 
piedi. Il moule — 3,375 steri. chilogrammi; secondo Chelius non è che 

Il rjuarleron vale -L piede cubico o di 0,47987 chilogrammi. Oltre questo 
5 oo pollici cubici. Dividesi in io emine peso ve n'ha altri due: P uno detto pe- 
di in copti ciascuna. Il sacco vale dieci so di ferro, la cui libbra cresce di a per 
quarteron, o 5 piedi cubici — i 35 litri; cento, ed un altro peso di merci clic è 
il moggio io sarchi — i 35 decalitri. di un 5 per ioo minore. 

L’ emina è •— — di piede cubico, o So 
pollici cubici: dividesi in io copet. Il IV. Misure di Ginevra, 

broc vale 10 poi o -j- piede cubico; il 

scstier vale 3 broc, o 3 o pois ZZZ 4 ° T L'amia di Ginevra vale 5»7 lince di 
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re ” 1,1457 metri. Lo libbra dividesi 
in 1 5 onde, peso di marco francese , di 
a 4 den. ciascuna: quest' è ‘I peso pie- 
culo. La libbra grossa vale 1 8 uncie pe- 
so di marco” 0,5507» 8 chilogrammi; 
ftdoprasi per le merci comuni. 

V. Misure tiri Gran-Ducuto 
di Baden. 

Il piede è -~j- di metro — o,925553a 
del piede reale = i 3 a.rj 888 linee. L’au- 
ria vale 2 piedi = 0,6 metri. 11 miglio 
vale 29629,6 piedi. L'arpento vale 4 °» 
pertiche quadrate o 40000 piedi quadra- 
ti ; In pertica vale io piedi. La tesa dai 
legna da fuoco è lunga 6 piedi cubici ed 
alta 6 , e la bouebe è di 4 piedi-, essa con- 
tiene 144 piedi cubici : la libbra ò il -j- 
cbilogrammo. 

VI. Misure di Bacierà. 

Il piede è Ri 129,38 linee di piede 
reale, e vale 0,291859 metri. L’ nuna 
Vale 0 , 853 o metri : essa k — 0,69^2 di 
nona = n decimetri. Il quintale è di 
loo libbre, dividesi in 5 parti di 20 lib- 
bre. La libbra vale 32 loti , il quintale 
pesa 1 1 4-4" 1 7 delle antiche libbre fran- 
cesi ; la libbra bavarese ss o ,56 chilo- 
grammi. 

VII. Misure di Olanda e dei 
Paesi-Bassi. 

Il piede di Amsterdam {fuss ) divide- 
‘ si in 3 palmi, o in n pollici ciascun» 
di 2 4 quarte ; la pertica ( rutile) vale 1 3 
piedi ; il braccio (faden ) = 6 piedi. Il 
moggio di Olanda è 20C92 piedi ; P or- 
perito ss 600 pertiche quadrate. Il piede 
contierte 12.5.4776 lihce del pifcde rea- 
le, ed è 2 = o,283o56 metri. Adoprasi an- 
che in questo paese il piede del Reno 
( V. appresso, Berlino). L' auno di Am- 
sterdam contiene 3 u 6 linee di Francia, e 
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vale o,6qo 3 metri ; P auna di Fiondi a 
— 0,7106 metri. 

Il schijfjìfund vale tre quintali ; il 
quintale 100 libbre , la libbra due mar- 
chi ; il marco 8 onde; t’ oncia due lotti. 
La libbra del commercio vale 10280 as- 
si di Troy , 49,5926 chilogrammi; il 
chilogrammo — 20812,8 ossi di Olanda, 
il marco di Cologna ss 0,2338556 chi- 
logrammi sz 4864 assi. La libbra di Troy 
olandese si divide in 16 oncie di 20 eri- 
ge/, di 02 assi, in tulio 10240 assi 
= ',9,2004 chilogrammi. La libbra di 
Brabnntc 22 47 >o 585 chilogrammi. 

Dopo il 1820, usasi totalmente net 
legno di Olanda il sistema metrico fran- 
cete ; i nomi soltanto si cangiarono. L’ 
auua i- il metro. La libbra chiamasi pond , 
e vale 1 chilogrammo ; essa dividesi irt 

10 uncie di io luod ciascuno, ec. 

Vili. Misure di Prussia. 

Adoprasi generalmente dopo il 1816 

11 piede del Reno (Juss ) misura usati 
in una gran parte delPAIlemegna clic va- 
le iSp,! 3 linee di Francia sso, 5 i 385 { 
metri. Il braccio (J'aden ) vale 6 piedi ; 
la pertica ( rutile ) vale 2 braccia: le divi- 
sioni del piede sono due decimali. L' ar- 
pcnto vale 1 80 pertiche quadrate; il kuff 
vale 5 o arpenti ; il miglio 2000 perti- 
che. L’nuna contiene a 5 -£- pollici del 
piede del Reno =: 0,6669 metri. La lib- 
bra (pfund) puh riguardarsi uguale a 
quella di Cologna ( V. più sopra ) ; essa 
è divisa in 3 a loti di 4 dramme ciascu- 
no. Vale 0.46771131 chilogrammi. Il 
quintale Vale 1 io libbre, e la botte 4000. 
Questa nuova libbra prussiana, conformo 
all'ordinanza del 1816 , è — - del peso 
di un piede cubico d'acqua stillala a 1 5 ° 
Reaumur. E’ un poco minare dell'antica 
libbra di Bellino, eh’ era di 0 , 4685 1 4 

chilogrammi. 


/. 
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IX. Misure di Sassonia. 

Il piede fi divide come il nostro, e vale 
ia 5 , 568 linee di Francia — o, 380360 
metri. L'auna, eden, è di a piedi, e la 
tesa Iilofterne Tale 6 piedi; la pertica t 5 -~ 
piedi : il piede di Lipsia è lo stesso che 
quello di Spagna. La libbra si suddivide 
come in Prussia, ma vale o, 467447 chi- 
logrammi. 

X. Misure di ff urlemberg. 

Dopo il 3 o novembre 1806, si rego- 
larono le misure di questo paese ; il pie- 
de è di ia^ linee reali e vale 0,386490 
metri ; le suddivisioni sono decimali. La 
pertica(rulAc)valeio piedi: la tesa (klajìer) 
vale ia. L'arpeuto ( juchart ) vale 5?6 
pertiche quadrate : il giornale ( morgen ) 
384 - La tesa per la legna da fuoco è 6 
piedi alta e 6 lunga. La buche 4 piedi, 
in tutto 144 piedi cubici. L'auna vale 
o, 6 i 43 melr. Usansi a Stuttgard due 
pesi ; la libbra di Cotogna o di Prussia 
~o, 4677 1 1 chilog.: il gran peso vale 4 
per 100 di più e si adopera a pesar tutto 
ciò, che oltrepassa a 5 libbre: 104 lib- 
bre piccole valgono 100 libbre peso 
di quintale. 

XI. Misure et Austria. 

Il piede si divide come il piede france- 
se; vale t 40, 127 linee reali — o,3i6io3 
metri. La tesa ( klajter ) vale 6 piedi ; il 
miglio 400 tese; il /ausi 4 pollici. L' auna 
di Vienna ■> 0,7793 metri; quella del- 
l’ulta Austria = °»7997 metr. Da libbra 
si suddivide come quella di Prussia 
■=0, 5 Cooii chilog. Il satini pesa 
libbre ; il quiutale 1 00 libbre. 


XII. Misure di Norimberga. 

Sono le stesse di quelle della Baviera. 
Adopransi anche le antiche misure del- 
rAIemagua.il piede di città a 0,303793 
metr., il piede d’ artiglieria ZZZo , 393807 
metri, P auna ~o,G 564 metr. la libbra 
vale 0,50996 chilog. 

XIII. Misure cT Hannover. 

Il piede diviso in j a pollici, c il pol- 
lice in ia lince vale 139,44 linee reali 
=0, 291995 metr. La pertica vale t6 
piedi ; 1' arpento 1 ao pertiche quadrate ; 
l'auna, a piedi. Usanti diverse libbre. 
La più comune pesa o, 4896 cbilogr. 

XIV. Misure di Spagna. 

Il piede vale quattro piccoli palmi, o 

I a pollici di 1 a linee ; l’auna o vare va- 
le 3 piedi; il piede = o,a 8 a 655 metr., 
la vare di Castiglia s o, 8480 metri. 
L’ estado o tesa vale 6 piedi; il passo ne 
vale 5 . Cinque mila passi fanno una lega 
reale. L' estadale di 1 1 piedi. La f ane- 
ga de è una superficie di 5 oo estadale 
quadrate ; P arancada ne contiene 4°°* 

II gran palmo =s 1 A- piede ; la corda 
= 33 gran palmi. La libbra di Castiglia 
è divisa in due marchi o in 1 6 onde, 
16 dramme ognuna di 36 grani; l’ a- 
robo pesa a 5 libbre; il quintale 100. 
Questa libbra =0,46087 chilogr. Le 
misure di capacità sono arobi perchè 
significano dei volami equivalenti ai pe- 
si delle sostanze misurate. 

XV. Misure di Portogallo. 

Il piede (palmo ) , è di due specie. 
1/ una di 96,9 linee reali = 0,318690 
metr.; I’ altro ( baufluss ) usato dai mu- 
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ratori ss o, 3386 oo metr. sa i5o,i linee 
reali. L’auna vale 5 palmi, il braccio io; 
Il palmo 8 pollici. Le leghe di Portogal- 
lo sono di 1 8 il grado. La libbra vale 
o, 458948 chilog.: dividesi in due inar- 
chi o 16 oncie. L'arobo è di 3 a libbre. 

XVI. Misure di Turino. 

Il piede detto tiprando dividesi in 1 a 
pollici od oncia di dodici punti, di dodi- 
ci atomi ciascuno. Sei libbre fanno un 
trabucco. Il piede vale 337, 708 linee 
reali s o, 5 i 3670 metri. L’ auna (raso) 
es o, 6 o 3 a metri =3 367,4 linee francesi. 
Le terre si misurano in giornate di 1 00 ta- 
vole, o 4 °o trabucchi quadrati. La tavola 
vale i 44 piedi quadrati. La libbra pie- 
montese rale 0,368903 chilogr., e si di- 
vide in 1 a oncie ; P oncb in 8 dramme; 
la dramma in 3 denari o 73 grani. 11 
rubbio d'olio pesa a 5 libbre. 

I 

XVII. Misure di V endici. 

Il piede ha t 54 lineereali =0, 34 " 3 g 8 
metri ; il passo ha 5 piedi ; il miglio ha 
94 1 -f- tesa. La unità di misure agrarie 
è il passo quadrato ss a 5 piedi quadra- 
li. Il braccio per le seterie ss o, 6384 
metri, e per la lana, latela, ec. — o, 685 i 
metr. Usami due libbre, una grossa ed 
una sottile, divise in 13 oncie : questa 
pesa 1 9 oncie di quella. Un migliaio pe- 
sa 40 miri, o mille libbre grosse. La ca- 
rica vale 4 quintali o 4 °° libbre sottili. 
La libbra grossa =3 0,477494 chilogr., 
la sottile ss o, 3 oaoa 5 chilog. 

XVIII. Misure di Toscana. 

U braccio o piede toscano vale a 63,4 
linee di Francia ss o, 5 g 4 a metri. La 
canna od auna è 4 braccia ; il piede dei 
muratori vale 243 liuee. Un cavetto >a- 
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le due passi o tei braccia. Lo stioro va- 
le in panari di 48 canne quadrate. Lo 
sacato è di 1 ostagoli, di cui ciascuno va- 
le 66 pertiche quadrate. La libbra vale 
0, 33 g 5 oa chilog. Il quintale o cantaro 
pesa 102 , io3, 109 libbre, secondo le 
mercanzie. La libbra dividesi in 1 3 on- 
cie di 34 denari ; i denari dividonsi in 
34 grani. 

XIX. Misure Romane. 

II nuovo piede o palmo degli architet- 
ti, vale 99,033 linee reali ss o,aa 34 oa 
metri. Il piede romano ss 0,294611 
metr. La canna o braccio da costruzio- 
ne è io piedi nuovi. Il braccio per la 
misura delle stoffe ss a, 0016 metri, 
li miglio romano Tale 764 tese. La 
libbra pesa, o, 339070 chilogr., è divisa 
come in Toscana. Il piccolo quintale, 
cantaro , pesa 1 00 libbre; il grande 1 000. 

XX. Misure di Milano, di Parma, ec. 

Si conservò P uso del metro, del chi- 
logrammo e del litro : nelle possessioni 
austriache in Italia si adoprano le misu- 
re dell’ Austria; a Parma il braccio di le- 
gno vale o, 5 34 1 5 1 metro. L’ auna per 
le sete ss o, 5944 metr., e perla tela, ed 
il panno ss 0,6438 metro. 11 nibbio è 
nn peso di a 5 libbre : la libbra ss o, 
32644 chilogr. 

XXI. Misure Napoletane. 

La canna di Napoli vale 8 passi o 60 
palmi ; il palmo 1 3 oncie di 5 minuti. I! 
palmo vale 116, Slineefeali ss 0,362804 
metr.; quello di Palermo ò 107, 3 lince 
reali = o,a 4 ao 5 i metro. L’auna o canna 
di Napoli per misura delle stoffe è divisa 
in 8 palmi ; vale 2,1 128 metri : la mog- 
gia di terra contiene 900 passi quadrati di 
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56 -ipulmi quadrati. Usansi «Sue pftsìri! rotei 
per le grosse mercanzie = 0,891038 chi- 
logrammi : il cantaro a 100 rotoli, di 
3 — rotei. La libbra ara onde. La lib- 
bra da seta 3 0,330764 chilog. A Pa- 
lermo ai usano 3 pesi: il rotei di 53 
oncie a: 0,873808 chilog., il rotei di 3 o 
oncie ss o,7g3g34 chilog., la libbra di 
ra oncie 0,337593 chilog. Il rotolo va- 
le a— di libbra delle prime ; il piccolo 
rotolo ss ai- libbra del secondo. 

XXII. Misure di Costantinopoli. 

L’ unità di misure lineari è il pici; ve 
n'ha di due specie: l'uno si 0,669079 me- 
tri, l’altro (draa- st ambulin) ss 0,647874 
metro. Il berri è una misura itineraria 
ss ■ 669,67 metri. La libbra o dras, odcr, 
o rotici 3 0,08.7838 chilog. si divide in 
a chekys o 30 dramme. Il bcittmann pesa 
6 oclas : P ockas ss a —L- rotei. 

XXIIt. Misure di Pietroburgo . 

Queste misure si usano nella maggior 
parte della Russia. Il piede russo vale 
o, 538 1 5 1 metri: Varechina vale 1 -ì- 
piede ; il versi ha 30000 piedi, o i 5 oo 
arschine ,■ Il saschen 4 piedi. Il piede è 
diviso in 1 3 pollici di 3.4 linee ; Varschi- 
na in 16 pollici s 0,7115 metr. Ado- 
prasi in Russia il piede inglese e il piede 
del Reno. Sette versi fanno un miglio di 
Atlemagna . La dcsailina s : 38800 ar- 
schinc quadrale. La libbra russa è divisa 
in 3 a lotti, di 3 solotnirk ciascuno: que- 
sti in 68 grani. Un Derkovitz vale io 
pud o 4 00 libbre ; la libbra ss 0,408979 
chilogr. 

XXIV. Misure di Svezia. 

Imitossi in laveria quanto si fece in 
Inghilterra, rendendo generali le misure 
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usate a Stokolm. Il piede vale f? i,G 1 3 
linee reali si 0,3969010 metr. L' auna 
(eli) ss a piedi ; il jamn ss 6 piedi ; la 
pertica ( rullien ) 8 aune 3 1 6 piedi. Il 
miglio di Svezia = 3 2 5 o pertiche; la torme 
1 ss 3788 pertiche quadrale . La libbra 
( schaìgrwiehl ) ss 0,43496 chilogr., ser- 
ve a pesare quasi tutte le sostanze : quel- 
la dei minerarii è di due sorta ; I' una 
pel ferro (mari ciscngew) pesa 0 } 3 ÌQ 0 jy 
chilogr.; I’ altra ( muri bcrggcw ) pesà 
0,375836 chilogr. Questi pesi servono 
in tutte le città marittime ; nell'interno 
adoprasi un altro peso ss o,b 5 jq 5 o chih 
La riforma decretata toglierà la confu- 
sione. 

XXV. Misure di Danimarca. 

Il piede vale o, 3 i 36 n metro, e si di- 
vi<lc come il piede francese; Panna è di 2 
piedi, a la pertica di 10. Adoprasi anche 
il piede del Reno. Il miglio è 3400 perti- 
che. Il pflung ss 1 804,8 pertiche qua- 
drate, 'diviso In 8 botti , harlkorn di 
335,6 pertiche quadrate. Questa vale 
100 piedi quadrati. La libbra pesa o, 
499337 chilogr. dividesi in 33 lutti di 4 
dramme ciascuno ; la dramma in 4 ori di 
1 6 es. Il loft pesa 1 6 8. schiffp/und ) 
questo ss io schifjpfunds dì 1 6 libbre. Il 
vvog pesa 3 bismerpfund di 1 a libbre. 

XXVI. Misure di f' arsa via. 

(Polonia russa). 

Il piede è diviso come il francese; 
ss 0,397769 metri, la pertica ss i 5 pie- 
di; il sznur ss t 5 o ; il klajtern sS 6. Il 
wlaka di 3 o morgen (arpenti) vale 900O 
pertiche quadrate. L'aunu due piedi. La 
libbra s s o,4o5o39 chilog. E' il peso usato 
in Slesia, prima dell' ordinanza dei pesi 
Prussiani. La libbra è di 3 a loti! e 4 
dramme. Il quintale peso t 3 a libine ; lo 
stein 34. 

.11 quadro offerto è necessariamente 
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mollo incompleto svenilo dovuto in tan- 
ta abbondanza di materia restringerci tra 
brevi confini. Come potrebbonsi esporre 
le misure di moltissimi piccoli stali indi- 
pendenti dell’ AUemagna, della Svizzera, 
oc. 1 Come distinguere le antiche misure 
sempre più meno usate dalle nuove sta- 
bilite legalmente dalle vicende politiche ? 
Basterà aggiungere che molte misure pro- 
prie di certi luoghi lo sono ordinaria- 
mente a molti altri, tranne nlcune diffe- 
renze. In fatto la libbra di Ginevra è di 
j 8 onde, peso di marco; quella di Aquis- 
gisna & la stessa che quella di Dresda. 
A Gami, a Iionisberg, a Cotogna, ado- 
prasi il peso di Prussia ; a Marocco 
quello di Spagna ; a Lucerna a s. Gallo 
quello di Prussia detto del Reno. ( 

Indicheremo per ultimo come si può 
trovare dietro gl' indizi! offerti il rappor- 
to dj due misure straniere fra loro, e il 
calcolo con cui si riduce una data quan- 
tità d' una specie in un'altra equivalente. 
Si prenderanno io primo luogo i valori 
delle duejunità in unità metriche francesi, 
e con una semplice proporzione sarà ri- 
solto il quesito. Si domanda quanto i 5 a 
libbre peso nuovo di Prussia fanno in 
libbre di Troy, peso d'Inghilterra: la pri- 
ma di queste libbre = 0,46771 1 3 1 chi- 
lugr., e la seconda c: o,375ogS6.Ponesi 
dunque: se o,373og5G valgono una lib- 
bra di Troy, quanto 0,46771131 var- 
ranno ? Quest' operazione si riduce a di- 
videre una quantità per 1' altra : e si ot- 
tiene i, a535g7 libbre di Troy pel peso 
equivalente alla libbra di Prussia. Questa 
quantità si moltiplica per i 5 a numero 
delle libbre dimandate, e si hanno 190, 
5466 libbre di Troy equivalenti a i 5 a 
nuute libbre Prussiane. (F r.) 

* MITRILE V. stollo. 

MOBILE , MOBILITA' La facoltà 
file huuiio i corpi di venir trasportati in 
vari punti dello spazio, dicesi mobilita ; 
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e quando ti spostano in tal guisa si dico- 
no mobili. Tutte le nozioni generali che 
si riferiscono a questa proprietà, essemlo 
state indicate in vari luoghi del nostro 
Dizionario, rimandiamo ad essi ( V. ron- 
za, cosso, hovimzsto, acqe», ec.). 

(Fr.) 

* Mobile. Gli oriuolai chiamano pri- 
mi mobili degli orologi da talea il tam- 
buro, la ruota di piramide o prima ruo- 
ta, e la ruota del minuto. Dicono secon- 
di mobili la corona, la serpentina e'1 
tempo. 

* MOCCA. E' un pezzo di legno tor- 
DÌato, bucato con uno o più buchi, e 
guisa di puleggia, ma sento rotella, per 
passarvi delle corde nello manovra, e 
facilitarne il movimento. 

' * MOCCATOIO. V. SMOCCOLATOIO. 

MOCCHETTA. Nome tratto dal fran- 
cese ( magliette ) di una specie di drappo 
di lana velloso o lanugginoso, tessuto, in- 
crocicchiato, e cimato come i velluti 
(V. questa parola) ; si adopera nella faci- 
tura di piccoli tappeti da piedi, di guar- 
niture comuni, di mobiglie, ec. Fabbri- 
casi priucifi luiente ad Abbcville. 

(E. M.) 

MODANATURE. Ornamenti sempli- 
ci e piani, che si fanno nei lavori del- 
l' Architetto o del legnaiuolo, contorni 
di quadri, stampe', specchi, nel profilo di 
una cornice e simili. L' unione di queste 
modanature componesi di bacchette, di 
filetti, di gusci, d' astragali, di gole ec. 
Le modanature sulla pietra e sul marmo 
si fanno collo scalpello ; quelle di gesso 
si improntano con sacome profilate csat- 
mente, che si fanno scorrere paralellc ad 
esse, lungo due regoli prima che la so- 
stanza indurisca. Queste sacome o pro- 
fili, sul Iato che va innanzi, sono fode- 
rate di grosso lamierino, oliinchè il ges- 
so sia maglio tagliato, nè si alteri il con- 
torno. 
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Le modanature in legno ti fanno con 
pialle apposite ond' è provveduto cia- 
scun legnaiuolo, che diconsi J. erri da mo- 
danature soqo simili alle altre io tutto, 
eccetto che nella forma del ferro, il cui 
profilo è simile a quello che ti vnol fare 
nel legno. L’ operaio a fine di perdere 
meno legno che può, gli dà un colpo di 
pialla a sghimbescio, che si avvicina al 
contorno della modanatura che vuoi ese- 
guire. 

Roguin imaginò ed esegui a Parigi alla 
barriera di la Garre, una maniera di far 
ogni sorta di modanature nel legno con 
un moto di rotaxione. A tal nopo egli 
fissa i ferri che devono fare il profilo nel- 
la direzione conveniente, sopra un cilin- 
dro armato di lame di ferro, fra le quali 
sono stretti a forza con viti. La lo- 
ro unione forma la modanatura che si 
vuol ottenere. Questo cilindro gosì arma- 
to, che gira celeremente sul proprio asse 
mediante una corda eterna, può anehe 
camminare, sempre rimanendo in dire- 
zione paralella a quella che aveva dap- 
prima, lungo un banco, in mezzo dei qua- 
le è fermato il legno che ti vuol lavorare. 
Il moto di rotazione del cilindro porta- 
ferri è combinato per guisa con quello 
lungo il banco che ogni ferro non leva 
per cadaun giro che un coppone sotti- 
lissimo. 

Non diamo qui che un cenno su quella 
macchina, il cui lavoro non sembra dover 
estere stato molto vantaggioso , giacché 
lo stabilimento istituito con grave spesa, 
e provveduto d'una macchina n vapore 
non potè sostenersi. Faremo soltanto os- 
servare che il legno su cui si volevano 
fare le modanature, era tagliato delle di- 
mensioni convenienti con seghe circolari, 
e veniva fissato con una specie di gana- 
sce poste orizzontalmente su di un pan- 
cone solidissimo, il quale poteva alzarsi 
u abbassarsi col mezzo di viti, per far 
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penetrare i ferri più o meno addentro 
nel legno. 

Le modanature si fanno per lo più 
nell' abete. Se è di filo e senza nodi co- 
me quello del Norte riescono esattissime; 
ma quando il legno è nodoso od attorti- 
gliato, quantunque i ferri avanzassero eoa 
moto lentissimo, tuttavia talora levavano 
schegge di legno che guastavano la mo- 
danatura, che dovevasi riaccomodare a 
mano. (E.M.) 

MODANO. Il fabbricatore di reti e di 
tessuti simili a queste, a maglie grandi o 
minute, adopera modani che cangiano di 
forma secondo la grandezza delle maglie. 
Per le piccole reti che le donne portaro- 
no gran tempo come ornamento, e di cui 
si fanuo oggidì tuttavia borsellini, i mo- 
dani sono d' avorio, d’ acciaio, di ferro, 
d'ottone, d'argento o d'oro, di figura cilin- 
drica. Quelli per lo reti da pesca a maglie 
minute hanno la stessa forma, però di le- 
gno: quelli per le reti a maglie grandi so- 
no piccole assicelle sottili a lati paralelli, 
rotondali sugli orli ( V. reti ). 

Il fabbricatore di guanti di seta trafo- 
rati, diversi da quelli fatti a rete, adope- 
ra pnre un modano, èd è una piccola ta- 
voletta di legno durissimo, come il bos- 
solo, o l’ebano, larga 4 a 5 centimetri, 
grossa 4 millimetri, rotondata sui lati mi- 
nori, e lunga circo 4° 6 a 487 millimetri 
( 1 5 a 1 8 pollici ); vale a dire poco me- 
no della larghezza del telaio. (L.) 

* Modino. Misura o modello col quale 
si regolano gli artefici in fare i lavori lo- 
ro, ed è diverso secondo le varie profes- 
sioni. 

* MoiUISO V. MODULO. 

MODELLATORE, MODELLO. Vi 
sono varie sorta di modelli. Si dà questo 
nome : 

ì ,° A tutto ciò che imita l' insieme o 
alcune parti isolate, ma in minori pro- 
porzioni, una macchina, un oggettu qua- 
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lunque di grandezza naturale. In tal gui- 
sa si può riunire in un luogo ristret- 
to una collezione di modelli che rappre- 
sentino una gran quantità di macchine 
per serTÌre all’ istruzione dei macchinisti, 
dei manifattori, ec. Cosi sono guemite 
le sale del Conservatorio delle Arti e me- 
stieri, quelle del museo dell'Artiglieria, 
della Marina, ec. a Parigi. I disegni per 
quanto si suppongano ben fatti non ser- 
virebbero allo stesso scopo. Oltre che 
tutti non gl' intendono, è impossibile 
mostrare con essi l'effetto di alcune par- 
ti, e l' insieme del moto d’un meccani- 
smo, che interessa far conoscere per ren- 
derlo intelligibile. 

Quanto alla costruzione dei modelli 
è chiaro essere poca la spesa in ma- 
terie prime; ma la fattura è quasi al- 
trettanto costosa che per l’esecuzione 
in grande, attesocchè ci vogliono lavora- 
tori più abili, e quindi più cari, e d’al- 
tronde il lavoro grafico, e la facitura dei 
modelli delle parti che si hanno a fonde- 
re sono a un di presso gli stessi. 

a. Chiamami ugualmente modelli , 
benché di naturale grandezza, i pezzi di 
legno o di metallo che ti preparano per 
fonderli di ferro o di bronzo alfine di 
comporne nna macchina. L'uso esteso che 
si fa oggidì del ferro fuso in ogni sorto 
di costruzioni diede origine a un nuovo 
ramo d' industria esercitato dai legna- 
iuoli o dagli intagliatori, che lo appren- 
dono separatamente , e diconsi allora 
modellatori . Interessa molto nelle of- 
ficine d' avere un abile modellatore, il 
quale, oltre alle sue professioni di legna- 
iuolo e di tornitore, conosca eziandio i 
metodi di gettare in sahbia, il modo di 
fare i nocciuoli, il ristringimento che pro- 
va il metallo nel rappigliarsi, In sua for- 
za, a fine di lasciare ai modelli la cosi 
detta spoglia, cioè quella maggior dimen- 
sione che deve compensare il ristringi- 
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mento, le grossezze e larghezze necessa- 
rie nel verso in cui agisce la forza del 
motore economizzando la materia. La co- 
struzione dei modelli delle ruote dentate 
esige principalmente una particolar dili- 
genza, non solo nella esatta divisione del- 
la dentatura, ma anche nella loro forma 
che varia secondo le proporzioni dei dia- 
metri delle mote che ingranano ( V. ix- 
graxacgio ). 11 modellatore deve prende- 
re le sue misure in modo, che quando i 
pezzi ritornano dalla fonderia non faccia 
d* uopo ritoccare i denti che per pulirli, 
poiché la crosta della ghisa essendo sem- 
pre più dura dell' interno la dentatura si 
logora men presto. 

Siccome io oggi le ruote si fanno mol- 
to grosse, si vede che i denti devono e - 
sere posti in una direzione perfettamen- 
te parateli» all’ asse, o perpendicolare al 
piano della ruota ; la menoma obbliquità, 
farebbe poggiare i denti in falso, e quin- 
di rompere. 

Oltre agli utensili necessari al legna- 
iuolo ed al tornitore, il modellatore ha 
bisogno d’nna piatta-forma per dividere 
le ruote (V. fiatta-forsa) ; col compas- 
so questa operazione sarebbe lunga e più 
soggetta ad errore. 

I modellatori hanno una maniera pra- 
tica semplicissima per segnare il fianro 
dei denti, ed esatta, perchè fondata sul- 
lo svolgimento dell’ epicicloide. Credia- 
mo utile descriverla. Suppongansi le do» 
ruote A e B (fig. 5, Tav. XXXIV del- 
le Arti meccaniche) di diametri disuguali 
che devano ingranirc insieme. Si fissano 
a coda di rondine i denti abbozzati sol 
contorno delle ruote, e si dividono sopì.» 
una circonferenza abe , min , che passa 
per la metà della lunghezza dei denti. Si 
stabilisce la loro grossezza, la quale, co- 
me ognun sa dev’essere minore dello 
spazio che rimane fra loro ; ritagliansi in 
una lamina sottile due curve o fascie, 
5i 
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dietro le circonferenze aie , mbn, che (i nocniuolo è conico, la causila può cui- 
attaccano alternativamente tulle mole A e re il' un solo pezzo, giacché in tal caso 
B, cioè sulla ruota di cui si vuol segnare lo si può far uscire dal capo più grosso; 
il fianco dei denti. Si supponga la curva ma se è cilindrico o più grosso sul mez- 
abe fissata sulla ruota B, e facendovi gì- zo che dai capi, la cassetta si fa di due 
rare di sopra l' altra curve miib ora a parti riunite a cerniera da un lato, e 
destra ora a sinistra, i suoi punti e ed /"j doli’ altro con una copiglia, in guisa che 
segnano il fianco dei denti della ruota B. levando questa il nocciuolo è in libertà 
Alla stessa guisa segnami i fianchi di d’uscire. Si scorge quanto sia necessario 
quelli della ruota A, fissando la curva che un modellatore conosca, come si dis- 
i nbn, e facendovi girar sopra ora da un se, i metodi tenuti nel fondere, 
lato ora dall'altro la curva abe, i coi punti Quando un modellatore conosce beno 
ik seguano il fianco ricercato; e cosi si la sua arte, ei fa ottenere grande rispar- 
seguiterà per ciascuna ruota, partendo mio nel lavoro delta lima, dello acalpello 
sempre dai punti di contatto che segna- c del finitore. Se due pezzi, a cagione 
no la grossezza dei denti. d’ esempio, dovranno commettersi per 

Quando le due ruote hanno lo stesso un tratto un po* esteso, egli non farà le 
diametro, la curvatura dei denti si fissa superficie piane e continuate, ma vi la- 
nuti un arco di circolo pqr descritto dal scerà di tratto in tratto alcuni risalti 
punto o come centro, che è alla metà gli uni contro gli altri, le cui superfido 
dell' intervallo fra due denti. solamente saranno spianate. In tal guisa 

I modelli in legno, per quanto s'abbia si risparmierà il lavoro e la materia, seu- 
avuto cura di bene inzupparli d'olio, si za diminuire di troppo la solidità, 
sbiecano prontamente nel modellare, per 5.° Oltre ai modelli inanimati che a- 
)u loro dimora nella sabbia bagnata, dopcrano i pittori e gli scultori per fare 
Quando si devono fare molti getti simili è , quadri o statue, (anno anche mettere nel- 
assai utile costruirli di ghisa; questa acqui- la posizione voluta uomini o donne, che 
sta una tinta rossastra che imita una ver- chiamano pure modelli. Questi si pagano 
nice, e le impedisce di aderire alla sabbia: un tanto ella seduta, cioè 6, 8 e fino a 
bisogna però aver sempre in niente che io franchi secondo la loro perfezione. E' 
ì pezzi che si otterranno dai modelli di raro trovarne che siano generalmente ben 
ghisa, essendo secondi getti, saranno più fatti e di 'proporzioni regolari ; alcuni 
piccali di quelli ottenuti coi modelli di non hanno che la testa, la capigliatura, 
legno, di tutto il ristringimento del me- la barba; altri le braccia, il petto, la figu- 
tallo fuso, al che si deve fare attenzione ra : sicché spesso per fare una bella Ac- 
nelpreparare il modello primilivodi legno, endemia occorrono vari modelli. Molti di 
E‘ nolo che nella fusione i fori si ot- ambo i sessi vivono a Parigi, a Bomacil 
tengono mediante nocciuoli di terra tini- altrove di tale professione, che a primo 
ta a sterco bovino/ ben secchi, e introdot- aspetto pare di poco faticosa, ma che lo 
ti caldi nella forma di sabbia al momento diviene a motivo delle attitudini tuloro 
di colare il metallo. Questi nocciuoli ma- incomode che bisogna conservare per ore 
deilnusi aneli’ essi in cassette di legno o intere. 

di latta che sumministra il modellatore, e Gli scultori prima d’ eseguire choc- 
la cui forma c capacità sono uguali ai chessia in marmo, ne fanno il modello di 
vuoti die deve avere il moilullo. Se il creta, locchè dicono modellare. (E.M.) 
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* Modellatore V. pLMTicRtonB. 

* MODELLO V. MODELLATORE. 

Modello od archetipo . L' impor- 
tanza della uniformità delle misure è 
tate che i governi stabilirono magistra- 
ti per verificare se i pesi e le misure 
in uso nel commercio sono conformi 
alle leggi, affine di guarentire il pubblico 
dalle frodi ; si infliggono pene agii indi- 
vidui che contravvengono. Ter assicu- 
rarsi della conformità dei pesi e delle mi- 
sure, il legislatore ordinò che i prototipi 
delle medesime veugauo custoditi in luo- 
ghi speciali, e assicurati da ogni altera- 
tone, onde servire di regola per verifi- 
care tutte le copie che se ne traggono, 
e imprimervi un marchio sopra ciascuna 
che ne attesti la verificazione già fatta. 
V' ha dunque modelli per ogui sorta di 
pesi e di misure, od almeno per quelle 
che servono di regola, e delle quali tutte 
le altre non sono che multipli o divi- 
sioni. 

Dopo lo stabilimento del nuovo siste- 
ma metrico, non sarebbe necessario ri- 
gorosamente che un solo modello del me- 
tro, perchè da questa unità delle misure 
di lunghezza si traggono tutte le altre 
unità delle misure di superficie, di volu- 
me, di peso, ec. Ma siccome converreb- 
be ripetere le operazioni dilicatispme ese- 
guite dai dotti fisici ebe regolarono tutte 
le particolarità di questo sistema, si fab- 
bricarono e deposero in diversi luoghi 
della Francia dei modelli di tutte le mi- 
sure che servono alla fabbricazione di 
quelle die occorrono pagando un diritto 
di marchio. 

Si dà anche il nome di modello a qua- 
lunque {strumento costruito con somma 
diligenza, e che può servire di archetipo 
termine di confronto a tulli gli altri. In 
questo significato si dice un termometro 
modello ec. 

(Fr.) 
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* MODENESI ( Poi%i ) V. pozzi 

DSHBSl. 

MODERATORE . Alcuni meccanici 
danno questo nome ad una parte iu certe 
macchine, che serve a moderare la ve- 
lodtà del moto e regolarlo. Generalmen- 
te però questo pezzo a parte, o l'anione 
di vari che abbiano tale scopo, rllccti 
piuttosto R scolatore (V. questa parolu). 

(L.) 

MODIGLIONE. Piccola mensola, o 
tassello, arrovesciati a foggia di S, posti 
sotto lo cornici dell’ordine corintio; 
sembrano sostenere il gocciolatoio : sono 
ornamenti che dispongonsi Sempre a 
p iombo dell'asse della colonna nel modo 
più regolare (V. architettira). 

(Fr.) 

MODISTA. Oggidì si diòono modiste 
le operaie die uria volta si chiamavano 
mercantesse di mode. Dopo che il lusso 
si è tanto esteso in tutte lo classi, I’ arto 
della modista divenne importantissima e 
nelle grandi città occnpa molle persone. 

Le modiste attendono principalmen- 
te a quanto riguarda gli ornamenti su- 
perficiali dei vestiti delle donne. Non la- 
vorano che tessuti leggerissimi : i mate- 
riali da esse più spesso impiegati ne’ loro 
lavori sono i merletti, le blonde, i tuli, 
le garze, le tele batiste più fine, le sete, 
i rasi, i nastri d’ ogni qualità, i ricami 
d* ogni sorta, i fiori artificiali, le piume, 
ec. Spesso gucrniscono soltanto i vestiti 
fatti do altri artefici. Il maggior loro ta- 
lento consiste nell’ inventare nuove mo- 
de, che per lo più fanno adottare, prin- 
cipalmente quando piacciono pel loft» 
buon gusto o per qualche singolare ca- 
priccio. 

Non vogliamo già dire enti ciò che le 
modiste riescano sempre ad introdurre 
mode che allettino 1' occhio e il buon 
senso, che anzi per Io più si veggono ri- 
dicole invenzioni che deformano talora 
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la bellezza che la ricevette piena di fidu- 
cia dalla mano d’ una lavoratrice senza 
buoD gusto. 

La modista prepara la cesta per 
porre i regali delle nozze, e tutti gli or- 
namenti per le spose . Sarebbe inutile 
ed anche ridicolo 1' annoverar tutti 
gli oggetti di cui si occupa la modi- 
sta , ed ancora più inutile entrar nei 
particolari del modo di lavorarli ; quello 
che è oggi di moda noi sarà più domani 
e il nostro articolo sarebbe già Bntico 
prima di essere stampato. Ci limiteremo 
a dire che la modista non lavora dietro 
Verona regola fissa nè ha altra norma che 
i capricci d' una moda'sempre incostautc, 
che spesso si crea da sé medesima, trop- 
po fortunata quando il suo buon gusto 
T abbia fatta adottare. fL .) 

MODULO. Lunghezza arbitraria che 
prendesi per 'unità di misura nelle co- 
struzioni, affine di regolare la giusta pro- 
porzione relativa delle parti. Per lo più è 
il semidiametro della colonna; e si stabili- 
sce quanti di questi moduli o unità si 
debbano contenere nell’ altezza della co- 
lonna, nel fregio, nel suo architrave, ec. 
secondo l'ordine adottato. Il modulo ne- 
gli ordini dorico e toscano dividesi in 
dodici parti eguali ; nel corintio e nel 
ionico in tedici (V. aacniTETTcni). 

(Fr.) 

* MOERRO. V. MsnBzzo. 

MOGGIO. Antica misura, altra vol- 
ta usatissima in Francia, sotto la voce 
muid per calcolare i grandi volumi dei 
colpi. 

* II moggio non era un vase nè altra 
capacità che servisse a misurare le sostan- 
ze liquide o solide, ma bensì una misura 
ideale, formata di molte altre misure, e 
usata unicamente per semplificare la nu- 
merazione. 

A Parigi, il moggio di frumento, di 
legami, ec. era composto di a4 oline : il 
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moggio di avena era il doppio del pre- 
cedente, quello di carbone di legna con- 
teneva venti mine. Il moggio di vino 
componerasi di 56 velie ; ciascuna di 8 
pinte. Queste diverse misure variavano 
coi diversi luoghi.Dicevasi moggio anche 
la botte che serviva a contenere il li- 
quido. 

Il moggio di Parigi, misura del vino, 
dell'acqua e di tulli i liquidi, era di 388 
pinte, all’ incirca 8 piedi cubici : la tesa ‘ 
cubica conteneva 37 moggia ; il piede 
cubico 36 pinte. Tutte queste misure 
rimasero indi abolite io Francia, e nc 
parliamo soltanto perchè v' ha taluno 
che ostinali ad usare le antiche misuro, 
per ignoranza o per frode. 

* MOIA. V. sst.ia*. 

MOLA o MACINA. V. svini. 

Mota. Oltre alle mole da macinare, di 
cui, come abbiamo indicato, parleremo 
all’ articolo Mutisi, ve ne ha varie altre : 
quelle da aguzzare o affilare sono cilindri 
di gres di varie grandezze attraversati al 
centro da un asse di ferro su cui girano 
queste mole o a braccia con un manu- 
brio o con calcoie, o con qualunque al- 
tro motore, mediante pulegge e coreggic. 

Una mola è ritenuta buona, quando 
ha dappertutto la stessa grana, la mede- 
sima durezza, nè si sfoglia menomamen- 
te : deve girare circolarmente ; e il ano 
orlo deve essere perfettamente piano. A 
lai effetto, quando i montata sul suo al- 
bero, la si digrossa con lo scalpello del 
(agliapietra, e poscia la si tornisce a sec- 
co con un pezzo di ferro ebe si presen- 
ta alla sua circonferenza. 

Nelle grandi officine si adoperano mo- 
le grandi e mezzane, per «nettare o 
pulire alcuni oggetti di minuteria, certi 
utensili, lime, ec. Tali stabilimenti a- 
Ivendo un motor generale, questo ser- 
ve anche a far girare le mole: esse gi- 
rano mollo celercmeute facendo più di 


Digitìzed by Google 


Moi.a 

cento giri al minuto, e quindi talora vo- 
lano in ischegge per effetto della forza 
centrifnga. Si evitano i pericoli che po- 
trebbero occorrere agliopcrai, circondan- 
do la mola d’ un'intelaiatura di legname, 
afforzata con ferramenta, aperta aoltanto 
alla parte superiore, dello spazio che oc- 
corre per poggiale contro la mola i pez- 
zi da affilare. Questa cassa è anche ne- 
cessaria per trattener 1' acqua, che la mo- 
la slancerebbe da lungi, e che converreb- 
be rimettere ad ogui tratto, giacché le 
mole devono esser sempre tuffate nel- 
l' acqua. 

Quanto più dura è una mola, meno 
morde, ma più liscio è il lavoro da essa 
eseguito. Per abbozzare si adoprano mo- 
le tenere, e mole dure per finire, le qua- 
li preparano assai bene le superficie a 
ricevere la brunitura. 

In molte arti le mole di varie dimen- 
sioni sono atensili indispensabili. I col- 
tellinai, i fabbricatori di rasoi , gli ar- 
rotini che vanno per le vie, hanno mole 
piccolissime, ma che girano assai veloce- 
mente mediante una gran ruota, per af- 
filare le lame. 

I cristalli si tagliano e si bruniscono 
con mole di lamierioo e di legno tenero 
( V. Taglio dei cbistslu). 

Ultimamente si è scoperto che un di- 
sco o mola di lamierino che giri con 
somma velocità taglia la ghisa e l' ac- 
ciaio più, duri. 

Aduperansi mole d' acciaio intaccate 
collo scalpello per appuatire gli aghi le 
spille, le punte di Parigi (V. spills). 

1 brunitori si servono di mole di le- 
gno, che fanno mordere coprendole di 
pomice, di smeriglio, di rosso d' Inghil- 
terra e simili. 

1 lavoratori di madreperla, di avorio, 
d’osso, abbozzano sulla mula quegli og- 
getti che non possono porre sul tornio : 
ma il contorno di questa mula è solcato 
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di scanalature circolari, ad oggetto di far 
giungere molta acqua al punto che la- 
vora. 

La maggior parte delle mole tengono 
un appoggiatoio, su cui si posano i pez- 
zi da lavorare, mentre si premono con le 
mani contro la mola. 

Per quante precauzioni si preadano, 
è impossibile impedire che nna mola, 
sia pur ottima, non si sformi ben pre- 
sto. Non essendo in ogni sua parte 
d’ una materia affatto omogenea, i punti 
più tenerisi corrodono e producono inu- 
guaglianze che di tratto in tratto si de- 
vono spianare. (V. sbbotiro). 

(E.M.) 

MOLARE ( Selce ). Specie di pietra 
che si adopera nelle fabbriche , spesso 
bianca , lucente , compatta , in figura di 
mattoni ; adoprasi per fondamenta , con- 
trafforti, muri di terrazzi, ec. La mi- 
glior pietra molare per le fabbriche è 
la bruna, leggera crivellata da molli 
fori e screpolature ; carica poco i muri, 
e legasi benissimo colla malta. Se ne trae 
in gran copia da Corbeil, Viry, Versail- 
les, ec. : consuma assai malta, e i muri si 
seccano più difficilmente. 

Questa specie di pietra abbondantissi- 
ma alla Ferté-sons-Juvarre,vi si trova in 
grandi masse, e lavorasi in mole, dal che 
le viene il nome ; percossa coll' acciarino 
scintilla, è assai dura, e si può tagliare in 
guisa da facilitare la macina. Allorché 
vuoisi fare una mola, rotondasi il sasso a 
cilindro del diametro che si vuole ( da t 
a 6 ed 8 piedi), levando tutto il di fuo- 
ri, e lavorando nel viro. Vi si fanno in- 
taccature e colpi di scalpello all’ intorno 
in figura di circolo orizsontale, lasciando 
alla macina una grossezza di circa fiato 
pollici. ( 

Si cacciano nelle intaccature biette di 
legno secco a colpi di mazza, c poi si ba- 
guauu queste biette. Il legno gonfiandosi 
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(ernie le pietra molare orizzontalmente, e 
«tacca uria mola d’ un diametro più o 
meno grande, »e conilo 1' uso che se ne 
vuol fare. Continuasi a tagliare la roccia 
cilindrica scendendo nella cava , e stac- 
camene tante macine quante si può. 

Le grandi macine si cerchiano dopo 
di ferro per afforzarle, e trasportanti ove 
occorre. In Francia si fa un esteso com- 
mercio di mole. Talora per is tocca re le 
macine ricarresi anche allo scoppio della 
polvere da cannone , o semplicemente a 
bietta di ferro che si percuotono contem- 
poraneamente intorno alla roccia cilindri- 
ca. (Fr.) 

Quando le mole sono estratte dalla 
cava , P operaio che deve lavorarle le e- 
snmina , le misura , fissa le dimensioni 
cui si possono ridurre , e si affretta a la- 
vorarle giacché per lo più asciugandoti 
divengono più dure. Gli utensili di cui 
si serve sono un regolo , una squadra di 
ferro, un compasso grande ed un piccolo, 
degli scalpelli, un maglio, una pinzetta di 
ferro, picconi, accette ed un martinetto 
per alzare e muover le pietre ( V. l'arti- 
colo mlliso ore li indicherà il lavoro che 
deggiono (are le macine, le loro forme, la 
maniera di battere la loro superficie , e 
come loro sostituiscasi il ferro fuso ). 

( E. M. ) 

MOLIBDENO. Schede fece la scoper- 
ta di questo metallo, facendo l'analisi di 
un minerale grigio-brillante, ch’erasi con- 
fuso fino allora colla piombaggine, delta 
volgarmente miniera di piombo dell' In- 
ghilterra. Questo minerale ne diversifica 
però, estendo di un tessuto lamelloso ; e 
perchè secando T osservazione di Hauy, 
stropicciato sopra una porcellana , la- 
scia delle tracce brnne nere , mentre le 
tracce della piombaggine sono di un gri- 
gio-azzurrastro, simili a quelle che otten- 
gonsi sopra la carta : ne diversifica final- 
mente perchè questo minerale è un com- 
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posto di molibdeno • di solfo, mentre Iti 
piombaggine non è che un carbone in 
uno stato particolare. 

Due metodi usaroosi per estrarre il 
molibdeno da questa miniera. Schede 
trattava il solfuro di questo metallo con 
un miscuglio di io parti d'acido nitrico 
e a di acido idroclorico : a tal modo eon- 
verlivansi il solfo ed il molibdeno in aci- 
di solforico e molibdico , i quali si sepa- 
ravano mentre il primo si discioglie nel- 
r. acqua, e il secondo v’è insolubile . Bu- 
cholz arrosti dolcemente il solfuro di mo- 
libdeno polverizzato in un crogiuolo ili 
platino ; il solfo si svolge in acido solfo- 
roso, e il molibdeno sublimasi e si acidi- 
fica in aghi bianchi e giallastri sulle pa- 
reti del crogiuolo. Ottenuto l’ acido mo- 
likdico nell' uno o nell’ altro modo, trat- 
tasi culla potassa o coll’ ammoniaca , cui 
si combina facilmente, e lo si separa cosi 
dal solfuro non decomposto, o dalle altro 
sostanze che- vi fossero unite. Versando 
un acido nella dissoluzione de! molibdati 
di potassa o di ammoniaca', T acido mo- 
libdico si precipita V. scino moi. umico. 
Unito solo, o in combinazione coll'ammo- 
niaca, con corpi disossigenanti , come la 
resina, l'olio, il carbone, si riduce in una 
polvere nera, che, esposta ad un fuoco di 
fucina, sf agglomera in una massa formata 
di piccoli globuli grigiastri , il cui peso 
specifico, calcolato da Bucholz è 8 , 6 1 1 . 

Si è creduto che I’ ossido o 1’ acido 
del molibdeno pel suo colore azzurro po- 
co alterabile dal calore potessero divenir 
utili nelle arti. Bucholz propose il se- 
guente metodo di prepararlo : si unisco- 
no due parli di acido molibdico , ed una 
di molibdeno metallico: si polverizzano 
finissimamente, si bagnano con acqua , c 
si triturano in un mortaio di porcellana 
finché abbiano acquistato il color azzur- 
ro. Si stempera il miscuglio con io par- 
li di acqua , si fa bollire sul feltro. Il 
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liquido azzurro elle ollicnsi si evapora a 
calore dolcissimo , ebe non oltrepassi i 
5o°. Bucbolz raccomanda introdurre nel 
liquido uno o due frammenti di moli- 
bdeno. Con queste precauzioni si pre- 
viene la sui ossigenazione dell' ossido-az- 
zurro. 

Br> goiart direttore della manifattore 
reale di porcellana di Sevres ci disse es- 
sersi fatti alcuni sperimenti relativi el- 
1* uso dell'ossido di molibdeno , senz' al- 
cuna buona riuscita. Si fece entrare nel- 
la composizione d' uno smallo , e lo ti 
ottenne d' un azzurro assai inferiore a 
quello ottenuto col cobalto. Per ultimo , 
1' uso del molibdeno sarebbe più costoso 
dello stesso cobalto. 

L*"**b. 

* MOLINELLO. V. mit.irello. 

* MOLINO. V. mulino. 

MOLLA. Tutti i corpi cangiano for- 
ma quando una qualche forza li compri-, 
me o li stende , e tutti sono più o meno 
suscettibili di riprendere la primitiva lo- 
ro figura, allorché la. forza cessa di agire. 
Tale proprietà, detta elasticità', impie- 
gasi spesso in Meccanica, principalmente 
quando i corpi sono dotali d' una per- 
meila elasticità ', \ ale a dire, quando la for- 
za agendo ripetutamente , li stende o li 
comprime sempre della stessa quantità, e 
quando lasciati in libertà riprendono lo 
stato di prima.Tali sono i metalli, le cor- 
de, e diverse altre sostanze. L’acciaio 
temperato principalmente possedè più di 
ogni altra sostanza tale qualità ed A il 
metallo che più sovente s' usa a tal uo- 
po: in molti casi adoprasi anche l'ottone. 
Chiamansi molle quelle lamine d’ acciaio 
o d’ ottone , di qualsiasi forma , che per 
elasticità devono. riprendere la figura che 
avevano prima di venir caricate. 

La proprietà elastica non sussistendo 
che per le forze ebe non oltrepassino 
certi limiti, prima di porre in opera una 
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molla conviene assoggettarla alle prove 
necessarie per vedere se io lètto la molla 
conserverà la proprietà di ritornare nel- 
lo stato di prima, con tutte le alternative 
di azione e di quiete, cui dee soggiace- 
re. £' provato dall’ esperienza che in 
questi limiti una forza doppia, trqila, re. 
fa percorrere alla cima della lama spazii 
proporzionali; cioè, se una lamina di 
molla è fissata da uno de' capi, ed una 
forza P la comprima, o la stenda agendo 
sull' altro capo , questo percorrerà uno 
spazio due, tre , ec. volte più grande, se 
fa forza diviene aP, 5P , ec. almeno fino 
a tanto che questa forza non sia giunta 
ad un tal limite cui non bisogna mai av- 
vicinarsi praticamente. 

Adunque, la forza con cui nna molla 
cerea di ritornare alla forma di prima , 
dipende dalla forza che 1’ ha curvata , e 
quindi la sua energia cresce secondo la 
maggior grossezza, e diminuisco secondo 
la maggior lunghezza delle lamine. Que- 
sta reazione non si deve assomigliare ad 
una forza motrice : la molla non fa che 
conservare la forza che le si A data , e 
che rende quando la potenza restituisce di 
agire su di essa. Quindi sotto tale rispet- 
to, essa è dello stesso genere dei volar- 
ti, e di tutti i meccanismi in generale. 
Ognuno sa , e dobbiamo ad ogni tratto 
ripeterlo , che le macchine modificano 
soltanto le azioni, senza cangiarne gli ef- 
fetti, che esse renderebbero esattamente, 
se le resistenze non li alterassero più e 
meno. Le molle perfette rendono tutta 
la forza , le imperfette ne assorbono 
parte. 

L’ aria, i gas, i vapori , sono le molle 
più perfette; ma sono soggetti a leggi di- 
verse da quelle delle lamine clastiche ; 
poiché, riducendo con la compressione un 
volume d'aria ad essere minore, la ten- 
sione o la forza elastica è relativa al vo- 
lume clic prese la sostanza gasosa ; lad- 
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dova invece quella d' una molla (.irebbe 
direttamente come lo spazio che la forza 
fece percorrere all' estremità della lama. 
Quindi gli effetti della forza elastica dei 
fluidi aeriformi , devono essere studiati 
separatamente ( V. elasticità 1 , Gìs , va- 
pori ). 

Per indicare con qualche esempio 1' 
uso delle molle nelle macchine, citeremo 
l' applicazione fattane agli orologi , nel 
smzsioHeTRo, nella ailarcia, ee. ( V. que- 
sti articoli e la Tav. Ili, fig. 6 delle Ar- 
ti fisiche). Una molla G si è quella che 
fa scattare' il cane B della piastra d' un 
lucile, allorché si pone in libertà la no- 
ce I che lo ritiene ( V. arcrisusiebe e la 
fìg. 5 della Tar. HI della Tecnologia ). 

Quando si vuol alleggerire lo sforzo 
che fa un albero verticale su di una 
bronzina su cui poggia , si dispone una 
mola in modo che sollevi e porli una 
parte di quesfo peso . Cosi il circolo ri- 
petitore ( Cg. 6 Tav. V delle Arti del 
calcolo ) carica con tutto il suo peso la 
colonna centrale S e le viti da calzare 
p p p' sostengono questo carico. Non so- 
lo i punti ove poggiano le viti sono pre- 
muti notabilmente, ma il moto azimutale 
della colonna si fa difficilmente. Se si di- 
spone sotto al pernio della colonna uns 
molla d’acciaio, fissata ad una delle brac- 
cia del trepiedi, questa con la sua elasti- 
cità solleverà la colonna, e renderà il mo- 
to tanto facile come se il peso fosse di- 
minuito di tutta quella parte di forze che 
dà la molla. 

Parimenti una girella d'acciaio, alquan- 
to curva, frapposta a dischi circolari, in- 
filati sullo stesso albero intorno cui de- 
vono girare, serve con la sua elasticità a 
stringerli l'uno contro l'altro o ad allon- 
tanarli. 

Quando l'incudine del magnano pog- 
gia sulla pietra, i colpi di martello fran- 
gono a scuotono questo sostegno c pro- 
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.ducono reazioni che stancano l’operaio: 
poggiando l'incudine sopra una trave, la 
elasticità del legno smorza i colpi ; è co- 
me una molla che toglie gli urti troppo 
forti. ( (Fr.) 

Molla di cosca. Una corda eterna fis- 
sata e tesa fra due punti fissi diviene una 
molla allorché la si torce, passando fra due 
fili un pezzo di legno, e facendo far alla 
corda vari giri intorno alla retta che uni- 
sce i punti (issi. Lo sforzo che fa la corda 
per istorcersi si comunica al bastone, e lo 
fa girare; questa azione talvolta s'impiega 
utilmente per produrre un movimento o 
per impedirlo. (Fr.) 

Molla d'obidolaiu. Lunga lamina d'ac- 
ciaio temperato, ravvolta a spirale, e chio- 
sa in un tamburro. Questa lamina tiene 
ad ogni capo un occhio o foro, uno dei 
quali riceve no uncino fissato sul giro 
interno del jtamburo, l’ altro un dente 
lasciatovi sulla superficie dell'albero cen- 
trale. Quest' albero à indipendente dal 
tamburo, e gira liberamente in due furi 
che lasciano passare i perni nell' asse di 
questo cilindro. Si comprende che se si 
fissi l'albero, e si fàccia girare il tambu- 
ro o viceversa, la molla si strignerà in- 
torno all'albero riempiendo io spazio che 
era vuoto nel centro, e lasciando vuoto 
quello che era pieno alla circonferenza : 
e quando sì lascerà in libertà la parte che 
era fissata, l’albero o il tamburo, questo 
farà forza per girare e stendere la molla. 
Tale è la forza motrice degli oriuoli da 
tasca, e della maggior parte di quelli a 
penduto- 

Vedremo come si fabbricalo queste 
molle, lavoro cui si dedica un operaio 
che non ha altro mestiere. 

Prendesi una spranga d' acciaio, del 
peso di circa mezza libbra ; la si digros- 
sa c la si spiana battendola, fino che sia 
giunta alla larghezza di circa i 3 lince, a 
alla grossezza di mezza-linea. Spesso si 
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sostituisce a questo lavoro la laminatura. 
Si fa passare la spranga d'acciaio fra due 
cilindri di un laminatoio, i cui assi avvici- 
naci sempre più, fino che I' acciaiò sia 
ridotto alla grossezza voluta. In tale sta- 
to la lamina è lunga circa 9 piedi. Ilicuo- 
cesi l'acciaio, lo si esanima, e nel curvarlo 
si riconosce se v’abbiano punti più duri; 

10 si incrudisce a freddo battendolo con 
un martello a penna alquanto tagliente, 
che si dirige in senso longitudinale. 

Ciò fatto, 1 ' operaio taglia gli orli coi 
forbicioni, acciò la lamina sia larga dap- 
pertutto ugualmente. Egli attacca questa 
lamina lungo un pezzo di legno, con ta- 
naglie a vite, e la lima sulla sua lunghez- 
za. In tal guisa la lama viene ridotta a 
un quarto di linea di grossezza, indi ad 
un lesto. Gli operai hanno un utensile 
che chiamano calibro da groanie ; è 
questo una piastra d’ ottone che ha una 
fessura molto lunga, alquanto larga da un 
capo, e che finisce in nulla dall'altro. Al- 
cuni segni e numeri intagliativi sopra in- 
dicano le frazioni di linee d’ intervallo 
dei vari punti della fessura. Introducen- 
dovi la molla, si vede facilmente se la la- 
ma è ugualmente'grossa dappertutto, e 
quale sia la misura di tale grossezza. Vi 
sono pure de' calibri per la larghezza. 

Poscia devesi temperare la molla. La 
si ravvolge a giri larghi di fino filo di 
ferro ricotto, poscia rotolasi la lamina in 
vari cerchi di circa un piede di diametro. 

11 filo impedisce che i giri circolari della 
molla si tocchino •; legasi il tutto con un 
altro filo più grosso. 

L' operaio fa nn pacchetto di 1 a, 1 5 
o anche ao molle, e le tempera tutte ad 
un tratto. Egli ha un utensile di ferro 
con braccia divergenti a stella, che ten- 
gono un fusto centrale perpendicolare al 
loro piano. Le molle dispongonsi su que- 
sto utensile. Il tutto si espone al fuoco 
J’una muffola, avendo cura di girare per 
Dii. Tccnol. T. Fili. 
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{scaldar tutto ugualmente. Quando le la- 
me sono scaldate al rosso ciliegio, taf- 
fansi nell' olio. 

Poscia tagliansi i fili di ferro, e si stro- 
finano leggermente le molle dal Iato in- 
terno con polvere di mattoni, di gres, ec. 
avendo cura di non ispezzare 1' acciaio ; 
le fa rinvenire all'azzurro-grigio, passan- 
do successivamente i varii punti della 
molla sopra una piastra mantenuta ro- 
vente ; poggia la faccia esterna sulla mol- 
la con una bacchetta di ferro. 

Spianansi con un martello sopra un 
tasso, entrambi puliti e ad orli rotondati. 
Limasi l'orlo di nuovo, acciò la larghez- 
za della lama sia d' una mezza linea mi- 
nore dell’altezza della camera deHarahu- 
ro ; poscia ne Ja gli orli, vale a dire ro- 
tonda gli spigoli, conservando sempre 
dappertutto uguali la larghezza e la gros- 
sezza. Verso i capi però ove sono gli oc- 
chi lajcia una maggiore grossezza, e meno 
larghezza. Allora la molla dev'essere lunga 
circa 7 piedi. L’operaio l'addolcisce eon 
la lima, .con olio j la polisce con israerr- 
glio, con legno, piombo, ec.: stempera lo 
due cime vi fa già occhi; e finalmente 
l'azzurra sulla piastra rovente come Ten- 
ne spiegato. 

Per rotolare la lama a spirale, e chiu- 
derla nel tamburo, serve un utensile fat- 
to d' un albero che tiene una a coti a 
sebi con la sua cabicstub» ed un manu- 
brio ; 1' albero del tamburo adattasi in 
un foro quadrato da un capo. Ogni cosa 
è sostenuta da un telaio di ferro che 
stringesi in morsa. L' uncino dell’ albero 
del tamburo prende la molla pel suo oc- 
chio, c tenendo con una manb la molla 
appoggiata contro l'albero, mentre cou 
I’ altra girasi il manubrio, la molla a po- 
co a poco ravvolgesi, quando si abbia 
cura che i vari suoi giri non si acca- 
valchino. Siccome una piegatura trop- 
po forte, c fatta tutta d' un tratto, po* 
5 a 
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Irebbe romper la molla, coli ti ha cura di 
non isceroare il diametro dei giri che a 
poco a poco, frapponendo fra i primi giri 
de'pezzi di cartone che levanti in teguito. 

No n rimane che tenere la molla coti 
ravvolta, che formi un cilindro alquan- 
to minore della camera del tamburo, in 
cui si deve introdurre. Poscia, abbando- 
nandola essa, trolgesi quanto basta per 
riempiere lo spazio esterno e vuotare 
l' interno. La ti gira fino che I' uncino 
del tamburo entri nell'occhio che v’ha 
alla cima dolio molla. 

Per provare tc la molla ha dappertut- 
to la stessa elasticità, stringesi l’albero in 
morsa, e si obbliga il tamburo a girare, 
con che ti carica la molla. Deve fare in 
tal guisa sette giri e mezzo : altrimenti 
sarebbe troppo corta o troppo grossa, e 
converrebbe rigettarla, o lavorarla di nuo- 
vo. Si avvolge sul tamburo una corda 
con un peso di 6 a 7 libbre: la molla de- 
ve resistervi. Quindi si può giudicare 
della forza della molla in tutti i suoi gra- 
di ili tensione, e rimediare ai difetti ri- 
passando la lima sulle parti troppo gros- 
se. I lavoratori però hanno uno stro- 
mento apposito per fare questo esame: 
è desso una specie di stadera in cui il 
peso mobile è listato stili' asta al pnuto 
ove fa equilibrio alla fòrza della molla ap- 
plicata alla estremità di quest' asta : una 
graduazione indica i pesi misurati da que- 
sta forza per ciascuna posizione del pe- 
so. Quindi si conosce ben presto se la 
molla ha una forza che cresca regolar- 
mente a tutti i gradi di tensione. 

Le misure di lunghezza, larghezza e 
grossezza che abbiamo indicate , sono 
quelle che si convengono alle molle dei 
soliti orologi da tavolino. Ma siccome 
variatisi molto le dimensioni di queste 
macchine o le varie funzioni che deggio- 
no fare; cosi diviene anche necessario di 
adoperavo molle che abbiano forza sulli- 
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cicute a vincere le resistenze. Vi sona 
molle d' orologio da tavolino lunghe 1 3 
ed anche 1 8 piedi. La grandezza del 
tamburo è proporzionata. In generale la 
molla devo fare nel suo tamburo, due 
volte più giri, che non si vuole che 
faccia ordinariamante movendo 1’ ori- 
uolo. Ora, per regolare questa lunghez- 
za e la grossezza in modo da soddisfare 
a questa condizione, si ha una specie di 
compasso m riduzione, le cui braccia in- 
crocicchiate aX,e convenientemente gra- 
duate, danno tosto queste dimensioni. 
Inserisconsi nel tamburo le braccia infe- 
riori che sono molto più corte, in modo 
da allontanarle per quanto permette il 
diametro interno; allora le altre due brac- 
cia si allontanano, ed una spranghetla 
trasversale, chiudendo 1’ apertura supe- 
riore, indica con numeri la lunghezza e la 
grossezza convenienti a quel diametri*. Il 
calibro di cui abbiamo parlato serve poi 
a misurarne la grossezza. 

Le molle che pongonsi nei tamburi 
della soneria si tanno assolutamente co- 
me le precedenti ; con la differenza, cho 
esigono assai meno diligenza, la regolari- 
tà della loro (orza, non essendo più in 
tal caso una condizione tanto interessan- 
te. Bisogna dare a qneste molle tale lun- 
ghezza che lo sviluppo della potenza ba- 
sti per un tempo più lungo di quella del 
tamburo, senza di che, ogni qual volle si 
obliasse di caricare 1’ orologio , la sone- 
ria si arresterebbe, e poscia suonerebbe 
male qnando fosse rimontata. 

Pegli orologi da saccoccia le molle so- 
no lunghe solitamente 10 pollici, ma ve 
ne ha di t, a, 3 piedi, ed anco di più. 
Queste lunghezze si stabiliscono, cou la 
regola indicata, secondo le dimensioni dc( 
tamburo. Queste molle si fanno con fili 
d’acciaio passati per trafila, che si batto- 
no, e indi si laminano. Le cautele neces- 
sarie sono le medesime che abbiamo au- 
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rannate, se non che la delicatezza di que- 
ste lamine le rende molto [>iù diffìcili 11 
lavorare. 

Quando non occorra che un picco- 
lo tratto dello svolgimento d' uqa mol- 
ta, di rado^accade non essere questo di 
forza regolare e graduata : per tal moli- 
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Le molle curvate a spirale in un tam- 
buro s' usano in moltissimi casi. Un si- 
mile meccanismo disponesi sull' asse di 
rotazione delle braccia degli smoccolatoi. 
Una piccola lamiuclta d' acciaio ravvol- 
ta intorno a quest'asse, e nascosta da un 
disco sovrapposto, fa forza, di ooulinuo 


So negli orologi non si adopera mai che per avvicinare le braccia l'una all'altra, 
una parte della forza di svolgimento del- Apresi lo smoccolatoio vincendo questa 
le multe motrici. Sono desse, come si dis- forza, e allontanando le braccia che poi 
se, alte a fare 6 a 8 giri; ma non s'im- sr*tiavvicinano da sé per {spegnere il 
piegano che quattro di questi giri del fungo che ti è levalo. Talora si pone 
tamburo, a fine di non valersi degli ulti- 1 una molla d'orologio vicino ai cardini e- 
mi giri, uno dei quali corrisponde ed una sterni del battente d' una porla, che in 
furza troppo debole, 1' altro ad unatrop- tal guisa è costretta a chiuderai da tè, ce. 
)>o grande. In un caso si esporrebbe la Mulls dx vettuhe. I calessi, le car- 
molla al rischio d'uscire dall’uncino, nel- rozze, le diligenze, cc., hanno meccani- 
l'altro a quello di rompersi. In generale, smi destinati a diminuire le scosse pro- 
t tamburi nei quali la molla ha molti gi- dotte da un moto veloce sopra un terre- 
ri di cni non s'impiegano che alcuni , no disuguale. Tutti questi congegni 
Sono i più stimati. Allora adopransi i sono fondati sulla proprietà delle molle 
te hm s- coboe, che servono a limitare il ^ d’ acciaio, e sull’ elasticità del legno e del 
numero di giri utili al moto della mac- cuoio. Le vetture costruite grossolana- 
chinn, per quello spazio di tempo, in ca- mente, come i carri a panche, hanno so- 
po al quale occorre rimontarla. lo le panchette sospese a corde, pog- 

Lc spirali che servono a regolare il giate sopra guanciali imbottiti, u molle 
moto del tempo degli orologi, sono lumi- <f acciaio ; talora non si fa che attaccare 
nette finissime d'acciaio, temperato, ri- le panche, o la cassa stesso, sopra perli- 
eotto, ridotto azzurro, ec. con le identi- che fissate ai due capi della vettura. Quc- 
chc regole da noi indicate. E' lo stesso ste costruzioni economiche, in alcuni ca- 
lavoro in piccolo che per le molle d'oro- si, sono avvantaggiosc. 
bigio da tasca : si fanno con filo d'acciaio Ma in tutte le vetture di lusso la cassa 
Capillare. Per lo" più ravvolgonsi a spira è sospesa con molle. Per lo più la tra- 
sullo stesso piano, dalla qual forma trag- Tersa di dietro tiene due molle fatte di 
'gono il loro nome. Le circonvoluzio- lame curvale a semi-cerchio ; queste la- 
ni devono lasciare fra loro un picco- me sono d’ acciaio, sottili, di lunghezze 
lo spazio per bastare allo svolgimento inuguàli, applicate le une sull’ altre in 
prodotto dalle corse del tempo, acciò il modo da rinforzare l'unione ne! mezzo, 
moto di queste non le faccia poggiare le I pezzi sono tenuti fermi al loro luogo 
ime contro le altre. Vi sono spirali fog- con incerchiature. Sulla traversa dinanzi 
giate a globo, altre a cilindro, c queste della vettura vi sono due molle simili, 
sono le migliori per P isocronismo, ma le ma minori delle altre. Queste quattro 
meno adattate pegli orologi da tasca schise- molle, due a destra e due a sinistra, so- 
ciali. Se ne fanno anche con lame d'oro, ‘stengono la cassa, mediante coregge di 
di platino, ec. i cuoio, che passano, sotto di essa, c vi so- 
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no attaccale con peni di ferro. Quelle 
corregge, detto cignoni, si tendono con 
un MsnTijiEt.i.o a caricatura, che girasi 
con una chiave a lera e ad occhio qua- 
drato. La' elasticità delle molle e quella 
del cuoio bastano per impedire le scosse. 

Da qualche tempo »' immaginò di o- 
mettere i cignoni, poiché questi si logo- 
rano ed il loro mantenimento riesce co- 
stoso; si cercò principalmente farne a 
meno per le diligenze e le vetture da no- 
leggio. Allora la cassa poggia immediata- 
mente sulle molle, mediante legami di 
ferro. Il modo di costruzione impiegato 
in certe vetture che fanno il servizio in- 
terno a Parigi, dette cittadine, è tale da 
soddisfare alle condizioni necessarie. Ec- 
cone la descrizione. 

Vi sono due lamine di acciaio curvate 
ad arco, c - rivolte 1' una contro 1' altra 
per la loro parte concava, ( V. Cg. 8 
Tav. XXXIV delle Arti meccaniche) for- 
temente inchiavardate alle cime e fissate 
nel mezzo sulla stanga. 

Quattro di queste molle sono colloca- 
te duo a destra, due a sinistra, si sul di- 
nanzi che sul di dietro della cassa. Il 
peso della cassa poggia sulla parte più 
alta di ciascun arco' con braccia di ferro 
foggiati a collo di cigno. Gli urti ed altri 
moti violenti deprimono queste molle ed 
evitano le scosse. Fra i metodi posti in 
opera per ottenere questo effetto, merita 
d’ essere citato quello iraaginato da Barlh, 
descritto nel Bullettinu della Società il' 
incoraggiamento pel i 85 o. Questo siste- 
ma sembra dover fare dimenticar tutti gli 
altri, e gli esperimenti d'ogni sorta cui 
venne assoggettato con fiducia e discer- 
nimento guarentiscono il buoD esito die 
promette l' autore ne’ suoi avvisi. Ecco- 
ne la descrizione. 

Applicansi i’ una sull' altra due, tre o 
quattro spranghe d' acciaio greggio qua- 
le trovasi in commercio ( il numero si pro- | 
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porzìona al carico che deve portar la 
vettura), in modo che formino un fascio 
( fig. 7 ) che si tiene unito con cerchi di 
cuoio o di ferro, c la cui lunghezza su- 
peri alquanto la larghezza della cassa. 
Sul lato della cassa della vettura al di 
dietro, attaccasi solidamente una piastra 
di ferro AB, forata d' un buco quadro 
ove si fa entrare esattamente la cima del 
fascio ; questa cima è lavorata a vite, e 
tenuta da una madre C. L’ altro capo 
del fascio entra parimenti in un foro 
quadro, oppure è fermata in una commet- 
titura fatta in capo d’ una spranga di 
ferro a collo di cigno che è fissata sul 
carro. Vicinissimo ad esso vi è un altro 
fascio nfTatto simile; ma questo è attac- 
cato all' altro capo della cassa, e la sua 
cima è fissata ad uu collo di cigno dalla 
parte opposta al primo : cosicché una 
delle madreviti è a destra, l' altra a sini- 
stra, e Io stesso è pure dei due colli di 
cigno. 

Sull' innanzi della cassa vi è pure un 
doppio fascio simile, e in tal guisa lo cas- 
sa è sostenuta da quattro spranghe di 
ferro, fissate da nna parte alle stanghe, c 
dall’ altra all' estremità dei fasci, che cor- 
rispondono ai quattro canti della cassa. 
Le scosse fanno piegare i fasci ; i movi- 
menti sono dolcissimi, il lavoro costa po- 
co, il peso totale i molto minore di quel- 
lo delle molle a cignoni ; .finalmente la 
spesa di manutenzione è quasi nulla. 

Quando la cassa è molto leggera si 
pongono soltanto due làsci in lungo ed 
in largo ; se all' opposto è pesante se ne 
adoperalo sei, otto, o dieci. In tal caso 
il fascio è fissato alle stanghe alla sua 
metà (fig. 7), e le due estremità sono at- 
taccate alla cassa con madreviti. L’idea 
nuova che presenta questo metodo con- 
siste principalmente nell’uso del princi- 
pio della elasticità delle spranghe d' ac- 
ciaio, che agiscono in modo differente 
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eia) comune. Barili semplificò ancora i) 
meccanismo sopprimendo i colli di ci- 
gno, e sostituendovi semplici aste di fer- 
ro snodate, e inchiavardate alla cima dei 
fasci, in modo da permettere una specie 
di moto rotativo intorno alle chiavarde. 

Si cercò anche di adoperare molle 
spirali, ma sembra che siasi rinunciato, 
a questo metodo, il quale, meglio com- 
binato, forse avrebbe potato soddisfare 
all* oggetto propostosi ; però sarebbe 
sempre più costoso e più soggetto ad 
abbisognare di riaccomodamenti del pre- 
cedente. 

Molle spirali. Avvolge*! un filo d’ac- 
ciaio o di ottone sopra una spina , e gli 
si fa fare una serie' di giri. Quando le- 
vasi questo cilindro dalla spina, il filo 
metallico forma una elice cilindrica, che 
quando si spinge o si tira un capo in 
modo da avvicinare o allontanare gli a- 
nelli uno dall' altro, spiega per l'elastici- 
tà una forza che tende a rimettere i gi- 
ri della spira alla primitiva distanza . 
Queste molle diconsi per la .loro forma 
spirali. 

Si adoperano molto sovente in mec- 
canica. Nei telai alla iacquaut (V. Tav. 
XXIX delle Arti meccaniche fig. i a 3), 
la molla spirale A tiene 1' asse al suo po- 
sto, lasciandogli la libertà di girare. Nei 
fucili a stantuffo spinge la testa de) cane 
(V. AnciimsiESE T. II, pag. 58 e Tav. 
HI dalla Tecnologia, fig. 8). Si dispon- 
gono lungo le corde che si vogliano te- 
ner tese. 1 grandi ceri da chiesa, sono 
lunghi tubi di latta imbiancati, uei quali 
chiudcsi una grossa candela di cera, il 
cui lucignolo esce alla cima del tubo per 
un orifizio. Sul fondo inferiore del tubo, 
c sotto la base di questa candela, ponesi 
una molla spirale in piedi che spinge di 
continuo in alto la candela. A misuro 
che avviene la combustione, la estremità 
superiore della candela, ammollita (lui ca- 
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loro, e compressa contro il foro, si schiac- 
cia, e lascia uscire vieppiù il lucignolo, e 
mantiene la cera fusa in una specie di 
scodellino, che fa la cera ancor solida al- 
P esterno della candela. 

(Fr.) 

Per lare queste molle prendesi il filo 
più o meno grosso secondo che si vuole 
che abbiano più o meno di forza. Pren- 
desi una spina di ferro EF (Tav.XXX'VII 
delle Arti meccaniche fig. 5) ben liscia, Q 
della grossezza che sf vuoi dare alla molla 
spirale ; la si monta sopra due cosce AB 
fissate stabilmente sopra una tavola CD, 
presso a poco come ud tornio: introdn- 
cesì la cima di questa spina nel foro d'un 
manubrio G al di fuori delle cosce ; seJa 
spina è grossa la vi si assicura con una 
vite II, o con una chiavetta. Si fa a que- 
sta spina in 1 un foro in cui entri esat- 
tamente la cima del filo con cui deveti 
fare la molla. Questo foro è fatto fra le 
due cosce, vicinissimo a quella presso di 
cui agisce il manubrio, per lasciare alla 
spina la maggior possibile lunghezza, 
senza impedire il suo moto di rotazione. 

Piegasi con pinzette il filo da un ca- 
po, e lo si introduce nel foro ; girasi il 
manubrio tenendo teso il filo con forza : 
il filo avvolgesi ad elice sulla spina, come 
vedasi nella figura, in guisa che tutti i gi- 
ri si tocchino. Finita la lunghezza che si 
vuole, si taglia il capo introdotto nel bu- 
co ed allora la mollo levasi facilmente. 
Per darle un pò di elasticità, la si stira 
per separare le elici l'una daU’alira,conie 
vedesi in I. 

Fa d’uopo avere nn assortimento di 
spine d’ ogni grossezza, per poter fare 
molle spirali di varie dimensioni. Talora 
si fanno a mano con pinzetjc; ma que- 
sto è un cattivo metodo, nè le molle cosi 
eseguite possono mai riuscir regolari. 

Si vede che con questo strumento non 
si possono fare che molle di una lun- 
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ghezza non maggiore della disianza delle 
dne cosce AD. Alla parola cinse da cat- 
ioni si è indicala la maniera di far mol- 
le spirali di qualsivoglia lunghezza eoo 
una spina cortissima. (L.) 

Molle sonore . Una volta si facevano 
battere i martelli degli orologi a ripeti- 
zione sopra campane ; ma il luogo che 
occupava questa campana rendeva gli 
orologi da saccoccia voluminosi ed in- 
comodi. Vi si sostituisce una lama d'ac- 
ciaio piegala circolarmente dietro la for- 
ma della cassa : un capo di questa lama- 
è attaccata alla cassa, cd il martello bat- 
te verso la ripa della curvatura. La la- 
ma, che è libera in tutta la sua lunghez- 
za vibra, e fa sentire ogni colpo , alla 
stessa gnisa d' una campana. 

In tal caso, come per le campane si 
grandi che piccole , la forza del suono 
dipende dalla massa che risuona, la qua- 
le generalmente è assai piccola ( V. sco- 
«»); ma questo effetto è sufficiente per 
l'oggetto che si ha in vista negli orologi 
a ripetizione. Talvolta però si vogliono 
suoni piò energici, ed in tal caso, se lo 
spazio il permette, se ne pongono di più 
voluminose. Di tale fatta son quelle che 
si adattano agli orologi posti dietro a 
qnalche quadro. Il suono di queste la- 
me grandi imita benissimo quello delle 
campane in lontano , e sembra di udir 
, battere le ore dall’alto del campanile di 
Un villaggio dipinto nel quadro. 

All’ articolo ciliSdro »’ organetto 
( T. IV, pag. a85 ) , abbiamo fatto co- 
noscere l’uso delle molle sonore d’accia- 
io pegli organetti ( V. questa parola ). 

(Fr. ) 

Moti.*. Strumento di ferro da rattiz- 
zare il fuoco folto ili due lame paralelle 
di ferro, unite da un capo con una lama 
d’acciaio, curva e piatta, la cui elasticità 
permette di avvicinare o allontanare le 
lame ; l’altro capo è più largo del resto 
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delle lime, e serre ad afferrare i tizzoni 
od altro. ( Fr. ) 

* Molle . I sarti chiamano punta 
molte , un punto lento , con cui si met- 
tono insieme le parti delle vesti, e che si 
leva poi quando sono finite a buono. 

* MOLLEGGIANTE. Arrendevole 
che si piega facilmente per ogni verso. 

* MOLLETTA. Pezzo di ferro che 
sta attaccalo a uno de’ capi della fune 
con cui s’ attigne acqua da un pozzo, e 
a cui si raccomanda la secchia. 

* MOLLETTA TURA . L’ ultima ri- 
veditura del panno. 

* MOLLETTE. Piccole molle che 
servono per vani usi, e in particolare per 
levare i bruscoli dei panni, nettandogli. 

* MOLLETTONE. Tessuto di lana a 
di cotone liscio o incrociato, onde si fan- 
no fodere, sottocalzoni , invogli di mate- 
rassi , ec. 

L’apparecchio di questo tessuto è una 
spazzolatura, ad oggetto di aprire la cor- 
da, e dare una direzione uguale ai peli 
che si fanno stare piegati con una pres- 
sione alquanto prolungata fra piastre cal- 
de di ferro. 

Per lo più i mollettoni lavoransi nelle 
fabbriche di coperte, c alla stessa guisa, se 
non che si adoperano fili più fini. (E.M.) 

* MOLO. Riparo di muro che si fa ai 
porti, contro all’ impeto del mare. 

MOMENTO. Intcndesi per questa pa- 
rola in meccanica il prodotto di uffa for- 
za per la perpendicolare abbassata sulla 
sua direzione, partendo da an punto da- 
to. Quando, per esempio, due forze che 
agiscono sopra una leva sono in equili- 
brio, se si prende per origine delle per- 
pendicolari il punto Gsso, c dimostra- 
to , che ciascuna forza moltiplicata per la 
sua perpendicolare deve dare lo (tessa 
prodotto ( V. leva) . Dopo la precedente 
definizione, questo teorema esponesi più 
semplicemente dicendo che le due Jona 
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rapporto al punto fisso hanno momenti 
uguali. 

Alcuni autori immaginarono una spe- 
cie di estere metafisico , che chiamarono 
momento , ed il cui effetto era misurato 
dal prodotto d’una forza moltiplicata per 
una distanza ; e di questo essere ideale 
fecero un composto che credettero una 
proprietà delle potenze. Considerando 
che due forze uguali, contrarie e parafi- 
le, non possono renire equilibrate da 
una sola forza, e che la loro azione pro- 
duce un moto di rotazione soi corpi, sti- 
marono la rotazione dei corpi un effetto 
della proprietà detta momento : e su 
queste idee fondarono una particolare 
teoria. Le discussioni teoriche intorno a 
tale dottrina' sarebbero qui fuor di luo- 
go, nè ce ne occuperemo. Basterà sapere 
che la teoria dei momenti , considerati 
come proprietà della materia soggetta al- 
le potenze , è del tutto inutile , giacché 
non conduce a verun risultamcnto che 
non si possa ottenere con uguale facilità 
senza ricorrere ad essa ; che è oscura 
ne' suoi principi^ che finalmente le leg- 
gi detrequi!ibrio,e del moto, quali si tro- 
varono direttamente, non vengono ad 
essere minimamente cangiati da questo 
genere di considerazioni metafìsiche. 

La parola momento impiegasi anche 
per indicare il prodotto d'una massa per 
una velocità ; il che però più comune- 
mente si dice la quantità di molo ( T. 
ronza ed trto ). 

I meccanici chiamano pure momento 
la quantità di moto originale che prende 
un corpo nel primo istante io cui è di- 
strutto I' equilibrio ( V. moto). 

Finalmente la stessa espressione Ita al- 
tri significati, nella meccanica scientifica, 
che si legano al calcolo infinitesimo. Sa- 
rebbe del tutto inutile trattenerci ad es- 
porre le differenze di questi significati, c 
il loro uso. ( Fr. ) 
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* MOMPAIUGLIA. V. nomparìglia. 

MONACHETTO. 11 magnano chiama 

monachetto unfezzo di ferro che serve 
a ricevere la cima d' un taliscendo , per 
tener chiusa uua porta. Talora fa parte 
della cartella , come nelle serrature a 
sdrucciolo, ove la stanghetta mobile fa le 
veci del saliscendo. Ma il monachetto a- 
d opra si principalmente pel saliscendo co- 
mune. Questo pezzo di ferro ponesi sul- 
lo stipite allato alla porta, con una o due 
punte. Quando lo stipite è di legno, le 
ponte sono diritte; ma quando è di pie- 
tra o di muro la punta o le ponte so- 
no curve o fesse per tenere cun malto , 
gesso o piombo, il monachetto. La parte 
esterna di questo ha una intaccatura in 
cui entra il saliscendo quando la porla è 
chiusa. Per farlo uscire dal monachetto 
ed aprire, bisogna alzarlo ( V. aalucer- 
do ). • 

Monachetto o monachino , dicesi iu 
Architettura quel legno che serve a cal- 
zare i puntoni del cavalietto (V. tetto). 

(L) 

MONACFI1NO. V. MONACHETTO. 

* MONACO. Quella travelta corta di 
mezzo d' un cavalletto di tetto che, pas- 
sando fra li due puntoni, piomba sopra 
P asticciuola. 

MONDAMENTO , MONDATURA . 
Sebbene molto siano le sostanze nel- 
le arti che abbisognano di tale opera- 
zione, non parleremo che della mon- 
datura delle materie filabili e della mon- 
datura dei grani. Per le altre sostanze 
l'operazione è si semplice che non oc- 
corre discorrerne, o se ne parlerà agli 
articoli ove trattasi di esse sostanze. 

Mondatura delle materie filabili. 

Il levare le sozzure miste alla seta o 
alla lana è una operazione indispensabi- 
le, che addituauda tempo c spese talora 
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notabilissime; pel che li preferiscono 
anello a maggior prezzerò qualità senza 
miscugli di altri corpi, fediti allora la 
mondatura non è necessaria. Si inonda 
la seta per la trama o per P ordito, le- 
vandovi le borre, ec. 

La mondatura del cotone dal seme, 
che vi aderisce con molta forza, si fa con 
una macchina da noi descritta aU'arlicolo 
cotose ( 'Poni. V, pag. 70 ). 1 primi e- 
sperimenti fatti colla macchina americana 
( che è la migliore ) dalla Società d'inco- 
raggiamento non erano rilisciti soddi- 
sfacenti ; ma da ima rclazioue di Lastcy- 
rie risulta che essa era stata mal posta 
all* ordine, e che nuovi saggi avevano 
dato buonissimi risaltati . Alcuni co- 
toni aderiscono con molta forza al seme; 
due uomini, lavorando dieci ore al gior- 
no, non possono mondare che 90 libbre 
di questa specie; ma, quando il sedie ade- 
risce, poco ne mondano 106 libbre ( Y. 
il Bulletlino della detta Società, ove quel- 
la macchina è descritta con ligure, e reg- 
gasi pure la fig. ir, Tav. XV delle Ar- 
ti meccaniche ). (Fr.) 

Mondatura dei grani. 

Quando .si vuol avere bella farina di 
paro frumento, prima di mandarlo al 
mulino, bisogna levarvi tutti i grani d'al- 
tra specie, le sozzure, e la polvere che vi 
possono essere mescolali. Questa mon- 
datura si fa in due maniere, che descri- 
veremo, le quali riescono ugualmente 
bene. 

Gl' Inglesi adoperano cilindri del dia- 
metro di 1 8 a 30 pollici, lunghi y a 8 , 
piedi, di'tela tnelallica fitta in modo da 
non lasciar uscire il frumento, ma bensì 
la polvere e gli altri grani. Ognuno di 
questi cilindri è fissato sotto un angolo 
di circa 8 ”, sopra un telaio che abbasso ha 
la forma d' una cassa. lu questo cilindro, 
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composto di due mezzi cilindri applicali 
l’uno contro ^l'altro, avvene un altro fatto 
di sei ad otto spazzole, metà delle quali 
di paglia di riso o di giunco schiacciato, 
le altre di grosse setole di cignale. Que- 
ste spazzole sono montate sopra un asse 
che occupa il centro del cilindro di tela 
metallica, e che si fa girare mediante alcune 
pulegge dal motore stesso del mulino. Il 
grano entra di continuo a poco a poco per 
la parte più alta del cilindro, viene pre- 
so dalle spazzole che girando molto ra- 
pidamente lo slanciano e lo strofinano 
contro la tela metallica, attraverso cui 
passano ! grani cattivi, quelli rotondi e 
la polvere, mentre il grano ben mondato 
esce per 1 ’ estremità inferiore, e di là va 
nella tramoggia dei mulini. Una di queste 
macchine a spazzole basta per quattro 
mulini. Molti mugnai francesi adottarono 
questa maniera di mondatura. Le spaz- 
zole devono essere corte e fitte, e poste 
in modo da poterle avvicinare più o me- 
no alla tela. 

L' altro mezzo è adottato da gran 
tempo nei mulini francesi, ove si ha il 
vanto di far bella farina, e specialmente 
in quelli vicini alla capitale, o ad altre 
grandi città : si adoperano due gran ci- 
lindri di 14 a i 5 pollici di diametro, o 
lunghi ia piedi, di lamierino grosso un 
quarto di linea, e traforati còn buchi di 
varie forme fattivi con istampe, alenai 
dall’ interno all'esterno; altri viceversa, o 
con le sbavature al di dentro. Questi ci- 
lindri, gucrniti d' assi tu cui possono gi- 
rare, sono posti in pendio in senso op- 
posto 1 ’ uno al di sopra dell'altro, in una 
gran cassa di legno. 

Il grano posto nel granaio discende 
attraverso un sacco in una tramoggia, 
ebe Io versa a poco a poco nella cima 
del cilindro supcriore. Ei ne scorre len- 
tamente la lunghezza, sfregando ad ogni 
tratto contro le sbavature dei buchi, a un- 
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gione del Moto del cilindro che fa tren- 
tajei a quaranta giri al minuto : in tal 
modo si separa dai grani cattivi e più 
minuti che escono pei buchi unitamente 
alla polvere. II buono esce pel capo in-, 
feriore, d' onde cade tosto nella cima più 
alta del secondo cilindro, ove subisce 
una seconda mondatura simile alla prima. 

AI di sopra del primo cilindro è una 
tavola che ha la stessa inclinazione, e ri- 
ceve le sozzure e i grani cattivi, acciò 
non cadano sul secondo cilindro. 

All' uscire dal secondo cilindro, il gra- 
no cade in una specie di ventilatore, le 
cui pareti interne, ed anche le ale del vo- 
lante, sono foderate di lamierino a punte. 
Il grano, gettato con violenza dalle ali del 
volante che gira molto rapidamente con- 
tro la superficie a punte, finisce intera- 
mente di mondarsi. Allora lo si porta al 
mulino. 

Le due macchine di cui si è parlato e- 
sigooo, come si vede, una forza motrice 
di due a tre uomini. 

Ai mulini di Corbell, ed in alcuni altri, 
vi sono meccanismi per mondare il grano 
che non abbisognano di forza motrice, 
perchè sono stabili. Sono queste casse di 
legno molto larghe che vanno dal granaio 
al pian terreno, facendo molti zig-zag, ed 
il cui interno è armato d’un gran numero 
di punte e di lame di ferro dentellate. Il 
grano versato alla parte superiore di- 
scende attraverso queste punte e questi 
denti ove si monda abbastanza, ma po- 
scia conviene farlo passare in un ventila- 
tore per cacciarne la polvere. 

Si osserverà che la forza motrice ne- 
cessaria per innalzare il grano fino al gra- 
naio, è forse tanto grande quanto quella 
necessaria per far agire le macchine rota- 
torie, talché non si può dire per tal mo- 
tivo che v’ abbia economia ; inoltre in 
questa maniera la mondatola è assai me- 
no perfetto. 

Di*. Tttnal T. Fili. 
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| Allorché ti vuol avere nn grano scelto 
senza verun miscuglio, come quello che 
deve servire alla seminagione, bisogna 
ventilarlo a mano, e raccogliere quello 
che è slanciato più lontano, per esempio, 
a 30 piedi. A tale distanza non giungo- 
no che i grani migliori, e neppur uno di 
altra specie. (E.M.) 

* MONDIGLIA. Parte inutile e catti- 
va che si leva dalle cose, le quali si mon- 
dano e si purgano. 

* Mosdigua. Lega di metallo inferiore 
con altro di maggior costo. 

MONETA. L’ oro e 1' argento sono 
due merci di cui fanno uso tutte le na- 
zioni incivilite per servire al cambio di 
tntte le altre. Questi due metalli in pic- 
colo volume sonu di molto valore ; non 
si alterano naturalmente, e poco ti con- 
sumano coll’ uso. Il loro valore intrin- 
seco dipende, al pari di quello di qualun- 
que altra merce, dalla sua utilità negli usi 
domestici, dalla sua rarità, dal prezzo 
che costa il lavoro della miniera, ec. Can- 
giare gli oggetti di consumo gli uni con- 
tro gli altri, sarebbe assai incomodo, per 
le spese di trasporto, e per la facilità con 
cui si possono alterare ; i metalli nobili 
sono in gran parte esenti da tale disca- 
pito . Riconosciutosi esser più faci- 
le cangiare un certo peso stabilito di 
oro o di argento contro altri oggetti 
commerciali, di quello che cangiare una 
merce nell' altea, tutto il mondo conven- 
ne nell' usare questi metalli; e siccome il 
loro intrinseco valore dipende dal grado 
di purezza, fu indispensabile farne rico- 
noscere il titolo, cioè la quantità di lega, 
nonché il peso, prima d' introdurli in 
commerciu. Cosi a' tempi nostri •'impri- 
mono sulle verghe di questi metalli dei 
segni che ne indicano il titolo, da cui 
dipende il loro valore. 

La difficoltà che offre 1' uso dei me- 
talli in verghe, e specialmente quella di 
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dividerne il valore, determinatone i go- 
verni a comporre dei peni di moneta; 
cioè delle quantità di metallo di peso e 
titolo conosciuti e guarentiti dall' effigie 
del principe. E' vero che sovente gli 
stesti sovrani furono falsi monetarii, e 
alterarono il peso e titolo delle monete 
di cui il loro impronto dovea guarentire 
il valore. Perciò le monete si ridussero a 
valere meno di quello che altre volte so- 
lcano sotto lo stesso nome. L’ ordinanza 
del ^55, sulla fabbricazione dei soldi di 
Francia, stabili ebe ci fosse tanto argen- 
to fino in un soldo quanto ve u'ba di 
presento in una mezza moneta di 5 fr. 
Dopo dne secoli le specie di argento 
vennero diminuite di -p. 

Ma, meglio conoscendo gli interessi 
«lolle nazioni, si comprese che queste fro- 
di erano funeste al principe al pari che 
Decite. Un sovrano può, è vero, decre- 
tare che la moneta di un franco ne valga 
cinque ; ma vediamone le conseguenze. 
Tutti i particolari che hanno rendite e 
capitali investiti saranno rovinati, per- 
di’ essi più non riscuoteranno che il 
quinto di quello che è loro dovuto, per- 
chè, sebbene il valor nominale ne sia lo 
stesso, il valore intrinseco non è che il 
quinto ; e spendendo essi la stessa mo- 
neta in oggetti necessari) alla propria esi- 
stenza, egli troverà che i' venditori gli 
hanno accresciuto proporzionalmente di 
prezzo, che gli vendono cioè cinque vol- 
te di più. Ogni merce acquisterebbe co- 
si un valor nominale cinque volte mag- 
giore, e quegli che avesse spendibile que- 
sta moneta non comprerebbe che il quinto 
di quello che avrebbe potuto comperare. 
Questo decreto dunque favorrirebbe i 
debitori a discapito dei creditori : e sic- 
come lo stato è un gran dehitore, massi- 
me quando pensa di accrescere il valore 
della moneta, è chiaro die, per quanto 
sia illecito il guadagno, egli nulla meno 
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guadagna : a perciò i principi furono 
molte volte condotti ad alterar le mone- 
te. Osserviamo le ulteriori conseguenze 
di nn tale decreto. 

Se il sovrano è debitore, egli è anche 
creditore e consumatore , ed il mag- 
giore di tutti. Le imposizioni ch’egli è 
in diritto di esigere gli vengono pagale 
con questa moneta, secondo il valor no- 
minale, e i fornitori delle sue armate, 
delle sue flotte, della sua .casa, gli vendo- 
no le loro derrate al prezzo che hanno 
secondo il valore di questa moneta. È 
quindi evidente che la moneta da lui spe- 
sa nel pagare un oggetto avrà il valore 
intrinseco di quest’ oggetto medesimo, 
qualunque sia il nome datosi alla mone- 
ta. Il principe può chiamarla scudo, du- 
cato, ec. ciò poco importa : qualunque 
sia il valore eh’ egli dà alla moneta, il 
valore reale è indipendente dalla di lui 
volontà, ed è la natura delle cose da rui 
dipende il valore della moneta. Il prin- 
cipe avrà nel primo momento guadagna- 
to defraudando cosi i suoi creditori, e 
autorizzando ogni debitore a imitarlo; ma 
egli perderà di bel nuovo tutto quel- 
lo ciré ha guadagnato, e continuerà a 
perdere tutti gli anni seguenti, perchè tl 
fisco non riceverà piò realmente che la 
quinta parte delle tasse, a meno che non 
si quintupli l'imposizione. Si dirà forse 
che il Sovrano poteva nell’ alto stesso 
alterare la moneta, e quintuplicare le im- 
poste. Ma si sa che questo potere non 
gli è d’ ordinario concesso: ciò sarebbe 
congiungere due circostanze politiche 
molto pericolose, ‘e inoltre ei resta sempre 
il maggiore consumator dello stato, per 
cui perde quanto ha guadagnato. 

Da ciò risulta rhe I’ alterazione del 
titolo e del peso delie monete è un’azio- 
ne criminosa e rovinosa per un Sovrano ; 
quindi da molto tempo non si usano piu 
simili disastrosi ripieghi. Una moneta di 
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5 fr. Tale intrinsecamente 5 Ir., meno le 
spese di fabbricatone, senza di che tutte 
queste monete verrebbero tutto portate 
fuor dello italo, oppur fute, per ritrarne 
il vantaggio per quanto piccolo fotte : 
e te valeste meno di 5 fr. offrirebbe 
un' altra occasione di perdita simile a 
quella di coi si è parlato di sopra. 

Per ben comprendere io che contista 
il valore di una moneta, dobbiamo rap- 
presentarcela come una merce, il cui va- 
lore dipende, al pari dì tutte le altre 
merci, dalla sua utilità, e dalle ricerche 
die se ne fanno. Il frumento cresce di 
prezzo quando son pochi i venditori e 
molli i compratori: lo tlesto dee dirsi 
dell' oro e dell' argento. Il valore di que- 
sti Metalli si à senza dubbio molto au- 
mentato per la circostanza che, battuti 
in moneta, divengono di un uso univer- 
sale; il qual valore ti aggiunge al valore 
lor proprio, considerali come sostanze 
capaci di essere' adoperate nelle erti . 
Questa valore dei metalli nobili cangia 
coi tempi e cui luoghi, al pari di quello 
di tutte le altre mercanzie. L’abbondan- 
za di questi metalli dopo la scoperta del- 
)' America ne diminuì molto il valore ; 
vale a dire, collo stesso peso di metallo 
non si può più comperare oggidì la stes- 
sa quantità di frnmento , di lana , ec. 
come altra volta. Nel paese ove 1 * ar- 
gento abbonda , questo metallo ha un 
minor valore; ossia, e torna Io stesso, le 
dernite sono più care. Perciò il metallo 
tende ad equilibrarsi, e affluisce ne' luo- 
ghi ove è più raro: che è quanto dire il 
consumatore preferisce di comperar qui 
le derrate piuttosto che in un altro luo- 
go, se può facilmente trasportarle nel 
paese ove sono più care. 

Credavasi altra volta che un paese 
fosse ricco qoabdo possedeva molto ufo 
• mollo argento; ma quest' era un erro- 
re. La Spagna non fu giammai tanto po- 
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vera come dopo la scoperta dell' Auleti- 
ca, perchè la sua industria diminuì, u 
I' oro e 1* argento non faoeano che pas- 
sare per le mani degli Spagnuoli e di- 
sperdevansi in tutta l’Europa; donde essi 
era obbligati di trarre tutto quello che 
per mancanza d’ industria loro occorre- 
va dagli stranieri; sedza parlare delle 
prodigalità della corte che credendo 
la sua ricchezza inesauribile , cercava 
corrompere tutti i ministri delle altre 
potenze per aprirsi la via alla chimerica 
dominazione dell'universo. 

Un paese che non possedesse altro Che 
quantità immense di frumento sarebbe 
poverissimo; e tuttavia sarebbe meri po- 
vero della Spagna, perchè il frumento t 
almeno una cosa necessaria all' uomo, il 
quale perirebbe di fame vicino ad un mon - 
te di argento. Lo stato più ricco è quelli^ 
che pussedo più agricoltura , e dopo 
questa più d'industria : quello stato i cui 
abitanti possono procacciarsi tutto ciò 
eh' è necessario alla vita ed ai comodi 
della esistenza. L' argento, qual metallo 
utile e qual mezzo di cambio, è senza 
dubbio assai prezioso : è necessario a- 
verne la quantità che basti a questi cam- 
bi': ma siccome esso non serve quasi ad 
altro che a questo, il di più nuoce, ed 
anche lo stesso argento fugge nei luoghi 
ov’ esso è meno comune e se ne ha mag J 
gior bisogno. 

Quando l'argento era raro, l' interesse 
annuo che se ne ritraeva era del io per 
ioo : presentemente non i che del 5 
per ioo. Di più, il ribasso delle monete 
le aveva ridotte al Sesto del loro valore, 
in guisa che ioooo fr. in argento mone-» 
tato non valeano che 1666,67 fr. i quali 
fruttavano 83 fr., 33 in vece dei 1000 
che si riscuotevano. E poiché l'abbon- 
danza delle materie ne ha infine ridotto 
il valore intrinseco al io." 10 , il capitalo 
supposto di 10000 franchi, non frullava 
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inibiti che 8 fr. : vale a dire quegli elle 
avesse investito 10000 fr. alcuni secoli 
fa, ne avrebbe ritratti mille di rendita, 
e non riscuoterebbe oggidì più che 8 fr. 
sottostando egli a tutti i discapiti pubblici 
delle monete e del loro intrinseco va- 
lore. 

Per giudicare del valor di nna somma, 
non basta dunque a conoscerne il valor 
nominale : 1' autorità pubblica non basta 
a stabilirlo poiché questo valore dipende 
necessariamente dallo stato delle cose ; è 
necessario conoscere il suo rapporto col- 
le altre merci, p. e., quanto costa un sac- 
co di frumento, prendendo non il prez- 
zo corrente di un luogo o di un anno, 
ma il prezzo medio di diversi anni. Que- 
ste condizioni son necessarie perdile l'ab- 
bondanza o la scarsezza accidentale pro- 
ducono dei prezzi momentanei jlraordina- 
rìi che debbonsi evitare nel calcolo, es- 
sendo il frumento un termine di confron- 
to, cni avrebbesi potuto sostituirne un 
altro qualunque, come case, legna, be- 
stiami, lana, canapa ec. alla stessa condi- 
zione di prendere il Tulor medio. Il so- 
vrano può dare il nome di scado alla 
moneta di un franco ; ma ciò nulla signi- 
fica pel valore reale delle monete, ed es- 
sa viene spesa per un franco traendo se- 
co molti disastri nelle fortune, i quali al- 
terano 1’ ordine, e la pace dello stato , 
senza profitto del principe, ed anzi a suo 
gran detrimento . Quindi egli dee ri- 
nunziare a un vantaggio doloso e mo- 
mentaneo, per non provarne conse- 
guenze funeste e durevoli. 

Quegli che fa uso di vasellami d'argen- 
to, oltre la perdita del bollo, del lavoro e del 
prò della somma impiegata, perde anche 
sul valore stesso del metallo, che dive- 
nendo più comune per la importazione, 
diminuisce di prezzo. La famiglia che da 
3 secoli si serve di un vasellame di 3 oo 
chilogr. ue ha perduto più di i So, oltre 
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il lavoro, l' interesse del suo capitale, ed 
il bollo, perchè i aoo chilogr. valgono a 
pena quanto ne valevano ao al momen- 
to dell’ acquisto. 

Quanto al valore dell’ oro, paragonata 
a quel dell' argento, esso varia similmen- 
te col tempo, secondo le quantità relati- 
ve, e i bisogni che si hanno di esso. 

E 1 adunque impossibile stabilire udu 
volta per sempre quanto argento valga 
un chilogrammo d’ oro. Quando si dice 
che cinque monete da i franco ne valgo- 
no i da 5 fr. ciò è chiaro, perchè il pesa 
da una parte e dall' altra è la stesso, e 
così anche il titolo, tranne le spese di fab- 
bricazione. Ma quando si vuole che una 
moneta d' oro di no franchi valgane 4 di 
5 franchi, ciò dipende dalla scarsezza o 
dall' abbondanza dell’ oro o dell'argento, 
i quali valori relativi sono soggetti a can- 
giamenti. Le monete di ao fr.si vendono 
d'ordinario qualche cosa piò che 4 mo- 
nete da 5 fr. c questo di più dicesi agio, 
il quale cangia colle circostanze. Il cbil. 
d' oro al titolo 0,9 vale i 55 monete da 
ao fr. : ma se si dicesse che vale 3 100 
fr. o 6ao monete da 5 fr. bisogna ag- 
giungere ciò essere nello stato presente 
delle cose, che è soggetto a variare colle 
circostanze. 

Paragonando le antiche circostanze col- 
le muderne , si riconosce che la quantità 
dell'oro fu superiore alle ricerche, per cut 
il suo valore diminuì, e che il valore del- 
l' argento diminuì ancor più perchè la 
quantità materiale crebbe mollissimo : 
perciò I' oro, convertendo il suo valore 
in argento, si è realmente aumentato. So- 
no tre secoli, P oncia,d’ oro vendevasi in 
Francia lire 16, soldi 5 , denari 4, e l’on- 
cia d’argento lire 1, soldi 13; perciò 
l’ oncia d’ oro valeva allora 1 o oncie 
d' argento : di presente ne vale iS -j-. 

Il chilogrammo et argento puro vale il» 
argento monetato ir. 333 i ; il marco, 
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fr. 54,59 : ma, siccome il tempo impie- 
gato al monetaggio, e<l altre cagioni di 
coi ai fece menzione, rendono la verge 
d’ argento di minor valore della moneta ; 
il cambio riduce il valore del chil. d* ar- 
gento poro a fr. a 1 8 e -i. 

Il chilogrammo (f oro purq vale fr. 
3444 -3- ì l'oncia vale fr. io 5 , 3 K. La 
spesa del monetaggio diminuisce di 10 
fr il chilog. il valore dell’ oro puro. 

Siccome I* oro e l'argento non posso- 
no separarsi dalla loro lega totalmente, 
senza qualche costosa operazione, si -pre- 
ferisce adoperarli un poco impuri, rego- 
landone esattamente il titolo. Questo ti- 
tolo, che significa la proporzione di ra- 
me allegato all'argento, o di rame e d'ar- 
gento allegati all' uro, si esprime indican- 
do la frazione decimale che ne determina 
il peso puro. L’ oro o l’ argento al titolo 
0,9 significa contenente -yg d'oro puro 
o d' argento puro, e ■ di lega (a). Il 

(a) /Mira volta il titolo dell’ oro cspri- 
mevasi in 24mi, delti caratti. come si fa tut- 
tavia nella maggior parte d’ Europa. Quindi 
I’ oro a 34 caratti è puro : 1 ’ oro a 22 caratti 


contiene —, ossia d’oro puro e 

ai 12 r 12 


di lega. Il caratlo dividesi in 3 a grani. I lui- 
gi d’oro erano col titolo di at caratti e 20 


vale a dire il peso 24 contiene 2 1 — — 


di oro 


poro, e a 


13 

TT 


di lega ; I’ oro puro 


è dunque nei luigi nel rapporto di 2 i.(Ì 25 
d’oro puro a ai di lega : dividendo il primo 
di questi unmeri pel secondo trovasi che il 
titolo era a 0,901, ossia che tono di lega con- 
tengono 901 d’oro fino. V’ ba qualche va- 
riazione nel titolo seconda le epoche, e ciò 
deve essere tntle le volle che il prezzo re- 
lativo dell’ oro e dell’ argento cangia : al- 
lora è necessario che i governi rifondano i 
pezzi ,d’ oro per metterli al peso che esigono 
il loro nome ed il loro tìtolo. Il peso delle 
monde da 4® fr. era gr. 1 5 , 29506: quello 
dei luigi di 24 fr. u’era la meta. 
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peso e il titolo delle monete francesi d’oro 
e d’argento sono regolati dalla legge del 
7 germinale anno Xf. Il titolo è fissato 
a 0,9. Ma siccome troppo sarebbe diffi- 
cile serbare rigor.osamente questo titolo 
si accorda una tolleranza sia in più od in 
meno di 3 millesimi sull’ oro e 3 sull'ar- 
gento. Cosi 1 moneta da 5 fr. contiene-pj- 
del suo peso di argento puro, e vale re- 
lativamente a questo peso di metallo. In- 
oltre si accorda che yzrgy di questo pe- 
so possano esser di rame. 

Il chilogrammo d' argento a 0,9 Tale 
300 fr. o 40 monete di 5 fir.; e colla spe- 
sa del monetaggio vale 197 fr. ( V. l’ar- 
ticolo monetaggio). Il chilogrammo d’oro 
a 0,9 vale 3 1 00 fr. senza la spesa del 
monetaggio, la moneta ne vale àugi. Ma 
questo prezzo pagato io argento i sog- 
getto a variazioni comu si c fatto osser- 
vare. 

Dietro qneste spiegazioni si compren- 
de che il valore ’d' una moneta consiste 
nel peso del metallo nobile contenutovi ; 
la lega non ha alcun valore. Una moneta 
d’ oro a o,y 5 o di fioo, avrà lo stesso va- 
lore a 0,900 ; se questa pesa 5 o di più 
in luoo della prima, ossia -p- di più: 
p. e., se i pesi rispettivi sono ig e 20 
grammi. Un orefice che abbisognasse di 
oro a o,g 5 o, per eseguire un lavoro, 
potrà pagar I' una più cara che I' altra : 
ma egli non perderà che la spesa di affi- 
li titolo dell' argento valutasi pure in 
lami o denari , ed ogni denaro dividesi in 
24 grani. Gli scudi, per esempio,, erano in 
Francia al titolo di 10 denari, ss gr.il che 

significa che sotto il peso di s a eranvi 1 o 3 ' - 

*4 

7 

ossia io£-di argento pero: questo titolo era 

O 

dunque Ha 0,906, ossia 906 Hi fino per 1000 
Hi leghe. Il peso dello scudo Hi 6 fr. era 
39,4^3 granimi : quello Hello scudo Hi 3 fr. 
u’ era la meta, ec. 
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cimento per portar il titolo a 0,960 : 
d’altronde, valutando 1' oro a 0,950, il 
pretto di affinamento vi i compreso per- 
chè il valor commerciale i fondato sui 
valori relativi dell' oro e dell’ argento, e 
tulle ricerche che se ne fanno. 

Sembra a primo aspetto che in un 
acquisto o in una vendita te monete che 
ti danno in pagamento abbiano un valo- 
re fitto, e che tia soltanto variabile il 
pretto della mercanzia ; ma quest' è una 
illusione che avviene perchè il valor no- 
minale della moneta non cambia. Dob- 
biamo figurarci che in tutti i casi si can- 
giano due mercanzie, il cui pretto varia 
continuamente : per valutare lo stato at- 
tuale del loro rapporto non è necessario 
variare i due termini, e basta variarne 
uno solo dei due : I' altro sembra rima- 
nere costante, perchè il doppio cangia- 
mento dei valori relativi si calcolò sull’al- 
tro senz'accorgersi : la nostra attenzione 
riguarda soltanto il risultato duale del- 
I' operazione. 

Il sistema monetario addottalo in Fran- 
cia è il seguente. 

L’unità è il franco formato del peso di 
Sgrammi d'argento a 0.9 di fino: si divi- 
de in io parti, e ciascuna in altre dicci 
che diconsi decimi o centesimi ; il deci- 
mo vale due soldi, il soldo vale cinque 
centesimi. 

La moneta d' argento di 5 fr. deve 
pesare a 5 grammi, al titolo 0,9 : essa ha 
Zy millimetri di diametro 100 franchi 
in moneta d' argento pesano - 3 . chilogr. ; 
8 scudi da 5 fr. posti 1 ' un dietro I' altro 
in retta linea hanno circa la lunghetta di 
3 decimetri : 37 scudi fanno un metro. 
Si ammette la tolleranza in più od in me- 
do di -r-Jè- nel peso e -p-jVp sul tì- 
tolo. 

Le monete da 4 ° e 2° fr. son d' oro 
a 0,9 di fino : il peso di quelle da 30 
franchi è di 6,46161 grammi (oro puro 


Moxeti 

5,806469 grato. ) salvo la tolleranza di 
peso di 0,033 e di lega o,ooa. Il peso (li 
r 55 monete da aofr. è t cbitog. che vaio 
5 100 fr. Le monete da 4 u fr. pesano il 
doppio di quelle da 30 fr. , e sono pu- 
re a 0,9 di fino. Novantacinque mone- 
te da ao fr., oppure 77 da 40 fr- poste 
P una accanto dell'altra occupano la lun- 
ghezza di due metri. 

Le antiche monete francesi, e tutte le 
convenzioni sociali, si regolavano in lire 
farnesi, moneta fittizia, 8 1 delle quali e- 
quivalevano a 80 franchi. 

Perciò a convertire i fr. in lire tornasi, 
bisogna aggiungere alla somma il suo 8o m0 ; 
e per tradurre le lire torneai in fr. biso- 
sogna sottrarre I’ Si™ 0 . 

Il luigi di 34 lire vale s 3 fr. 55 (esso 
perde g soldi) ; quello di 48 lire vale fr. 
47 , 30 , (perde 1 6 soldi); lo scudo di 6 lire 
vale 5 fr. 80 (perde 4 soldi); quello di 3 
lire vale a fr. yS ( perde 5 soldi o -pj-)- 

Il chilogr. d'oro di luigi da 34 fr- c 
48 fr. vale nelle secche fr. 3 oq 4 ; il chil. 
della moneta da 8 lire e 6 lire vale fr. 
198,31. 

Chiunque voglia ridurre verghe d’oro 
o d'argento in moneta, consegnale al di- 
retlor della zecca che, oltre le spese di 
affinamento per ridurre il metallo al tì- 
tolo o,g percepisce per diritto di fabbii- 
cazione 9 fr. al chil. puro <T oro, e 3 fr- 
al chilogr. d' argento puro : al che fa di 
uopo aggiungere che sovente bisogna. at- 
tendere un certo tempo prima d’aver» 
la moneta battuta, del qual tempo si per- 
de l'interesse della somma. Quest' è an- 
che uno dei profitti del direttore in cerlef 
circostanze. 

Non parleremo delle monete di biglio- 
ne, di cuoio, ossidionali, o battute durante 
I’ assedio d’ una Città per supplire all» 
moneta fina. 

Poiché le monete di tutti i paesi sono 
mercanzie soggette a variare di prezzo, 
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[)uó accader* che «i paghi più o meno 
cara una moneta, aecondo la tua abbon- 
dante o scarsezza in commercio. Il Talo- 
re del trasporto, i pericoli di viaggio, ed 
altre circostanze possono aumentare di 
molto il valore d' una moneta ; ciò pro- 
priamente costituisce il cosi detto csmio. 
Per ben comprendere il significato di 
<]uer^a voce, bisogna prima di tutto farsi 
un’ idea distinta del pari delle mone- 
te, dovendosi risalire a questo principio 
per risolvere latte le quistioni di finanza 
e di commercio che han per oggetto il va- 
lore delle monete. Quando questo rag- 
guaglio è bene stabilito, « facile assai cal- 
colare il valore relativo d’ una moneta 
d’ un paese , in confronto di quella 
d' un altro paese , e giudicar poi dal 
prezzo che se ne chiede attualmente se 
il cambio guadagna o perde. Se 1000 li- 
re sterline valgono intrinsecamente a5ai 
£r., e che alla Borsa se ne domandi 3700 
a cagione della scarsezza di questa mer- 
ce , il francese che dovrà pagare una 
somma a Londra perderà 179 (r.in a5ai, 
o circa il 7 per 1 00 , e guadagnerà que- 
gli al contrario che avrà una somma da 
riscuotere da Londra a Parigi. 

Il pari delle due monete risulta dal 
confronto del lor peso o del loro titolo : 
ma,come vedcsi, il valor commerciale di- 
verso, e varia secoodo il valore attribui- 
to alla unità monetarie dei due paesi. 
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Per concepire questa proposizione , ba- 
sterà osservare che lo scudo di 5 fran- 
chi ha diversi valori , o si paga a diversi 
prezzi seoza nscire dal regno. La mone- 
ta che in Francia vuoisi far pagare da 
una città in un'altra ha un valore diver- 
so mutando luogo , cioà 100 franchi ne 
Talgono gg o 101 piò o meno quando 
domandasi che la somma venga pagata in 
un’ altra città. Ciò dipende dal giro dei 
capitali. Ma omettiamo una tale circostan- 
za, e cerchiamo cosa sia il pari , cioè il rap- 
porto dei valori intrinseci delle due mo- 
nete, a confronto del loro peso e del lo- 
ro titolo. 

Prendiamo ad esempio la conversio- 
ne delle sovrane d’ oro inglesi che valga- 
no ao scellini o una lira sterlina, rappor- 
to al Inigi francese di 30 fr. Il titolo del- 
la sovrana è 0,9 17; il suo peso 7,980855 
gr. ; moltiplicando questi due numeri, si 
ottiene per prodotto 7,3 i' 8444 ° 35 : que- 
st’ è in grammi la quantità d' oro puro 
contenuto nella moneta. La moneta da 
ao fr. è al titolo legale 09; moltiplicando 
questo numero peso del luigi 6 , 45 i 6 t 
gr. trovasi che contiene 5 , 806449 di 
no.Si fa poi la proporzione: se 5 , 806449 
valgono ao fr., quanto y ,3 1 8 44 4 ^ 

Si ottengono fr. 35,3079 ; perciò il 
valore della sovrana inglese è fr. a 5,31 
all' incirca in oro di Francia. Per le mo- 
nete d’argento ti fa un simile calcolo (a). 


(a) Si» t il titolo in millesimi d' uni moneta d' oro straniera : P il suo peso in 
grammi : Pt ne sarà il peso io oro fino : qoelto dei luigi da ao franchi è 5 , 8 o 644 p : ** 
fa |a proporzione 


5,806449 : io t : Pt : x = a °* Pt ss 3 ^ Pf. 

5,80644.9 U 


Bisogna dunque moltiplicar* il peso pel titolo e per 



trovasi il pari 


si" urta moneta (foto straniera o il suo valore intrinseco in franchi. 
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Quello principio ha lervito a formare 
la tavola seguente , mila quale ci retta 
offrire qualche spiegazione. 

Le monete d’oro portano d’ordina- 
rio il nome del principe di cai hanno la 
effigie ; trovatisi in circolazione dei Car- 
li , dei Luigi , dei Napoleoni io Fran- 
cia e in Italia, dei Massimiliani in Baviera, 
degli Augusti in Sassonia , dei Carli in 
Brunswich, e valgono tutti all' incirca 30 
fr. quanto valgono i ducati d' oro che 
corrono nel Nort dell' Europa. Ma non 
bisogna obliare che il valor nominale delle 
monete d’oro differisce tempre dal loro 
valor reale secondo le circostanze come 
precedentemente dicemmo. L' oro è una 
merce il cui valore cresce e decresce a 
paragone di quella d,ell’ argento con cui 
si cambia. Per esempio, i ducati di Sas- 
sonia sono di due scudi e ao grossi e in 
circolazione valgono 3 scudi, cioè 4 gros- 
si di più. 

L' argento ti considera di un valore 
iovariabile, e prendesi per unità di misu- 
ra monetaria. 

Le monete d'argento sono quasi do- 
vunque regolate dietro un valore arbitrario 
tanto in peso che in titolo ; sovente esse 
non hanno il valore indicato dal loro nome, 
e nè men quello stabilito dalle leggi di cui 
si volle allontanarsi per una frode mal 
intesa ed effetto di segrete direzioni: nc 
risulta l' impossibilità di avere delle la- 
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vide rigorosamente esatte sui rapporti 
delle monete dei diversi popoli. 

Trovasi neU'Anouario del Bureau del- 
le Longitudini una Tavola dei pesi, tito- 
li e valori delle monete. L’ amministra- 
zione diede questa tavola, e si può pre- 
starle fede. Tuttavia, a cagione delle tol- 
lerarne di peso e di lega, o per altri mo- 
livi, avviene che le monete in circolazio- 
ne si scostano più o meno dalle regole 
legali, e non vengono accettate pel prez- 
zo stabilito. In tal caso ti pesa e si assag- 
gia la moneta, e la si valuta come verga. 
Quindi il valore del pari non è una re- 
gola ricevuta dalle zecche , le quali trat- 
tengono inoltre 8 fr. per chilogrammo di 
argento, e 9 fr. per chilogrammo d’oro a 
titolo dal monetaggio. Su questo princi- 
pio è stabilito il decreto dei Consoli del 
1 7 pratile anao s t che fa legge in tale 
materia . E' dunque necessario fare que- 
sta diminuzione su tutti i numeri del- 
la Tavola dell’ Annuario , quando vuoisi 
trovare il prezzo venale d’ una moneta 
straniera. Ne v.enne che si trovarono va- 
lori, pesi e titoli ua poco diversi dai de- 
scritti iu questa tavola. Si può consulta- 
re il trattato teorico e pratico sulle mo- 
nete di Lewigny. Noi ebbiamo compreso 
io una colonna i valori delle mooete che 
l’ amministrazione accostuma di pagare 
secondo i loro pesi e titoli effettivi. 


La moneta di 5 franchi è al titolo di 0,9 e pesa a5 grammi : si avrà parimente 
0,9*85 : 5 : : I>r : * - ^ - - Pr. Quiodi il pari d’uno moneta dargento straniera, o 

4i 5 9 


il suo valore intrinseco in 
pel suo titolo in millesimi, e 


franchi, ottiensi moltiplicando il suo peso 


in grammi 
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Tavola dei titoli , peli e valori di monete straniere, dietro. la Tariffa 
del 1 7 pratile anno X e il trattato di HI. Juvigny. 


» 

INGHILTERRA. 

Oso, Ghinea di li scellini 

Titolo 

di ciascuna moneta. 

« 

V 

C 

9 

S a 

w a 

*• 3 

SM 

.5 

*5 

'B 

Val 
senza li 
di fahhr 
« d'afiin 

^dd 

chilogr. 

OHE 

spese 

cazione 

amento. 

della 

moneta 

Valore 
della 
moneta , 
tolle- 
ranza di 
peso e di 
titolo. 

9 • 5 

8 r - 
8 34 

Ir. c. 

3 1 4 a 5 2 

Ir. c. 
26 2 1 

fr. c. 
26 47 

Mezza ghinea 

9*5 

4 14 

3 i 4 a 52 

■ 3 01 

1 3 24 

Un quarto 

9 i 5 

3 03 

3>42 5 2 

G 35 

G 63 

Un terzo 0 7 scellini 

i)i 5 

2 76 

3 1.43 5 a 

8 G7 

» 83 

Sovrana di ao scellini , battuta 
nel 1 8 1 7 

9<5 

7 97 

0142 5 j 

s 5 o 5 

35 30 

Mezza sovrana di 10 scell. id. 

9 1 5 

3 98 

5 1 4 2 52 

12 5 i 

1 2 60 

Aaa. Crown , 0 corona dt 5 scell. . . 

920 

3 o w 

2ot 38 

G 04 

G 18 

Mezza corona 

920 

«4 9 * 

201 38 

3 02 

3 09 

Scellino 

920 

5 g 5 

30 1 38 

I 30 

1 34 

Nuova corona battuta nel 1817. 

920 

28 22 

3oi 38 

1 68 

5 81 

Scudo di banco, o dollaro d'In- 
ghilterra (a) 

892 

2G 72 

19 5 94 

5 34 

5 41 

ALLEMAGNA. 

Oso. Doppio ducato dell' Imperatore 

980 

G 96 

3365 7G 

□ 3 43 

a 3 70 

Ducato semplice 

980 

5 45 

3365 76 

11 61 

1186 

Doppio ducato d' Ungheria . . 

9 8 4 

6 96 

33 79 49 

a 3 5 a 

2 5 80 

Ducato semplice 

9*4 

3 45 

33 79 ”49 

1 1 GG 

11 90 

Lioni d’oro, 0 pezzi di 14 fior, 
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(a) Quelli scadi di banco sono piastre di S|tagna cui si dà in Inghilterra un nuo- 
vo impronto, nella quale operazione si alierà leggermente il peso. 
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(a) Sebbene la larifT* delle monete unti <lia a questi pelli ebe il Ululo di 703, ti 
ullieiie i oniuociueutc all’ assaggio ijucllo di 743 . 
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(a) Questi liticatoti; non sono nella tarifla che a 858; ma qttetio titolo essendo sta- 
to riconosciuto troppo piccolo, questi peni sono ricevuti a 870 , dietro una decisione 
dell’ amministratore generale delle monete. 
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i3 

3 9 

196 

12 

a 

6a 

a 

73 

808 

5 

74 

174 

ao 

1 

11 

1 

08 

808 

a 

93 

‘74 

30 

»> 

5 i 

11 

54 

80? 

1 

4 9 

174 

ao 

11 

a6 

» 

37 

906 

5 

47 

3 1 1 1 

61 

‘7 

02 

•7 

38 

9 ” 

3 

tifi 

3i38 

78 

8 

3 a 

8 

6 4 

944 

3 

40 

3343 

12 

I I 

oa 

I I 

80 


(a) Le monete battute dopo il 1785 non si possono valutare atteso il grande cam- 
biamento nel titolo. Forniscono d'ordinario all'assaggio 872. 
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55 3 . 
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ien abbia i zecchioi , senza distinzione di da- 
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(a) Cbi sieste gran quantità di queste piccole monete ritrarrebbe più utile facendo- 
la fondere, mentre la fusione darebbe (in titolo superiore a quello del cambio. 
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(a) Queste monete offrono mollai variazione nei titoli e nei pesi. Sono generalmen- 
te inferiori al titolo che indica la tariffa. 

{/>) f.a tariffa dette monete ammette i ducati nuovi e vecchi al medesimn titolo. Pe- 
rò i primi non sono che al titolo di 8.^0. 

Dii. Treno!. T. f ili. 5 5 
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Mosf.ta 


iHoreti 


4M 



« 

à 

Valore 

Valore 


c 

— o 

e 

o 

senza le 

spese 

della 


2 s 

0 3 

di fabbricazione 

moneta . 


H C 

H 5 

£ S 

~ 3 

V 

e di allinamcnto. 

tolle- 


(5 

O 

.2 

o 

del 

della 

peso e di 

NAPOLI e SICILIA. 

Oro. Oncia dia ducali di Napoli, bat- 

•5 


chilogr. 

moneta 

titolo. 


gr- 

fr. c. 

fr. c. 

fr. c. 

tuta dopo il 1 8 1 8 

Oncia quintupla di i 5 ducati 

99 ° 

3 79 

5 /| 30 71 

13 96 

» e 

della stessa fabbricazione . . 

99 f > 

18 g 5 

5430 71 

64 82 

)> 11 

Id. decupla. . . Id. 

99 ° 

5 7 87 

5430 71 

129 64 

a a 

Àriì. Yecchia (a) moneta di ìa carli- 






ni d’ Italia 

883 

li II 

193 55 

)> Il 

a a 

Id. nuova dopo il 1786. . . . 
Scudo d’argento di lalucheri- 

855 

37 5 1 

1 80 35 

4 9 6 

4 97 

ni Ferdinando IV. . . , . . 

8 a 5 

37 5 o 

177 85 

4 86 

S io 

PARMA, 






Oro. Doppia pistola vecchia di Pia- 






cerna 

9 ° 5 

1 5 17 

5 108 17 

4o g 3 

4 ' *9 

Zecchino 

99 ° 

5 45 

5400 IO 

1 1 73 

1 1 gó 

Pistola prima del 1786 . . . . 

88o 

7 4 ° 

5017 IO 

aa 53 

a 3 01 

Pistola dopo il 1 786 

88o 

7 io 

3017 IO 

81 4a 

ai 92 

Aro. Ducato del 1784 e 1796 • . • 

8f,G 

35 65 

• 9 5 94 

5 o 5 

5 18 

Moneta di 5 lire dal 1790 (6) . 

Xa6 

5 5 i 

178 53 

« g 3 

» 68 

PERSIA (dubbioso). 






Oro. Rupia 

97 ° 

I I t! 

533 1 4 ' 

36 64 

36 ;5 

Mezza 

97 ° 

5 5 o 

355 i 41 

18 03 

1 8 58 

Aro. Doppia rupia di 5 nhassis . . . 

97 ° 

22 C)«» 

313 3 a 

4 *7 

4 9 ° 

Rupia di a -A- abassis 

97 ° 

11 45 

312 5 a 

a 45 

a 45 

A bassi 

97 ° 

4 5 0 

3 13 52 

» 96 

” 97 

Marmondi 

97 ° 

2 a5 

212 3 a 

» 48 

” 4 9 

Larin 

97 ° 

4 80 

212 Ù 2 

i oa 

i o 5 


(ri) Il peso di queste monde vari» da 2\ pr. 86 a a 5 er. 3 q. 

(l>) 11 titolo del ducuto di 1764 non è certo come quello del 1 7<yJ. 
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Moneta 


Moneta 


455 



« 

Ò 

Vai.orb 

Vai. ore 


C 

O 

c 

0 

senza le 

«pese 1 

della 


2 a 

0 E 

di fabbricazione 1 

noneia , 


? s 

<*> a 
tri = 

e d" affinamento 1 

tulle- 



fri 3 











.2 

’u 

.2 

"0 

del 

della 

peso e di 

PORTOGALLO. 

*5 

*3 

chilogr. 

moneta 

titolo. 


6 r - 

fr, c. 

fr. c. 

fr. c. 

Oro. Moeda, douro, di 4.800 rées . 

9 1 4 

io 73 

3 i 3 g 08 

33 68 

33 96 

Mezza di 2,400 rées 

9*4 

5 36 

3 i 3 q 08 

16 83 

16 98 

Quarto id. di 1,300 rées. . . . 

9 * 4 

3 60 

3 i 3 g 08 

8 16 

8 49 

Meta dobra, lisbonina, o porlo- 






ghese di 6,4on rées 

9 ] 4 

■ 4 29 

3iÓ9 08 

44 85 

45 37 

Mezza id. di 3 , 200 rées .... 

9 * 4 

7 13 

3i39 08 

33 35 

33 64 

Moneta di 16 testoni di 1,600 






rées 

9-4 

3 55 

3 i 3 g 08 

11 1 4 

I I 32 

di ia testoni di 1,300 






rées . 

9 * 4 

3 60 

3 1 3 g 08 

8 16 

8 02 

— di 8 testoni di 800 rées. 

9*4 

. 7 5 

3 i 39 08 

5 49 

5 66 

Creuiada di 480 rées .... 

9 1 4 

x o 5 

3 i 39 08 

3 So 

3 3 o 

Aro. Cruzada nuova di 480 rées . . 

896 

14 61 

J9 5 94 

a 86 

3 98 

PRUSSIA. 






Obo. Federico doppio del 1769. . 

897 

t 3 33 

3079 77 

4 i o 5 

41 61 

Federico semplice del 1778 . 

897 

6 69 

5079 77 

20 60 

20 80 

Mezzo 

897 

ù *) 5 

3 779 77 

1 0 3 a 

10 4° 

Federico semplice del 1798(0) 

8 97 

6 64 

5079 77 

ao 48 

u >/ 

Ducato 

978 

3 45 

3558 8c 

1 * 5 g 

11 77 

A rg. Scudo 0 risdallero di Prussia 






di 34 buoni grossi .... 

745 

22 20 

i 58 83 

3 53 

3 73 

Mezzo 012 buoni grossi . . 

743 

II IO 

1 58 83 

1 76 

i 8G 

Risdallero in i.necie, 0 di con 






reazione 

8S0 

O 

ao 

ci 

179 53 

5 0 1 

5 30 

RAGUSI. 






Aro. Tallero vecchio, detto ragusina 

583 

38 4 ; 

1 si 53 

5 4C 

’] 3 9 ° 


(a) I Frederick del 1800 tono al medesimo tìtolo e dello stesso peso che quell, del 
1569 e del 1778. 
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436 


Mojztz 


MoRETA 



OS 

0 

cs 

Valori 

VALORE 


6 
O 4 

C 

O 

senza le 

ipese 

della 


0 E 

0 6 

di fabbricazione 

moneta , 


0 c 

i: § 

M " 

u § 

e di affinamento. 

tolle- 


H il 

u 

ss» 

- ,, 

— V 

ranza di 


’o 

GB 

c 

del 

della 

peso e di 

RAGUSI. 

T3 

*3 

chilogr. 

moneta 

titolo. 


8 r - 

fr. c. 

fr. c. 

fr. c. 

Aie. Mezzo, id. 

588 

14 5 o 

122 65 

• 78 

1 9 s 

Tallero nuovo del >774- • • • 

5y6 

28 52 

119 88 

3 42 

5 9 2 

Altro del 1794 

5 97 

29 ZI 

124 7 5 

3 63 

3 92 

Ducato 

461 

i 3 60 

y 3 3 l 

1 27 

1 37 

RUSSIA. 






Oio. Ducato coll'acquila ad ali spie- 






gale 

975 

3 45 

334 i 71 

11 53 

11 79 

Ducalo colla croce di S. Andrea. 

965 

3 4 o 

3 3 1 4 3 4 

11 27 

iz 5 9 

Ducalo, 0 moneta di 5 rubli, 






carta monetata 

97 5 

4 3 o 

334 i 7* 

>4 37 

M V 

Imperiale di 10 rubli del 1756. 

9 1 5 

16 4 1 

3 z 4 3 5 a 

5 z 57 

5 a 38 

Mezzo da 5 rubli, del 1766 . , 

9 1 5 

8 18 

3 z 4 3 52 

25 71 

26 19 

Imperiali di 10 rubli del 1762. 

915 

i 3 07 

3 i 4 a 5 a 

41 07 

4« 29 

Mezzo di 5 rubli del 1 763 . . 

9 >S 

6 53 

3 i 4 a 5 2 

20 52 

20 65 

Aie. Rublo di 100 coppecks dal 






1750 al 1762 

788 

25 5 o 

169 43 

4 33 

4 61 

Id. di 100 id. del 1798. . 

870 

20 g 3 

z8g 33 

3 96 

4 08 

SARDEGNA. 






Ono. Carlino, dopo il 1768 . . . . 

890 

16 04 

3 o 53 78 

4 * 9* 

49 33 

Mezzo 

890 

8 02 

3 o 53 78 

2 4 49 

24 67 

Pistola doppietta 

890 

3 19 

3 o 55 78 

9 74 

9 ** 

Aie. Scudo, dopo il 1768 

8 9 G 

23 48 

* 9 5 94 

4 60 

4 7° 

Mezzo scudo 

*99 

11 74 

’ 96 73 

2 3 l 

a 35 

Quarto di scudo 

*96 

5 84 

> 9 5 94 

X 14 

i 1 8 

SAVOIA e PIEMONTE. 






Oao. Zecchino colla Nunziata . . . . 

9*6 

3 45 

3386 38 

zi 68 

1 1 9 5 

Vecchie pistole di Piemonte . . 

89» 

G 64 

3 o 6 z 17 

20 33 

W II 
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Moneta 


Moneta 


45 ? 



n 


Valore 


c 

c 

0 

senza le 

spese 


S E 

g S 

s » 

w a 

di fabbricazione 
e d'affinamento. 


H c 

5 




re 

*0 

*5 

del 

della 




cbilogr. 

moneta 

SAVOIA » PTFMHNTP 





Oro. Nuove pistole di Carlo Emma- 





nuele HI, dopo il 1755 e di 


gr- 

ir. c. 

fr. c. 

'Vittorio Amedeo dopo il 1773 

goa 

g 61 

3097 87 

ag 77 

Pistole nuova di Yittorio-Ame- 





deo 111 del 1786, e del regno 





di Carlo Emmanuele IV. . . 

goa 

9 08 

3097 87 

a8 i 3 

Carlino di Carlo Emmanuele IH. 

goa 

48 1 a 

3og7 87 

1 4 0 °7 

Carlino di Vittorio Amedeo III. 

goa 

45 5 a 

3 og 7 87 

14* 03 

Mezzo, id. 

goa 

33 e 3 

3097 87 

70 41 

Aro. Scudo di 6 lire , dopo il 





1 755 

go 3 

35 io 

zg 7 66 

6 94 

Mezzo scudo 

go 3 

1 7 5 o 

197 661 

3 46 

Un quarto u 3 o soldi 

goò 

8 76 

197 66 

1 73 

Mezzo quarto u 1 5 soldi . . . . 

go 3 

4 3 o 

197 66 

« 85 

SVEZIA. 





Oro. Ducato 

97 5 

3 45 

3348 58 

1 1 55 

Mezzo 

97 5 

I 70 

3348 58 

5 Cg 

Un quarto 

97 5 

0 85 

3348 58 

a 84 

Aro. Bisdallero in ispecie di 58 scel- 





lini, 0 scellini dal 1730 al 





i8oa 

8 99 

ag 3 o 

196 73 

5 76 

Due terzi risdallero 0 doppio 





plotte di 5 3 scellini 

*99 

19 5 o 

196 7 3 

3 84 

In terzo 016 scellini («) . . . 

8 go 

9 7 ° 

196 73 

2 ^ 1 


(a) Sebbene la tariffa delle monete dia » queste tre monete il litolu di 
(anu però fabbricate die a quello di 678. Comunemente luruntono aH'asut; 


Valore 
della 
moneta , 
tolle- 
ranza di 
peso e di 
titolo. 


fr. c. 
So oa 


38 46 
i 5 o » 
>4a 3 o 

71 i 5 

7 07 

3 56 
1 76 
« 88 


1 1 70 

5 85 
a ;)3 

5 76 

3 84 

a ga 

899 • non 
(jiu 8 ; 5 . 
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Morcta 


Manfi 



CD 

a 

Valore 

Valore 


§ 

c 

0 

senza le 

spese ! 

della 


2 s 

0 5 

di fabbricazione 

moneta, 


O « 
H C 

£ 0 

a § 

Cm s 

V 

e d' affinamento. 

tolle- 


CD 

*0 

.2 

’u 

del 

della 

peso e di 

SVIZZERA. 

*5 

*5 

chilogr. 

moneta 

titolo. 


gr- 

fr. c. 

fr. c. 

fr. c. 

Oro. Moneta di Zi fr. in Isvizzera . 

901 

1 5 24 

3 og 4 43 

47 16 

47 42 

di .6 

901 

7 60 

5094 45 

25 52 

23 7 1 

Doppio ducato di Zurigo . . . 

974 

6 q 1 

3345 i 5 

23 I 1 

M 1# 

Ducato di Berna 

974 

5 45 

3345 i 5 

1 1 54 

»» » 

Nuora pistola di Berna .... 
Aro. Monete di 4 ° bau, o scudo, 
dopo il 1797, repubblica el- 

901 

7 60 

5 og 4 4 5 

23 52 

23 71 

» 

velica 

di aobatz, 0 mezzo scu- 

8 99 

29 48 

196 73 

5 80 

6 ì> 

do, dopo il 1797, id. • . • 
Moneta di 4 francken, 0 scudo 

8 99 

•4 7 ' 

196 73 

2 89 

3 n 

del 1799, id. 

di 4 Ir. del 1801 id. . 

Doppio scado di Baie d'antica 

*99 

896 

29 48 
29 48 

196 73 

i 9 5 94 

5 80 
5 78 

6 » 

6 » 

fabbrica 

868 

57 <7 

188 8 1 

io 85 

i a » 

Scudo, id. id. 

865 

28 26 

188 07 

3 3 i 

6 ,< 

Mezzo scudo 0 fiorino, id. . . 

868 

■ 4 08 

188 81 

a 66 

3 » 

Scudo nuovo di Baie 

TOSCANA. 

8 40 

25 81 

181 95 

4 7 ° 

W ì> 

Oro. Ruspone 0 3 zecchini col giglio. 
Un terzo di ruspone, 0 zecchino 

99 5 

IO 4 o 

3410 4° 

35 43 

36 04 

coi gigli 

99 Ó 

3 45 

3410 40 

> 1 75 

i a 02 

Mezzo zecchino 

99 » 

I 7O 

3410 4° 

5 79 

6 n 

Zecchino coll’ effigie 

99 1 

3 45 

34 o 3 53 

11 74 

1 2 02 

Pistola 

91 3 

1 5 38 

3 1 35 65 

41 95 

I » v 

Rosina 

892 

G 85 

3 o 6 i 17 

2° 97 

2 1 54 

Mezza 

Ars. Francescone di io paoli, livor- 
nina, piastra colla rosa, talle- 
ro, leopoldino e scudo di io 

892 

3 45 

5 o 6 i 17 

to 56 

IO 77 

paoli 

906 

27 3 o 

198 3 i 

5 4 < 

5 6 r 

Moneta di 5 paoli 

906 

{ 1 3 65 

198 3 i 

2 71 

a 8 1 
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ÌIotUT* Muket» 45 a 



a» 


à 

Vll.OHE 

Valore 

. 

C 

O 


C 

O 

senza le spese 

della 


3 e 

O 

b 

di fabbricazione 

moneta . 


H fi 

H 3 

tu 

M 

fri 

sa 

a 

e d'aflìnamento. 

lolle- 



0 

r — ^ 


ranza di 


"0 


’u 

del 

della 

peso e di 

TURCHIA (dubbioso). 



*6 

chilogr. 

moneta 

titolo. 







Oao. Zecchino zermahhould del sul- 







lano AbdouI-IIarnet del 1 187 


S r 


fr. c. 

fr. c. 

fr. c. 

(' 773 ) 

Zecchino fondoukli di Selim III, 

938 

4 

91 

3390 30 

16 36 

873 

del 1 2i»3 (1788 e 1789) . . 

799 

5 

45 

3739 84 

9 4 ^ 

9 80 

Mezzo, iti. . 

8 o 5 

1 

65 

3750 78 

4 54 

4 9 ° 

Zecchino del Cairo, id. .... 

G82 

3 

55 

a 325 67 

5 93 

Il II 

Zecchino di zerm. di Selim 111 . 

819 

3 

54 

2 799 78 

6 55 

Il II 

Zecchino fondoukli 

99 ® 

it 

r 

3430 yi 

W W 

Il II 

Aito. L’altmichlec di 60 pari d’ Ab- 






doul-Hamet dopo il 1771. - 
Grouch, piastra di 5 o para, 0 

55 a 

36 

77 

1 1 4 36 

6 oG 

Il II 

iao aspri, dopo il 1771 . . 

556 

iS 

64 

n 5 34 

2 1 5 

n it 

Tiastra di 40 pari, di Selim HI. 

486 

1 3 

'7 

99 °4 

n 3 o 

fi if 

VENEZIA. 







Oao. Zecchino 

99 ° 

5 

45 

3430 71 

1 1 80 

12 ì> 

Mezzo 

99 ® 

1 

70 

3430 71 

5 81 

6 11 

Osella 

99 ® 

1 5 

97 

3420 71 

47 78 

il » 

Ducalo 

99 ® 

3 

18 

3430 71 

7 4 ® 

7 49 

Pistole 

908 

6 

75 

3 1 1 8 48 

2 1 o 5 

3 1 36 

Arc. Ducato effettivo di 8 lire pie- 







cole (a) 

8 1 3 

33 

63 

' 7 ® 44 

3 97 

4 1 8 

Scudo della croce ........ 

9(7 

3 I 

5 9 

207 29 

6 5 1 

6 70 

S. Giustina, 0 ducatone .... 

94 » 

37 

5 o 

207 5 1 

5 71 

5 91 

Tallero 

85 o 

38 

68 

<79 55 

5 31 

5 52 

Osella 

918 

9 

77 

307 5 i 

2 OD 

2 oy 


lo) Sebbene la larifl.i delle mone!» non dia a f|ues(e monde che il lilolo di 8i3, 
** olitene comunemente li titolo di 85o colf assaggio. 
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44<i Moneti 

Le frequenti alterazioni cui soggia- 
cquero le monete hanno troppo «olente 
funestato il commercio, perchè posto in 
diffidenza «Iella buona fede dei principi, 
dnvea mettersi in guardia di non restare in- 
gannato. Ognun sa che l'interesse perso- 
nale è sempre il pilli illuminato, quando 
trattasi di evitare circostante pericolose, o 
trar partito dagli errori altrui. Gli ebrei 
furono per mollo tempo i soli che seppero 
profittare delle cattive deliberazioni dei 
principi nello scemare il valore delle 
moqgte : quest’ era una feconda minie- 
ra per essi, ed un continuo argomento 
di rovina pei popoli, massime quando i 
principi non aveano altra mira che quella 
di arricchirsi. Tale è probabilmente 1’ o- 
rigine delta monete fittizie usate dai com- 
mercianti : essi imaginarono di crearsi 
sin' unità monetaria d’ un valore fisso e 
indipendente dai re, la quale potesse 
s -rvire di misura alle monete pubbliche, 
e ugualmente alle merci. 

Presentemente che i sovrani conob- 
bero essere proprio interesse che la lo- 
ro effigie sia una reale garanzia del ti- 
tolo e del peso delle monete, queste mo- 
nete fittizie dei commercianti divennero 
inutili ; ma, sopravrivendo tuttavia alle 
circostanze che le produssero , importa 
conoscerle. Inoltre, diversi stati si servo- 
no di carte monetate che sono più o me- 
no in discredito, il cui valore, variabile 
colle circostanze, interpone negli affari 
incertezze dannose . Noi esporremo i 
principali di questi valori, cd i prezzi 
relativi cui ciascuna di queste monete lo* 
cali viene ricevuta nel paese pel quale è 
fitta. Ri rumeremo per acquistare cono- 
scenze più estese in tale proposito al 
cambista universale di Kelly, e alle tavo- 
le delle monete di L ih nanu, stampate a 
Lipsia del i 8 a 6 . 


• Mosrr» 

I. Moneta di Inghilterra. 

I conti si tengono in lire sterline, di 
ao scellini di i a parti. La ghinea vale 
3 1 scellino; i! erown 5 scell. La lira ster- 
lina fu nna moneta fittizia fino al t8i6: 
allora si batterono delle monete d' oro 
dette sovrane del valore di ao scellini . 
Usansi anche le mezze ghinee e le mezze 
sovrane, i terzi, le doppie, ec. Uno scel- 
lino ili sa pence vale all' incirca a 4 soldi 
di Francia. V hanno anche piccole mo- 
nete di rame, il groato di 4 pence, il 
penne di ^Jarting. 

Trovansi in circolazione delle cedole 
di banco (banknotes) che vengono rice- 
vute pel loro valor nominale, e si cam- 
biano a vista in moneta contante. 

II. Monete <T Austria e di Boemia. 

Si tengono i conti in fiorino di fio 
canntaui, ciascuno de’ quali vale 5 plen- 
um» ; lo scudo dell’ impero o risdallero 
vale i fi irino,o i a schillingt : il fiorino 
vale 8 sehillings o ao grossi ; il grosso 3 
carantaoi. I ducati d'oro valgono 4 fio- 
rini e 5o c iraniani : le sovrane i 3 fiori- 
ni, ao carantani. V' hanno talleri d’ ar- 
gento del valore di a fiorini dell'impero} 
delle monete d’argento di ao, 17 , i5, 
io, 7 , S, 3, t carantani. Le cedole di 
banco di Vienna sono di t,a,5, io, a5. 
So, ino, 5oo fiorini: nel 18 11 furono 
ridotte al quinto del loro valor nomina- 
le, e cambiate contro quelle che sono 
oggidì in circolazione . Queste cedole 
chiamate einlosungs scheine ( cedole di 
ricupero ) hanno un valore continuamen- 
te variabile. Nel i 8 aj il valore medio 
era che a 5 Gorini in cirta equivalevano 
a io fiorini d'argento. 

Dopo il 1816 , v’hanno cedole (aes- 
terre chishc) ( tintinnai banknolen ) da 
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Mokiti 


Homi 

$ fino a tooo fiorini: sono mandati 
del banco ch’ano rimboria a ritta, e 
che hanno in conseguenza lo lletto va- 
lor* dell' argento. 

III. Monete di Olanda e dei Poeti 
Bassi. 

Dopo il decreto del 1816 ai tengono 
icootiin fiorini di 1 00 centesimi; v’hanno 
delle mohete da 1 a 3 fiorini, di mezzi, 
quarti, decimi e ventesimi di fiorino 
d’ argento. Le monete d’ oro valgono 
10 fiorini; il ducato 5 fiorini e ; il 
ritdallero o ducato d’argento vale a fio- 
rini e -j-; il ritdallero d’ argento o duca- 
lune 3 fiorini e i 5 cent. 

IV. Monete di Danimarca e di Holstein. 

I coni! ti tengono in ritdalleri di 6 
marchi o 1 6 schllingt. Dopo il 1814, tut- 
te le antiche monete furono annullate dal 
sovrano, e riguardate come mercanzia. 
Sonovi presentemente i risdalleri o scu- 
di di banco, delle monete di due mar- 
chi, t marco, otto schillings, e doppi scu- 
di. Secondo questa legge, r marco di 
Cotogna di argento fino deve fornire 
1 8 -j- risdalleri o scudi di . banco. Le 
cedole di banco hanno il proprio va- 
lor nominale, e vengono accettate in tut- 
ti i pagamenti. 

V. Monete degli stati Ecclesiastici. 

Si conta in iscudi romani, del valore 
di 100 baiocchi da 5 quattrini 1 ’ uno, o 
1 o paoli. Le monete d’ oro sono i zec- 
chini che valgono 3 1 5 baiocchi ; e la 
doppia che ne vale 3 1 3 . Quelle d’ argen- 
to tono lo scudo romaoo che vale 3 -j- 
testoni, o 5 papati che sono monete di 
30 baiocchi. 

I . : . . . . 

Dit. Tetnal. TP III. 


44 1 

VI. Monete di Spagna. 

Ogni provincia tiene i conti a suo mo- 
do. Le monete sono d’ argento antico o 
d’argento nuovo (dopo il 1686)-: I’ uso 
di conteggiare nell’ una o nell* altra di 
queste monete prevalse alle leggi contra- 
rie. Il metodo Castigliano è il più usato : 
tengonsi i conti in reali, sia di veglione, 
oppure di piate (argento antico) di 34 
maravedit. 

La pistola d’oro di 8 scudi vale 160 
realidi argento nuovo, fjo d'argento 
antico, o 5 ao reali di veglione. V’hanno 
delle pistole <li 4, a, 1 e -j- scudi. La pia- 
stra Spagnuola è molto diffusa in diversi 
paesi, come in Italia; io Egitto, in Afri- 
ca, ec. E’ una moneta d’argento del va- 
lore di 10 reali d’argento nuovo o ao 
di veglione. V’ hanno delle monete d'ar- 
gento di -L piastra, di -j-, di -J- , di 1 ± T , 
e delle piccole monete di bassa lega. 

VII. Monete di Amburgo. 

I conti si tengono in marchi lubecche- 
si, od amburghesi, di 1 6 schillings, valsenti 
1 3 pfenning ciascuno. La lira fiamminga 
ricevesi per 3 —■ scudi o talleri o risdal- 
leri ; questi per 1 scudi di banco, o 5 
marchi lubecchesi. Si riconoscono ad 
Amburgo 3 sorta di valori : 1 il valore 
di banco, col quale si scrivono tutte le 
cambiali ; quest' è una moneta imagina- 
ria, che si suppone come il marco di Co- 
togna di argento fino, del valore di ay-j- 
marchi di banco. 

a.° Le monete di banco sono scudi 
che valgono 3 marchi, monete depositate 
al banco. 

3 .° Finalmente il valore corrente mo- 
netato. Il marco di Cotogna di argento 
fino produce 34 marchi correnti, la mo- 
neta di banco età alla tuonala corrente 
Sfi 
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coni* 16 a i5. V hanno munti* d’ ar- 
gante di 1 , 4, 8 tchillingi, di 3 marchi, e 
dagli acudi o riidalleri di 3 marchi. Le 
monete d’oro aono ducati vaiatoti 6 i- 
marchi di baoco. 

Vili. Monete del gran Ducalo di 
Toscana. 

I conti ai tengono in lire di ao aoldi, 
di ìa denari riuscuna, td anche in iscudi 
di 7 lire. Nel commercio di Livorno si 
tengono in monete di 8 reali di ao aoldi 
ciuacuno : quatti iòidi di reale valgono 5 
— aoldi di lira. La lira vale i j- paolo di 
8 craaie, o 4o quattrini: 3 quattrini valgo- 
no unaoldo: a5 lire di Toacana valgono ai 
franco. Le monete d’oro sono il ruspo- 
ne di 40 lire che vale 3 zecchini ; quelle 
d' argento tono il francescone di io pao- 
li, ed il francetchino di 5. La lira di i 
paolo a -j-, V ha anche' moneta di i, a, 
5 paoli. 

IX. Monete di Sciaci a. 

1 cantoni Srizzeri non vanno d'ac- 
cordo per adottare una moneta comune, 
il che produce molla confusione negli 
usi. Contasi assai generalmente in fian- 
chi o lire di io batz da io rappen cia- 
cuno. A Berna i conti ai tengono in lire 
di ao aoldi da ■ a denari : v’ hanno 
monete d' oro di iG e 3 a fr. ; degli scu- 
di di 4 fr. di a fr. e delle monete di a 
e -j-, 5 e io batz. Il balz vale 4 raranla- 
oi o io rappen: lo scudo o tallero di 3 li- 
re vate a fiorini, o 3o balz di due soldi 
ciascuno ; il soldo vale due canaloni. A 
Basilea, i conti si tengono in fiorini di 
6 o carant. da 8 hellerz, od in fiorini di 
1 5 bela da 4 caraotani, o finalmente in 
lire, come a Berna. La lira di Svizzera 
vale un franco, 5o di Francia. A Gine- 
vra ai conta in lire di ao soldi da i a de- 
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nari, o in fiorini di i a ioidi da ■ a de- 
nari; una lira vaia 5 -j- fiorini o ao midi 
correnti, ©4 a soldi di Ginevra. V'ha dell* 
pistole d' oro di io lire correnti, o 35 
fior, di moneta piccola ; lo scudo vale 2 
lire correnti, o ■ a -j- di questi fiorini. 

Gli amici delle scienze hannu argo- 
mento a sorprenderai che 1 ' amministra- 
zione di uua città cosi illuminata, a i cui 
cittadini sono si rinomati per la loro abi- 
lità io fatto di finanza, restino tanto in- 
dietro dei paesi inciviliti, relativamente 
al loro sistema monetario, eh' è impossi- 
bile ad un forasticru che arrira a Gine- 
vra concepir come il popolo possa far 
uso d' una moneta di biglione complica- 
tissima, la sola quasi che trovisi in circo- 
lazione. 

X. Monete ilei regno di N a poh t 

di Sicilia. 

Dopo il i 8 i 8 al conta iu ducali di 
tuo grani o baiocchi, da io cavalli o pic- 
coli. V’hanno ducali d'oro di io, ao, 
4 o, Go carlini ; dello monete d’argento 
di i, a, 3, 4, 5, G, io, la carlini, eco. 
Il ducato vale 3 lari u io carlini di tu 
grani ciascuno. L’ oncia di Sicilia vale 
Go carlini ; lo scudo a.{ ; il fiorino ìa. 

XI. Monete del Ducato di Parma. 

I conti si tengono In lire di ao soldi 
da la denari: Si lire tolgono ao fr. di 
Francia. Si battono monete d’ oro di 4" 
e ao fr., e di argento di i, a, 5 fr. Si 
segue il sistema francese pei titoli e va- 
lori. 

XII. Monete di Genova. 

Si usano 4 «orla di valori : quello di 
banco che vale -j- più di quello dettu 
fuori banco: U moneta delta ili per* 
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XT, Monti e di Russia. 

I comi si tengono in rubli di joo 
copeck : i pagamenti si fanno in moneta 
od in cedole di banco che perdono più 
o meno ; 100 in moneta Tale 3^4 in car- 
ta. Il rublo vale un franco in carta, « in 
argento ne vale quattro. (V. la tavola 
precedente perla divisione in rubli del- 
le monete d' oro e d’argento.) 
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missione usata nelle dogane che è di 1 5 per 
»oo superiore alla fuoribanco : finalmen- 
te la moneta numerala, quella che paga 
il banco. Cinque lire fuoribanco ne valgo- 
no 4 di banca, o 3 lire di moneta di banco 
ne valgono iodi moneta numerata : infine 
437 fuoribanco valgono aaS lire nume- 
rata. Si tengono i conti in lire di so sol- 
di da 1 a denari 1 i zecchini d’ oro val- 
gono i 3 lire e io soldi : le genuine 100 
lire. Gli scudi Genomi valgono 9 lire ; 
e 9 lire 1 o soldi. Gli scudi di S. Gio- 
vanni Battista 5 lire, dei quali ve n' ha 
dei -j- e dei •£-. I Georgini sono 36 sol- 
di, ec. 

XIII. Monete di Portogallo. 

La più piccola moneta, il rées, è l'uni- 
tà di conto : le cambiali si traggono in 
erocioni di 4°o rées, o in crocioni nuovi 
di 480 rées: il testone ne vale ieo, il 
reale 4 o. Le Portoghesi d’ oro valgono 
ao e 34000 rèes : la meia; dobra 6400 : 
v’hanno monete d’ oro, della metà, di un 
quarto (16 testoni), d’un ottavo esedicesi- 
mo ( 1 800 rèes), finalmente dei crocioni di 
480 rèes d’oro e d’argento, e de’ cro- 
ciati d’argento di 1000 rees. 

XIV. Monete del Regno di Prussia. 

Dopo l’ ordinanza del i8ai, contasi 
in tutti gli stati prussiani in scudi di 3 o 
silbergos da la pfening. V’hanno ce- 
dole e mandali di 1, 5 , So, 100 e a 5 o 
scudi ; ì prescritto che queste cedo- 
le abbiano il valore della moneta. Le 
monete reali sono i ducati, i federici, e 
i mezzi federici d’ oro : il ducato vale 
due federici, ciascuno dei quali vale 5 
scudi, talleri o risdalleri. Lo scudo vale 
a4 grossi, o 5 o silbergros. 


XVI. Monete di Savoia , Pir.monte , 
Sardegna. 

I conti si tengono io lire da ao soldi 
di io denari, ed anche in lire di 100 
centesimi. Lo scudo di 6 lire e quello 
di 3 lire sono le principali monete d’ar- 
gento. Le pistole di ao lire valgono ao 
fr., e i carlini di 5 doppie valgono lao 
lire: queste sono le monete d'oro, Hannosi 
anche frazioni di -L e di queste mone- 
te. I nuovi regolamenti adottarono il si- 
stema monetario di Francia. In Sarde- 
gna, lo Scudo vale 3 lire e -j- o io reali; 
il reale vale 5 soldi : 5 lire di Sardegna 
ne valgono 8 di Piemonte. 


Contasi in isrudi od in talleri che sono 
una moneta fittizia del valore di 34 gros- 
si da ia pfenning. L’Augusto d'oro v-'l* 
5 talleri, il ducato due talleri e ao gros- 
si. Le monete d* argento sono gS scudi o 
risdalleri di 5 3 grossi, i fiorini di 16, il 
tallero di 34, ec. 


I conti si tengono in iscndi o risdalleri 
di 48 schilVng da 13 rundstuek. V’han- 
no eedoàt di cassa a cedole fiorini, 3 
delle prime valgono 1 delle seconde. 


XVII. Monete del regno di Sassonia. 


XVIII. Monete >el regno di Svezia. 
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L« cedola di esita sono quali la sola mo- 
neta in circolazione, colla quale li fanno 
luti' I pagamenti publici c particolari. Il 
valura di quelle cedole varia d’ aliai : in 
giugno 1804 *> davano 370 -j- scodi in 
cedola di cassa per 100 scudi d’argento, 
a se ns davano 406 d- in cedole fiorini. 
Si troveranno nella tavola le suddivisio- 
ni delle specie monetarie. 

XIX. Monete Pcnnianc. 

Oltre le monete austriache, si fa aso 
del sistema francese. Altra volta si tene- 
vano i conti in lire di 30 soldi o mar- 
ehetti da 13 denari, in ducati di 34 gros- 
si di 13 grosselti : un ducato valeva 6 -j- 
di lira. Vi sono lecchini d'oro di 33 
lire, ducati di 1 4 > doppioni di 38 . 
Le monete d' argento sono lo scudo 
dalla croce di 13 e q- lire, la giustina di 
1 1, il ducato di otto, l'osella di 3 , 

è il tallero di to. Tutte queste monete 
sono espresse in lire veneziane o pic- 
cole. 

XX. Monete degli stati Uniti 
et America. 

1 conti si tengono in dollari che si di- 
vidono in io“'e 1 oo®'. Quattro e 
dollari valgono una lira sterlina. L'aquila 
d'oro vale 10 dollari. Ve n'ha anche di 
h » di a 

XXl. Monete del Gran Ducato 
di Bade. 

Si conta in fioiioi di 60 carantani. 
Vi sono ducati d’ or» di s, a, 5 10 fio- 
rini, e monete d* argecro di z e 3 fio- 
rini. - 


Moriva 

- « 
XXII. Monete del Giappone. 

I conti si fanno in tales di 10 mas, del 
valore di 1 o candorin ciascuno : v' liso- , 
no monete d'argento di 5 , io, ao, 4° 
mas, e d’ oro di 5 o e 100 mas. 

XXIII. Monete di Persia. 

Contasi in tornati che valgono- So a- 
bassis, o 100 mamudi, -o 80 larin. Le 
monete d' oro sono le -rupie che valgono 
alcune 38 , altre 19 abassis eli’ incirca. 
Le rupie d’ argento valgono 5 e a -j-. 
Trovansi molte diversità nei titoli e nei 
pesi , che rendono iocerti i valori di 
queste monete. 

XXIV. Monete di Turchia e del- 
f Egitto. 

La piastra, grusch o dollaro, vale 4 o 
parò, o 100 aspre ciascuna. La borsa 
d' argento à una somma di Soo piastre, 
e la borsa d’ oro di 3 oooo. . 5 g para va^ 
gono circa 1 franco, o >33 un fiorino 
d’ Olanda. Il Jonduckli è una moneta 
d'oro di 4 piastre. Non se ne trova qua- 
si più. Il zecchino, termabub d'oro vale 
tre piastre ; soggiacque ad alterazio- 
ni, e sovente non ne vale che due e 5 o 
pari. Il juspara d' argento vale a -j- pia- 
stre o zoo parà. L'ichlick, due piastre 
o 80 parà : l' almichlec 60 parà , il 
grusch 40, l’ yaremlec 30 ; il rubb io. 
Vi sono anche delle piccole monete d'ar- 
gento di S, io, ( 5 , ao e 3 o parà. 

(Fr.) 

MONETAGGIO. AU’ articolo «qrets. 
abbiamo stabilito che interessa alla pro- 
sperità dei governi e delle nazioni che 
l' effigie del principe sia la guarentigia 
del titolo e del peso delle. Inonele , cioè 
del valore che devono avere in commer- 
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ciò. Abbiamo dello che le frodi commet- 
te per alterarle, ed attribuir loro un va- 
lore nominale diverto da quello che han- 
no realmente, erano punite dalla rovina 
del credito e delle rendite fiscali dei go- 
verni che credevano arrichirti con que- 
sto mezzo. E' sommo intercise de' so- 
vrani che le monete abbiano un valore 
esattamente uguale a quello che loro vie- 
ne attribuito, tratte le spese di fabbrica-l 
zione. Quindi si cercò di guarentire i me- 
todi di monetaggio, nel modo piò cauto, 
per evitare le frodi. Do ciò venne l’isli- 
tnzione delle Corti delle monete, che una 
volta decidevano definitivamente, e senza 
appellazione, di quanto spettava » tali in- 
traprese.In Francia ce n'erano due, l'una 
a Parigi, 1 ' altra a Lione, e vcnt'una zec- 
che; presentemente l'amministrazione del 
monetaggio è di molto semplificata , e 
sembra che le dodici città ove si coniano 
monete, quanto prima verranno ridotte 
a minor numero. Queste città sono Pa- 
rigi, Lione, Bordeaux, Lilia, Strasburgo, 
Besanzone, ecc. 

L’ amministrazione centrale , che tien 
luogo della Corte delle monete, risiede a 
Parigi; componesi d'una commissione di 
tre membri, giudici delle operazioni di 
tutte le zecche di Francia , dell' intaglia- 
tore che fa i con) , e degli ssssggutobi 
che si prestano agli esami richiesti dal 
tribunale. 

All' articolo ssggiitohb indicheremo 
quali siano le sue attribuzioni. Tutte le 
zecche di Francia devono spedire alla 
commissione campioni presi a caso dalle 
monete battute d' una stessa lega. Que- 
sti lampioni vengono scelti dai capi le- 
galmente autorizzali dal governo per in- 
vigilare su tutte le particolari operazioni, 
e servire di controllori al direttore , che 
è un impiegato incaricato a tuo rischio e 
pericolo di far lavorare le monete. I cam- 
pioni ti spediscono sotto sigillo ai saggia - 
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tori, che li assoggettano sul momento al- 
le prove chimiche : questi sono due, e sa 
accordano nella stessa opinione, viene sen- 
tenziato dietro la loro asserzione ; in ca- 
so che non siano d'accordo, l’ ispettore 
ripete il saggio. Le monete si distruggo- 
no, o si pongono in giro dietro un ordi- 
ne della commissione , fondalo tu questa 
decisione. Anche il controllore ha diritto 
di rivederle, ed attesta che il peso è con- 
forme alla legge. Inoltre la commissione 
è incaricata di tutti gli altri regolamenti 
generali relativi alla fabbricazione , e di 
sorvegliarne tutte le operazioni. 

Accordami al direttore 3 franchi per 
chilogramma d’ argento a 0,9 per le sue 
spese ; il diritto sull'oro è di 9 franchi : 
inoltre gli si dà il locale e le macchine 
necessari! pel lavoro. Egli balte moneta 
per qualunque gli porla verghe, A tal 
uopo le fa saggiare da' suoi subalterni, a 
meno che non voglia affidarsi alla marca 
del saggiatore di commercio, e le paga, 
conforme al loro titolo in argento ridotto 
in monete, levandovi il diritto di 3 o 9 
franchi al chilogrammo. Talvolta si ot- 
tiene anche un ribasso sul diritto, lascian- 
do per un tempo stabilito il metallo nel- 
le mani del direttore senza alcun profit- 
to. Allora gl' interessi pagano le spese. 

Ogni zecca componesi di capi,i quali, 
come si è detto, rappresentano il sovra- 
no, e sorvegliano i lavori. Questi parti- 
colari d' amministrazione sarebbero e- 
stranei al nostro soggetto : quindi non 
vi ci arresteremo , come neppure a de- 
scrivere i metodi chimici impiegati per 
fare il saggio delle verghe e delle monete, 
quest'argomento essendo stato trattato 
con tutti i particolari ond’ è suscettibile, 
all' articolo corrzLLszioaa. 

La legge vuole che tutte le monete 
siano al titolo di nove decimi di fino, va- 
le a dire che v'abbia un decimo soliamo 
del peso di rame, ed il resto di metallo 
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puro. Parimcuti a slshilito il peto che lungo circa 1 5 pollici in etti li vena il 
devono aver le monete . Si tollera uoa metallo ; la grossezza delle pareli è no- 
differenza di a a 3 millesimi sul titolo, e canaria perchè il raffreddamento sia re- 
d'altrettaoto sul peso, col nome di rime- gelare, e per evitare le pulicbe.L'aria esce, 
dio di lega, e rimedio de I peso ( V. ho- e cede il luogo al metallo, mediante delle 
jtets ). Bisogna descrivere i metodi con scanalature che fanno certi piccoli cordoni 
cui si ottengono i risultamene voluti dal- lungo la verga fusa che ha la forma di 
la legge. una lama grossa circa Ire linee. Apresi 

Primieramente, il direttore che vuol la- tosto la predella ; il metallo divenuto so- 
vorare le monete esamina il titolo dei me- lido , ma ancora rovente cade a terra, • 
talli, onde può disporre, per fonderli in- se ne versa dell'altro. Per lo più vi so- 
stenne, e ridurli a 0,9. Questo non è che no cinque o sei predelle simili, che due 
un semplice calcolo che dicesi la regola operai riempiono l'una dopo l'altra, ver- 
di allegagione, la quale consiste nel sapere sandovi il metallo liquefatto ; adoperano 
qual peso abbiasi a prendere di varii me- una specie di cucchiai coi quali lo leva- 
talli alcuni più puri, altri meno di 0,9 per no dal crogiuolo; e siccome passano da 
ottenere una lega che sia esattamente una predella all'altra , 1' operazione si fa 
di 0,9. Alla parola sbitmctics abbiamo con molta sollecitudine, 
spiegata questa regola. L'operatore po- Tutte le lame cadute prendonsi con 
trebbe anche trattare chimicamente le molle, e riunisconsi in monte per lasciar- 
Tcrghe per affinarle al grado legale , ma le freddare ; poscia taglianvisi i cordoni, 
questa operazione riuscirebbe troppo co- e recansi al laminatoio. Tre o quattro 
stosa. Egli non affina che soltanto nel passaggi per questo riducono la lama ad 
caso in coi non gli riesca di procurarsi una linea e mezza di grossezza ; la forza 
in commercio metalli più pori di 0,9 ,• che occorre è enorme, e spesso la pres- 
per ridur il titolo dei più impuri a que- sione, accumulandovi il calore combinato, 
sto grado; ma ciò avviene assai di rado, lo (a arroventare. Si ricuoce la lama per 
1 metalli, divisi in pezzi per agevolare rendere il nerbo al metallo, che alti itnen- 
la fusione, espongonsi in un crogiuolo ti diverrebbe fragile. Si passa di nuovo 
al fuoco d'uo fornello di riverbero (que- pel laminatoio , si ricuoce , e finalmente 
st* argomento si è trattato altrove j, e si riduce la lama della grossezza che è 
quando la materia è ben fusa e mescola- necessaria pel seguito dell' operazione, 
ta, il saggiatore prende la goccia, vale a E' d'uopo sapere che, passando pel 
dire leva uoa piccola porzione del me- laminatoio la verga, non si allarga gran 
tallo fuso, per vedere se il titolo è nei fatto, ma soltanto si allunga. Quindi nel 
limiti prescritti di tolleranza . Ti aggiun- fonderla si ha la cura di farla abbastanza 
ge quanto occorre per ridurlo a tal pun- larga per potervi tagliare la moneta. Se 
to, e vi è grand' arte nel profittare di le lame fossero troppo Itrghe vi sarebbe- 
tutta la tolleranza di a a 3 millesimi per bero troppi frammenti da rifondere ; se 
rendere più vantaggiosa 1’ operazione. fossero troppo strette sarebbe peggio , 
Fatto ciò, colasi in predelle-, sono poiché non vi sarebbe sufficiente larghez- 
queste vasi di ghisa molto grossi , che si za per fare le monete. Quindi le predelle 
aprono in due ganasce, allo stesso modo sono eseguile in modo che la lama sia po- 
dell' utensile per far le cialde.In ciascuna co più larga del diametro della moneta, 
predella è incavato un solco longitudinale Poscia questa lama s' imbianca tuffisado- 
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!a io un’ acqua acidulata con acido zol- 
forico, dalla quale <i traggono dei bei cri- 
ctalii di solfato di rame ; quindi si esami- 
na nuovamente il titolo. 

Siccome è indispensabile che la lama 
sia d’ una grossezza stabilita con la mas- 
sima esattezza, che altrimenti si farebbe- 
ro monete troppo leggere o troppo pe- 
santi, e siccome i laminatoi riscaldanti e 
fanno qualche moto, si ha cura d’ invigi- 
lare che i cilindri mantengansi alla con- 
veniente distanza, servendosi d' un gira- 
tolo, col quale si dà un piccolo moto alle 
vili, e cangiasi la distanza degli assi quan- 
to si vuole. 

Da queste lame tagliatisi, con una 
stampa, i dischi metallici con cui si fan- 
no le monete. Se la lama ha qualche pu- 
lita, si scartano i dischi offesi, e si fondo- 
no nuovamente. 

Pesansi questi dischi col peso della mi- 
nor tolleranza; tutti quelli che calano ri- 
gettansi, e fondonsi di nuovo ; quelli che 
crescooo vengono posti a parte, e pe- 
sati di nuovo col peso della maggior 
tolleranza. Tutti i dischi che sono di 
tal peso si ammettono ; quelli che sono 
troppo pesanti si alleggeriscono levando- 
vi un ritaglio, e poscia si pesano di nuo- 
vo come la prima volta. 

Per Unire la moneta rimane soltanto 
coniarla. Prima, si fa il coaaoRE, la quale 
operazione si eseguisce con una macchi- 
na da noi descritta a quella parola; poi si 
improntano le due facce, facendole battere 
col torchio da comare, che abbiamo de- 
aerino a quell' articolo, spiegandone l'ef- 
ietto. 

Allora prendonsi alcune monete a caso 
per esaminare se soddisfanno ulte condi- 
zioni legali del peso e del titolo. I com- 
missari! incaricati dalGovcrno invigilano 
tutte le operazioni, a fine d' assicurarsi 
che non siami mescolate fraudolentemen- 
tt monete d’ un' altra fusione, se la lega 
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dei metalli ai è fatta regolarmente, ec. ; 
provando alcune monete soltanto, si ha la 
certezza che tutte sono nelle stesse con- 
dizioni di titolo e di peso. Queste mon«- 
te vengono spedite alla commissione cen- 
trale che dà il suo giudizio intorno ad 
esse. Le altre monete chiudonsi rigoro- 
samente per non porle in giro, che dopo 
la superiore approvazione. Questa per I» 
più viene spedita da Parigi alle città del 
regno per via di telegrafo, poiché inte- 
ressa non tener giacenti senza profitto 
grandiose somme, che non darebbero al- 
cun interesse fino al momento dell' ap- 
provazione. Io generale, nell' arte di la- 
vorar le monete è da tenersi il tempo in 
sommo conto, poiché assai spesso una 
parte dei vantaggi del direttore risulta 
dall' impiegare che egli fa dei capitali nel 
tempo assegnato per la durata dell' ope- 
razione. 

Ogni moneta porta da un lato l'efBgie 
del prìncipe ed il suo nome, dall’ altra 
una iscrizione relativa al suo valore, 
qualche arma, l’anno in cui venne bat- 
tuta, e finalmente due segni convenzio- 
nali, 1' uno che i quello della zecca, Col- 
tro del direttore : questi cangiano secon- 
do i luoghi ed i tempi. I punzoni vengo- 
no intagliati, dietro gli ordini della com- 
missione di Parigi, da un artista, il quote 
per lo più ottiene quest' onore per via 
d' un concorso : essi servono per tutta 
la Francia, sicché le monete battute in 
tutte le zecche sono identiche in tutto il 
regno, rispetto al titolo, al peso, ai dia- 
metri ed alle impronte. Peraltro aggiuu- 
gesi ad ogni punzone il seguo particola- 
re della zecca e del direttore: e quest'ul- 
timo si caugia quando cambiasi la per- 
sona. 

Tutte le operazioni del monetaggio »> 
(anno con macchine che abbreviano il 

( tempo o accrescono le forze ; le prin- 
cipali sono il laminatoio , la macehi- 
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ni Ha far il cordone, il torchio Ha coni»' 
re, la (lampa. A Londra le operazio- 
ni li fanno da macchine a vapore che 
mettono in moto tulli i meccanismi. In 
Francia non si applicarono che ai lami- 
natoi ; il torchi» da coniare e la macchi- 
na da far il cordone lavorano a braccia ; 
quest' ultima esige poca forza. Non ci 
tratterremo a spiegare in qual modo le 
macchine a vapore possano fare tutti i 
lavori del monetaggio, giacché le co- 
municazioni di questo moto oon sono 
di verun interesse, ed ognuno supplirà 
facilmente al nostro silenzio. Al vedere in 
Inghilterra belle macchioe a vapore ese- 
guire tutte le operazioni che altrove si 
fenno successivamente ed a braccia, non 
bisogna per questo supporre che 1’ arte 
del monetaggio sia ivi più perfezionata che 
altrove. Primieramente le monete france- 
si non sono inferiori a veruna altra di 
Europa sotto nessun rapporto, e quanto 
ai metodi che conducono a tale risulta- 
mento, tutto riducesi all' economia. Se il 
monetaggio costi più caro in Francia che 
io Inghilterra, è facile riconoscere. Que- 
sto calcolo risulta dal prezzo del carbon 
fossile e dei lavoranti, prezzo eh' è assai 
diverto nei due regni. I laminatoi sono 
i soli, che per la enorme forza onde ab- 
bisognano, rendono iadispensabile I’ uso 
d’ una macchina a vapore : il rimanente 
dell 1 operazione si fa a Parigi con mino- 
re spesa a braccia d’ uomini. 

Il torchio o bilanciere di Gingembre 
è nna delle invenzioni più ingegnose e 
più comode per battere la moneta : que- 
sta macchina è oggidì in quasi tutta l'Eu- 
ropa. Nulla di più facile per farlo agire 
col vapore quando occorra, e Io si farà 
tosto che vi si troverà qualche vantag- 
gio. Tale risoluzione 4Ì dedurrà dal con- 
fronto della spesa di costruzione e ma- 
nutenzione delle macchine, e del prezzo 
del combustibile, eoo la giornata degli 
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operai ; e siccome abbiamo fatto osser- 
vare, bisognerà tener gran conto del tem- 
po necessario al monetaggio, perchè in 
esso il capitale rimane inattivo. Fa d'uo- 
po anche calcolare il riaccomodament» 
delle macchine, la necessità d' averle 
doppie acciò non rimanga interrotto il 
lavoro, ec. Si vede che la quistione di 
cui trattiamo si deve lasciarla risol- 
vere all' interesse particolare , cui so- 
lo spetta decidere se convenga meglio o- 
perare come a Londra, o come a Parigi. 
Quello che principalmente interessa, è 
che la paga del direttore delle zecche sia 
la minore possibile, e che le monete sia- 
no belle e ben battute. In ciò crediamo 
che la Francia non sia punto inferiore 
all' Inghilterra. 

L' amministrazione per battere le me- 
daglie è affano distinta da quella di cui 
trattiamo :1 melodi di fabbricazione offri- 
rebbero molto interesse per le belle arti, 
argomento estraneo a quest'opera { V. 
1' articolo saoszo, ove abbiamo dato va- 
rie utili indicazioni intorno a questo ge- 
nere d' industria ). 

Le zecche in Francia contengono in 
oltre due stabilimenti di publica utilità, 
e di rendila al fisco : l’uno si è una va- 
sta sala ove sono piantate le macchine 
per ridurre in filo le verghe d'oro o d'ar- 
gento ( V. arginare ) ; I’ altro è un uffi- 
zio di guarentigia, uve ì fabbricatori di 
vasellami e di minuterie, fanno bollare gli 
oggetti con una marca che ne indica il 
titolo. (Fr.) 

* MONETIERE. Quegli che balte la 
moneta. 

MONGOLFIERA. Si dà questo no- 
me ai palloni aerostatici , imnginati da 
Montgolfier, che s’ innalzano e sosten- 
gono nell’ aria pel solo effetto dell’ aria, 
chiusa in un invoglio che forma il pallo- 
ne, dilatata dal calore. Il principio di 
questa costruzione venne spiegato alla 
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parola aerostato cui rimandiamo. A 
questi aerostati si dà il 'nome di mongol- 
fiere , per distinguerli da quelli ripieni di 
gas idrogeno. Si Tede che nei due rasi Ir 
causa è differente, ma refluito è il mede- 
simo. ' (L.) 

* MOXIPOLIO V. m otopoi. io. 

* MONOCOLO, dicesi in otli.a quel 
cannocchiale con cui non ti guarda che 
con un orchio solo. 

MONOCORDO. Ittrumento di fisica 
che serve per dimostrare nelle scuole 
alcune proprietà delle corde vibranti : se 
ne vedono due di forma diversa, nelle 
fig. io e 14 della Tav. XIV delle Arti 
fisiche. Nell' uno di essi (fig. i 3) la corda 
sonora è tesa orizzontalmente sopra una 
cassa lunga circa i metro e larga i 5 cen- 
timetri : due cavalelli posti alle estremi- 
tà sono 1’ uno fìsso l'altro mollile ; la 
corda legata da un capo al di là del pri- 
mo cavalletto è tesa all'altro capo e al 
di qua del secondo con un bischero, o 
con un peso che si può cangiare a pia- 
cere. Riavvicinando il cavalletto mobile 
al fisso, si accorcia la corda, e si conosce 
che con la stessa tensione i suoni diven- 
gono tanto più acuii quanto piò la si va 
accorciando. Conservando la stessa lun- 
ghezza alla corda, e caricandola di pesi 
sempre maggiori, li sente parimenti il 
suono divenire più acuto, e siccome si 
può misurare la lunghezza delle corde 
vibranti e il peso di cui sono caricate, 
così possonsi verificare le leggi acustiche 
indicate all' articolo corde viiravti. Ve- 
desi, per esempio, che la corda caricala 
d’ un peso doppio dà un suono all'otta- 
va, e rende pur questo stesso suono ac- 
corciandola della metà. La quinta si ot- 
tiene dai due terzi della corda con la 
stessa tensione, la terza con quattro 
quinti, ec. 

li monocordo della fig. i4 è molto 
piò esalto dell' altro, allorché si voglio- 
si». Tccnol. T. Fin. 
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no cangiare le tensioni, poiché la piega- 
tura che fa la corda sulla puleggia su cui 
passa per prendere la direzione verticale 
e sostenere i pesi, può cangiare alcune con- 
dizioni dell' esperimento ; anche 1' attrito 
della puleggia altera i risultamenli. Nella 
fig. i 4 la corda sonora è attaccata al ca- 
po supcriore che è fisso, ed all' altro ca- 
po è sospesa una piccola cassa mobile 
guernita di un anellu alla cima, la quale si 
carica di pesi che variano secondo gli espe- 
rimenti che si vogliono fare. Un cursore 
mobile lungo un asta verticale fa le veci 
di cavalletto, mediante una pinzetta ; in 
tal guisa si può isolare la ionghezza del- 
la corda che si vuol far vibrare ad una 
data tensione; qui pure come nell' altro 
i suoni sono rinforzati danna cassa qua- 
drata lunga paralella alla corda, di sottili 
assicelle d' abete beo secco, alla stessa 
guisa come si fanno le casse de' violisi, 
e con alcune aperture per lasciar uscire 
le vibrazioni interne. (V. chitarrs). La 
tavola è divisa con linee paralulle oriz- 
zontali equidistanti e numerate, per c- 
sempio, in millimetri, per potervi distin- 
guere facilmente le lunghezze che si spe- 
rimentano. 

Un simile stromento può servire di 
corista ; se il peso è tale che la corda 
dia il suono la, essa darà sempre lo stes- 
so suono, fino a che non si cangi il pe- 
so. Il calore però, dilatando la corda, l'ul- 
Iunga, e rende con ciò il suono alquanta 
più grave. 

Nelle scuole di fisica si fanno sul mo- 
nocordo gli sperimenti che dimostrano 
le proposizioni d'acustica relative ai ven- 
tri ed ai nodi delle corde vibranti, ai 
rapporti die v’hanno fra le armoniche, il 
numero delle vibrazioni, la tensione delle 
corde, la loro grossezza e lunghezza. 
(V. CORDE virravti). 

(Fr.) 

MONOPOLIO. Sistema pel quale un 
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privalo o una società sono esclusivamen- 
te al caso di rendere, e comperare una 
tale specie di mercanzia, n di trattare un 
dato ramo d’ industria. Talvolta il mo- 
nopolio risulta dalla legislazione del pae- 
se ; cosi in molti luoghi il sale , il tabac- 
co e le polveri non possono esser posti 
in commercio che dal governo ; le dili- 
genze non possono istituirsi che da una 
privilegiata società; in Egitto, il Bascià è 
il oasi l'unico negoziante, nè altri, eccetto 
I li o i suoi incaricati, possono vende- 
re o comperare la maggior parte delle 
merci. Talora il monopolio nasce dal con- 
corso medesimo, quando alcuno si è in- 
nalzato sopra ogni altro concorrente, per 
le sue ricchezze, e per le sue corrispon- 
denze, come quando compera tutta la se- 1 
ta o la lana d’ un paese per rivenderle 1 
poi ad alto prezzo. Queste tali opera- 
zioni vennero sempre riguardate come 
I’ uso più l'onesto che far si possa dei 
propri mezzi e delle proprie cognizioni. 
Non ci arresteremo a discutere i dannosi 
e'Tetli del monopolio, e mostrare quanto 
sij utile ai consumatori ed al fisco la ga- 
ra: queste incontrastahili verità non sono 
uggiolai più poste in dubbio. 

(Fr.) 

# MONOTRIGLIFO. Unico trìglifo, 
od anche lo spazio di un trìglifo fra due 
colonne o due pilastri. 

* MONTAGNA ( Anurro di) V. az- 
zurro MORTA IVO. 

MONTAGNE RUSSE. Si è dato que-ì 
sto nome a certi piani inclinati, lunghi 
da a a 3 oo metri, gnerniti d’ una strada 
a guide di ferro, lungo la quale scendc- 
Vasi, o a meglio dire sdrucciolavasi, per 
effetto del proprie peso in piccole car- 
rette, le cui mote corrispondevano al- 
le rotaie della strada. Quelli che voleva- 
no godere questo divertimento salivano 
a piedi alla cima della montagna, sede- 
vansi, pagando, in una carretta che a 
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un dato segnale partiva con grande ra- 
pidità, che accresceva ancora più la gin* 
caduta lungo il piano inclinato ; talché in 
un baleno erano al basso, d'oqda conve- 
niva rimontare.! 

Non esiste più traccia di tale follia, 
che non era senza pericolo. Nel 1816 e 
1817, epoca in coi erano in maggior 
voga, si videro molte persone uccise q 
ferite sdrucciolando dalle montagne di 
Beauion a Parigi. Allora la polizia aven- 
do cominciato ad invigilare , I 1 incanto 
disparve, e la moda delle montagne ros- 
se finì. Molli intraprenditori perdettero 
il loro stato in tale speculazione. 

(E.M.) 

* MONTANINO . Nel commercio si 
dicono pelli montanine quelle conce sen- 
za pelo. 

* MONTANO ( Avvarrò ). V. azzurro 

SIORTSVO. 

* MONTARE. Nelle Arti vale mette- 
re insieme le diverse parti di checché 
sia, ed è il contrario di smontare che va- 
le separarle. Talora dicesi anche del met- 
ter su o in lavoro qualche parte essen- 
ziale d' una macchina o manifattura. 

* Momaa i cardi. Vale metterli so- 
pra tre pezzi di legno che si chiamano la 
croce. 

* MONTASCENDI. Traghetto o via 
che cavalca un argine, ed è rosi detto 
dallo salire e scendere delle persone. 

* MONTATA dicesi pef gradino, «ca- 
lino. 

* Mostata <f un ponte. Quella parte 
che dal livello del terreno s’ alza fino al 
ripiano del ponte, delta anche pedata. 

* MONTONE. V. ariete. 

* MONUMENTO. Qualsiasi opera di 

architettura, o di scultnra, destinata a 
conservar la memoria degli uomini o de- 
gli avvenimenti ; tali sono i mausolei , le 
tombe , le piramidi , le statue , gli archi 
trionfali, ec. ( Fr. ) 
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* MORACE. Peno di legno coperto 
tii panno, che li adatta da' marinai so- 
pra le crocette , ove posano le sarchie 
per impedire che non restino legate sul- 
le crocette : dicesi anche cuscino delle 
sarchie. 

* MORCHIA. Fèccia deU’oLio (V. que- 
sta parola ). 

* MORDACE. Parlando di tanaglia o 
altro simile strumento da bocche , Vale 
che attinge fortemente. 

MORDENTI. Questa espressione si 
bsa in diverse orti per distinguere certe 
Sostanze agglutinanti che servono, appli- 
cate sopra alcune superficie, a farvi ade- 
rire alcuni corpi con cui le si vogliono 
tiveitire. Nell' arte del doratore diconsi 
inordenti alcune vernici o la colla ado- 
perate per fissarvi le foglie d’oro o d'ar- 
gento. In altri usi , al contrario , diconsi 
inordenti delle sostanze colle quali si 
inordono o corrodono -le superficie dei 
metalli ; finalmente in tintura intendevi 
per mordente tutt’ altra cosa, o con que- 
sto nome distinguonsi quei corpi che 
hanno la doppia proprietà di unirsi alla 
fibra organica dei tessuti ed alla materia 
colorante con cui si tingono, risultando- 
ne perciò una tripla combinazione, nella 
quale il inordente serve in certa guisa 
di legame comune tra la sostanza colo- 
fante e il tessuto, per cui 1’ unione rie- 
sce molto più intima, è meno distruggi- 
ate. 

Siccome 1’ uso dei mordenti costitui- 
sce una delle basi principali dell'arte del- 
la tintura , entreremo in alcune partico- 
larità per fame meglio conoscere tutta 
1’ importanza. 

Per ben comprendere l' ntilifà dei 
mordenti , e il lor vero ufficio , convien 
sapere che le materie coloranti sono ge- 
neralmente dei principii sui generis , for- 
niti di, proprietà e di affinità speciali ; i 
loro caratteri distintivi Sono geueralmcu- 
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te di non esser acidi nè alcalini, e nondi- 
meno potersi combinare coi corpi, e più 
particolarmente colle basi, e ricevere dà 
ciascuna di queste basi nuore modifica- 
zioni di colore, di solubilità , e di altera- 
bilità. Le materie coloranti pure hannu 
un' affinità grandissima per certi corpi, 
piccola per altri , e pressoché nulla per 
qualcuno. Fra questi prude Iti in; media- 
li, gli uni sono solubili nell' acqua pura , 
gli altri noi sono che mediante alcuni 
agenti particolari . Ne viene che quando 
una sostanza colorante avrà una certa af- 
finità per la materia organica, si potrà fis- 
sare sopra di essa, cioè essa potrà tingere 
questa sostanza senza intervento dei mor- 
denti, quando peraltro sia insolubile nel- 
l’acqua come sono le materie coloranti 
del cartamo , dcll’oriana e dell' indaco. 
Il cartamo e l’ oriana sono solubili negli 
alcali; perciò basta discioglierli negli al- 
cali , e applicarli ai tessuti da tingere , 
poscia precipitare la materia tintoria sa- 
turando con un acido 1’ alcali della dis- 
soluzione. La materia colorante , mentre 
si separa dnl suo dissolvente, trovasi in 
uno stalo di massima divisione a contat- 
to colle fibre organiche colie quali, aven- 
do esse una certa affini ti>, si unisce inter- 
namente, e siccome la materia colorante è 
naturalmente insolubile nell’acqua , i la- 
vacri non pussouo più separare il colo- 
re. Ciò avviene all’ incirca coll’ indaco , 
benché la sua solubilità nel bagno di tin- 
tura non dipenda da una somigliante ra- 
gione ( V. indaco ) , e debbasi piuttosto 
attribuire ad una modificazione dei prin- 
cipii costituenti. Certo è che dopo aver 
provala questa modificazione , l' indaco 
diviene più solubile negli alcali, per cui le 
stoffe che vi s' immergono impregnami 
della dissoluzione, ed, esposte all' aria , 
la materia colorante riacquista il colore 
e la insolubilità primitiva, talché i lavacri 
noti possono più scolorirle, e soltanto ne 
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separano la porzione sovrabhonJantc non Aflinchè una combinazione ti pena 
combinala colle fibre del tessuto. effettuare , è necessario in generale che i 

Ciò si opera colle materie coloranti so- corpi messi a contatto tieno in istato li- 
lubili; ma colle insolubili succede il con- bero, e che le loro molecole sieno in uno 
trario, perchè, ami possedendo esse un' stato della maggior divisione possibile, 
affiniti per le fibre organiche tale che la Ora i mordenti tono, come dicemmo, in- 
rombinazionc sussista, bastano i semplici solubili per sè stessi , per cui è necessa- 
lavacri a separamele. rio disciorli in un veicolo appropriato ; 

In tal caso i tintori sono costretti di ma questo dissolvente appunto esercite- 
adoperare certi corpi intermedii che ser- rà un' affinità sua propria sopra il mor- 
vuno, per la loro alfioità, a fissare la ma- dente, che servirà di ostacolo alla sua 
teria colorante sopra le molecole organi- affinità col tessuto. Quindi si dovrà sce- 
che del tessuto, c rendono intima e sta- gliere fra i dissolventi quello che avrà 
bile la combinazione. Questi corpi inter- pel mordente la minor attrazione : fra 
mediijcume dicemmo, di co mi mordenti, gli acidi, per disciogliere l'allumina , per 
I mordenti si traggono geocralmcnte esempio, l'aceto è quello che ha minore 
dalle basi salificabili od ossidi metallici, affinità per essa; in conseguenza l'acela- 
Siccomc essi debbono riunire la doppia lo di allumina sarà preferibile ad ogni 
qualità di essere molto affini alla materia altro, perchè 1' acido acetico abbandona 
colorante , e parimenti alla fibra organi-, l'allumina con tanta facilità , che basta 
ca, cosi il numero dei mordenti è ristret- il calore a separare questi due corpi . A- 
tissiroo. Infatti, sebbene la calce e la ma- doperavasi prima il solfato di allumina, e 
gnesia, p. e., abbiano molta affinità per i tintori preferivano I' allume di Roma 
le materie coloranti , e formino con esse senza conoscerne la vera ragione, sol lan- 
de' corpi insolubili , siccome non hanno to credendolo come il piò puro. Son po- 
alcuna affinità per la fibra organica, così chi anni che Darcet fu il primo a cono- 
non possono servire di mordenti. scere che I' allume di Roma non aveva 

1/ esperienza dimostrò che , fra tutte la medesima composizione degli altri , e 
le basi, quelle che riescono meglio come eh’ esso era in gran parte formato di 
mordenti sono l'allumina, l'ossido di quella specie di allume cubico che con - 
ferro, e I' ossido di stagno. L'allumina e tiene un eccesso di base rispetto agli al- 
1’ ossido di stagno essendo i soli naturai- lumi ordinarli. L’ acido solforico ha mc- 
mente bianchi conservano alla materia no affinità per quest’eccesso di allumina 
colorante il suo colore primitivo, od al- che non ne ha per la prima proporzione 
meno non l' alterano che pochissimo. Al necessaria alla saturazione di esso ; per- 
contrario, quando il mordente è colorito, ciò esso abbandona questa proporzione 
ne risulta un colore composto , diverso di allumina pronlissìmamenle , e basta 
dal principio colorante. riscaldare una soluzione di allume cubi- 

Siccome il mordente deve contrarre co per vedere a separarsi I’ allumina so- 
ima vera combinazione col tessuto che vrabbondaute, sia io sottosolfato di allu- 
si vuol tingere , ne segue che 1' applica- mina, oppure in istato di allumina pura , 
zione di questo mordente dee farsi nelle anche molto prima di giongere all'cbolli- 
circostanze più favorevoli a tale combi- zione. Tuttavia non si aveva conosciuto 
nazioue . Entreremo perciò in alcuna tale diversità, perchè I' allume di Roma, 
considerazioni a tale proposito. essendo ordinariamente imbrattato da un 
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perossido di ferro che intorbida la solu- 
zione, sfuggiva alla vista la precipitazio- 
ne dell' allumina; e, quando si feltrava il 
liquore per farlo cristallizzare di nuovo, 
non si otteneva più che un allume ettae- 
drico : erasi perciò conchiuso, * molto n 
torto, che la preferenza accordata all'al- 
lume di Roma non aveva alcun fonda- 
mento, e che se v’ era qualche differen- 
za non poterà consistere che in una 
maggiore purezze. 

Questo fatto ricorda un aneddoto che 
non sari inutile di qui riferire, per di- 
mostrar quanto sia necessario mettersi 
in guardia prima di cangiare i metodi 
usali nelle arti. Nel tempo in cui i Fran- 
cesi regnavano in Roma vi fu mandato 
uno dei più esperti chimici per inda- 
gare le diverse manifatture, e portarle 
al grado delle cognizioni presenti, lina 
delle fabbriche a lui sembrate più rozze 
fu appunto quella deH'allunie, e partico- 
larmente stimò-viziosa la costruzione dei 
fornelli, perchè delle vaste caldaie non 
venivano riscaldate che verso il fondo, 
sicché non potevano giungere al grado 
dell* ebollizione. Egli dunque consigliò 
fortemente di costruire i fornelli in di- 
verso modo ; malgrado per altro i di lui 
avvisi, quantunque appoggiati alla ragio- 
ne, si seguirono i melodi antichi, e se si 
fosse fatto diversamente 1' allume di Ro- 
ma si sarebbe perduto, perchè, secondo 
l' esperienze di D’ Arcet, al grado del- 
)' ebollizione non oltiensi che dell' allume 
ollaedrico, mentre costantemente 1’ allu- 
me cubico , dietro i di lui sperimenti 
si decompone dai 4 o a 4 5 gradi. 

Quando l’ allume di Roma era as- 
sai raro in Franria. si fecero moltissi- 
me indagini per purificare 1’ allume fran- 
cese, nella supposizione che dipendesse-j 
ro unicamente da ciò i diversi effetti che] 
se ne ottenevano. Infatti, quandi si per-j 
venne ad ottenere un allume perfetta- 1 
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mente scevro di ferro, si riconobbe che 
l' alluminatura con quest' allume non riu- 
scirà egualmente bene, coma con quello 
di Roma. Dietro il pensamento diD'Arcet 
si aggiunse si bagno di tintura un poco 
di alcali, e in tal modo si riprodusse l'al- 
lume cubico, perchè 1’ alcali, saturando 
parte dell'acido, ne diminuisce la pro- 
porzione. 

Soddisfatte le due condizioni principali, 
ciò sono la massima tenuità e la libertà delle 
molecole, 1’ operazione del mordente rie- 
sce facile. Conviene osservare che nella 
combinazione, risultando essa da un'affini- 
tà Ire il dissolvente e la materia del tessu- 
to, avviene una specie di scompartimento 
proporzionato alla massa del dissolvente. 
Quindi la stoffa potrà ritenere una mag- 
giore quantità di mordente, quanto più 
la soluzione sarà concentrata. Impre- 
gnando, p. e., in diversi luoghi una me- 
desima stoffa collo stesso mordente a di- 
versi gradi di concentrazione, si ottiene 
immergendola nel bagno di tintura un 
coloramento tanto più intenso quanto 
più concentrato si adoperò il mordente, 
l’erciò coll’acetato di allumina diversa- 
mente diluito, si possono ottener dalla 
rohbia tutte le gradazioni dal rosso più 
carico fino al roseo più dolce, e coll’ace- 
tato di ferro e la rohbia tulle le grada- 
zioni dal nero fino al violetto- chiaro. 

E' adunque indispensabile usare i mor- 
denti a diversi gradi di concentrazione, 
aggiungendoci più o meno acqua. Per 
ottenere l’acetato di allumina di diverse 
concentrazioni basta aggiungere quantità 
diverse di acqua all' acetatto di piombo 
e all' allume con con cui si opera la dop- 
pia decomposizione. Preparando diretta- 
mente 1* acetato di allumina, cioè discio- 
gliendo l'allumina coll'acido acetico, il 
grado di densità della soluzione indica 
il' suo grado di concentrazione, e l'areo- 
metro potrebbe servire a manifestarlo. 
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Ha siccome l'acetato di allumina odien- 
ti ordinariamente colla decomposizione 
reciproca dell' acetato d> piombo e del- 
l'allume e che questo contiene oltre l'al- 
lumina, della potassa, formasi un acetato 
dì potassa che rimane nel liquido, e ne 
accresce la densità : inoltre se si adoperò 
meno acetato di piombo di quello che 
occorre alla completa decomposizione 
dell'allume, come avviene suinamente, ri- 
mane del solfato di potassa indecompo- 
kto, e forse anche dell'allume : ne risulta 
che se la densità si ritrova in relazione col 
grado di concentrazione dell' acetato di 
allumina, almeno questo non è indicato 
colla dovuta precisione. 

Nelle fabbriche d' acido pirolegnoso, 
(ielle quali si prepara 1' acetato di culce 
per trasformarlo in acetato di soda, e po- 
scia ottenerne 1' acido acetico, si tenti di 
applicare direttamente quest’ acido per 
preparare l'acetato di allumina, servendo- 
si della doppia decomposizione. Infatti, 
il solfato di calce, essendo molto insolu- 
bile, si ottiene facilmente questa doppia 
decomposizione ! ma tuttavia rimane 
qualche porzione di esso, in guisa che, 
adoperando anche un eccesso di allume, 
resta nel liquido tanta calce che basta 
ad alterare i colori nella tintura. Perciò 
i fabbricatari di tele dipinte escludono 
questa specie di acetato di allamina. 

Riconosciuto che 1 ' acetato di allumi- 
na è un mordente preferibile all' altume, 
ne viene che le migliori proporzioni per 
ottenerlo saranno precisamente quelle 
nelle quali i due sali si decompongono 
piò completamente. Ora, 1 ' analisi chi- 
mica dimostrò che too parti di allume 
contengono io , 5 di allumina; ma io , 5 
di allumina esigono per la loro satura- 
zione 3 1 ,5 di acido acetico, e non ri- 
chiedesi meno di 1 16 parli di acetalo.di 
piombo per fornire questa proporzione 
di acido acetico. 
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Si sa che l’allume ordinario è compó- 
sto di acido solforico, di allumina, di po- 
tassa e di acqua, per cui si può conside- 
rarlo come compusto di solfato di allu- 
mina, di solfato di potassa e d’acqua. S) 
sa del pari, coll’ esperienza, che dividen- 
do la quantità di acetato di piombo ne- 
cessaria, le prime porzioni decompongo- 
no a preferenza il solfato di allumina. 
Non avendosi in oggetto che di ottenere 
1' acetato di allumina, diverrebbe inutile 
adoperare una maggior quantità d’aceta- 
to di piombo di quella che occorre a de- 
comporre soltanto il solfato di allumina. 

Partendo da questi dati, si ammette 
che le proporzioni più utili alla decom- 
posizione ed alla formazione dell'acetato 
di allumina sono : i oo di allume, e ■ i 6 
di acetato di piombu, supposti i due sali 
nel loro stato di purezza e alla massima 
concentrazione. 

La preparazione di questo mordente 
non offre alcuna difficoltà. Si scioglie 
I’ allume in quattro parli di acqoa bol- 
lente, e vi si aggiunge un poco di carbo- 
nato di soda per saturare l’eccesso di a- 
cido, e risparmiare così l'acetato di piom- 
bo ; poi vi si aggiunge lo stesso acetato 
di piombo in polvere : si rimesce il mi- 
scuglio fino che si sia del tutto freddato; 
poi si lascia deporre, si decanta il liquido 
con uu sifone, e si feltra la feccia per ot- 
tenere le ultime porzioni di liquido. 

Quest' è uno de' più efficaci mordenti 
ed è raro che sia necessario Usarlo cosi 
concentrato. Vi sì aggiunge dell' acqua 
secondo l’uopo, essendosi anche cono- 
sciuto che diluito conservasi più lunga- 
mente. 

11 maggior numero dei fabbricatori a- 
doprano una minor quantità di acetalri 
di piombo per ottenere un mordente più 
debole: e credono di trovarvi un’ eoono- 
mia. Ma essi »' ingannano perché sebbe- 
ne I' allume sia per sè stesso un buon 
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mordente, essendosi conosciuto preferi- 
bile P acetato ; deve tornar utile ottener- 
lo puro, e la buona qualità del morden- 
te dee’ essere proporzionata olla quanti- 
tà dell’acetato di allumina. 

Dopo arere stabiliti i principi! della 
preparazione d’ un buon mordente di a- 
cetalo di allumina, quello che fra tutti si 
adopera più di frequente, esporremo le 
pegole tepriche che si debbono seguire 
per effettuare la combinazione colla fibra 
organica del tessuto che si vool tingere. 
La prima condizione da osservarsi sarà 
quella che segucsi in qualunque altra 
combinazione ; converrà cioè che i corpi 
che debbonsi combinare sìcno, per quan- 
to c possibile, scevri d'ogni altra sostan- 
za straniera, mentre questa nuocerebbe 
in diversi modi: per tale motivo si deb- 
bono mondare assai bene le stoffe, e a- 
sciugarle, prima di dar loro il mordente, 
come appunto si spellano le superfìcie 
metalliche quando si vogliono combinare 
insieme. Allorché si tratta di dare il mor- 
dente sopra ambedue le superficie del 
tessuto, basta immergerlo completamen- 
te nella dissoluzione dello stesso morden- 
te. Ma nel caso delle tele dipinte è ne- 
cessario porre il mordente soltanto so- 
pra disegni, che sono più o meri dili- 
cnli, e dei quali bisogna conservare di- 
stintamente i contorni. Ciò non potreb- 
J'esi fare con una semplice dissoluzione 
di questa sostanza, e adopronsi a tal uo- 
po delle tavole intagliate, o dei cilindri, 
od anche qualche altro meccanismo. La 
troppa fluidità del mordente impedireb- 
be che la incisione ne ritenesse la quan- 
tità necessaria, ed inoltre, espandendosi 
s overcliinmente, verrebbero alterati i di- 
segni. Perciò si dà a) mordente una cer- 
ta consistenza, aggiungendogli gomme al- 
I’ uopo, o fecole pure o torrefatte, tal- 
volta anche dell' argilla pura, secondo 
clic la pratica suggerisce rjuale ne sia la 
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sostanza preferibile. P. e., gli acidi rea- 
giscono fortemente sulle fecole, per cui si 
evita di adoperarle in tal caso, e si ante- 
pone la gomma quando il mordente con- 
tiene un eccesso di acido. Si preferisce 
in generale la gomma per la difficoltà di 
purgare il tessuto dalla fecola dopo cho 
il mordente produsse la sua azione, e la 
piccola porzione di fecola rimasta nuoce 
alla trasparenza cd alla vivacità del co- 
lore. 

Con queste sqstanze unite al morden- 
te, si ottiene una impressione più precisa, 
ma vi è l'inconvenìcpte ch’esse nuocono 
all' immediata combinazione dei principi! 
coloranti collo stesso mordente. Perciò bi- 
sogna adoperare soltanto la quantità ne- 
cessaria di materia viscida; e per tale mo- 
tivo si dee preferir quella che a peso n- 
guale riesce più consistente. Quindi in al- 
cune occasioni adoprasi la gomma sdo- 
ganti, il saleppe, la fecola pura. Questo 
stesse sostanze hanno peraltro l’ incon- 
veniente di disseccarsi troppo presto, pri- 
ma che il mordente abbia provata la mo- 
dificazione volutasi. 

Non basta ebe il mordente sia applica- 
to come conviene, è necessario che si 
ritrovi nelle circostanze favorevoli alla 
sua decomposizione, ed alla combinazio- 
ne della sua base alla materia del tessu- 
to, per cui fa d' uopo mantenere la te- 
la per un certo tempo ad una tempera- 
tura moderatamente elevata, e ove l'aria 
abbia un libero accesso. La tela dev' es- 
sere regolarmente stesa, e 1' aria che vi 
circola deve essere nè troppo asciutta nè 
troppo umida. Con tali precauzioni si 
spoglia il mordente dell' acido, e si rie- 
sce a combinare intimamente l’allumina 
col tessuto. £' perciò necessario che l’ar- 
tefice sappia calcolare tutte le circostan- 
ze per poter trarne vantaggio, o rimediar- 
vi all'uopo. Quindi nei tempi frsdali cd 
umidi, deve egli accrescer* la temperata* 
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ri del seccatoio, e, al contrario, quando 
1' aria è troppo calila ed asciutta, iutro- 
durvi dell' umidità, aggiungendo al roor- 
dente dei corpi deliquescenti per preve- 
nire i sinistri effetti di una pronta di- 
seccasene. 

Supponiamo che 1* applicazione del 
mordente sia stata ben diretta: quello che 
limane a farsi è ancor piò importante 
difficile. Infatti il mordente non solo si 
dee combinare colla fibra organica, ma 
deve combinarsi pur anche colla sosten- 
ta colorante, ed in conseguenza è neces- 
sario che sia totalmente scevrato da qua- 
lunque materia straniera che nuocerebbe 
al suo contatto con questa materia. A 
tale oggetto si eseguiscono le due opera- 
zioni che seguono. 

Se il mordente applicato alle superfi- 
cie del tessuto si fosse completamente de- 
composto, e tutta la sua base intimamen- 
te combinata, basterebbe un semplice la- 
vacro a separarne le materie viscide con 
cui si è unito. Ma invece qualunque pre- 
cauzione e diligenza si usi, una parte 
del mordente rimane intatta, e parte an- 
che della base di quello decompostosi 
non si è combinata col tessuto. E' dun- 
que necessario separarne tutte queste 
sostanze senza recare alla stoffa alcun 
pregiudizio. Perciò si unisce all’ acqua 
di lavacro un corpo capace di combinarsi 
al mordente, e contrarre con esso una 
combinazione insolubile, affine di sepa- 
ramelo senza che eserciti alcuna influen- 
za sopra il tessuto. A tale oggetto ag- 
giungasi alquanta bovina all'acqua di la- 
vacro, la quale contiene alcune materie 
animali solubili, che hanno molta affinità 
per i sali alluminosi.II calore adoperato- 
si accelera la combinazione, e si depone 
un coagulo insolubile. 

Il bagno di bovina discioglie pertanto 
i corpi viscidi e produce una combina- 
zione piò intima dell' allumina co! tessu- 
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lo, separando la parte di mordente non 
decomposta, nonché le particelle di allu- 
mina non combinate, ina semplicemente 
interposte. Finalmente si compie 1' ope- 
razione lavando con molt'acqua la stoffa. 

Tali sono all' incirca i principi! teori- 
ci : ma sono poi moltissime le praticità 
osservazioni che non potrebbonsi espor- 
re nel presente articolo, e che non si ap- 
prendono che nelle officine, piuttosto che 
nei libri. 

Ci resta solo far qualche cenno sopra 
gli altri agenti, e particolarmente sulle 
noce di galla, riguardali come mordente. 
E' difficile render conto dell' uficio che 
l'anno queste sostanzc.nella tintura. Nel- 
le tintura in nero agiscono come sostan- 
ze tintorie, oltre che come mordenti, per- 
chè il nero risulta dalla loro combinazio- 
ne coll’ ossido di ferro. Ma essi adopran- 
si nache come semplici mordenti, p. e., 
nel rosso. In tal caso, si crede che la 
materia astringente si combini, come si 
combinano i mordenti, colla stoffa, e col- 
la sostanza colorante : ma siccome il 
principio astringente è di un color bru- 
no, piò o meno carico, non si potrebbe 
usarlo nei colori chiari. Ritorneremo su 
tale argomento all' articolo tistur». 

Mordeste. Oltre i mordenti usati nel- 
la tintura e nella impressione delle tela 
dipinte, usasi questa voce a distinguere 
diversi altri oggetti nelle arti. 

Il doratore sul legno chiama mordente 
quella sostanza che applica sul legno pri- 
ma di dorarlo. La carta, la pergamena, il 
taffettà, si dorano facilmente con diversi 
mordenti, di cui diamo le ricette : t.° la 
birra nella quale si fa bollire del mele , 
della gomma arabica , ec. , a.° la gomma 
arabica e lo zucchero; 5.° d succo d'aglio, 
solo, o col succo di cipolla o di giaciuto, 
aggiuntavi pochissima gomma arabica , 
servono a ritenere le foglie d'oro o d'ar- 
gento tanto bone che la parte dorata o 
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argentala non »i può più distaccare. Sic- 
come questi liquidi non hanno alcuna tin- 
ta, ì bene mescerci del carminio affine di 
couoscere il luogo sul quale si è posto il 
mordente. Vi si applica sopra la foglia 
d' oro o d' argento alquanto più grande 
-di quello che occorre, e la si attacca pre- 
mendola con bambagia ; quando si sup- 
pone che il mordente sia secco, stropi- 
cci colla stessa bambagia , quale toglie 
tutto quello che non si è attaccato al 
mordente, per cui il disegno rimane esat- 
tissimo. 

In altri lavori si vuole dorare colla 
vernice ; ma in tal caso il mordente dis- 
seccasi con difficoltà, o riesce difficile co- 
gliere il momento più conveniente , poi- 
ché se è troppo secco l'oro non ti attac- 
ca, e te è troppo molle la foglia metalli- 
ca s’immerge in esso. Gli Olandesi si 
servono di una vernice , cui basta un 
quarto d'ora a seccarsi convenieutemen- 
te, e ne daremo la ricetta. 

Io un vase di terra verniciato metton- 
si 489 parti d'olio di lino, 184 parli di 
litargirio bianco ; trementina, colofonia, 
gomma e terra da ombre, di ciascuno 3 o 
parti ; una cipolla e una crosta di pane 
bigio : si fa bollire ogai cosa per tre o 
quattro ore . Si conosce che la composi- 
zione i cotta e prendendone con un cuc- 
chiaia si vede eh* essa fili. Si lascia fred- 
dare, vi si toglie la cipolla, e la crosta di 
pane, e vi si aggiungono iza parti di 
olio volatile di trementina : si passa at- 
traverso una tela, e conservasi agli usi. 

Questo mordente, benché assai vanta- 
to, non è peraltro il migliore. Se ne so- 
atituì un altro venutoci d' Inghilterra, ed 
eccone il recipe: si fanno fondere 489 
parti di bitume giudaico, e vi si aggiunge 
altrettanto olio di lino reso seccativo col 
litargirio, ift parti di miniera di piom- 
bo, o di cinabro in polvere. Quando il 
mordente è composto , vi si aggiungono 
Da. Tecnul. T.riII. 
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da 489 a ;34 di olio essenziale di tre- 
mentina, occorrendone più in inverno 
che in estate. 

Ponesi questo mordente sul residuo 
dei colori macinati e stemperati ad olio 
che trovanti al fondo dell' acqua ove si 
lavano i pennelli. Tale materia, estrema- 
mente viscida, passata per una tela, serve 
di fondo. 

Sono treni’ anni che gli abili artefici 
non fanno più uso di qUfesta materia , e 
preferiscono la composizione seguente. 

Si fanno fondere 489 parti di carabe, 
za di mastice, 3 o di bitume giudaicu in 
5 8 9 d’ olio di lino seccativo. E' necessa- 
rio che questo liquido possa stendersi 
sotto il pennello. 

I pittori all’ acquerello adoprano tal- 
volta T oro, e si servono di questo mor- 
dente. 

I fabbricatori di carte dipinte usano 
una simile composizione per applicarvi 
le foglie d'oro , ed anche per attaccai vi 
la tosatura del panno onde imitare il vel- 
lutato. 

Usasi a dorare o inargentare ì dise- 
gni sulla carta o sulla pergameoa un co- 
lore detto d’ oro o d’ argento; e lo fa- 
remo conoscere. 

Inchiostro <T oro. 

Prendonsi delle foglie d' oro battuto ; 
vi si aggiunge del mele bianco , e se ne 
fa una pasta, la quale si macina allo stes- 
so modo come si macinano i colori, fin- 
ché .■ |e 1' oro ridotto alla massima divi- 
sione. Raccoglievi la massa macinata, si 
mette iu uu bicchiere, e si stempera col- 
I’ acqua. L' oro cade al fondo, e il mele 
resta disciolto nell' acqua. La polvere che 
si fa seccare è lucentissima. Per adope- 
rarla , la si unisce ad una soluzione di 
gomma arabica. Si pulisce la scrittura 
quando i secca cuu un dente di lupo. 

58 
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Inchiostro if argento. 

Lo ti prepara allo «tesso modo ed u- 
gualmente si adopera. (L.) 

* MORICCIA. Muro a tecco di pietre 
ammontate senz'ordine. 

* MORLACCO Specie di pelle concia 
in olio di pesce. 

* MORO. V. cri. so. 

MORSA. Tanaglia di ferro d vite, con 
la quale fermano gli oggetti che lavorano 
i magnani, i chiavaiuoli, i fabbri, e gene- 
ralmente tutti quegli operai che adope- 
no il martello e le lime. Te ne ha di as- 
sai grandi, del peso di 5 a 4°o libbre, e 
servono ai fabbri. Diconsi morse a caldo 
perchè si adoperano per foggiare col mar- 
tello peni roventi di ferro o d'acciaio. 
Fa d'uopo che abbiano molta grossezza 
e solidità, affinchè non si riscaldino trop- 
po presto, e postano resistere ai colpi di 
martello che si danno loro in ogni verso. 
Queste specie di morse tono fissate iso- 
late quanto più solidamente è possibile , 
nel mezzo d'una officina, in guisa da po- 
tervi girare all' intorno. 

Le morse dei magnani , ottonai , ec. 
pesano in generale da 5o a 70 libbre. 
Nelle officine ve ne ha una di cento e più 
libbre che serve per lavorarvi sopra i 
pezzi collo scalpello. A tal effetto il pez- 
zo che si lavora dev’ essere non solo fer- 
mato solidamente, ma quando non è ab- 
bastanza pesante per resistere ai colpi , 
diviene tale mediante la morsa con cui fa 
come un solo pezzo. 

Le morse si grandi che piccole com- 
pongonsi di due leve a ganasce che si 
stringono 1’ una contro I' altra, mediante 
una vite a verme angolare, che entra in 
un pezzo detto dado che le serve di ma- 
dre. Le bocche fra le quali afferrasi l’og- 
getto che si vanir, sono inacciaiate, inta- 
gliate 0 lima e temperate. Diconsi le boc- 
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che della morsa. La ganascia posteriore 
è prolungata abbasso ove è fissata al 
suolo ed al banco. Quella dinanzi non 
arriva che alla metà o a due terzi dell'al- 
tra ove è attaccata con una cerniera , la 
quale insieme cou la madrevite tiene tut- 
te due le ganasce nello stesso piano ver- 
ticale. Una molla posta fra le ganasce, 
ma che comprimesi facilmente con la vi- 
te, le allarga quando si allenta la morsa. 

Nello scegliere una morsa fa d' uopo 
esaminare principalmente se le bocche 
sono dure, e se combaciano a dovere; se 
le ganasce hanno forza proporzionata, se 
sono solide all' occhio , vale a dire nel 
luogo ove passa la vite e il dado che suol 
essere a un quarto della distauza dalle 
bocche alla cerniera ; se la vite , per lo 
più di un solo verme angolare è ben fat- 
ta ; se la madre nel dado è incavata a do- 
vere, ec. 

La forza della vite posta fra la snoda- 
tura, che in tal caso è il punto d'appog- 
gio, e le bocche ove nasce la resistenza , 
calcolasi come nella leva di terza specie 
(V. leva e vite ). Ma questa vite , ben- 
ché posta sfavorevolmente, pure tenuta 
ben unta, e girata con una leva di ferro, 
detta bastone, che ne attraversa la lesta, 
produce un effetto sufficiente a tener fer- 
mo il pezzo che si larora. 

Vi sono morse a punte che si attacca- 
no sull' orlo d' un banco mediante una 
vite di pressione ; ma queste non pos- 
sono servire che pel lavoro di piccoli og- 
getti. 

Si fanno pure morse cui si dà il no- 
me di paralelle, poiché la ganascia ante- 
riore, in luogo di girare intorno al pun- 
to della cerniera, vien fatta camminare 
dalla vite, restando sempre paralella alla 
prima sua direzione. Queste morse , al 
pari di quelle che possono girare sovra 
sé stesse, non si usano però che da quel- 
li che lavorano per diletto. 
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Chiamasi morsello una piccola tana- 
glia di forma simile ad una morsa , che 
tiensi in mano per rotondare le copiglie 
e limare molti oggetti minuti. 

( E. M. ) 

Talora quando si vogliono lavorare 
oggetti delicati che si ha d' uopo di te- 
nere ben fermi, non se li può stringere 
nella moria , poiché la pressione delle 
bocche vi lascerebbe delle impronte che 
li guasterebbe. Adoprasi in questi casi 
una sorta di contromorsa , la quale è 
una specie di pinzetta le cui braccia so- 
no di legno ed elastiche, unite da un ca- 
po e foggiate a bocca dall'altro ; prende- 
si l'oggetto in mezzo a queste braccia 
frapponendovi anche se occorre pannili- 
ni o feltri; poscia pongonsi le cime della 
contro-morsa le quali tengono l’ oggetto 
fra le bocche d’ una morsa, e vi si strin- 
gono con la vite. 

( Fr. ) 

** I legnaiuoli adoprano una morsa 
di legno anzi che di ferro , annessa al 
banco su cui lavorano. Una delle gana- 
sce vien formala da un lato del banco : 1' 
altra è un pezzo d' asse con da un rapo 
un foro rotondo in cui viene introdotta 
una vite di noce , la quale tiene da un 
dei capi un foro rotondo, in cui passa il 
bastone di legno o di ferro che serve a 
girarla. * 

Morse. P ietre che si lasciano un corso 
si ed un nò in risalto Delia grossezza di 
un muro perchè servano a legarlo con 
quello che si deve costruire dappoi in 
seguito di esso. 

Morse, diconsi anche le pietre più 
larghe dei mattoni che si lasciano per for- 
tezza e per legame col resto de' muri di 
un edilìzio. ( Fr. ) 

* Mosse della lancia , diconsi in 
marineria alcuni legni messi sulla cover- 
ta per posarvi la lancia, mediante '» qua- 
li si tiene diritta. 
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* MORSETTA , o MORSETTO. V. 

Morsi. 

MORSO.Il morso è quella parte del- 
la briglia d’ un cavallo che ponevi nella 
bocca di esso, e serve a dirigerlo e do- 
minarlo. Il morso è di ferro e si forma 
di tre parti distinte ; I' imboccatura , il 
barbatale e la catenella. 

Imboccatura dicesi generalmente quel- 
la parte del morso che entra nella bocca 
del cavallo , ed agisce immediatamente 
sulle stanghette , facendo cosi provar# 
una dolorosa sensazione a quella parte 
delicata e sensibile della bocca d' un ca- 
vallo, che esso cerca di far cessare obbe- 
dendo alla inano che gliela cagiona. 

Di tutte le parti dell'arte del brigliaio, 
la più delicata e difficile, quella che ad- 
dimauda maggiori cognizioni dell' ippia- 
trica , è il costruire un morso con la 
necessaria perfezione perchè sia esatta- 
mente adattato oli’ animale cui si destiua. 
Un buon brigliaio deve aver attentamen- 
te studiato, come dimostrò un dotto ve- 
terinario, da cui trarremo quanto stiamo 
per dire : i.° la conformazione di alcu- 
ne parti del cavallo ; a." le situazioni 
rispettive assegnate a ciascun animale 
dalla natura; 3 .° i rapporti di forza, sen- 
sibilità , e movimento che essa pose fra 
quella e le altre parti del corpo ; 4. 0 gli 
effetti meccanici di questa macchina sem- 
plice destinata a trasmettere e stabilire 
un' intima relazione fra la bocca del ca- 
vallo e la mano di chi lo guida. E’ co- 
sa indispensabile saper valutare tulli 
questi effetti , ad oggetto di stabilire 
con esattezza la misure delle varie parti 
del morso : oggetto sul quale la teorica 
delle leve non dà tutte le soluzioni desi- 
derabili, poiché entrano in questi calcoli 
molli elementi soltanto fisici di cui è quasi 
impossibile fissare il valore. 

La soluzione di tutte queste qùistioni 
non può darsi che da chi £ versatissimo 
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nell’ ippiatrica ed arenilo tolt’oechio l’a- . 

minale cui deve servire. Questa scien- 

ia essendo estranea allo scupo del nostro 

dizionario, non ci estenderemo di più 

sulla imboccatura o morso propriamente 

detto. 

Il barbazzale è una catena di ferro, 
composta di maglie di varie grossezze, ri- 
nite in modo che le più grosse sono nel 
mezzo della sua lunghezza, e ranno di- 
minuendo fino alle estremità ; e forte- 
mente attaccata alla parte sinistra del 
morso, con un ferretto piegato a S, e 
detto perciò esse o stanghetta del bar- 
bazzale , che si fissa quand’ è in opera 
attaccandola ad un uncino posto alla de- 
stra del morso. Il barbazzale passa sotto 
la barbozza del cavallo: questa parte del 
morso è tanto più importante quanto 
che serre ad esso d' appoggio, e la sua 
perfezione dipende dall’ esattezza delle 
sue proporzioni e dei stloi effetti. La parte 
più schiacciala del barbazzale dee sem- 
pre poggiare sulla barbozza del carallo. 

La catenella è una piccola catena 
di filo di ferro, che si pone, talora uni- 
ca, talora doppia, alla cima delle due 
braccia del morso, a line di fissarle ad 
una data distanza, e impedire che se ne 
allontanino. Le braccia del morso sono 
due pezzi di ferro curvi che sostengono, 
come dicemmo, l'imboceatura, il barbaz- 
bazzale, e la catenella. Queste due brac- 
cia sono attaccate per la cima più lunga 
alla testiera, e con l’ altra alle redini, 
per dominare la testa del cavallo. 

Si invaginarono morsi di varie forme, 
cui si diedero nomi particolari, che sti- 
miamo inutile enumerare e descrivere, 
poiché non potremmo farli conoscere che 
mediante nna gran quantità di figure, 
che nulla insegnerebbero di nuovo, e che 
si trovano nelle opere più moderne di ve- 
terinaria, arte estranea al nostro sog- 
getto. 
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Spesso accostumasi stagnare i morsi, 
i barhazzali, e le catenelle; non sarà quin- 
di inutile far qualche cenno intorno que- 
sta ope razionò-. 

Sfogliatura del morso. 

Quando è interamente finito, imbian- 
cami con una lima dolce tutte le sue 
parti, per levarvi l’ ossido che vi ai può 
esser formato, e le ineguaglianze prodot- 
te dal fuoco ; lo si strofina bene con 
olio ; lo si spolvera con pece-resina e sai 
ammoniaco, e lo si tuffa interamente in un 
bagno di stagno fuso, riscaldato al grado 
di calore che gli dà un color giallo. Lo si 
estrae con un raffio di ferro, e scuotesi 
battendo sul raffio con un bastone per 
farne cadere le gocce di stagno superfluo. 

Stagna tura dei barbazzali e. delle 
catenelle. 

Arroventami alla fucina, scuotomi per 
farne cadere le scorie, e gettami in una 
vasca piena d’acqua ; quindi pongonsi in 
una botte montata sopra un asse di fer- 
ro gnernito da un capo d' un manubrio, 
e vi si getta entro grossa sabbia. Si fa gi- 
rare il manubrio quanto occorre perchè 
con lo sfregamento tutte le parti siano 
ben lucide e digrassate. Allora gettansi 
gli oggetti così snettati in una pentola di 
ferro in cui fecesi fondere dello stagno 
su cui gettasi del sale ammoniaco in pol- 
vere. Agitasi bene il tutto, volgonsi e 
rivolgonsi di continuo gli oggetti fino a 
tanto che siano perfettamente stagnati su 
tutta la loro superficie. Nel levare cia- 
scun pezzo si ha cura di scuoterlo per 
far casiere lo stagno superfluo. Gettansi 
in una vasca piena d' acqua fredda ; poJ 
scia pongonsi in una botte simile alla 
prima, io cui v’ ha alquanta crusca bea 
sacca, che asciuga e netta i lavori. 
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Lo «lagno dev' essere scaldato allo 
■tetto grado cha abbiamo indicato qui 
addietro. (L.) 

* MORTAIO. Vate di bronzo, marmo 
o altro nel quale si pestano le materie 
che ti Togliono polverizzare ( V. POLVE- 
RIZZAZIONE ). 

* Mortaio, Specie di fornello compo- 
sto di più fasce di ferro schietto, in cui ti 
fondono i metalli, tocchi diceti fondere 
a mortaio. 

* Mortaio, dicono i conciatori quel 
luogo dove ti tengono le pelli in concia. 

* Mortaio. Istrumento militare da get- 
tar bombe. 

* MORTALETTO. Candela grossa e 
corta fatta di getto ad uso di tener lame la 
notte nelle stanze. Fuori di Toscana di- 
cesi spirino. 

* Mortaletto della tromba. Pezzo 
di legno cilindrico e vuoto, con una val- 
vola nella parte superiore, il quale vien 
messo quasi al mezzo dell' anima della 
tromba, e terve a non lasciar ricadere 
abbasso I' acqua già tirata su. 

Mortaletto. Piccolo mortaio di ghi- 
sa che i razzai riempiono di polvere, e 
chiudono poscia con un turacciolo di le- 
gno. Ti ti dà fuoco pel focone. Sparati 
in occasione di fette o d' allegrezze. 

(L.) 

* MORTICINO, dicesi quel legname 
che si secca naturalmente sul terreno. 

* Morticira, ti chiama la lana di pe- 
cora morta di morte naturale. 

* MORTISA. V. «castro. 

* MORTA. Conciar il pesce in mor- 
ta, diceti del lessarlo nella salamoia, e 
porlo in ceste appeoa levato dalla cal- 
daia. 

* MOSAICO. V. mosaico. 

- MOSCA. La mosca è un insetto, ri- 
tenuto, a ragione, come un domestico fla- 
gello, dal quale ognuno desidera arden- 
temente <T essere liberalo. Le mosche 
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vengono attirate dall* «ose dolci o dai 
carnami, su di cui cercano deporre la 
loro nova. Si suggeriscono infinite ricet- 
te per liberarsene ; ma veruna soddisfa 
interamente al sno scopo fuori del vele- 
no, il cni oso è sempre pericoloso. I mao- 
cellai di Ginevra possedono da gran tem- 
po un meizo di guarentire le carni che 
pongono in mastra dall'attacco delle mo- 
sche, ed i forastieri che vi giuogono veg- 
gono con sorpresa una torma infinita di 
questi insetti tappezzare i muri esterni 
delle botteghe, senza che veruno di essi 
osi avvicinarsi olle carni. Abbiamo am- 
mirato questo effetto, senza conoscerne la 
causa che sembrava volersi tenere secre- 
ta. Moltiplicando le indagini, ci fu sco- 
perto che un tale vantaggio è dovuto al- 
l'odore dell'olio di alloro. Quest'olio, il 
cui odore benché un po’ acuto, non è 
però affatto insopportabile agti uomini, 
fa fuggire le mosche, le quali non osa- 
no appressarsi ai muri o agl’ intavolati 
strofinati con esso. Ne facemmo la pro- 
va, ed abbiamo guarentito in tal guisa 
dalle mosche per varie stati le cornici di 
alcuni specchi, in un paese meridionale, 
ove abbondano questi incomodi insetti. 

Il modo di preparare 1' olio d’ alloro 
si troverà descritto all'articolo oli di 
questo Dizionario. 

Mosca. Nell' arte dalla pesca diconsi 
mosche certi insetti fittizi fatti alla buona 
per servire d’ esca ai pesci. 

Gl* Inglesi , appassionatissimi per la 
pesca colla lenza, fecero molte ed utili 
osservazioni sulle esche ; notarono che 
fra le mosche e gli altri insetti pro- 
dotti dalla natura, i vari pesci amano 
meglio chi gli uni, chi gli altri. Stu- 
diarono quale specie d’ insetto fosse 
più gradita alle varie specie di pesci, • 
fine di viemmeglio allettarli, e far che la 
pesca torni loro più utile. Queste osser- 
vazioni gl’ indaise dapprima ad impit- 
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gare per ogni specie di pesce l' insello 
che sapevano essere ad essa più grato, ma 
siccome questi insetti non compariscono 
che in certi mesi deli* anno, ni è facile 
provvedersene ogni qual volta si vuole, 
immaginarono d'imitare la forma ed il 
colore di quelli che meglio riescono. A 
queste imitazioni diedero il nome gene- 
rico di mosche. 

Per quanto diligentemente si lavorino 
questi insetti artificiali, non imitano essi 
mai perfettamente i naturali ; ma questa 
condizione non sembra indispensabile per 
una compiuta riuscita : anzi la maggior 
parte di essi non somigliano a veruna 
specie di insetti viventi, e meno poi a 
quelli onde portano il nome. 

Nullameno i bruchi, le farfalle, le ti- 
gnuole acquatiche e gl' iasetti alati che 
De provengono, essendo i migliori, sono 
quelli che si cerca principalmente d’imi- 
tare per servirsene in quelle stagioni in 
cut mancano. 

Kresz il maggiore, che fabbrica e ne- 
gozia di tutto ciò che occorre per la pe- 
sca, a Parigi, strada Greoetat, num. 56, 
pone ogni studio per fabbricarne che i- 
mitino perfettamente quanto è possibile 
gl' inselli naturali, e ne abbiamo veduto 
che illudono moltissimo. Ci era sorta 
1 idea di disegnarne alcuni in quest’ope- 
ra, ma ve ne ha tanti che avremmo do- 
vuto farli disegnar lutti, il che sarebbe 
riuscito troppo lungo e senza grande 
utilità, giacché si possono avere fàcil- 
mente. Ci limiteremo n descrivere il mo- 
do con cui si costruiscono. 

Pei corpi degl’ insetti, scegliesi ciam- 
hellotto, moerro, ed altri tessuti fini di 
vari colori ; la lana filala, la seta torta o 
no, e anche i fili d’ oro o d'argento, con- 
vengono per tale oggetto. Adoperasi il 
crine tinto, il pelo d‘ alcuni animali, gat- 
ti, cani, lepri, volpi, scoiattoli, porci, ec. 
per imitare il vellutato di alcuni inietti, 
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e sì ha cura di mescolar* alcuni peli ri- 
gidi • di qualche consistenza, con altri 
più fini, ad oggetto di sostenere quest'ui- 
timi, ed impedire che non si corichino 
quando sono bagnati. Le ali degl' inselli 
si fanno con penne strettedel collo o del 
capo di vari uccelli, dando loro la furma 
che devono avere con le forbici. Quando 
il corpo deli’ insetto deve esser grosso, 

10 si forma con un rotolo di tessuto sot- 
tile che legasi con seta ; quando dev’ es- 
ser piccolo, non si adopera che seta di 
vari colori, frammettendovi fili d'oro o 
d’ argento, quando l' insetto che si vuol 
imitare ha alcune parli lucenti del color* 
di questi metalli. 

L' inietto si fa sull' amo stesso, il cui 
fusto cu op resi totalmente lasciando al di 
sotto l'uncino che occultasi con alcuni 
punti. La seta torta con coi s' inviluppa 

11 fusto dell' amo serve a render solido 
il tatto. Quando l'insetto dev'essere a- 
iato, si ha la cura di passare vari giri di 
seta sotto le ali, a fine di tenerle alla di- 
stanza dal corpo che si conviene secondo 
la specie dell’ insetto. La parte posterio- 
re di questo formasi d' un tessuto rasa- 
to, die quando occorre si rende velluta- 
to nella maniera indicata. 

Fa sempre d’ uopo, come dicemmo, 
che il dardo sia scoperto; peraltro na- 
scondendolo alquanto con alcuni peli fi- 
nissimi ( V. esca ). 

Mosca. Nome dato da Watts ad un 
meccanismo, che altri, e noi eonessi, chia- 
marono per somiglianza d' effetto Ruota 
planetaria. (V. questa parola). 

(L.) 

MOSCADA. V. NOCE MOSCATA. 

* MOSCAIOLA e MOSCA1DOLA. 
Arnese composto di regoli di legno, di 
forma quadra, e impannato di tela che 
serve per guardar dalle mosche carne o 
altro camangiare. (V. ocaeda tivanoe). 

* MOSCARDINO. Sorta di confezio- 
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ne che fanno i profumieri, di muschio, Usatisi d' ordinario bacini di rame non 
droghe ed altre cose da tenere io bocca istagnati ; ma Chsptal provò che il me- 
per far buon fiato. tallo viene intaccato dall' acido dell' uva, 

MOSCHETTO. Antica arme da fuo- e che il mosto cotto ne contiene più o 
co che sparatasi mediante una miccia ac- meno in combinazione. Il metodo usato 
cesa posta su di un pezzo della piastra, è dunque pericoloso alla salute, e con- 
cui dicevasi serpentino. La canna era cor- viene servirsi di vasi di rame bene sta- 
ta e grossa. Si dicevano moschettieri guati. 

que’ soldati a piedi o a cavallo che ne Alcuni fanno evaporare il mosto in 
erano armati. (E.M.) caldaie profonde ; ma, riascendo più tar- 

MOSCOVATA. Zucchero greggio e- da 1’ evaporazione conviene tenerlo più 
stratto dalle canne o dalle barbabietole ; a lungo sul fuoco, e, oltre che consumasi 
è un miscuglio di minuti cristalli pregai una maggior quantità di combustibile, il 
di Mblssss o sciroppo incristallizzabile, mosto cotto acquista un ingrato sapore. 
La grossezza de' cristalli dello zucchero. Nei paesi caldi il succo dell' uva è si 
la loro forma cristallina bene distinta ; zuccherino che non occorre aggiungere 
la maggior chiarezza dello sciloppo onde altre frutta per fare questo roostocotto t 
sono pregni, ec. sono altrettanti caratteri al aontrario nei paesi più freddi si suole 
che annunciano maggior prodotto di zuc- aromatizzarlo facendo cuocere dei ce- 
drerò raffinato : da dò ne viene il mag- dri, e aggiungendovi mele, pere cotogni, 
gior prezzo che ha in eommerdo la mo corniole. Debbonsi preferire a tal uso i 
scovata di buona qualità (V. zucchero), frutti acerbi ; ma per economia ado- 

(P.) presi qualunque sorta di frutto, ed an- 

* MOSSE degli archi. Que' conii di che i frutti caduti dall'albero. I poponi, 

pietra che stanno da basso con la testa le zucche, le carotte, le pastioacche, ec. 
sotto l' arco. entrano nella composizione dei mosti 

* MOSSOLINA V. mcssoi.iri. cotti consoni. 

* MOSTARDA. Mostocolto nel qual Si mondano i frutti, e si tagliano in 
a'infonde seme di senapa rinvenuto in piccoli pezsetti. Quando il mosto è ri- 
aceto, e s' usa come il savore e la salsa, dotto alla metà coll' ebollizione, si passa 

MOSTOCOTTO. Il mostocotto è una per una tela, e vi si aggiungono i frutti: 
cunfeltura di uva: le piccole famiglie poi si continua P ebollizione a perfetta 
adoprano utilmente questa marmellata cottura. Il tutto deve formare una massa 
economica. In Piemonte ed in Italia se De omogenea nella quale non si distinguano 
là un gran consumo. più le frutta ; alenai le cuocono separa- 

li miglior mostocotto ai fa coll'uva tamente, e le aggiungono al succo di uva 
più dolce e matura, la si spreme, e si concentrato , facendolo poi cuocere al 
mette il mosto ad evaporare al fuoco in grado conveniente. Si versa la massa in 
un bacino. Bisogna schiumarlo, rime- larghi catini, ove continua ad evaporare, 
xcerlo continuamente per evitare che Sovente ricuopresi di piccoli cristalli di 
s' attacchi al fondo, e moderare il fuoco, tartaro che tolgonsi con uno spumatoio. 
CoDvien cogliere il punto di cottura con- Nei paesi settentrionali bisogna aggiun- 
veniente perchè troppo evaporato acqui- gere dello zucchero o del mele ài mosto 
sta un sapor di empireuma, c non e- cotto, massime negli anui freddi e pio- 
vaporato abbastanza si cuopre di mulla. vosi. 
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Accostumasi porre i resi di mollo cot- 
to io una itufa o nel forno, dopo tratto- 
ne il pane, per diseccarne la super- 
ficie, ed eTitare che amuffi. Si conserva- 
no poi in armadi asciutti. In tale stato 
si vende in commercio quello di Borgo- 
gna, di Rouergne, di Orleans, di Marsi- 
glia, e di Montpellier, al prezzo di otto o 
dieci soldi la libbra, secondo che 1' ove 
furono più o meno abbondanti. 

(Fr.) 

* MOSTRA. Esempio o saggio di co- 
sa, o di lavorìo. 

* Mostra, si dice anche a quel luogo 
delle botteghe, dove si tengono le mer- 
canzie perchè sian vendute, e alla diste- 
sa delle medesime. 

Mostra delf orinolo. Le mostre sono 
piastre di varie sostanze sulle quali in- 
tagliansi o dipingenti le ore, i minuti, ed 
altre divisioni del tempo, indicate da 
lancette mosse da una macchina fatta 
a tal oggetto . Le mostre di smalto, 
non maggiori di o’ n , 5a5 (un piede) si 
fanno d' un solo pezzo. Le grandi si fan- 
no di piccoli pezzi massime quelle da 
torre. Essendo difficilissimo far mostre 
perfettamente piatte , massime quando 
sian grandi, così in allora ti fanno di la- 
stre da specchi; e quando tono ben fatte 
riescono belle quanto quelle di smalto: 
Finalmente se ne fanno d'oro, d' argen- 
to pegli oriuoli da saccoccia, e di ottone 
dorato, o inargentato, per quelli da ta- 
volino. 

Indicheremo successivamente il modo 
di fabbricare queste varie sorta di mostre. 

Le mostre di smalto ton fatte d’ una 
sottile piastrina di rame, sopra una fac- 
cia della quale ponevi lo smalto, e quindi 
vi si pingono le ore ed i minuti. Ecco il 
metodo che si usa. Preparata la pia- 
strina di rame della conveniente gran- 
dezza, la si balle con un martello a boc- 
ca un pò convessa sopra un pezzo di 
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legno duro alquanto concavo; la pia- 
strina ben tosto prendala forma di questo 
incavo. Nel mezzo vi si fa un furo che si 
aggrandisce con un allargatoio di ugual 
dimensione dell'asse che è nel centro del- 
la cartella, avendo cura di far entrare 
l'allargatoio dal lato della parte concave 
della piastra, acciò formisi una sbavatura 
al dissopra, che serva a ritenere lo smal- 
to. Ponesi la piastra sulla cartella infilan- 
dole tutte e due con 1' allargatolo tenuto 
perpendicolare; unisconsi insieme con 
tanaglie, e forensi nella piastra i buchi 
pei peducci, i fori dei quali sono già fatti 
nella cartella : furasi alla stessa guisa il 
buco per cui si carica l'oriuolo, e lascia- 
si anche a questo una sbavatura come al 
primo per lo stesso motivo ; segnasi pu- 
re il luogo ove devesi scrivere il nume- 
ro 13. 

Pongonsi i peducci sulla mostra ; al 
qual effetto prendesi un filo di rame del- 
la conveniente grossezza, se ne lima un 
pezzetto per ridurlo alla grossezza del 
buco fatto nella piastra, lo si ribadisce a 
colpi di martello, e tagliasi di sufficiente 
lunghezza, perchè risalti almeno d’una li- 
nea oltre alla cartella. Adattansi gli ultri alla 
stessa guisa, e fermami a saldatura forte. 
Si taglia con piccole forbici la piastra 
rotonda, sicché sopravvanzi di circa un 
millimetro la cartella, e, con un brunitoio 
rotondo, rialzasi dal lato convesso un 
piceni orlo per ritenere lo smallo. Ciò 
fatto, si avviva la piastra; vale a dire la si 
lascia nell' acqua seconda (acido nitrico 
debole) fino a che il rame sia ben scoper- 
to, e ugualmente netto dappertutto. Al- 
lora strofinasi la piastra con una gralta- 
bugia e dell'acqua per levarvi tutte le soz- 
zure. Tale uperazione dispone i pori del 
rame a ricevere lo smalto, ed a fissar velo 
quando è fuso. 

Lo smalto che si adopera per le mo- 
stre der' essere bianchissimo, e vendevi 
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in pani. Frangonsi questi in minuti pez 
setti, e pestansi in un mortaio d’ ac- 
ciaio temperato ; non bisogna ridarli in 
polvere, ma in piccoli granelli, come 
quelli di sabbia presso a poco tutti ugua- 
li. Quindi lavasi in un vaso di vetro, con 
acqua nettissima, e si agita in modo che 
formi una specie di acqua latticinosa ; 
lasciasi deporre, e decantasi. Lavasi in tal 
guisa più volte (ino a che 1' acqua esca 
chiara ; le particelle di smalto che riman- 
gono nell' acqua di lavacro si serbano 
l>er adoperarle pel contro-smalto, di cui 
or ora parleremo. 

Quando si è ben lavato lo smalto, la- 
sciasi nel vaso di vetro, e vi si getta so- 
pra tanto ocido nitrico che lo copra 
di a centimetri . Di tratto in tratto 
agitasi con un bastoncino di vetro, e 
lasciasi agire 1' acido per i ? ore. Que- 
st' operazione serve a depurare lo smal- 
to dalle particelle metalliche staccatesi 
dal mortaio nel pestarlo, le quali colo- 
rirebbero lo smalto quando si fonde. 

In capo a i a ore levasi per decanta- 
zione I' acido nitrico, lavasi lo smalto in 
acqua semplice finché non vi rimanga 
più acido ; finalmente lo si copre d'acqua 
nettissima per conservarlo ben mondo. 

La mostra non si smalla solo sul lato 
convesso ove devono essere le ore, ma 
anche sul lato concavo, al che dicesi con- 
tro-smaltare. Il contro-smalto è necessa- 
rio per impedire che, quando Io smalto 
al dissopra è fuso, la sua azione unita a 
quella del calorico non faccia cangiare la 
curvatura della piastra. Per evitare que- 
sto inconveniente pongonsi l' un dopo 
l'altro ambo gli strati; e si fanno fondere 
insieme. 

Cominciasi dal porre il contro-smalto, 
adoperando a tal uopo i residui come 
dicemmo ; la piastra ponesi sui!' allarga- 
tolo introdotto nel foro centrale con la 
parte concava all' insù. Allora, levala 
Di%. Ttcnol. T.riII 
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tolta 1' acqua che soprannota sul contro- 
smalto deposto al (ondo dei vaso, lo si 
prende con una paleltina d’acciaio, e 
stendesi ben ugualmente sulla parte con- 
cava del rame, ponendone solo quanto 
occorre per coprire tutto il rame. Levasi 
P aliargatoio, e vi si sostituisce un pezzo 
di pannolino fino e ben netto, che attira 
e succhia 1' acqua. Rovesciando la pia- 
stra senza tale cautela, il contro-smalto 
potrebbe cadere. 

Per istendere lo smalto sulla parte 
convessa, rovesciasi la piastra, la si ponu 
sull' allargatolo, e caricasi il di sopra del- 
la mostra d' uno strato ben uguale di 
smalto puro, avendo cura di ben copri- 
re gli orli della mostra e quelli dei fo- 
ri, acciò il calore non li abbruci. Per 
succhiar 1' acqua che contiene lo smalto, 
ponesi un pannolino fino sugli orli della 
mostra, e questo attrae quasi tutta l'umi- 
dità; acciò le parti dello smalto dispon- 
gansi a dovere, ed occupino minore spa- 
zio che sia possibile, si battono alcuni 
leggeri colpi sull' aliargatoio, spianasi di 
bel nuovo lo smalto, e se ne fa uscire 
I' acqua come la prima volta ; gli smalta- 
tori dicono questa operazione battere lo 
smalto. Da essa dipende la bellezza, la 
pulitura, e la lucidezza della mostra; poi- 
ché lo smallo fondendosi, non trova ve- 
runa cavità al disotto della superficie, 
pel che questa rimane liscia e piana. Per 
assicurarsi che non rimanga acqua nello 
smalto, lo si fa seccare sopra una piastra 
di lamierino alquanto larga e ripiegata 
sn tre lati che ponesi sulle brace. 

Fatte queste preparazioni, mellesi la 
mostra in nn fornello a riverserò sot- 
to una muffola , introducendola adagio 
adagio per riscaldarla a gradi insensibili. 
Lasciasi cheta finché si vegga ebe lo smal- 
lo comincia a fondersi ; allora girasi len- 
tamente il lamierino su cui é la mostra, 
perché se mai il calore fune inuguule 
5y 
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tutti i punti della mostra vi siano espo- 
sti ugualmente. Quando scorgesi che lo 
smalto è fuso, il che ti conosce agevol- 
mente dalla pulitura della sua superficie, 
lo si trae dal fuoco diligentemente, la- 
sciandolo prima alla bocca del fornello 
acciò si raffreddi a poco a poco, che 
altrimenti si fonderebbe e sfalderebbe!!. 

Dopo aver passata la mostra in que- 
sta prima cottura, la si avviva di bel nuo- 
vo con acqua seconda (acido nitrico di- 
liito). Quindi copronsi di contro-smalto 
le parti del rame rimaste scoperte, e sten- 
desi sulla superficie convessa un altro 
strato di smalto bianco più fino di quel- 
lo del primo, usando le stesse core indi- 
cate nel primo. Ponesi al fuoco, alla stes- 
sa guisa della prima volta. Finalmente 
ripetesi la tersa volta la stessa operazio- 
ne, e la mostra è ridotta alla maggior sua 
perfetione. 

Se accade che lo smallo abbia puliche, 
è d’ uopo aprirle, stenderle con un buli- 
no, indi riempirle con ismalto fino, e ri- 
porre la mostra nel fornello ; in tal caso 
si deve ripetere questa operazione fino 
a che la superficie sia ben liscia. 

Ridotta la mostra a quel punto, non 
manca che dipingerla ; le ore vi si se- 
guano con ismalto nero, tenero, prepa- 
lalo appositamente, detto nero di tarta- 
i riga. Macinasi questo finissimo in un mor- 
taio con un pestello, sì l' uno che l'altro di 
agata, e con olio di spigo; dev'essere ri- 
dotto io polvere impalpabile ; mezza 
giornata basta appena per macinarne 3 
granirne -j-. Questo nero così macinato 
stcndesi con olio di spigo quanto basta 
per renderlo scorrevole, t8nto da potersi 
usare eoi pennello. Con questo nero di- 
pingonsi le ore e le divisioni dei minuti. 

Abbiamo raccomandato di segnare sul- 
la piastra il luogo ove dev' essere il nu- 
mero i a ; questo segno si fa sull" orlo 
della piastra eoo la lima. Ter dividere 
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la mostra collocasi sopra uua piat- 
ta-forma, e dopo aterla ben posta in 
centro, segnansi leggermente le divisioni 
con piombaggine mediante un’ ri. ioidi ; 
ma prima segnami leggermente con un 
compasso, una delle cui punte è a fun- 
go, e l’ altra tiene una matita di piom- 
baggine assai fina, due circoli, fra i quali 
devono esser comprese le divisioni dei 
minuti e quelle delle ore. Quando la pit- 
tura è ben asciugata ponesi, la mastra nel 
fornello, come abbiamo indicato, e con la 
stesse avvertenze. 

Le mostre degli orologi grandi, quan- 
do non abbiano più di 1 a a i5 pollici 
di diametro, ai fanno alla stessa guisa ; 
ma se sono più grandi si fanno di pezzi 
riportati, ciascuno dei qnati tiene le ore 
ed i minuti corrispondenti; questi vari 
pezzi zi fanno, e ti smaltano come le pic- 
cole mostre onde abbiamo pari, ito. 

Quando si vogliono fare mostre assai 
piatte, prendesi una lastradi Vetro bian- 
chissimo, che tagliasi circolare, vi si fan- 
no i fori necessari, e circondasi con un 
cerchiello di ottone lavorato e doralo S 
millimetri più grosso del vetro ; aggiun- 
genti nei fori piccole ghiere simili, ina 
che non risultano sul vetro che di 4 mil- 
limetri. Disposte le cose in tal guisa, 
scrivonsi le ore, minuti, ec. dal rovescio, 
con nero d' Alemagna macinato con ver- 
nice, e si lascia asciugare. In questo frat- 
tempo preparasi il bianco, che altro non 
è se non calce spenta atfaria e ben 
lavata, con cui si fa una specie di polti- 
glia che rendesi più consistente con un 
pò di colla di pesce diluita con molla a- 
cqua ben netta e limpida. Non si deve 
stenderla col pennella, giacché, per quan- 
to molli fossero i peli ond’ è fatto, non 
si potrebbero mai cancellarne i segni. 
Kcco il metodo che sì tiene; otturasi con 
cera fusa la coinnicttitnra «le! vetro col 
cerchiello d'ottone ; poi licitasi bene il 
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vetro, * vi si versa «opra la poltiglia ili 
caler, rhe ai fa «correrò fiali’ una all' al 
tTa parte, lino a che tutta la auperGcie ne 
aia coperta d' una grossezza di i milli- 
metri. Lasciali asciugare perfettamente 
riparandola dalla polvere. Copresi il tut- 
to con una piastra d' ottone bene spia- 
nata, grossa due millimetri. Questa pia- 
stra riceve i capi delle ghiere poateai in 
ciascun foro ; la si assicura con co- 
piglie intorno sul cerchiello che la so- 
pravvanza di un milliaclro . Quando 
queste mostre sono fatte accuratamente, 
imitano benissimo quelle di smalto. 

Le mostre degli orinoli da lasca d'oro 
o d’ argento, e quelle degli oriuoli da ta- 
volino d'ottone dorato o inargentato, si 
fanno alla stessa guisa: intagliami col bu- 
lino le ore, ■ minuti, e tutte le divisioni 
che vi si vogtion porre, come pure il no- 
me del fabbricatore, e ogni sorta d'orna- 
ti. Introducesi negli intagli uno smalto 
nero che si Gssa nel modo che indichere- 
mo, dopo averne data la composizione. 

Prendesi una parte d' argento fino, 
cinque perii di rame, sette di piombo, 
ventiquattro di zolfo, e cinque di sale 
ammoniaco. Cominciasi dal fare una pa- 
sta col fior di solfo ed acqna ; la si pone 
in un eroginolo; indi si fanno fondere 
insieme i metalli ; vertami in tale stato 
nel rroginolo ove è la pasta, il quale co- 
preti tosto, acciò il solfo non t'infiammi, 
e calcinasi il miscuglio sopra un fuoco 
da fusione, fino a che tutto il aolfo su- 
perfluo sia evaporato. Poscia questa lega 
deve grossolanamente polverizzarsi e far- 
ne, con una soluzione di sai ammoniaco, 
«ina pasta, che si fa entrare per istrofina- 
mento negl' intagli. Nettami bene le mo- 
stre, e portami in un fornello, ove ri- 
scaldanti quanto occorre per far fondere 
la pasta con cui sonosi empiti gl’iotaglie 
farla aderire al metallo : finalmente ba- 
gnanti i pezzi con sala ammoniaco, e 
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pougomi in un fornello sotto una muffo- 
la per farli arroventare. Dopo ciò si 
può strofinare e patire la superficie inta- 
gliatasenza timore di guastarla, nè di far- 
ne cadere il nero. Non rimane poscia eba 
dorare o inargentare le mostre di ramo 
( V. DORATO SE e IRARGERTATOai ). 

Questo metodo ci è venuto dell' In- 
dia ; in Russia si adopera per le minute- 
rìe^ pel vasellame piatto adorno di inta- 
gli nerì.Gli smaltatori che noi conoscono 
adoprano lo smalto nero, ma non è si 
bello quanto quello di cni abbiam data la 
ricetta. 

Le mostre pegli orinoli da torre sono 
raramente di smalto: a Parigi se ne vede 
una assai bella all’ Hotri-de- Pitie, che ha 
il diametro di i5 piedi ed è falla di i5 
piastre. Quella al centro è rotonda e in- 
torno ad esso suo poste i a altre piastre 
su ognuna delle quali ri ì un'ora, ed ì 
minuti corrispondenti. Questa è la più 
bella mostra di Ini fatta che si conosca. 

I fratelli Nast fabbricatori di Parigi 
fanno grandi mostre di porcellana, che 
sostituiscono utilmente a quelle di smalto 
che costerebbero molto più. Ne abbiamo 
veduta uua costruita per l'orìuulaio Wa- 
gner, del diametro di 7 piedi. 

Poscia lo stesso M'agner costruì que- 
ste mostre con piombo laminato, su cui 
si stendono vari strali di color bianco ad 
olio, sol qual fondo dipingonsi le ore in 
nero. Queste mostre sono di bella appa- 
renza, massime quando sonusi coperte 
d' una vernice, dopo che la pittura è a- 
aciutta. 

Le mostre comuni degli orinoli da 
torre sono dipinte ad olio sopra lamieri- 
ni di ferro. (L.) 

* Mostra ; dicesi anche assolutamente 
di quegli oriuoli che non suonano ; ma 
in questo senso è francesismo. 

* Mostra, dicono i sarti quella rivolta 
di panno che suol farsi a molte vesti si da 


Digitized by Google 


4 G 8 Sforo 

uomo che da donna, ed è per lo più fo- 
derala di colore differente da quello del- 
la veste medesima. 

* MOSTRARE. I gioiellieri dicono 
che una pietra mostra bene , per dire 
che splende o brilla assai. 

* MOSTREGGIATURA , dicono i 
sarti quella parte del soppanno del vesti- 
to che para il petto e le tasche, e ripie- 
gandosi si mostra al davanti. 

* MOSTRINO. Piccolo quadrante de- 
gli oriuoli da tasca, che segna il regi- 
stro. 

MOTO , MOVIMENTO. Tratteremo 
di varii oggetti che non possono tro- 
var luogo in verun altro articolo di mec- 
canica , e che è indispensabile conoscer 
bene. 

Agli articoli forzi , «Recisici, urto , 
abbiamo accuratamente indicato, che per 
misurare l'azione delle potenze sono ne- 
cessari'! due elementi ; vale a dire l' in- 
tensità propria della forza, e la durata 
della sua azione. Allorché si confrontano 
fra loro due potenze supponiamo sia- 
si riconosciuto che I’ una sia doppia o 
tripla dell’altra ; altura non si ha che a 
considerarle in equilibrio, come se la pri- 
ma fosse distrutta da due o tre altre u- 
guali fra loro, ad essa opposta immedia- 
tamente. Così , allorché si dice che P a-j 
equa in quiete che preme contro il fon- 
do orizzontale d' un vose esercita una 
forza uguale al peso del cilindro vertica- 
le di liquido che é al dissopra di questo 
foudo , esso è caricato come se vi fos- 
se poggialo sopra un peso cilindrico 
«li rame ugnale a quello di quest' a- 
rqua , c si comprende la necessità di 
«lare a questo fondo una resistenza u- 
guale a questo peso. Parimenti si dice 
che un cavallo ha la forza di sette uomi- 
ni , quando questi, tirando iu direzione 
opposta di queU'animale, ue distruggono 
1’ effetto. 
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Nelle macchine però si ha in vista otti 
oggetto affatto diverso da questo, giac- 
ché nasce il movimento , e si voglio- 
no misurare gli effetti che esse pro- 
ducono con una azione continuata . Non 
sono più Jone morte., vale a dire di- 
strutte appena formatesi ; la permanenza 
delle azioni dà alcuni risultamenti, la cui 
somma è P effetto che si può averne. 
Qualunque sia questo effetto , può sem- 
pre rappresentarsi come un peso innal- 
zato ad una data altezza. L'azione d'uoa 
tromba che innalza P acqua si valuterà 
dal peso di quest' acqua moltiplicato per 
P altezza cui si è condotta ; Io stesso ti 
dirà della grò che innalza ■ pesi, del mu- 
lino che sega le tavole, dei boccicoli che 
muovono i pestelli, e d' ogni macchina 
in generale, benché non sia stata real- 
mente costruita per alzare pesi ; giacché 
le resistenze che si vogliono superare 
possono sempre venir assomigliate a un 
peso da innalzare. 

Sia adunque P il peso , A P allena 
cui si è innalzato, T il tempo impiegato- 
vi ; l'effetto prodotto è uguale alla quau- 

PXA 

tità . E' evidente che se il peso 

T 

fosse la metà, ossia A- P, e l'altezza dop- 
pia cioè aA, il proilotto rimarrebbe il 
medesimo, e la forza produrrebbe ugual- 
mente P uno o l’altro di questi effetti ; 
infatti, dopo aver condotto il peso -i- P 
all'altezza A, essa lo riprenderebbe di 
nuovo per innalzarlo d' un' altra quanti- 
tà A, nello stesso tempo T. Quindi l’ef- 
fetto prodotto da una forza è sempre 
rappresentato dal prodotto <f un peso 
moltiplicalo per la allena cui venne in- 
nahato, e diviso per la durata del lavo- 
ro. Due macchine , una delle quali in- 
nalzi lao chilogrammi a 65 metri in ua 
mimilo, e P ultra innalzi 56o chilograin- 
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mi a 7 mairi in ao fecondi, hanno ugua- 
li effetti, poiché fi ha 

iaoX 63 36 oX 7 

— ~ 1 36, ed 

60 ao 

innalzano ti 1' una che l' altra 136 chi- 
logrammi all’ altezza d’ un metro per se- 
condo. 

Si omette facilmente il divisore T, fa- 
cendo agire le macchine in tempi ugua- 
li. Quindi i meccanici misurano gli ef- 
fetti per un peto di P chilogrammi , in- 
nalzato all'altezza di .4 metri, in un tem- 
po qualunque che adottano per tutti i 
casi, e del prodotto di P per A formano 
un certo numero d’ unità dinamiche , o- 
gnuna delle quali è un chilogrammo in- 
nalzato ad un metro. 11 numero di queste 
unità che diconfi dmsmie, misura la po- 
tenza del motore nella macchina di cui 
ti tratta Nell'esempio citato, fi avrebbe- 
ro ia6 dinamic. Trattandosi di grandi 
macchine, prendesi piuttosto come unita 
un peso di 1000 chilogrammi (ossia un 
metro cubico d' acqua ) innalzato a un 
metro; questa equivale a mille delle pre- 
cedenti. 

Le macchine devono essere ideate in 
modo da facilitare 1' azione delle forze 
motrici, oppure accrescere la loro inten- 
tila o la loro velocità ; ma deveti prin- 
cipalmente aver in mira che gli agenti 
mantengano costante il prodotto PA, 
prescindendo dalle perdite cagionale da- 
gli attriti, ec. 

In fatti , la potenza P ( fig. t , Tavo- 
la XXX delle Arti meccaniche ) diviene 
decupla quando agisce sul braccio di le- 
va AB , che è dieci volte più luogo del 
braccio A C , vale a dire può far e- 
quilibrio ad una resistenza dieci volte 
più grande posta in R ; ma quando si 
produrrà il moto, la forza percorrerà uno 
spazio dieci volte maggiore di quello 
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percorso dalla resistenza , giacchi que- 
sti spazi tono fra loro nel rapporto 
dei raggi AB,AC , il primo dei quali è 
dieci volte maggiore deU secondo. Pari- 
menti una forza può trarre , lungo un 
piano inclinato AB (fig. 3 Tav. V delle 
Arti meccaniche ), spingendo nella dire- 
zione di questo piano da un peso M tri- 
plo di quello che essa muoverebbe nella 
verticale ; ma dopo aver percorsa l'intera 
lunghezza AB di questo piano, il peso M 
non si rarà innalzato verticalmente che 
di BC, il qual tratto sarà un terzo della 
lunghezza AB che avrebbe percorso nel- 
lo stesso tempo . Prendendo ad esame 1 ' 
una dopo 1' altra le varie macchine sem- 
plici, come le carrucole, la vite, il verri- 
cello, il cuneo, le ruote dentate, si cono- 
sce sempre la verità di questo fatto; e 
siccome le macchine composte non sono 
che uniqni di macchine semplici combi- 
nate in modo da reagire le une sulle al- 
tre (T. auccniSB ), se ne deduce questo 
teorema fondamentale della dinamica ap- 
plicata, che in qualsiasi macchina, si per- 
de sempre in velocità ciò che si guada- 
gna in potenza, e reciprocamente. 

Quindi si vede, in teoria, che in qua- 

P A 

lunqne macchina la quantità deve- 

T 

si conservare costante , e avvertire che 
cangiandole disposizioni non si faccia che 
cangiare i fattori P ed A senza alterarne 
il prodotto. Da ciò conchiudesi che la 
macchina riceve l' impulso della forza, e 
lo restituisce interamente, senza aumen- 
tarlo nè scemarlo , chiamando forza il 
P A 

valore , che si è dimostrato inalte- 

T 

rollile. 

Abbiamo trascurato gli attriti , la rigi- 
dezza delle funi , la resistenza dei mezzi, 
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•c. ; * liocorno nessuna macchina và 
«lento da tali resiliente , così bisogna 
convenire che perdono, più o meno, 
qualche parte della forza loro impressa . 
L’ attrito è una forza passiva che 
favorisce la potenza che deve prodar 
I' equilibrio , e nuoce a quella che deve 
produrre il moto : l' effetto delPattrito in 
quest' ultimo caso , ed in quello di qua- 
lunque altra forza, si valuta con un cer- 
to numero di dinamie che si sottrae da 
quelle che la forza motrice sarebbe atta a 
produrre, rimossa ogni resistenza. 

Una macchina che , colla forza s , su- 
pera la resistenza 4, la & muovere 4 vol- 
te più lentamente , e la potenza diviene 
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die la forza potrebbe ottenere tenta di 
essa. La miglior macchina è quella che 
cagiona la minor perdita ; le più compli- 
cate, quelle costruite con minor diligen- 
za, perdono più delle altre, ina tutte dis- 
sipano una parte della forza motrice. 

Non è pertanto a eonchiudersi che 
non ai debbano impiegare macchine; es- 
se, ad onta degl’ inevitabili loro difetti 
rendono immensi servigi. Un muratore 
ohe vnol muovere una pietra per cui oc- 
correrebbero dieci uomini , prende una 
leva, e la muove da tè solo. E' vero che 
per innalzarla al punto voluto impieghe- 
rà dieci volte più tempo, e per le perdi- 
te cagionate digli attriti ne impiegherà 


quadrupla a condizione di innalzare 4 1 4 o 1 5 volte più di quello che dieci 
volte meno la resistenza nello stesso tem- uomini che agissero unitamente, nm 
po. E’ legge generala in qualsiasi mecca- ! non per questo il risultamento è menr» 
nisino, non doversi alterare nessuno dei vantaggioso Similmente lo stantuffo di 
tre membri P,A,T, se non a condizione una macchina a vapore dà un mot» 

| di va-e-vieni, atto al più a far agi- 


di mantenere il valore del prodotto , 

T 


re una tromba che innalzi dell' acqua » 
una sega da tavole; applicandovi nn ma- 
nubrio si cangierà il moto alternativo in 
sempre peraltro prescindendo dalle rea- 1 un moto di rotazione che farà girare un 
rioni , dagli attriti , ac. , che apesso ri- filatoio , le mote a pala d' una harca , o 
ducono l' effetto ai due terzi , od anche la macina cT un mulino . Questo vantag- 
alla metà di questo valore. In una mac- 1 gio si otterrà, non v' ha dubbio, a costo 
china non si può ottenere che la forza di una perdita di forza; ma si avrà perù 
impressavi , sottratti gli attriti ; essa è tratto profitto da una azione che sareb- 
soltanto depositaria della potenze che le be stala infruttuosa senza questa ag- 
ii affidano, e lungi dall'accrescerle o mal- giunta. 

tipliearle , ne dissipa una parte. Gli ef- 1 Questo teorema generale , che quanta 
felli che il motore potrebbe profane si guadagna in polenta, allretlanlu ti 
senza essa sono diminuiti; in tal guisa perde in velocità, dimostra l’ impossibili- 
bisogna pagare I’ aiuto che porge, sicché tà in meccanica del moto perpetuo , an- 
qnello che si chiama 1* eJfeUo utile d’uno che sapponendo che i materiali non si 

! distruggessero con l’aio. Se si trascura- 


PA 

macchina , o il prodotto che essa 

T 


P A 


somministra , è diverso da qnello 


T 


no gli attriti e le altre resistenze , ogni 
macchina deve , per Ib legge d' inerzia , 
conservare la stessa potenza ; quest’è un 
moto perpetuo. Ma quelli che si dedica- 
no ad investigare il moto perpetuo non 
solo nel credono impossibile per le resi- 
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Mente, ma immaginano <li più che una 
macchina crei nuova forca in guica di 
ottenere più di quello che dà. Sogneran- 
no, per esempio, una ruota ad acqua che 
uè inualzi più di quella impiegata a farla 
^ .are; laddove 1' esperienta prova che 
cuu la miglior ruota idraulica non si può 
inai innalzare che al più tre quarti di 
i;uesl' ultima quantità , e che un quarto 
della forza motrice va perduto. Quindi 
vogliono che la macchina per l' impulso 
ricevuto, continui a muoversi sempre , 
ed anzi acceleri il suo moto da tè, oppu- 
re conservi un eccesso di forza disponi- 
bile per produrre un dato effetto. 

Da quanto si disse, comprendevi che 
< pirata ricerca è adatto vana, e manifesta 
un' ignoranza delle leggi drlla meccanica, 
oppure un poco sano criterio. Supporre 
simili effetti è come ti supponesse che un 
poso possa salire da tè, o trascinarne uno 
più grave ron maggiore velocità ; quatto 
ritullèmento, di per sè impossibile, si 
spera ottenerlo con una ben imaginata 
• uni binazione di mezzi meccanici, spe- 

PA 

landò di rendere la quantità del 

T 

motore maggiore di quello che è in fat- 
to, laddove invece si è dimostrato, che 
cogli attriti non si può che diminuirla, 
qualunque sia la disposizione del mec- 
> anismo. 

Questo teorema annunciasi anche in 
nitri termini. Pel' intensità d'ima forza, 
A 

— la sua velocità; la macchina cui ap- 

r 

pKcasi può bensì cangiare uno di questi 
clementi, ma sempre a danno dell'altro: 
1 1 resistenza crescerà a proporzione che 
diminuirà la velocità, e il prodotto ri- 
marrà sempre il medesimo, prescindendo 
dagli attriti, ec. Quindi il prodotto d'ima 
farvi per la sua velocità è sempre ugna- 


Movo ^ 71 

le a quello delia resistema per la vel^ 
cita che le vico comunicata dalla mac- 
china. 

Questa verità, che ai -perde esatta- 
mente da una parte quanto si guada- 
gna dall'altra, ci offre il mezzo più sicu- 
ro di misurare il potere d’ una macchi- 
na. Quando vogliasi decidere se essa ala 
capace degli effetti ehe le sì attribuisco- 
no, si comincia dal ridurre il problema a 
quello dell' equilibrio fra la potenza e la 
resistenza, trascurando gli attriti, e T e- 
sposto teorema indicherà facilmente se 
possa esservi equilibrio. Valutimi pri- 
mieramente gli spazi percorsi dalla po- 
tenza e dalla resistenza, supponendo cito 
la macchina faccia un piccolo movimen- 
to. Questi spazi sono lunghezze relative 
che dipendono dalla disposizione della 
[•arti e dalla loro vicendevole dipenden- 
za, poiché (a velocità della resistenza ri- 
sulterà sempre necessariamente da quel- 
la della potenza, e dal mudo con cui ver- 
rà tramesta dalla macchina. Queste due 
velocità sono chiamale dai meccanici ve- 
locità virtuali j poiché nel caso d'equili- 
brio, il moto è nullo, e lo spazio per- 
corso è soltanto ipotetico. Moltiplichisi 
la potema per lo spatio percorso da l 
punto cui è applicata: lo stesso si faccia 
della lesistema , e se questi due prodotti 
sono uguali, vi sarà equilibrio fra le due 
fonti altrimenti non potrà esservi. Questo 
teorema, chiamato il principio delle velo- 
cità virtuali, suppone che non siasi te- 
nuto conto dell' attrito ; valutati quindi: 
quest' ultima resistenza (V. smuro), e 
si esamina te la potenza è in grado di 
essere preponderante. Quando ! è rotto 
1’ equilibrio, si deduce I’ effetto utile, c- 
sami nandù i valori che prendono le quan- 
tità P,A,T per la resistenza superata. 
Questo piincipio, riconosciuto da Gali- 
leo, e nuovamente ricordato Ha Lagrau- 
ge, può riguardarsi come il fondameuto 
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di tutta la meccanica, poiché ai applica a 
qualunque macchina. 

Una forza di grandezza e direzione 
data viene trasmessa ad un corpo aolido, 
che, reagendo su tintele parti della mac- 
china, la fa agire. L' arte del meccanico 
sta nel disporre il meccanismo per modo 
di produrre un dato effetto, purché que- 
’sto effetto sia nei limiti delle grandezze di 
cui si è stabilito il valore ; quindi il mo- 
tore produce un movimento di Irasltaio- 
ne o di rotazione, continuo, o alternativo, 
e lo scopo della macchina è cangiare 
questo movimento in qualunque altro si 
voglia. Cosi il moto circolare d'una ruo- 
ta cangiasi in un moto di va-e-vieni, che 
innalza ed abbassa lo stantuffo dì una 
tromba, e Io si modifica io qualsiasi altra 
guisa, come vedremo. Abbiamo quindi il 
problema di cangiare una delle quattro 
specie di moto comunicata ad un corpo, 
in un altro moto della stessa specie o 
di specie diversa. Lanz e Bettancourt 
pubblicarono un opera eccellente ( Saggio 
sulla compos itione delle macchine ), ove 
sono indicati i diversi metodi della loro 
costruzione ; anche la meccanica di Ha- 
chette contiene importanti istruzioni sul- 
lo stesso soggetto. Non potremmo indi- 
care tutte le diverse soluzioni di questi 
problemi senza uscire dai limiti che ci 
siamo prefìssi. Non dobbiamo peraltro 
ommettere quelle di cui si fa uso più di 
frequente, perchè spettano alla costru- 
zione e composizione del maggior nume- 
ro delle macchine. Offriremo alcune no- 
tizie in tale argomento, limitandoci alle 
più indispensabili, e rimandando per le 
«lire alle opere surricordate ; nonché 
al Trattato sulla composizione delle mac- 
chine di Borgnis, alla Meccanica di Chri- 
stian, a quella di Nicholson,-al Theatrum 
maciullar um di Leupold , alla raccolta 
delle macchine approvate dall’Accademia 
delle Scienze, al Reperlory of arts , agli 
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i Annali delle Arti e manifatture di OTVeil- 

ly, ec. 

, I. Cangiare un moto rettilineo continuo, 

o alternativo in un altro della stessa 

specie. 

Le sole forze motrici, la cui azione sia 
continua e rettilinea, sono l'aria, l'acqua, 
la forza espansiva del vapore o l’esplo- 
sione della polvere da cannone. L* srie- 
ts idraulico, le essai' cole, le teglie, i 
regoli detti Paralelle, i verricelli la 
GRÒ’, i HULL-IRK 5 IS ( T. VI pag. 76, O 
Tav. XXV delle Arti meccaniche, fig. 
1 3 ) sono altrettante macchine nelle qua- 
li il moto rettilineo e continuo del moto- 
re viene trasmesso in guisa da produrre 
un moto della stessa specie. Eccone un 
altro esempio. 

La squsdre A (Gg. 1, Tav. XXXV 
delle Arti meccaniche) può scorrere lun- 
go un regolo fd fra due altri regoli cd, 
ef, perpendicolari al primo ; un’ altra 
squadra B è Gasata con rotoli o caviglia 
g,k,h,i. Quando una forza spinge la squa- 
dra A in direzione paralella al regolo Jd, 
il corpo C muovesi perpendicolarmente 
a questa direzione ; similmente sa v’ ha 
ua tracciatolo ìp perpendicolare a bc, 
guernito d’una rotella I, e tenuto fra due 
piegateli! q,o , lo scorrere dell’estrcmilò p 
sarà un effetto del moto della squadra 
A. Quindi se I' orlo bd, della squadra A 
é una curva serpeggiante, la cima p del 
tracciatolo avrà un moto di va-e-vieni. 
E' facile concepire 1' applicazione di que- 
sto meccanismo alle macchine de divide- 
re (V. questa parola), ai pedali del vis- 
to-forte, ec. 

Se il dato moto rettilineo è alternati- 
vo, e si voglia cangiarlo in un altro della 
stessa specie, lo si trasformerà primiera- 
mente in circolare continuo, come al pro- 
blema V, e poscia lo si muterà in retlili- 
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uso alternativo , come indica lo «tetto 
problema. 

II. Congiare il molo rellilinco continuo 
in circolare continuo t reciproca- 
mente- 

Il VERRICELLO, il MAIICRMO, le RCOTE 
PESTATE, la CAPRA, la VITE ETEREA (V. 

macchine T.VIII, pag.67, eTav. XXX. 1 I 
Arti meccaniche fig. 1 7), tono altrettan- 
ti esempi di questo cangiamento. La ma- 
tlrevite non può scendere sulla vite che 
girando ; parimenti nel marlinello il mo- 
to circolare del manubrio produce il 
moto rettilineo della sega dentata ( V. 
Tav. XXXIV delle Arti meccaniche, 
fig- 5 e 4 ). 

Il molino a vesto, le cni ali girano per 
la pressione dell'aria, le ruote a pale o a 
castella, mosse dalla corrente dell'acqua, 
sono aoluzioni di questo problema. Un 
circolo di carta lag!*-ito a spirale e allun- 
gata ad elica ( fig, a ) e, sospeso ad un 
asse centrale ab, vicino il tubo d' una 
stufa, gira, spinto dalla corrente ascen- 
dente dell' aria riscaldata. Questo giuo- 
co notissimo suggerì l' idea de' girarrosti 
mossi dal fumo che innalzasi nel cammi- 
sio. La das a IDE ( Tav. XVIII delle Arti 
meccaniche fig. 1, a e 3 ), è un altro esem- 
pio di questo cangiamento di moto. 

Nell' ingegnosa macchina di Cagniard- 
Latour (fig. 3 ), si fa girare una vite d’Ar- 
chimede C in senso opposto a quello 
convenientea innalzar l’acqna d’ un scer- 
batolo A ; ne risulta che I’ aria discende 
lungo questa vite al fondo a del serbato- 
io ; e risale tango il tubo abdej attraver- 
sando l'acqua; quest’aria giunta in J, 
entra nelle casselle d’ una ruota immer- 
sa in un altro serbatoio B, I' acqua del 
«piale è riscaldala ad una temperatura 
non minore di 75° centigradi, per coi 
acquista una forza di ascensione, sce- 
Dn. Tecnol. T. mi. 
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mando considerevolmente di peto spe- 
cifico. Alcuni ingranaggi che fanno co- 
municare la vite con la ruota, stabili- 
scono un molo perpetuo, cagionato dal 
calore e che dura finché il calore non 
cessa : la distanza dell' orifizio J dal 
livello dell’ acqua in B, dev'essere mino- 
re di quella dell’ orifizio a dal livello di 
A. Secondo Carnot, una corda arvolla 
sull' albero della ruota può innalzare mi 
peso di 7 -j- chilogrammi, con una velo- 
cità uniforme verticale di a 8 ‘millimetri 
al secondo, servendosi della forza dispo- 
nibile cosi creata dal calorico. 

In quasi tutte queste applicazioni se 
si prende l' alletto per la causa cioè la 
resistenza per la potenza si cangia un 
moto circolare continuo in un moto ret- 
tilineo continuo. 

III. Cangiare il movimento rettilineo al- 
ternativo in circolare alternativo e re- 
ciprocamente. 

Il Torchio da coniare, il martinello, 
la sega dentata, 1' archetto ( Tav. II 
delle Arti meccaniche, fig. 1 1) che serve 
a far girare i punteruoli, il faralbllo- 
gramjso del bilanciere delle macchine a 
vapore, sono tutti esempi di soluzioni 
del problema proposto. 

Nella fig. 4 AB è una leva che bilica- 
si intorno un asse C, fissato al semicer- 
chio. DEP. Una coreggia attaccata a'suoi 
due capi D,F, Iva alcuni anelli mediante i 
quali si può tenderla, e scorre in direzione 
opposta sui quarti di circolo EF, ED, c 
avvolgesi quindi Jstille pulegge G.K. Il 
moto circolare alternativo comunicato 
alla leva AB, cangiasi in rettilineo alter- 
nativo al punto il della coreggia. 

Il trapano (fig. 5 ) componesi d’un 
asta AB, che termina in un punteruolo 
C, che ‘diecsi la saetta del trapano : una 
traversa bb si congiunge alla sommila 
fio 
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dell' asta con due corde a b lasciando 
«IP asta medesima un libero passaggio 
per un largo buco di cui è forato il mo- 
lo di va-e-viepi, impresso verticalmente 
alla traversa, produce la rotazione alter- 
nativa della saetta, ed il volaste ED oc 
mantiene il moto. 

Due catene ab, cd (fig. 6) sono at- 
taccate I' una in b alla sommiti dell'atta 
AB, che si muove fra due guide e, /, ed 
in c sull' arco de, 1’ altra catena è fissata 
in d tu qnest'arco, ed in a sull' asta. La 
rotazione in va-e-vieni dell’ arco cd, fa 
salire e scendere 1’ asta : si possono an- 
che guernirc l’asta e I* arco di denti che 
ingranino insieme. (V. sega dettata). 

L’ asta AE ( fig. 7’) dello stantuffo 
d’ una tromba può farsi muovere da una 
leva curva alla parte superiore AB, fo- 
rala in I, ove è ritenuta da un asse. 
Facendo bilicare la leva, il capo A tale 
p scende, e produce lo stesso moto al- 
ternativo nello stantuffo D, la cui atta 
è attaccata in A con una chiavarda in 
guisa da poter muoversi liberamente. 

| V. Per cangiare un molo rettilineo con- 
tinuo in rettilineo alternativa e vice- 
versa, 

Lo sì trasforma primieramente in cir- 
colare ( Il problema), e poscia questo in 
rettilineo. 

V. Cangiare un moto circolare continuo 
in uno alternativo e viceversa. 

Tari esempi di questa trasformazione 
daremo all'articolo sega dettata. Una 
ruota non gucrnita di denti, che per me- 
tà innalza con mezzo giro una sega den- 
tata, la quale ricade pel proprio peso 
mentre la ruota compie il suo giro. I 
aocctt’oi.i producono lo stesso effetto. 
Sull'asta DC (fig. 8) è unita a croce 
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una traversa AB, forata d' una fessut'a 
longitudinale, in cui può scorrere una 
cavicchia Spiantata sul piano d'una ruo- 
ta come nell’esempio superiore. Quando 
la ruota gira la cavicchia eccentrica i 
scorre nella fessura e fa salire e scende- 
re CD ritenuto fra le guide h e le. 

Sopra la ruota BD (fig. g) è attaccata 
una curva in rilievo, di qualsivoglia for- 
ma efd ; la punta C d’ un asta AC pog- 
gia pel proprio peso su questa curva, od 
anche viene premuta da una molla : le 
guide ab mantengono I' asta nella mede- 
sima direzione. Quando con un manu- 
brio, od in qualsivoglia altra guisa, si f» 
girare la ruota, 1' asta sale, e scende al- 
ternativamente. 

Un asse piegato a gomito (fig. io) o 
un manubrio carica d'un peso, gli co- 
munica, quando girati, un moto di va-e- 
vieni ( Vcggasi pure la macchina dina- 
mometrica di Welther, fig. 16, Tar. 
XXXII delle Arti meccaniche). 

L' asta inflessibile li (fig. 1 1 ) attaccala 
alla cavichia eccentrica i d' una ruota, ed 
all' asta fD, comunica a quest' ultima un 
moto di va-e-vieni, giacché i punti od as- 
si l ed 1 sono due centri intorno ai quali 
gira 1' asta li. 

n campo della ruota AB ( fig. la ) è 
circondalo di denti ondati di forma arbi- 
traria, secomio l' oggetto che si ha in 
mira ; l' asta ab, spinta da una molla, 
poggia su questi denti coll’ estremità a, 
e quando la ruota gira, riceve un moto 
di va .e-vieni. Questo semplicissimo mec- 
canismo ndoprasi nelle lampane di Gn- 
gnean ( V. i.a»faee), ed in molle oltre 
macchine. 

Il volante S (fig. 1 3 ) sostiene un roc- 
chetto p che conduce la ruota P ; e que- 
sta fa girare la ruota Q in senso contra- 
rio ; i manubri st,mn sono attaccali alla 
aste o spranghe mf,sg , unite in cima e- 
sternamenle all’ aslst/g: i punti m,J,s,g 
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uniti con chiavarde, tono altrettanti asti 
di rotazione. Quando il volante gira coi 
auo rocchetto, le spranghe e )' asta fg si 
muovono, e comunicano un moto di va- 
e-vieni all’ asta HR, attaccata alla spran- 
ga Jg in R. Questo meccanismo Tenne 
applicato da Cartvrrighl nella sua mac- 
china a vapore. 

La ruota B ( fìg. 1 4 ), su cui ravvol- 
gasi la catena O, tiene al centro un albe- 
ro cui è fissato il dente A; questo den- 
te incontra il nottolino C, e lo trae se- 
co perchè una molla glielo spinge con- 
tro ; ma il nottolino C, quando incon- 
tra la cavicchia stabile E, bilicasi intor- 
no al proprio asse, e, prendendo la po- 
sizione indicata dalle linee punteggiate, 
esce dal dente, e divien libero : la ruota 
non è annessa all'albero che per {sfrega- 
mento, quindi la resistenza che fa la ca- 
tena la trae in direzione opposta, e la fa 
retrocedere. In questo meccanismo, im- 
maginato da White, 1’ albero e il dente 
girano sempre nello stesso verso, e la 
ruota e la catena hanno un moto di va-e- 
vieni. 

Prendendo in molti di questi mecca- 
nismi la causa per I' effetto, cangiati il 
moto alternatilo rettilineo in circolare 
continuo. Eccone un altro esemplo : il 
quadrilatero ejhg (6g. 1 5 ) è formato di 
spranghe unite con chiavarde, intorno le 
quali possono girare liberamente e can- 
giare i loro angoli ; si fa che gli angoli / 
g siano pressoché retti. L'atta hi, guida- 
ta da due piegatelli k,l, riceve un moto 
di va-e-viedi da una forza qualunque ; 
alle aste e/,eg, sono attaccate a cerniéra 
due aliette m e n rivolte io direzioni con- 
trarie, le quali entrano nei denti a sega 
della ruota a corona bl Allorché tirasi 
1' asta hi da h verso i, I’ alielta m si pog- 
gia contro i denti della corona, mentre 
1’ altra n scorre sulla loro superficie, eia 
ruota gira nella direzione indicata dalla 
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freccia j quando spingesi l'asta hi in di- 
rezione opposta, poggiasi invece Tabel- 
la n contro i denti della corona, e Pallet- 
ta m ne esce, continuami' la ruota a gi- 
rare nello stesso verso della prima. 

VI. Trasformare un moto circolare con- 
tinuo in un altro della stessa specie , 
con velocità date . 

GT Ingranaggi delle ruote dentate, il 
tamburo che tira la catena della pirami- 
de ( V. oHoLosio ), la vite eterna ( fig. 
17, Tav. XXXII delle * 4 rti meccani- 
che ) , T ingranaggio a lanterna, e due 
ruote mosse da una corda eterna (fìg. 1 fi), 
sono i meccanismi che danno la soluzio- 
ne di questo problema. Eccone un esem- 
pio nel quale la velocità di rotazione di 
una delle ruote può variare secondo un 
dato rapporto. 

Comunicasi una velocità uniforme alla 
ruota C (fig. 17) ; l'asse di questa ruota 
è infilato in una fessura longitudinale mn 
fatta su di un regolo stabile AB, ed è 
obbligalo da una molla a riavvicinarsl 
all'asse A dell' altra ruota. Quest' ultima 
ingrana continuamente nella ruota C, e gira 
in senso opposto. Una fune eterna ed e- 
lastica, che abbracci le due ruote, dome 
nella fig. 1 6, è preferibile all’ingranaggio 
per non essere obbligati a fhre i denti 
troppo fini e troppo deboli. La ruota E 
può essere elittica o di qualsivoglia altra 
forma, per far variare le velocità relative 
delle ruote secondo una data legge. 

TU. Cangiare un moto circolare conti- 
. nuo in circolare alternativo , e reci- 
procamente. 

La calcola che fa girare la ruota dei- 
T arrotino, del filatoio e del marno, la 
curve di ZQVAzionE degli orologi, i di- 
versi scaffaumti, sono altrettante sotu- 
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noni di questo problema. Ne offriremo Quando si fa bilicare sul proprio asso 
alcune altre. la leva AB ( fig. ai ), i due arpioni IL, 

All' asta ab ( fig. i a ) che poggia sui MN mobili intorno ai punti I,M sono dis- 
denti della ruote AB, si sostituisca una posti in guisa che l'uno di essi trae sc- 
lera a squadra, una della cui estremità co di continuo la mota a sega LN, men- 
prema su questi denti ; I’ alita estremità tre 1' altro esce dal dente in cui era en- 
riceverà un moto circolare di va-e-vieni. Irato, e ne prende un altro ( V. V Archi- 
La ruota E (fig. > 8) è armata di boc- lettura idraulica di Bclidor e 1' articolar 
ciuoli a,b,c,d, e quando essa gira, i boc- stei destata ). 

duoli urlano uno dopo l'altro contro il La ruota CD (fig. a a ) gira sul pro- 
manico d’ un martello HAB mobile sul- prio asse EP con moto continuo ; una 
l'asse I: quindi la massa AB viene innal- parte del suo campo , alquanto mino- 
xaln, e poi ricade, pel suo proprio peso, re della semi-circonferenza, è gocrnita di 
sulla incudiue CD, ove batte con una denti che ingranano successivamente nel- 
lorza proporzionata al suo peso, e all'al- le doe ruote II ed I distanti I' una dal- 
tezza da cui scende. 1' altra tutto il diametro CD. Ne segue 

Il volante N (fig. 19) è attaccato alla che quando la ruota CD ingrana colla 
ruota a sega A ; una girella C gira a sfre- GII, l'albero GO, attaccato alle dne ruo- 
gamenlo dolce sul di lui asse, ed è cinta te li ed I gira in un verso, e quando io- 
ti' una corda abed tenuta tesa dal peso P. grana 1' altra ruota 01, l’albero gira nel 
Questa girella tiene il nottolino che si senso opposto; perciò esso acquista un 
puntella contro i denti della mola a ss- moto circolare alternativo, 
ga, e la corda QP è attaccala ad una e- 

stieniitù delia leva PQ.Quandosi dà a que- TI II. Cangiare un moto rettilineo con- 
sta leva un moto alternativo di rotazio- tinuo in circolare alternativo , e reci- 1 
ne, il volante assume una rotazione con- fu ocamente. 
tinuo ; ma dei due moti alternativi della 

leva uno solo è utile, poiché la discesa Cangiasi il movimento dato in circo- 
dei peso non serve che a porre in liber- lare continuo col problema II o VII ; e 
tà il nottolino. quest' ultimo nel moto ricercato ( V. il 

Alla estremità della leva AB (fig. ao) bii.ihcieke idradlico , fig. 4 3 ^, Tav. V 
che bilicasi intorno I' asse C, è attaccata delle Arti meccaniche ). 
uno spranga cd, alla cui cima d vi è nna La leva AB ( fig. a3 ) bilicasi intorno 
ruota dentata E, la quale ingrana nella ni suo asse stabile C ; in BD sono gli oc» 
ruota F fermata nel centro del volan- chi di due arpioni DE, DE che prendono 
te N ; queste due ruote serbano una di- ora I' una ora l’altra i denti obbliqui dei- 
stanza costante perchè i loro assi sono le seghe dentate dell'asta FG. Anche in 
congiunti con una spranga inflessibile tal caso, come nella fig. a 1, ogni arpione 
Je. Quindi il moto d’ altaleno della leva prende e lascia un dente , si che P asta 
si cangia in moto circolare del volante. FG acquista un moto rettilineo continuo. 
Questo meccanismo adoprasi in alcune Nella fig. 3, della Tav. VII delle Arti 
macchine a vapore ( V. ruota vzabeta- fisiche , si può vedere una chiatta, ch« 
■ ia ). Benché le due ruote EF siano u- col molo rettilineo della corrente d' un 
guati, il volante N fa due giri per ciascu- fiume si trasporta successivamente da 
na oscillazione della lera. una sponda all’ altra. 
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Ideila tua lunghezza da un albero sol qua- 
IX. Cangiare un movimento circolare le si fa la rotazione alternativa quando 


alternativo in un 
specie. 


altro della stessa 


due persone, poste ai due capi scendono 
e salgono 1' una dopo 1' altra, spingendo 
i piedi contro, terra. In tal modo l'albero 
Si possono impiegare i mezzi indicati prende un movimento alternativo circo- 
ai problema VI} si può anche cangiare lare. 11 tornio da viti, le tanaglie da sca- 
li movimento dato in circolare continuo pezzare, ec. sono pure altri esempi!. 


col problema VII ; e questo in circolare 
alternativo. 

Nella fig. a 4 I» calcola D tiene da un 


Siamo certamente assai lungi dall'aver 
esaurito tale argomento , e tutti gli arti- 
coli di meccanica del nostro’ dizionario 


capo la corda cka , eh' è avvolta sopra presentano qualche invenzione del geoe- 
on cilindro bk , e poi attaccata in a alla re di quelle or citate . Rimandiamo chi 
molla B} il moto di va-e-vieni della cal- bramasse piò estese nozioni, alle spe- 
cola si comunica al cilindro Kb-, tutti due re surricordate , e massime ai Trattati 


questi moti sono circolari alternativi.Ta- 
le meccanismo usasi frequentemente nel 
roano. 

Il giooco dell' altalena presenta anche 
esso una soluzione di questo problema. 
Un pancone è attraversato nel mezzo 


sulla composnione delle macchine di Bor- 
gnis, di Lanz e Bettancourt. 

Il quadro seguente classifica ordinata- 
mente le quislioni, ed indica il luogo di 
questo articolo ove se ne trova la solu- 
zione : 


Cangiare il movimento 


i rettilineo j c ™ ,in “° Ve B8 a,i P rob,en5a * 

rettilineo J / alternati?© IY 

continuo in I . . ( continuo 11 

r circolare j a]tern]|tÌT0 . Vili 

r I continno II 

circolare v re 1 ,neo I alternativo V 

continuo in / . . ( continuo VI 

( circolare } alternatÌTO VII 

! ... { continuo .... IV 

re li ineo j a | [ernat j vo I 

. , f continuo V 

C,rC0lare l alternativo Ili 
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circolar* 
alternativo io I 


Motor* 

rettilineo ( 

i 


circolare 


MotUTCR* 

continuo 

alternativo . 

contiuoo ......... 

alternativo 


VII 

IX 

Vili 

IH 


MOTORE. Nome che danno i mecca- 
nici alla caiua che pone in moto un qua- 
lunque meccanismo. Gli animali , il ven- 
to, una caduta d’ acqua , il vapore , ec. 
sono motori, quando agiscono in guisa 
da comunicare una velocità alle parti i- 
ntrti d’ una macchina ( V. 1’ articolo 
sosia ove tale argomento si è trattato 
per «steso. ( Fr. ) 


* MOVIMENTO. V. «oro. 

* MOVITOIO. Piccola piramide di 
metallo con varie tacche, colluttata sovra 
un piedestallo di legoo, iu cui ì fìssalo 
un pernio, onde può girare con facilità ; 
si adopera nel filar l' oro. 

* MOZZATURA , dicono i gettatori 
di campane il complesso delle parli com- 
ponenti il mosso delle campane. 


risi usi, tosso oTTsro, 



C ' n ^ ^ 


1 

-> 
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